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FRANCISZEK GORCZYCA
KOSZ DO PAPIEROW

Tekturowy kosz do papieréw najlepiej wykonaé¢ z tektury
bronzowej, satynowanej nr. 15 lub nr. 20.

Robote rozpoczynamy od przyciecia i sklejenia dwoéch tek-
turek na dno, z ktérych dolna jest diuzsza i szersza o dwie
grubosci tektury. Tekturki te maja by¢ tak utozone na sobie,
by ich witékna krzyzowaty sie i by wystep wokoto byt réwny.
Skleja sie je rzadkim, ale mocnym klejem stolarskim i wktada
pod przycisk.

Na pobocznice nalezy przycia¢ prostokat pozadanej wyso-
kosci a diugosci nieco wiekszej od obwodu mniejszej tekturki
dna, dodajac do tego 40 mm na zatozenie. Uktad widkien po-
bocznicy winien biec w kierunku wysokosci. Przy dopasowy-
waniu pobocznicy stosuje sie wymiary szeroko$ci poszczegélnych
$cianek pionowych wedtug dtugosci krawedzi obwodu mniejszego
dna tak, ze po odmierzeniu szeroko$ci pierwszej S$cianki nacina
sie natychmiast pionowa krawedz pobocznicy i t. d. wokoto do
konca. Przy nacinaniu pionowych krawedzi trzeba zwraca¢ uwage
na rownolegto$¢ $cian, by bryty nie zdeformowaé. Na zaktad
pozostawia sie 40 mm, odcinajac pozostaty zapas tektury. Brzegi
pobocznicy réwnolegte do wysokosci (na rysunku zakreskowane)
$cina sie skos$nie nozem i skleja klejem stolarskim. Na miejsce
sklejone najlepiej potozy¢ deseczke i obciazyé¢ ja, wzglednie przy-
bi¢ do drugiej deseczki, podtozonej pod spéd cienkiemi gwozdzi-
kami, i pozostawi¢ do wyschniecia.

Po wykonaniu i wysuszeniu pobocznicy i dna smaruje sie
klejem stolarskim dolny obwdéd pobocznicy od wewnatrz, oraz
grubos$¢ tektury u dotu, nasadza sie ja na dno i obcigza przy-
ciskiem.

Dla wzmocnienia i ochrony krawedzi pobocznicy nalezy
osadzi¢ na klej stolarski u dotu i u géry pierscienie z tektury,
ktore nalezy uprzednio doktadnie dopasowaé¢, zaleznie do grubosci
tektury pobocznicy. Dolny pierécien winien by¢ wysuniety
poza dno na 20 mm. Trzeci pierécien wpasowuje sie i wkleja






u dotu wewnatrz pod dnem dla wzmocnienia ca-
tego spodu i podtrzymania dna.

Tak wykonany kosz nalezy oklei¢ zewnatrz
i wewnatrz odpowiednim papierem na klej kro-
chmalny (klajster). Najpierw okleja sie obydwa
pierécienie ciemnym papierem tonowym, zawija-

oklejenia jac go na gobrnej i dolnej krawedzi kosza do
wewnatrz na 10 mm. Pozostatemi brzegami te-
go papieru obciska sie zapomocg kostki grubos¢
tektury pierscieni i przykleja do bocznicy kosza
na 8 mm. Przy tejczynnos$ci oba brzegi papie-
ru, zachodzace na pobocznice, trzeba nacia¢,
gdyz pobocznica ma mniejszy obwd6d niz zewne-
trzne pierscienie. Nastepnie okleja sie reszte
pobocznicy (t. j. przestrzen miedzy pierscieniami)
papierem tonowym nieco jasniejszym tego samego koloru, jaki
byt uzyty do oklejenia pierscieni. Zamiast papieru tonowego
mozna uzy¢ papieru odpowiednio, najlepiej wlasnorecznie barwio-
nego, przyczem jednak desenn winien podkresla¢ konstrukcje,
a kolor dobra¢ odpowiednio do otoczenia i przeznaczenia
przedmiotu. Papier oklejkowy musi by¢ $cisty i mocny.

Do wyklejenia kosza wewnatrz najpraktyczniej uzy¢ papieru
szarego jednotonowego, grubszego. Okleja sie najpierw dno pa-
pierem nieco wiekszym, poczem wykleja sie pobocznice, pozosta-
wiajgc u goéry wypustke na 5 mm. Na ostatku wykleja sie sp6d
kosza podobnie jak wnetrze.

spos6b



Dla wutrwalenia powierzchni kosza zewnatrz dobrze jest
powlec jg politura, t. j. rozpuszczonym szelakiem w spirytusie
skazonym w stosunku 1:10.

Podane rysunki ttumaczg nalezycie konstrukcje i kolejnos¢
czynnos$ci, zwigzanych z budowag kosza.

BOLESLAW GRAJETA
LATAWCE ROZNEJ KONSTRUKCJI

Zapewne juz kazdy z Was mitodych czytelnikéw zabawiat
sie puszczaniem latawcéw. Byty one moze mniej lub wiecej
udane, to tez i loty zapewne wypadaly rozmaicie. Aby S$wiado-
mie doj$¢ do dobrych wynikéw, omoéwimy w krotkosci poszcze-
gélne rodzaje latawcow i podamy spos6b ich budowy.

Latawiec zwykly.
Najprostszg i najwiecej znana konstrukcje latawca pokazuje



sunek 1A aa) sznurki, ktére wigzemy w koncu patyka podiuznego
(rys. 1A b). Sznurki te nalezy tak napia¢, by patyk poprzeczny
przybrat ksztatt tagodnie wygiety i to wdoét. Na gérnym, krot-
kim koncu patyka podituznego mocujemy dalszy sznureczek (rys.
1A c), ktérego konce zawiazujemy na patyku poprzecznym, tuz
przy podiuznym (rys. 1A d d). Uktad patykéw w ksztatcie krzy-
za (rys. 1. B) nie jest praktyczny i taki latawiec nie lata tak
dobrze, poniewaz jego powierzchnia nosna witasnie wskutek tego
uktadu nie moze przybra¢ potrzebnej do lotu jednostajnej wypu-
ktosci. Na konicu latawca zaczepiamy ogon, skladajacy sie ze
sznurka z nawiazanemi kawatkami papieru, by zabezpieczy¢ jego
stateczno$¢ boczng. Pokrycie latawca stanowi papier i to per-
gaminowy dla normalnej wielkosci, za$ papier do pakowania dla

duzych latawcéw. Do klejenia



stanie sie szklistg. Pedzel mozna zastgpi¢ kawatkiem patyka
z nawiagzana szmatka ptécienna.

U dotu latawca przymocowujemy t. zw. ,wage" (rys. 1. C a).
Jest to sznurek przywigzany w dwéch miejscach na patyku po-
dtuznym i to w jego gérnym konhcu oraz w S$rodku. Na sznur-
ku zawiesza sie linke. Im silniejszy wiatr, tem wiecej przesu-
wamy linke ku przodowi. Gotowy latawiec przedstawia rys. 1. C.
Rys. 1. D. przedstawia spos6b taczenia linki z ,waga".

Latawiec musi by¢ symetrycznie zbudowany, inaczej nie po-
leci prosto. Zawieszony na t. zw. ,wadze", musi wykazywaé
jednakowy ciezar obydwu stron. Tak linka jak i ogon muszg
by¢ do odejmowania. Przy latawcu wiec sa potrzebne petlice,
za$ przy lince i ogonie krotkie patyczki poprzeczne.

Latawiec szesSciokatny.

Rys 2 A przedstawia szkielet tego latawca. Trzy patyki
réwnej dtugosci wigzemy naksztalt gwiazdy, ktérej konce taczy-
my ze soba sznurkiem. Tutaj ,wage" stanowig dwie linki, tak
umocowane, jak pokazuje nam rysunek 2 b. Na ogon uzywamy
barwnych pasem papieru (rys. 2 C), naklejonych na obydwu koncach
na patyczki i zaopatrzonych naprzemian z jednego korica w petli-
ce, a z drugiego w Kkrotkie patyczki poprzeczne. Taki ogon z”ko-
lorowych pasem papieru wyglada daleko tadniej i latawiec z nim
lepiej sie wzbija, poniewaz opdr nie jest tak wielki. [1los¢ tych
pasem w zaleznos$ci od wielko$ci latawca dobra¢ eksperymentalnie.

Latawiec skrzynkowy.

Jezeli pragniemy mie¢ latawiec, ktoryby lepiej sie wzbijat
a ponadto nadawat sie do celéw doswiadczalnych, nalezy zbu-
dowaé¢ latawiec skrzynkowy. Rys. 3 A pokazuje latawiec tego
rodzaju.

Potrzebny nam do niego nastepujacy materjat; 4 listwy 7X7
mm, diugosci 100 cm i 16 listewek 5X5 mm, diugosci 50 cm;
gwozdziki ok. 15 mm dtugie, cienki sznureczek konopny dla olin-
kowania latawca i papier lub kalka ptécienna do pokrycia.

Wpierw wykonujemy dwie ramy i to kazda z dwoéch sil-
niejszych listewek i z czterech krotkich, tak jak nam to rys. 3 B
pokazuje. Nastepnie tgczymy obie ramy pozostatemi oSmioma
krotkiemi listewkami tak, ze otrzymujemy szkielet skrzynkowy.
taczenie listewek podiuznych z poprzecznemi dokonuje sie gwoz-
dziami, ktére przechodza przez podiuzne listewki, a na ktére na-
suwamy poprzeczne (rys. 3 C). Miejsca potaczen nalezy jeszcze
wzmocni¢ wigzaniem z cienkiego sznureczka i posmarowaé cer-
tusem.

Szkielet latawca nalezy teraz olinkowa¢ sznureczkiem ko-
nopnym. Na rys. 3 A widzimy cato$¢ olinkowania. Nalezy wiec



wszelkie powstate pola
podtuzne i poprzeczne
latawca linkowa¢ po
przekatni, tak, by caty
szkielet byt zupetnie
sztywny. Teraz przyste-
pujemy do pokrywania
papierem wokoto pol
gérnych i dolnych. Na

jednej z listew podtuznych
umocowacd nalezy t. zw.
,wage“, sposobem wskaza-
nym na rysunku.
Wykonanie tego rodzaju
latawcow musi by¢ oczy-
wiscie bardzo doktadne, ina-
czej latawiec dobrze nie po-
leci. Optaci sie to w zupet-
nosci, gdyz stwierdzimy nie-
watpliwie, ze latawiec tej
konstrukcji posiada daleko
wiekszg wzno$nos$¢ od po-
przednio omawianych. Sto-
sowanie ogona lub ciezaru
dodatkowego przy tej kon-
strukcji nie jest potrzebne.



Podobny latawiec widzimy na
rys. 4. Rézni sie on jedynie spo-
sobem wykonania. Krétkie listewki

n. osadzone sa tutaj na
non jednej listewce podtu-
znej i stanowig prze-
katne kwadratéw, ja-

N

kie otrzymamy po olinkowaniu. Listewki prze-
katne wustawi¢ nalezy z lekkiem pochyleniem
wdét, a naprostowaé olinkowaniem zgéry wycho-
dzacem. | znowu pokrywamy goérne i dolne
pola tak, ze pokryty latawiec odpowiada¢ bedzie swym wygla-
dem normalnemu skrzynkowemu. Zaleta tego sposobu wykona-
nia polega na tem, ze waga listewek jest mniejsza od poprzednio
wymienionej konstrukcji.
W nastepnym artykule oméwimy latawiec ze skrzydtami,
latawiec systemu Hagrave i latawiec ,,ptak”.

LEON RUDAWSKI
POLECZKI STOJACE
Poéteczki stojace cieszg sie od czasu rozpowszechnienia ho-
dowli matych kaktuséw duzem powodzeniem. Zamiast kaktuséw
mozna na nich poustawiac¢ figurki, okazy tadnej ceramiki i inne
ozdobne drobiazgi. Poéteczki réznych ksztattéw moze z tatwosciag
wykonaé¢ kazdy mitody technik, posiadajac strug, opornice {rys. 4),
wegielnice i miotek. Dla przyktadu podajemy na rysunkach 1
i 2-gim kreslenia dwdch pédteczek.
Najodpowiedniejszym materjatem dla naszej pracy bedzie
deszczyna, t. j. deseczka petna olchowa, sosnowa, jesionowa, de-
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bowa, brzozowa Ilub z innego materjatlu. W braku deszczyny
mozna jg zastapi¢ sklejkg (dykta) odpowiedniej grubosci (8-10 mm).
W niektérych skladach materjatlébw drzewnych mozna naby¢
deszczyne ostrugana, albo w zaktadzie maszynowej obrébki lub
u stolarza mozna da¢ deske ostrugaé. Miody technik, majacy
urzadzenie do robot stolarskich, wystruze materjat sam.

Po obliczeniu materjatu i wystruganiu go do odpowiedniej
grubosci nalezy deseczke rozplanowaé¢ wedtug wymiaréw, poda-
nych na rysunkach, i poprzerzyna¢ obok kresek pitkg o drobnych
zgbkach. Przerzynajgc materjat, nalezy kreski zostawia¢ zawsze
na uzytecznych kawatkach deseczek z zapasem po 1-2 mm
z kazdej strony na wygladzanie strugiem. Krawedzie poszcze-
gbélnych czesci nalezy ostrugaé przy opornicy, opierajac deseczke
0 wystajaca cze$¢ tego przyrzadu w miejscu oznaczonem na ry-
sunku literg ,,a“. Jak rysunek 4 wskazuje, strug ukiadamy
w pozycji lezacej i tak struzemy. Opornica ma w miejscach
zetkniecia sie z deseczkag i strugiem katy o 90°, wiec ostruzemy
materjal prawie mechanicznie do katéw prostych. Struganie
krawedzi cienkich deseczek w opornicy ma jeszcze te zalete, ze
przy struganiu sztorcéw nie odktuwa sie przy koncach materjat.
Musimy jednak struga¢ ostroznie, zbierajac cienkie wiéry, azeby
ptaszczyzny grubosci deseczek wypadty gtadkie. Oczywista— katy
nalezy sprawdza¢ jeszcze wegielnica, a wymiary podziatka.

Po przygotowaniu wszystkich sktadowych czesci $cisle we-
dtug wymiaréw mozna szerokie plaszczyzny oczys$ci¢é jeszcze
drobnym szklakiem, trzymajgc go na deseczce (nie na palcu, bo



zaokraglimy krawedzie!). Czysci¢ zawsze wzdtuz widkien,
inaczej porysujemy materjal i rysy te wystgpig po zapolituro-
waniu. Krawedzi szklakiem nie ruszaé¢, bo wyokraglimy.

Teraz mozemy poszczeg6lne czesci przygotowac do zbijania, wy-
znaczajac doktadnie, gdzie ktérg cze$s¢ mamy przybi¢ i gdzie
mamy wbi¢ kazdy gwoé6zdz, azeby wszedt doktadnie w Srodek
grubosci drugiej deseczki. Jezeli dokiadnie tego nie zrobimy,
gwozdzie powychodzg bokiem i przy kohcu prace zepsujemy.

Gwozdziki cienkie, a diugie na 25 mm powinny mie¢ ma-
lutkie tebki, ktére przed uzyciem sptaszczamy miotkiem na ka-
watku zelaza. Whbijamy gwozdzie nieco ukos$nie, gdyz woéwczas
lepiej przytrzymuja i dociggajag materjat. Sptaszczone tebki na-
lezy nakierowaé¢ cazkami wzdtuz wiékien deseczki, woéwczas
wejda w materjat i nie bedg prawie widoczne. Miejsca, w ktore



mamy whbijaé gwoz-

dzie, nalezy po-
naktuwaé¢ cienkim,
graniastym kolcem,
woéwczas gwozdzie

pewniej wejda. Na-

lezy je wbija¢ naj-

pierw w jedng de-

seczke, a gdy uka-

7z sie z drugiej

strony, przytozy¢

drugg i whbi¢ do

korica. Mtiotek na-

lezy trzymaé w

konhcu styliska,
woéwczas pewniej
bedziemy pracowali i gwoz-
dzie nie bedag sie krzywity.
Trzymajagc miotek blisko,
wykonujemy nim ruch po
linji ~ kolistej i gwozdzie
krzywimy. Przy wycigga-
niu krzywych gwozdzi na-
lezy zawsze poditozy¢ pod cazki kawatek deseczki, azeby ma-
terjatu nie pokaleczyé.

Po zbiciu péteczki mozna jg pociggngé¢ goracym pokostem,
albo Inianym olejem, wytrze¢ szmatkg i zapusci¢ kilka razy po-
liturg, a po wyschnieciu zeszlifowaé¢ ostroznie szorstka powierzchnie
deseczek przytartym (uzywanym) szklakiem i zapusci¢ politurg
jeszcze Kkilkakrotnie.

Krawedzie mozna pokolorowaé¢ ciemng bejcg spirytusowa,
rozpuszczong w politurze. Kolorowanie nalezy uskuteczniac
bardzo ostroznie, azeby nie poplami¢ szerokich ptaszczyzn, ktére
powinny zosta¢ w naturalnym Kkolorze.

Rysunek 3 przedstawia wykonczone péteczki.

EDWARD HABERMANN, inz.-technolog

USZLACHETNIANIE POWIERZCHNI METALI

Po zaznajomieniu sie z praktycznemi sposobami odtituszcza-
nia, bejcowania i wogéle chemicznego czyszczenia metali naleza-
toby sie zapozna¢ z metodami mechanicznego czyszczenia, a wiec
z réznemi sposobami szlifowania, polerowania i czyszczenia me-
tali. Temu przedmiotowi poswiecimy specjalny artykut w na-
stepnych zeszytach. Obecnie dajemy szereg praktycznych prze-
piséw i wskazéwek w zastosowaniu do uszlachetnienia zelaza.



Cynowanie zelaza.

Odporno$¢ metali na dziatanie wptywéw atmosferycznych
(wody, tlenu i dwutlenku wegla) i wogéle réznych czynnikéw
chemicznych waha sie w bardzo znacznych granicach. Na tym
réznym stopniu ,chemicznej" odpornosci polega oddawna przy-
jety podziat metali na szlachetne (platyna, ztoto, srebo) i nie-
szlachetne (wieksza cze$¢ pozostatych metali). Lecz byt on réw-
niez powodem stosowania réznych sposobdw uszlachetnienia me-
tali, wytwarzajagc na wyrobach z metali mniej szlachetnych po-
wioki z metali szlachetniejszych. Najczesciej w zyciu praktycz-
nem i technicznem uzywane metale mozna pod tym wzgledem
utozy¢ w szereg ze zmniejszajacg sie odpornoscia chemiczna,
w ktorym kazdy poprzedzajacy metal moze stuzyé do uszlachet-
nienia powierzchni jednego z nastepnych: platyna — ztoto —
srebro — nikiel — cyna — glin — cynk — miedZz — zelazo.

Widzimy z tego szeregu, ze zelazo mozna uszlachetni¢ po-
wiokg z kazdego innego metalu; wybdér tego metalu juz bedzie
zalezat od ceny, od trudnosci technicznych i celu takiego uszla-
chetnienia. Zelazo najcze$ciej pokrywamy ochronng powtoka
z niklu, cyny lub cynku, i odpowiednie metody nazywamy niklo-
waniem, cynowaniem i cynkowaniem zelaza. Najpospolitszym
sposobem jest cynowanie, z ktérym sie i mtody technik najpredzej
moze spotkac.

Cynowanie, jako mechaniczny spos6b uszlachetnienia po-
wierzchni metali, moze by¢ wykonane jednym z nastepujacych
sposoboéw:

1. przez zanurzenie przedmiotu do roztopionej cyny;

2. przez rozpylanie roztopionej cyny;

3. przez stracanie cyny z roztworu jej soli (bielenie);

4. przez wcieranie odpowiedniej mieszaniny, zawierajgcej

cyne na powierzchnie przedmiotu;

5. przez prad elektryczny;

6. przez kombinacje dwéch sposobdw.

Przed wtasciwem cynowaniem jednym z podanych sposobéw
powierzchnia przedmiotu musi by¢ dokiadnie oczyszczona odpo-
wiedniem bejcowaniem.

Cynowanie zelaza przez zanurzenie do roztopionej cyny.

| przepis: Zelazne lub stalowe przedmioty bejcuje sie w roz-
twoize z 2 cz. kwasu solnego i 1 cz. wody przy 30" C. Nastepnie
zanurza sie przedmioty', po dokiadnem ptékaniu i wysuszeniu, do
roztopionej cyny, t. zw. kapieli cynowej. Utlenieniu sie cyny w tej
temperaturze mozna zapobiec przez pokrycie stopionej cyny war-
stwa ochronng, np. toju. Cyna ma temperature topliwosci -
232" C;

Il przepis: zelazne lub stalowe przedmioty zanurza sie, celem
bejcowania, do roztopionej mieszaniny z dwuchlorku otowiu i 10—



25% dwuchlorku cyny; po pojawieniu sie czystej powierzchni me-
talowej zanurza sie przedmioty do kapieli cynowej.

Il przepis: przedmioty zanurza si¢ najpierw do roztworu sal-
mjaku, a nastepnie do kapieli cynowej.

Przy tych sposobach cynowania trzeba przestrzega¢ naste-
pujacych warunkow:

1. uzywac tylko czystej cyny;

2. roztopionej cyny nie ogrzewaé¢ zbyt wysoko ponad temp.
topi. cyny = 232° C; cynowanie w kapieli nie za goracej nadaje
przedmiotom wiekszy potysk; pozatem moze sie cze$¢ cyny przy
zbyt Wysokiem ogrzaniu potaczy¢ z zelazem naczynia, lub tez
utleni¢ i straci¢ na lejnosci;

3. cyne kilka razy juz uzywanag topi sie przy nieco wyzszej
temperaturze, mieszajac topatka ze S$wiezego, zielonego drzewa,;

4. przedmioty nalezy doktadnie czys$ci¢ chemicznie i bejco-
wac, ew. przedtem szlifowac i polerowac.

Cynowanie zelaza przez rozpylanie roztopionej cyny.

W ostatnich czasach sposéb ten, dajgcy bardzo tadne i trwate
wyniki, znalazt szerokie zastosowanie; powioki tg drogag otrzy-
mane dajg sie polerowa¢, toczy¢ i t. d. Zasada tego sposobu po-
lega na tem, ze cyne (lub glin, cynk, otéw, miedz i t, p.) topi sie
w ptomieniu wodorotlenowym i rozpyla sie ostrym pradem po-
wietrza pod ci$nieniem 3 atmosfer. Siuzy do tego specjalny apa-
rat-rozpylacz Schocpa, w postaci, poniekad zblizonej do rewol-
weru, zawierajacego wszystkie niezbedne czesci: palnik wodoro-
tlenowy, motor do napedu powietrza i t. p. Dla celéw miodego
technika sposéb ten jest za drogi; wspominamy o nim dla doktad-
nosci.

Cynowanie zelaza przez t. zw. bielenie.

Najskuteczniejsze metody cynowania polegajga na stracaniu
cyny jako metalu z roztworéw jej soli. Z tych soli najczesciej sie
uzywa dwuchlorku cyny (stannum bichloratum), czesto nazywane-'
go prosto solg cynowa. Stracanie cyny z tych roztworéw moze
nastgpi¢ albo wskutek dziatania pradu elektrycznego (p. cynowa-
nie zelaza droga kontaktowa lub galwaniczng) albo wskutek pro-
ces6w chemicznych, nastepujacych w roztworze i konczacych sie
wydzielaniem cyny metalowej i osadzeniem jej na zelaznym przed-
miocie. Doktadne odtiluszczanie, bejcowanie i polerowanie jest
i tutaj koniecznym warunkiem dobrego wyniku. Wszystkie te
sposoby cynowania metali nazywamy w praktyce bieleniem ich.

| przepis: dc masowego bielenia matych przedmiotéw: wiegk-
szg ilos¢ tych matych przedmiotéw (igiet, haczykéw, gwozdzi, gu-
zikéw, $rub i t. p.) kladzie sie na sitko fajansowe lub kamienne,
dodaje sie kilka ziarnek cyny i zanurza sie do gorgcej kapieli cy-
nowej, zawierajgcej na 1 1 wody 10 gr dwuchlorku cyny i 10 gr
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soli kuchennej; celem otrzymania jednolitej powtoki trzeba przed-
mioty caty czas poruszaé¢ cynowga laseczka; zamiast sitka fajan-
sowego mozna uzy¢ sitka z cynowej blachy, ktére miody technik
sam moze sobie sporzadzi¢;

Il przepis: kapiel cynowa skiada sie z 12 1 wody, 30 g dwu-
chlorku cyny i 125 g sproszkowanego kamienia winnego; kapiel
stosuje sie w stanie goragcym; praktyczne postepowanie jak
w przepisie I;

111 przepis: kapiel cynowa zawiera na 2 1wody 40 g krysta-
lizowanego atunu amonowego, 1 g zwykiego dwuchlorku cyny
i 1 g stopionego dwuchlorku cyny; kapiel uzywa sie w stanie go-
ragcym; praktyczne postepowanie jak w przepisie I;

IV przepis: na dno naczynia z blachy cynowej, niezbyt gte-
bokiego, ktadzie sie przedmioty, majgce ulec cynowaniu, lecz tak,
zeby sie nie dotykatly; nastepnie nalewa sie do niego kapiel cyno-
wa, skitadajaca sie z 30 g dwuchlorku cyny, 30 g spirytusu na
1 1wody, w takiej ilosci, aby wszystkie przedmioty byty dobrze
pokryte roztworem; juz po krotkim czasie pokrywaja sie one
warstwg cyny; po skonczonem cynowaniu przedmioty sie wyj-
muje, ptécze i suszy pomiedzy cieptemi wiérami lub trocinami.

STANISLEAW BEER
PLASTYCZNE MAPY INDUKCYJNE

W kazdym zaktadzie naukowym uczniowie wykonujag w mia-
re moznosci pomoce szkolne sami. Azeby im przyjs¢ z pomoca,
podajemy sposéb wykonania plastycznych map indukcyjnych.
Mapy plastyczne nie dajg zwykle nalezytego pojecia rzezby tere-
nu, poniewaz wykonuje sie je na podstawie bardzo zgeneralizo-
wanych map $ciennych, a pozatem przesadnie dobrana podziatka
wysokoséciowa karykaturalnie znieksztatca tréjwymiarowos$é tere-
nu, dajac obraz daleki od rzeczywistosci. Dlatego tez przed roz-
poczeciem pracy nalezy koniecznie porozumie¢ sie z nauczycie-
lem geografji, aby unikngé¢ btedéw i by praca nie poszta na marne.
Nasza mape najlepiej wykonaé¢ wedtug mapy, jakiej uzywamy
w szkotach, a mianowicie mapy $ciennej ,Romer i Szumanski".

Prace rozpoczniemy od skonstruowania pozytywu mapy z te-
ktury. Kazdg warstwice nalezy najpierw doktadnie z mapy od-
rysowa¢. Odrysowuje sie najlepiej na przejrzystym papierze kal-
kowym. Po odrysowaniu i nalezytem skontrolowaniu czy niema
btedoéw, przerysowujemy jedng warstwice po drugiej na arkuszach
tektury, w ten sposdb, ze najpierw odbijamy warstwice najwiek-
sze, tj. nizsze, bo te zajma caly teren, a na tej warstwicy beda
lezaty dopiero inne o wzniesieniu co 200 czy 300 m, zaleznie od
mapy, z ktérej je odrysowujemy. Odrysowane w ten spos6b warst-
wice wycinamy nozem i naklejamy lub nabijamy gwozdzikami na



odpowiednim arkuszu dykty (sklejki). Gdy juz nabijemy, wzglednie
nakleimy wszystkie warstwice, otrzymujemy w ten sposéb pozy-
tyw mapy warstwicowej. Jest to najtrudniejsza cze$¢ pracy przy
tego rodzaju mapach, wymaga bowiem wielkiej starannosci w od-
rysowaniu i kontrolowaniu warstwie oraz w ich wycinaniu
w tekturze.

Grubos¢ tektury zalezy od ilosci warstwie i ich wysokosci.
Podziatke te wustalamy dla kazdej mapy wspdlnie z uczacym
geografji.

Pozytyw, ktory otrzymaliSmy, moznaby pomalowac olejng
farbg wedtug mapy, i mapa warstwicowa, czyli indukcyjno-pla-
styczna juzby byta gotowa. Ale bytaby to mapa ciezka i niewy-
godna przy zawieszaniu jej lub przenoszeniu. Dlatego tez pozy-
tywu takiego nigdy nie uzywa sie jako mapy, ale jako wzoru dla
zrobienia odbitek z masy papierowej lub paskéw papierowych.
Po wykonaniu pozytywu nie malujemy go farbami, ale utrwalamy
tekture politura (zwykty szelak ze spirytusem). Umozliwia to
uzyskanie odlewu negatywu.

Negatyw mozemy wykonywaé z ro6znych materjatlow a to:
z plastyliny, gipsu, metalu, parafiny, wosku i t. p. Nie bede oma-
wiat tu wszystkich sposobéw wykonania negatywu, podam jedy-
nie najtatwiejszy sposéb uzyskania negatywu z parafiny. Nadaje
sie ona do tych celéw znakomicie, gdyz nie niszczy sig, po uzy-
ciu topi sie ja i uzywa do nastepnych odlewdéw, czego z gipsem
lub masa papierowa uczyni¢ nie mozna. Wiec parafine topimy
i zalewamy nig pozytyw. Pozytyw do odlewu musimy przygoto-
waé¢ w ten sposdb, ze go smarujemy ttuszczem, by parafina po
ostygnieciu odstata nalezycie. Przedtem pozytyw dokota obija-
my deseczkami z deszczyny (szeroko$ci 6 cm).

Przy topieniu parafiny nie nalezy jej zbytnio podgrzewad,
gdyz przegrzana ulatnia sie czesciowo i wtedy moze nastgpi¢ zu-
petnie niepozgdany wybuch oparéw parafinowych. Gdy otrzy-
mamy po nagrzaniu ptynng parafine, zalewamy caty pozytyw do
wysokosci deseczek, tj. warstwag pieciu do sze$ciu cm. Na gorag-
cg jeszcze parafine mozemy potozyé i w niej zatopi¢ kilka dtu-
gich pretéw drewnianych (listewki), by usztywni¢ i nie dopuscic
do pekniecia. Po kilku godzinach parafina ostygnie, stwardnieje
zupeinie, a wtedy usuwamy boczne deseczki i odejmujemy pozy-
tyw, przewracajac parafine na odpowiedniej szerokos$ci dykte
(sklejke). Z uzyskanego w ten spos6éb negatywu mozemy robié
odbitki z masy papierowej przez naklejanie paskéw papierowych
10— 15 m/m szerokich. Paski przygotowujemy z papieru gazeto-
wego biatego lub szarawego i moczymy je w wodzie klejowej.
Woda ta zawiera na 1 litr jedna tabliczke kleju stolarskiego.
W tej wodzie moczymy wspomniane paski papieru i nastepnie
naklejamy na negatyw wzdtuz i wszerz, zmieniajac kierunek kita-



dzenia paskéw. Czynimy to dlatego, by masa, jaka z tych paskéw
sie utworzy, nie marszczyta sie po uschnieciu. Paski te przyciska-
my suchym pedzlem, by lepiej wypetnity rzezbe negatywu, trzy-
majac pedzel pionowo. Na otworze naczynia z Kklejem nalezy
umocowa¢ drut, po ktérym wyciggamy paski z kleju dla szybsze-
go usuniecia zbytecznego kleju z paskéw. Paski schng szybko i po
naklejeniu 10 warstw lub wiecej, zaleznie od powierzchni mapy,
oddzielamy catg ptaszczyzne papierowa od negatywu parafinowe-
go i mamy odbitke w pozytywie. Odbitek takich mozna z para-
finowego negatywu wykonaé wiecej.

W ten sposéb otrzymang odbitke utrwalamy przez posmaro-
wanie pokostem lub politurg, oczys$ciwszy ja przedtem lekko
szklakiem. Po zapoliturowaniu mapy nabijamy ja na cienkag
deszczyne i malujemy olejng, zwykla farbg, ktérg sporzadzamy
sami z proszku barwnego i pokostu oraz oleju. Przy malowaniu
uwaza¢ musimy na skale barw wedtug oryginalnej mapy. Malu-
jac warstwice, nalezy réwnomiernie pedzlem farbe rozcieraé, by
nie potworzyty sie grudki, Kktére pdzniej szpeca zamalowana
ptaszczyzne warstwicy niepozadanemi wzniesieniami. Kolory
przy malowaniu naktadaé¢ od najciemniejszych, gdyz farba olejna
jest kryjaca i technika tych farb przy malowaniu warstwie jest
bardzo tatwg. Poza farbami olejnemi moznaby jeszcze uzyé¢ farb
klejowych, ktore jako réwniez kryjace specjalnych objasnien nie
wymagajg. Wkoncu wykonujemy rame i mape nabijamy na nig,
przymocowujac wieszadetka metalowe do zawieszenia na S$cianie.
Mapy w ten sposéb wykonane sa lekkie, trwate i koszt ich spo-
rzadzenia jest stosunkowo bardzo maty.

W nastepnych zeszytach oméwimy sposéb wykonywania i od-
lewania reliefow okolic wedtug specjalnych rzezb i inne pomoce
do geografji.

ZYGMUNT C BRESINSKI
PRZYSTAWKA KROTKOFALOWA

Azeby wuprzystepni¢ odbiér fal krétkich radjostuchaczom,
posiadajacym tylko zwykle odbiorniki radjofoniczne bateryjne,
podaje sposéb wyzyskania posiadanego odbiornika radjofonicznego
do powyzszego celu zapornoca aparatu dotgczonego, t. zw. przy-
stawki krotkofalowej.

Uktad: Rys. 1. przedstawia nam teoretyczny uktad przy-
stawki. Jest to zwykly ukiad z lampg detektorowa, ktéra pra-
cuje na tej samej zasadzie, co kazda lampa detektorowa z rea-
kcja, Reakcje doprowadzamy tutaj jak najwyzej do granicy
drgan witasnych lampy. Potozy¢ wiec trzeba nacisk na wartosé
stopnia reakcii, regulowanej kondensatorem reakcyjnym C«. ktéry
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zmienne i cewki wymienne. Kondensator obwodu strojonego oraz re-
akcyjny sa tego samego typu i tej samej pojemnosci 0k.150 cm. War-
tos¢ tej pojemnosci nie jest krytyczna, réwniez dobrze stosowaé mo-
zna wiekszg pojemnos$¢ nawet do 500 cm, najlepiej nawet mniejszg
(dla kondensatora Ci+) ok. 50 cm, gdyz przy matej pojemnosci roz-
dziat stacyj na skali jest tatwiejszy. — Kondensator antenowy CA
posiada max. pojemno$¢ 50 cm. Stosowanie zmiennego kondensa-
tora czyli zmiennego w matych granicach aperjodycznego sprze-
zenia anteny zapomoca kondensatora nalezy do najlepszych roz-
wigzan przy budowie przystawek i odbiornikéw krétkofalowych.
Powstanie ,dziur" w strojeniu jest dzieki zmiennemu sprzezeniu
anteny zredukowane. — Kondensator C2 w przewodzie, prowa-
dzacym do wuziemienia, jest przewidziany tylko na wypadek
.krotkiego spiecia” z ziemig w razie stosowania aparatéw ano-
dowych. Kondensator C4 o pojemnos$ci 1000 cm blokuje przejscie
drgan wysokiej czestotliwosci do wzmacniacza niskiej czestotl.
Kondensator siatkowy C3 posiada pojemno$¢ 100 do 150 cm
i powinien by¢ w dobrym gatunku. Opoé6r siatkowy R o war-
tosci 3 megohtnéw doprowadzony jest jednym kohcem do siatki
lampy detektorowej, a drugim do $lizgacza potencjomierza. Za-
stosowanie potencjomierza w przystawce uwazam za konieczne,
gdyz wydelikatnia strojenie — 2z jednej strony, i sprowadza do
tatwego rozwigzania wypadek, gdyby nie orjentowano sie
w oznaczeniu doprowadzen przewodéw zarzenia do wtyczki;
obrotem gatki potencjomierza nadajemy wtedy tatwo siatce lampy
napiecie pozgdane. Przytgczenie przystawki do odbiornika nor-
malnego odbywa sie w ten prosty sposdéb, ze wyjmujemy lampe
detektorowag z odbiornika radiofonicznego i wkitadamy jg do
przystawki (V), a na jej miejscu wkladamy do odbiornika cokét
lampowy, stuzacy jako wtyczka, taczaca przystawke z wzmac-

niaczem niskiej czestotliwosci odbiornika i zZrédtami pradu.
Przystawka opisana odpowiednia jest dla odbiornikéw bateryjnych
wszelkiego rodzaju i typu, w ktérych mozliwy jest dostep do

lamp. Kazdy odbiornik posiada przeciez lampe detektorowa,



rys.2.

ktéra taczy sie z wzmacniaczem niskiej czestotliwoséci. Jednem

stowem — tgczac przystawke z odbiornikiem, tgczymy 1-lampowy
odbiornik krétkofalowy z wzmacniaczem niskiej czestotliwos$ci

odbiornika.



Cewki. Do naszej przystawki zakupujemy sobie gotowy
do nabycia w handlu komplet cewek wymiennych krétkofalowych
lub sami konstruujemy cewki wedtug ponizszych danych. Praktyka
jednak wykazuje, ze dobieranie cewek wedtug zgoéry ustalonego

planu i zakresu nie jest zawsze zgodne z wynikami i wskazéw-
kami autora ukiadu. Rézne anteny, napiecia anodowe, inne
uziemienie i potaczenie w odbiorniku powoduja zmiany w za-

kresach podanych i w reakcji, ktéra wystepuje silniej lub wogoéle
nie chce wzdiuz catego zakresu kondensatora obwodu strojonego
normalnie wystapi¢. Wtedy eksperymentalnie kazdy wtasciciel
przystawki musi sobie sam dobra¢ odpowiednie cewki i odbidr
nalezycie ,wyskalowac¢". W przyblizeniu jednak podaje stosunek
i ilos¢ zwoi cewek dla poszczegélnych zakreséw, w wypadku
stosowania cewek wymiennych, ksztattu cylindrycznego o $rednicy
ok. 8 cm:

Zakres fal Ilos¢ zwoi

W metrach cewki siatkowej L Ccewkireakcyjnej LR
8 — 14 1— 2 3

12 — 24 3 3 — 5

18 — 38 5 5—8

32 — 60 8 5—8

50 — 120 12 8 — 12

100 — 200 25 12 — 20

Dtawik wysokiej czestotliwoséci posiada ksztatt cylin-
dryczny. Wykonujemy go sami. Na cylindrze preszpanowym
lub in. izolacyjnym o $rednicy 3 cm nawijamy 120 zwoi, zwdj
obok zwoju, drutem 0,2 mm w podwdjnej izolacji bawel-
nianej.

Konstrukcj a. Poszczegbélne czesSci sktadowe przystawki
umieszczamy w my$l planu montazowego (Rys. 2) na dwéch
ptytach. Jedna z nich pozioma z drzewa t. zw. montazowa po-
siada wymiary: 22 X 17 X 1«& cm! druga pionowa t. zw.
frontowa o wymiarach 22 X 16 iesl albo ptyta metalowg (np.
z aluminjum lub cynku) grubosci ok. 2 mm, albo tez z materjatu
izolacyjnego lub dekoracyjnego z przytozong od wnetrza aparatu
odpowiednig blachg aluminjowg Ilub miedziang. Kondensatory
zmienne i CR sa przytwierdzone bezposrednio rotorami do
danej ptyty metalowej, wskutek czego zbedne jest potgczenie, ia-
czace rotory obu kondensatoréw ze soba, oraz potgczenie ekranu
z ziemia, Slizgacz potencjomierza odizolowany jest od plyty
metalowej. Na desce montazowej umieszczone sa dalsze czesSci
sktadowe, jak diawik wys. czestotl.,, podstawka do lampy oraz
podstawki do cewek, opdér na podstawce, kondensator siatkowy



C3, blokowy C4 i uziemienia C2, oraz zmienny kondensatorek
antenowy] CA i gniazdka dla anteny i uziemienia; te ostatnie
wraz z kondensatorem CA umieszczone sg na pionowych ptytkach
izolacyjnych. — Wtyczka Wt zastuguje na specjalng uwage.
Z cokotu starej przepalonej lampy usuwamy resztki szkia i do-
lutowujemy do wtyczek katodowych i anodowej w mys$l podanych
rysunkéw przewody o diugosci ok. 50 cm kazdy w innym kolorze.
Po przylutowaniu zalewamy puste wnetrze cokota lakiem, ktory

silnie przytrzymywaé¢ bedzie przewody i chroni¢ od wyrwania
ich z cokotu. Drugie konce przewodéw dotgczamy do przy-
stawki tak, jak to pokazuje schemat montazowy i ideowy.

Nakoniec przypomnie¢ trzeba, ze przy wszelkich aparatach
krotkofalowych chodzi o silng konstrukcje i spoisto$¢ mecha-
niczng wszystkich czesci skiadowych. Sruby nalezy silnie przy-
kreci¢, a przy zaciskach A i Z oraz tam, gdzie to mozliwe, druty
potaczeniowe przylutowac.

DR. TADEUSZ CYPRIAN, cztonek Fotoklubu Polskiego
PO POWROCIE Z WAKACYJ

Powrét z wakacyj jest pewnego rodzaju okresem rachunku
sumienia dla amatora, ktéry w ciggu lata pracowat swym apara-
tem i teraz ma za swa prace otrzymaé¢ nagrode lub ponies¢ kare,
jesli nie prowadzit sie, pod wzgledem fachowym oczywiscie, nale-
zycie.

Przewaznie przywozi sie wiekszg ilos¢ negatywow niewywo-
tanych i pierwszem zadaniem naszem jest nalezyte ich wywotanie.
Zdawatoby sie, ze jest to sprawa zupeinie oczywista, ze cenne,
niemozliwe do powtérzenia zdjecia opracowywac¢ bedziemy ze
zdwojong cierpliwoscig, a tymczasem bywa zwykle wprost prze-
ciwnie. Powodem tego jest niecierpliwo$é; mamy duzo negaty-
woéw, a mate wanienki, oszczedzamy na ptynach, na czasie i o ile
pierwsze zdjecia wywotuje sie jeszcze wzglednie starannie, o tyle
im dalej praca postepuje, tem wieksza nas ogarnia niecierpliwos$é
i tem mniej staranna jest robota. Wywotywacz sie wyczerpuje,
w utrwalaczu gromadza sie negatywy, nierzadko jedne na dru-
gich, wyjmuje sie ptyty z utrwalacza nieraz przedwcze$nie, bo wy-
czerpany wywotywacz nie moze ich ,dociggnagc¢”, a brak nam cier-
pliwosci i trudno zdecydowaé¢ sie na odiozenie reszty pracy na
jutro.

Skutek jest optakany: podrapane, nienalezycie utrwalone
i nierzadko bogate w pasy z6tte negatywy, zle wywotane, za szare
tub za ciemne.

Wywotanie trzeba sobie rozdzieli¢ na kilka wieczoréw i nigdy
nie wywotywaé wiecej niz tuzin negatywoéw na jednem posiedzeniu,
jesli chcemy mie¢ je bez zarzutu; nastepnie nie nalezy oszczedzaé



na wywotywaczu, bo to sie bynajmniej nie optaca. Gdy wszyst-
kie negatywy sg juz wywotane, zaczyna sie egzamin. Kazdy biad
w naswietleniu, w nastawieniu na ostro, kazde niedopatrzenie pod-
czas zdjecia ujawni sie teraz w catej okazatosci i staranny ama-
tor, nie mogac juz biedu naprawié, bedzie usitowat przynajmniej
wyciagnaé¢ z niego nauke na przysztosc.

Zanim przystapimy do kopjowania lub powiekszania negaty-
wow, musimy sobie uprzytomnié, ze dzieki réznym rodzajom pa-
pieru mozemy nawet i z gorszych negatywéw uzyska¢ dobre od-
bitki, stosujac umiejetnie papier. W tym celu sortujemy nega-
tywy nasze na wzorowe, twarde i szare, poczem bierzemy
papier normalny, miekko pracujacy i twardy (np. Alfabrom do ne-
gatywéw twardych, Alfaport do normalnych i Alfagaz do szarych).
Kopjowanie wszystkich negatywdéw na jednym i tym samym papie-
rze bez wzgledu na charakter negatywu nie ma najmniejszego sen-
su, bo uniemozliwia uzyskanie dobrych wynikéw tam, gdzie sg one
najzupetniej tatwe.

Po skopjowaniu wszystkich negatywéw mozemy zastanowic
sie nad ewentualnem powiekszeniem najlepszych z nich. W tym
celu przedewszystkiem ustalamy wycinek kazdego obrazka. Nie-
mal kazdy negatyw posiada rzeczy, nadajace sie do odciecia — za
wiele nieba, przedniego planu, itd. Wszystko to trzeba usunagé
bez litosci, cho¢by z obrazu 9X12 miat sie zrobi¢ 6,5 X 9 cm.
Lepszy maty obrazek, a zupeinie poprawny kompozycyjnie, niz
duzy, przepetniony niepotrzebnemi rzeczami. Zreszta maty obra-
zek mozna potem powiekszyé. Dla zorjentowania sie w wycinku
najlepiej jest wycigé sobie z kawatka ~tektury dwa katniki, ktére
naktada sie na siebie, a przesuwajgc je, zmienia sie w dowolny
spos6b wielko$¢ i format podiozonego pod nie obrazka. Kazdy
obrazek nakrywamy temi katnikami i tak diugo je przesuwamy,
az odgranicza nam najkorzystniejszy wycinek. Zaznaczamy wte-
dy rogi obrazka otéwkiem i obcinamy obrazek ostrym nozem.

To obcinanie tez mocno nieraz szwankuje. Krzywo, nieczysto
obciete obrazki bynajmniej nie sa ozdobg albumu. Robota ta za$
jest tak tatwa, ze nie powinno sie jej niedbale wykonywaé. Naj-
lepiej nadajg sie do obcinania uzywane nozyki (ostrza) do go-
lenia, jakich nie brak w zadnym domu. Do nozykéw tych mozna
za pare groszy naby¢ oprawke i w ten spos6éb dochodzimy do zna-
komitego nozyka do obcinania naszych zdjeé. Pamieta¢ tylko na-
lezy, ze je$li uzywamy drewnianego lineatu, to tatwo uszkodzimy
gietkim nozykiem jego krawedzie. Najlepiej nadaje sie do tego
celu lineat o metalowym brzegu lub caty z metalu (tanie linje ze-
lazne) .

Przechowywanie naszych obrazkéw luzno nie jest celowe, raz,
ze sie niszcza i gubia, a powtére, ze znajduja zbyt wielu amato-
row. Dlatego albo wklejamy nasze obrazki do albumu albo na-



klejamy je (jeéli sa wiekszego formatu) na kartony i przechowu-
jemy w tekach. Ostatni ten spos6b jednak nadaje sie dla po-
wiekszen, niemniejszych niz 13 X 18 cm.

Albumy mozna dosta¢ w kazdym sktadzie papieru w réznych
cenach i wykonaniach, a mozna je sobie tez tanim kosztem zrobié
samemu. W pierwszym roczniku ,Mitodego Technika" podano
sposéb wykonania albumu.

Ale i samo naklejanie obrazkéw nie jest rzecza obojetna, bo
mozna zrobi¢ to zle i dobrze. | tak wszelkie naklejanie catg po-
wierzchnig zapomoca nieodpowiednich czesto Kklejow brudzi
album, powoduje skrecanie sie i paczenie jego kart, i nadaje ca-
tosci wyglad niechlujny i nieelegancki.

Jesli juz przyklejamy obrazki klejem, to uzywa¢ musimy do
tego biatego kleju biurowego i smarujemy nim tylko gérng kra-
wedz obrazka. Takie przyklejenie wystarczy zupeinie i nie po-
woduje marszczenia sie kartonu albumu. Najwygodniej jednak
jest uzywa¢ do przyklejania gotowych naroznikéw albumowych,
sprzedawanych przez wszystkie skiady papieru nawet na prowin-
cji. Narozniki te, najlepiej zupeinie przeZroczyste, pozwalaja na
wygodne przyklejanie, tatwg wymiane obrazkéw i nadajg albumo-
wi elegancki czysty wyglad.

Powiekszenia robi sie tylko z tych negatywéw, ktére uznamy
za wartosciowe i technicznie nienaganne. Forsowanie powiekszen
z wadliwych negatywéw nie prowadzi nigdy do dobrych wynikoéw
i szkoda drogiego papieru powiekszeniowego. Stosowanie przed
kazdem powiekszeniem prébnego naswietlenia na kawateczku ta-
kiego samego papieru bromowego uchroni nas przed marnowaniem
kosztownego papieru duzego formatu i da obrazy nienaganne,
a wymaga tylko bardzo matej straty czasu, bo przeciez powiekszen
nie robi sie na setki.

Obrazy powiekszone nakleja sie réwniez tylko gérng krawe-
dzig na sztywniejszy karton i przechowuje w teczkach. Najlepiej
jest uzywaé¢ do tego celu grubego bristolu i zostawia¢ dokota obra-
zu Y2 do 1 cm, a u dotu do 2 cm szeroki brzeg. Ten sposéb mon-
tazu jest praktyczniejszy od naklejania obrazéw na duzych kar-
tonach, ktdre sie tatwo brudza i tamia i je$li majg by¢ dostatecz-
nie grube i eleganckie, drogo kosztuja.

W ten sposdb zatlatwiona bytaby sprawa pozytywéw. Ale
i negatywow nie nalezy beztadnie wpakowaé¢ w pudetka i scho-
waé¢ w jakim$ zakatku, by ich potem szukaé¢ bezskutecznie w razie
potrzeby. Przechowywanie negatywéw musi by¢é metodyczne, by
mie¢ ich ewidencje. Najlepiej jest zrobi¢ sobie z tektury pudetka
tej wielkosci, by mozna byto w kazdem z nich przechowywaé
okoto 100 ptyt stojaco, podobnie jak to sie czyni z kartami kar-
totek. Miedzy negatywy wktada sie wtedy karty, zrobione z twar-
dej tektury i opatrzone napisami, np. krajobraz, portret, wycieczka



w Tatry 1933 itd. i w ten spos6b oddziela poszczegdlne rodzaje
negatywéw. Pudetko opatruje sie stosownym napisem i w miare
zwiekszania sie iloSci negatywow przeznacza cate pudetka na jed-
ng dziedzine zdjeé, np. portret lub krajobraz. W ten sposéb ewi-
dencja jest zupetna, odnalezienie potrzebnego negatywu zupetnie
tatwe i wygodne.

Btony przechowuje sie podobnie starannie. Mate, do formatu
3X4 lub 45 X 6 cm po dwie lub trzy razem w jednym kawatku,
wieksze porozcinane, w zeszycikach z czystego papieru. W ten
spos6b chroni sie btony przed otarciami, na ktére sg one bardzo
wrazliwe. Przechowywanie bion w catych taémach powoduje ich
nieuchronne zniszczenie wskutek tarcia przy rozwijaniu i kopjo-
waniu lub powiekszaniu i nalezy tego sposobu zaniechaé.

Tak wygladaja nasze powakacyjne zajecia. Przyzna¢ nale-
zy, ze roboty jest sporo, ale mitej, bo bedacej ukoronowaniem na-
szej dziatalnosci fotograficznej w okresie wakacyjnym.

STANISEAW MALEC
CO TO JEST T.ZW. NAUKOWA ORGANIZACJA PRACY ?

Istnieje mnéstwo rozmaitych narzedzi, utatwiajgcych ludziom
prace. Glownem zadaniem owych narzedzi jest zazwyczaj
zmniejszenie wysitku cztowieka, zwtaszcza tam,
gdzie bezpos$rednie dziatanie jego reki bytoby wrecz niewystar-
czajace; naprzyktad do rozbijania gtazu uzywa cztowiek poteznej
zelaznej piesci w postaci miota, do wyciggania gwozdzia z deski
korzysta z atletycznych stalowych palcdw w postaci obcegéw i t. d.

Lecz same narzedzia, choéby najwymys$lniejsze, nie stanowia
bynajmniej jedynego sposobu udogodnienia pracy w warsztacie
czy w fabryce. llez to razy zdarza sie, ze dwaj jednakowo
silni robotnicy, wykonywajacy taka sama prace zapomoca takich
samych narzedzi (np. dwaj stolarze, wykonywajacy jednakowe
szafy), nie wykoncza swych prac réwnocze$nie, pomimo ze obaj
rozpoczeli prace o tej samej porze i ze przez caly czas bez
przerwy pracowali. Co wiecej, okazuje sie nawet zazwyczaj, ze
mniej zmeczonym jest ten, ktéry wczeéniej skonczyt. Dlaczego
tak jest? OdpowiedZ na to prosta: 0 wyniku decyduje nietylko
rodzaj uzytych narzedzi, nietylko wysitek, witozony przez pracu-

jacego, ale takze i umiejetna organizacja pracy. Umie-
jetna bedzie ona wtedy, kiedy pracujacy przygotuje sobie juz
naprzéd wszystkie przybory niezbedne do danej pracy i tak je

dokota siebie rozmiesci, aby pézniej nie wykonaé¢ ani jednego
niepotrzebnego ruchu czy to catego tutowia czy samej
tylko reki; dzieki temu zaden jego wysitek nie bedzie zmarno-
wany, gdyz bedzie on wykonywat tylko to, co jest niezbedne do
poruczonego mu zadania.



WeZmy najprostszy przykiad, znany zbyt dobrze kazdemu
czytelnikowi. Oto niejeden z was skarzy sie, ze po diuzszem
pisaniu piérem ,boli“ go troche reka. A dobrze mu tak! Niech
boli! To jest zastuzona kara za nieznajomo$é, a moze za lek-
cewazenie zasad naukowej organizacji pracy. W danym wy-
padku cata zasadasprowadza siedo bagatelnej napozér rzeczy,
mianowicie doustawieniakatamarza zatramentem w takiem
miejscu na stole,abywielokrotne, w tym wypadku konieczne,
przenoszenie piéra od zapisywanego papieru do katamarza i na-
powrdét odbywato sie drogg najkrétsza i przy najmniejszym wy-
sitku cztowieka, mianowicie ruchem kolistym samem tylko przed-
ramieniem bez poruszania tokcia z miejsca (p. rys.). Kto taki

drobiazg zanied-
ba, stawiajac na-
przyktad kata-
marz po stronie
lewej reki, albo da-
leko od siebie na
rogu stotu, bedzie
niepotrzebnie wy-
ciggat, wykrecat
i podnosit wielo-
krotnie nietylko
catg reke, ale
i caty tutébw, co w sumie przedtuzy znacznie czas pracy i —
co0 najwazniejsze — wywota znaczne zmeczenie, spowodowane
wysitkiem zupeinie nieproduktywnym.

Niepodobna w krétkim artykule oméwié¢ wyczerpujgco do-
nioste znaczenie naukowej organizacji pracy. Jej hasto ,naj-
wieksza wydajno$é pracy przy najmniejszym
wysitku pracujgcego" przenika dzi§ wszelkie dziedziny
pracy, zaréwno warsztatowej jak i biurowej, zaré6wno w wielkich
zaktadach przemystowych jak i w skromnej pracowni samotnego
rekodzielnika. Ani jeden zbyteczny ruch! Ani jeden zmarno-
wany wysitek pracownika! Fotografja, kino, stoppery i caly sze-
reg innych aparatéw kontrolnych — $ledzg i mierza z najwiek-
sza skrupulatnoscig poszczeg6lne stadja pracy robotnika w fa-
bryce, aby sprawdzi¢, ktére z wykonanych przezen ruchéw moz-
na catkowicie wyrugowaé, ktére zmienié, a ktére uproscic. Wy-
niki takich badan, przeniesione na papier w postaci wykresu,
stanowia po6zniej jakgdyby elementarz, na ktéorym musi sie wy-
szkoli¢ nowozaangazowany pracownik fabryczny. To samo zreszta
stosuje sie w pracy biurowej.
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