mitody kdiaik

cza/opi/mo po/wiecone zajeciom
praKtycznym mtodziezy /znolnej

Rok Il1I. Poznan, pazdziernik 1933. Nr. 2.

WALENTY CZYZYCKI
TECZKA

Na teczki uzywa sie tektury bronzowej nr. 20, 25 lub 30,
zaleznie od wielko$ci teczki. Wyciete tekturki na oktadki (kie-
runek wibékien réwnolegty do wigzania w grzbiecie) nalezy zig-
czy¢ nazewnatrz pidétnem introligatorskie”™, od wewnagatrz najlepiej
uzy¢ do zaklejenia grzbietu miekkiego madepolamu kolorowego.
Wdéwczas otrzymuje sie przegub grzbietowy elastyczniejszy.
W braku madepolamu uzyé w ostatecznosci ptétno introligator-
skie. Madepolam smarowaé¢ tylko krochmalem; od géry i od
dotu pitétno podwingé na 5 mm, by sie p6zniej nie strzepito. Ce-
lem prawidtowego sklejenia ptécien w grzbiecie, oraz ustalenia
rownego odstepu miedzy tekturkami nalezy zagnie$¢ grzbiet kost-
ka i na czas zasychania kleju potozy¢ w rowek na pidtno od
wewnatrz grubszy pasek tektury, $cisle dopasowany do szeroko-
$ci grzbietu. Ziaczone grzbietem tekturki po wyschnieciu za-
bezpieczy¢ na rogach pidétnem, nastepnie naklei¢ na oktadki pa-
pier deseniowy lub ciemniejszy jednotonowy. Po wysuszeniu
naklejonego papieru pod deska, przewlec i wklei¢ tasmy do wig-
zania teczki. Odlegto$¢ przewleczenia tasmy od przedniej kra-
wedzi wynosi 30— 40 mm. Na tak przygotowanych okladkach
mozemy teraz naklei¢ czesci Srodkowe teczki jak skrzydetka,
schowki, bibularze, bloki z papierem rysunkowym i t, p.

Teczka do przechowywania aktéw, papierdw,
ilustracyj (p. rys.) zaopatrzona jest»w trzy skrzydetka la), przy-
klejone do oktadki po prawej rece. Na skrzydetka uzywa sie
cienszej tektury bronzowej nr. 40—60 i wycina sie je mniejsze
od diugosci i szerokosci oktadek o 6— 10 mm. Szeroko$¢ skrzy-
detek wustala sie odpowiednio do wielkosci teczki od 80 mm
wzwyz. Diuzsze boki skrzydetek okleja sie na szerokosci 15 mm
paskiem pidétna miekkiego (madepolam lub zagnot), szerokim na
50—60 mm. Pozostate czesci skrzydetek okleja sie jasniejszym
papierem jednotonowym. Kiedy oklejone skrzydetka wyschna,
utozy¢ je w réwnych odstepach (3—5 mm) od krawedzi oktadki,
w naroznikach $cigé ptdtno skosnie i przyklei¢ do oktadki. Sze-



rokoé¢ zawiasu skrzydetek nie powinna przekracza¢ szerokosci
grzbietu teczki, raczej moze by¢ nieco mniejsza. Po podsusze-
niu naklejonych skrzydetek pod deska, przycia¢ z grubszego ko-
lorowego kartonu lub cienkiej tekturki bronzowej, wzglednie sza-
rej (nr. 80— 100), dwa prostokaty (h) o kierunku witékien réwno-
legtym do grzbietu. Prostokaty te naklei¢ na wewnetrzne strony



oktadek i pozostawi¢ pod deskami czas dituzszy do wyschniecia.
Wielko$¢ prostokatéw uzaleznia sie od wielkosci odstepéw od
brzegéw (3— 5 mm). Tekturki lub kartony te stuzg do wzmocnie-
nia okladki oraz do lepszego przymocowania skrzydetek.

LEON RUDAWSKI
SKRZYNKI NA KWIATY

Wprawdzie jesienn nie jest czasem odpowiednim na zdobienie
okien roslinami, lecz duzo mtodych technikéw dopiero rozpoczyna
w szkole roboty w drzewie i nie moze narazie wykonaé¢ prac trud-
niejszych. Podajemy wiec tatwy sposéb wykonania skrzynek, kté-
re mozna bedzie na wiosne umiesci¢ na oknach i ozdobi¢ budynek
kwiatami. Oprécz skrzynek na okna — mozna wykona¢ skrzynki
do hodowli rodlin wewnatrz budynku. Tych narazie omawiaé¢ nie
bedziemy, gdyz wymagaja one staranniejszej pracy i wiekszego
zasobu umiejetnosci we wiadaniu narzedziami.

Skrzynki omawiane wykonamy z desek sosnowych, gru-
bosci dwudziestu kilku mm. Materjat moze by¢ nawet nie naj-
lepszej jakosci, gdyz i tak musimy skrzynki pomalowaé¢. Deski
struga¢ bedziemy tylko z prawej strony, gdyz lewa bedzie zwré-
cona do wewnatrz, gdzie nalozymy ziemi, wiec struganie i gta-
dzenie wewnetrznych powierzchni nie miatoby celu.

Przed rozpoczeciem pracy w materjale musimy ustali¢ wy-
miary skrzynek. Szeroko$¢ i gtebokos$¢ ich zalezy przedewszyst-
kiem od gatunku ros$lin, ktére bedziemy w nich hodowali. Zwykle
wymiary te wahajg sie od 150 — 250 mm. Ditugos$¢ skrzynek zalezy
od miejsca, gdzie beda umieszczone. Przy ustalaniu wymiaréw
stosownie do wielkosci okien musimy diugo$é¢ skrzynek zmniej-
szyé o kilka centymetréw. Scisle dostosowane skrzynki bytoby
trudno wyjmowa¢é¢ na zime i wstawia¢ na wiosne.

Z tego wzgledu, ze dolna krawedz otworu okiennego naze-
wnatrz jest pochyta, musimy przewidzie¢ taka konstrukcje, azeby
skrzynki na pochytosci mogty sie opieraé. Nie mozemy przewi-
dywaé¢ dna pochytego, poniewaz woda, ktérg bedziemy podlewali
rosliny, spiywataby w jeden bok skrzynki, Z tej trudnosci wy-
brniemy w ten sposdb, ze na frontowe $ciany uzyjemy desek
szerszych, a na tylne wezszych, a zatem réznica szerokos$ci tych
desek wypetni pochytos¢ krawedzi otworu okiennego. Rysunek,
przedstawiajacy skrzynke w rzucie bocznym, ttumaczy w dosta-
teczny sposob konstrukcje.

Po ustaleniu wymiaréw i zorjentowaniu sie w konstrukcji po-
winnismy nakresli¢ sobie skrzynke w rzutach (jak na rysunku),
powpisywaé wymiary i nastepnie przystgpi¢ do pracy w materjale.

Nalezy wyliczyé¢, ile potrzebujemy materjatu, i najpierw po-
obrzynaé¢ deski do odpowiedniej szerokos$ci. Szeroko$¢ dna, tylnej



$cianki i bokéw moze byé¢ jednakowa, szeroko$¢ przedniej $cianki
bedzie inna. Po oberznieciu desek na szeroko$¢ wystruzemy pra-
wg strone materjatu. Do strugania wystarczy nam strug zdzier-
nik lub réwniacz. Teraz poprzerzynamy deski wedtug wymiaréw
na diugosé. Nie nalezy przed struganiem przerzynaé¢ desek na
krotkie boki skrzynki, gdyz tak krétkich kawatkéw nie mogli-
bysmy struga¢. Mozna poodrzyna¢ materjat na tylna, przednia
Scianke i na dno. Dwa krétsze boki musimy zostawi¢ az do
ostrugania w jednym kawatku. Deski nalezy przerzyna¢ doktadnie
tuz przy linji, wyznaczonej wedtug wegielnicy, Kreska powinna
zosta¢ na uzytecznym kawatku materjatu. Krawedzie przerzniecia
musza by¢ prostopadte, inaczej nie potaczymy poszczegdlnych
czesci.

Wszystkie czes$ci skrzynki taczymy zapomoca gwozdzi, wbi-
janych nieco ukos$nie. Najpierw zbijamy cztery boki, a wkonhcu,
przybijamy dno. Przednia deske przytwierdzamy jeszcze gwozdzia-
mi do przylegajacego dna, czem wzmocnimy konstrukcje i zabez-
pieczymy sie przed oderwaniem sie dna pod wplywem ciezaru
ziemi.

Po zbiciu skrzynki nalezy wnetrze zabezpieczy¢ przed bu-
twieniem przez Kilkakrotne posmarowanie ptynem karbolineum.
Azeby ziemia nie rozchylita bocznych $cianek, wzmacniamy je
tasma zelazng. Przybijamy jg z jednego i drugiego konhca skrzynki
tak, ze ona przechodzi od przedniej $cianki przez wierzch bocz-
nych do tylnej $cianki, jak wskazuje perspektywiczny rysunek.

Po wzmocnieniu skrzynek malujemy je dwa razy farbg olejng
i ewentualnie lakierujemy, azeby uodporni¢ skrzynke na wpiywy
atmosferyczne. Wkoncu przykrecamy do skrzynek haczyki, a do
ram okiennych (w odpowiedniem miejscu) uszka. Na tych haczy-



kach skrzynka trzyma sie, opierajac sie przedniag S$cianka i kra-
wedzig dna o dolng ptaszczyzne otworu okiennego.

BOLEStLtAW GRAJETA
LATAWCE ROZNEJ KONSTRUKCJI

Latawiec skrzynkowy ze skrzydiami.

Normalny latawiec skrzynkowy z tatwoscig ulepszyé¢ mozemy,
jezeli dodamy mu ptaszczyzny boczne. Taki latawiec widzimy
na rys. 1

Tuz pod gérnemi ptaszczyznami montujemy listwe o diugosci
11/.,— 2 m tak, by na boki wystawatla po 40—60 cm. Z konhcoéw
tych listew wyprowadzamy sznureczki do przednich brzegéw,
u dotu potozonych okrytych pél. Sznureczki te nalezy tak na-



ciggnat¢, by listewki réwnomiernie sie utozylty w ksztatt tuku.
Powstate w ten sposéb powierzchnie zewnetrzne pokrywamy az
do listew podtuznych. Wewnetrzne pole pozostaje wolne. Zwazaé
nalezy, by uzyskane ptaszczyzny mialy jednakowag wage i wiel-
kos$¢, rowniez by pokrycie miato to samo napiecie, inaczej nie-
rowno wypadnie no$nos$¢ tych pilatéw. Jezeli taki latawiec do-
ktadnie wykonamy, spotegujemy przez skrzydia jego wznos$nos¢.

Latawiec tego rodzaju dokonuje czestokroé¢ prawidiowych
lotébw szybowych. W podmuchu wiatru wstepujgcego wzbija sie
pionowo nad punktem uwiezienia, przyczem nie ciggnie silnie za
ling, a rozpoczyna prawidtowy lot szybowy, ktéry trwa tak diu-
go, dopoki latawiec nie wyjdzie z podmuchu; wodwczas wchodzi
on w normalne potozenie, ktére zachowuje dopéty, dopéki nie
wejdzie ponownie w podmuchy wiatréw wstepujacych.

Latawiec systemu ,Hagrave*.

Inny ksztatt latawca skrzynkowego, majacy przewaznie za-
stosowanie dla celéw meteorologicznych, pokazuje nam rysunek 2.
Jest to latawiec systemu ,,Hagrave''. Przekr6j tego latawca jest



prostokatny, tak, ze ptaszczyzny boczne mniejsze sa od pta-
szczyzn nos$nych. Latawiec tego rodzaju nie lata ostrzem skiero-
wanem do dotu, lecz diugie boki prostokgtu utozone sg podczas
lotu poziomo. L tego wzgledu ,,wage“ stanowig nie dwie, lecz
cztery linki, z ktérych d*ie do dotu biegnace, posiadajg amorty-
zacje gumowa, azeby przy silnym wietrze latawiec samoistnie
regulowat swéj kat natarcia. Rysunek wskazuje, gdzie nalezy
umiesci¢ amortyzacje. Amortyzacje wykonuje sie w ten sposob,
ze dwie linki nadstawia sie kawatkami ptaskiej gumy modelar-
skiej. Grubo$¢ gumy zalezy od rozmiaréw latawca. Im szerszy
wypadnie latawiec tej konstrukcji, tem lepszg uzyskamy wzno$-
nos$¢. Przy latawcach o bardzo wielkiej szeroko$ci stosowaé¢ na-
lezy 6 listew podiuznych, inaczej bowiem wytrzymato$é jego by-
taby niedostateczng. Pozatem nie rézni sie konstrukcja jego od
konstrukcji normalnych skrzynkowych latawcéw. Oczywiscie im
wiekszy latawiec, tem silniejsze muszg by¢ listewki, mocniejsze
potaczenia, a przedewszystkiem solidne olinkowanie.

Latawiec — Ptak.



Ten latawiec wykonuje sie z 4 patyczkéw bambusowych,
ktére wskazanym na rys. 3 sposobem taczy sie zapomoca wig-
zania cienkim sznureczkiem. Patyki, stanowigce brzeg natarcia
ptaszczyny nos$nej, posiadajg na koncach sznureczki, zapomoca
ktérych przez napiecie nadaje sie brzegom natarcia wtasciwy
ksztatt. Sznureczki sg réwnoczesnie brzegami odpitywu ptatow.
Brzeg odptywu ptaszczyzny ogonowej (statecznika poziomego)
powstaje przez potgczenie koncoéw podtuznych pretéw sznurkiem.
Wage montuje sie w dwdch punktach, a to w dziébie i punkcie
krzyzowania patykéw podtuznych. Piaty, czyli skrzydta musza
byé¢ dos$¢ elastyczne, by podczas lotu mogty naddawaé¢ ku goérze,
inaczej cechowac¢ bedzie latawiec niedostateczna stabilizacja po-
przeczna.

Latawiec , TandemX*

Na rys. 4 widzimy inny system latawca-ptaka, w daleko
solidniejszem wykonaniu, ukiadu ,Tandem". Na pokrytej ramie
kadtubowej, stanowigcej réwnocze$nie ptaszczyzne pionowa, spo-
czywaja dwie pary ptaszczyzn nosnych, jedna wmontowana w dzio-
bie, a druga na konhcu. Platy muszg posiada¢ ukiad V (ku gérze),
co osiagnie sie przez stosowne olinkowanie. W miejsce olinko-
wania sznurkiem, z wiekszem powodzeniem stosowaé¢ mozna gu-
me (zapedowag do modeli latajacych), w nastepstwie czego ukitad
ptatéw automatycznie przystosuje sie do sity wiatru. Przednie
ptaty posiada¢ moga zebrowanie o wklestym profilu.

Précz omawianych latawcéw istnieje oczywisécie jeszcze caty
szereg inaczej uksztattowanych. Wyszczegdlnione rodzaje kon-



strukcji naleza do rzedu najwiecej stosowanych. Nie omawialismy
szczeg6towo sposobow wykonania kazdego, gdyz mozna je wyko-
na¢ na podstawie zasad budowy pierwszych latawcéw.

EDWARD HABERMANN, inz -technolog
USZLACHETNIANIE POWIERZCHNI METALI

Cynowanie zelaza przez wcieranie.

Tam, gdzie chodzi o otrzymanie cienkiej i odpowiednio do
tego mniej trwatej powtoki cynowej, mozna skutecznie stosowacd
metode wcierania. Jest ona modyfikacja metody kontaktowej.

| przepis: sporzadza sie roztwé6r z 10 gr kamienia winnego
i 50 gr dwuchlorku cyny w 1 1 wody; roztworem tym pokrywa
sie zapomoca szmatki lub gabki dany przedmiot (z zelaza lanego
lub kutego, stali, miedzi, mosiadzu, otowiu lub cynku); nastepnie
wciera sie mocno tag sama szmatka na powierzchnige przedmiotu
proszek cynkowy, roztozony cienkg warstwg na ptycie szklanej;
powtoka cynowa pojawia sie odrazu; celem wyréwnania grubosci
jej starczy szmatke kolejno zwilzy¢ w roztworze cynowym, a na-
stepnie w proszku cynkowym, i wcieraé¢ odpowiednie miejsca; pt6-
cze sie dobrze woda i poleruje kreda szlamowang lub innym ta-
godnym s$rodkiem czyszczacym;

Il przepis: nadaje sie do cynowania przedmiotéw zelaznych
juz ocynkowanych: 2 cz, drobno sproszkowanego kamienia win-
nego i 1 cz. dwuchlorku cyny rozpuszcza sie przy ogrzewaniu
w 4 cz. wody i dodaje sie tyle bardzo drobnego piasku, azeby
otrzymaé¢ paste niezbyt twarda, ktérg sie zapomocag szczotki lub
gabki wciera na powierzchnie przedmiotu zelaznego, ogrzanego
do 40—50° C; po wytworzeniu sie powtoki cynowej powierzchnie
sie poleruje, dobrze ptécze i jeszcze raz dobrze pociera weiniang
szmatkag do wystapienia potysku.

Cynowanie zelaza drogg kontaktowag lub galwaniczna.

Cyna nalezy do tych metali, ktére stosunkowo tatwo mozna
wydzieli¢ z roztworéw ich soli zapomoca pradu elektrycznego.
Powtoki cynowe otrzymane ta droga galwaniczng odznaczajg sie
czystoscig i trwatoscig. Jezeli przedmioty, ktére majg ulec cyno-
waniu, nie skfadajg sie z cvnku, lecz z innego metalu, np. zelaza,
to starczy zupetnie czyszczone i polerowane przedmioty zanu-
rzy¢ do kapieli cynowej, ktorej sktad podamy nizej, i dotkngé sie
ich laseczkg cynkowa, azeby wywotaé powtoke cynowg na ich
powierzchni. Cynk tworzy w tych warunkach z metalem przed-
miotu ogniwo galwaniczne, Kktérego prad zupeinie wystarczy,
azeby spowodowaé¢ wydzielenie sie cyny z roztworu i powlecze-
nie nig metalu. Jak sobie z pewnoscia kazdy z mitodych techni-
kéw przypomni z lekcyj fizyki, prad elektryczny tg droga otrzy-



many nazywamy pradem wytworzonym przez kontakt lub pradem
kontaktowym, Z tego to powodu sposoby cynowania, polega-
jace na wytwarzaniu tego rodzaju pradu, nazywamy sposoba-
mi kontaktcwemi, w odréznieniu od sposoboéw gal-
wanicznych, przy ktérych prad elektryczny, powodujacy
stracanie cyny (lub innego metalu) z roztworu, wytwarza sie nie
w samej kapieli cynowej, lecz w ogniwie, lezacem poza nig. Spo-
s6b kontaktowy znajduje zwykle zastosowanie przy cynowaniu
mniejszych przedmiotéw, i poniewaz jest on w wykonaniu prosty
i niedrogi, mozna go poleci¢ mitodym technikom; przedmioty
wieksze zwykle sie cynuje sposobem galwanicznym. Jeszcze raz
podkreslamy, ze niezbednym warunkiem otrzymania dobrych wy-
nikéw jest doktadne wusuniecie wszelkich tluszczéw i zanie-
czyszczeh z powierzchni przez odtluszczanie, bejcowanie, ptdka-
nie i ewent. suszenie.

| przepis: mokre jeszcze od ptékania przedmioty zelazne za-
nurzamy do goracej kapieli cynowej, zawierajacej 2 cz. dwuchlor-
ku cyny, 5 cz. kamienia winnego (Cremor tartari) na 1000 cz.
wody; na zanurzone przedmioty sypiemy widry cynkowe i ka-
piel ogrzewamy, lecz nie do wrzenia, Wieksze przedmioty trzeba
czesto obraca¢ i posypywaé wiérami cynkowemi;

Il przepis: przedmioty zelazne zanurza sie do jednej z naste-
pujacych kapieli cynowych, mocno rozcienczonych wodg, i stale
dotyka sie laseczkg cynkowa: a) 4 cz. dwuchlorku cyny (jak wy-
zej), 4 cz. soli kuchennej i 1 cz. salmjaku rozpuszcza sie w mie-
szaninie z 8 cz. kwasu azotowego i 16 cz. kwasu solnego; przy
pracach z kwasem azotowym zawsze pracowaé pod wyciggiem!; —
albo — b) 1 cz. dwuchlorku cyny, 1 cz. soli kuchennej i 74 cz.
salmjaku rozpuszcza sie w mieszaninie z 2 cz. kwasu azotowego
i 4 cz. kwasu solnego;

Il przepis: sporzadza sie 2 roztwory:

a) 15 cz. kamienia winnego rozpuszcza sie w 3200 cz. wody;
otrzymany roztwdr zobojetnia sie przez stopniowe dodawanie ma-
tych porcyj kredy (w proszku), dopoéki papierek lakmusowy nie-
bieski przestaje sie barwi¢ na czerwono;

b) 7 cz. dwuchlorku cyny rozpuszcza sie w 3200 cz. wody;

c) oba roztwory sie miesza, i do mieszaniny zanurza sie bej-
cowane kwasem siarkowym zelazne przedmioty; kontakt zapo-
mocg laseczki cynkowej; metoda ta nadaje sie takze do cynowa-
nia przedmiotéw miedzianych i mosieznych;

IV przepis: cynowanie drutu zelaznego: bejcowany kwasem
siarkowym drut zanurza sie do kapieli cynowej, sktadajgcej sie
z 20 gr kamienia winnego, 20 gr dwuchlorku cyny i 1 1wody; po
rozpuszczeniu dodaje sie matemi porcjami 30 gr sody; w tej ka-
pieli drut pozostaje w kontakcie z cynkiem przez 2 godziny;



V przepis: daje powtoke cynowa o kolorze i wygladzie sre-
bra, t. zw. fonte argentine; sporzadza sie nastepujaca kapiel cy-
nowa: w 443 cm3 wody rozpuszcza sie przy ogrzewaniu 69 gr pi-
rofosforanu sodowego (Natrium pyrophosphoricum), 6,4 gr zwy-
ktego dwuchlorku cyny i 16 gr stopionego dwuchlorku cyny (zwy-
kty dwuchlorek cyny zawiera 2 czasteczki wody — Sn Cl2
2 Hj O —; przy ogrzewaniu woda ta sie ulatnia i pozostaje bez-
wodny dwuchlorek cyny — Sn CIl2 topigcy sie przy 250" C; po
ostygnieciu roztopionej masy bierze sie jej 16 gr); bejcowane sta-
bym kwasem siarkowym i dobrze piaskiem szlifowane przedmio-
ty lane, potaczone z kawatkami cyny, zanurza sie do cieptej tej
kapieli; po cynowaniu przedmioty sie gtadzi ostrg szczotka.

Przy galwanicznem cynowaniu taczymy katode, czyli biegun
ujemny ogniwa galwanicznego z przedmiotem zelaznym, majgcym
ulec cynowaniu, a anode, czyli biegun dodatni ogniwa z plyta cy-
nowa, Przedmiot i ptyte cynowa zanurzamy do odpowiedniej ka-
pieli cynowej i przepuszczamy prad. Cyna ptyty sie rozpuszcza
na anodzie i znowu strgca na katodzie, pokrywajac przedmiot
warstwa cyny.

STANISLtAW CHOJNACKI
SZKLENIE OKIEN

Szklenie okien czy tez oprawianie obrazéw jest rzecza
stosunkowo tatwg i kazdy z nas moze sie tej pracy podjac.
Najpierw zajmiemy sie szkleniem okien. Ramy okienne czy tez
drzwi szklane, o ile sa nowe, powinno sie najpierw zagruntowac
farbg olejng, a po wyschnieciu pociagna¢ kilkakrotnie lakierem
zadanego koloru. Po ostatniem wyschnieciu lakieru mozemy
przystapi¢ do wstawiania szyby. O ile rama okienna jest stara,
a szybe mamy wstawi¢ ponownie w miejsce sttuczonej, wdéwczas
nalezy ostroznie, nie kaleczgc palcow, wyjaé sttuczone kawaiki,
usung¢ zapomoca okragto zakonczonego noza kuchennego lub
dléta stary kit, wyciggnagé¢ stare gwozdziki cgzkami i oczyscié
wrege, t.j. miejsce, gdzie ma przyj$¢ szyba, starannie ze starego
kitu. Czasami szyba jest tak stluczona, ze mozna jej uzyé¢ jeszcze
do mniejszego okna, lub do oprawy obrazu. Zasadag naszg niech
bedzie nie wyrzuca¢ wiekszych kawatkéw szkia, gdyz zawsze
one sie przydadza,

O ile nie posiadamy witasnego diamentu, kupujemy u szklarza
szybe odpowiednich wymiaréw; je$li za§ mamy diament, ekono-
miczniej jest kupi¢ caly arkusz szyby okiennej, ktorej cena
wynosi okoto 4 zt za 1 m!, i z niej przycig¢ cze$¢ odpowiednig
do wielkos$ci ramy. Odpadki pozostaja wtedy u nas i przydadza
sie do czego innego. Kupujac za$ szybe juz przycietg u szklarza,
ptacimy za te same odpadki, a w dodatku pozostajg one u niego.



W jednym z poprzednich artykutéw omawialismy doktadnie
diament. Teraz przypomne tylko, ze gdy ucinamy diamentem szkto
przy linji, rysa nie bedzie przy samej linji, lecz o kilka milime-
trow dalej od niej, co nalezy uwzglednia¢ przy wymiarach.
Dobrze jest przed ucieciem narysowaé prostg atramentem z od-
wrotnej strony szkia. Po zarysowaniu diamentem uderzy¢ pal-
cem w szybe z odwrotnej strony rysy, przez co pogtebia sie ja
i szyba rozpada sie na dwie czeséci. Przy grubszych szkiach nie
wystarcza uderzenie palcem, lecz trzeba kilkakrotnie uderzaé¢ dia-
mentem (metalowg oprawkag). Do grubszych szyb uzywa sie
wiekszego ziarna diamentu i w silniejszej oprawie. Ucinajac
szybe, musimy uwazaé, aby tafla dobrze przylegata do stotu.
Kazda okienna tafla szklana jest nieco wypukta, i z tej wiasnie
strony nalezy rysowaé¢ diamentem.

Przecietg szybe nalezy wstawi¢ do ramy okiennej i matym
mioteczkiem whbi¢ kilka gwozdzikéw, przytrzymujacych szkio
w ramie. Zamiast gwozdzikéw, mozna uzy¢ matych trdjkatnych
blaszek. W sprzedazy jest specjalny drut ponadcinany w odste-
pach, ktérego uzywa sie zamiast gwozdzikéw.

Teraz przystepujemy do kitowania. Do tego celu potrzebny
nam jest néz réwno lub ostro zakonhczony, a w braku tegoz mo-
zemy sie postuzy¢ zwyczajnym nozem kuchennym, okragto zakon-
czonym. Kit mozemy zrobi¢ sami z kredy szlamowanej i oleju
Inianego, lepiej jednak kupi¢ gotowy, gdyz taniej wypada. Ka-
watek Kkitu ugniatamy w rekach i nadajemy mu ksztatt watka,
nastepnie wciskamy mocno we wrege, wypetniajac ja miedzy
szyba a drzewem ; resztki kitu $cinamy nozem i nadajemy w ten
sposéb natozonej warstwie kitu w przekroju ksztatt tréjkata.
Na tem witasciwie koriczy sie nasza praca. W handlu naby¢
mozemy specjalny puder do usuwania ze szyby thluszczu, pozo-
statego z kitu. Tym czy innym sposobem nalezy szybe zaraz po
kitowaniu oczys$ci¢, gdyz ttuszcz zaschniety trudno sie ze szkia
usuwa.

O ile okna sa lakierowane, to kit mozna réwniez tym samym
lakierem polakierowaé, przyktadajac do szyby papier, aby jej nie
pomalowaé¢. Kit stuzy nietylko do umocowania, ale bardziej
jeszcze do uszczelnienia. Gdy wstawiamy szyby do drzwi przy
szafie, woéwczas w miejsce gwozdzikéw i kitu przybijamy gwoz-
dzikami listewki drewniane o przekroju kwadratowym lub prosto-
katnym. Niekiedy jeden wystajacy brzeg listewki zaokraglamy,
przez co nadaje sie jej tadniejszy wyglad.

W nastepnym artykule zapoznamy sie z oprawianiem obra-
z6w w ramy.



DR. TADEUSZ CYPRIAN, cztonek Fotoklubu Polskiego,
WYWOLYWANIE AUTOMATYCZNE

Jeszcze i dzi$ powazny amator wywotuje btony i plyty przy
Swietle czerwonej lampy, badajac starannie pod S$Swiatlo postep
zaczerniania obrazu i stosujac do tego czas wywolywania, ale co-
raz gtosniej rozbrzmiewa hasto wywolywania automatycznego na
czas, bez kontroli obrazu wogédle.

Hasto to na pierwszy rzut oka wydaje sie mocno lekkomysl-
ne, ale po blizszem zastanowieniu musimy przyjs¢ do przekona-
nia, ze jednak jest to metoda przysztosci, gwarantujgca wyniki
nie gorsze niz obecne wywotywanie indywidualne, a znacznie
prostsza, pewniejsza i wygodniejsza.

Metoda automatyczna opiera sie na nowoczesnej, udoskona-
lonej emulsji ptyt i bton, odznaczajgcej sie wielka rozpietoscig co
do czasu naswietlenia. Istotnie, jesli ustalimy, ze dla jakiego$
zdjecia najwlasciwszym czasem naswietlenia bedzie np. 1 sek,,
to mozemy w tych samych warunkach naswietla¢ 2, 3, 4, 5 6
i wiecej sekund, a mimo to wszystkie negatywy dadzg nam jedna-
kowe obrazy — co najwyzej bedag nieco wiecej lub mniej kryte,
ale gradacja zostanie ta sama. (Przez gradacje rozumiemy tu sto-
sunek $wiatet do cieni, stopiniowanie zaczerwienia negatywu od
najjasniejszych Swiatet do zupeinie nieprzejrzystych w pozytywie
cieni).

| dalej przekonamy sie, ze jes$li negatyw niedoswietlimy
w pewnym do$¢ znacznym stopniu lub réwnie znacznie go prze-
Swietlimy, to witasciwie mozemy uwaza¢ go za stracony i jedynie
zapomocg sztuczek, mato przez kogo opanowanych i w zwyczaj-
nej praktyce amatorskiej z reguty trudnych do zastosowania, mo-
zemy nieco (i to nie bardzo) go poprawi¢. Z reguty jednak zdje-
cia takie, ktérych czas naswietlenia zbytnio odbiega od normy,
sg stracone nawet przy wywotywaniu indywidualnem przez $red-
nio wprawnego amatora.

Do tego dochodzi drugi czynnik, a mianowicie tak powszech-
ne stosowanie dzi$ bton zwojowych. Bilony te musimy wywoty-
waé automatycznie, mimo ze przy czerwonem $wietle obserwu-
jemy postep wywolywania, gdyz na jednej tasmie mamy szes¢,
o$m, dwanascie lub szesnascie (a przy bitonie kinowej nawet 36)
zdjec¢ i cho¢ jedno lub kilka z nich predzej nabiera sity, albo cze-
kamy, az wszystkie sie nalezycie wywotajg, bez wzgledu na to,
ze kilka bedzie zbyt czarnych, albo tez, jesli nam witasnie na tych
najwiecej zalezy, wyjmujemy catlg tasme wczes$niej, cho¢ kilka
zdjec jest jeszcze zbyt bladych.

Przecinanie btony na pojedyncze obrazki nie prowadzi do
niczego, bo manipulacja matemi kawatkami btony prowadzi z re-



guty do uszkodzen, zwijania sie¢ obrazkéw i nieré6wnomiernego
wywotywania.

Stad juz jeden krok do wywotltywania automatycznego. Jesli
z zegarkiem w reku bedziemy kontrolowali postep wywolywania,
stwierdzimy, ze o ile stale uzywamy tego samego wywotywacza,
tego samego materjalu negatywowego i bedziemy pracowali w tej
samej temperaturze, czas wywotywania zdje¢, jako tako na-
Swietlonych, bedzie mniejwiecej taki sam i wystarczy go raz na
zawsze ustali¢, by méc wywolywaé wogéle bez ciemnicy i kon-
troli, otrzymujac wyniki nie gorsze, niz przy najstaranniejszej ma-
nipulacji przy czerwonej lampie.

Zasada wiec jest prosta, a rownie proste wykonanie jej
w praktyce. Nalezy tylko zapozna¢ sie nieco ze sprzetem, ktory
jest bardzo prosty. Je$li chcemy wywotywaé, wogdle nie majac
ciemnicy, musimy zaopatrzy¢ sie w tzw. tank do wywotywania,
inny do ptyt, a inny do bton.

Tank do ptyt jest to naczynie metalowe Ilub bakelitowe,
w ktérem ptyty stojg pionowo (zwykle sze$¢ ptyt) w specjalnych
rowkach lub w ruchomych ramkach. Przykrywka zamyka go
hermetycznie i zaopatrzona jest w urzadzenie do wlewania i wy-
lewania ptynu bez narazania zawarto$ci tanku na dziatanie
Swiatta.

Wystarczy woéwczas w worku do zmiany ptyt, pod kocem,
w szatlie, etc. zalozy¢ do tanku piyty, zamknaé pokrywke i juz
przy Swietle dziennem wla¢ odpowiednig ilo§¢ wywotywacza
0 ustalonej konsystencji i temperaturze, a po ustalonej ilosci mi-
nut wylaé¢ go, wla¢ wode, wyla¢ i wla¢ utrwalacz, by po kwadran-
sie mie¢ piyty doskonale wywotane i utrwalone.

Jedli nie jesteémy az tak wygodni, mozemy zadowoli¢ sie tan-
kiem porcelanowym lub innym bez urzadzenia do wlewania pty-
nu, a nawet tanim tankiem szklanym (na utrwalacz), wtozonym
szczelnie w stosownej wielkosci pudetko. Wodwczas pociemku
albo przy blasku latarki elektrycznej kieszonkowej o zaréwce, za-
stonietej kilkoma warstwami czerwonej bibutki, wkiadamy pilyty
1 wlewamy wywotywacz, by go po ustalonej ilosci minut wyla¢

przy tem samem S$wietle i po przeptdkaniu negatywéw wlaé
utrwalacz.
Tanki do bton sg rézne — najczesciej uzywane sa u nas typu

Correx, polegajgce na tem, ze blone nawija sie na szpulke razem
z tasma celuloidowa, opatrzong na brzegach karbkami, co zapew-
nia odstep miedzy btong a tadmag i swobodne cyrkulowanie wy-
wotywacza. Taséme z btong wkitada sie do puszki, nakrywa her-
metycznem wieczkiem i postepuje jak przy ptytach, a odwija bto-
ne z tadmy dopiero po wyptékaniu w wodzie przed suszeniem.
Metoda ta tak przy ptytach, jak i przy bitonach zapewnia
maximum wygody i pewnos$ci — niema obawy o zadrapanie, pla-
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my, zaswietlenie i dymek podczas wywotywania, bo cata rzecz
odbywa sie automatycznie.

Trzeba coprawda zaopatrzy¢ sie w tank, ale kupiony raz
wystarczy na zawsze, a je$li kto$ jest nieco utalentowanym in-
troligatorem, to z tatwoscig zrobi sobie z kartonu pudetko sto-
sownej wielkosci, oklei je solidnym pakunkowym papierem i grun-
townie wyleje zewnagtrz i wewnatrz stopiong gorgca parafing,
Taki pomocniczy tank odda znakomite ustugi przy wywotywaniu
ptyt. Gorzej jest z btonami, bo witasnoreczne sporzadzenie tasmy
Correx jest niemal niemozliwe. Ale i tu mozna sobie poradzi¢
tatwo przez zrobienie czego$ w rodzaju ptaskiej- rury tak dtugiej,
jak diuga jest btona, i zaopatrzonej wewnatrz w rowek, biegnacy
wzdtuz catej rury, w ktéry wchodzi krawedZz blony. Poniewaz
za$ rura jest o jakie$ pét centymetra wezsza niz biona, zasuwa
sie jg do wnetrza lekko wygieta emulsja w strone wypukta, dzie-
ki czemu biona nawet na mokro trzyma sie w tej pozycji i nie
przykleja do $cian rury. Rure taka wylewa sie takze parafing
i tank gotowy. Na tej zasadzie zbudowany jest doskonaty tank
kupny Stieblera (Eesti-Réhre), ktérego u nas nie mozna kupicé
spowodu zakazu przywozu.

Mozna takze skonstruowaé¢ puszke okragtag z czem$ w rodza-
ju spirali z paska blachy, w ktérag nasuwa sie bione, by przeciw-
dziata¢ jej sklejaniu sie w wywotywaczu.

Tyle bytoby o sprzecie do wywolywania automatycznego,
a teraz pare stéw o ocenie czasu wywotywania.

Przedewszystkiem trzeba sie przyzwyczai¢ do pracowania
stale wywotywaczem o jednej i tej samej temperaturze, a miano-
wicie najlepiej 18 stopni Celsjusza. Aby méc to kontrolowat,
trzeba mie¢ termometr do ptynéw, ktdry zresztg w doskonatym
gatunku kosztuje 3 zi.

Temperature wywotywacza reguluje sie najlepiej w ten spo-
s6b, ze sie trzyma go jaki$ czas w pokoju, ewentualnie zimag bli-
sko pieca, latem zaleznie od warunkéw, a w najgorszym razie
wstawia wraz z tankiem do naczynia z cieptg woda. W kazdym
razie réznica temperatury choé¢by o jakies dwa stopnie powoduje
znaczne przediuzenie czasu wywotlywania, co przy wywotywaniu
automatycznern mcze nam da¢ calg serje niedowotanych negaty-
wWow.

Sktad wywotywacza musi by¢é zawsze jednakowy, ale kazdym
wywotywaczem mozna pracowaé¢. Zwyczajny Metol-Hydrochinon
nadaje sie tu doskonale, a tak samo Glicyna, Rodinal, czy jaki-
kolwiek inny, byle byt zawsze $wiezy (nieuzywany), o tej samej
gestosci i rownej temperaturze.

Wreszcie zawsze musimy pracowa¢ na jednym i tym samym
rodzaju ptyty lub biony i w razie zmiany wywotywacza lub ma-
terjalu negatywowego ustala¢ na nowo czas wywolywania.



Ustalenie to jest zresztg bardzo tatwe.' Poprostu bierzemy
przecietnie naswietlong btone lub kilka ptyt, zanurzamy je przy
temperaturze 18 st. Cels. do naszego ustalonego juz wywotywa-
cza i z zegarkiem w reku obserwujemy w ciemnicy przy czerwo-
nem Swietle, jak diugo trzeba wywotywaé, by ogét zdjeé¢ byt nale-
zycie wywotany. Ustalamy ten czas i stale go stosujemy, tak
dtugo, dopdéki nie zmieniamy materjatlu negatywowego lub wywo-
tywacza.

Jak z tego widaé, metoda jest tatwa i prosta i mocno mi sie
zdaje, ze wyprze zupetnie wszelkie systemy wywotywania indywi-
dualnego, w kazdym za$ razie uczyni to, i to w najblizszym czasie,

przy fotografji na blonach, ktére i tak wywotuje sie wiasciwie
automatycznie.

PORADNIK TECHNICZNY.
Lutowanie cienkich drutéw

Lutowanie drutéw S$rednicy powyzej 0,2 do 0,3 mm nie przedstawia
wiekszych trudnosci, gdyz wystarczy miejsce lutowania posmarowacd
matg iloscig pasty do lutowania (np. tinolem) i doprowadzi¢ paste do
stopienia, chociazby tylko ogniem zapatki. Postugiwaé sie mozna réw-
niez cyng w pateczkach, kalafonjg lub kwasem solnym, w wypadku za$
lutowania cienszych drutéw zastosowa¢ mozna tylko samg paste do lu-
towania, ktora zawiera juz w swym skladzie wszystkie wymagane S$rodki
oczyszczajgce i rozptywajace. Po lutowaniu nalezy miejsce zlutowania
przeczys$ci¢ spirytusem, azeby usunaé pozostatg reszte kwasu, ktéry po-
dziata¢ moze na metal.

Lutowanie drutéw cienszych ponizej podanego przekroju przed-
stawia juz wieksza trudno$é. Krytyczne jest tu dobranie odpowiedniej
temperatury uzytego ptomienia zapatki. Jezeli ciepto tego plomienia
jest za wielkie, moga sie druciki stopi¢ jeszcze przed roztopieniem sie
pasty do lutowania; niska temperatura nie zagwarantuje trwatego zlu-
towania. Bardzo cienkie druty, np. znajdujgce sie w stuchawkach Ilub
transformatorach radjowych, spalg sie, zanim temperatura lutowania
dojdzie do praktycznej wartosci i obejmie catkowicie osiadtg na drucie
paste do lutowania. Tutaj postgpi¢ nalezy w nastepujacy sposob.

Korice drucikéw o usunietej izolacji skreca sie i zanurza w wodzie
do lutowania lub w piynnej kalafonji. Ma to zapobiec ich utlenieniu
sie. W tyzeczce doprowadzamy cyne do punktu roztopienia. Zanurzamy
teraz przygotowane i skrecone konce drucikéw do cyny, ktéra je zlu-
tuje. Wyciagajac je z ptynnej masy lutowniczej i oziebiajac, konczymy
proces lutowania delikatnych drucikéw przez oczyszczenie miejsc zlu-
towanych spirytusem.
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