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WALENTY CZYZYCKI
TECZKA ZE SCHOWKIEM

Powotujgc sie na artykut w poprzednim zeszycie Mtodego
Technika, podajemy sposéb wykonania teczki ze schowkiem.

Teczki do listéw oraz teczki-bloki do rysunkéw posiadaja
najczesciej na wewnetrznej, lewej oktadce schowek (w), podnoszony
pod katem lub réwnolegle do powierzchni. Réwnolegte schowki
sg lepsze. Schowek (w) wykonuje sie w sposéb nastepujacy:
Wyciaé¢ dwie cienkie tekturki bronzowe; wiekszg, ktérg przyklei
sie po6zniej do oktadki, i mniejszg na witasciwy schowek. Tek-
turki te nalezy oklei¢ z jednej strony papierem jednotonowym.
Pasek ptétna na mieszek (s), szerokos$ci 40 mm podklei¢ $rod-
kiem na catej diugosci paseczkiem papieru, szerokim na 15— 20
mm. Diugoéé¢ ptétna winna sie réwnaé¢ sumie trzech bokoéw
mniejszej tekturki schowka z dodaniem 20 mm na zawinigcie
na koncach (po 10 mm). Po wyschnieciu pasek pozaginaé¢ przy
linji kostka, jak wskazano na rysunku, odmierzy¢ $cisle diugosci
bokéw schowka, zbedne czesSci wycia¢ i przystapi¢ do wklejenia
mieszka miedzy przygotowane tekturki. Tekturki zwrdéci¢ strona-
mi oklejonemi do siebie, zaktadki ptétna przykleja¢ na powierzch-
niach nieoklejonych. Po przyklejeniu mieszka zaklei¢ papierem
tekturke zewnetrzng (mniejszg) i wtozy¢é pod deski do wysuszenia.

Na prawg oktadke przygotowac¢ bibularz (z). Jest to cienka
tekturka z naklejonetni kieszonkami (naroznikami) pléciennemi,
na pomieszczenie bibuiy (opis wykonania podano w Nr. 3 Mto-
dego Technika, za marzec 1932). Zamiast bibularza mozna przy-
klei¢ odpowiedni blok z papieru rysunkowego. Blok taki wyko-
nuje sie podobnie jak bloczek wymienny do notatnika na biurko
(opis w Nr. 4 Miodego Techn. za kwiecien 1932), z ta tylko
réznica, ze blok ten po obcieciu zakleja sie klejem, oraz okleja
paskiem papieru na czterech bokach, pozostawiajac jedynie leden
naroznik niezaklejony, celem utatwienia zdejmowania zarysowa-
nych arkuszy.

Kiedy schowek i bibularz (albo blok rysunkowy) juz przy-
gotowano, przyklei¢ je do oktadek klajstrem. Wolne prze-



strzenie schowka i naroznikéw bibularza wypetni¢ odpowiednio
przycietemi tekturkami i odtozy¢ pod wiekszy przycisk do zu-
petnego wyschniegcia.

KAZIMIERZ GRABOWSKI
SKRZYNKI DLA PTAKOW

W zeszycie 2 Mtodego Technika za luty 1932 r. opisatem
skrzynke dla sikorek, obecnie zamieszczam rysunki techniczne
skrzynki dla szpakéw i skrzynki pétotwartej dla muchotéwki,
podiug Sokotowskiego. W skrzynkach tych gniezdzi¢ sie moga
oczywiscie ro6zne ptaki, zaleznie od okolicy. Rysunki sprawe
wyjasniaja dostatecznie. Przypominam, ze do budowv skrzynek
uzywamy desek niestruganych. Wieszanie skrzynek wymaga
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pewnych wyjasnien: skrzynki dla sikorek wieszamy pojedynczo
na drzewach i nisko, zabezpieczajgc je przed kotami. Najlepsza
pora do wieszania jest pozna jesien, lub zima, gdyz ptaki oswa
jaig sie z ich istnieniem, czesto jednakze skrzynka powieszona
w kwietniu zostaje zajeta na drugi dzien (szpakami).

Niektére ptaki sa do tego stopnia wybredne w wyborze
mieszkania, ze nie przyjmuja skrzynek. Dla tych mozemy zrobic



prawdziwg dziuple podtug zataczonego rysunku. Najlepszym ma-
terjatem bedzie drzewo lipowe, ale mozna uzy¢ kazdego innego
miekkiego drzewa.
Tok pracy przy wykonywaniu dziupli bedzie nastepujacy:
1. Kawatl pnia odpowiedniej grubosci przycig¢é wediug ry-
sunku i rozerznaé wzdtuz przez S$rodek, jak wskazuje na rys.
linja A-B.
2. Wycig¢ z kartonu
prawidito o ksztalcie prze-
kroju wnetrza dziupli i
obrysowaé¢ na obydwéch
potdwkach.

3. Didtem wyztobié
obydwie potéwki dziupli,
postugujgc sie wspomnia-
nem prawidiem (szablo-
nem) w celu otrzymania
nalezytych wyztobien.

4. Zbi¢ potowki i
opasa¢ je gb6ra i dotem
obrecza metalowa lub pa-
rokrotnie drutem.

5. Przygotowaé¢ da-
szek z wkiadkag i listwe
do zawieszenia dziupli.



6. Przybi¢ gwozdziami listwe do dziupli, e daszek przy-
twierdzi¢ przy pomocy kawalka wygietego ptaskiego zelaza.

Zamiast obreczy metalowych mozemy uzy¢ deski do ztgczenia
obydwu potéwek dziupli. W tym wypadku wycinamy z deski
krazek tej wielkosci, co przekr6j dziupli, i przybijamy go od
dotu jak dno. Dno i daszek, przybite gwozdziami, zlacza
potdwki dziupli w catos¢.

KAZIMIERZ WRZzZOS
DESKA — STRUGNICA

Kazdy mitody technik wie, ile trudnosci sprawia mu wypra-
wienie kawatka drzewa. Te trudnos$ci zwiekszajg sie niepomier-
nie, gdy nie ma strugnicy. Strugnica to rzecz Kkosztowna i nie
kazdy moze ja kupi¢. Jak sobie poradzi¢? Postaram sie daé
odpowiedZ na to pytanie.

Sam tytut artykutu méwi za siebie: ,Deska — strugnica“.
Podaje wam, miodzi technicy, sposéb wykonania takiej deski, na
ktérej mimo braku roéznych S$rub i dociskéw bedziecie mogli

pracowac tak, jak na prawdziwej strugnicy. Ro6znica polega tylko
na zastapieniu systemu Srub systemem Kklin6w.

Plany techniczne i rysunki perspektywiczne zupetnie jasno
sprawe przedstawiajg. Dla tatwiejszego jednak wykonania takiej
strugnicy podaje jeszcze kilka objasnien. | tak: szeroka deska,
wzglednie dwie wezsze, sklejone wzdtuz dla otrzymania pozada-
nej szerokosci, powinny by¢ odpowiednio grube (conajmniej
4 cm) j na sklejonej i wystruganej desce odznacza sie¢ odpowied.
nie miejsca do wycie¢, jak to wskazuje plan.

Z tej samej grubosci deski wycigé docisk, dobrze przyklei¢
mocnym stolarskim klejem i przykreci¢ w odpowiedniem miejscu.

Odznaczy¢ od spodu deski i zarzynaczkg naderznagé, a na-
stepnie wybiornikiem albo pcprostu didtkiem wybraé¢ pletwine
poprzeczna (t. zn. wgtebienie o ukosnych S$ciankach), w Kktdra
ma wej$¢ odpowiednio przystrugana ptetwa (na rys. oznacz, literg a).
Kto nie umie sobie poradzi¢ ze zilgczem pletwowem, mech
poprostu przybiie listwe gwozdziami lub przykreci wkretkami.
Listwa jest tak diuga, ze przechodzi az do brzegu docisku.
Spetnia ona potréjne zadanie: usztywnia deske i przeszkadza
W paczeniu sie jej; wzmacnia site docisku, a po przybiciu do
niej jeszcze od spodu cienszej listewki stuzy za zaktadke do
przymocowania strugnicy do stotu.

Jezeli strugnica ma leze¢ na stole (np. kuchennym), to od-
mierzamy ditugos¢ piyty i podiug tej diugosci na drugim koncu
mocujemy taka samag listwe z tem, ze zostawiamy 2-3 cm wolng
przestrzen potrzebng do zaklinowania deski do stotu. To jest



najtatwiejszy i najprostszy spos6b unocowania naszej strugnicy
na stole, i ma te jeszcze zalete, ze zupetnie nie niszczy stotu.
Jezeli strugnica ma by¢ umocowana na tawkach szkolnych, wte-
dy trzeba przeprowadzi¢ odpowiednig zmiane, zaleznie od formy
tawki.



Sprzodu i stytu deski wida¢ urwane listwy. Te listwy ciagna
sie az do najblizszych $cian i umacniaja nasza strugnice, nie
pozwalajgc na posuwanie sie we wszystkich kierunkach.

Jezeli nie mamy odpowiedniego stotu, to trzeba zbi¢ naj-
prostsze dwa koziotki i na nich utozyé¢ strugnice, z tem tylko
zastrzezeniem, ze koziotki muszg by¢ silnie do strugnicy przy-
mocowane.

A teraz zastandéwmy sie, w jaki sposéb pracowaé¢ na naszej
strugnicy? Mamy np. wystrugaé¢ deske wzdtuz. Na planie widzi-
my narysowanag naktadke (c) na wysokosci docisku; ta naktad-
ka, to kawatek twardego drzewa odpowiedniej grubosci, w kté-
rym na przodzie sg wbite dwa Ilub trzy gwoZzdzie, wystajgce
nieco i na ptasko przypitowane. Naktadka ta jest Kkilku wkret-
kami przymocowana do strugnicy. Materjat do wystrugania kia-
dziemy na strugnicy i dociskamy do naktadki, tak, azeby konce
gwozdzi whbity sie do czota drzewa; z drugiej strony podsuwamy
zelazng klamerke z podkitadka, dociskamy jg do deski i zdotu
zaklinowujemy klinami. Ta klamerka — to jedyna rzecz, ktérg



trzeba da¢ do wykonania kowalowi lub S$lusarzowi. Podktadna,
ktéra w tym wypadku gra role imaka (zwanego pospolicie kot-
kiem), ma tez na przedzie ditétowate ostrze, ktére po zaklino-
waniu klamerki wchodzi do czota drzewa i mocuje je nam na
strugnicy. Podktadka wchodzi pod klamerke w zagtebienie, wy-
pitowane wewnatrz klamerki i w zagtebienie 3 milimetrowe spe-
cjalnie wyrobione wzdtuz strugnicy. To urzadzenie stuzy do tego,
azeby klamerka razem z podkiadka nie zeS$lizgiwaly sie tatwo
ze strugnicy.

Klamerka musi by¢ wykonana z zelaza do$¢ grubego, azeby
pod wptywem klinowania nie rozginata sie. Jezeli kto$ nie moze
i tego dac¢ sobie zrobi¢, niech zrobi sobie jeszcze jedng nakitadke
drewniang z ostrzami z gwozdzi i kazdorazowo wedle potrzeby
po zaci$nieciu czota drzewa przybija jg poprostu do strugnicy
przy koncu struganej deski. Woéwczas podtuzny rowek na strug-
nicy nie jest potrzebny.

Do przystrugania deski z szerokosci wsuwamy jg do docisku
i zaklinowujemy mocno. Poniewaz samo zaklinowanie nie wystar-
cza do utrzymania diuzszej deski w potozeniu poziomem, dlatego
mamy przy strugnicy osobng podpérke (d), umocowang réwno
z krawedzig deski; na tej podpdérce jest suwak - podstawka. Ta
podstawka jest ruchoma i w zalemosci od szerokosci struganej
deski umocowujemy jg przy pomocy klina raz wyzej, raz nizej.
W razie, gdyby deska strugana byta do$¢ diuga, mozemy na
koncu strugnicy umocowaé¢ w dowolnem miejscu jeszcze jedna
takg podpdrke z suwakiem. Jezeli kto$ nie mégiby wykonaé ta-
kiego suwaka, to wystarczy poprostu od wypadku do wypadku
przybi¢ do podpérki kawatek drzewa na odpowiedniej wysokosci,
ktory speini to samo zadanie co i podstawka suwakowa.

Do przerzynania drzewa wzdituz (z szeroko$ci) umocowujemy
deske we wagtebieniu na wysokosci docisku i zaklinowujemy ja
mocno dwoma klinami, a docisk stuzy jako oparcie deski w wy-
padku, jezeli deska jest do$¢ szeroka.

Do przerzynania wzdiuz na zwidtowania, czopy i t. p. zig-
cza stuzg wyciecia w $rodku strugnicy. Deske sie wkilada w od-
powiednie wyciecie i zaklinowuje klinami. Wyciecie to jest po-
dwoéjne, do szerszych i wezszych desek. Wymiary wycie¢ mozna
dowolnie zmieni¢ w zaleznosci od potrzeby.

Do przystrugiwania czota drzewa (na sztorcu) stuzy wspor-
nica. W odpowiedniem mieiscu strugnicy jest pionowy otwar,
w ktéry wchodzi wpuszczony do wspornicy Kkotek; z drugiej
strony przykrecamy wspornice wkretka przez otwdr do strug-
nicy. Ta wspornica ma dwie naktadki: jedna stuzy do strugania
czoia drzewa, a obie razem do zaklinowania deski, jezeli
mamy wystruga¢ na desce np. pietwe. Pierwsza naktadka jest



umocowana na state, a drugg mozemy przybija¢ wedle potrzeby
w odpowiedniem miejscu.

Jezeli przy pracy na tej strugnicy pojawiag sie pewne trud-
nosci, to nie nalezy zraza¢ sig, bo sa one i przy pracy na zwy-
czajnej strugnicy,

STANISEAW CHOJNACKI

OPRAWIANIE OBRAZOW W RAMY

Zapoznamy sie z oprawianiem obrazéw w ramy, poniewaz
umiejetno$¢ ta potrzebna jest mtodym technikom tak w domu,
jak i w szkole.

Zasadniczo odr6zniamy trzy rodzaje ram: masywne, forniro-
wane i nakftadane warstwag gipsu. W braku ram gotowych mozemy
je wykonaé¢ sami. W tym celu kupujemy gotowe listwy, ktérych
dtugos$¢ wynosi okoto 3 m. Narozniki taczy sie kilkoma sposo-
bami. Poniewaz #tgczenia te wchodzg w zakres stolarstwa, nie
bede ich wszystkich omawial; opisze tylko jeden sposéb. Do
ram, nakladanych gipsem, nadaje sie witasnie tylko ten sposéb,
a do ram masywnych i fornirowanych moze by¢ réwniez zasto-
sowany. Ramy przecina sie w specjalnym przyrzadzie, zwanym
»,przyrznig“. Pracownie stolarskie i szklarskie posiadajg specjalne
pity ramowe. (Rys. 1.) Przyrznia jest to korytko prostokatne,

ktérego pionowe boki sg przeciete pod 45" (rys. 2). Listwy
przecinamy w ten sposdéb, ze wkladamy listwe w przyrznie i do-
ciskamy do przeciwlegtej od nas $cianki, tak ze listwa przylega

doktadnie w kacie do dna i pionowe) S$cianki przyrzni. Wkta-
dajac pitke w naciecia,
przerzynamy listwe pod Tz

pozadanym katem. Pitka
powinna mie¢ bardzo dro-
bne zabki. Nastepnie za-
pomoca kleju stolarskiego

RYS Z.



oklejamy rame osobno po dwa boki, tak jak wskazuje rysu-
nek 3. Po wyschnieciu sklejamy pozostate naroza ,a' i ,b“,
uktadamy na réwnym stole, podkiadajagc papier gazetowy, aby
nie przyklei¢ ramy do stotu, nastepnie silnie $ciskamy i zosta-
wiamy przez dobe w spokoju. Po wyschnieciu nalezy klej oczy-
§ci¢. Dla wzmocnienia mozna wbi¢ do kazdego naroza po dwa
gwozdziki, to znaczy z jednej i z drugiej strony po jednemu,
jak wida¢ na rysunku. Nie jest to koniecznie potrzebne, i gdy-
bysmy mieli odszczypa¢ gips lub rozktué¢ ramke, to lepiej gwoz-
dzikéw nie whbijac¢.

1Z

W handlu znajduja sie specjalne kleszcze do przytrzymy-
wania sklejonych narozy. Poniewaz sa one drogie, korzystac
z nich nie bedziemy.

Do gotowej ramy wkiadamy przycieta i dobrze oczyszczong
od wewnatrz szybe, na nig nakladamy obraz, a pdzniej tej samej
wielkosci tekture lub rzadziej deseczke (klejonke). Wszystko to
przytrzymuje sie w wyziobieniu ramy kilkoma gwozdzikami,
a gtowki gwozdzikéw ucina sie. Celem ochrony przed kurzem,
ktory mogiby sie dosta¢ miedzy szkio a papier, okleja sie ,plecy*
i rame papierem pakunkowym w catosci, albo paskami dokota.
Czasami w tym samym celu zwilza sie mokra gabka tylng strone
obrazu i nakiada sie na czystg szybe. Brzegi obrazu za-
wija sie na wierzchnia strone szyby i zakleja klejem stolarskim.
Jesli obraz jest tych samych wymiaréw co i szyba, okleja sie
obraz ze szyba osobnemi paskami papieru. Tak zaklejony obraz
nalezy zaraz wiozy¢é do ramy, aby nie pekita szyba przy $cig-
ganiu sie papieru. Ostatnig czynnoscig jest wkrecenie koteczka
do zawieszania. Oprawiajac lustra, nie uzywamy gwozdzikéw
do przytrzymywania szkta w ramie, lecz naklejamy do ramy li-
stewki drewniane po uprzedniem zatozeniu tektury Ilub klejonki
(sklejki) na lustro.



STANISLtAW BEER
RELJEFY

Reljefy, czyli ptaskorzezby terenowe, zastepujag mape oraz
plan pewnej okolicy. Do wykonania takiego reljefu nalezy za-
stosowac¢ plan, wzglednie bardzo dokiadna mape topograficzna
w podziatce 1:2500. Zalaczona fotografja (rys. 1) przedstawia
reljef Poznania, wykonany na podstawie doktadnego planu o po-
dziatce 1:10 000 (warstwice co 2 m). Warstwice te wycinamy
z tektury, zbijamy, wzglednie naklejamy, politurujemy i robimy
odlew negatywu w parafinie w taki sam sposdb, jak to podatem
w 1 zeszycie Miodego Technika za wrzesien b. r., omawiajac
wykonywanie map plastycznych. To jeden rodzaj reljefow.

Do drugiej grupy zaliczamy takze reljefy, ktére wyjasniaja
pewne zjawiska geograficzne, jakich nie mozna bezposrednio
zaobserwowaé¢ w terenie, choéby z braku ich w najblizszej oko-
licy (rzeka, jezioro, géry i t. p.). Rzeczywisto$¢ zastgpi reljef,
na ktérym poznaje s:e zasadnicze elementy geograficzne, jak
dolina rzeki, jej brzegi, wybrzeze, gory i t. p. (rys. 2.) Sposo6b
wykonania tych reljefow jest inny i wymaga wyjasnienia.

Reljefy te wykonujemy w nastepujacy sposéb: Dany model
odpowiedniej wielko$ci wykonujemy w pozytywie. Jako mate-
rjaltu mozemy uzyé gipsu, gliny lub plastyliny, rzeZzbigc recznie
przez ugniatanie lub odcinanie dang okolice, np. rzeke z brzega-



mi, jezioro, wybrzeze, go6re, Zrodito i t. p. Po dokiadnem wy-
modelowaniu pozytywu nie potrzebujemy wykonywaé negatywu
w parafinie, tylko przystepujemy do sporzadzenia odbitki z masy
papierowej, uzyskanej przez naklejanie paskéw gazetowego pa-
pieru. Jezeli pozytyw wykonalismy w gipsie, musimy go prze-
ciagnaé¢ politurg; pozytywu, wykonanego z gliny lub z plastyliny,
nie nalezy politurowac. Pozytyw ukladamy na podstawce
z ptaskiej dykty w ten sposob, by podstawa wystawata dokota
na jakie 8 cm. Nastepnie smarujemy pozytyw tluszczem.
Mozna uzy¢ oliwy, smalcu, wazeliny, a najlepiej toju zwyczaj-
nego, ktérym w stanie roztopionym smarujemy ptaszczyzne po-
zytywu.

Wysmarowaé¢ musimy doktadnie, jednak nie za grubag war-
stwa, gdyz taka znieksztalcitaby nieco ostro$¢ rzezby terenowej.
Po zabezpieczeniu sie w ten sposdb przed przyklejeniem paskoéw
do pozytywu, tniemy paski z papieru gazetowego. Paski te
moga by¢ do 2 cm szerokie. Szersze nie nadajg sie z tego po-
wodu, ze nie mozna niemi doktadnie zagtebien wyklejaé. Po na-
cieciu paskéw meczymy je w wodzie klejowej (na 1litr wody —
1 tabliczke kleju) i przystepujemy do nakiadania tych paskéw
na pozytyw, lekko uderzajagc pasek pedzlem zgéry. Z uwagi
na to, ze pasek namoczony tatwo sie przerywa, zaleca sie raczej
wciskanie tego paska pedzlem, anizeli za silne uderzanie. Paski
te nakleja sie w ten spos6b, az nie pokryja catej rzezby tere-
nowej. Jezeli chodzi o kierunek naklejania paskéw, to poste-
pujemy podobnie, jak przy mapach plastycznych, t. j : nakrzyz,
a to dlatego, by unikngé paczenia sie masy po wyschnieciu.
Po natozeniu Kkilku warstw (mniejwiecej 4 — 5) odkiadamy
prace az do zupeilnego wyschniecia natozonej w ten sposdéb masy
papierowej.

Reljefy o bardzo drobnych szczegétach wymagajg innej tech-
niki wykonania. Mianowicie musi tu by¢ wykonany negatyw
w gipsie czy tez w parafinie, i dopiero w negatywie wyklejamy
z paskdéw danag maske, uzyskujgac ostro$¢ nawet w szczegdétowych
zagtebieniach. Jezeli wyschnie masa papierowa, zdejmujemy ja
z pozytywu i naklejamy na podstawe z dykty. Czyscimy na-



stepnie reljef ostroznie szklakiem i smarujemy pokostem lub po-
liturg. Wkorhicu malujemy barwami naturalnemi zasieg roslin-
nosci, dziat wodny, pola, skaty i t. p. Do malowania uzywamy
zwyktych farb olejnych, dajac kolory intensywne, o skali zywej
i silnej.

W ten sposéb wykonane pomoce szkolne sa bardzo tanie
i nie nastreczajag wiekszych trudnosci technicznych.

BOLESLtAW GRAJETA
MODEL REKORDOWY M, B. R, 11/29

Opisany model nalezy do kategorji rekordowej, typu ,kaczka",
i odznacza sie od innych specjalnym ukiadem ptaszczyzn nosnych.

Ptaty nosne sg umieszczone zapomocg koziotka (speiniajgcego
zarazem role statecznika pionowego), ponad belka motorowa,
wskutek czego $rodek ci$nienia lezy ponad $rodkiem ciezkosci,
przez ktéry zarazem przechodzi punkt przytozenia sity. To po-
woduje podniesienie sie dzioba, a zatem wznoszenie sie modelu
doé¢ stromo, wskutek czego zwieksza sie kat natarcia, a wiec
ptaty otrzymuja wiekszg nosnosé. Wskutek tego nastepuje powrdt
modelu do normalnego potozenia. Proces ten powtarza sie tak
dtugo, jak diugo Smigto rozwija odpowiednig site. W ten spo-
s6b model, lecac do linji falistej, zyskuje znaczne wysokosci,
dzieki czemu przy swej wySmienitej statecznosci, uzyskanej przez
nisko potozony S$rodek ciezkcsci, oraz silne nadanie zewnetrznym
kohcom skrzydet ujemnego katu natarcia, moze wykona¢ dtugi
stosunkowo lot szybowy.

Model, z wyjatkiem beleczki motorowej, wykonany jest cat-
kowicie z bambusu. Ptlaszczyzne tylng (duzg) osadzono na be-
leczce zapomocg dwéch mankietéw z biatej blachy (p. nr. 1 M+
T. za wrzesien 1932 roku), oraz koziotka, wykonanego z 1 mm
drutu stalowego. Ponadto wusztywniono ptaszczyzne z kazdej
strony jedna parg wysieznikéw. Stosunkowo cienka beleczka
motorowa, o przekroju 5 X 8 mm * diugosci 800 mm, jest zgéry
tinkowana (patrz rysunek).

Ptaszczyzna przednia (mata) umocowana jest na beleczce
(p. rysunek) zapomocg cienkiego drutu stalowego i posiada dwu-
krotnie wiekszy kat natarcia, niz ptaszczyzna tylna. Jest to cecha,
charakteryzujgca wszystkie modele typu ,kaczka". Statecznika
kierunkowego model nie posiada. Na wypadek zastosowania jego
montujemy go tuz poza ptaszczyzna tylng (duzag), a bezposrednio
przed Smigtem. Model nie posiada réwniez podwozia z uwagi
na zastosowanie jako model rekordowy. Niebezpieczenstwo
uszkodzenia $migta nie zachodzi, model bowiem lgduje dziobem
i zawsze ze stojacem Sinigtem.



Krycie modelu dokonuje sie po goérnej stronie ptatéw pa-
pierem japoriskim, dwukrotnie celonowanym. Lekkie sklepienie
zeberek osiggnieto zapomoca wyginania w rekach. Rozpietos¢
modelu wynosi 800 mm, za$ catkowita diugos¢ okoto 750 mm,



ciezar wynosi tylko okoto 85 graméw. Z uwagi na koniecznos$é
zachowania wagi model nalezy bardzo starannie wykonaé.
Przekr6j brzegéw natarcia oraz podiuznie nie moze przekro-
czy¢ wymiaru 3 X 3 mm, za$ zeberek 3 X 1 mm. Wszelkie
dalsze szczegéty oraz wymiary wynikajg z rysunku i podane sa
w milimetrach.

Do zapedu $migta o S$rednicy 28 cm wystarczy 8 nitek gumy
0 przekroju 2 X 2 mm.

Wszelki sprzet modelarski otrzymaé¢ mozna w OsSrodku
L. O. P. P. Poznan, ul. 27 Grudnia 19.

Z WIER ClI AK
DWA TANIE DETEKTORY

Dla tych, ktérzy nie moga zrobi¢ sobie skrzynki dla od-
biornika krysztatlowego, podajemy dwa typy detektoréw, tatwych
do wykonania, bardzo tanich, a w wydajnosci nieustepujacych
najdrozszym odbiornikom. Pierwszy, w ksztalcie kota, wykonany
z tektury drugi, prostokatny z klejonki.

Detektor kolisty.

Z tektury, grubosci 2 mm, wycig¢ dwa jednakowe krazki
o0 podanych na rys. wymiarach z tem jednak, ze w jednym krazku
wykonamy 9 szczelin 2 mm szer. i 8 otworéw na gniazdka —
a drugi kragzek pozostawimy bez szczelin, robigc tylko otwory.
Odlegto$¢ gniazdek na detektor i stuchawki wynosi 20 mm.

Po sprawdzeniu, ze oba krazki, potozone na sobie, zgadzaja
sie doktadnie wymiarami i otworami na gniazdka, nawijamy na
krazek szczelinowy, zaczynajac od $rodka 10 m drutu mie-
dzianego, czarno emaljowanego 0-3 (I). Zwo6j koto zwoju ukta-
damy starannie, uwazajac, by przy nawijaniu nie uszkodzi¢ emal-
jowej ilozacji. Po dojsciu ku krawedzi kota — zakladamy teraz
do otworéw gniazdka, i przykrecamy je nakretkami, poczem do
ghiazdka, oznaczonego literg ,,Z“, przytwierdzamy koniec drutu
nawijanego (rys. 1). Nastepnie wykonujemy potaczenia cienka
blaszkg miedziang lub drutem srebrzonym 1 mm grubosci, wedtug
wzoru na rys. 1, i zakladamy 2 S$lizgacze (K 1 i K 2). Caly
montaz drutem wykonujemy z lewej slrony krazka. Potaczenia

oznaczono na rys. 1 podwdjng przerywang linja. Slizgacze
wykonamy sami lub kupimy. Miejsce, albo nazwijmy ,droga",
po ktérej $lizgacze na drutach sie suwajga — musi by¢ z emalji
uwolnione. Wykona¢ to trzeba przy pomocy szklaku. — Gdy

dotychczasowag naszag prace wykonalismy, przyktadamy od spodu
drugi krazek, nasadzajagc go na wystajagce gniazdka i zamocowu-
jemy znéw nakretkami. Otrzymamy przez to gotowy juz apa-
racik, przedstawiony na rys. 2 zboku. — Teraz puszczamy nasze
dzieto w ruch. Do gniazdek ,,D“ wsadzamy detektor. Do ,A"



RYS. 2.

antene. Do ,Z' uziemienie. Do ,,St' stuchawki.
Manipulujac drucikiem po krysztale i posuwajac powoli jeden,
a potem drugi S$lizgacz — nastrajamy nasz odbiornik na naj-
wiekszg site, rozkoszujgc sie odbiorem i duma pierwszej pracy
udanej. — Zaznaczamy jednak, ze sita odbioru zalezna jest od
anteny i uziemienia. — Wystarczy zelazne 1t6zko jako antena,

ktére potaczymy drutem izolowanym z aparatem. Wodociggu
uzyjemy jako uziemienie. Moga tez byé¢ dwa t6zka uzyte jako
antena, albo kontakt elektryczny. Zwracamy jednak uwage, ze
jezeli na antene uzyjemy sieci elektrycznej, to nie wolno tgczy¢



RYS. 3. RY5. 4.

jej z aparatem bez zabezpieczenia. Trzeba tu uzyé¢ wtyczki*
t. zw. ,,antena S$wietlnall, do ktérej przykrecamy drut izolowany
jednym koncem, a drugim #taczymy z aparatem.

Jezeli po zatozeniu drutéw nie styszymy nic, czyli, ze apa-
rat nasz nie funkcjonuje wcale — to dowd6d, ze gdzie$ co$ wy-
konaliSmy btednie. Albo wiec wiasnemi sitami, albo 2z po-
moca znawcy nalezy biad wyszukaé i poprawi¢. Gdyby za$
aparat dziatat, ale cicho — to przyczyny szukaé¢ trzeba w an-
tenie lub w uziemieniu lub w obu.

Rys. 3 przedstawia schemat opisanego odbiornika. Rys. 4
podaje sposéb podziatu kola na 9 czesci, przyczem odcinek a-b
jest bokiem wpisanego dziewiecioboku. Punkty, skad wykresla
sie tuki oznaczono wiekszemi kropkami. Goérny tuczek wykresla
sie promieniem kota (w-0) z punktu w, dolny #tuczek — roz-
pietoscig miedzy punktami Xx-y z punktu y.

Drugi odbiornik opiszemy w dalszych zeszytach Mitodego
Technika.

DR. TADEUSZ CYPRIAN, Cztonek Fotoklubu Polskiego

KAMERY Z AUTOMATYCZNEM NASTAWIANIEM
NA OSTRO

Dwa sg powody nieudawania sie zdje¢ fotograficznych: zite
nastawienie na ostro i zte naswietlenie. Inne przyczyny niepo-
wodzen lezg juz w sferze niezwigzanej z technikag fotografji
i 0o nich tu nie bedziemy moéwili. Z pierwszych za$ ocena czasu
naswietlenia jest tematem, nad ktérym pracuja powazne sity fa-
chowe i rezultatem tych prac sa udoskonalone Swiattomierze, zu-
petnie niemal automatyczne, bo oparte na zasadzie komorki fo-
to-elektrycznej. Sprawag ta zajmiemy sie innym razem, tu za$
oméwimy automatyczne nastawianie na ostro.

Problem ten, posrednio rozwigzany przez aparat lustrzany,
wymagat aparatu wielkiego, drogiego i skomplikowanego, a spra-



wy w zupetnosci nie rozwigzywat, gdyz od sprawnosci amatora
oraz bystroéci jego oka zalezalo, czy nastawienie na matdwce
bedzie doktadne, czy nie, totez nie bylo to nastawienie bynaj-
mniej automatycznem.

Jako pierwsza, nieco niezgrabna préba rozwigzania zagadnie-
nia pojawita sie mato znana kamera ,Enolde", wyrabiana przez
jedng z matych fabryk niemieckich, polegajaca na kombinacji
zwyczajnego aparatu na btony zwojowe z rodzajem lunety, o ob-
jektywie tej samej diugosci ogniskowej, co objektyw aparatu. Lu-
nete te zaktadato sie zboku aparatu i patrzac przez nig wysuwato
jej tubus tak diugo, az obraz w polu widzenia lunety nie byt zu-
petnie ostry. Poniewaz luneta byta sprzezona z czotéwka apa-
ratu, przesuwal sie automatycznie i objektyw kamery, ustawiajac
sie na ostro. Urzadzenie to pozostawiato wiele do zyczenia pod
wzgledem praktycznos$ci, precyzji i mechanicznego wykonania,
totez kamera ta nie zdobyta sobie zbytniego uznania,

Taksamo system nastawiania na ostro, stosowany przez fa-
bryke niemieckg ,Agfa", cho¢ juz zblizony do nowoczesnych me-
tod, nie ostat sie — wobec powszechnie dzi§ przyjetego zasto-
sowania zmodyfikowanego dalomierza artyleryjskiego, udoskona-
lonego powaznie w czasie wojny. Zasada tego cudownego w swej
precyzji instrumentu jest wzglednie prosta: w diugiej rurze miesz-
czg sie dwa ruchome zwierciadta, ustawione w ten sposéb, ze
rzucajg na matg matéweczke obraz, i to tak, ze o ile sg ustawione
pod pewnym S$cisle okreslonym katem do siebie, rzucaja dwa
obrazy objektu, nakrywajace sie wzajemnie; jesli jednak potoze-
nie zwierciadet sie zmieni, obrazy na matéwce juz sie nie nakry-
waja, lecz lezg obok siebie. Potozenie zwierciadet daje sie zmie-
nia¢ zapomoca obracania okragtej gatki, na ktérej wyryta jest
skala odlegto$ci w metrach. Gdy wiec patrzymy na dowolnie od-
dalony objekt i krecimy gatka skali, dwa obrazki przedmiotu, wi-
dziane na matéwce, zblizajg sie stopniowo do siebie, az wreszcie
nakryja sie zupeinie i woéwczas wystarczy tylko odczytaé¢ na skali
odlegtosé, by mieé¢ wynik dokitadny niemal w centymetrach.

Dalomierze oparte na tej zasadzie ukazatly sie w handlu fo-
tograficznym juz dawno i zastosowane zostaty naprzéd do znanej
kamery ,Leica" jako przyrzad dodatkowy w postaci bardzo
zgrabnego matego przyrzadziku o wspaniatej precyzji dziatania.
Ale zastosowanie dalomierzy wymagato zmierzenia odlegtosci
przez wizowanie przedmiotu i ustawienia gatki, poczem dopiero
odczytywato sie skale i wedle niej ustawiato na ostro objektyw
aparatu. Byto to juz bardzo duzo, gdyz mozna byto bez pomocy
matéwki ustawi¢ na ostro kazde zdjecie, i to z matematyczng
niemal pewnoscig i doktadnoscia. Ale przy' zdjeciach migowych,
gdzie niema czasu na te manipulacje, system ten zawodzit, i kon-



struktorzy pracowali nad problemem potaczenia dalomierza z ka-
merag w jednag catos¢.

I znowu Ernst Leitz pierwszy zbudowat , Leice* z automa-
tycznem nastawianiem na ostro. Dalomierz wbudowany zostat
w aparat, a gatka jego skali ztgczona zapomocg systemu kétek
zebatych i dzwigni z oprawa objektywu w ten sposéb, ze gdy
sie kreci gatka dalomierza, by ustawi¢ tak obrazki przedmiotu
wizowanego, aby padalty dokiadnie na siebie, réwnoczeénie sa-
moczynnie ustawia sie i objektyw na odpowiednig odlegtosé.
Konstrukcja ta teoretycznie byta nadzwyczaj prosta, a tylko me-
chaniczne jej przeprowadzenie natrafiatlo na trudnosci, bo me-
chanizm, przenoszacy ustawianie dalomierza na objektyw, musiat
by¢ skomplikowany i nadzwyczaj precyzyjny. Ale gdy udato sie
fabryce Leitza rozwigza¢ to zagadnienie konstrukcyjnie i w prak-
tyce, droga byta utorowana.

Niedtugo potem pojawit sie znany aparat ,,Contax", odpo-
wiadajacy zatozeniem ,Leice", réowniez zaopatrzony w automa-
tyczny dalomierz, sprzezony z objektywem, a w jaki$§ czas potem
zastosowano to urzadzenie do stawnej swego czasu ,,Makiny“
Plaubla na ptyty 6,5X9 cm. W chwili za$s gdy to pisze (wrzesien
1933) zapowiada juz firma Zeiss-lkon wypuszczenie na rynek
znanej na catym $wiecie ,lkonty"” 6X9 na btony zwojowe, réwniez
wyposazonej w dalomierz, sprzezony z objektywem. Roéwniez
mato rozpowszechniona kamera Voigtlandera ,Prominent” po-
siada to samo urzadzenie, przyczem o ile sam aparat (na biony
zwojowe 6X9) jest nieco niepraktyczny, bo ciezki i bardzo nie-
zgrabny, o tyle jego dalomierz jest poprostu fenomenalny. Tak
wiec zasada automatycznego nastawiania na ostro w catej peini
zostata dzi$ uznana i wprowadzona w zycie konstruktoréw apa-
ratéow i nalezy przypuszczaé, ze w najblizszych latach aparat bez
tego urzagdzenia bedzie uwazany za przestarzaly.

Nalezy zapytaé¢, czy w praktyce urzadzenie to ma dostatecznag
ilo§¢ zalet, by warto byto powiekszaé cene aparatu (okoto 100 z})
0 taki dalomierz. Nalezy tu zaznaczyé, ze tylko Leitz i Plaubel
wbudowujg takze dodatkowo dalomierze automatyczne do swych
kamer, Zeiss-ikon narazie dopiero zapowiada ten typ aparatéw
1 niewiadomo, czy bedzie wbudowywat do dawniejszych kamer
dalomierze sprzezone. Inni fabrykanci jeszcze sprawag tg sie nie
interesujag. Otéz przy zdjeciach migowych z reki, zwtaszcza wo-
bec dzisiejszych bardzo jasnych objektywéw ostre uchwycenie
objektu, zdejmowanego zbliska, jest trudne i mimo duzej wprawy
fotografa w ocenianiu odlegtoéci bardzo czesto zawodzi. Totez
kto chce pracowaé¢ objektywem F/3,5 czy nawet F/2, przy peinej
przystonie i zdejmowac sceny rodzajowe z odlegtosci kilku me-
trow, ten niemal nie moze obej$¢ sie bez dalomierza lub matéwki,



tej za$ z reguty nie ma przy aparatach na nowoczesne btony
zZwojowe.

Przy pewnej wprawie jeden ruch rekag i rzut oka w okienko
dalomierza wystarczy, by zdjecie musiato byé ostre nawet
w trudnych warunkach i przy najwiekszej nawet przystonie, a to
jest zaleta wprost niestychana. Ale i ci, ktérzy fotografuja apa-
ratami 6X9 na blony zwojowe i nieraz majg kiopot z ostrem na-
stawieniem, moga odnie$¢ powazne korzysci z zastosowania da-
lomierza, ktéry raz na zawsze uwolni ich od zmory nieostrych
obrazéw. Tylko ci, ktorzy fotografujg najczesciej przy uzyciu
matoéwki, nie potrzebujg dalomierza, bo wystarczy im matéwka,
0 ile potrafig na niej obraz na ostro nastawic.

Dalomierze nabyé mozna takze jako osobne instrumenty
1woéwczas kosztujg one okoto 40 zi, kto wiec nie moze dacé sobie
wbudowaé¢ dalomierza w aparat (to znaczy poza posiadaczami
Leiki i Makiny niemal wszyscy amatorzy), moze uzywaé dalo-
mierza jako osobnego instrumentu, ustawiajgc odlegto$¢ na skali
aparatu wedle odczytanego dystansu na skali dalomierza, Bardzo
za$ liczni posiadacze aparatéw ,,lkonta“ musza poczekaé¢ na dal-
sze zapowiedzi firmy Zeiss lkon, a mianowicie,’ czy bedzie moz-
liwem wbudowywanie dodatkowe dalomierza sprzezonego do
tych kamer, i co bedzie to kosztowato.

W kazdym razie aparat z dalomierzem sprzezonym z objek-
tywem jest kamera przysztosci, co zreszta nie przeszkadza po-
siadaczom poczciwych tanich aparatéw bez tej ,szykany" foto-
grafowaé¢ po staremu ze znakomitemi wynikami, bo nie trzeba
zapominaé, ze myslacy amator zrobi najlichszym aparatem znacz-
nie lepsze zdjecia, niz bezmys$iny ,pstrykacz" najbardziej rafino-
wang kamerg, zaopatrzong we wszelkie udogodnienia.

STANISEAW MALEC
JAK POWSTAJE LORNETKA?

Dziwnem wydawaé¢ sie moze, ze do wyrobu tak niewielkiego
artykutu, jakim jest lornetka potowa Ilub teatralna, buduje sie
olbrzymia kilkupietrowag fabryke, wyposazong w setki wymysl-
nych obrabiarek, przy ktérych pracujg rzesze najrozmaitszych
specjalistéw-robotnikéw. Kto nie mial sposobnosci zajrze¢ do
wnetrza fabryki narzedzi optycznych, ten nie zdaje sobie sprawy,
ilu to ragk ludzkich, ile trudu i wysitku potrzeba do sporzadzenia
malutkiej soczewki szklanej, do wykonania precyzyjnych czes$ci
sktadowych z metalu, do zmontowania cato$ci, tudziez do spraw-
dzenia, czy gotowy juz przyrzagd odpowiada wszelkim wymaganym
warunkom.

Zanim opiszemy pokroétce, co, jak i w jakiej kolejnosci robi
sie wewnatrz budynku fabrycznego, musimy zaznaczyé, ze wspot-



twércami lornetki sa nietylko ci, co znajdujg sie wewnatrz fa-
bryki, ale i caly szereg os6b poza fabryka. Wszakze ani recepta
na konstrukcje lornetki, ani mnéstwo ré6znorodnych poétHabryka-
téw, jakie sa niezbedne do sporzadzenia lornetki, nie spada prze-
ciez z nieba do rgk robotnikéw. Recepte (t. j. teoretyczne obli-
czenia, wymiary krzywizn poszczegélnych soczewek, rézne za-
biegi w celu usuniecia btedéw optycznych i t. p.) wypracowuja
badacze i wynalazcy w laboratorjach naukowych, rozsianych po
catym kraju, poétfabrykatéw za$ dostarczajg fabryce przerézne
wytwdrnie, jak huty szklane, odlewnie metali i t. d.

Sam proces wyrobu lornetek (z gotowych juz péHabrykatéw
na podstawie gotowych planéw) obejmuje trzy dziaty: 1. Mecha-
niczna obrdobka czesci metalowych; 2. obrébka czesci szklanych;
3. montaz przyrzadu i jego kontrola,

Obrébka czesci metalowych odbywa sie w oddzielnem skrzy-
dle fabryki gtéwnie na tokarkach. Kazdy robotnik obrabia na
swojej maszynie jedynie maty fragment przyrzadu, np. jeden ob-
tacza kazda sztuke tylko od zewnatrz i podaje drugiemu robotni-
kowi, drugi obtacza jg od wewnatrz i podaje trzeciemu, trzeci
wierci w niej jaki$ otwoér i t. d.; dzieki temu robota idzie szybko
i sprawnie. Oczywiscie obrébka musi by¢ bardzo doktadna;
w tym celu robotnicy sprawdzajg ustawicznie kazdy wykonany
fragment zapomocg rozmaitych narzedzi pomiarowych oraz od-
powiednich szablonéw kontrolnych. Rzecz jasna, ze w miare
posuwania sie obrébki praca kazdego nastepnego robotnika staje
sie coraz bardziej odpowiedzialna; w razie bowiem uszkodzenia
przyrzadu w kohcowej fazie obrébki marnuje sie nietylko sam
przyrzad i czas, zuzyty przez nieuwaznego robotnika, ale takze
marnuje sie praca wszystkich poprzednich robotnikéw, przez
ktéorych rece dany przyrzad kolejno przechodzit. Totez w fa-
bryce obowigzujg pod tym wzgledem surowe rygory; robotnikowi
potraca sie z jego ptacy odpowiednie odszkodowanie, a przy po-
nownych wypadkach nieuwagi usuwa sie go z fabryki, Ostatecz-
nie wszystkie wykonczone czesci metalowe odsyta sie do sal
montazowych.

Rownoczesnie z opisang wyzej pracg odbywa sie w innem
skrzydle fabryki obrébka szkia. Tu jako wyjsciowego tworzywa
uzywa sie duzych blokéw szklanych, sprowadzanych z odlewni
szkta optycznego. Bloki te kraje sie na mate czesci o réznych
ksztattach i formatach zaleznie od tego, czy majg z nich by¢ so-
czewki, pryzmaty lub t. p. czesci. Do krajania blokéw stuzg spe-
cjalne pity — tarczéwki, t. j. wirujace krazki blaszane, zaopa-
trzone na obwodzie w drobniuchne, ledwie okiem dostrzegalne
zabki z ziarenek diamentu. Podczas krajania bloki zwilza sie
woda. Przygotowane w ten sposéb piytki szklane, graniasto-
stupy i t p. odsyta sie do innych sal do szlifowania i polerowania.



Czynnosci te odbywajg sie w nowoczesnych fabrykach automa-
tycznie. Naprzykiad celem wyszlifowania soczewki wypukiej
przykleja sie specjalng masag plytke szklang na t. zw, grzybek
(t. j. nieruchomy stojak, podobny wygladem do grzybka), poczem
naktada sie na to z géry rodzaj czapki wysmarowanej od spodu
masg szlifujgca; czapka taka, sprzezona dzwigniami z korbowo-
dem maszynowym, wykonywa odpowiednie ruchy (posuwisto-
obrotowe), szlifujagc znajdujaca sie pod nig ptytke. Szlifowanie
i polerowanie soczewki trwa od Kilku do kilkunastu godzin; oczy-
wiscie na jednym grzybku szlifuje sie réwnoczeénie kilka socze-
wek, a nadto jest zrozumiatem, ze grzybkoéw jest bardzo duzo.
Wykonhczone soczewki, wzgl. pryzmaty odsyta sie réwniez do sal
montazowych.

W salach montazowych skitada sie przystane czesci sktadowe
w gotowe do uzytku lornetki. Po zmontowaniu kazdej lornetki
poddaje sie ja réznym prébom, czy catkowicie spetnia swoje za-
dania. Np. celem sprawdzenia, czy do wnetrza lornetki nie do-
stanie sie podczas deszczu woda (co jest b. wazne w lornetkach
polowych, uzywanych w wojsku), bada sie uszczelnienie gwintéw
na t. zw. trzesionce. Polega to na tem, ze lornetke naktada sie
na przyrzad (wtasnie na trzesionke), ktéry potrzasa nig niemito-
siernie przez kilkanascie minut, poczem, po odbyciu tych tortur,
wktada sie ja do wody i kontroluje, czy uszczelnienie jest dobre.

W Polsce mamy witasne wytwoérnie narzedzi optycznych;
wszystko, précz niektérych specjalnych gatunkéw szkia optycz-
nego, robi sie w kraju.

PORADNIK TECHNICZNY

Jak usunag¢ zasiarczenie i inne niedomagania akumulatora?

Sulfutyzacja czyli zasiarczenie jest koricowem stadjum prawie
wszystkich akumulatoréw. Przedwczesne zasiarczenie spowodowane jest
pozostatosciami arszeniku i kwasu azotowego w elektrolicie. Ten sam
skutek sprawia wytadowanie akumulatora przy zbyt wielkiem obcigzeniu,
albo wtedy, gdy akumulator stoi zbyt diugo nienatadowany lub kwas
siarkowy jest zbyt skoncentrowany.

Srodek i postepowanie celem usuniecia zasiarczenia jest naste-
pujacy:

Przy nieznacznem zasiarczeniu nalezy nala¢ wody destylowanej
(oczywiscie kwas trzeba przedtem wglaé) i tadowaé %-cig przepisowe-
go pradu tadowania tak diugo, az ptyta dodatnia stanie si¢ ciemnobru-
natna, a ptyta ujemna niebiesko-szarg. tadowa¢ nalezy w ten sposoéb
przez 3—5 dni z przerwami. Gdy nastgpi normalne gazowanie z piyt,
nalezy wode wyla¢ z akumulatora, przeptdka¢ jeszcze raz czystag wodg
destylowang i nala¢ wkoricu normalnego kwasu i obstugiwaé juz nor-
malnie.



Przy silnych zasiarczeniach ptyt nalezy czynno$¢ tadowania z woda
destylowang kilkakrotnie powtérzy¢ przy kazdorazowej zmianie wody
destylowanej co 14 godzin. Po tym czasie (ok. 5 dniach) trzeba nalaé
5% roztworu natronu i tadowa¢ przez 3 godziny. Wkonicu wyptokac
trzeba caty akumulator destyl. wodg, nala¢ kwasu siarkowego o gestosci
1,36 i tadowa¢ az do normalnego napiecia tadowania koricowego.

Inna metoda w celu usuniecia utworzonego na ptytach siarczanu
otowiu przewiduje dolanie do kwasu akumulatorowego roztworu stezo-
nego siarczanu sodowego. Piynu tego dola¢ trzeba lio cze$¢ w stosunku
do catej objetosci kwasu siarkowego.

Samowyladowanie sie akumulatora moze by¢é wywotane przez: uzy-
cie nieczystego kwasu, zanieczyszczenie kwasu przy dodawaniu wody
lub kwasu, oraz przez rozmaite przedmioty, ktére wpadty do akumula-
tora (np. kawatki drutu, Srubki i t. p.). Azeby te wode usungé, nalezy
akumulator wyprézni¢ z dotychczasowego kwasu, ptyty dobrze i kilka-
krotnie przeptdka¢ wodag destylowang i wkoncu nala¢ czystego kwasu.

Za niskie napiecie na swych biegunach objawia akumulator wtedy
gdy kwas posiada za matg gestosé, czyli gdy jest za bardzo rozcien-
czony. Podczas kazdego tadowania nalezy kontrolowa¢ i mierzy¢ gestos$¢
kwasu zapomocg kwasomierza. Wszelkie réznice w gestosSci kwasu trze-
ba wyréwna¢: a) przez dolanie kwasu, jezeli kwas akumulatorowy oka-
zat sie za bardzo rozciericzony, albo b) przez dolanie wody destylowa-
nej, gdy kwas uzyty okazal sie za gesty.

Wewnetrzne zwarcie akumulatora moze by¢ wywotane: a) przez
odpadajaca mase z ptyt, ktéra stanowi przewodnik pradu miedzy ptyta
dodatnig a ujemng; b) przez nagromadzony szlam, powodujacy krotkie
zwarcie od dotu piyt, c) przez piyte dodatnig skrzywiong i dotykajaca
ptyty ujemnej.

Zewnetrzne zwarcie powstaje przy tadowaniu, kiedy wydobywajace
sie gazy i rozpryskujacy sie kwas (takze przy wlewaniu kwasu) tworza
powierzchnie przewodzacg prad miedzy kontaktami zewnetrznemi (mo-
sieznemi lub t. p.) akumulatora. Powierzchni¢ gérng akumulatora trzeba
starannie co pewien czas obciera¢ platkiem welnianym, a wilgotne kon-
takty metalowe osuszy¢ i wytrze¢ oliwg maszynowa.

Poziom kwasu akumulatorowego powinien by¢ taki, aby pokrywat
zupetnie ptyty akumulatora. Kiedy poziom ten opadnie, dolaé¢ trzeba
wody destylowanej, gdyz nie trzeba zapominaé, ze tylko woda paruje,
a nie kwas.

W czasie naprawy, tadowania, przenoszenia i t, d. akumulatora
moze sie zdarzy¢ wypadek popryskania kwasem ragk, twarzy, ubrania
i t. p. Azeby nie narazi¢ sie na przykre i bolesne nastepstwa tego, za-
leca sie osobom, ktére z akumulatorami majg czesciej do czynienia:
a) nosi¢ ubiér Iniany, b) obuwie natrze¢ woskiem lub parafing, c) mie¢
stale pod reka naczynie z woda, w ktdrej rozpuszczono troche sody.



Popryskane rece lub odziez nalezy zmy¢ czempredzej wodg i na-
trze¢ to miejsce tugiem sodowym Ilub amonjakiem celem zobojetnienia
kwasu.

Spoiwa i Kkity

Kit do szkta i zelaza. Miesza sie dobrze 6 cz. sproszkowanej kala-
fonji i 2 cz. kalcynowanej (t. zn. pozbawionej wody) sody. Mieszaning
te gotuje sie z 10 cz. wody w przeciggu godziny na matym ptomieniu,
dopéki masa nie nabierze wygladu mydta. Nastepnie dodaje sig, stale
mieszajgc, matemi porcjami 25 cz. palonego gipsu, ewentualnie nieco
mniej, gdyby przez gotowanie ubyto za duzo wody. Kit ten nalezy zaraz
uzyc.

Kit do liter szklanych. Do 10 cz. stezonej gliceryny dodaje sie 25
cz. dobrze sproszkowanej suchej glejty otowiowej (tlenek otowiu Pb O
— czerwonawo-z60tty proszek) i dobrze sie miesza; otrzymana gesta pa-
ste nalezy zaraz zuzyc.

Kit do sklejania przedmiotéw szklanych. W 70 cz. wody rozpuszcza
sie 1 cz. dwuchromianu potasu (Kalium bichromicum — czerwonawo-
z6tte krysztaly) i dodaje sie 5 cz. zelatyny. Otrzymany roztwdér nalezy
przechowywaé w dobrze zamknigtych ciemnych naczyniach.

Kit do szkta i metalu. Doktadnie sie miesza 20 cz. dobrze sprosz-
kowanej glejty otowiowej i 10 cz. dobrze sproszkowanej bieli otowiowej.
Nastepnie si¢ miesza 30 cz. gotowanego oleju Inianego i 10 cz. laku ko-
palowego. Wreszcie dodaje sie tyle pierwszej mieszaniny do drugiej,
przy stalem mieszaniu, dopéki sie nie otrzyma masy plastycznej o kon-
systencji zwyktego Kkitu szklarskiego. — Kit naktada si¢ na powierzchnie
metalu, i metal mocno sie przyciska do szkta; wyptywajacy nadmiar kitu
usuwa sie zapomocg odpowiedniego narzedzia.

Kit do uszczelniania podt6g. Przez 24 godzin moczy si¢ 10 cz. kle-
ju (kolonskiego najlepiej) w wodzie. Nastepnie rozmiesza sie 10 cz.
ochry (farba zelazowa) w wodzie do konsystencji ciasta, dodaje sig mo-
czony klej i gotuje sie do zupeinego rozpuszczenia sie kleju. Wreszcie
dodaje sie matemi porcjami 10 cz. trocin drzewnych stale mieszajagc. —
Tym kitem zasmarowuje sie szczeliny pomiedzy deskami poditogi; wieksze
szczeliny lub dziury nalezy przedtem wypchaé rozluznionemi pakutami,
np. rozszarpanym szpagatem. Kit twardnieje predko.

Uwaga. W technice mamy czesto do czynienia z masami pla-
stycznemi i elastycznemi. Jaka zachodzi réznica pomiedzy niemi? Otéz
masa plastyczna, w odréznieniu od masy sztywnej, pod dziataniem sit
mechanicznych, np. ci$nienia lub rozciggania, zmienia swo6j ksztatt,
i zmieniong swojag forme zachowuje nawet po usunieciu tych sit (np.
glina, plastylina i kit); masa elastyczna natomiast w tych warunkach
tez zmienia swag forme, lecz powraca do starej swej formy z chwilg
ustania dziatania sit znieksztatcajacych, czyli deformujacych (np. guma).
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