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WALENTY CZYZYCK I
PUDELKA PRZYRODNICZE (gabloty)

Celem zabezpieczenia okazéw przyrodniczych (owadéw, mo-
tyli) od moli, kurzu i uszkodzen, umieszcza sie je w pudetkach
oszklonych, najczesciej na state zaklejonych. Sposobéw sporza-
dzania takich gablot jest kilka, w artykule niniejszym podam
spos6b najtatwiejszy, przy zastosowaniu zuzytych pityt fotogra-
ficznych o wymiarach 60X90, 90X120 i 130X180 mm.

Przystepujac do oprawy, musimy ustali¢, czy zastosujemy do
pudetka jedno czy tez dwa szkia; w drugim wypadku mamy moz-
noé¢ obserwowania okazu z obydwu stron. Gablotki, zaopa-
trzone w jedno szkio, sg mocniejsze od poprzednich i nadajg sie
do umieszczenia kilku lub kilkunastu okazow.

Oprawa miedzy dwa szkta (rys. 1). Z tektury bron-
zowej nr. 35 lub 40 wycigé¢ pasek szeroki na 20, 25 do 30 mm,
zaleznie od wielkosci pudetka, a tak dtugi jak obwdd szkia z do-
daniem 15—20 mm na zaktadke. Ustalajac wysoko$¢ pudetka,
nalezy mie¢ na uwadze wielko$¢ (wysoko$¢) okazéw, ktore beda
przechowywane (okaz nie powinien dotyka¢ $cianek szkia i bo-
kéw pudetka).

Z wycietego paska tektury wykonaé¢ pobocznice przez nad-
ciecie i zatamanie, jak na rysunku. Przed sklejeniem pobocznicy
Scig¢ do potowy grubosci zaktadke jak réwniez i odpowiedni bok,
do ktérego bedzie zaktadka przyklejona od wewnatrz. Celem
utrzymania szkiet w réwnej odlegtosci, do wewnatrz na sklejong
pobocznice naklei¢ 4 wktadki z grubszej tektury biatej (wymiary
wktadek podano na rys. 1). Sg one nizsze od pobocznicy o dwie
grubosci szkia. Po przyklejeniu wkiadek wyklei¢ pudetko we-
wnatrz biatym papierem i zatozy¢ na klej szkto na tasiemce mie-
dzy pobocznice a wktadke. Szkita oczysci¢ z emulsji i dobrze
wytrzeé, na jednem ze szkiet przyklei¢ na $rodku maty koreczek.

Na oklejenie pobocznicy pudetka zewnatrz przygotowaé pa-
sek pitétna introligatorskiego (najodpowiedniejsze ciemne) sze-






rokosci o0 20 mm wiekszej od szerokoséci pobocznicy. Kierunek
ptétna winien by¢ réwnolegty do diugosci pobocznicy. Pobocz-
nice okleja¢ jednym paskiem, smarujgc ptétno czesSciami rzadszym
klejem stolarskim. Pt6tno nalezy réwno rozmieszczaé¢ na pobocz-
nicy, uszko przewlec przez ptoétno, Po oklejeniu Scianek wsta-
wi¢ szkio z koreczkiem, posmarowaé¢ brzegi pitétna krochmalem
i zawing¢ na szkto. W naroznikach ptétno Scigé¢ skosnie, by nie
wytworzyty sie zgrubienia. Powstata ramka ptécienna winna
by¢é wszedzie jednakowo szeroka. Nastepna czynno$¢ to umie-
szczenie okazu (za diuga szpilke ostroznie ucigé¢, by okazu nie
uszkodzi¢). Zakrycie szkiem i zaklejenie pidtnem podobnie jak
szkta poprzedniego. Jezeli po zaklejeniu szkiet ramka okaze sie
nieré6wna, to przy wegielnicy zréwnaé¢ jg ostrym nozykiem.

Gablotke z jednem szktem buduje sie na podsta-
wie siatki, podanej na rysunku 2, Wycietg siatke z tektury bron-
zowej nr. 35 lub 40 skleja sie w naroznikach paseczkami papieru.
Do scianek wewnetrznych przykleja sie wktadki z grubszej biatej
tektury nizsze od pobocznicy o grubo$é szkia (rys. 2, przekrdj).
Po wyklejeniu pudetka wewnatrz papierem jasnym, na dnie
przykleja sie jeden lub kilka matych koreczkéw do umieszczenia
okazéw. Zewnetrzne boki pudetka okleja sie podobnie jak
w pierwszym wypadku paskiem ptdtna. Jezeli niema odpowie-
dniej dtugosci ptétna, wowczas kazdy bok oklejamy oddzielnie,
W tym wypadku nalezy nakleja¢ ptétno wpierw na boki diuzsze,
robigc mate 5 mm zakiadki na boki przylegte (krétsze). Na
$cianki krotsze przygotowuje sie ptétno takiej diugosci jak boki.
Szeroko$¢ pidtna tak w jednym jak i drugim wypadku musi by¢
0 20 mm wieksza od wysokos$ci bokéw, celem zatozenia po 10
mm na dno i na szkio.

Po oklejeniu bokéw pitétnem przyklei¢ do dna uszko na ta-
siemce do wieszania, oraz cate dno zaklei¢ mocnym papierem
ciemnym. Do korkéw na dnie pudetka wbi¢ szpileczki z oka-
zami i zakry¢ oczyszczonem szkiem, na ktére zawinaé i przy-
klei¢ krochmalem wystajgce boki ptétna, poczem zréwnaé ramke
1 oczys$ci¢ szkio. Pudetko o podanych wymiarach klisz tatwo
kompletowaé¢ w zbiorach, tworzgc cate kolekcje. W celu zabez-
pieczenia okazdéw od moli, niektdrzy przed przyklejeniem szkia
umieszczaja w kaciku pudetka odrobine kamfory #tub naftaliny
zawinietej w gaze. Jezeli umieszcza sie kilka okazéw w jednem
pudetku, to dobiera¢ je parami i rodzinami.

W razie sttuczenia szkia Ilub koniecznos$ci zmiany okazu
w pudetku, odmoczyé czystag woda rameczke z piétna na szkle,
ostroznie ptétno podnie$¢, i dostep do wewnagtrz bedzie umozli-
wiony. Na zalgczonym rysunku 1. podaje pasek na pobocznice,
wktadki, przekr6éj zmontowanego pudetka i szkic catosci, na
rys. 2. siatke pudetka, jego przekroj, oraz szkic gablotki.



BOLESEtAW KIERNAS
PODSTAWKA NA OBSADKI

Ci sposéréd naszych czytelnikdéw, ktérzy zdotali zdoby¢ li-
stewki o przekrojach wskazanych w numerze 7 ,Mtodego Tech-
nika", z pewnos$cig prébowali wykonaé¢ z nich juz wiele rzeczy.
Sam widok materjatu tatwego do obrébki wzbudza cheé¢ do maj-
strowania. Zdarza slie czesto, ze majsterek niezbyt jasno uswia-
damia sobie, co zamierza zrobi¢; struze lub rznie materja! na
czesci, przekonany, ze catos¢ jakos sama sie ztozy. Takim maj-
sterkom pragne wytuszczy¢ kilka wskazéwek, dotyczacych pracy
przemys$lanej.

Wyniku pracy mozemy byé pewni jedynie wtedy, gdy roz-
poczniemy jg od zdecydowania, co mamy robié¢, z czego to ma
by¢ zrobione i w jaki sposéb. Opanowanie projektowanej pracy
wyobraznig utatwia w wysokim stopniu rysunek. Przypus$émy,
ze chodzi o wykonanie takiego przedmiotu, Kktéryby utatwit
utrzymanie porzadku na moim stoliku czy tez biurku ojca. Aby
otéwki obsadki i katamarz miaty swoje ,wygodne" miejsce, abys-
my za kazdym razem nie potrzebowali szukaé¢ tych rzeczy. O#6-
wek czy tez obsadka walcowatego ksztattu tatwo sie toczy po
stole i spada na ziemie, nadto S$wiezo umaczane pi6éro plami,
a katamarz narazony jest na wywrécenie. Zachodzi wiec po-
trzeba obmys$lenia i wykonania takiego przedmiotu, ktéryby za-
pobiegt tym wszystkim niepozgdanym mozliwo$ciom.

Doktadne ustalenie potrzeby, ktéra projektowany przedmiot
ma zespolié, jest pierwszym nieodzownym warunkiem nalezytego
projektu. Druga rzecz, to postanowienie, z czego projekt bedzie
wykonany. R6zne materjalty majg rézne wiasnosci, ktére narzucag
nam niejako takie a nie inne ksztalty, Drzewo posiada budowe
wibéknistg, stad jest tupliwe w jednym kierunku, a to nie pozwala
na stworzenie takiej konstrukcji, jaka mozemy zrobi¢ np. z bla-
chy. Przygotowane listewki o ustalonych przekrojach ograni-
czaja nas jeszcze bardziej, dajac nam z drugiej strony mozno$¢
ograniczenia ilosci przerznieé, zwiaszcza podiuznych, do mi-
nimum.

Przeznaczenie przedmiotu i witasnosci materjatu, z ktdérego
on ma by¢ wykonany, podsuwaja nam rodzaj konstrukcji, a wiec
i sposdb wykonania. Podstawka nie jest narazona na dZwiganie
ciezaru; w zupetnosci wystarczy +taczenie jej czesSci skiadowych
,na styk" przy pomocy gwozdzikéw Ilub kleju stolarskiego.

W ten sposdb, rozwazywszy, co mamy zrobi¢, z czego
i w jaki sposéb, nasuwa sie caly szereg rozwigzan, czego przy-
ktadem sg zatgczone rysunki. Widzimy ws$rdd nich projekty od
najprymitywniejszych do wzglednie ztozonych. Wiekszo$¢ z nich
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posiada linje proste; jest to nastepstwo wiasciwosci narzedzia,
ktore zastosujemy przy pracy. Piteczka o szerokim brzeszczocie
pozwala jedynie na rzniecie po linjach prostych, | ta okolicz-
nos$¢ réowniez winna by¢ uwzgledniana przy projektowaniu.



Przy wyborze ksztattéw, jakie nasuwajg sie projektujgcemu,
nalezy kierowaé¢ sie poczuciem piekna. Ono dyktuje formy pro-
ste, wynikle z dobrego dostosowania przedmiotu do jego zasto-
sowania praktycznego. Urozmaicenie ksztattu podstawki przez
wprowadzenie linji ukos$nej, a nawet tuku jest pozadane, byleby
rozmaito$¢ nie rozbita jednosci. W ten sposdéb mozemy tworzyé
rzeczy praktyczne w zastosowaniu i oryginalne w formie.

Pozatem nasuwa sie szereg wskazéwek natury praktycznej.
Wymiary projektowanego przedmiotu ustalamy stosownie do
celu, ktéremu ma stuzyé. W naszym wypadku bierzemy pod
uwage diugosé i ilos¢ otéwkoéw i obsadek, ktére beda sie znaj-
dowa¢ na podstawce, czy tez i wymiary katamarza.

Narysowany projekt nie jest nato, aby go wykonaé¢ bezwzgle-
dnie i Scisle. W ciggu pracy nasuwajg sie czesto udoskonalenia,
ktéore nalezy wprowadzi¢. Przy podziale materjalu postepowac
oglednie; zuzytkowywaé najpierw mniejsze kawatki, diuzsze do-
biera¢ tak, aby po odcieciu potrzebnych czeséci prawie nie po-
zostato reszty.

Na czes$ci najwidoczniejsze dobiera¢ materja! o pieknie ukta-
dajgcych sie stojach.

Stopienn wykonczenia zalezny jest od przeznaczenia przed-
miotu. Inaczej wykonczamy kosz na odpadki, przeznaczony na
podwoérze, a inaczej kosz, ktdry zamierzamy postawi¢ w pokoju
przy biurku. Podstawke na obsadki nalezy oczywiscie wykon-
czy¢ starannie. Najlepiej przed ztozeniem wygtadzi¢ czesci pa-



pierem sciernym (szklakiem), natrze¢ pokostem i zaciggna¢ po-
liturg. Ten zabieg uchroni podstawke od zabrudzenia i utatwi
starcie kurzu. Oczywiscie przez to zyska réwniez przedmiot na
wygladzie.

LEON RUDAWSKI
WIOSLtA KAJAKOWE

W poprzednich rocznikach ,Mtodego Technika” podalismy
sposéb budowy kajakéw; w zeszycie za maj—czerwiec z 1932 r.
opisano sposéb budowy kajaka krytego ptétnem, w zeszytach za
luty i marzec 1933 r. omdéwiono budowe kajaka krytego sklejka
(klejonka). Obecnie podamy sposéb wykonania wioset Kkaja-
kowych.

Najodpowiedniejszym materjalem do tego celu bedzie jodia,
a w braku jej — sosna. Na zatlgczonych rysunkach uwidocznione
sg dwa rodzaje wioset, nadajacych sie do wykonania. Rys. 1
przedstawia wiosto wykonane z trzech czesci; drzewca albo
trzona i dwéch doklejonych na szeroko$¢ ,pidra” kawatkéw ma-
terjatu. Rys. 2. przedstawia wiosto, skladajgce sie z drzewca
i ,piéra”, wykonanego ze sklejki. Wiosto drugie nadaje sie do
wykonania dla mniej zaawansowanych ,technikéw”.

Wiosta kajakowe bywajag zwykle obureczne, sktadane
z dwoéch czesci, tgczonych w $rodku rurkag metalowa, w ktérg
wchodzg konce trzonéw. Diugos¢ obustronnego wiosta wynosi
od 2700 do 2900 mm. Na wykonanie takiego wiosta wedtug rys. 1.
bedziemy potrzebowali dwoéch kawatkéw jodty Ilub sosny 1350
do 1450 mm dtugich, o kwadratowym przekroju 35X35 mm na
trzony, i na doklejenie na szeroko$¢ ,pidéra” — czterech kawat-
kéw tegoz materjatu 550 mm dtugich, 63 mm szerokich i 35 mm
grubych. Wymiary te powinien mie¢ materjat juz po ostruganiu.
Kawatki dla doklejenia nalezy tak wyrzng¢ z materjatu, azeby
stoje biegty nieco ukosnie, jak pokazano na rys. 1. W ten sposéb
zabezpieczymy ,pi6ro” przed pekaniem pod naporem wody.

Po przygotowaniu materjatu nalezy kawatki przyklei¢ ,cer-
tusem” na koncach dwoéch trzonéw i Scisngé klejcami. Tak skle-
jony materjat powinien schngé przez 24 godziny. Na drugi dzieh
wykreslimy o0$ po stronie wewnetrznej wiosta i zewnetrzny
ksztatt ,piéra”. Zbyteczny materjal oderzniemy pitg krzywica
obok linji i strugiem krzywakiem albo o$nikiem (obureczny néz)
wygtadzimy boki ,piéra”, poczem na bokach narysujemy ksztatt
boczny wiosta jak na rysunku 1. u géry pokazano. Grubosé
.piéra" przy koncu nie powinna przekraczaé 5—6 mm. Zby-
teczny materjat oderzniemy znéw pitka i wewnetrzng strone
.piora" wygtadzimy narazie na ptasko krzywakiem, a zewnetrzng






— zwyktym strugiem. Teraz nakre$limy znowu o0$ po wewnetrz-
nej stronie ,,piéra“ i diétem, albo dwukierunkowo wypuktym
strugiem uformujemy piéro wedtug rysunku. Przekroje ,piéra”
zaznaczono na rys. 1. zakreskowanemi polami. Przy formowaniu
wewnetrznego ksztattu nalezy uwazaé, azeby zachowaé prawie
do konca ,piéra" o$, ktéra zaznacza sie biegngcym posrodku
grzbiecikiem. Po uformowaniu wewnetrznej ptaszczyzny ufor-
mujemy zewnetrzng oénikiem lub strugiem, starajac sie zachowat
brzegi boczne w tej grubosci, co koniec ,pidra”.

Drzewce, albo trzon wiosta uformujemy na okragto u na-
sady ,piora" oséniikiem, a dalej strugiem. Po wyokragleniu reszty
tarnikiem wygtadzimy cate wiosto skrobaczkg zwykta, a wkleste
miejsca zaokraglong i wyczyscimy cato$¢ szklakiem (Sciernym
papierem), poczem zapus$cimy wiosto kilkakrotnie gorgcym po-
kostem.

Na koncach trzonéw zatozymy metalowe rurki tak dobrane,
ze jedna w druga wchodzi szczelnie. Na koniec jednego trzonu
wciska sie rurke wiekszg talcj azeby potowa jej wystawata, a na
koniec drugiego trzonu wktada sie o polowe krotszag rurke
wezszg. Kiedy witozymy ten koniec drzewca w wystajacg rurke
drzewca drugiego, bedziemy mieli ztozone wiosto obureczne.
Oczywista, ,piéra" wioset powinny by¢ ustawione réwnolegle.
W rurce wiekszej nalezy wywierci¢ otworek dla ujScia powie-
trza przy wkitadaniu drugiej czeéci wiosta.

Na zakonczenie polakierujemy wiosto lakierem do todzi, zo-
stawiajgc nielakierowanemi te miejsca drzewca, za ktdre be-
dziemy trzymali rekami podczas wiostowania. Koniec ,piéra”
okuwamy cienka blachg mosieznag lub miedziang dla zabezpie-
czenia od pekniecia. Blache przybijamy cienkiemi gwozdzikami,
ktére przechodzg nawylot i z drugiej strony konce rozklepujemy,
albo zaginamy. W pewnej odlegtosci od ,pidor" zakiadamy na
drzewcu gumowe pierscienie, niedopuszczajace do spitywania
wody po trzonie.

Znacznie tatwiej bedzie wykonaé¢ wiosto, przedstawione na
rys. 2. Materjat, przeznaczony na trzon, przerzynamy czopnica
od konca na 500 mm réwnolegle do diugosci i wyokraglamy cate
drzewce. Przerzniecie powinno by¢ tak szerokie, jak grubos$¢
przeznaczonej na ,pidrze" sklejki, t. j. 5 mm. Jeden koniec prze-
sunietego drzewca skracamy o 230 mm i w szpare wsuwamy
przedtem uformowang wedtug rysunku sklejke (najlepiej sosno-
wa). W oznaczonych na rysunku miejscach wiercimy otworki
i tgczymy drzewce z ,piérem" mosieznemi lub miedzianemi ni-
tami, ktoére z drugiej strony po zatozeniu podktadek rozklepujemy.

Okucie konca ,piéra" i trzonu oraz pokostowanie i lakie-
rowanie uskuteczniamy tak, jak przy wiosle wyzej opisanem.
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0 SZLIFOWANIU, POLEROWANIU | CZYSZCZENIU METALI

Wszystkie wyroby metalowe w stanie surowym posiadaja
powierzchnie nieréwna, chropowata i muszg ulec catemu szere-
gowi czynnosci, wytgcznie mechanicznych, celem nadania im po-
wierzchni réwnej, jednolitej, gtadkiej i czasami btyszczacej.

Pierwsza takag czynnosciag jest oddzialywanie na powierzchnie
metalowg zapomoca pilnikéw rdznej twardosci, gestosci
1 giebokosci nacieé. Ta droga osiggamy grube wyréwnanie wy-
stajacych wyniosto$ci na powierzchni metalu.

Nastepng czynnoscig jest szlifowanie, polegajagce na
usuwaniu nieréwnosci z powierzchni metalu zapomocg specjal-
nych sproszkowanych ciat, t. zw. materjatéow szlifier-
skich. Szlifowanie zwykle sie odbywa w dwéch stadjach: jako

szlifowanie wstepne, czyli grube, i szlifowanie konhcowe, czyli
cienkie.

Po szlifowaniu zwykle nastepuje polerowanie metali,
dazace z jednej strony do usuniecia ostatnich delikatnych nieréw-
nosci z powierzchni, a z drugiej do nadania jej pewnego potysku.

Wreszcie czyszczenie metali ma na celu przywrécié
przedmiotom szlifowanym i polerowanym, ktérych powierzchnia
przez diugie uzycie i dziatanie $wiatta, powietrza, gazéw, wody
lub innych czynnikéw znacznie sie zmienita, pierwotng po-
wierzchnie czysta, réwna i btyszczaca.

A. Materjat szlifierski.

Nim omoéwimy rézne sposoby szlifowania, polerowania i czy-
szczenia, zapoznamy sie z gtdwnym materjatem, stuzacym do tych
trzech czynnos$ci, z materjatem szlifierskim, poniewaz
umiejetne wykonanie tych czynnoséci oraz osiagniecie dobrych
wynikéw w zupetnosci zalezy od znajomos$ci wtasnosci tych ma-
terjatow.

Za o0g6lng zasade przy wykonywaniu tych czynnos$ci trzeba
przyjaé, ze materjat szlifierski musi by¢ twardszy od powierzch-
ni, podlegajgcej szlifowaniu, lub przynajmniej posiada¢ powinien
takg samg twardo$¢ (np. przy szlifowaniu diamentéw proszkiem
diamentowym). Skuteczne dziatanie $rodka szlifierskiego zalezy
od trzech czynnikow: 1)od wielko$ci ziarna; 2) od formy
ziarna i 3) od twardosci ziarna.

1. Wielkos$¢ ziarna przedewszystkiem decyduje,
dany materjat szlifierski lepiej sie nadaje do celéw szlifowania, czy
do celéw polerowania lub czyszczenia. Im wieksze sa oddzielne
ziarenka $rodka szlifierskiego, tem doktadniej i predzej usuwa

czy



on grubg zewnetrzng warstwe zanieczyszczen i nierdwnosci, lecz
jednoczes$nie pozostawia on po sobie tem glebsze rysy na po-
wierzchni; im mniejsza wielko$¢ ziarenka posiadaja, tem rysy te
sg plytsze, jednolitsze, i tem gtadsza staje sie powierzchnia, lecz
jednoczesnie caty proces szlifowania trwa znacznie diuzej. Szli-
fowanie grube wymaga w poréwnaniu z polerowaniem znacznie
krétszego czasu, natomiast potrzeba wiekszego wysitku mecha-
nicznego. Co do samej wielkosSci ziarna, to mozemy materjaly
szlifierskie zgrubsza podzieli¢ na trzy grupy: a) wielkos$¢
ziarna do Zioo mm; oddzielne ziarna, zwtaszcza koloru ciem-
nego, mozna jeszcze rozpoznaé¢ na biatym papierze gotem okiem;
nadajg sie do cienkiego szlifowania lub grubszego polerowania;
h) wielkoéci ziarna od Yioo do VZicoo mm; oddzielnych
ziaren nie mozna juz rozpozna¢ okiem, natomiast mozna przy
pewnej wprawie rozpoznac je przez lekkie pocieranie miedzy su-
chemi palcami; nadajg sie do polerowania; c¢c) wielkos$ci ziar-
na ponizej 1liooo mm; oddzielnych ziaren juz nie mozna
ustali¢; nadaja sie do polerowania i czyszczenia.

2. Réwniez waznym czynnikiem jest forma czyli ksztatt
ziarna. Ziarna materjatu szlifierskiego mogag mieé¢ ksztatt wiecej
zaokraglony lub tez wiecej ostrograniasty. Materjaty naturalne
pochodzenia mineralnego, jak np. szmergiel i kwarc, maja ziarno
o formie wiecej ostrej, gdy natomiast materjaly szlifierskie po-
chodzenia ros$linnego, zwierzecego Ilub sztucznego posiadajag
ksztatt wiecej zaokraglony. R6znica w dziataniu jest ta, ze za-
okraglone ziarno dziata znacznie ‘tagodniej, anizeli ziarno
o ostrych krawedziach tej samej wielkos$ci i twardosci.

3. Wreszcie twardoé$¢ ziarna decyduje o przydatnosci
danego materjatu do celéw szlifierskich. Twardo$¢ materjatow
szlifierskich waha sie w dosy¢ znacznych granicach. Do najtward-
szych materjatéow nalezy diament, réznego rodzaju szmergle,
kwarc i t. d.

Co do sktadu chemicznego, to przewazajaca czes$é
tych materjatéw skiada sie z dwutlenku krzemu (SiOa) lub trdj-
tlenku glinu (Al2;), albo tez zawierajg jeden i drugi sktadnik.
Précz tego niektére zawierajg jako gidwny skiadnik tréjtlenek
zelaza (FedDa), trojtlenek chromu (Crd 3, tlenek cynku (ZnO),
dwutlenek cyny (Sn02, weglan wapnia (CaCO4d i inne; zwykle
jednakze sg to mieszaniny réznych tych ciat.

B. Podziat materjatu szlifierskiego.

Przyjmujac wiec pod wuwage wielkos$é, forme i twardosc
ziarna oraz pochodzenie jego, mozemy najcze$ciej uzywane ma-
terjaty szlifierskie podzieli¢ na dwie grupy: materjaty twarde,



ostro dziatajace, i materjaty stosunkowo miegkkie, tagodnie dzia-
tajace.

1 Materjaty twarde, ostro dziatujace: a) na-
turalne: pochodzenia mineralnego: pumeks, proszek
diamentowy, krzemien réznobarwny (Si02, tuf krzemionkowy
(Si02, piasek kwarcowy (Si02, korurtd (A12 3 i inne), szmergiel
(nieczysta odmiana korundu) i popiét wulkaniczny réznej barwy
i sktadu; b) sztuczne: pochodzenia mineralnego: Kkar-
borund (sktada sie z wegla i krzemu); alundum (zawiera glin; za-
stepuje szmergiel), borokarbid (zawiera wegiel i bar; nie uste-
puje w twardosci diamentowi), tréjtlenek chromu (Cr2 3), troéjtle-
nek zelaza (Fe? 3), zuzle zelaza (0o bardzo zmiennym sktadzie),
wibry stalowe, maka ceglana i szkto sproszkowane.

2. Materjaty miekkie, tagodnie dziatajace:
a) naturalne: pochodzenia mineralnego: ziemia infu-
zoryjna (Si02, ziemia okrzemkowa (Si02, trypel (Si02, tuf wa-
pienny (CaCOa), tuf wulkaniczny czyli tras (SiOs, A120 3, Fed 3),
kreda (CaC03, margiel (CaC03 Al203) i czarnoziem; pocho-
dzenia ros$linnego: rézne gatunki skrzypu (zawierajg
Si02; pochodzenia zwierzecego: muszle sproszkowa-
ne (CaCO03; sepja (CaC03), skéra niektédrych ryb (uzywana prze-
waznie w stolarstwie); b) sztuczne: pochodzenia mine-
ralnego: wapno wiedenskie (CaC03; nadaje sie zwtaszcza do
polerowania; biel cynkowa (ZnO), popiét cynowy Sn02; po-
chodzenia ros$linnego: wegiel drzewny w réznych ga-
tunkach.

O przydatnosci tych materjatdw do szlifowania, polerowania
i czyszczenia metali, kamieni, szkia, marmuru i innych natural-
nych i sztucznych materjatébw pomoéwimy w nastepnym artykule.

M. BRZOZOWSKII.
CO MOZNA WYKONAC Z BUTELKI?

Prawie w kazdym domu znajduje sie wiele nieuzytecznych
przedmiotéw szklanych, z ktérych wiekszoé¢ stanowig réznego ro-
dzaju butelki. Butelki te czestokro¢ nie przedstawiajg dla posia-
dacza zadnej wartosci, a nawet sg niepotrzebnym balastem, dlatego
tez sprzedaje sie je za bezcen handlarzom, albo poprostu wyrzuca
sie na $miecie. Butelki te czesto majg bardzo ciekawe ksztalty
i w rekach miodego technika stanowi¢ bedg materjat, z ktérego
niewielkim kosztem sporzadzi¢ bedzie mozna wiele pozytecznych
i tadnych przedmiotow.

Opiszemy r6zne mozliwosci zuzytkowania butelek od naj-
tatwiejszych prac poczawszy, przyczem czesto odwotywaé sie bedziemy
do artykuildéw z dziatu obrébki szkia, w ktérych te technike szcze-
gétowo w naszym miesieczniku opisano.



Juz ze zwyczaj-
nych butelek monopo-
lowych mozemy spo-
rzadzi¢ wiele przed-
miotéw codziennego
uzytku, jak [np. na-
czyhka na réznego ro-
dzaju materjaty, lejki,
miseczki, cylindry i
wiele innych. Chcac
sporzadzi¢ naczynko
na wode Ilub farby,
albo tez inne mate-

rjaty, przeci-
namy butel-
ke w odpo-

wiedniem
miejscu. Ma-
my kilka

sposobow

przecinania
butelek. Najprostszy
— to obcinanie przy
pomocy nitki. Zwy-
czajng nitkg bawet-
niang obwigzujemy
butelke w tem miej-

scu, w ktérem ma by¢

przecieta. Konce nitki
(przy wezetku) nale-
zy krotko obcigé. Na-
Rys. 3 stgpnie napuszczamy
nitke benzyng lub
terpentyng i podpa-
lamy. Gdy nitka juz
dogasa, polewamy bu-
telke wodg, wskutek czego peka ona w miejscu obwigzania. Za-
miast polewania mozna butelke napetni¢ woda do wysokos$ci nitki,
a.nastepnie postgpi¢ jak przedtem. Drugi sposéb to obcinanie przy
pomocy sznurka. Dwoma paskami tektury owijamy butelke, zwia-
zujac je sznurkiem. Od wewnhatrz nalezy tekture nieco zwilzy¢, by
sie po butelce nie przesuwala. Nastepnie bierzemy mocny sznurek,
ktorego jeden koniec przywiazujemy do stotu, klamki lub innego
miejsca statego, drugi za$ zawigzujemy sobie na prawe udo. Sznur-
kiem tym owijamy raz dookota (rys. 1) butelke w odstepie miedzy
paskami z tektury i, naciagnawszy noga sznurek, przesuwamy



szybko butelke w kierunku od i do siebie, a gdy butelka nalezycie
rozgrzeje sie wskutek tarcia, powinien kto$ drugi zaraz polaé¢ ja
wodg. Zdarza sie, ze cienkie butelki pekajg bez polewania, a tylko
na skutek tarcia sznurkiem. Inny spos6b to obcinanie butelek przy
pomocy rozgrzanego drutu oraz wegielka, opisany w Nr. 4 ,Mto-
dego Technika®* z roku 1932. Ze swej strony radze kazdemu
mitodemu technikowi sporzadzi¢ sobie wegielki podtug podanej w tym
zeszycie recepty, gdyz maja one te zalete, ze dadzg sie zastosowac
do ciecia wszelkich rodzajéw i ksztattéw szkia, oraz umozliwiaja nam
eciecie butelek po dowolnych linjach, nawet tamanych.

Przecigwszy butelke w polowie, otrzymujemy naczyhnko (rys. 2a),
ktorego ostre brzegi nalezy oszlifowaé na miatkim karborundzie.
Przy szlifowaniu nie nalezy naciskaé, gdyz stabe $cianki naczynka
moga peknaé. Z pozostatej czesci butelki mozemy sporzadzi¢ lejek.
Oszlifowawszy wiec krawedzie, zatykamy korkiem szyjke, w Kkorku
.za$ robimy otwor, w ktory wciskamy kawatek rurki szklanej. Jeden
koniec rurki nalezy ukosnie zeszlifowaé, aby ciecz tatwiej splywata
(rys. 2b). Na rysunku Nr. 3 mamy uwidoczniong poéteczke z pie-
cioma naczynkami, zaopatrzonemi w przykrywki. Poéteczka taka
moze mie¢ zastosowanie w kuchni na ro6zne korzenie albo tez
w pracowni miodego technika na przechowywanie takich materja-
lI6w jak karborund, szelak, pumeks, kreda oraz wiele innych. Sto-
sownie do potrzeb, mozna ilo$¢ stoikéw zwiekszy¢, dostosowujgc
<o niej wymiary poteczki. Wykonanie jest bardzo proste. Z bu-
telek V1 litrowych obcinamy pie¢ réwnych naczyniek i oszlifowu-
'jerny je. Z deszczyny lub klejonki wycinamy krzywka pie¢ koétek
$rednicy wewnetrznej butelki i pieé kétek $rednicy o 2 cm wigkszej
od poprzednich. Wygtadziwszy je szklakiem, sklejamy ze soba
jedno wieksze i jedno mniejsze ko6tko, ustawiajac je na wspdlnej osi.
mGdy wyschna, mozemy je dowolnie zabarwié¢ i zapoliturowaé albo
tez polakierowaé. Bedag to przykrywki do naczyniek; nalezy je
tylko zaopatrzyé w chwytki. Jako chwytek mozemy uzyé zwy-
czajnych paciorkéw, ktére przybija sie cienkiemi gwozdzikami do
przykrywki (rys. 3b). W braku paciorkéw mozna wytoczyé gateczki
z drzewa, lub wystruga¢ wateczek $rednicy 2 cm, wyczysci¢ go,
zapoliturowaé, pocigé na kawatki 2 cm dlugie i przybi¢ do przy-
krywek. Rozumie sig, ze widoczne miejsca przeciecia trzeba réw-
niez wygtadzi¢ i zapoliturowac.

Sporzadzenie poéteczki jest jasne z rysunku i nie wymaga wy-
jasnien. tagczenia mozna wykona¢ na gwozdzie lub wkretki. Na
stoiku nalepia sie etykietki z odpowiedniemi napisami. Napisy te
mozna réwniez uskuteczni¢ wprost na szkle lakierem do drzewa
lub metalu, podmalowawszy uprzednio tto. Péteczka taka, prze-
znaczona do kuchni, powinna by¢ lakierowana (zwykle na biato),
do innych za$ celéw praktyczniej jest zaciggna¢ jg politurg.



BOLESEtAW GRAJETA
MODEL M. B. Il. — 34.

Na wykonanie tego modelu potrzebujemy nastepujacego ma-
terjatu: 1 listewki sosnowej diugosci 900 mm — przekréj 8 X 10 mm,
3 listewek sosn. ditugosci 1000 mm — przekr6j 3 X 3 mm, 1 listewki
sosn. dtugosci 210 mm — przekréj 8 X 10 mrn> 1 kaw. bambusu
dtugosci 500 mm, 1/4m2sklejki 1 mm, 11/2 m drutu stalowego 1,5 mm,
10 m gumy do zapedu 2 X 2 lub 4X 1 mrni 1 arkusz cienkiego
papieru japonskiego, 100 gr celonu, 2 szt. kétek 40— 60 mm S$rednicy
i 1 $migla 30 cm $rednicy, skoku okoto 36 cm.

Rozpoczynamy od wykonania rysunku warsztatowego ptaszczyzny
nosnej i statecznikéw na papierze lub na desce w wielkosci natu-
ralnej i przystepujemy do wykonania ptaszczyzny.
Zeberka 1—10 rysujemy i wycinamy z 1 mm sklejki, po 2 szt,
z kazdego. Wyciecia w zeberkach dla podituznie muszg by¢ Scisle
dostosowane, do przekroju podituznie. Po oczyszczeniu szklakiem
listeweczki 1000 X 3 X 3 mm naznaczamy miejsca zeberek. Liste-
weczka 210 X 8 X 10 mm stanowi $rodek ptaszczyzny; przy jej po-
mocy przytwierdzimy ptaszczyzne na beleczce motorowej. Na bokach
listewki naklejamy z obu stron zeberka nr. 1 tak, by sprzodu i stytu
wystawata o 30 mm. Dolng 150 mm dtuga, Srodkowa cze$¢ opra-
cujemy S$cisle wedtug profilu zeberek nr. 1. Po wyschnieciu przy-
twierdzamy ja na $rodku dolnej podtuznicy, a nastepnie wstawiamy
w analogiczny sposéb brzeg natarcia. Do 7-go zebra brzeg natarcia
wykonamy z listewki sosnowej 3 X 3 mm, tuki koncowe wycinamy
z bambusu o przekroju 3 X 2 mm, a przy kohAcu 2X 2 mm. ta-
czenia brzegu natarcia z tukami bambusowemi dokonujemy w ten
spos6b, ze oba konice stykajace sie S$cinamy ukosnie (na diugosé
okoto 30 mm) i sklejamy. Teraz wstawiamy pozostate zeberka.
Po zewnetrznych stronach tak brzegu natarcia jak i podiuznicy
nabijamy gwozdziki z obcietemi gtéwkami. To zapewni nam pra-
widtowe ztozenie pilaszczyzny wprost na rysunku. Po natozeniu
gérnej podtuznicy i stwierdzeniu zgodnosci z rysunkiem wpuszczamy
korice podituznie w naktuciach tukéw bambusowych. Po ponownem
stwierdzeniu prawidtowego rozmieszczenia zeber i podiuznie przy-
stepujemy do Kklejenia taczenn zimnym klejem ,Certus". Koniec
zeberka 10-go wpuszczamy w brzeg odptywu. Na brzeg odptywu
uzywamy cienkiego sznurka konopnego Ilub mocnych nici, ktére
przyktadamy na klej do koncéw zeberek. Gotowa ptaszczyzna jest
wiec z dotu prosta, jedynie tylne, zewnetrzne konce wzniesione sag
ku gérze. Wzrokowo stwierdzamy, od tylu, czy wzniesienie obu
koncéw jest réwne. Teraz pokrywamy dolng cze$¢ ptatéw, roz-
poczynajac od brzegéw natarcia. Na gtadko rozpietym papierze
przyktadamy klejem powleczony szkielet ptatéw, najpierw brzeg na-
tarcia potem, dolng strone zeber i odwracamy po chwili, by przy-
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cisng¢ papier do zeber.

Nalezy to oczywiscie tak

uskutecznié, by papieru
miedzy zebrami nie wgniataé. Te-
raz przyklejamy papier do brzegu
odptywu. Pokrytg ptaszczyzne (od
dotu) ukladamy ponownie na ry-
sunku, Srodkowa beleczke oraz brzeg
natarcia mocujemy gwozdzikami,
za$ pod zebra nr. 7, pod podiuz-
nica, podktadamy po 1 otéwku lub
odpowiedniej grubosci listewki i po-
krywamy gdrnag strone. W ten spo-
s6b natozone pokrycie powlekamy
celonem i pozostawiamy az do
zupetnego wyschniecia, Plaszczyzna
tym sposobem pokrywana nie bedzie
sie wichrzy¢.

Wykonanie kadtuba.
Kadtub modelu stanowi beleczka
motorowa z sosny o0 rozmiarach
8 X 10 X 000 mm, ktérg starannie
oczysci¢ nalezy szkiakiem nr. 00, a
nastepnie pokryé cienka warstwag
szelaku. W miejscach, naznaczo-
nych wedtug rysunku, nakiadamy
uprzednio $cisle dostosowane t. zw.
mankiety (p. nr. 1 ,,Miodego Techni-
ka" z wrzesnia 1932) z blachy
biatej grubosci 0,3—0,5 mm i szero-
kosci 8 mm. Mankiety wraz z be-
leczkg wiercimy poprzecznie, réwno-
legle do krétszych bokéw beleczki.
W otworach tych montujemy pod-

wozie o0 Kkonstrukcji bez-
osiowej z 11* mm drutu
stalowego (p. nr. 5 , ML
Techn." 2z stycznia 1934).
Konce przednich  goleni
stanowig réwnocze$nie osie
dla kotek $rednicy 40—60
mm. Kéteczka wykonad
mozna ze sklejki lub tez
naby¢ gotowe z glinu (alu-
t minjum). Dwa dalsze man-
kiety szerokosci 30 mm stuzg
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do montowania ptaszczyzny na beleczce motorowej. Muszg one $cisle
obejmowac beleczke motorowa wraz z listewka $rodkowa ptaszczyzny.
Po nasunieciu mankietéw na beleczke montujemy jeszcze nieruchome
zaczepienie gumy. Jest to hak koncowy, wykonany ze szprychy od
roweru, ktéry zarazem stanowi ptoze. Hak ten montujemy w pio-
nowem nacieciu na koncu beleczki i wigzemy mocno ni¢émi. Wig-
zanie nalezy nasyci¢ klejem. Na drugim konhcu beleczki naktadamy
obsadke $migta.

Na opierzenia ogona przygotowujemy dwa Kkawatki
bambusu o przekroju 2 X 2 mm, jeden dtugosci okoto 400 mm,
drugi 300 mm. Dtuzszemu, przeznaczonemu na brzeg natarcia,
nadajemy ksztatt uwidoczniony na rysunku, naznaczamy miejsca
zeberek i montujemy silnem wigzaniem w odlegtosci 150 mm od
kornca na beleczce motorowej. Podiuznice wigzemy rdwniez na be-
leczce motorowej, korice zaostrzamy na ptasko i osadzamy na Kklej
w naktuciach krawedzi bocznych. Zeberka grubosci 1 mm przy-
twierdzamy w analogiczny sposéb. Brzeg odpitywu stanowi réwniez
ni¢. Statecznik poziomy pokrywamy jednostronnie, po gérnej stronie.
W ten sam sposéb wykonuje sie statecznik kierunkowy. Konce
statecznika osadzamy w uprzednio przygotowanych nacieciach w be-
leczce motorowej. Tuz nad statecznikiem poziomym nakiadamy nié.
Pokrycie statecznika poziomego jest réwniez jednostronne. Po poce-
lonowaniu statecznikéw opierzenie ogona gotowe.



W obsadke wkitadamy o0$ Smigta (ze szprychy), na nig na-
suwamy paciorek lub minjaturowe #tozysko kulkowe, a wreszcie
$migto. Wystajgcy kawatek osi nalezy tak zakrzywié, by zabierat
ze soba $migto. Na przedni i tylny hak nasuwamy gume wentylowa,
by uchroni¢ gume zapedowa od przecierania. Gume do zapedu
ztozymy tak, by skiadata sie z 10-ciu nitek, zawieszonych luzno
miedzy hakami.

Do oblatywania winien model by¢ tak wywazony, by punkt
ciezkosci przypadt tuz przed dolng podiuznica. Rozpoczynamy od
lotu szybowego. Jezeli model siada lekko po ptaskim locie szy-
bowym, przystgpi¢ mozemy do lotéw motorowych. O ile model
.poddziera”, cofamy plaszczyzne ku tytowi, jezeli za$ ,pikujell
postepujemy odwrotnie. Czas pracy $migta winien wynosi¢ 25— 35 sek.
przy nakreceniu recznem, przy zastosowaniu za$ wiertarki i wy-
cigganiu gumy 60—70 sek.

Potrzebne czesci do naszego modelu nabyé mozna w Skiadnicy
Os$rodka Propagandowego L. O. P. P. Poznanh, ul. 27 Grudnia 19.

DR. TADEUSZ CYPRIAN, cztonek Fotoklubu Polskiego.
OBJEKTYW ZA. SZESC ZLOTYCH

Objektywy nowoczesne sg tak dobre, Ze rysujg az za ostro,
i obrazy robia wrazenie martwych, bez zycia i plastyki. Oko
nasze nigdy nie liczy listkébw na drzewie ani wioséw na glowie,
co z predylekcjg czyni znakomity zresztg Tessar czy inny Elmar.
Totez oddawna juz buduje sie objektywy, ktére daja rysunek
ostry naog6t, ale jednak nieco miekki, otaczajgcy kazdy ostry
kontur lekkiem omgleniem, i objektywy te, zwane miekkorysuja-
cemi, cieszg sie duzem uznaniem, zwitaszcza w fotografji portre-
towej, krajobrazowej i architektonicznej, wadag ich za$ jest tylko
to, ze sa bodaj drozsze od najlepszego Tessara.

Ale ten sam praktycznie wynik mozemy mie¢ zapomoca
przyrzadu wilasnorecznie zbudowanego, i to bardzo tanim kosz-
tem. Potrzebujemy do tego dwu zwyczajnych szkiet, uzywanych
do okularéw, nieco tektury (najlepiej t. zw. presspanu), kleju
i.. garséci wiadomosci.

Otéz zbudujemy sobie taki objektyw, zwany w fotografji mo-
noklem, ale w formie ulepszonej, objektyw dajacy przy petnej
przystonie obrazy miekkie i zwiewne (portret!), przy S$redniej
lekko obrzezone aureolg (architektura!), a przy matej niemal zu-
petnie ostre (krajobraz!). Gdy jeszcze obmyslimy sposob pota-
czenia go z naszym aparatem, z ktérego wyjeliSmy jego objektyw,
wszystko bedzie gotowe. W nastepnym artykuliku podam spo-
s6b budowania aparatu fotograficznego bez kosztéw, wilasnym
przemystem, do ktérego to aparatu nasz objektyw bedzie dosko-
nale sie nadawat.
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RVS.f RYJ,. Z RYS 3
Rys. 1. Przekr6j tubusu na soczewki. — Rys. 2. Przekr6j objektywu
z przystong a — soczewki, b — wyciecie do wsuwania przystony,

¢ — korytko dla przystony. Rys. 3. Przystona i otwory wedtug liter F.

Przedewszystkiem zaopatrujemy sie w szkia u optyka. Bie-
rzemy szkia okragte, o nieoszlifowanych brzegach, t. zw. surowe,
gdyz sa wieksze, niz po przyrzadzeniu do wprawienia w oprawe
okularéw. Najlepsze szkia sg typu t. zw. ,Punktal" (ale nieko-
niecznie Zeissa, bo te sg najdrozsze, a inne bodaj nie gorsze).
Przy wyborze szkiet wyptywa kwestja ich ogniskowej, ktéra za-
lezy oczywiscie od formatu i wyciggu miecha naszego aparatu.
Dla formatu 6,5 X 9 cm bierzemy ogniskowg okoto 12— 15 cm,
dla 9 X 12 cm ogniskowag okoto 15— 18 cm. Przy wyborze ogni-
skowej zwracamy uwage na dwie rzeczy: po pierwsze, ze im
dtuzsza (w pewnych granicach) ogniskowa, tem lepsza perspek-
tywa, po drugie zas, ze objektywy tego typu rysuja maty tylko
format, t. zn. daja wzglednie ostro Srodek, coraz za$ mniej ostro
brzegi i dlatego musimy bra¢ znacznie diuzszg ogniskowa, niz
przy zwyczajnych anastygmatach, by ubytek ostrosci ku brzegom
nie byt zbyt znaczny.

Optycy rachujg ogniskowe swych szkiet w dioptrjach, ozna-
czajac je znakiem plus Ilub minus, zaleznie od tego, czy idzie
o szkio dla dalekowidzéw (grubsze w $rodku, niz po brzegach,
soczewka zbierajgca), czy o szkto dla krétkowidzéw (ciensze
w $rodku, niz po brzegach, soczewka rozpraszajgca). Soczewka
o jednej dioptrji oznacza soczewke o ogniskowej 1 m, soczewka
o dwu dioptrjach oznacza ogniskowg X m t. j. 50 cm, o trzech
dioptrjach ogniskowg X m, a wiec okoto 33,3 cm i t. d. Aby
przeliczy¢ dioptrje na ogniskowa w centymetrach, dzielimy licz-



be 100 cm przez ilo$¢ dioptryj danej soczewki i otrzymujemy
ogniskowa w centymetrach. Tak np. soczewka o 5 dioptrjach
bedzie miata ogniskowa: 100 cm dzielone przez 5, a wiec 20 cm
it d

Dioptrje soczewek rozpraszajacych oblicza sie w taki sam
spos6b, biorac za podstawe ogniskowa takiej soczewki pozytyw-
nej, ktéra zupetnie anuluje rozpraszajgce dziatanie danej soczew-
ki negatywnej. Je$li wiec zamierzamy sporzadzi¢ sobie objektyw
dla formatu 9 X 12 cm, decydujemy sie na ogniskowa np. 16 cm,
i aby wuzyskaé¢ jaknajlepszy obraz, zestawiamy dwie soczewKki,
najlepiej jedna o 2,5 dioptrjach, druga o 3,5 dioptrjach, co daje
razem w kombinacji ,objektyw" o 6 dioptrjach, w przeliczeniu
za$ na centymetry wedle naszej reguty 100 :6, a wiec okoto 16
cm. Objektyw taki ma przy peitnym otworze jasno$¢ bardzo
znaczng, bo okoto F/4,5.

Konstrukcja objektywu jest prosta — objasnia ja rysunek.
Bierzemy pasek tektury okoto 25 mm szeroki i sklejamy z nie-
go rurke, ,tubus”, jak sie to fachowo nazywa, takiej $rednicy, by
zmiescita sie wen soczewka, przylegajac gtadko do $cian tubusu.
Potem na jednej krawedzi tego tubusu przyklejamy od wewnatrz
waski paseczek tektury, ktéry ma zapobiega¢ wypadaniu objek-
tywu, nastepnie starannie czys$cimy jedng soczewke, wkltadamy
ja do tubusu, by przylegata do owego paska ochronnego, i wkle-
jamy drugi pasek ochronny, wewnetrzny, szerokoséci okoto 1 cm,
unieruchomiajgc w ten sposéb soczewke w oprawie. Na ten pa-
sek zaktadamy druga soczewke i znowu unieruchomiamy ja pa-
seczkiem ochronnym, i objektyw gotowy (rys. 1).

Dla uzyskania jaknajlepszego rysunku przy duzym otworze
budujemy nasz objektyw w sposdéb bardziej skomplikowany (rys.
2). Tubus robimy nieco dtuzszy, okoto 35 mm, i wbudowujemy
w jego przednig cze$é soczewke stabsza (o mniejszej ilosci diop-
tryj), umacniajac ja dwoma paskami, jak poprzednio. Nastepnie
wycinamy w tubusie (mozna to zrobié¢ jeszcze, gdy nasz tubus
jest skromnym paskiem tektury) waska szpare na przestrzeni
réownej potowie obwodu tubusu, réwnolegta do potozenia pta-
szczyzn soczewek i oddalong od przedniej soczewki o okoto 7—10
mm. Szpara ta stuzy do wtykania nastepnie tekturowych przy-
ston. Aby przystony te trzymatly sie w potozeniu réwnolegtem
do soczewek, robimy zapomocag paseczkéw tektury w dolnej je-
go czesSci (przeciwlegtej do szpary) rodzaj korytka, w ktére przy-
stona wpada i zachowuje potozenie wtasciwe. Nastepnie dajemy
znowu paseczek ochronny, wktadamy drugg soczewke i catosé
zamykamy paseczkiem ochronnym zewnetrznym, ktéry jednak
najlepiej tylko zaktadamy i lekko przyklejamy, by mozna byto
go co pewien czas odigczyé¢, wyjaé soczewke i oczys$ci¢ obie so-
czewki z kurzu.



Przystony (rys. 3) robimy z kawatka tektury, w ktérej wy-
cinamy okragte otwory. Ksztatt przyston i konstrukcja tubuséw
jasno wynika z rysunkéw. Wspomnieé¢ tylko nalezy, jak sie ob-
licza wielko$¢ otworéw w przystonach, bo od nich zalezy jasnos¢
naszego objektywu. Ot6z ,peiny otwoér", t. j. wogdle bez przy-
stony, da nam obraz silnie rozwiany, i mozna w ten sposéb uzy-
waé naszego ,monokla" tylko do portretéw (duze gtowy). Wsze-
dzie, gdzie wymagana jest nieco wieksza ostro$¢, musimy stoso-
waé przystone, i to tem wiekszg, im ostro$¢ ma byé¢ petniejsza.
Przy odpowiednio matej przystonie ostro$¢ staje sie niemal zu-
petna. Jak wiadomo, przystony w fotografji oznacza sie wedle
systemu, w ktérym bierze sie za podstawe stosunek ogniskowej
objektywu do jego otworu. Jesli ogniskowa wynosi 16 cm,
a otwdr 4 cm, to jasno$¢ objektywu wyrazi sie okresleniem 16 :4
réwna sie 4, co oznacza sie w fotografji jako F/4. Jesli przy tej
samej ogniskowej otwor objektywu zmaleje do 2 cm, to jego jas-
no$é bedzie 16 :2, a wiec F/8. Odwrotnie, jesli objektyw bedzie
miat otwo6r 4 cm, a ogniskowa jego, wynoszgca poprzednio 16 cm,
wzro$nie (przez dodanie odpowiedniej soczewki rozpraszajacej do
20 cm), to jasno$é wyniesie 20 :4, a wiec F/5 i t. d. W naszym
wypadku mamy objektyw o ogniskowej okoto 16 cm i, aby uzy-
skaé najbardziej potrzebne przystony, a wiec F/5, F/8 i F/I1, wy-
cinamy w kawatkach tektury otworki okragte $rednicy okoto
33 mm, 20 mm i 14 mm, i nasze przystony gotowe, tylko je trzeba
oznaczy¢ otéwkiem, podajac liczbe F.

Zaleznie od uzytej przystony, naswietla sie ptyte lub bione,
a naswietlenie to odczytuje sie z pierwszej lepszej tabeli naswie-
tlen, jakich sporo jest w handlu. (Najtansza jest tabela fabryki
fotograficznej Alfa w Bydgoszczy, bo wszystkie' skiady fotogra-
ficzne rozdaja jag na zadanie darmo.)

Wspomnieé¢ nalezy jeszcze, ze objektyw tego typu co nasz
ma jednag wiasciwo$é, mianowicie rysuje ostro w innem miejscu
dla oka, a w innem dla ptyty lub btony. Jes$li nastawiamy na
ostro na matéwce, uzywajgc takiego monokla, to po uzyskaniu
zupetnie ostrego obrazu ,na oko", nalezy wycigg miecha aparatu
skroci¢ o okoto 1/s0 cze$¢ ogniskowej (a wiec przy ogniskowej
16 cm o okoto 3 mm), by dosta¢ obraz mozliwie najbardziej ostry
na ptycie. Powodem tego jest zjawisko tworzenia sie obrazu
w promieniach optycznych w innej odlegtosci, niz powstaje obraz
w promieniach chemicznych, dziatajagcych na emulsje. Jesli jed-
nak uzywamy do zdjecia zo6ttego filtra i ptyty barwoczutej, to
obrazy w obu gatunkach promieni lezg na jednej ptaszczyZnie
i poprawka ta jest zbedna.

Objektyw przez nas zbudowany mozemy zastosowaé¢ do kaz-
dej kamery amatorskiej na ptyty (z kamerami na blony jest go-



rzej, bo nie majg matéwki, co uniemozliwia nastawienie na ostro),
a to w ten sposdb, ze wykrecamy z migawki obie potéwki objek-
tywu i zapomoca przylepca (Leukoplast) umocowujemy nasz ob-
jektyw na migawce, uwazajgc, by siedzial zupetnie centrycznie
i szczelnie do migawki przylegat, nie przepuszczajac bokami
Swiatta.

Mozemy roéwniez postara¢ sie o stary, zniszczony aparat
w sktadzie starzyzny i wbudowaé¢ w niego nasz objektyw, a wre-
szcie mozemy sami sobie prymitywny, ale dajacy doskonate zdje-
cia ze statywu aparat zbudowaé¢ kosztem paru ziotych, albo i je-
szcze taniej.

O budowie aparatu poméwimy innym razem. Objektyw opi-
sanego typu (ktéry moze mie¢ tubus zbudowany takze z blachy)
jest bardzo szeroko uzywany przez najwiekszych artystéow Swiata;
przy jego pomocy powstajg nieraz najwspanialsze portrety i kraj-
obrazy. Objektyw taki nie nadaje sie zupeinie do migowych
zdje¢ sportowych i rodzajowych przy ziem S$wietle. Zdjecia te
jednak stanowig mniejszo$¢, i to powazng, w pracy nietylko mio-
dego, lecz i powaznego amatora.

STANISLtAW MALEC
POZYTECZNE DROBIAZGI

Wielu ludzi sadzi, ze do zrealizowania cennych wynalazkéw
potrzeba zawsze duzo czasu i pieniedzy. W wielu wypadkach
jest to stuszne, ale niezawsze. Stuszne jest wtedy, kiedy chodzi
istotnie o wynalazek epokowy, jak to miato miejsce np, przy
budowaniu pierwszej maszyny parowej, pierwszego samolotu,
pierwszej radjostacji i t. p. Wynalazki te wymagaty rzeczywiscie
duzego nakiadu pracy i kapitatu; wymagaty diugoletnich studjow,
préb i doswiadczen, wskutek czego niejednokrotnie sam wyna-
lazca musiat zy¢ w niedostatku, nie doczekawszy sieg owocéw
swojej twaérczosci.

Jednakze obok tych epokowych istnieje mnéstwo wynalaz-
kéw drobnych, na ktére pragniemy dzi§ zwréci¢ uwage czytelni-
kéw. Sa to niezliczone, cenne i pozyteczne drobiazgi, jakie po-
jawiajg sie codziennie za szybami okien wystawowych. Wyna-
lazki te to przedmioty powszechnego uzycia, obmys$lone i wyko-
nane nieomal ,na kolanie" bez kapitatu i bez studjéw przygoto-
wawczych przez ludzi, posiadajgcych jedynie wnikliwy zmyst or-
ientacyjny. Jeden btysk mysli i idea wynalazku gotowa, jeden
wieczdér roboty i model gotowy!

Oto kilka przyktadéw takich wynalazkow:

1 Nowy model suszki, réznigcy sie tem od modeli daw-
nych, ze jej rdzen ma ksztatt dwustronnie owalny i jest otoczony



zewszad nieprzerwanym pasem bibuty. Dzieki temu nowa susz-
ka ma, w poréwnaniu z dawng, dwie cenne zalety: a) prostsza
konstrukcje (niema tu czesci gwintowanych, ktére, jak wia-
domo, z biegiem czasu psujg sig), b) oszczednos$¢, gdyz
w nowym modelu kazdy centymetr kwadratowy bibuly moze by¢
wykorzystany. Rezultat jest ten, ze suszka taka jest chetnie na-
bywana przez biura, urzedy i t. d., a jej wynalazca zdobyt na tem
napewno pokazny majatek.

2. Waga do wazenia pieniedzy metalowych
sktada sie wtasciwie z dwu paskéw blaszanych — stowem co$
tak prostego, a jakzez cennego i pozytecznego! Wobec powodzi
falsyfikatbw monet metalowych jest ona znakomitym kontrole-
rem, odrézniajagcym pieniadze prawdziwe od falszywych. Nie
dziw, ze zaopatrzyt sie w nig kazdy prawie sklepikarz, kazda nie-
mal kasjerka, zabezpieczajgc sie przed ryzykiem przyjecia mo-
nety falszywej zamiast dobrej. Niewielki wydatek na taka wage
optaca sie kupcowi sowicie, gdyz chroni go od strat wielokrot-
nie wiekszych od wydatku, poniesionego na kupno wagi. Wage
takg moze czytelnik zobaczyé¢ przy kazdej sposobnosci w jakim-
kolwiek sklepie.

3. Cygarniczka metalowa w postaci krotkiej spta-
szczonej rurki (dtugosci kilkunastu milimetréw). Jest to popro-
stu sam tylko ustnik, ktéry po natozeniu na papierosa wyglada
jak ztota opaska (spotykana niekiedy na celniejszych gatunkach
papieroséw). Zalety tej nowej uproszczonej cygarniczki ocenié
potrafig tylko palacze, ktérzy niemato mieli kltopotéw z czyszcze-
niem diugich a waskich przewodéw dotychczasowych cygarni-
czek. W nowym modelu ten kilopot odpada, gdyz model ten
przypomina swym wygladem raczej naparstek, niz cygarniczke.

4. Nozyk do otwierania pudetek z konser-
wami. Prosty ten przyrzad oddaje nieocenione ustugi kazdemu,
kto pragnie szybko i bez wysitku zdjg¢ pokrywe blaszang z za-
lutowanej hermetycznie puszki konserwowej.

Przyktadéw takich moznaby mnozy¢é bardzo duzo. Wszyst-
kie tego rodzaju wynalazki $wiadcza, ze nawet mata rzecz, byle-
by celowa i pozyteczna, znajdzie zawsze szeroki zbyt ws$réd kon-
sumentéw i przyniesie wynalazcy pokazne korzysci, A wyna-
lazcg takich rzeczy moze byé kazdy, kto umie obserwowaé, lo-
gicznie mys$le¢ i z poczynionych spostrzezen wyciagna¢ odpo-
wiednie wnioski.

Rekopiséw redakcja nie zwraca.
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