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KAZIMIERZ WRZOS$ — Bydgoszcz
MOTYL
Motyl ten nalezy do kategorji zabawek z dziatu latajgcych
modeli. Odpowiednio wykonany jest bardzo tadng i efektowng

zabawka dla dzieci.

Materjaty potrzebne do wykonania tego motyla to: bambus,
korek, guma, drut stalowy i fular lub inny cienki materjat,

Wpierw przygotowujemy odpowiednio wystrugane dwa bam-
busowe zeberka, ktére po wycieciu na nich czopéw wciskamy do
dwdéch kawatkéw korka. Dla wzmocnienia trzeba konce bambuséw

Jftosob
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fularu
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posmarowac¢ klejem lub syndetikonem. Nastepnie przygotowujemy
druga pare zeberek wygieta nad para, ptomykiem gazowym lub-
spirytusowym. Po zaostrzeniu czopéw umocowujemy te zeberka
rowniez na klej w korku, w miejscach na planie zaznaczonych.
Tak wykonany szkielet obciggamy jakim$ materjatem, a w osta-
tecznosci papierem lub kalka.

Powstaje jeszcze do wykonania $migto. Smiglo zrobimy
z kawatka korka, w ktéry wtykamy na klej dwa zeberka. Dla
wzmocnienia nalezy korek kilka razy naokoto owinaé¢ mocng nicig
i posmarowaé klejem. Zeberka, odpowiednio wygiete, majg by¢
ustawione w ten spos6b, azeby po obciagnieciu tworzylty pta-
szczyzny ciagnace (okoto 40° nachylenia).

Wkohcu bierzemy szpilke do witoséw lub kawatek drucika
stalowego, osadzamy go w korku w ten sposéb, jak to wskazuje
rysunek, nakladamy peretke drewniang, przepychamy przez korek
i odpowiednio wyginamy.

Na dolnym korku trzeba tez zatozy¢ taki sam haczyk.

Do uruchomienia motyla potrzebna nam jeszcze guma. Guma
moze byé¢ zwyczajna, jak do modeli latajacych, lub tez w braku
tej mozna wycig¢é odpowiednie paski (3—4 mm szer.) ze starej
detki rowerowej. Po zawigzaniu nicig koncéw gumy naklada sie
ja na haczyki, nakreca $migto kilkanascie razy i puszcza w po-
wietrze.

Prawidtowo zbudowany motyl osiaga loty do kilkunastu me-
trow. Mozna go puszcza¢ na dworze lub w pokoju.

KAZIMIERZ HANUSZ — Torun
DUZA WALIZA PODROZNA

Wyjazd na wakacje sprawia nam zwykle wiele kiopotu z pako-
waniem rzeczy, ktére zabieramy ze sobg. Pakowanie daje sie nam
szczeg6lnie we znaki woéwczas, gdy nie mamy w co zebraé¢ naszej
poscieli, ubran i najrozmaitszych drobiazgéw.

Posciel najlepiej pakowaé¢ w odpowiednio wuszyty pokrowiec,
ktéry Sciggamy paskami zaopatrzonemi w raczke. Zamiast specjal-
nego pokrowca mozemy uzy¢ koca, ale musimy byé zgéry przygo-
towani, ze koc zniszczy sie i zabrudzi w czasie podrézy.

Ubrania, ksigzki i drobiazgi pakujemy do walizki, ktérg samemu
mozna wykonaé. Sposéb wykonania matej walizki jest podany
w nr. 1 rocznika Il ,Mtodego Technikall Praktyczng, silng i pa-
kowng jest waliza, uwidoczniona na rys. 2. Do jej wykonania za-
opatrujemy sie w nastepujgce materjaty: klejonka grubosci okoto
3 mm, deska sosnowa grubosci okoto 12 mm, cztery listewki so-
snowe o przekroju okoto 25X12 mm, cztery listewki jesionowe
0 przekroju okoto 25X12 mm, dwie listewki sosnowe o przekroju.
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okoto 60X12 mm, kawatek ptdtna (suréwki) lub zwykiego worka,
pasek zelaznej blachy szerokoéci okoto 20 mm, raczki, zawiasy, za-
meczki i inne drobiazgi.

Rozpoczynamy prace od sporzadzenia bokdw. Na wystruganej
desce sosnowej wykreslamy dwie bocznice o ksztattach podanych na
rys. 3. Przedtem jednak musimy ustali¢ rozmiary walizy. W miej-
scach, uwidocznionych na rysunku, narzynamy i didtujemy odpo-
wiednie wgtebienia, w ktére wejdg podiuzne listwy umocowane kle-
jem i gwozdziami. Przygotowany w ten sposéb szkielet (rys. 5)
obijamy klejonka (sklejkg) grubosci okoto 3 mm. Przed obiciem
nalezy krawedzie bocznic powlec klejem (certusem), a klejonke zwil-
zyé, aby ja mozna tatwiej wygigé¢ przy obijaniu. Do przybicia kle-
jonki uzywamy gwozdzikéw ciemnych o duzych, ptaskich tebkach.
Gwozdzie wbijamy w krawedzie bocznic i w podtuzne listewki. Na
listewkach $rodkowych (szerszych) wbijamy dwa szeregi gwozdzi, li-
czac sie z tem, ze po obiciu klejonka przerzniemy walize na dwie
czes$ci. Catlg walize obijamy jednym kawatkiem klejonki w ten spo-
s6b, zeby sie jej krawedzie zetknely na poziomej osi walizy (rys. 5 a).
Po obiciu walizy klejonka przerzynamy ja na dwie réwne czesci,
uzyskujgc w ten spos6b cze$¢ gdérnag (wieko) i dolng (dno), widoczne
na rys. 4. Obie potowy oklejamy ptétnem (suréwka lub workiem),
zawijajac brzegi ptétna do wnetrza walizy. Do klejenia uzywamy
kleju stolarskiego, a jeszcze lepiej certusu, ktéry réwnoczes$nie uod-
porni powierzchnie walizy od wilgoci i deszczu.

Po wyschnieciu malujemy zewnetrzng powierzchnie walizy farbg
olejng koloru ciemnobronzowego. W miedzyczasie przygotowujemy
cztery listewki jesionowe o przekroju okoto 25X12 mm. Listewki
te wyginamy tak, azeby $ciSle przylegaly do wyokraglonej po-
wierzchni walizy. Przed wygieciem listewek nalezy ich konce mo-
czy¢ przez jaki$ czas w gorgcej wodzie. Wygina¢ mozemy na wa-
lizie bezposrednio lub w odpowiedniej formie, podobnie jak wygina-
liSmy swego czasu narty.

Uformowane listewki zapuszczamy pokostem i politurg i przy-
mocowujemy kretkami w odpowiedniem rozstawieniu.

Obie potowy walizy montujemy w cato$¢ przy pomocy zawias
(rys. 4a). Gornag cze$¢ walizy okuwamy paskiem grubszej blachy
szerokosci okoto 20 mm w ten sposéb, by potowa szerokosci pa-
ska wystawata ponad krawedz walizy (rys. 4b). Wystajgca potowa
paska zajdzie przy zamknieciu na dolng cze$¢ walizy, uszczelniajgc
tem samem jej wnetrze.

Do ostatecznego wykohczenia walizy nalezy umocowanie zam-
kow, raczki, wyklejenie wnetrza, przytwierdzenie wewnatrz walizy
rzemieni i okucie jej brzegéw. Przytwierdzenie zamkéw nie nastre-
cza zbytnich trudnosci. Umieszczamy je w pewnej odlegtosci od
krawedzi walizy. Raczki umocowujemy w dolnej i gérnej potowie
walizy w samym S$rodku. Wnetrze walizy wyklejamy papierem albo



specjalnem ptétnem przy pomocy Kklajstru z maki zytniej. Wewnatrz
walizy przytwierdzamy skoérzane paski, ktére przytrzymuja utozone
W niej rzeczy (rys. 4c).

Do okucia zewnetrznych krawedzi walizy uzyjemy paska cien-
kiej blachy szerokosci okoto 20 mm. Przygotowany pasek blachy
zginamy na calej diugosci pod katem prostym (rys. 6a), a w miej-
scach, wskazanych na rys. 6d, wycinamy z jednej strony zabki, co
umozliwi nam przy okuwaniu uzyskanie tagodnej krzywizny,

JAN STANEK — Kielce
STRZALY DO LUKU

W zeszycie 8 ,Miodego Technika" opisaliSmy budowe tuku;
teraz przygotujemy sobie strzaty. Na strzate skladaja sie : okragty,
gladki patyczek, nazywany promieniem, nasadka metalowa, przymo-
cowana na jednym konicu patyczka, zwana grotem, i 3 lub 2 piér-
ka, przyklejone do drugiego konhca, ktére wraz z wycieciem na cie-
ciwe nazywaja sie bettem (rys. 1).

Na strzaty, podobnie jak na tuk, wybieramy drzewo czyste,
bez sekéw i zdrowe, o ciggtym, réwnolegle do osi ukladajacym sie
stoju. Kto chce mie¢ dobre strzaty, winien listewki przygotowad
tupane, a nie odrzynane. Wybér gatunku drzewa zalezy od tego,
czy chcemy mie¢ strzaly ciezsze, czy lzejsze, co zndw uzaleznione
jest od zaawansowania ‘tucznika w strzelaniu i od odlegtosci celu.
Na dalsze odlegtosci strzata musi by¢ krétsza i lzejsza, wobec czego
na strzaly uzywane na odlegto$¢ do 15 m wuzyjemy jesionu tupa-
nego bez obawy, ze strzaly bedag za ciezkie, natomiast na odlegtos$é
ponad 15 m strzaty winnismy zrobi¢ z drzewa lzejszego np. z lipy,
olchy, sosny lub $wierka. Jesionowemi strzatami mozemy strzelaé
i na dalsze odlegtosci, promienie jednak strzat muszg by¢ cieniut-
kie, co znéw powoduje czasem krzywienie sie strzat. Zresztg do-
Swiadczenie nam dopowie i wskaze, ktére strzaly i z jakiego drze-
wa zrobione beda najlepsze. Wybieramy zatem kawatek kiecka
(moze by¢ nawet t. zw. tlupka wybrana ze stosu drzewa opatowego
np. sosnowego) lub deski diugosci okoto 75— 80 cm i dzielimy go,
roztupujac na cienkie listewki o przekroju kwadratowym. Nastepnie
wystrugujemy je w graniastostupy o przekroju kwadratu, ktérego
bok wynosi 8 do 10 mm, w jednym kohcu nieco cienszy. Nastep-
nie zestrugujemy krawedzie i otrzymany w ten sposéb o$mioscian
w dalszym ciggu formujemy na okragto gtadzikiem, pilnikiem, oraz
wygtadzamy $ciernym papierem. Na tak przygotowany patyczek
(na koniec grubszy) nasadzamy grot czyli nasadke metalowg. Grot
spetnia dwa zadania, a mianowicie : chroni drzewo przed zbijaniem
korica w razie uderzenia o twardy przedmiot i stuzy do przenie-






sienig $rodka ciezkosci catej strzaty ku przodowi. Srodek ciezkosci
strzaly winien sie znajdowaé¢ mniejwiecej w odlegtosci 1/3 diugosci
od grotu. Na grot mozemy uzy¢ starej znalezionej wérdd ,nieuzyt-
kéw" kuli karabinowej, z ktérej wytopiono otdw. Taka nasadke
mozemy réwniez wytoczyé sami z drutu o przekroju 8 mm wedtug
rys. la, lub zaméwié¢ u tokarza.

Po osadzeniu grotu odmierzamy od konca przedniego 66 do
75 cm, zaleznie od tego, do jakich odlegtosci chcemy mieé strzaty,
i zbywajacy koniec odcinamy. By strzata utrzymywata kierunek, osa-
dzamy na koricu tylnym t. zw. lotki (2— 3 piérka). Dwa piérka osadza-
my w sposdb pokazany na rys. 2 i 3. Koniec tylny promienia rozrzy-
namy piteczkg o cieniutkim rzazie na przestrzeni okoto 10 cm, jak na
rys. 3, i w otrzymane rozwidlenie po uprzedniem wypoliturowaniu
promienia wklejamy piérko, jak wskazuje rys. 2. Koniec nalezy
mocno okreci¢ cienkim sznurkiem lub drutem, by obie czesci réw-
niez sie ze sobag skleity. Wkoncu wypitowujemy ptaskim, cienkim
pilnikiem lub piteczkg rowek na cieciwe, jak wskazuje rys. 1 b,
i strzata o 2 lotkach gotowa. Nadmieni¢ wypada, ze do strzelania
'‘do celu uzywa sie przewaznie trojlotek.

Trudniej cokolwiek zrobi¢ t. zw. tréjlotke. Nie przerzynamy
wtedy promienia, lecz narzynamy szpary na powierzchni wgigb, jak
pokazuje rys. 4 i 5. Do wyciecia tych szczelin uzywamy malej
cyrkularnej piteczki, umocowanej do tokarni, szlifierki lub maszyny
do szycia, albo kawatka ztamanej pitki, jak wskazuje rys. 5. Szcze-
liny te muszg by¢ w jednakowej odlegtosci jedna od drugiej na ob-
wodzie promienia rozmieszczone, jak wskazuje rys. lc. W szpary
te nalezy wklei¢ 3 piorka, przyczem dobrze jest, gdy jedno jest od-
miennego koloru, np. dwa biale a jedno czarne, lub odwrotnie. Ko-
lorowe pidérko orjentuje nas w czasie strzelania, jak naktadaé strzate
na cieciwe. W razie braku piérek o kolorach naturalnych barwimy
je goraca aniling na kolor dowolny. Jak przy dwulotkach, tak
i przy tréjlotkach na koncu wykonujemy rowek na cieciwe, baczac,
hy rowek w tréjlotkach byt wykonany prostopadle do ptaszczyzny
piorka kolorowego (rys. 1c).

Specjalng uwage trzeba poswieci¢ piérkom. Pidérka z ogona
ptakéw bytyby najlepsze ze wzgledu na swéj ksztatt, jednak sa za
miekkie i dlatego lepsze sg twarde piéra (lotki) ze skrzydet gesi lub
indyka. Piéra takie trzeba specjalnie spreparowaé. Piéro gesie lub
indycze przecinamy wpoprzek na 2 lub 3 kawalki, wezszg chora-
giewke zdzieramy i odrzucamy. Szyputke przy szerszej choragiewce
$cinamy bardzo ostrym nozem (rys. 6), dostosowujac jg do grubosci
choragiewki piéra, gdyz inaczej nie moglibyS§my wklei¢ piérka w szcze-
line. Piorka przyklejamy certusem lub syndetikonem, a nastepnie
po wyschnieciu obcinamy je nozyczkami, nadajgc im ksztalt, jak
na rys. 1.



Opis ten nie wyczerpuje oczywiscie wszystkich sposobéw spo-
rzadzania strzat. Strzaly bowiem wysokiego gatunku robione sa
z drzew zagranicznych, klejone na wzér kijéow bilardowych i zao-
patrzone w groty rogowe, oraz takiez nasadki przy beilcie. Strzaly,,
jak i tuki opisane zupeinie nam wystarcza na poczatek, a gdy juz
nauczymy sie strzela¢ i poznamy zalety i wady naszego tuku i strzat,
postaramy sie o lepsze.

ZYGMUNT STANISZEWSKI, Gniezno,

Lt OPATKA.

Do wykonania topatki do popiotu, ktérg widzimy na ry-
sunku 4, potrzebne sa nastepujgace narzedzia: nozyce blacharskie,
wiertarka i wiertto do metali $Srednicy 3,5 mm, ucinak lub pitka,
do metali (o ile sami bedziemy ucinali dtugo$¢ paska z wiagzki,
a nie kupimy w sklepie zadanej diugosci), pilnik do metali, mito-
tek zelazny i kawatek Zzelaza o kacie prostym tak zw, ,eléwki“.
Jako materjatu uzyjemy blachy zelaznej Nr. 4,

Najpierw przygotujemy kawatek blachy o wymiarach 208
na 254 mm i nakreslimy na nim siatke otéwkiem (dobrze za-
ostrzonym) wedtug wymiaréw podanych na rysunku 1. Gdyby
kto$§ zechcial wykona¢ topatke wiekszg, to moze wymiary od-
powiednio powiekszy¢é. Po nakresleniu siatki przystepujemy do
jej wyciecia. Wycinamy nozycami blacharskiemi po linjach ciag-
tych. Gdy mamy siatke wycieta, przystepujemy do zaginania
brzegéw (na szerok. 4 mm) wzdtuz linij przerywanych, do spodu,
jezeli patrzymy na siatke zgéry.. Przy zaginaniu blachy nalezy
pamieta¢, aby w jednem miejscu nie zagina¢ odrazu do zadanego*
zagiecia, lecz zagina¢ stopniowo i to przez calg diugos¢ odcinka
zaginanego. Zagiecie to jest potrzebne do wzmocnienia krawe-
dzi. W dalszym ciggu zaginamy $cianki boczne do kata prostego*
(do goéry) wzdtuz linij przerywanych (najpierw — ad i bc, p6z-
niej ab). Pozostate odcinki $cianek bocznych, ktére wychodzg
poza diugos$¢ topatki, zaginamy wzdiuz linij aa i bb tak, aby
konice ich dochodzity do siebie. Ostatnie zagiecie ($cianke tylna)
wykonujemy wzdtuz linji zz, a pasek zagiety ma zakrywaé¢ po-
przednio zagiete konhce. Na tem tymczasem poprzestajemy. Te-
raz przygotujemy pasek zelaza o przekroju podanym (lub wiek-
szym) a diugi na 680 mm. Jeden koniec paska spitujemy na gru-
boéci przez catg jego szeroko$é (rys, 2b). Od tego konca od-
mierzamy 3 punkty na $rodku szerokos$ci paska i w miejscach
tych wiercimy otwory (rys. 2a). Nastepnie podobnie jak po-
przednio odmierzamy dwa odcinki 80 mm i 30 mm (rys. 2 a),
W miejscach tych nalezy zagia¢ pasek tak, jak widzimy na rys.



2c. Od gbrnego zagiecia odmierzamy 420 mm i zaczynamy z dal-
szego materjatu formowac raczke (uchwyt), ktérej ksztalt moze
odpowiadaé¢ rysunkowi 3 a. Po uformowaniu raczki wiercimy
dwa otwory, jeden przy koncu paska, drugi w miejscu stykania
sie paskéw (rys. 3 a) i zaraz nitujemy. Przy nitowaniu nalezy
zwré6ci¢ uwage na dokiadne przyleganie dwu grubosci paskéw
w miejscach nitowania, nie uderza¢ z poczatku mocno, aby trzon
nitu nie skrzywit sie, lecz wolno i z jednakowa sitag, az do ufor-
mowania gtowki (rys. 3b).

Teraz przystepujemy do +aczenia czeséci. Cze$¢ z blachy
ktadziemy na pasek juz odpowiednio uformowany i tak, aby
$rodki ich szerokos$ci pokrywaty sie, oznaczamy miejsce na otwér
otowkiem w Sciance tylnej, wiercimy otwdr i zaraz nitujemy.
Pozostate dwa nitowania wykonujemy w ten sam sposo6b, jak
poprzednio. Na tem prace konczymy; topatka gotowa. Dla orjen-
tacji podaje ceny materjatdw, t, j. blachy czarnej i paska zelaz-
nego. Kg blachy czarnej grubosci 0,5 mm kosztuje 0,95 zi, a pa-
ska zelaznego o przekroju 2X13 mm — 0,80 zi Zatem Kkoszt
materjatu na topatke wyniesie okoto 50 groszy.



ANTONI SZCZEPKOWSKI
MOTOREK ELEKTRYCZNY

W styczniowym numerze {Nr. 5) ,Mtodego Technika" byt po-
dany sposéb sporzadzenia motorka elektrycznego, w ktérym czesé
stata, t. zw. stator, byla elektromagnesem.

Znacznie tatwiejszym w budowie jest motorek elektryczny, przed-
stawiony na rys. 1, ktérego stator jest magnesem sztucznym w ksztal-
cie podkowy. Magnes taki mozna dosta¢ w handlu w cenie od
50 gr, zwilaszcza z wycofanych z wuzycia aparatéw telefonicznych
i motorow samochodowych. Uzywajac na cze$¢ stalg magnesu, uni-
kamy diugiej i zmudnej pracy, jaka sie wkitada przy wykonaniu
elektromagnesu.

Prace zaczynamy od sporzadzenia podstawy montazowej o wy-
miarach dostosowanych do wielkosci magnesu, np. 180X120X13
mm. Magnes moze byé ustawiony do podstawy pionowo Ilub po-
ziomo na klocku odpowiednio przygotowanym. Rys. 2 przedstawia
klocek do ustawienia magnesu pionowo, za$ rys. 3 do ustawienia
poziomo. Przygotowany klocek przykrecamy do podstawy od spodu
dwoma kretkami na trzeciej czesci diugosci podstawy. Cze$é ru-
choma wykonujemy w podany w zesz. 5 sposdéb, zwracajgc baczng

uwage, aby diugosé
rotora byla mniejsza
0 3—4 mm od od-
legtosci pomiedzy bie-
gunami magnesu.
tozyska wykonuje-
my z paskoéw zelaz-
nych lub mosieznych,
ktorych ksztatt poda-
no na rys. 4. Na jed-
nakowej odlegtosci od
dotu, po zagieciu to-
zysk pod katem pro-
stym i na wysokosci
biegunéw dopasowa-
nego do klocka ma-
gnesu, nalezy ostrym
punktakiem zrobi¢ do
potowy grubosci to-
zyska wgtebienia, w
ktérych bedzie sie
Ws2 3 8y obracata o$ rotora na
konicach zaostrzona.

Pozostate czesci, t. j. kolektor i szczoteczki, nalezy wykonaé

w poprzednio podany sposéb (zesz. 5). Szczoteczki mozna umoco-



wacé¢ zaciskami, do ktérych bedziemy doprowadzali prad ele-
ktryczny.

Po zmontowaniu catoSci i wyprébowaniu mozna motorek roze-
bra¢ i zapoliturowac czesci drewniane, tozyska za$ Zzelazne pociag-
naé¢ emaljg do metali lub lakierem, chronigc je w ten spos6éb od
rdzewienia.

DR. TADEUSZ CYPRIAN, cztonek Fotoklubu Polskiego

DOBRY APARAT FOTOGRAFICZNY ZA KILKANASCIE
Z+OTYCH

Tytut ten wiasciwie nie jest trafny, bo omoéwié¢ chce raczej
remont starej kamery, niz budowe nowej, a dlaczego, opowiem.

Ot6z mozna doskonale zrobi¢ sobie samemu z klejonki pudto,
wsuwane w drugie pudto, zakonczone z jednej strony ramag na ma-
towke lub kasete, z drugiej czotéwka, w ktérg wbudowany jest
wiasnorecznie sporzadzony objektyw. Przez wsuwanie i wysuwa-
nie jednego pudta z drugiego nastawiamy na ostro, a cato$¢ moze-
my umocowaé¢ na statywie zapomocg nasrubka statywowego, ktory
kupujemy za pare groszy w skiladzie fotograficznym. Ale narze-
dzie takie bedzie miato jednak pewne wady, jak powazne wymia-
ry, malg precyzje i, co najwazniejsze, nie bedzie zupeinie pewne,
o ile idzie o zabezpieczenie przed mozliwosScig padania Swiatta
w miejscach, gdzie jedno pudio wsuwa sie w drugie.

Tak wiec, nie odradzajac nikomu konstrukcji takiej kamery,
podam tu droge moze praktyczniejsza, jak moze niezasobny ama-
tor lub szkolne koétko fotograficzne doj$é¢ tanim kosztem do zupet-
nie przyzwoitego aparatu. Ot6z przeprowadzamy poszukiwania
w sktadach starzyzny, gdzie mozna kupi¢ wszelkie rupiecie. Usta-
lamy np., ze chcemy nabyé¢ kamere na ptyty formatu 9 X 12 lub
6,5 X 9 cm. Kamer na btony zwojowe tam niemal niema, chyba
stare modele Kodaka w postaci skrzynek sztywnych. Dla naszych
celow najlepiej nadaje sie witasnie kamera na plyty. Przede-
wszystkiem orjentujemy sie w cenach zgdanych za najbardziej
zniszczone kamery z objektywem niekoniecznie nowoczesnym,
a wiec jakim$ ,Rapid Aplanatem" lub czem$ podobnem. Aparaty
tego rodzaju w stanie naog6t zupeinie zdatnym do uzytku kupié
mozna juz za 15—30 zi, a wiec za cene, ktéra niewiele odbiega
od kosztu kupna klejonki, ramki matéwkowej, objektywu, i t. d.
dla sporzadzenia sobie prymitywnej kamery wiasnym przemystem.
Przy zakupnie musimy zwazaé¢ na to, czy stan zniszczenia aparatu
jest wyréwnany przez jego niskg cene. Dzi$ nowy aparat 9 X 12
z anastygmatem F/6,3 w zupeinie dobrej migawce mozna naby¢
juz za 70 zt w skladzie, gdyz tak format ten jak i ptyty ,,nie sa
modne", i sktady chetnie sie tego towaru wyzbywajg. Totez uwa-



za¢ musimy, bySmy takiego starego grata nie przeptacili. Przy
zakupnie nalezy zwaza¢ na kilka rzeczy zasadniczych, tem wiegcej
przymykajac oko na rozmaite defekty, im cena jest nizsza.

Pierwsza rzecza, ktéra robimy, jest otwarcie migawki, wysu-
niecie czotéwki ,na nieskonczono$c¢" i obejrzenie sobie jakiegokol-
wiek ,motywu" (np. druga strona ulicy) na matéwce, by sie
zorjentowaé, czy wogoéle w aparacie jest caly objektyw (tj. czy nie
brakuje jego tylnej potowy) i czy jakotako rysuje ostro. Oczywi-
Scie czynnos$¢ te nalezy przedsiebraé, nakrywajac gtowe ptétnem
czarnem, bo objektywy typu aplanatu sa zbyt ciemne, by mogty
da¢ nam obraz na matéwce tak jasny, jak nowoczesne anastygma-
ty. Jesli obraz jest wogéle i jest jakotako ostry na catej matéwce,
badamy migawke, czy dziata na wszystkie szybkosci, poczem ro-
bimy to samo z przystona, ogladamy kasety i prébujemy, czy na-
dajg sie do danego aparatu, oglgdamy rame matéwkowg, poczem,
jesli wszystko jest w porzadku, mozemy daé¢ za kamere jakie$
15—30 zt. Jes$li czotowka przesuwa sie chwiejnie, ustawia sie
sko$nie do biezni, zawiasy biezni sg juz takze chwiejne, pokrycie
aparatu obdarte, kasety zardzewiate, mozemy poswieci¢ jakie$
10 z+ za taki sfatygowany aparat.

Przyni6éstszy nasza zdobycz do domu, przedewszystkiem od-
krecamy migawke wraz z objektywem. Przymocowana ona jest
niemal zawsze do czotéwki zapomocg metalowego pierscienia,
ktory zakrecony jest wewnatrz miecha na czotéwce i ma dwa row-
ki, w ktoére mozemy witozy¢ konhce nozyczek i w ten sposéb go od-
kreci¢c. Potem wysuwamy czotéwke tak daleko, jak sie to tylko
da, zesuwajac ja o ile moznosci z biezni zupetnie, by zbadaé jej
podstawe. Jesli czotéwka nie stoi na biezni pionowo, rozbieramy
podstawe czotéwki, rozkrecajgc kretki, ktéremi jest ona zigczona.
Kretki te znajdujg sie u dotu, na dolnej S$cianie czotéwki, i wi-
doczne sa dopiero po jej zesunieciu z biezni. Czasem dla zesu-
niecia czotéwki z biezni trzeba odkreci¢ matg zastawke lub kretke,
co zreszta nie jest trudne.

Po demontazu czotéwki (o ile wogéle jest potrzebny) pro-
stujemy zagiety stojak, ustawiajac go w potozeniu zupetnie piono-
wem wedle pionu, i skrecamy kretki na nowo. Najczesciej krzywe
potozenie czotéwki jest spowodowane tylko rozluznieniem sie kre-
tek, trzymajgcych razem catg konstrukcje, i woéwczas wystarczy
je starannie podociagaé¢, by czoldwka wrocita do pionu.

Po doprowadzeniu do tadu czotéwki zabieramy sie do biezni,
oczyszczamy jg z odiamkoéw i opitkéw zelaznych, ktére zwykle
umieszczajg sie w szynach i utrudniaja wysuwanie czotéwki,
a wreszcie naprawiamy zawiasy. Je$li mamy kamere drewniang,
to odkrecamy zawiasy od pudia, wiercimy nowe, wpuszczajgc
w nie kretki. Je$li pudto kamery jest z metalu lub je$li zawiasy



sa wytarte przy biezni, ostroznie rozklepujemy otwory po odjeciu
zawias tak, by je nieco $cie$sni¢, poczem wmontowujemy zapo-
mocag kretek lub nitéw zawiasy z powrotem.

Drewniane pudio kamery czasem jest nieco zniszczone i nie
trzyma sie dobrze na spojeniach. Wtedy usuwamy w tych miej-
scach ostroznie pokrycie, nacinajgc je ostrym nozem, i klejem sto-
larskim doprowadzamy do tadu pudio, poczem przyklejamy po-
krycie. Uszkodzone pokrycie aparatu doprowadzamy do tadu za-
pomocag kleju, czarnej farby spirytusowej lub politury, albo gdyby
byto zanadto juz potargane, zrywamy pokrycie i oklejamy staran-
nie kamere dermatoidem, sko6rka introligatorskag lub ptétnem an-
gielskiem.

Dalszg robotag jest zbadanie tylu kamery, ramy matéwkowej,
ewentualne zatozenie nowej, drobnoziarnistej matéwki (tanie, stare
aparaty majg nieprawdopodobnie liche, gruboziarniste, nieprze-
zroczyste matéwki). Samej matéwce nadajemy przezroczysto$é za-
pomoca minimalnej ilosci waseliny lub biatka, roztartego czysta
szmatka na catej powierzchni. Uszkodzony ewentualnie Swiatto-
chron przy matéwce wyklejamy starannie czarnem angielskiem
ptétnem, uzupetniamy zgniecione zwykle i wystrzepione paseczki
aksamitu na mostkach (tam, gdzie zasuwka kasety opuszcza ka-
mere), stowem, remont generalny dochodzi do konca.

Pozostajg kasety i objektyw z migawka. Kasety oczyszczamy
z rdzy, lakierujemy ewentualnie, o ile sg zbyt odrapane, dajemy
nowe paski aksamitu na mostki, prostujemy drewnianym mitotkiem
pogiete zasuwki, a wreszcie kontrolujemy rogi kaset, tam, gdzie
blacha jest lutowana, czy nie przepuszczajg Swiatta. Gdyby sie
okazato, ze tak jest, to lutujemy narozniki, wyréwnujemy pilnicz-
kiem i lakierujemy.

Na sam koniec zostawiamy sobie objektyw i migawke. Prze-
dewszystkiem odkrecimy obie potéwki objektywu i starannie je
oczy$cimy zapomoca miekkiej szmatki, zmoczonej w spirytusie de-
naturowanym lub w wodzie. Gdy po wypolerowaniu ptdcienkiem
lub jeszcze lepiej miekka irchg powierzchni soczewek okaze sie,
ze sa gtadkie i I$niace, to wszystko jest w porzadku; gdyby sie
okazato, ze majag one jaka$ nawet gieboka ryse, wystarczy ja za-
czerni¢ tuszem, by zupeinie jg unieszkodliwié, choéby byta gruba
jak zapatka. Gorzej jest, gdy objektyw jest tak porysowany, ze
az jest zmatowiaty, bo wéwczas domowym sposobem nie damy mu
rady, i je$li jest w dobrym gatunku, optaci sie posta¢ go do fa-
bryki do wypolerowania (koszt okoto 15 z}), jesli zas sie nie
optaci, to albo pracujemy nim mimo wszystko, albo, gdyby dawat
obrazy zbyt mdte, zastepujemy go objektywem z soczewek okula-
rowych, opisanym w poprzednim zeszycie ,Mtodego Technika".

Jes$li migawka dziata bez zarzutu, wystarczy zakreci¢ w nig
obie potdwki objektywu i zmontowac cato$¢ w aparacie; jesli jed-



nak jest zepsuta, to amator, ktéory ma pewne pojecie o zegarmi-
strzostwie, moze zaryzykowaé¢ demontaz i usitowanie naprawy.
Jest to robota nawet bardzo ciekawa, ale mozolna, wymagajaca
duzej uwagi, zwtaszcza przy rozkiadaniu migawki na czesci, by
potem wiedzie¢, gdzie co nalezy, ale przy zwyczajnych migaw-
kach, regulowanych do X1 sek., zwykle sie udaje. W przeciw-
nym razie nalezy migawke da¢ do sktadu fotograficznego, gdzie
ja za tanie pienigdze naprawig.

Gdy zmontujemy cato$¢, wysuwamy czotéwke w potozenie
,hieskonnczonos$¢" i badamy obraz, czy jest ostry, czy tez moze za-
skok lub kreska skali, wskazujgca ,nieskonczonos$¢"”, jest w ziem
miejscu, co tatwo zbadamy przez przesuwanie czotéwki wprzéd
i wtyt i przez odpowiednie skorygowanie zaskoku.

Tak dochodzimy do zupeinie uzywalnego aparatu kosztem zu-
petnie matym przy sprycie amatora, ktéry z takiego starego grata
potrafi zrobi¢ kamere zdatng do kazdej pracy, nawet najpowaz-
niejszej.

STANISLAW MALEC
ELEKTROWNIA W PIECU

Elektrownia w piecu. To nie zart. To rewelacyjny wynalazek
polski, dokonany po wieloletnich prébach i doswiadczeniach przez
inz. Fiderkiewicza. Elektrownie taka moze zainstalowac¢ sobie
kazdy cztowiek na wsi, na odludziu, stowem wszedzie, gdzie tylko
jest piec lub jakiekolwiek palenisko. Pradem, wytwarzanym przez
taka elektrownie, mozna zasila¢ kilkanascie zaréwek, a wiec mozna
nim oswietli¢ cate mieszkanie, mozna tez zastgpi¢ nim baterje ra-
djowe, ogrzewac zelazko elektryczne, kolby do lutowania i t. p.

Gtosno teraz o tym wynalazku w prasie, dlatego podajemy
naszym czytelnikom zasade, na ktdérej 6w wynalazek sie opiera.

Otéz, o ile zwyczajne elektrownie wytwarzaja prad zapomoca
dynamomaszyn na zasadzie t. zw. indukcji (t. j. przez ruch
obrotowy nawinietych na bebnie przewodnikéw pomiedzy biegu-
nami silnych elektromagneséw), to tu mamy do czynienia z za-
sadg inna, mianowicie ze zjawiskiem t. zw. termoelektrycz-
nosci

Zlutujmy ze soba dwa jakiekolwiek, byleby r6zne pod
wzgledem chemicznym prety metalowe, i potaczmy luZzne ich korce
z galwanometrem, jak na rys. 1. Otrzymamy w ten sposéb obwdd
zamkniety, w ktérym narazie niema pradu. Ogrzejmy jednak miej-
sce zlutowania ptomieniem, a okaze sig, ze w obwodzie ptynie
prad elektryczny. Prad ten bedzie krazyt w obwodzie tak dtugo,
jak dtugo miejsce zlutowania bedzie miato temperature wyzszg od
temperatury reszty obwodu, czyli poprostu jak diugo to miejsce:
bedzie ogrzewane palnikiem. Gdyby$my miejsce zlutowania ozie-
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biali zapomocg np. lodu Ilub jakiej§ mieszaniny ozigbiajacej,,
wéwczas w obwodzie pojawi sie roéwniez prad, ale o kierunku
przeciwnym niz przedtem. Warunkiem powstawania pradu jest tu
wiec réznica temperatur pomiedzy miejscem zlutowania
pretéw a resztg obwodu.

Opisane wyzej zjawisko, zwane termoelektryczno-
§ciag, stanowi wtasnie zasade wynalazku ,elektrowni w piecu".
W zjawisku tem mamy do czynienia z bezpoérednia za-
miang ciepta na prad elektryczny w nieruchomym
obwodzie, co jest wielka zaletg instalacji ze wzgledu na jej
prostote.

Jednakze przy tej prostocie jest pewna zta strona, mianowi-
cie prad elektryczny, uzyskany ta droga, jest niestychanie staby.
Sita elektromotoryczna takiego ,ogniwa termoelektrycznego" (t. j.
jednej pary metali zlutowanych z sobg) zalezy od doboru metali
i od réznicy temperatur pomiedzy miejscem zlutowania a pozo-
stalg resztg obwodu. Otéz, jak tatwo przekonaé¢ sie doswiadczal-
nie, nawet najlepiej dobrana para metali przy najkorzystniejszej
réznicy temperatur daje site elektromotoryczng o wartosci za-
ledwie malutkiego utamka wolta. Totez celem uzyskania silniej-
szych pradéw termoelektrycznych taczy sie w szereg wieksza
liczbe takich ogniw w baterje, jak to schematycznie przedstawia
rys. 2. Ogrzewajac jednym palnikiem wszystkie parzyste miejsca
zlutowania (ewent. oziebiajac nieparzyste), otrzymamy prad
znacznie silniejszy — podobnie, jak to ma miejsce w baterjach,
ztozonych ze zwyczajnych ogniw galwanicznych.

Zjawisko termoelektryczne nie jest nowe. Odkryt je jeszcze
w r. 1821 uczony niemiecki Seebeck. Zastuga inzyniera Fiderkie-
wicza jest to, ze przez wielokrotne doswiadczenia dobrat odpo-
wiednie pary metali, nastepnie z kilkuset takich par, czyli ogniw,
ztozyt baterje wbudowang odrazu w piec pokojowy lub kuchen-



ny. Dzieki temu ciepto, jakie wytwarzamy w palenisku pieca, nie-
tylko ogrzewa nam pokdj, ale takze dostarcza pradu elektrycznego.

Oczywiscie elektrownia taka dostarcza tylko tak dtugo
pradu, dopdki piec nie ostygnie. Jest jednak i na to sposo6b.
Mianowicie, gdy w piecu sie pali (np. w piecu kuchennym pali sie
codziennie przed potudniem), taduje sie otrzymywanym 2z pieca
pradem akumulatory; potem, np. wieczorem czerpiemy prad
z akumulatoréow.

PORADNIK TECHNICZNY

Naklejanie etykietek. Etykiety gumowane, naklejone na szkle,
po pewnym czasie odpadajg, zwlaszcza w wilgoci. Zeby temu zapobiec,
.starczy przy naklejaniu zwilzy¢é gumowang strone etykietek nie zwykta
wodg, lecz stabym, 4% roztworem dwuchromianu potasu (Kalium bi-
chromicum). Nastepnie trzeba naklejone etykietki wystawi¢ na dziatanie
Swiatta. Pod wptywem promieni $Swietlnych tworzg sie pomiedzy dwu-
chromianem potasu i substancja klejowa gumy ciemne zwiazki chemicz-
ne, nierozpuszczalne w wodzie i mocno przystajace do szkia.

Kit szklarski mozna sobie sporzgdzi¢ przez zmieszanie 1 czesci
kredy szlamowanej, 3 cze$ci grafitu i szkia wodnego. Kit ten wysycha
bardzo szybko; przez dodanie 2—3 czesci oleju Inianego wysychanie
trwa diuzej. Moze on stuzy¢ takze jako masa modelarska.

Kit do nozy. Do umocowania rozluznionego ostrza noza w jego
trzonku stuzy kit, sktadajacy sie z mieszaniny 2 czes$ci dobrze sproszko-
wanej kalafonji i 1 czes$ci sproszkowanej kredy. Mieszaning napetnia sie
wgtebienie w trzonku i wkiada si¢ wen mocno ogrzany koniec ostrza.
Mieszanina sie topi i po ostygnieciu tworzy uszczelnienie. Mozna tez
wgtebienie zala¢ roztopiong siarka i wstawi¢ ostrze; skutek bedzie ten
sam. Siarke trzeba topi¢ ostroznie, poniewaz sie tatwo zapala; celem
sttumienia ptomienia starczy przykry¢ nauczynie przykrywka. Topic
siarke mozna w naczyniu Zelaznem.

Kit do szklg i zelaza. Do mocnego sklejania szkia i zelaza moze
stuzy¢ nastepujacy kit: 25 czesci szelaku i 25 czesci kredy stapia sig
dobrze i pokrywa sie przedmioty tg mieszaning w stanie goracym.
Réwniez i drzewo mozna tym kitem potaczyé¢ z zelazem.

Kit do szklg: 10 czesci zywicy mastykowej i 1 cze$é terpentyny
modrzewiowej stapia sie ostroznie na zakrytym ogniu, np, na kaloryfe-
rach albo w piecu; roztopiong mase wlewa sie do form, gdzie przyjmuje
posta¢ paleczek. Powierzchnie szklanych przedmiotéw trzeba przed
sklejaniem nieco ogrza¢, lecz ostroznie, i posmarowaé¢ kitem. Kit jest
przezroczysty.
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