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Znane sg od dawna tamigtdwki ztozone z ptaskich ,kamycz-
kow" w ksztatcie kwadracikéw, trojkatéw, trapezéw itp. Z Kka-
myczkéw tych sklada sie rozmaite figury geometryczne wedtug
zatagczonych wzoréw w ten spos6b, by do kazdej z figur zuzy¢
wszystkie kamyczki. Nieraz jest to zadanie stosunkowo trudne,
lecz stanowigce mitg a pozyteczng rozrywke dla dzieci i mto-
dziezy.

Opiszemy tu ciekawg probe ulepszenia tych tamigtéwek; po-
lega ona na tym, ze z poszczegélnych kamyczkéw skiada sie nie
ptaskie figury, lecz wedtug wzoréw buduje sie bryty tréj-
wymiarowe.

tamigtdwka sktada sie z szesciu blokéw przedstawionych
na rys. 1. Z blokéw tych mozna budowaé¢ rozmaite figury (trdj-
wymiarowe) w rodzaju pokazanych na rys. 2. Juz samo ztozenie
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szesScianu (np. w celu schowania do pudetka) przedstawia dla nie-
wprawionego duze trudnosci i wymaga wiele cierpliwosci.

Klocki do tamigtéwki moga by¢ wykonane z drzewa w do-
wolnej wielkos$ci, mozna tez sklei¢ je z cienkiej tekturki lub kar-
tonu wedtug siatek przedstawionych na rys. 3.

LEON RUDAWSKI
tATWE PRACE Z DRZEWA

Podajac 10 dalszych rysunkéw prac opartych na trzech i3-
czeniach omoéwionych w poprzednim zeszycie, nie bedziemy po-
wtarzali wskazéwek tam zawartych, gdyz sposéb wykonania
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przedmiotéw przedstawionych na rysunkach niczym nie rézni sie
od wykonania prac poprzednich. W tej sprawie odsytamy Szan.
Czytelnikéw do zeszytu wrzes$niowego z roku biezgcego.

Razem z poprzednimi pracami podalismy dwadziesScia przy-
ktadéw stojaczkéw, azeby pokazaé, ze nawet przy zastosowaniu
matej ilosci najprostszych #tgczen mozna utworzy¢ ré6znorodne
formy. Formy te w danym wypadku majg zastosowanie podobne
i obejmuja tylko stojaczki. Oczywista, jest to zaledwie drobna
cze$¢ mozliwosci, ktéra ma na celu zacheci¢ mtodych wykonaw-
cow do tworzenia form innych.

Jezeli omoéwione w poprzednim artykule #tgczenia zastosu-
jemy do prac o innym przeznaczeniu, np. do po6teczk wiszgcych,
szafeczek skombinowanych z pétkami i do innych sprzetow, ilos¢
form i ich réznorodno$¢ powiekszy sie znacznie i powstang nowe
konstrukcje nowoczesne.
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Przy komponowaniu nowych form nalezy przede wszystkim
mie¢ na wzgledzie cel, do jakiego dany przedmiot bedzie stuzyt,
i odpowiednio do tego wyznacza¢ wymiary, Inne wymiary be-
dzie miata poétka na ksigzki, a inne péteczka na dekoracyjne
drobiazgi.

Dla zachowania estetycznego wygladu catos$ci nalezy zacho-
waé¢ odpowiednie proporcje poszczeg6lnych czesci. W tym celu
przy szkicowaniu frontowego rzutu formy nowej najwygodniej
postugiwaé sie skalg 1:10. Szkic taki w skali utatwi nam orien-



tacje w wymiarach i w proporcjach catosci. Po wykonaniu ta-
kiego szkicu rysunek roboczy mozemy wykona¢ w skali 1:5 lub
1:2,5 Na zakonczenie warto zwr6ci¢ uwage, ze nalezy uniknaé
przetadowania form szczegétami, a dgazy¢ do konstrukcyj najprost-
szychl).

HENRYK GORSKI, ucz. panstw, gimn. im. Paderewskiego, Poznan
LYZKA DO PACZKOW

Przedstawiong na rysunku tyzka do paczkéw o wiele tatwiej
wyjmuje sie z ttuszczu paczki, niz przy pomocy widelca czy tez
zwyktej tyzki. Jest ona bardzo lekka, a co najwazniejsze pa-
czek nigdy z niej nie spadnie.

Sposéb jej wykonania jest bardzo prosty i tani. Z drutu ze-
laznego cynkowanego, 2,5 mm grubego formujemy na rurze
mniejsze koétko z raczka, nastepnie wieksze, ktére konczymy ma-
tym kétkiem, stuzacym do zawieszania. W miejscach, zaznaczo-
nych na rysunku, taczymy ragczke jednocentymetrowymi paskami
z biatej blachy grub. 0,5 mm. Poniewaz druty mogtyby sie wygi-
na¢ i skrecaé¢, zlutowujemy je. (O lutowaniu patrz artykut w nr.
5 rocznika IV M} Technika).

W koncu wszystko starannie oczyszczamy.

< Nowe formy skomponowane i wykonane przez czytelnikéw Mio-
dego Technika umiescimy chetnie w dalszych zeszytach czasopisma po
nadestaniu opisu i rysunkow.



ST. KIALKA T. J
LICZNIK

W pracowni mitodego technika obok innych narzedzi powi-
nien sie znajdowaé¢ i licznik. Oddaje on takze cenne ustugi przy
réznych zabawach, W handlu liczniki sg stosunkowo drogie, dla-
tego trzeba go sobie samemu zrobié.

Mechanizm licznika, przedstawiony na rys. 1, skilada sie
z oprawy, dwéch koétek zebatych, popychacza i hamulca. Dziata
on w bardzo prosty sposéb. Gdy nacisniemy raczke a, ta z kolei
popchnie ramie b, ktére posunie koétko | o jeden zagb (z drugiej
strony kotka, pod kazdym z dziesieciu zebdédw, jest podklejony
numer); w ten sposéb ukaze sie w otworze jednostek (na rys. 4)
nowa cyfra. Popychacz Sciggnie z powrotem do goéry sprezyna d.
Koétko jednostek | zatrzyma nieruchomo hamulec e. Po jednym
obrocie przesunie ko6tko | o jeden zab ko6tko drugie (Il), dziesig-
tek, wystajacym rozkiem f (widaé¢ to dobrze na rys. 3).

Przystepujemy do budowy licznika. Oprawy robimy z dykty
5 mm grubosci. Wycinamy dwa kwadraty g w $rodku puste, we-
dtug wymiaréw podanych na rys. 1. Zbijamy je silnie razem. Na-
stepnie wycinamy z tej samej dykty dwa kwadraty petne na spoéd
i wierzch licznika. W jednym 2z nich, tj. we wierzchu, wycina-
my otwory wediug rys. 4. Teraz przygotowujemy dwie blaszki
mosiezne 1 mm grube, miedzy ktérymi bedag sie znajdowaty kot-
ka. Jedng h wycinamy wedtug rys, 1, druga i mamy podana na
rys. 5. W wierzchu i spodzie licznika ztobimy odpowiednie tozyska
dla tych blach. Blache h przykrecamy do kwadratu g, blache 1
przymocowujemy do spodu licznika. Kétka wycinamy z blachy mo-
sieznej 1 mm grubosci wedtug rys. 1. Dla wyrysowania zebow
trzeba koto podzieli¢ na dziesie¢ czesci po 36°. Os$Ski muszag by¢
twarde (najlepiej wykonaé¢ z grubych igiet) i silnie wlutowane
w kétka. Popychacz robimy z blachy 1,5 mm grubej, wedtug rys.
1 2 i 6. Rys. 6 przedstawia ksztalt blaszek wycietych na popy-
chacz. Linie ~ropkowane oznaczajg zgiecia juz wycietych bla-
szek. Ramie b ma sie porusza¢ w ramieniu a jak néz w opra-
wie, tylko bardzo luzno. Ramie a jest umieszczone w tozysku
z tapek kkk. tapki te czy tez klamerki nalezy tak przygiagé¢, by
ramie a mogto posuwaé¢ sie w nich luzno. Ramie a z ramieniem b
jest spojone nitem j, jak to wida¢ z rysunku. Nit ten osadzony
ciasno w ramieniu a jest zarazem o$ka dla ramienia b. Sprezyne
d mozemy zrobi¢, nawijajac cienki drut stalowy na grubym dru-
cie. Hamulec nalezy wykonaé¢ z kawatka stabej sprezyny od ze-
gara i wmontowaé¢ wedtug rysunku 1. Aby koétka nie ruszatly
sie swobodnie, mozna natozyé na osi mate kawatki skéry 1, jak
to wida¢ na rys. 3. Numery, wyciete z jakiego$ druku, mozna



nalepi¢ juz po zmontowaniu. Otworki mozna zatozy¢ szybkag lub
celuloidem. Wierzch licznika, po zmontowaniu, przykrecimy na
state. Spo6d licznika mozna zaopatrzy¢ w zawiaski, albo go tez
przykreci¢. W pierwszym wypadku bedziemy mogli koétko dzie-
sietne cofa¢ na zero.

Kotko Il (rys, 1) mozna odwrdci¢ na druga strone, by zeby
szty w przeciwng strone.



By licznik dziatat dobrze, trzeba koniecznie kazda jego
cze$¢ starannie wykonaé. Przy odrobinie cierpliwosci mozna wy-
kona¢ takiej samej konstrukcji licznik mniejszy. Gdyby kto$
chciat mie¢ licznik do tysigca, musi doda¢ jeszcze jedno kotko
zebate i wymiary odpowiednio zmieni¢.



TADEUSZ PIOTROWSKI

AMATORSKIE SPORZADZANIE NOWYCH BATERYJEK
KIESZONKOWYCH

Bateria elektryczna stuzgaca do zasilania energiag badz lata-
rek kieszonkowych, badz réznych skomplikowanych mechaniz-
moéw (motorki elektryczne), jest zwykle zestawiona z kilku ogniw
galwanicznych, Posiada ona niewielki zapas energii elektrycz-
nej (od 1— 132 amperogodzin), ktéry szybko sie wyczerpuje.

W niniejszym artykule zapoznamy sie ze sposobem sporza-
dzania tanim kosztem bateryjek, ktére przy starannym wykona-
niu beda dziata¢ jak kupne.

Jak wiadomo, kazda bateria skitada sie z kilku ogniw galwa-
nicznych, potgczonych szeregowo. Na zewnatrz wystaja dwie
mosiezne blaszki (rys. 1), Ogniwa, ktére mamy zamiar budowad¢,
nosza nazwe ,ogniw Leclanche‘a”, Jedno z takich ogniw w prze-
kroju przedstawia rys. 2. Suche ogniwa galwaniczne sg skonstru-
owane w ten sposéb, ze ich biegunem ujemnym (—) jest cynk,
a wegiel dodatnim (-j-).

Z blachy cynkowej 14— 1 mm grubej wycinamy trzy kawatki
o wymiarach 50X65 mm, ktére nastepnie wyginamy w formie cy-
lindra Srednicy 20 mm. Przed wyginaniem blache nalezy dobrze
oczys$ci¢. Cylindry wygina¢ mozna na kawatku rurki odpowied-
niej $rednicy. Nie zdejmujac cylindréow z rurki lutujemy je. Na-
stepnie z blachy tej samej grubosci wycinamy trzy krazki i wlu-
towujemy jako dna cylindréw. Do powstatych w ten sposdb
dwoch form przylutowujemy po kawatku drutu miedzianego 30
mm dtugosci i 0,5 mm grubosci, do trzeciej za$ formy waski pa-
sek mosiezny 0,5 mm gruby i 75 mm dtugi. Po ukonczeniu cylin-
dréow pozostaje nam jeszcze wpusci¢ do kazdego kawateczek wo-
sku i rozpusci¢ go tak, aby pokrywat dno na grubo$¢ 1—2 mm.

Przystagpimy teraz do budowy dodatnich biegunéw ogniwa.
W wegle uzywane do lamp tukowych 6—7 mm grubych mozemy
sie zaopatrzy¢ w skladzie elektrotechnicznym. Poprzednio jed-
nak musimy wykonaé¢ przyrzad do ugniatania watkéw z dwu-
tlenku manganu, Kawatek kupionego wegla diugosci 80 mm owi-
jamy dwa razy papierem i zaklejamy tak, aby powstata w ten
sposéb rurka dawata sie tatwo zesungé. Nastepnie z grubego pa-
pieru lub kartonu wycinamy trzy paski o szerokosSciach: 1-szy —
90 mm, 2-gi — 60 mm, i 3-ci — 50 mm, ktére owijamy naokoto
wegla, jak wskazuje rys. 3. Otrzymanag w ten sposéb forme pa-
pierowg wypetniamy roztopionym otowiem. Po ostygnieciu oto-
wiu wydobywamy odlew, ktéry powinien mie¢ forme jak na rys.
4, Teraz pozostaje nam wygiag¢ i zlutowaé¢ z jakiejkolwiek blachy
o rozmiarach 60X60 mm cylinder wysokos$ci 60 mm.






Zestawiony przyrzad stuzacy do ugniatania watkéw z dwu-
tlenku manganu przedstawia rys. 5.

Do wykonania jednej baterii potrzebna jest nastepujgca ilos¢
materiatow:

30 gramoéw dwutlenku manganu (Mn02 czyli braunsteinu
w proszku,

20 gramoéw grafitu srebrnego w proszku,

.6,5 gramoéw salmiaku (chlorku amonu),

3 krople gliceryny,

6.5 gramoéw wodnego roztworu chlorku cynku.

Ten ostatni mozemy sobie sami sporzadzi¢c. Do pewnej ilosci
kwasu solnego wrzucamy stopniowo kawatki czystego cynku tak
dtugo, az burzenie pitynu ustanie. Otrzymang w ten spos6b prze-
Zroczysta ciecz nalezy przefiltrowac.

Dwutlenek manganu, grafit i salmiak mieszamy, dodajac stop-
niowo roztworu chlorku cynku. Mieszamy wszystko tak dtugo,
péki nie otrzymamy jednolitej masy. Bierzemy potem kawatek
wegla 80 mm dtugosci, wstawiamy w otwoér poprzednio wykona-
nej formy (rys. 4), naktadamy mniejszy cylinder i utworzong w ten
sposéb wolna przestrzen napetniamy z drugiej strony powyzsza
masa. Forme napetniamy do poziomu wegla. Po pewnym czasie,
gdy cato$¢ dostatecznie wyschnie, wypychamy ja, owijamy kawa-
teczkiem pidtna lekko zwilzonym woda i obwigzujemy nitka.
Przy obwigzywaniu nalezy uwazaé¢, aby wateczka nie obkruszyé¢.
Rys. 6 uwidocznia wegiel, otoczony zbitg masg dwutlenku man-
ganu w woreczku ptdciennym.

Po wykonaniu tych czynnosci zestawiamy ogniwa i napetnia-
my aktywng masg, ktoérg przyrzadzamy w nastepujgcy sposob:

6.5 gramoéw maki pszennej rozprowadza sie 15-ma gramami
cieptej wody.

Mieszajac podgrzewamy roztwér az do zgeszczenia. Po
zdjeciu z ognia dodajemy 9 gramoéw salmiaku i 3 krople glice-
ryny. O ile masa okaze sie za gesta, mozemy dodac troche wody.
Tak przyrzadzong mase wlewamy do \a wysokosci cylindréw,
zanurzajac w to wegiel z dwutlenkiem manganu.

Nalezy tu doda¢, ze wegiel nie powinien sie¢ poruszac
w uformowanym braunsteinie. Aby nie dopusci¢ do stykania sie
biegunéw ogniwa, nalezy je rozdzieli¢ przy pomocy 4 kawatkéw
cieniutkich patyczkéow.

Zestawione w ten sposéb ogniwa nakrywamy krazkiem kar-
tonowym, pozostawiajgc otwér na wegiel. Chcac zestawié¢ ba-
terie w catos¢, wycinamy z blachy mosieznej dwa paski 6 mm
szerokie i 18 mm diugie, oraz trzeci 50 mm diugi wskazany na
rys. 7. Pierwsze dwa wyginamy w piersScienie, jak wskazuje



rys. 8, trzeci wedtug rys. 9. Dwa pierscienie nasuwamy z tar-
ciem na kohce wegli znajdujacych sie w cylindrach, do ktérych
na poczatku przylutowaliSmy pasek mosiezny do jednego i ka-
watek drutu do drugiego. Trzecig blaszke nasuwamy na wegiel
ostatniego z ogniw.

Przy taczeniu jednego ogniwa z drugim nalezy pamietaé, ze
tagczymy biegun dodatni (-j-) jednego ogniwa z ujemnym (—} dru-
giego ogniwa. Przed opakowaniem i zalaniem smotg goérnej cze-
$ci baterii nalezy naczynia cynkowe oddzieli¢ od siebie kawat-
kiem kartonu.

KAZIMIERZ HANUSZ
DETEKTOR NA GLOSNIK | BUDOWA GEOSNIKA

Odbiér audycyj radiowych aparatem krysztatkowym na gtos-
nik staje sie coraz bardziej aktualng sprawa, gdyz jak wiadomo
Polskie Radio dazy do tego, by catly kraj obja¢ siecig radiofo-
niczna o zasiegu detektorowym.

W miejscowosciach, gdzie istniejg stacje nadawcze, i w ich
poblizu juz obecnie mozna stuchaé¢ audycyj odbiornikiem Kkrysz-
tatkowym na gto$nik.

Celem wuzyskania jak najlepszego odbioru gto$nikowego na
detektor nalezy dobraé¢ najbardziej odpowiedni schemat dla da-
nych warunkéw lokalnych, co sie da wykona¢ jedynie przez wy-
prébowanie kilku schematéw na miejscu. Jest to bardzo wazne,
gdyz zdarza sie, ze aparat w danym miejscu gra zupetnie gtos$no,
przeniesiony natomiast w' tej samej miejscowosci do innych wa-
runkéw nie gra wcale, lub gra bardzo stabo.

GdybySmy chcieli wszystkie istniejace schematy zbudowac
i wyprébowaé, to pochtonetoby wiele czasu, pracy i nie dopro-
wadzitoby nas do zamierzonego celu.

Wszelkich préb nalezy dokonywaé w sposéb szybki, tatwy
i prowizorycznie. Sposdéb taki podajemy nizej. W odbiornikach
krysztatowych spotykamy przewaznie zawsze te same cze$ci skita-
dowe; réznica najczeéciej polega na rozmaitym ich zestawieniu.

Czesci sktadowe odbiornika oméwimy kolejno, zaczynajac od

A — anteny, ktérag umieszczamy mozliwie wysoko, na zew-
natrz; dtugos$¢ jej wynosi 50 m, razem z doprowadzeniem do od-
biornika;

Ci — kondensator zmienny powietrzny lub miko-
wy 500 cm;
L — cewka w postaci rury o $rednicy 50 mm, wykonanej

z tektury. Na rure nawijamy odpowiednig ilo$§¢ zwoi drutu izolo-



wanego 0,5 mm. Ilo$¢ zwoi zalezy od rejonu rozgtos$ni, gdzie be-
dziemy stuchali audycyj, i waha sie w granicach od 35—75 zw.
Wobec tego dobrze jest zastosowaé¢ cewke zaopatrzong w suwak.
Cewka z suwakiem jest dobra jeszcze z tego wzgledu, ze mozemy
stuchaé¢ innych najblizszych stacyj (na stuchawki), o ile miejscowa
jest nieczynna;

Z — uziemienie mozemy przeprowadzi¢ do ziemi lub
do wodociggu;
D — krysztatek, Ilub tzw. sirutor (wieczny krysztatek)

nalezy wyprobowaé, gdyz nie wszedzie i nie do kazdego sche-
matu sie nadaje;

C2— kondensator staty od 1000— 10000 cm;

T — gtos$nik, wzglednie stuchawki.

Czesci, z ktérych mamy skompletowaé¢ odbiornik, ukiadamy
luzno na stole lub dla lepszej izolacji na ptycie szklanej, taczac
je prowizorycznie drutem przez skrecenie. Przy taczeniu nalezy
doktadnie usung¢ izolacje, a druty ciasno skrecaé¢, by do siebie
przylegaty, gdyz w przeciwnym razie préba sie nie uda. Zamiast
skrecania mozna zastosowa¢ do tymczasowego taczenia zaciski
krokodylowe.

O ile dojdziemy w czynionych prébach do zupeinie dobrych
wynikéw, woéwczas przystgpimy do zmontowania odbiornika na
state — najlepiej i najszybciej przez lutowanie. Rozmieszczenie
poszczeg6lnych czeséci niewiele wptywa na jako$¢ odbioru i moze



by¢ rézne, zaleznie od tego, w jakiej skrzynce je umieScimy i czy
razem z gtoénikiem, czy tez osobno.

Gtosnik mozemy kupi¢ lub w tatwy sposéb sami zbu-
dowac.

Do najbardziej rozpowszechnionych typdéw nalezg gtos$niki
elektromagnetyczne i elektrodynamiczne.

Nas zainteresuje przede wszystkim gtosnik elektromagnetycz-
ny dlatego, ze nadaje sie do odbiornika krysztatowego, jest tani
i tatwy do wykonania.

Dziatanie gtosnika polega na zamianie pulsujagcych w cewce
pradow elektrycznych na drgania (mechaniczne), Kktére dzieki
membranie sa styszalne,

Do budowy gtoénika potrzebny jest magnes, ktéry mozna na-
by¢ okazyjnie w skiadach starzyzny lub w warsztatach elektro-
technicznych. Mozna go réwniez wygiaé¢ z kawatka stali lub sta-
rego pilnika ptaskiego odpowiedniej wielkosci i da¢ do namagne-



sowania. Na bieguny magnesu nakitadamy dwa kawatki odpo-
wiednio uformowanej blachy lub tasméwki grubosci okoto 2 mm
(rys. 3a), tak by zigczyty magnes z plytkag montazowg (rys. 3b)
oraz stworzyty przedtuzenie biegunéw (rys. 2c). Plytke monta-
zowa (tylng $cianke rys. 3b) wykonujemy z grubej blachy alumi-
niowej, mosieznej lub w ostatecznosci z deseczki twardego
drzewa.

Miedzy przediuzone a tym samym zblizone do siebie bieguny
magneséw umieszczamy waski (7 mm) pasek blachy zelaznej
1 mm grubosci tzw. kotwiczke (rys. 3d), do ktérej przylutowuje-
my kawatek nagwintowanego drutu (rys. 3e), najlepiej szpryche
rowerowg z dwoma odpowiednio spitowanymi nakretkami. Mie-
dzy nakretki wkiadamy membrane wykonana z szorstkiego kar-
tonu wielkosci okoto 200 mm, ujeta w dwie stozkowate blaszki
wyttoczone z cienkiej aluminiowej blachy, lub odpowiednio wy-
ciete z blachy cienkiej mosieznej i zlutowane (rys. 3f). Kotwiczke
razem z umocowang do niej membrang przykrecamy do plytki
montazowej w ten sposo6b, by koniec kotwicy znajdujgcy sie mie-
dzy biegunami mozna byto odpowiednio regulowaé, jak na rys. 3
i 4, przy pomocy kretki.

Odlegto$¢ miedzy biegunami nie powinna by¢ zbyt duza, bo
dziatanie biegunéw na kotwiczke jest za stabe, ani zbyt male,
gdyz nie bedzie miejsca na drganie kotwiczki, ktéra nie powinna
dotykaé¢ biegunoéw,

Na goérny koniec kotwiczki (rys. 3d) nakitadamy cewke wi-
doczna w rys. techn. 2, ktérg przyklejamy od spodu do przedtu-
zonych biegunéw magneséw.

Cewke do gtosnika kupujemy gotowa, op6r jej trzeba do-
bra¢ doswiadczalnie, w zaleznosci od sity magnesu od 1000— 4000
omow.

Gotowy gtosnik nalezy wyprébowaé¢ i wyregulowaé, a na-
stepnie umiesci¢ w odpowiedniej skrzynce.

OD REDAKCJLI.

P, T. Autoréw prosimy uprzejmie pisa¢ czytelnie, po jednej
stronie kartek, w normalnych odstepach wierszy z marginesem.
Rysunki moga by¢ dowolnej wielkosci, wykonywane starannie tu-
szem na biatym papierze (bez linij i kratek) lub na mlecznej kalce.

Rekopiséw redakcja nie zwraca.
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