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K. BARANOWSKI — KONCZYCE
KULE Z PAPIERU

Projektujac formy przedmiotéw brytowych z tektury lub pa-
pieru, pomijamy zawsze ksztatt kuli, gdyz jest dla nas niedostepny
ze wzgledu na trudno$é¢ wykonania. Trudno$¢ ta polega gtéwnie
na niemoznos$ci roztozenia ptaszczyzny kulistej na siatke.

Spotykane w handlu przedmioty z masy papierowej lub tek-
tury o ksztatcie kuli, jak np. pudetka, bombonierki, globusy sa
produktami fabrycznymi wytworzonymi przy pomocy specjalnych

pras. Prasy tloczg w odpowiednich formach wklestych pétkule,
ktére nastepnie zestawione lub sklepione ze soba tworzag dopiero
kule.

W niniejszym artykule podajemy miodym Czytelnikom tatwy
spos6b sporzadzania kul z papieru bez uzycia prasy.

Poniewaz do formowania kuli uzyjemy detki gumowej od
pitki, przeto wielko$¢ projektowanej kuli bedzie zalezna od nu-
meru wielkos$ci danej detki, Stosownie do kilku numeréw detek,
jakich sie uzywa, mozemy ustali¢ S$rednice kuli w granicach od
15—30 cm,

Przy wyborze detki na forme bedziemy uwazali, aby byta
mozliwie okragta po napompowaniu jej powietrzem, poniewaz
przyblizona dokiadnoé¢ przekrojow kuli jest zalezna od ksztattu
formy. Detka bywa znieksztatcona przez tatki, jakimi zwykle ja



reparujemy albo przez nadmierne napompowanie jej powietrzem,
przez co w miejscach szwéw i tatek powstaje ptaszczyzna falista.

Detka uzyta na forme nie niszczy sie i moze w dalszym ciggu
stuzy¢ do wtasciwego celu.

Przystepujagc do wykonania kuli, musimy przygotowaé: kilka
starych gazet, pare arkuszy biatego miekkiego papieru gazeto-
wego, maki pszennej na krochmal, kawatek kleju stolarskiego i wy-
zej omoéwiong forme tj. detke.

Gazety oraz papier tniemy osebno na paski szeroko$ci mniej
wiecej 30 cm. Krochmal przygotowujemy nastepujgco: na poéttora
litra wody wsypujemy Yh kg maki, rozrabiamy ja dobrze z woda,
rozgniatajac grudki, po czym stawiamy na goracy piec; na piecu
nalezy miesza¢, by nie dopusci¢ do tworzenia sie bryt, a gdy ciecz
nieco zgestnieje i stanie sie kleista, zdjgé¢ z pieca i dola¢ do niej
troche rozpuszczonego kleju (A tabliczki).

Detke nalezy napompowa¢ mozliwie zimnym powietrzem
przy pomocy pompki i wentyl dobrze zawigza¢ sznurkiem.

Dalsza czynno$¢ wykonywaé¢ bedziemy we dwoéjke. Jedna
osoba bedzie podtrzymywaé w obu rekach forme, druga bedzie
okleja¢ ja przygotowanymi paskami papieru (zdjecie I).

Pierwszg warstwe paskoéw przyklejamy szczelnie przy pomocy
wody, nastepne za$ przygotowanym krochmalem. Aby warstwy
naklejanego papieru tworzyty sie réwnomiernie, bedziemy okleja¢
na przemian jedng warstwe paskéw biatego papieru, drugg z ga-
zet. Paski nalezy zanurzaé¢ cate w krochmalu, gdyz przez to na-
dajemy im potrzebng miekkoéé. Dla umocnienia konstrukcji kie-
runek paskoéw jednej warstwy winien sie krzyzowaé¢ z kierunkiem
paskéw warstwy nastepnej. Naklejane warstwy papieru powinny
szczelnie do siebie przylegaé. W tym celu podczas roboty trzeba
starannie kazdg warstwe wygtadzaé¢ palcami, rozsmarowywac
wszystkie fatdy i zmarszczki, oraz zbiera¢ z powierzchni nadmiar
krochmalu. Wentyl detki musi wystawaé¢ na zewnatrz i przy okle-
janiu nalezy go omijac.

llo§¢ 8— 10 warstw jest wystarczajaca.

Teraz umieszczamy kule wraz z forma w bardzo cieptym miej-
scu, najlepiej obok pieca i co pewien czas obracamy ja, zeby pierw-
sza zewnetrzna warstwa dobrze obeschita.

Moze sie zdarzy¢ podczas suszenia, ze na skutek oziebienia
sie powietrza w detce, zmniejszy sie jej objetos¢, przez co na po-
wierzchni kuli powstang zmarszczki. Trzeba woéwczas odwigzaé
wentyl i ubytek objetosci wyréwnaé¢ zndéw powietrzem. Nalezy
przy tym postepowaé¢ bardzo ostroznie, gdyz rozmokte warstwy
papieru sg bardzo stabe i przy maltym nadmiarze powietrza w detce
rozrywaja sie.



Kula na formie powinna schngé¢ pare dni, az stanie sie zupetnie
twarda. Po wysuszeniu ma wyglad, jak gdyby byta wytloczona
z grubej tektury, Odwigzujemy teraz wentyl detki, wypuszczamy
powietrze, po czym nacinamy nozem po obu stronach wentyla
w kuli podtuzny otwér, przez ktéry wyjmujemy detke (zdjecie II).

MIECZYSEAW HOLDANOWICZ — RYDZYNA
PRACE Z TASMOWKI

Tasmoéwka jest materialem nadajagcym sie do formowania
ksztattow dekoracyjno-uzytkowych.

Chcac jednak podnie$¢ wyglad estetyczny naszych prac, a za-
razem uszlachetni¢ je, musimy powierzchnie tasmoéwki, szczegdl-
nie zelaznej, odczys$ci¢ z nalotéw i osadéw przy pomocy ptoétna
szmerglowego, o grubych ziarnach (np. nr 2 lub nr 3) az do cze-
Sciowej lub catkowitej ,biatosci". Wreszcie mozemy powierzch-
nie urozmaici¢ przez wykucie jej miotkiem kulistym, tzn. kotlar-
skim albo cyzelerskim. Ku¢ nalezy raz koto razu, mozliwie z jed-
nakowg sita. Majac tak przygotowang tasmoéwke przystapimy do
wykonania prac wedtug zalgczonych rysunkéw. Zacznijmy od
rys. 1L

1. Przygotowany w powyzszy spos6b materiat (20 mm szeroki,
a gruby 2 mm) formujemy na walcu takiej $rednicy, jakg ma mieé
$rednica goérnego tuku Swiecznika (patrz rys, techniczny nr 1 A).
Nastepnie przynitowujemy dolna cze$é¢, po czym zaginamy na wal-
cu dwie pozostate formy. Jako podstawki uzyjemy paska blachy,
2—2Yi mm grubego, ktérego wezsze konce wyginamy.

Obsade do S$wiec sporzadzamy z rurki mosieznej, S$rednicy
20 mm, i przylutowujemy do wycietych uprzednio krazkéw z bla-
chy mosieznej. Lutowanie odbywa sie w ten sposéb, ze do rurki
posmarowanej wodg do lutowania i osadzonej na S$rodku krazka
(réwniez posmarowanego tymze ptynem) wkiadamy kilka malut-
kich grudek cyny, a nastepnie podgrzewamy nad palnikiem do
chwili roztapiania sie cyny. W momencie, kiedy cyna zacznie sie
topi¢, przerywamy podgrzewanie i oziebiamy przez wpuszczenie
kilku kropel wody. Majac zlutowane w ten sposéb obydwie ob-
sady, oczyszczamy je jeszcze raz i przynitowujemy do podstawy.

2. Praca druga jest wykonana réwniez z taSmoéwki, oczyszczo-
nej i wykutej z dwéch stron. Prace nalezy rozpoczaé od skrecenia
tasmoéwki w imadle, po czym uformowaé¢ *tuk weditug rysunku.
Teraz mozemy juz przynitowaé¢ przygotowane w wyzej opisany
sposéb obsady do $wiec. Wreszcie wycinamy z blachy zelaznej
koto wedtug rysunku, a po wykuciu lekkiej rozpuktosci przynito-
wujemy podstawe do tasmoéwki.






-

3. Swiecznik wg rys. 3 wykonuje sie w ten sposéb, ze odczy-
szczona i wykutg tasméwke zginamy na walcu zelaznym albo
drewnianym, a nastepnie skrecamy konce wedtug rysunku. Na
koricach tych umieszczamy obsady do Swiec. Cato$¢ znitowujemy
z krazkami, ktore stanowig podstawe. Krazki sg dwa: jeden mo-
siezny — mniejszy, a drugi wiekszy, zelazny. Dobrze jest czyscic
obsady do Swiec i podstawy na tokarce, gdyz rysy spowodowane
szmerglem sa centryczne, a wiec najbardziej odpowiednie. Oczy-
wisdcie zyskuje sie przez to takze na czasie.



4. Rysunek 4 przedstawia segregator z obsadg do katamarza
na atrament. Do pracy tej mozemy uzyé¢ tasmoéwki mosieznej albo
zelaznej, wykutej lub odczyszczonej. Trudno$é w tej pracy polega
na tym, aby uformowaé¢ dwie czeéci jednakowe.

5. Na rys. 5 widzimy wiszacy koszyczek na kwiaty. Tasmow-
ka cienka na te prace moze by¢ nie czyszczona, ale za to po wy-
konczeniu trzeba gotowy koszyczek polakierowaé¢ emalig. Przy
pracy tej nalezy zwréci¢ uwage na paski obejmujgace koszyczek
(B). Poniewaz koszyczek jest ksztattu stozka, przeto tasmy proste
przylegatyby tylko jedna krawedzig. Aby temu zapobiec, nalezy



paskom nada¢ ksztatt linii krzywej przez rozkucie wzdtuz jednej
krawedzi.

6. Pucharki (rys. 6—7) moga by¢ zrobione z tasmoéwki zelaz-
nej cienkiej lub mosieznej lekko wykutej. Formowac¢ ksztatt tych
kubkéw nalezy na odpowiedniej formie, zrobionej z drzewa twar-
dego albo z metalu. Przy wykonywaniu tej pracy musimy zwrocié
uwage na doktadne zwijanie na formie. Po naciggnieciu wyréwnu-
jemy, tj. ucinamy przy pomocy pitki lub dzwigniowych nozyc do
blachy wystajace konce tasmoéwki oraz wygtadzamy je pilnikiem.
W wypadku, gdyby konce te odstawaty, mozna je lekko przyluto-
wacé¢ cynag, ale w ten spos6b, zeby cyna jak najmniej byta widocz-
na. Azeby usztywni¢ pucharek, np. w ksztalcie walca prostego,
mozna od wewnhatrz przynitowac pasek.

7. Na rys. 8 widzimy serwetnik (podstawke do serwetek) ze
skreconych kot Zrobi¢ go mozna z tasmowki mosieznej, wykutej
albo tylko odczyszczonej.

LEON MARSZALKIEWICZ

PRACE Z BLACHY

Blacha jest materiatem, dajgcym sie dos$¢ tatwo obrabiaé, for-
mowac i tgczyé. Dzieki tym zaletom mozna z niej wykonaé¢ duzo
pieknych a uzytkownych przedmiotéw. Dwadzies$cia kilka takich
przedmiotéw przedstawiaja zataczone rysunki. W handlu znajduja
sie blachy z réznych metali, réznej twardosci i grubosci. Do wyko-
nania naszych prac dobrze jest uzy¢ blachy mosieznej, ktéra naj-
lepiej daje sie niklowa¢, chromowaé czy tez srebrzy¢. Mozna tez
uzy¢ blachy alpakowej, ktorej powierzchni nie trzeba uszlachet-
nia¢. Do przedmiotéw z rys. 20 i 21 mozna réwniez uzy¢ blachy
cynkowej lub biatej. Niektére z tych przedmiotéw wykona¢ mozna
z blachy zelaznej czarnej i pdzniej pokry¢ lakierem.

Na tabl. 1 widzimy przybory do palenia, a mianowicie po-
pielniczki i kasetki na papierosy. Pierwsze dwie popielniczki maja
wgtebienia wykute, trzeba wiec uzy¢ do nich blachy miekkiej —
mosieznej, miedzianej lub tombakowej. Wykonujac pierwsza z nich
wytniemy z blachy tréjkat réwnoboczny o boku 14— 18 cm, na-
stepnie po narysowaniu w $rodku kota Srednicy 7—9 cm wykuje-
my wgtebienie, najlepiej na takim samym wgtebieniu wyztobionym
w twardym drzewie. W Kkoricu zagniemy narozniki ku dotowi.

Druga popielniczka ma ksztatt prostokata, a obok wgtebie-
nia pochewke na pudetko zapatek.Na pochewke te potrzebna
jest blacha o wymiarach 36X128 mm i kawatek tasmowki
1,5X15X75 mm. Z tasémoéwki uformujemy mostek diugosci 33 mm,
a wysokosci 15 mm, konce tasmoéwki na 6 mm podwiniemy po-
ziomo do wewnatrz. Mostek ten wlutujemy wewnatrz pochewki.
Pochewke mozna wykonaé¢ z twardej blachy.



TABL. 1



Dalsze przedmioty wykonamy z twardej blachy. Popielniczka
przedstawiona na rys 3 przypomina pudetko. Wykonujac ja, wy-
tniemy 3 kawatki blachy wedtug rys. 3 a na tabl. 3. Z pierwszego
kawatka uformujemy pudetko, ktérego wyzszy szczyt bedzie
jednym z bokéw pochewki a drugi zagniemy wedtug rys. 3 na
tabl. 1. Z drugiego kawatka uformujemy przystawke i dotem za-
winiemy. Trzeci kawatek po zawinieciu przylutujemy pod dru-
gim szczytem. Mostek wykonamy jak przy rys. 2.

Rys. 4 przedstawia podobng popielniczke nieco odmiennie
uformowang. Siatke, jakg trzeba wycigé¢ z blachy, znajdziemy na
rys. 4a — na tabl. 3. Z mniejszego kawatka blachy uformujemy
pochewke z mostkiem, jak to pokazuje rys. 4 na tabl. 1. Rowki
na papierosy wykonaé¢ mozna z gotowej rurki lub uformowa¢
z blachy.

Popielniczka z rys. 5 nie wymaga objasnien, gdyz jest podobna
do poprzedniej. Jako podstawki przylutujemy kawatki grubszej
tasmowki lub przykrecimy listewki z drzewa.

Rys. 6 przedstawia popielniczke o ksztatcie kwadratu Ilub
prostokata. Dwa z bokéw odpowiednio przedtuzone uformowane
sg w rurki. Podstawa popielniczki z rys. 7 przypomina poprzednia.
Patak wykonamy z tasméwki a pochewke jak przy rys. 4.

Dalsze trzy rysunki przedstawiajg kasety na papierosy.
Mniejsze boki wykonane sa z drzewa, ktére mozna zabarwicé
i zapoliturowaé. Reszte wykonamy z blachy. Wykonujac pierw-
sza (rys. 8) przytniemy odpowiedni kawatek blachy i po zawinie-
ciu brzegéw na dwu kroétszych bokach zagniemy boki, po czym
blachg potagczymy z drzewem wkretkami. Wieczko wykonamy
z blachy a wateczek na nim z drzewa. Aby sie wieczko nie zsu-
wato, mozna krdtsze boki zawing¢ ku dotowi lub od spodu przy-
lutowaé¢ dwa kawatki tasmoéwki, wzglednie przykreci¢ plytke
z drzewa.

Wykonujac nastepng kasete (rys. 9) przygotujemy blache
0 szerokos$ci réownej diugosci pudetka, a diugosci o 15 mm diuz-
szej od obwodu bokdéw drewnianych. Nastepnie w miejscu, gdzie
wykonane by¢ majg zawiasy, przetniemy blache i uformujemy za-
wiasy na drucie grubosci 2 mm. Zamiast formowac zawiasy mozna
uzy¢ odpowiedniego kawatka cienkiej rurki o $Swietle 1.5—2 mm.
Rurke potniemy na kilka rownych kawatkéw i nanizemy na sto-
sowny kawatek drutu, po czym co drugi kawatek przylutujemy do
brzegu jednego kawatka blachy, reszte do drugiego. Nastepnie
catoé¢ blachy odpowiednio uformujemy. Dolng cze$¢ przykrecimy
wkretkami do drewnianych bokéw, do wieczka za$ przytwierdzi-
my kawatek watka drewnianego lub rurki.

Rys. 10 przedstawia kasete podobng co do wykonania do ka-
sety z rys. 9. Szczyty majag tu ksztatt kota. U dotu kasety przy-
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lutujemy dwa prety metalowe lub przykrecimy dwa prety drew-
niane lub trolitowe, Uchwyt wykonamy z tego samego materiatu.

Na rys. 11 widzimy kasete otwartg. Do wykonania tej ka-
sety potrzebne sa 4 kawatki blachy, przy czym dno wewnetrzne
powinno by¢ wykonane z grubszej blachy. Mozna tez wykona¢
boki i mniejsze dno z jednego kawatka i pdézniej odpowiednio
zagiat. Poszczegdélne czesci lutujemy z soba

Rys. 12— 14 przedstawiajg tace na ciasta lub kieliszki. Zbu-
dowane na zasadzie pudetek. Pierwsze dwie maja szczyty wyzsze
od pozostatych diuzszych bokoéw i odpowiednio uformowane, do-
tem za$ przylutowane odpowiednio zagiete podstawki.

Tace z rys. 14 wykonamy w taki sam sposéb jak popielniczke
z rys. 6 — tabl. 1

Rys. 15 przedstawia kasete otwartg na drobiazgi. Wykonu-
jac ja, przygotujemy jeden kawatek blachy na diuzsze boki i dno
oraz dwa kawatki blachy na boki krétsze. Przy diuzszych bo-
kach i dnie dodamy paski szerokosci 5 mm na skrzydetka, ktére
przylutujemy do odpowiednio uformowanych bokéw mniejszych.

Na rys. 16 widzimy katamarznice. Podstawe wykonamy z bla-
chy, ktérej diuzsze boki odpowiednio uformujemy. Na blasze
przylutujemy trzy podiuzne prety i cztery wzglednie tylko dwa
krotsze. Odlegtosé pretéow dostosowal trzeba do wymiaréw ka-
tamarzy.

Nastepnie trzy katamarznice (rys, 17, 18 i 19) sg odmiennej
budowy. Siatki do ich wykonania znajdziemy na tabl. 3, rys. 17 a,
18a i 19a. Katamarznice z rys. 17 i 19 maja wieczka wykonane
z blachy, musza wiec mieé¢ zawiasy, ktérych wykonanie juz opi-
saliSmy. Zamiast kalamarzy szklanych mozna wykona¢ odpo-
wiednie kostki z drzewa, a w wywiercone w nich otwory wstawic
mate naczynka szklane.

Rys. 20 i 21 przedstawiajg wieszaki na mydto wzgl, mydto
i ggbke. Cato$¢ wykonamy z jednego kawatka blachy. W miej-
scach zlutowania dobrze jest doda¢ skrzydetka, ktére taczenia te
wzmacniajg. Przedziatke w drugim wieszaku wykonamy oddziel-
nie. Brzegi wieszakéw zawiniemy. Dobrze jest do wieszakéw tych
wstawi¢ drugie dno, ktére podziurkujemy. Aby dno to odstawato
nieco od dolnego, dodamy do wymiaru wewnetrznego paski sze-
rokosci 5 mm w koto. Paski te zagniemy pod katem prostym
ku dotowi.

Na rys. 22 widzimy $wiecznik. Podstawe i talerzyk wykona-
my z blachy, pierscien z tasmowki, a na talerzyk nalutujemy ka-
watek rurki.

Kaseta z rys. 23 tabl. 2 jest podobna do kasety z rys. 8.
Szczyty drewniane sa tu podwdjne. Mniejsze z nich dopasowac
trzeba do wewnatrz, wieksze wystaja 0 4—5 mm poza blache.






Skleimy po jednym wiekszym z jednym mniejszym, po czym bla-
che wkretkami przymocujemy do mniejszych szczytéw drewnia-
nych. Wieczko wykonamy jak przy rys. 8. Uchwyt zrobimy z te-
go samego drzewa i w tym samym kolorze co szczyty.

KAZIMIERZ HANUSZ
FLAKONY Z BUTELEK

Juz w poprzednich rocznikach méwiliSmy o wyrobie flakonéw
na kwiaty z butelek. W niniejszym artykule powracamy do tego
tematu, ale na przyktadach nieco odmiennych od poprzednich.

Zanim przystgpimy do szczeg6towego opisu podanych przy-
ktadéw, przypominamy, ze prac tych nie nalezy kopiowa¢, ze
kazdy wykonywany przedmiot nalezy dobrze obmysli¢, zwracajac
przy tym uwage na ksztatt i konstrukcje, ktéra w wielkiej mierze
uzalezniamy od przeznaczenia przedmiotu. Wszystkie przedmioty
z butelek trzeba tak konstruowa¢, by szklo, ktére tatwo ulega
sttuczeniu, mozna byto bez kiopotu kazdej chwili wymienié. Na
flakony najbardziej nadajg sie butelki o wydtuzonych szyjkach,
Szkto, jak juz niejednokrotnie zaznaczaliSmy, powinno by¢ czyste,
bez skaz i ttoczonych napiséw. Pieknie sie prezentujg flakony
z butelek kolorowych, W kazdym z omawianych nizej flakonéw
mozemy wyr6zni¢ dwie czesci. Pierwsza, to naczynie szklane
wykonane z butelki w odpowiednim miejscu obcietej i oszlifo-
wanej, oraz starannie uszczelnionej (wéwczas, gdy butelke usta-
wiamy szyjkag w doét), Druga cze$¢ flakonu stanowi podstawa,
wzglednie oprawa, w ktérej umieszczamy odpowiednie naczynie
szklane. Obie czeséci skiadowe flakonu muszg by¢é do siebie
tak dostosowane, aby w zestawieniu tworzyly piekng catos¢.
Ksztalt naczynia szklanego jest z goéry narzucony ksztattem bu-
telki, nie ulega wiec zmianie, pozostaje jedynie pewna dowolnos$¢
w obmys$laniu ksztattu i konstrukcji podstawy.

Podstawy flakonéw moga by¢ wykonane z r6znych materia-
tow. W konstruowaniu ich trzeba zwré6ci¢ uwage na to, by bytly
mozliwie ciezkie a tym samym niewywrotne. Na inne szczeg6ty
konstrukcji zwréocimy uwage czytelnikdw przy omawianiu poszcze-
gblnych flakondw.

Zaczniemy od flakonu przedstawionego na rys. 1. Gdrna czesé
tego flakonu otrzymamy z butelki o wydtuzonej szyjce, ktérg
obcinamy na odpowiedniej wysokos$ci. Zgrubienie szyjki réw-
niez obcinamy. Oszlifowane i szczelnie zakorkowane naczynie
wktadamy szyjkg w dét do oprawy wykonanej z mosia-
dzu. Na podstawe uzyjemy krazka grubego (4—5 mm) z blachy
mosieznej. W $rodku krazka wiercimy otwér i pogtebiamy go od



rysi

RYS6. RYS. 7.

spodu, pamietajac, ze w otwdr ten wejdzie podpitowany koniec
preta mosieznego, ktéry od spodu rozklepiemy, a nadmiar spitu-
jemy. Na gérny, réwniez podpitowany koniec preta przynitowuje-



my krazek blachy, a na nig nalutowujemy odpowiedniej dtugosci
odcinek rury. O ile rura okazataby sie za ciasng, wéwczas mozna
ja powiekszy¢ przez rozklepanie, przy czym trzeba uwazaé, by
$lady po uderzeniu miotka byty regularne, gdyz jedynie wtedy
bedg one stanowity pewnego rodzaju ozdobe.

Flakon z rys. 2rézni sie w konstrukcji od poprzedniego tym,
ze na pretitgczacy rure z krazkiem natozymy poniklowang kul-
ke (moze by¢ czarna z drzewa).

Flakon z rys.3 wykonujemy 2z butelki od oliwy jadalnej,
u ktérej obcinamy lub zeszlifowujemy na grubym karborundzie dno.
Zakorkowane naczynie wciskamy w oprawe wykonang z kawatka
twardego drzewa w postaci watka, w ktérym wiercimy otwér
takiej srednicy, by szyjka obcietej butelki sie zmiescita. Oprawke
przykrecamy duzag kretka do podstawy wyklepanej z kawatka mo-
sieznej blachy. Przed zmontowaniem obydwu czeéci obcigzamy
wyklepany talerzyk, nalutowujgc od spodu pewng ilo$¢ cyny lub
otowiu.

Na rys. 4 widzimy flakon, do ktérego oprawe wykonaliSmy
w ksztatcie kuli wytoczonej z twardego drzewa. Kule umocowu-
jemy na krazku za pomoca kotka. W kuli wiercimy otwoér, w kté-
ry wkiadamy uszczelnione naczynie szklane.

Flakony przedstawione na rys. 5 i 6 sa w konstrukcji podobne
do flakonu wyzej opisanego. Podstawe flakonu z rys, 5 toczymy
z drzewa w ksztatcie pétkuli, pod ktéra przykrecamy celem po-
szerzenia krazek klejonki. W otwér wywiercony w kuli wbijamy
odcinek mosieznej rury, w ktérg nastepnie wciskamy obcieta bu-
telke od wina.

Oprawa do flakonu z rys. 6 nie wymaga blizszych objasnien,
rézni sie ona od poprzedniej ksztattem,

W niektérych flakonach zachodzi potrzeba $cislejszego zespo-
lenia szkta z oprawg — szczegdlnie w tych wypadkach, kiedy
szyjka butelki jest ksztaltu $cietego stozka, W takich wypadkach
musimy obmys$li¢ odpowiedniej konstrukcji potgczenie, jak to wi-
dzimy we flakonie rys. 7. Oprawe do tego flakonu wykonujemy
z rury, pod ktérg przylutowujemy kawatek tasmoéowki. W tasmoéwce
wiercimy trzy otwory. Rure rozchylamy lekko w ksztatt kielicha
przez rozklepanie, tak by szyjka butelki weszta w nig mozliwie
najgtebiej. Tak przygotowanag oprawke przykrecamy dwoma Kkret-
kami do podstawy wykonanej z drzewa. Zakorkowang butelke
wktadamy w oprawe i skrecamy wszystko razem diuga kretka
z nakretka. Montaz catos$ci widoczny na rys. 7.

Oprawe do flakonu wedtug rys. 8 wykonujemy z kawatka od-
powiedniej grubosci tasméwki mosieznej, ktérg skrecamy na rurze
w ksztatt spirali. U dotu zwijamy koniec tasmoéwki stanowigcej
spirale w rurke, w ktérej dno wlutowujemy podpitowany koniec



RYS Q RYSIO. RYS.II. RYS 12.

RYS. 14. RYS.15.

preta mosieznego. Dolny koniec tego preta wnitowujemy juz przed-
tem w Kkrazek z grubej mosieznej blachy.

Inne rozwigzanie widzimy we flakonie z rys. 9. Oprawe taka
wykonujemy z drutu grubosci okoto 4 mm. Drut przeznaczony na
oprawe zmiekczamy w ogniu, a nastepnie skrecamy w spirale na



RYSU.
RYS. 17.

RYS. 16

odpowiedniej grubosci rurze. Koniec
drutu zaginamy, tak, by przeszedt pod
spodem spirali stwarzajgc  oparcie
dla szkta; reszte drutu formujemy
w uchwyt, a koniec zaostrzamy, zagi-
namy pod katem prostym i wbijamy
do podstawy.

Umocowanie oprawy do podstawy
z drzewa widzimy na rys. 9.

Nieco odmiennej konstrukcji sg fla-

RYSI$. kony przedstawione na rys. 10 i 11.

Naczynie szklane zakonczone stozkiem

z cienkiej blachy mosieznej, umieszcza-

my w uchwycie uformowanym z tas-

moéwki (rys. 10). Uchwyt przykreca-

my do podstawy z drzewa gniazdkami

radiowymi, dlatego ze w otwdr gniazdka wejdzie wierzchotek
stozka zakonczajacego naczynie szklane.

Uchwyt do flakonu z rys. 11 wykonujemy réwniez z tasmoéwki,
przykrecamy go kretka do ptytki kwadratowej mosieznej, pod
ktéra podkitadamy krazek drzewa.

Flakon wedtug rys. 12 posiada podstawe wykonang z drzewa.
Obciete naczynie wkladamy w otwér znajdujacy sie w podstawie,
opasujac je na pewnej wysokosci kawatkiem odpowiednio uformo-
wanej tasmowki.

Na flakon z rys. 13 uzyjemy butelki od wina, ktérg umieszcza-
my w uchwycie wykonanym z drzewa. Do krazka drewnianego






umocowujemy za pomocg czopa dwie listewki, miedzy ktére wkta-
damy obcietg butelke. U goéry ujmujemy butelke dwoma paskami
odpowiednio uformowanej tasmoéwki, przykrecajac je do listewek
kretkami.

Flakon wedtug rys. 14 wykonujemy z butelki obcietej goéra.
Do deseczki w ksztalcie kwadratu umocowujemy (na przekatnej)
dwa uchwyty z taSmowki zagietej pod katem prostym. Na drugiej
przekatnej przykrecamy dwie tapki, ktére uniemozliwiaja prze-
suwanie sie naczynia na boki. Miedzy uchwyty wkiadamy naczy-
nie z obcietej butelki kwadratowej, ujmujac je u géry w dwie ufor-
mowane tasmowki.

Flakony przedstawione na rys. 15 i 16 sg tej samej konstrukcji
co poprzednio opisane, r6znig sie jedynie ksztattem.

Na rys. 17, 18 i 19 przedstawione sa flakony wiszace przy
$cianie. Konstrukcje tych flakonéw tatwo odczytaé¢ z rysunkéw
technicznych.

Przy wykonywaniu podanych przyktadéw prac musimy pa-
mietac, ze tylko wéwczas speinig one swe zadanie, o ile bedg wy-
konane solidnie i starannie wykonhczone. Pamietajmy, ze sg to
przedmioty o charakterze uzytkowo-dekoracyjnym.

JAN KOCzZUT

ODBIORNIK DWUOBWODOWY O TRZECH PENTODACH
(Prad staty)

Poréwnujgc schemat teoretyczny tego odbiornika (rys. 1)
z takimze schematem, podanym w nr. 3 roczn. VII M}t Techn,,
zauwazymy, ze oba sa takie same, jezeli chodzi o zasade dzia-
tania. Malte roéznice wynikajg z przystosowania opisywanego od-
biornika do zasilania go z sieci pradu statego.

W odbiorniku tym zastosowane sa nowoczesne lampy na
prad staty zarzone posrednio, o napieciu zarzenia 20 V oraz pra-
dzie zarzenia 180 MA. (Lampy serii 180 MA.)

Jako wzmacniacz w. cz. zastosowano lampe tzw. ,pentode-
selektode" (V 1). Chcac w odbiorniku dwuobwodowym osiggnaé
mozliwie wielkg selektywnos$¢, nalezy w celu odttumienia obwo-
du audionowego uzywac¢ mozliwie wielkiego sprzezenia zwrot-
nego, regulowanego kondensatorem CR. W tym celu nalezy ener-
gie wejsciowg tak ograniczyé, azeby nawet przy odbiorze silnych
stacyj mozna byto uzyé¢ wielkiego stopnia reakcji. Umozliwia to
witasnie pentoda-selektoda przez zmiane napiecia jej siatki kie-
rujacej, regulowanego oporem zmiennym RI. Napiecie siatki tej
lampy waha sie w granicach od 2 do ok. 50 woltow. Opo6r R2
daje state minimalne napiecie siatki. Opér zmienny RI reguluje



réwnoczes$nie napiecie siatki oston-
nej, ktére uzyskujemy na opo-
rach R3 i R4.

Sprzezenie obwodu w. cz. z
obwodem audionowym jest dia-
wikowo - pojemnosciowe. Kon-
densator C6 jest tak samo wy-
konany jak w odbiorniku opisa-
nym w nr. 3. ML Techn. Obwaéd
m. cz. ma sprzezenie pojem-
nosciowo-oporowe. Role dta-
wika, nie dopuszczajacego pra-
déw w cz. do obwodu n. cz.
spetnia tu opdér R6 i kondensa-
tor C 10. To samo zadanie
spetnia jeszcze dodatkowo opér
R 10 i kondensator C 13.

Lampy sa wigczone w obwdd
zarzenia szeregowo W przeci-
wienistwie do lamp na prad zmien-
ny, gdzie wigcza sie je w ob-
wod zarzenia réwnolegle. Tym
samym przerwanie obwodu za-
rzenia jednej z lamp pocigga za
soba przerwanie pradu w dwéch
pozostatych. Szereg nalezy pro-
wadzi¢, jak podano na schema-
cie, ze wzgledu na najwieksza
wrazliwos¢ lampy VI na prady
niskiej czestotliwosci.

W celu dostosowania napiecia
sieci do zarzenia lamp stuzy
opér RI4 o oporze 770 ohméw
i obcigzeniu 200 MA. Dilawik
sieciowy Dts wraz z konden-
satorem CI17 tworzy filtr dla
tetnigcego pradu sieciowego.
Taki sam filtr tworzy w obwo-
dzie audionowym dla napiecia

anodowego op6r R9 i kondensator Cli.

Rys. 2 podaje orientacyjne rozmieszczenie czesci odbiornika.
Podstawe robimy wedtug opisu z nr. 3 Mt Techn. Wielko$é na-
lezy dostosowaé¢ do posiadanych czesci. Ditawik i kondensator
C6 mozna umiesci¢ u dotu. Nalezy wtedy dba¢ o troskliwe unik-
niecie wpltywu wzajemnego przewodéw anodowych i siatkowych.



Réwniez op6r R4 mozna umiesci¢ u dotu, jezeli jego rozmiary na
to zezwalajg. Zespoty cewek oraz nalezace do nich lampy roz-
mieszczone sg po obu stronach agregatu celem unikniecia wza-
jemnego wptywu na siebie. Przewody oznaczone kreseczkami na-
lezy zaopatrzy¢ w ekranowag rurke izolacyjng i potaczy¢ wezyk



metalowy z masg, Przy ekranowaniu przewodéw, prowadzacych
do VI oraz dtawika Dt i kondensatora C6, nalezy zwréci¢ uwage
na duzy przekrdj rurki ekranujgcej, celem unikniecia za wielkiej
pojemnosci ekranu, ktéra w pewnych warunkach nie pozwala na
pokrycie dolnego zakresu fal Srednich, tj. od 200 m. Lampy VI

i V2 dobrze jest zaopatrzy¢ w odpowiednie kapturki metalowe,

znajdujace sie w handlu. Przewodéw, prowadzacych do ,minus",



nie taczymy do blachy osobno, lecz prowadzimy je do wspdélnego
przewodu, ktéry w jednym miejscu tgczymy z blachg (na rys. 3.
. X blacha").

Przy kupnie agregatu nalezy zwro6ci¢ uwage, zeby ten po-
siadat ekran miedzy obu statorami. W braku takiego mozna
ekran wbudowaé¢ z odpowiednio wycietej blachy. W ten sam
sposéb mozna w razie potrzeby oddzieli¢ ekranem kontakty
przetacznika, nalezace do swoich zespotéw cewek, W ogoéle za-
sadg powinno by¢ prowadzenie poszczegélnych obwodéw daleko
od siebie, a blisko blachy; w razie potrzeby ekranowaé¢ je. Uzy-
skujemy przez to pewno$¢ w dziataniu i wielkg selektywnos¢.
Brak selektywnos$ci bywa czesto wynikiem ztego prowadzenia
przewodéw i przelewania energii z obwodu wejsciowego na au-
dionowy.

Na rys. 3 sa réwniez podane przewody do o$wietlenia skali
(osw). Lampke wigczamy wprost do przewodu, prowadzacego
od -)- sieci przez wytacznik do diawika sieciowego. Wytgczni-
kiem jest tu przetgcznik falowy. Schemat przetacznika podany
jest w nr 3 Mft. Techn. Dla uproszczenia mozna osSwietlenie po-
mingé. Mozna réwniez zastosowac¢ wytgcznik inny, np, potaczony
razem z potencjomierzem RI.

Lampy VI i V2 majg anody umieszczone u géry na lampach:
lampa V3 posiada siatke ostonng umieszczong u boku w koto
lampy. Przy uzyciu lamp z cokotami beznézkowymi nalezy po-
stugiwacé sie schematem, dodanym do poszczeg6lnych lamp.

Do odbiornika mozna oczywiscie wbudowaé¢ tez cewki na
fale krotkie. Podja¢ sie tego moga ci konstruktorzy, ktérzy maja
juz pewna wprawe, inaczej moga one sprowadzi¢ duzo kilopotow
i pogorszy¢ nawet odbiér na falach $rednich i dtugich.

Zestrojenie odbiornika przeprowadzamy wediug wskazéwek
w nr. 3 M}t Techn. i w ogéle postugiwaé sie nimi przy konstruk-
cji niniejszego odbiornika.

Spis czesci:
Agregat, podwdéjny C3, C7, 2X500 cm z trimerami,
skala,
zesp6t cewek wejsciowych, wedtug opisu w nr.3 M} Technika,
zesp6t cewek audionowych, wedtug opisu w nr.3 M}t Technika,
przetgcznik falowy 5-biegunowy,
dtawik wys. czestotliwosci,
kondensator obrotowy mikowy 300 cm — CR,
podstawki do lamp,
dtawik sieciowy 60 ohm, 200 MA,
eliminator (fale $rednie lub dtugie),
opér R14, 770 ohm, 200 MA,
kondensator elektrolityczny Cl17 — 10MF, 350 V,
kondensator elektrolityczny C14 — 25MF, 50 V,
potencjomierz logarytmiczny Rl — 10.000 ohm.
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Kondensatory state:

Cl — 1000 cm, CIO -- 50 cm,

C2 — 05 MF Cli -- 1 MF,

C4 — 01 MF C12 -- 10.000 cm,

C5 — 0,1 MF C13 -- 50 cm,

C6 i— wedtug opisu C15 -- 1.000 cm,

C8 — 100 cm, Cl6 -- IMF,

C9 — 20.000 cm, Cgr -- 5.000 cm
Opory:

R2 — 200 ohm, R8 -- 0,2 Mg,

R3 — 30.000 ohm, R9 -- 20.000 ohm,

R4 — 20.000 ohm, RIO -- 0,1 Mg,

R5 — 1 Mg, RIl -- 0,8 Mg,

R6 — 20.000 ohm, R12 i— 600 ohm,

R7 - 0,8 Mg, R13 -- 5.003 ohm

PORADNIK TECHNICZNY

Uniwersalny klej. Metal z drzewem, szkio z drzewem,
metal ze szklem, mozna sklei¢ ,cementem Porsa", klejem kolloidionowym,
przezroczystym, w wodzie nierozpuszczalnym. Sprzedaje sie go w tub-
kach.

Klej do alabastru: a) rozpusci¢ 100 g bieli cynkowej, 10 g
kredy, 5 g weglanu magnezu, 10 g fosforanu wapnia, 5 g fosforanu ma-
gnezji w szkle wodnym sodowym, ktérego bierze sie tyle, aby powsta-
ta gesta papka. Czesci przed klejeniem ogrza¢, a po sklejeniu $cisng¢;

b) szkio wodne zmiesza¢: z $wiezo gaszonym wapnem i twarogiem
lub kazeina.

OD REDUKCJI;

P. T. Czytelnikom przypominamy, ze reda-
kcja nie ma technicznej mozliwos$ci sporza-
dzania i wysytania planéw, Kkosztoryséw
i schematéw, prosimy wiec w takich spra-

wach do redakcji sie nie zwracac.
L ]

P. T. Autoréw prosimy pisa¢ starannie i czy-
telnie (najlepiej na maszynie) po jednej stronie
kartek w normalnych odstepach wierszy
z marginesem. Rysunki moga by¢ dowolnej
wielkos$ci wykonane starannie tuszem na
biatym papierze (bez linij i kratek) lub na
mlecznej kalce. Zdjecia musza by¢ bardzo
wyrazne na papierze *z potyskiem.

Rekopiséw redakcja nie zwraca.

Redaktor odpowiedzialny: Leon Rudawski, Poznan. — Wydawca Drukarnia i Ksiegarnia
$w. Wojciecha. — Czcionkami Drukarni i Ksigegarni $w. Wojciecha Sp. zo. 0. w Poznaniu.
Ttoczono na papierze z wtasnej fabryki ..Malta".



