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KAZIMIERZ HANUSZ
TABORETY Z WYPLATANYM SIEDZENIEM

W niniejszym artykule chcemy zwré6ci¢ uwage Czytelnikéw
na nieco odmienng konstrukcje taboretéw i omoéwié¢ wyplatanie
siedzenia. Zalgczone rysunki techniczne i fotografie przedstawia-
ja dwa odmienne typy taboretéw.

Szkielet taboretu, przedstawionego na rys. 1 wykonujemy
z listew o przekroju 40 X 25 mm, ktdére taczymy ze sobg na na-
rozach u goéry na zwidtowanie, a na narozach u dolu na wczepy.
Dwa wateczki umieszczone na pewnej wysokosci taczymy na
czopy. Przed sklejeniem taczen nalezy wewnetrzne strony po-
szczeg6lnych listew oczys$ci¢, zapokostowaé¢ i zapoliturowaé. Po
sklejeniu czyscimy, pokostujemy i politurujemy zewnetrzne stro-
ny listew.

Gotowy szkielet obciggamy paskami odpowiedniej szeroko-
$ci i koloru, ktére kupujemy w skiadzie tapicerskim. Pociete na
odpowiednig dtugo$¢ paski zaobrebiamy, by sie nie strzepity,
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i przybijamy jeden przy drugim gwozdzikami o duzych tebkach
do bokoéw taboretu (rys. la). Listewke zakrywajaca tebki gwoz-
dzikéw przykrecamy w Kkilku miejscach kretkami. Paski trzeba
tak uktadac¢ aby ich byta liczba nieparzysta, np. 5, 7,9, itd. Pierw-
szy i ostatni, pasek, zaleznie od potrzeby, mozemy zwezi¢ przez
zawiniecie i przeszycie. Zawiniecie takie jest dobre takze z tego
wzgledu, ze wzmacnia paski, ktére mniej sie wyciggaja w czasie
siedzenia. Paski poprzeczne przeplatamy miedzy podiuzne, przy-
szywajac ich konce do skrajnych paskéw podtuznych, uprzednio
mocno napietych i przybitych do szkieletu (rys. Ib).

Na rys. 2 przedstawiono taboret réwniez z wyplatanym sie-
dzeniem, ale innej konstrukcji.

Cztery jednakowej wielkos$ci listwy (wymiary wedtug rys.
techn.) tgczymy na wczepy w rame. Do dwéch przeciwlegtych
bokéw ramy przyklejamy i przykrecamy od wewnatrz kretkami
dwie deski jako nogi. Celem wzmocnienia na odpowiedniej wy-
sokos$ci potgczyé obie deski poprzeczka na czop. Na gotowy
szkielet naktadamy jeszcze jedng rame opleciong paskami, ktdrg
przykrecamy do ramy poprzednio wykonanej kretkami. Listwy
w tej ramie taczymy na nakiladke lub na zwidtowanie.

Wyplatania taboretéw w zatgczonych rysunkach technicz-
nych nie uwzgledniliSmy z tego powodu, by nie zaciemnia¢ kon-
strukcji szkieletu.

K. H
SWIECZNIK

Wykonanie przedstawionego na zatgczonym rysunku $wiecz-
nika zaczniemy od uformowania podstawy, ktérg stanowi krazek
blachy mosieznej, grubosci okoto 2 mm. Krgzek taki mozemy



wyrznaé¢ krzywka, zaktadajac do niej piteczke
do metali.

Z tasmowki mosieznej o przekroju 12 <2 mm
ksztattujemy uchwyt, ktéry umocowujemy do
podstawy przy pomocy nita.

Gorng cze$¢ Swiecznika wykonujemy z od-
cinka rury mosieznej, $rednicy okoto 20 mm.

Opitowany odcinek rury nalutowujemy na
krazek cienkiej blachy mosieznej, Srednicy okoto
35 mm, w ten sposoéb,
ze zwigzujemy  drucikiem
obie czes$ci razem, sma-
rujemy wewnatrz ptynem
do lutowania, wktadamy
kawateczek cyny i pod-
grzewamy nad ptomieniem.
Przy tym lutowaniu rura
musi szczelnie przylegaé¢ do
dna, gdyz w prztciwnym
razie rozgrzana cyna Wwy-
ptynie na zewnatrz.

Obie czesci $Swiecznika
tagczymy w cato$¢ przy po-
mocy kretki z nakretka,
wktadajac miedzy nie od-
powiedniej wielkosci kulke
(koral).

Wykonczony i dokiadnie
oczyszczony $wiecznik mo-
zemy da¢ do poniklowania.

LEON RUDAWSKI
GALANTERIA

(z metalu i drzewa)

Pod powyzszym tytutem rozpoczynamy cykl artykutéw oma-
wiajgcych sposéb wykonania przedmiotéw o charakterze dekora-
cyjno-uzytkowym. Bedag to prace z metalu oraz kombinowane
Z drzewa, metalu, szkta i innych materiatéw.
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Na poczatek po-
dajemy kilka rysun-
kéw przedmiotéw ta-
twych w wykonaniu,
bo sktadanych z pro-
stych przewaznie ka-
watkoéw drzewa i bla-
chy.

Materiat do tych
prac nadaje sie szla-
chetniejszy : z metalu
mosigdz lub jeszcze
lepiej nowe srebro,
a z drzewa orzech,
grusza albo barwiona
na czarno olcha lub
klon.

Do tacztnia drze-
wa z metalem uzy-
jemy kolodionowego
kleju ,cement Porsa",
ktéry jest przezroczy-
sty, wigze silnie rézne
materiaty, schnie sto-
sunkowo predko i nie
jest wrazliwy na wil-
go¢. Miejsca prze-
znaczone do Kklejenia
oczys$ci¢ z thuszczu
spirytusem lub ben-
zyna. Po sklejeniu
nalezy poszczeg6lne
czesci $cisngé na ja-
ki$ czas, uwazajac, by
sie nie przesunety.

Metalowe czeS$ci
nalezy opracowywac
ostroznie, uwazajac,
by ich nie porysowaé
i nie pogigé. Przed
tgczeniem nalezy je
wyczyséci¢ i wypole-
rowaé¢ lub (mosiezne)
da¢ do poniklowania.
Metal poleruje sie naj-
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lepiej na mecha-
nicznej poleréwce.
Zamiast poleréwki
mozna uzy¢ stoto-
wej szlifierki, za-
ktadajgc  zamiast
szmerglowego krg-
zka tarcze, grubg
na 30-40 mm, zto-
zong z krazkoéw
materiatu. Tarcze
przeszy¢ wokoto
otworu. Koto ta-
kie smaruje sie
podczas obrotu pa-
sta do polerowa-
nia, ktérg dostaje
sie w sktadach ar-
tykutéw technicz-
nych. Przez szyb-
kie obroty tarcza
z materiatu robi

_—JZS% © sie sztywna i czy-
Sci przytozony do
niej materiat do

@ wysokiego  poty-

sku. W ostatecz-

nosci czesci meta-

lowe, o ile si¢ ich

podczas pracy nie
porysuje, m zng wyczy-
$ci¢ ,sidolemll

Jezeli powierzchnia mo-
sigdzu ma zosta¢ matowa,
mozna wiozyé czeSci me-
talowe do rozciehczonego
kwasu azotowego, poczym
optukaé, wytrze¢ i powlec
,zaponem*®“ lub czysta,
rzadka politurg. Polero-
wanego i matowanego no-
wego srebra (alpaki) nie
trzeba niczym powlekac.
Takze nie nalezy niczym
powlekaé¢ niklowan. czesci.



Drewniane czes$ci nalezy
opracowa¢ bardzo staran-
nie, wyczysci¢ na szklaku
i wypoliturowaé. Najwy-
godniej zamoéwi¢ u stolarza,
ktéry ma obrabiarki, odpo-
wiedniej grubosci deseczki
i listewki o stosownym prze.
kroju.

Rys. 1 i 2 przedstawiajg p o-
pielniczki. Pierwsza ma dwa
klocki drewniane o kwadratowym
przekroju (20 X 20 mm), druga o-
kragte, o $rednicy 28 mm. Klocki
te sa nadciete wzdiuz na gtebo-
kos$¢ kilku milimetrow. W szpary
te wchodzi koncami dno, Kkto-

re znajduje sie w $rodku wysokosci popielniczki. Dno wykonac
z blachy grubej 1 mm, boki powinny mieé¢ grubo$¢ od 1,5—2 mm.
Boki przyklei¢ do klockéw ,cementem Porsa“, Dla pewnoSci
mozna je przybi¢ jeszcze diugimi gwozdzikami o pédtokragtych
tebkach lub przytwierdzi¢ kretkami, chociaz to nie jest konieczne.

Gondolka na wyktuwaczki (rys. 3) skiada sie
z wygietej pdétokragto blachy grubej na 1mm i dwéch podwdjnie
klejonych deseczek. Na dwa konhce gondolki przygotujemy zatem
dwie deseczki poétokragte i dwie prostokatne. Jedne i drugie wy-
konywaé¢ parami razem, azeby uzyskaé¢ wielko$¢ jednakowa. Po
oczyszczeniu sklei¢ potokragte z prostokgtnymi i wypoliturowac.
Blache przyklei¢ do drzewa albo przybi¢ gwozdzikami przez
uprzednio wywiercone w symetrycznych odstepach otworki
w blasze.

Rys. 4 przedstawia gondolke na papierosy, ktora
sktada sie z dwéch stojaczkéw rozsunietych i dna. Kazdy stoja-
czek sktada sie z dwéch bocznych blaszek zaokraglonych u jed-
nego naroznika i deseczki tgaczgcej poprzecznie te blaszki. Do
zewnetrznej strony pionowych deseczek przyklei¢ pasek blachy
dla dekoracji. Dno skitada sie z podstawki blaszanej i deseczki
poziomej, ktéra taczy stojaczek z dnem. Wszystkie potgczenia
drzewa i metalu dokona¢ klejem ,cementem" lub kretkami. Gru-
bos$¢ blachy do tej pracy powinna wynosi¢ okoto 1 mm.

Serwetnik (rys. 5) ma dwa boki tréjkatne i dno. Do bo-
kéw wykonanych z blachy (0,8—1 mm grub.) przyklei¢ tréjkatne
deseczki grubosci 3—5 mm. Boki z dnem #aczy listewka drew-
niana gruba na 10 mm, do ktérej mozna wszystkie czes$ci przy-
klei¢ lub przytwierdzi¢ kretkami.






Rys. 6 przedstawia pucharek na papierosy, skia-
dajacy sie z dwoéch deseczek grubosci 6—8 mm, dwdch odpowied-
nio uformowanych na konhcach blaszek grub, 0,8—1 mm i dna
z blachy. Po sklejeniu tych czesci sktadowych i przykreceniu
dna nalezy przygotowa¢ dwa paski blachy i dwie listewki 3—5
mm grube na pasek obiegajgcy pucharek zewnatrz w $rodku wy-
sokoséci. Przed klejeniem poszczegdlnych czes$ci przygotowaé po-
mocnicze listewki dla $cisniecia bokdéw przy klejeniu i wypré-
bowaé, czy czesci przylegajg do siebie.

Pucharek na otowki (rys. 7) skiada sie z dwoéch
deseczek grub. na 6—8 mm, dwdéch kawatkéw blachy grub.
na 0.8— 1 mm i dna. Do bokéw z metalu przyklei¢ dla dekoracji
kawatki deseczek grubosci 3—5 mm, a do bokdédw drewnianych
— listewki z blachy.

Wymiary na podanych rysunkach sg oczywiscie wartosciami
orientacyjnymi, ktoére zaleznie od potrzeby moga ulec zmianie.

Na zakonczenie warto przypomnieé, ze tego rodzaju prace
tylko woéwczas bedg tadne i bedag przedstawialty wartos¢, jezeli
beda wykonane doktadnie i jak najstarannie;j.

MARIAN SLIWINSKI
ucz. | kl. liceum im. Marcinkowskiego w Poznaniu

JAK WYKONAC APARAT DO WYSWIETLANIA
FILMOW SZEROKICH?

Zapewne kazdy z Czytelnikéw ,Mitodego Technika" marzyt
juz o posiadaniu aparatu kinowego i sktadat swe oszczednosci,
by méc zatozy¢ sobie ,kino domowe". Wielu jest takich, kté-
rzy za wszelkg cene chcieliby posiadaé¢ jakikolwiek aparacik,
by wyswietlaniem uprzyjemni¢ sobie mogli wieczory zimowe.
Idac im z pomocag, opracowatem sposéb zbudowania aparatu do
wyswietlania filmoéw szerokich.

Wykonanie kina nie nalezy do prac trudnych, jednak na-
strecza czesto miodym technikom duzo kilopotu z powodu nie-
umiejetnego i niewtasciwego sposobu pracy. Praca nad tym
aparatem wymaga cierpliwo$ci, a przede wszystkim precyzyjnej
doktadnosci w wykonywaniu. Zwracam przeto uwage miodych
technikéw na doktadne obrabianie poszczegélnych czesci, gdyz
od tych wszystkich czynnikéw zaleze¢ bedzie dziatanie aparatu.

Zanim przystapie do opisu wykonania wszystkich czeSci,
pragne najpierw zapozna¢ Czytelnikéw z gtéwnymi czeSciami
aparatu i opisa¢, jak on dziata.

Aparat skiada sie z dwoéch zasadniczych czeSci:

1) z podstawy ze skrzynka,
2) aparatu witasciwego wraz z wieszakiem do filméw.



Czesci te przymocowane sg do podstawy (rys, 1,1), W skrzyn-
ce znajduje sie lustro wkleste i zaréwka (100 Swiecowa), ktoéra
rzuca promienie odbite od lustra na obrazek filmowy. Promienie
te przechodza takze przez soczewke, umieszczong na tej samej
wysokoséci co otwér do obrazka filmowego (rys, I,Va). W apa-
racie witasciwym znajduje sie caly mechanizm, ktéry porusza
poszczegdlne czesci. Przesuwajgc korbke (rys, 1,XIIl) z przy-
twierdzonym kotem zebatym (rys, 1,X1V), poruszamy trybik pta-
ski (rys. 1,XV) umieszczony na osi, do ktdérej przymocowany jest
od strony zewnetrznej ekscentryk (rys. 5,XVII), od strony we-
wnetrznej trybik stozkowy (rys, 5 XVI). Ekscentryk (rys. 2a,
XVIl) obracajac sie porusza ,krzyz maltanski" (rys. 2a, XIX), try-
bik stozkowy natomiast wprowadza w ruch migawke, ktéra jest
osadzona na osi zakonczonej takze trybikiem stozkowym (rys.
5a, XXVIII i XXX). Poniewaz na osi ,krzyza maltanskiego" umie-
szczony jest bebenek (rys. 2b, XVIII), przeto i on obraca sie
rownoczeénie z ,krzyzem". Beben zaopatrzony w tzw. zeby po-
cigga film, ktéry zamieszczony jest na stojaku (rys. 1, XXXI). Do
osi korbowej przytwierdzone jest koto transmisyjne (rys. 2a,
XXXI11), ktére za pomoca paska wzgl. rzemyka porusza gérne
koto transmisyjne (rys. 2a, XXXII). Poniewaz to koto przymoco-
wane jest do osi gdérnej, zatem umieszczony na niej beben gérny
takze sie obraca od prawej ku lewej (rys. 2b, XXVII). Do bebna
gérnego przylega przycisk staty (rys. 2b, XXIV), Kktéry nie po-
zwala przesuwajacej sie tasmie filmowej wyskoczyé z zebéw beb-
na. W czeéci frontowej znajduje sie przycisk ruchomy, ktéry
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RYS.3.-PODSTAWA

obraca sie na zawiasach statych (rys. 2abc, XII). Przycisk ten
zaopatrzony jest w blaszke (rys. 2b, XXIIl), ktéra ci$nie z pewna
sita na beben dolny i przytrzymuje zarazem spoczywajgcy na nim
film. Do przycisku naleza jeszcze soczewki umieszczone w od-
powiednio ditugich i szerokich rurach (rys, 1, XXXIV), Czeé¢ ta
zamyka tasme w tozysku filmowym statym (VII). Ponie-
waz pomiedzy tymi czeSciami panuje harmonia i wspétdzia-
tanie, przeto szybko$¢ obrotéw sprawia, ze w otworze filmo-
wym (X) zauwazy¢ mozna tylko jeden obrazek i poruszajgce sie
na nim postacie.

Po tym og6lnym opisie dziatania aparatu przystepuje do opi-
su wykonania poszczego6lnych czesci i do montazu.

Do skonstruowania podstawy i skrzynki potrzebny jest na-
stepujacy materiat:

1. Deski debowe grub. 15 mm (na podstawe).

2. Blacha mosiezna grub, 0,5 mm (na skrzynke).



MIGAWKA
a b

WIDOK t CORY i WIDOK zTYtU

Najpierw przystepujemy do wygtadzania desek, po czym
dzielimy je na odpowiednie czeéci wg nastepujacych wymiaréw:

1 330X120X15mm (rys. 3,1).

2. 140X105X15mm (rys. 3,11).

3. 55X105X15mm (rys. 3,111).

Z odpadkéw robimy nézki (20X20X15 mm), ktére przytwier-
dzamy do deski najdiuzszej (rys. 3, ). Pozostate Il i Il przykre-
camy $rubami wg rys. 3 do podstawy. Nastepnie budujemy skrzyn-
ke z blachy 05 mm o wym. 141X105X210 mm (rys, 4), ktéra
ma ostania¢ zaréwke. W jednej ze $cian bocznych na wysokos$ci
140 mm wycinamy koto $rednicy soczewki (zaleznie od posiada-
nej). Sciany skrzynki zaginamy pod katem prostym i nitujemy.
Z tej samej blachy wykonujemy przykrywke, ktoérg przykrywamy
goérnag czes$¢ skrzynki i przykrecamy do $cian bocznych. Tag czyn-
noscig konczymy wykonanie pierwszej cze$ci aparatu.



STANISEAW ROY-SIWIK
GLOWA MARIONETKI

Jedng z przyczyn zbyt powolnego krzewienia sie teatrzykéw
kukietkowych w Polsce jest trudno$é¢ sporzadzenia gtowy kukietki.
Dla poczatkujgcego trudno$é¢ ta jest tak wielka, ze czesto staje
sie przyczyna zatrzymania pracy w potowie drogi. Kto chce
uniknaé¢ przykrych rozczarowan i kosztéw, niech postgpi wedtug
ponizej podanego sposobu, a z wszelkg pewnos$cig znajdzie sie na
wtasciwej drodze.

tyS A . %.

Gtlowy kukietek moga by¢ rzezbione (i te sa najlepsze, ale
i najkosztowniejsze), mozna je odlewaé¢ z réznych kompozycyj
i mas, wzglednie modelowaé¢, wreszcie mozna je zestawia¢ z ka-
watkdéw najréznorodniejszych materiatéw, jak papier, sukno, tek-
tura, wiéczka, korek, guma i wiele innych.

Chtopcy w zagranicznych szkotach strugaja z do$¢ grubych
patykéw ogélny ksztatt gtowy i na taki ,model” nalepiajg wszyst-
kie inne szczegdty twarzy, wioséw i nakrycia gtowy. Przy matych
figurkach sposéb to zupetnie wystarczajacy.

Dla teatrzyku szkolnego najpraktyczniejsze bedzie zastoso-
wanie gtéwek ,toczonych". Naturalnie, ze przy toczeniu nie osig-
gniemy réznych szczegétéw twarzy, ktdre znajdujg sie np. tylko
w jednym miejscu na wytoczonym owalu gtowy. Technika to-
czenia na to nie pozwala. Ale toczac ksztattujemy taka figure,
jaka do typu kukietki jest najbardziej zblizona. Mozemy wiec wy-



kona¢ doktadnie kule (rys. 3) albo owal (rys. 5), albo rodzaj krot-
kiego watka (rys. 1), albo jeszcze bardziej skomplikowane ksztat-
ty. W dolnej czes$ci gtowy pozostawiamy kawatek drzewa na
szyjke, w ktoérej wiercimy lub wypalamy otwér doktadnie odpo-
wiadajacy wielkosci wskazujacego palca ,,poruszacza‘“ (przy ku-
kietkach ,rekawiczkowych") albo zostawiamy szyjke bez otworu,
lekko ja po brzegach zaokraglajac, jesli gldwka przeznaczona jest
dla kukietki ,na niciach" lub ,na drucie”.

Dalsze postepowanie jest nastepujgce. Przede wszystkim usta-
lamy, jaki ksztatt gtowy przeznaczamy dla kazdej kukietki. Na-

stepnie rysujemy na powierzchni kuli oczy, usta, zaznaczamy czu-
prynke wzgl. tysine albo fryzure, oznaczamy miejsca, gdzie przy-
czepimy uszy z sukna, i wiercimy otwér (lub ztobimy go nozem
rzezbiarskim) w miejscu, gdzie przypadnie nasada nosa. Nos bo-
wiem strugamy w odpowiednim Kksztatcie z innego kawatka drze-
wa i podtozywszy kleju stolarskiego zapuszczamy odwrotny klin
,nosa” do wyztobionego otworu. W ten spos6b nos jest odporny
na rézne uderzenia, ktérych kukietka wykonuje tak wiele.

Mozna lekko podebraé¢ drzewo kuli w miejscu, gdzie przy-
padng oczy, i ostrym nozem lub pilnikiem zakre$li¢ i podpitowacd
ksztatt ust i brody. Ale to nie jest konieczne przy kazdym typie.

Wszystkie szczeg6ty twarzy malujemy na powierzchni kuli.
Ksztatty oczu i ust muszg by¢ bardzo charakterystyczne, wybitne,
wieksze od normalnej proporcji i malowane barwami silnie kon-
trastowymi.

Uszy — jesli majg by¢ widoczne — wycinamy z grubego sukna
i przyklejamy je lub przybijamy malutkimi gwozdzikami. Wasy,



brode, czuprynke, warkoczyki itd. sporzadzamy z wtéczki, jedwa-
biu, konopi, Inu czy nawet z prawdziwych wtoséw kupionych
u fryzjera — i réwniez nalepiamy mocnym stolarskim klejem, aby
tatwo nie odpadty od gtowki.

Podane obok rysunki uwydatniajg doskonale poszczegélne
typy i przeznaczone dla nich ksztatty wytoczone z drzewa. Ry-
sunek 2 przedstawia dorostego mezczyzne (wytoczono ksztatt za-
okraglonego watka). Rysunek 4 przedstawia jowialnego wesotka,
dla ktérego wytoczono ksztatt kulisty. Uderza nas wybitna zmia-
na typu réwniez z powodu przemiany ksztaltu nosa. Rysunek 6
wyobraza dziewczyne, dla ktérej znowu musiano wytoczy¢ owal.
W ten sposéb — przejaskrawiajac ksztatlty — mozna otrzymacd
bardzo charakterystyczne postacie*).

Naturalnie takie wytwarzanie gtowy kukietki nadaje sie gtow-
nie dla typéw wesotych lub w ogéle groteskowych. Teatrzyk ku-
kietkowy winien przede wszystkim bawié.

t) Dowodem tego, ze ten system ¢t6w nadaje sie nawet do teatrzy-
ku artystycznego i zawodowego jest fakt zastosowania gtéow wedtug ry-
sunku 4, przez prof. W. Roguskiego w Panstwowej Szkole Zdobniczej
w Poznaniu, ktory takimi glowami osiggnat znakomite wyniki artystyczne.

Rekopiséw redakcja nie zwraca.
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