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KAZIMIERZ HANUSZ
SZAFKA - STOLIK

Utrzymanie ksigzek, zeszytéw i innych przyboréw szkol-
nych w nalezytym porzadku i czystosci nalezy do pierwszych
i najwazniejszych obowigzkéw ucznia.

Zadanie nie trudne do spetnienia, ale wtedy, gdy sie posiada
odpowiednie warunki pracy, wtasny pokoik lub kacik do dyspo-
zycji. Wolny kacik znajdzie sie z pewnos$ciag w kazdym domu.
Chodzitoby jedynie o odpowiednie urzadzenie go.

Najwazniejszym sprzetem w takim kaciku to szafka na ksigz-
ki, zeszyty i przybory szkolne, oraz stolik do pracy. Opisany
ponizej sprzet nadaje sie specjalnie do pokoiku lub kacika ucz-
niowskiego i z powodzeniem zastapi szafke i stolik, szczeg6l-
nie tam, gdzie jest mato miejsca do dyspozycji.

Wykonanie sprzetu jest tatwe, gdyz jak widzimy z zataczo-
nego rys. technicznego i fotografii, konstrukcja szafki jest pro-
sta. Zamiast tgczen na wczepy, ktoére sg doé¢ trudne do wyko-
nania, mozna zastosowal taczenia tatwiejsze, np. na wczepy pro-
ste, a nawet na gwozdzie. tebki gwozdzi nalezatoby woéwczas
zakryé¢ odpowiedniej szerokosci listewkami.



kow.

Prace zaczynamy od poprzerzynania materialu na czeSci,
ktére z kolei tagczymy ze sobg w skrzynke. Srodkowg pétke osa-
dzamy na wpust lub opieramy na przykreconych w tym celu li-
stewkach. Tylng Sciane szafki stanowi 4—5 mm grubosci sklejka,
wpuszczona na grubo$¢ w bocznice szafki albo natozona i przy-
bita wzglednie przykrecona kretkami,

Drzwi szafki umocowujemy na zawiasach w ten sposdb, by
po otworzeniu i podparciu otrzymac¢ poziomo utozonag pityte, na
ktérej mozemy wygodnie pracowaé¢. Podstawe szafki wykonu-
jemy z listew, ktére przyklejamy od spodu. Szczego6lty kon-
strukcji oraz umocowanie ruchomych, odchylonych podpérek,
podtrzymujgcych ptyte stolika, odczytamy z rys. technicznego.

Opisany sprzet nalezy traktowaé¢ jako przyktad, ktéry moz-
na- w roézny sposob zmienia¢ i ulepsza¢. Na zatgczonych foto-
grafiach widzimy szafeczke zamknietg i otwartg.



LEON RUDAWSKI
GALANTERIA
(z metalu i z drzewa)

W dalszym ciggu rozpoczetego cyklu podajemy kilka rysun-
kéw perspektywicznych i rzutowych prac z metalu i drzewa. Sa
to pudetka otwarte, mogace stuzy¢ jako popielniczki i pudetka
z przykrywkami lub wieczkami.



Konstrukcja wiekszosci tych prac tym charakterystyczna, ze
metat z drzewem taczymy za pomoca nakiadki krzyzowej (na
szeroko$¢ materiatu). Jezeli dno z blachy przytwierdzimy do
czesci drewnianych od spodu kretkami, otrzymamy cato$¢ silnie
zwigzang, ktéra mimo zsychania sie drzewa nie pozwoli na roz-
luznienie konstrukcji, gdyz drewniane czes$ci zachodzg na meta-
lowe i przyciskaja je do dna.

Materiat metalowy nadaje sie mosiezny lub alpakowy. Gru-
bos¢ materiatu na boki moze wynosi¢ od 1— 15 mm, dno mozna
wykona¢ z blachy 1 mm gruboSci.

Rys. 1 i 2 przedstawia popielniczki. Pierwsza ma
krawedzie prostokatne, druga zaokraglone. Spos6b taczenia po-
kazano na rys. 8: w paskach blachy wykonuje sie wyciecia do
potowy szerokos$ci paska. Wyciecia te szerokoscig swojg odpo-
wiadajg $cisle grubosci listewek z drzewa. W listewkach drew-
nianych nacina sie szpary do potowy szerokos$ci. Naciecia te
mozna wykona¢ pitkg o drobnych zabkach (odsadnica Ilub
grzbietnicg). taczenia tak wykonane powinny by¢ szczelne. Dno
z blachy przytwierdzi¢ kretkami od dotu, wgiebiajgc je réwno
z ptaszczyznag dna.

Popielniczki przedstawione na rys. 3 i 4 lgczone sa nieco
inaczej. W listewkach drewnianych wykonujemy naciecia idgce
ukosnie po przekatnej prostokata przedstawiajgcego grubosé
(przekréj) materiatu, Nacigé trzeba wiec ptaszczyzne we-
wnetrzng i dolnag listewki drewnianej, uwazajac, by nie nacig¢
za gteboko i nie naruszy¢ ptaszczyzny zewnetrznej igoérnej. Kon-
ce paskéw metalowych $cinamy ukos$nie stosownie do wcie¢ wy-
konanych w drewnianych czesciach. Sposéb taczenia pokazano
na rys. 9. Jezeli konce paska metalowego wcisniemy w szpary
wykonane w listewkach drewnianych i dno przytwierdzimy kret-
kami do tych listewek, cze$ci metalowe bedg umocowane szczel-
nie i trwale, gdyz sko$ne ich kornce uniemozliwia wysuwanie sie
ze szpar paskdéw metalowych.

Pudetka 2z przykrywkami przedstawione na rys. 5 i 6 ma-
ja konstrukcje podobna do popielniczek z rys. 1 i 2 z tg réz-
nica, ze pierwsze pudetko posiada przykrywke wystajacg poza
boczne $cianki pudetka, a przykrywka drugiego pudetka jest pro-
stokatng. Szeroko$¢ jej jest wezsza od bocznych $cianek pudet-
ka, a diugos$¢ odpowiada odlegtosci zewnetrznych $cianek meta-
lowych pudetka. Na zewnetrzng strone przykrywki przyklejamy
pasek blachy 0,8— 1 mm grubej i uchwyt wykonany z drzewa
umocowujemy kretkami przechodzgcymi od dotu przez drzewo
i metalowy pasek. Dla uniemozliwienia przesuwania si¢ przy-
krywki przygotowujemy dwa kawalki paska metalowego grubo-
Sci 1,5 mm, a diugosci odpowiadajacej szerokosci wnetrza pudet-
ka i przykrecamy te paski kretkami do przykrywki od dotu.
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Rys. 7 przedstawia pudetko =z wieczkiem otwierajgcym
sie na dwoéch gwozdzikach wbitych przez boczne $cianki meta-
lowe pudetka w boczne $cianki wieczka. Pudetko to o tyle rézni
sie do poprzednich, ze metalowe $cianki sg szersze od drewnia-
nych. Wobec tego, ze nie drewniane cze$ci zachodzg w tej kon-
strukcji na metalowe, ale na odwro6t, tgczenia muszg byé ciasne
azeby nie mozna byto metalowych bokéw wyciagnaé. taczenia
te dla pewnos$ci mozna przy ostatecznym skiadaniu wy-
konczonych czesci sklei¢ ,,cementem Porsa". Wieczko tego pu-
detka musi diugoscia swoja wystawaé¢ z kazdego kornca poza
zewnetrzne $cianki pudetka na szeroko$¢ deseczki wieczka, ina-
czej nie otworzy sie.

Rys. rzutowych pudetka 2 i 3 nie podano, gdyz rysunki po-
zostatych prac zorientujg czytelnikéw dostatecznie o sposobie
ich wykonania. Wymiary podane dla orientacji moga by¢ do-
wolnie zmienione w zalezno$ci od przeznaczenia pudetek.

W sprawie ogélnych wskazéwek dotyczacych materiatu
i sposobu wykonczenia odsytamy Czytelnikéw do artykutu
umieszczonego w poprzednim zeszycie Mt Technika.

JANINA RECHOWICZ — MILANOWEK
OGNIWO

Pewne w uzyciu, proste w pomysle, tatwe w wykonaniu, da-
jace napiecie 1,06 volt ogniwo to moze byé uzyte do poruszania
motorkéw elektrycznych, dzwonkéw, do pomiaréw elektrycznych
i przyrzadéw alarmowych. Pojedyhcze ogniwo moze byé uzyte
z powodzeniem do zarzenia lampy radiowej (A 141 Philips) w od-
biorniku wycieczkowym. Kombinowane szeregowo lub rdéwnole-
gle moga te ogniwa by¢ uzyte w bardzo wielu przypadkach tech-
nicznych i to nawet wtedy, gdy ,,pod reka" jest sie¢ pradu odwie-
tleniowego. W pracowni sa niezastgpione dla prostoty obstugi.

1 Potrzebne materiaty.

Butelka pojemnosci 500 cm3 buteleczka pojemnos$ci 150 cm3
kawatek klejonki 5 mm o wymiarach 150 X 100 mm, blachy mie-
dzianej 1 mm pasek o wymiarach 12 X 120 mm, drugi o wymia-
rach 30 X 157 mm. Pasek 1 mm blachy cynkowej 12 X 105 mm
oraz drugi kawalek o wymiarach 50 X 50 mm, 2 gniazdka tele-
foniczno-radiowe, 2 nity miedziane, 2 nity cynkowe, korek do
buteleczki, rurka szklana ditugosci 40 mm i 0 2 mm.

2. Wykonanie <czeSci.
Butelke pojemnosci 500 cm3 (z domowego lamusa) obcinamy
na wysokos$ci 110 mm od podstawy. Buteleczce pojemnosci 150 cm3



MO



obcinamy szyjke, pozostawiajgc diugosé¢ jej tylko 20 mm,
réwna mniej wiecej wysokosci korka. Do otworu obcietej szyjki
dopasowujemy szczelnie korek, przeprowadzajgc przez jego $ro-
dek rurke szklang, dituga na 40 mm z otworem o O 2 mm. Z bla-
chy miedzianej tworzymy walec wysokos$ci 30 i 0 50 mm, zwijajac
go do styku. Do walca tego mocujemy dwoma miedzianymi ni-
tami pasek o wymiarach 1 X 12 X 120 mm, ktéry bedzie od-
prowadzeniem bieguna dodatniego. Pasek ten nalezy polakiero-
waé dwukrotnie na diugosci od walca do gniazdka telefonicz-
nego. Z blachy cynkowej wycinamy krazek o 0 48 mm, a w je-
go w S$rodku otwér o 0 20 mm. Do tego krazka mocujemy nitami
cynkowymi (mozna je zrobi¢ z drutu cynkowego) pasek blachy
cynkowej o wymiarach 1 X 12 X 105 mm, lakierujemy dwu-
krotnie; bedzie to odprowadzenie bieguna ujemnego. Z Kklejonki
5 mm wycinamy krazek $ciSle dopasowany do wnetrza obcietej
butelki, a na nim naklejamy krazek z klejonki 5 mm o 0 90 mm
wspoétsrodkowo. Po wyschnieciu krazkéw wycinamy piteczka
otwor nieco mniejszy od O buteleczki, a nastepnie otwoér ten
wygtadzamy tak, zeby w nim mata buteleczka zaciskata sie dosé
mocno.

3. Montaz.

Do obcietej butelki wkitadamy cylinder miedziany z odpro-
wadzeniem, zaciskamy na butelce krgzek z klejonki, zaginamy
za.konczenie odprowadzenia na krazku, wcinamy je do $rodka
krazka (zeby nie przeszkadzato buteleczce), wiercimy otwoér
0 6 mm poprzez odprowadzenie i krazek w odlegtosci 7 mm od
brzegu krazka dla zatozenia gniazdka, ktére przymocuje odpro-
wadzenie bieguna dodatniego. Teraz wstawiamy do butelki cyn-
kowej krazek z odprowadzeniem, wstawiajac go wspoétsrodkowo
z cylindrem miedzianym, unosimy go o 15 mm nad cylinder mie-
dziany, zaginamy odprowadzenie na krazku, wcinamy nieco od
$rodka, nawiercamy otwér o 0 6 mm w odlegtosci 7 mm od
brzegu krazka, zaktadamy gniazdko i w ten sposéb biegun ujem-
ny zostaje do krazka drewnianego przymocowany (krazek drew-
niany nalezy uprzednio dwukrotnie polakierowac).

W szyjke butelki wciskamy korek z rurka szklang, a bute-
leczke w krazek drewniany, baczgac, aby ona nie odgieta krazka
cynkowego od dotu. Rureczke szklang nalezy wysungé¢ tak, by
jej koniec znajdowat sie w odlegtosci okoto 10 mm od dna bu-
telki. Teraz mamy dwie cze$ci ogniwa, ktére tatwo mozemy roz-
dzieli¢: obcietg butelke i krazek drewniany z elektrodami i bu-
teleczkg. -

4. Uruchomienie.
Do obcietej butelki wlewamy tyle wody czystej, aby zanu-
rzone w niej bieguny z buteleczkg nie wyparty wody i nie za-



moczyty krazka drewnianego. Do buteleczki, wyjetej z krazka
drewnianego, wlewamy czystej wody i wsypujemy 15 gramow
siarczanu miedzi (Cu S04), wstrzgsamy, az sie rozpusci, zaciska-
my korek z rurka, oblewamy parafina dla uszczelnienia, wciska-
my buteleczke w krazek i cato$¢ osadzamy w obcietej butelce.
Ogniwo jest gotowe, wyglada jak na rysunku.

Oba gniazdka bedace zakonczeniem biegunéw spinamy dru-
tem miedzianym dzwonkowym ,na kroétko" na przeciagg 24 go-
dzin dla dokonania sie reakcji chemicznej. Po 24 godzinach roz-
taczamy bieguny i ogniwo moze by¢ uzyte do dosSwiadczenh.

Sprawdzamy napiecie pradu. Oprowadzenie miedziane ozna-
czy¢ znakiem odprowadzenie cynkowe znakiem —.

Ogniwo to przez 1 godzine pracy zuzywa okoto % grama
Cu S04 W miare zuzycia siarczanu miedzi powstaje na dnie
osad, ktdéry nalezy usung¢ przy pomocy lewarka, unoszgc nieco
odprowadzenia, aby nie dopus$ci¢ do zwarcia bieguna miedzia-
nego i cynkowego przez narastajgcy osad. Dolewaé czystej wody
dla otrzymania stale jednego jej poziomu w butelce.

JERZY BIEZANOWSKI
MOTOREK ELEKTRYCZNY

Zanim zabierzemy sie do pracy nad motorkiem, zapo-
znamy sie z cze$ciami ich i nazwami. Zasadniczg czeScia
jest magnes, od ktérego zalezny bedzie rozmiar dalszych czesci
sktadowych. Magnes podkowiasty, wskazany na rysunku, naby¢
mozna w skladach zelaznych; zreszta bardzo wiele odpowiednich
magnesoéw znajduje sie wséréd miodziezy. Przy wyborze magnesu
nalezy kierowaé¢ sie tym, by bieguny (NS) bieglty wzgledem sie-
bie réwnolegle, a odlegto$¢ miedzy nimi wynosita co najmniej
40 mm. Cze$¢ ta w motorku nazywa sig statorem. Nastepne
cze$ci sktadowe to rotor (cze$¢ wirujaca) (a), osadzony na osi
id) wirujacej w tozyskach (j), znajdujacych sie na podporach (iil,
kolektor (g), blaszki (H1) i wreszcie drewniana podstawa (b).

Rozpoczynamy budowe od podstawy: Zaleznie od wielkosci
magnesu wystruzemy deseczke grubosci 20 mm. Z milimetrowej
blachy wycinamy tasme 20 mm szerokg i wyginamy ja, jak wska-
zuje na rys. litera (n) tak, by rozwarcie ramion (nl) z oporem
nachodzito na jeden z biegunéw magnesu w tylnej jego czesci.
Na zagietych czesciach (n2 wiercimy otwory na $ruby 15 mm
do drzewa. Z natozonym uchwytem (n) stawiamy magnes na pod-
stawie (b).

Przystepujemy do budowy rotora. Z milimetrowej blachy
zelaznej wycinamy tasme o przekroju 1 X 15 mm, ktérag wygi-



namy, jak wskazuje litera a. Diugos$¢ wygietej tasmy (a) podaje
nam rysunek al Po odpowiednim wygieciu tasmy wyréwnujemy
zagiecia pilnikiem, wymierzamy S$rodek, naznaczamy punktakiem
i wiercimy otwér o przekroju drutu przeznaczonego na oske (d).
Z dykty 3 mm wycinamy 2 opory (e) z otworami w $rodku wiel-
kosci 1 X 15 mm i nasuwamy je na ramiona, jak wskazuje rys.



cle2, oraz przytwierdzamy je przy pomocy kleju (Cement Porsa).
WykonaliSmy ramiona rotoru, ktére nabijamy na o$. Jezeli rotor
swag ditugoscig dochodzi do 70 mm, jako oske uzyjemy 80 mm ka-
watek szprychy rowerowej, ktéry nabijemy w otwér w rotorze
(c) oraz oblutujemy go.

Z kolei przystagpimy do wykonania kolektora zaznaczonego
literg ggl Rurke mosiezng o przekroju 4—5 mm, diugosci 10 mm
przecigé, jak wskazuje litera h. Do tego celu z powodzeniem
mozemy uzy¢ gniazdka radiowego po uprzednim O©Opitowaniu
gwintu i odrzuceniu gtéwki wskazanej literg hl Otrzymalismy
2 rynienki (h2, ktére beda blaszkami kolektora. W miejscu, gdzie
ma byé¢ kolektor, naklejamy kohncem pasek papieru 15 X 250 mm
(h3. Po wyschnieciu caty pasek pociggamy klejem i nawijamy
pasek, tworzac wateczek (h4 o przekroju rurki lub gniazdka uzy-
tego na blaszki kolektora (h). Blaszki naklejamy silnie na wa-
tek, ale tak, by sie nie stykaty (patrz przecigecia blaszek na rys.
g3. Po wyschnieciu kleju wystajgce czes$ci watka wycinamy,
caty kolektor przeczyszczamy szklakiem.

Teraz przystapimy do nawiniecia rotora. Do tego celu za-
kupimy drut izolowany o przekroju 0,4 mm, 10 m. Ramiona ro-
tora owijamy bardzo doktadnie papierem az po opory (e e2,
tworzac izolacje. Zamiast owija¢ papierem mozemy obla¢ dosé
grube wspomniane ramiona woskiem. Nawijamy drut na ramie
a2 w kierunku lewym lub prawym, zaczynajac od $rodka, czyli
od osi w kierunku oporu el podobnie jak nawiniete sg nici na
szpulce, zostawiajac 50 mm drutu na poczatku. Po nawinieciu
jednej warstwy nawijamy druga warstwe, zachowujgc zawsze ten
sam kierunek w nawijaniu. Tak nawiniemy 6 warstw, a nie prze-
rywajac drutu, w dalszym ciggu nawijamy ramie a3 tak samo jak
ramie a2 zachowujgc ten sam kierunek (bardzo wazne). Koniec
drutu ramienia al przylutujemy do krawedzi dolnej blaszki ko-
lektora, a pozostawiony poczatek drutu ramienia a2 przylutujemy
do krawedzi goérnej blaszki kolektora. Rys. AG przedstawia
uzwojony rotor potgczony z blaszkami kolektora.

Z milimetrowej blachy wycinamy dwa paski 12 mm szero-
kie, ktéore wyginamy, jak wskazuje rys. i2 W miejscach j wier-
cimy otwory na o$ke jako tozyska. Czeséci 1 sag oporami unie-
mozliwiajacymi ruch osi w Kkierunku poziomym. W dolnym za-
gieciu wywiercimy po dwa otwory (k) na 10 mm $rubki do drze-
wa. Po wykonaniu opisanych czes$ci ukiadamy je na podstawie
(b), sprawdzamy doktadno$¢ wykonania, a po odpowiednim usta-
wieniu przykrecamy do podstawy podpory (i il) tak, by rotor
lekko mégt sie obraca¢ bez ruchéw poziomych. Krecgc rotorem,
przystawiamy jak najblizej magnes, tak jednak, by sie nie ocie-
rat rotor, i przykrecamy go do podstawy.



Do wykonania pozostaty nam blaszki zwane szczoteczkami
(+ +1), ktére wykonamy z cieniutkie) blaszki mosieznej. Do tego
celu nadaje sie diuzszy biegun z ptaskiej bateryjki kieszonkowej.
Powyginane blaszki, jak wskazuje rys. + +1 (dokiadny rys. 12,
przytwierdzamy S$rubkami do podstawy tak, by konce elastycz-
nie dotykaty kolektora (p. rys. £). W miejscu m m1l wiercimy
otwory i wkrecamy gniazdka, ktére taczymy drutem z nasada
blaszek @t 2.

Motorek mamy wykonany, a jezeli prace spetniliSmy dobrze,
rotor winien sie kreci¢ po dotgczeniu do gniazdek (m m1) bate-
ryjki kieszonkowej 4 volt.

J WIECZOREK — PUSZCZYKOWO
SAMOSTRZAL

Obmys$lony przez autora nowy samostrzat alarmowy jest tak
prostej budowy, ze kazdy zreczniejszy sporzadzi¢ go moze we-
dtug nastepujgcego opisu.

Podstawag konstrukcji jest zwykta myszotapka, ktérg mozna
kupi¢ w ,,zelaznym" sktadzie za 15 gr. tapka sktada sie z drew-
nianej podstawy, sprezyny (1), luku (2), uchwytu (jezyczka) (3)
i precika (4). Nastawiajac tapke, odginamy tuk wstecz pod pre-
cik metalowy, ktéry przytrzymujemy uchwytem. Jezeli uchwyt
poruszymy, tuk zwolniony przez precik uderza z duzg sitg o de-
seczke tapki.

Ucinamy z dykty 5 mm grubej, na sucho klejonej (by jej
wilgo¢ nie szkodzita), dwie piytki wielkosci 45 X 65 mm i zbi-
jamy go silnie gwozdziami 200 mm diugimi, rozmieszczonymi jak
na rys. C (gérna cze$¢), zaginajac wystajace korice po drugiej stro-
nie. Te podwédjne ptytki przybijamy czterema gwozdzikami od
spodu do przedniej czesci tapki tak, ze brzegi ptytki beda z bo-
kéw i z przodu réwnomiernie wystawaty. Gwozdziki, ktérymi
ptyty do tapki przybijamy, przechodzg do géry tapki w jej dwu
przednich naroznikach i w tyle w dwu odpowiednikach (rys. A).
Aby sie drewno tapki nie tupato, gwozdziki muszg by¢ jak naj-
ciensze i o jakie 5 mm od brzegéw oddalone.

Teraz zginamy obcegami drutowymi lub ,kombinerkami"
prostokatny druciany tuk tapki (rys. A) tak, Zze miejsca zgiete
oddalg sie od bocznych brzegéw na ok. 12 mm. Przéd tuku wy-
gniemy (ramieniem obceg) w S$rodku ponad brzeg tapki, celem
tatwego uchwycenia tuku przy nacigganiu sprezyny (rys. A).

Pod najgtebszymi odgieciami tukéw od brzegéw (rys. A, nr
5) robimy otéwkiem znaki, odwracamy *tuk w tyt i wiercimy
w deseczce prostopadle wgtebienia dotad, az =z drugiej strony
przez dykte zacznie wychodzi¢ 3 mm $wider. Na podstawie tych
dziurek w dykcie wiercimy 12 mm $widrem od$érodkowym wgte-



bienia z drugiej strony, ale tylko przez wierzchnig ptyte, nie na-
ruszajac mozliwie drugiej ptyty dykty. W te wglebienia w dyk-
cie whbijamy silnie naparstki do szycia wielkosci nr 1, az dobrze
dnem usigdg. Uwazaé, azeby nie pozagina¢ brzegéw, W dnach
naparstkéw, tuz przy brzegach, robimy punktakiem po trzy



otworki (nic za wielkie), stawiamy w nie matymi szczypcami
15 mm gwozdziki i wbijamy je za pomoca odwréconego wiek-
szego gwozdzia. Teraz przebijamy Ilub przewiercamy naparstki
od strony tapki odpowiednio do otworéw wywierconych w de-
seczce tapki. W otwory te wkiadamy 30 mm diugie gwozdzie-
papiaki (rys. B i C, nr 6).

W S$rodku przedniej krawedzi plytek z dykty przygotowu-
jemy wieszak: wbijamy na potowe 30 mm dtugi cienki gwozdzik,
az otrzymamy oczko jak nr 7 na ryc. A, B i C.

Po obu diugich krawedziach tapki, w $rodek grubosci, w od-
legtosci 15 mm od tylnego konca, wbijamy gwozdziki z duzymi
tebkami ok. 15 mm diugie tak, by wystawaty jakie 3 mm. Do-
kota tych gwozZzdzikéw owiniemy po dwa razy korhce miekkich
drutéw, ok. 10 cm diugich, a 1 mm grubych jak na rys. A, B,
C, nr 8

Teraz polakierowaé¢ caty aparat dla uniewidocznienia w ciem-
nosci (najlepiej na czarno).

Po wyschnieciu przywigza¢ do uchwytu (rys. B, nr 3) dwie
i wiecej czarnych, grubszych (ze znanych warkoczy), owoskowa-
nych nici potrzebnej diugosci — i samostrzat gotowy

Sposéb uzycia: podnie$s¢ tuk, witozy¢ do otworkéw deseczki
gwozdzie, wcisngé¢ od dotu w naparstki naboje (zwykie 1 gro-
szowe korki ,Mentor") otworami do wewnatrz, zawiesi¢ aparat
nabojami do $ciany i owina¢ dwa luzne druty (nr 8) o wbite do
Sciany gwozdzie; nici rozciggna¢ (na dworze woskowane) ponad
zasiegiem pséw tam, gdzie ztodziej chciatby przechodzi¢ Ilub
otwiera¢. Poruszona nitka zluzni naciggniety tuk, ktéry uderzy
po gwozdziach, powodujgc wystrzat naboi. Gdzie w dzien nici
przeszkadzaja, mozna rano je zdja¢ lub przehaczyé ponad gto-
wy. Wieczorem naciagna¢ nabity aparat i wtozy¢ prostopadle
gwozdzie bijace, by — mozna bylo rano je wyjaé i sprezyne
spuscié.

Tego aparatu mozna uzywac¢ zupelnie bezpiecznie takze
recznie. Lepiej jednak mie¢ dla tego celu aparat drugi. Wiek-
sza ilos¢ aparatow zwiekszy bezpieczehstwo mienia, a takze
przerazenie wilamywacza.

MARIAN SLIWINSKI
ucz. | kl. lic. im. Marcinkowskiego, Poznan

JAK WYKONAC APARAT DO WYSWIETLANIA FILMOW
SZEROKICH?
(Dokonczenie)

Zanim przystapimy do budowy rusztowania z mechanizmem,
zakupi¢ musimy nastepujacy materiat:



1. 100 mm srebrzanki grub. 4 mm, 2 rurki na tozyska po
20 mm di., trybik ptaski o 16 zebach i 2 trybiki stozko-
we po 16 zeb6éw (oS do ekscentryka).

2. Pret mosiezny di. 110 mm, grub. 5-6 mm, 2 rurki na to-
zyska (08 korbowa).

3. Pret mosiezny df, 90 mm, grub. 5—6 mm, 2 rurki na #to-
zyska (0$ do bebna i ekscentryka).

4. Pret mosiezny di. 110 mm, grub. 5—6 mm, 2 rurki na to-
zyska (0$ bebna gdrnego).

5. Blache mosiezng grub. 0,5 mm (do przycisku statego so-
czewek).

6. Blache mosiezng grub. 1 mm (na rusztowanie).

7. Trzy soczewki skupiajace.

8. Kodtko zebate mosiezne $redn. 50— 60 mm — o 88 zebach.

9. Dwie rury mosiezne $redn. 30 mm, di po 28 mm (do
bebnéw).

Poniewaz ta cze$¢ aparatu jest najwazniejsza, przeto naiezy
ja zrobi¢ bardzo doktadnie. Na blasze rysujemy siatke ruszto-
wania (rys. 6a). Po wycieciu i obrébce $ciany (VI i VIII) zagi-
namy blache pod katem prostym (rys. 6b). Goérne czes$ci zaokrag-
lamy, dolne zaginamy pod katem prostym. W zagieciach tych
wywiercamy po dwa otwory S$redn. 3—5 mm do $rub. Do cze-
$ci frontowej (VII) przylutowujemy dwa paski szer. 17 mm (rys.
6b, 1X). W odlegtosci 30 mm (liczagc od géry) wycinamy otwor
do filmu o wymiarach 19 X 25 mm (rys, 6b, X), o 32 mm nizej
otw6r do bebenka o rozm. 31 X 26 mm (rys 6b, Xl).

Do S$ciany frontowej przynitowujemy zawiasy state, zaopa-
trzone w otwory, z ktérych wystajace preciki utrzymywaé¢ beda
przycisk ruchomy. Jeden z nich umieszczamy na gérnym kon-
cu $ciany frontowej, drugi o 70 mm nizej od poprzedniego (rys.
2 abc, XII). Ksztatt tych zawias wskazuje rys. 14. W $cia-
nach bocznych wywiercamy otwory stosowne do grubos$ci tozy-
ska osi korbowej, w punkcie odlegtym od podstawy o 60 mm,
a od Sciany frontowej o 30 mm, W Kkazdych tozyskach nalezy
powywiercaé¢ otwory do oliwienia. Na tej wysoko$ci przytwier-
dzamy tozyska tak, azeby z lewej strony wystawato +tozysko
10 mm, z prawej strony 20 mm (rys. 2b). O$ korbowag wykonu-
jemy z preta mosieznego di. 110 mm, do ktdrej przymocowujemy
pod katem prostym koto zebate (XIV). Do kota przylutowujemy
pasek mosiezny grub. 1 mm i szer, 15 mm (XIIl) z korbkag (rys.
7, X1, XI1V). Kotko z korbka wkitadamy do tozysk. Powyzej,
w odpowiedniej wysokosci, zaktadamy trybik ptaski (XV),
umieszczony na srebrzance, ktéry musi szczelnie przylegaé¢ do
kota. A wiec tak samo wywiercamy otwory odpowiadajace gru-
bosci tozysk, tozyska przylutowujemy do $cian, pozostawiajac
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od zewnatrz wystep di. 2—3 mm. Potozenie tej osi moze by¢
dowolne, tnz. moze by¢ bardziej przesunieta w prawo lub
w lewo.



CZESC SCIANY
TRYBIK

KOto
ZEBATE

RYS.7.
kORBKA
RYS 8.
KRZYZ MALTANSKI"
RYS. 9a.
RYS. 9.
EKSCENTRYK POLACZ., KRZYZA*

Z EKSCENTRYKIEM

Jak wykona¢ ,krzyz maltanski", wskazuje rys. 8abc, XIX.
Koto $redn. 35 mm dzielimy na 5 réwnych cze$ci. Punkty na
okregu taczymy ze Srodkiem (rys. 8a). Po jednej i po drugiej
stronie tych promieni (rys. 8b) rysujemy réwnolegte w odlegt.
2 mm. Wewnatrz tego kota zataczamy kétko $redn. 50 mm, Do
konca tego przedtuzamy promienie, ktére przetnag sie z okregiem
w punktach xy. Z punktéw tych zataczamy #tuki ko6t o prom.
125 mm do punktéw ABCDEFGHIJ (rys. 8c).

Po narysowaniu ,krzyza" przystagpimy do obrabiania i wy-
wiercenia w nim otworu S$redn. 4 mm. Wykonujemy nastepnie
ekscentryk (rys. 9, XVII)



Na kawatku blachy grub.

2 mm rysujemy dwa kota: jedno

$rednicy 40 mm, drugie S$redn.

25 mm. Koto wieksze mozna za-

raz wycig¢ i obrobi¢. Poniewaz

RYS. 10. ekscentryk porusza¢ ma ,krzyz

maltanski”, dlatego musimy mu

nada¢ taki ksztatt, jak to przed-

stawia rys. 9. Majac juz naryso-

wane koto $sredn. 25 mm, rysujemy

z tego samego $rodka drugie koto

prom. 26 mm. Na okregu obie-

ramy sobie dowolny punkt np.

XV, z ktérego zatoczymy tuk kota

0 prom. 18 mm. tuk ten odetnie

01  kOtO DO WALCA kotu matemu cze$¢, podobng

b waLec do soczewki skupiajacej. Kota

po obrobieniu przynitowujemy.

Nastepnie przymocowujemy do kota wiekszego precik mosiezny

grub. 3 mm i di. 5 mm tak, azeby ten zachodzit w wyciecie

.Krzyza maltanskiego" (rys. 9a). Po wykonhczeniu, ekscentryk

mozna juz przytwierdzi¢ do srebrzanki (trybik stozkowy pozo-

stawi¢ nalezy na osi). Mozna wiec otwo6r i 0§ odpowiednio na-
gwintowac, wzgl. silnie przylutowac.

Przystepujemy nastepnie do wykonania bebenkoéw (XXVII i
XVIIl). Cze$¢ ta sktada sie z rury (Sredn. 30 mm i dt. 27) i dwéch
kot zebatych, ktérych zeby szczelnie wchodzg w otwory filmu
(rys. 10b). Aby wyznaczy¢ wielkos¢ tych ko4, rysujemy koto
$redn. 30 mm, ktére dzielimy na 20 czesci. Na obwodzie rysu-
jemy tzw. zeby (rys. 10a) dt. 2 mm, ktére dokiadnie musza po
ich wykonczeniu wchodzi¢ w otwory filmowe. Kdtka mozna réw-
niez wykona¢ ze starych ko6t od zegara. Kota te przylutowuje-
my do rur. Beben gérny mozemy natychmiast przylutowaé¢ w gor-
nej czesci rusztowania.

Zajmiemy sie teraz ustawieniem bebna dolnego. Ponie-
waz ,krzyz maltanski" nie jest jeszcze umieszczony na osi, prze-
to przykiadamy go do ekscentryka i przesuwamy go w lewo
wzgl. w prawo. Po zaznaczeniu miejsca, w ktérym umieszczona
ma byé¢ o$ z ,krzyzem", przystepujemy do wywiercenia otworéw
(odp. do grub. tozysk)) i przylutowania do $cian bocznych #to-
zysk, pozostawiajgc do 2 mm wystepu od stron zewnetrznych.
Przynitowany do osi ,krzyz" wkiadamy do rurek. 0 ile ,krzyz
maltanski" nie bedzie przylegat do ekscentryka, nalezy tozyska
odpowiednio przesungé. Wewnatrz zaktadamy beben dolny, kté-
ry troche musi wystawaé¢ na zewnatrz. Aby ustali¢ potozenie ze-
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béw wzgledem osi jak i otworu filmowego (X), przyktadamy film
do otworu (X) tak, azeby tylko jeden obrazek byt widoczny.
Skoro zeby bebna ukazg sie w otworach filmu, wéwczas mozna
beben juz na state przylutowa¢ do osi.

Po dokonaniu tych czynnosci przystepujemy do wykonania
dwéch przyciskéw: statego i obrotowego. Przycisk staty (rys.
12 ab) skitada sie z dwéch blach: 1) z blachy grub. 1 mm, 2)
z blachy grub. 0,5 mm. Pierwszg warstwe szer. 25 mm (rys. 12ab,
XXIV) i di. 70 mm wyginamy wedtug rys. 12 i do niej przyluto-
wujemy blache grub. 0,5 mm i szer. 35 mm. Do bokdéw tej bla-
chy przytwierdzamy blaszki (XXVI), ktére przy przesuwaniu sie
tasmy filmowej nie pozwalaja wysunal sie jej z tozyska. Wysta-
jaca blaszke (rys. 12a, XXV), grub. 1 mm, przylutowujemy do
rusztowania (do frontowej S$ciany).

Przycisk ruchomy skiada sie rdéwniez z dwoéch warstw.
Pierwsza warstwe robimy z blachy 1 mm, ktérg zaopatrzymy



w raczke i zawiasy (rys. 1lab, XX), Druga warstwe (XXI) grub.
3—4 mm przylutowujemy do pierwszej tak, aby ona przy zamy-
kaniu wchodzita w state tozysko filmowe (VII). Z warstwy tej
wystaje blaszka (rys. llac, XXII), ktéra dotyka bebna dolnego
(rys. 2b, XXII). Otwoér do filmu (X) musi byé tak wypitowany,
zeby nakrywat sie z otworem (X), wycietym we frontowej S$cia-
nie rusztowania (VII, X). Do zewnetrznej strony przylutowujemy
pierscien (odp. do wielkos$ci soczewki), w ktéorym pézniej umie-
§cimy rure wraz z soczewkami (rys. 11b, XXIII). Przycisk obro-
towy przytwierdzony do zawias statych (XII) obraca sie na wy-
stajacych z zawias precikach. Wydrazony w celu zamykania
na raczce rowek (rys. 1lb — raczka), nachodzi na graniastostup
trojkatny przylutowany do lewej S$ciany rusztowania (rys. 2c,
XXXI1). Troéjkat ten powinien by¢ w takiej odlegtosci, aby $ciana
zewnetrzna przycisku byta réwnolegta do frontowej $ciany rusz-
towania.

Przedostatnim etapem naszej pracy bedzie wykonanie mi-
gawki (rys. 5, XXVIIl), ktéra umieszczamy na osi zakonczonej
trybikiem stozkowym (XXX). Dtugos$¢ osi zalezna jest od miej-
sca potozenia osi z ekscentrykiem. Cala migawka obraca sie
w tozysku wumieszczonym w rurze o przekroju kwadratowym.
Konice rury przylutowujemy do bocznych $cian rusztowania (VI
i VIII). Migawke musimy tak ustawi¢, azeby w momencie prze-
suwania sie filmu w do6t zastaniata obrazek filmowy. Po uregu-
lowaniu przymocowujemy dopiero trybik (XVI) do osi ekscen-
tryka.

Ostatnim etapem pracy bedzie wykonanie két transmisyj-
nych (rys. 13), z ktérych jedno przylutowujemy do osi korbowej
(rys. 2a, XXXIII), drugie do osi gérnego bebna (XXXII). Przypo-
minam jeszcze raz, ze beben gérny powinien by¢ umieszczony
na $rodku rusztowania, a tozysko bebna z prawej strony powin-
no wystawa¢ o 20 mm od S$ciany. Nakitadamy na kétka transmi-
sje ze struny, ktéra powinna by¢ silnie naciagnietg. Do pierscie-
nia wkitadamy rury z soczewkami (rys. 1, XXXIV), ktérych du-
go$¢ zalezna jest od ogniskowych. Po wyczyszczeniu wszystkich
czesci przykrecamy wiasciwy aparat do deski (I1I).

W koncu z preta mosieznego, grub. 6—7 mm, wykonujemy
wieszak do filméw (rys. 1, XXXV), ktéry przymocowujemy do
podstawy (I). Po gruntownym wykonczeniu i naoliwieniu wszyst-
kich czesci przystapi¢ mozna do wyswietlania,

Odwijamy zatem kilkanascie centymetréow filmu z wieszaka
i wktadamy tasme na zeby bebna gérnego (rys. 1 — film). Beben
ten, obracajac sie za pomoca transmisji, pocigga za sobag film
i wysuwa dotem poczatek tej tasmy. Poniewaz wykonuje inny
ruch niz beben dolny, przeto film nie od razu przechodzi do to-
zyska (VII). W tym celu kilkanascie centymetréw filmu zagi-



namy tak, jak to przedsta-
wia rys, 1 (zagiecie to przy-
pomina nieco znak zapytania),
po czym dopiero przyktadamy
film do okienka (X) filmowe-
go, otwory naktadamy na ze-
by bebna i przyciskiem ru-
chomym zamykamy film w
tozysku. Nastawiamy potem

obraz na ,ostros¢", tzn. re- KOLO
gulujemy  soczewkami, aby WIDZIANE
otrzymaé¢ wyrazny obraz na < BOKU
ekranie, no i... wysSwietlamy.

Obrazy na ekranie powi ny
byé¢ wyrazne. Gdyby obraz

.Skakat" na ekranie, to btedu
nalezy szuka¢ w wykonaniu RYS]B
bebna (odlegt. zebow wzgle- KOLO TRANSMISYJINE

dem siebie) lub w ,krzyzu",
wzgl. ekscentryku, gdyz te
czasci sg najwazniejsze.
Jesli aparat bedzie wy- RYS.IN
konany doktadnie wedtug po- f i ZAWIAS STALY
wyzszych wskazéwek, t" moz-
na by¢ pewnym, ze dziata¢ on bedzie niezawodnie. Aparat bo-
wiem taki zostat juz wykonany przez autora artykutu w Panstw.
Gimnazjum im. Paderewskiego w Poznaniu i dziata doskonale.

ZYGMUNT SKALSKI — WARSZAWA
KOPIORAMKA NA BLONY
(Zastrzega sie prawo produkcji masowej)

Duzy odsetek fotoamatoréw kopiuje negatywy blonowe
w zwyktych kopioramkach (na ptyty), pocigwszy uprzednio bito-
ne na kawatki odpowiadajgce wielkosci obrazu. Taki odciety
kawatek ma swoje kaprysy: zwija sie, uniemozliwiajagc nalezyte
natozenie obwoédki (maski) i papieru S$Swiattoczutego na niego.
Po przykryciu papieru wieczkiem (deszczutkg) okazuje sie, ze
btona jest skrzywiona, wiec wszystko trzeba uktadaé na nowo.
Przy tej okazji na negatywie pojawiajg sie plamy w postaci $la-
déw po palcach. W konicu zjawia sie niezadowolenie, ktore
w wielu wypadkach zniecheca adepta sztuki fotograficznej do la-
boratorium domowego.



Dla tych to przyczyn w niniejszym artykuje pragne przyjsé
z pomocg tym wszystkim fotoamatorom, ktérzy maja duzo ktopo-
tu z kopiowaniem negatywéw btonowych. Podaje sposéb zro-
bienia takiej kopioramki, w ktérej bedziemy uzywaé btony w ca-
tosci, z duza gwarancjg utrzymania jej bez skaz i w czystosci.
W podanej kopioramce réwniez bedzie mozna uzywaé juz pocie-
tych bton jak i klisz o wymiarach 65 X 9 i 6X9.

Jesli chodzi o utrzymanie blony ze zdjeciami, to lepiej jest
r.ie cig¢ jej na kawatki, a to z nastepujgcych wzgledéw: 1) ostre
krawedzie powstate z przeciecia, rysujg emulsje innych negatywéw
podczas przesuwania, 2) szukajac potrzebnego negatywu plami-
my palcami inne, 3) utrudniamy sobie predkie wyszukanie po-
trzebnego nam negatywu, jezeli trzymamy wiekszg ilo$¢ pocie-
tych bton w pudetku.

Aby tego uniknaé, nalezy btone ze zdjeciami zwija¢ w ca-
tosci, nastepnie karteczka (na ktérej wypisujemy znajdujgce sie
wewnatrz zdjecia) owijamy btone i Sciggamy gumka. Przy roz-
wijaniu btong ujmujemy palcami ostroznie na krawedziach.

Przystapmy teraz do wykonania kopioramki. Jako materiatu
uzyjemy: olche, buk, jesion, brzoze, grab itp.,, w kazdym razie
nie drzew zywicznych, aby nie splami¢ negatywéw. Wedtug
podanych wymiaréw na rysunkach, obrabiamy poszczegélne cze-

§ci z drzewa i nastepnie skladamy, umacniajac je S$rubami.
Dla zorientowania sie w poszczeg6lnych rysunkach objasnie je
kolejno.

Rys. 1 przedstawia kopioramke w rzucie bocznym. Sag to
dwie listewki dituzsze, ktoére stanowig cze$é zasadnicza w kon-
strukcji, gdyz inne cze$ci pomocnicze opierajg sie na nich. Na
listewce uwidoczniona jest podiuzna szpara (litera ,,s), wycieta
piteczkg. Szpara ta wycieta jest tak, by wsunieta w nig blacha
znalazta sie zaraz nad szybka i suwajac sie dalej, mogta wejs¢
do szpary identycznej — w drugiej listewce. Blacha w tym wy-
padku stanowi¢ bedzie obwodke (maske) i dlatego musi by¢
cienkg, a przy tym elastycznag. Wymiary jej sa: 90 X 90 mm.
Srodek blachy wycinamy w ksztalcie okienka, tworzac wilasciwg
obwédke (maske) dla danego zdjecia. Aby mie¢ w zapasie roz-
nej wielkos$ci i ksztattow obwdédki (maski), nalezy przygotowac
kilkanascie blaszek, wycinajgc w nich odpowiednie otwory. Aze-
by blacha nie deformowata sie przy wycinaniu, kiadziemy jag na
cieitkg dykte i razem z nig tniemy blache piteczkg do metali.
Brzegi otworu i inne krawedzie zaokrgglamy pilniczkiem i czy-
§cimy szmerglem drobniutkim, by negatyw przesuwany pod bla-
cha nie uszkodzit sie. Zamiast blachy mozna uzy¢ cienkiego
czarnego (nieprzezroczystego) celuloidu.

Litera ,,d“ przedstawia dwie blaszki umieszczone na dwéch
dtuzszych listewkach. Stuzg one do przytrzymania sprezyny ela-



stycznej (rys. 3, 4 — p) przytwierdzonej do wieczka (przykryw-
ki). Robimy je z 2 mm tasméwki, po czym zginamy podiug ry-
sunku i w podstawce wiercimy otwér na wkretke.



Litera ,f* oznacza wyciecie w drzewie celem tatwiejszego
uchwycenia wieczka palcem.

Rys. 2 przedstawia widok tylny kopioramki. Listewki krot-
sze sa potaczone z diuzszymi na nakladke oraz przykrecone
wkretkami. Litera ,,a“ przedstawia przekro6j listewki dtuzsze),
a litera ,,b"* — krotszej. Na przekrojach sg uwidocznione wyste-
py na szybke, na ktdérej spoczywa biona. Od strony czolowej —
listewki nalezy S$cig¢ pod katem, by nie dawaty cieni podczas
naswietlania papieru Swiattoczutego. Litera ,h* oznacza dwa
wateczki, na Kktdrych bedzie nawinieta btona do kopiowania.
Uzyjemy gotowych wateczkéw, ktére zostajg nam po wywotaniu
btony. Omoéwie tu tylko sposéb osadzenia ich w diuzszych li-
stewkach. Nalezy przygotowa¢ kawatek drutu o $rednicy otwo-
réw, znajdujacych sie w wateczkach. Z drutu ucinamy dwie krot-
sze osie (litera ,g") i dwie dtuzsze (litera ,,i*). Dtuzsze osie
przecinamy na koncach, wktadamy blaszki i wiercimy otwory na
nity. Po wywierceniu otworéw w listewkach i zatozeniu w nich
osi, osie nitujemy. Krdtsze osie zaktadamy do otworéw nieprze-
wierconych catkowicie w listewkach. Po zatlozeniu na wystajgce
czopy wateczkéw skitadamy catlg kopioramke.

Rys. 3 przedstawia kopioramke w przekroju podiuznym.
Uwidoczniona tam jest szybka (lit. ,,c*), blacha i wieczko, lezgce
na blasze. Krawedz kroétszej listewki, oznaczona lit. ,,r*, musi
by¢ zaokraglona i starannie wypolerowana, by nie rysowata bto-
ny w czasie jej suwania sie.

Rys. 4 przedstawia wieczko i jego przekréj. Spod wieczka
nalezy podklei¢ cienkim suknem (lit. ,,e”) i przecigé go w miej-
scu zginania sie deszczuiki.

Rys. 5 przedstawia sposéb zrobienia elastycznej sprezyny
przyciskajacej wieczko do szybki. Robimy ja ze szprychy rowe-
rowej, wyginajac podiug rysunku, nastepnie usztywniamy ja
blaszkg (lit. ,,m—n*"). Zrobiona sprezynke zginamy pod katem,
w blaszce wiercimy otwor i przykrecamy ja do wieczka na sta-
le tak, by mozna nia wykrecac.

Sposéb uzycia kopioramki: zaktadamy wyczyszczong szybke,
przez szpare przesuwamy blaszke (stanowigcg obwdédke-maske).
Bione nawijamy na jeden z wateczkédw, a pozostaty koniec bio-
ny wsuwamy pod blache. Na blache ktadziemy papier $wiatto-
czuty i przyciskamy wieczkiem. Nawijanie btony na wateczki
uwidocznione jest na rys. 3 linia kreskowana.

Rekopiséw redakcja nie zwraca.
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