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Zamykajac siodmy rok wydawniczy czasopisma, dzielimy
sie z Szan. Czytelnikami radosng nowina, ze z poczatkiem na-
stepnego roku wydawniczego, tj. od wrzesnia 1938, czasopismo
»-Mtody Technik"” bedzie sie ukazywato w zwiekszonej obje-
tosci bez podwyzszenia przedptaty: kazdy zeszyt bedzie za-
wierat 24 strony druku. Szata zewnetrzna czasopisma zostanie
nieco zmieniona przez zastosowanie trwalszej oktadki. Do
druku ,Mtodego Technika" i ,Biblioteki Mt Technika" zostang
uzyte czcionki kroju nowoczesnego, ktérymi drukuje sie niniej-
szy komunikat.

W zwigzku ze zwiekszong objetoscig redakcja wprowadzi
od przysztego rocznika nowy dziakk modelarstwa wod-
nego (szkutniczego), ktére coraz to wieksze zaintere-
sowanie budzi wsr6d miodziezy szkolnej.

Dodatek ,Roboty Kobiece" pozostaje nadal w dotychcza-
sowej objetosci. ,

Azeby umozliwi¢ uczennicom szkot zenskich korzystanie
w szerszym zakresie z dodatku ,Roboty Kobiece", wydawnic-
two wprowadza od wrzes$nia 1938 r. nowe udogodnienie: przy
zbiorowej prenumeracie od 5 egzempl. czasopisma ,Mtody
Technik™ poczawszy mozna abonowaé¢ dodatek ,Roboty Ko-
biece” w ilosci dowolnej po cenie dotychczasowej (1 zt rocz-
nie od kazdego dalszego egzemplarza).

W miare rozwoju dodatku, co zalezy jedynie od ilosci
abonentek, wydawnictwo bedzie sie staralo go powiekszy¢
i rozszerzy¢ przez zalgczanie wzoréw w naturalnej wielkosci
oraz przystagpi do wydawania ,Biblioteki Robo6t Kobiecych"
przy ewtl. wydzieleniu dodatku w osobne pismo.

Spodziewamy sie, ze dazenia nasze zostang przychylnie
przyjete przez P. T. Nauczycielki i miodziez szkot zenskich,
ktére przez zorganizowanie u siebie prenumerat zbiorowych
umozliwig rozwdj wydawnictw dla dziewczat z dzialu robét
kobiecych.



Przy sposobnosci wydawnictwo poczuwa sie do mitego
obowiyzku ztozy¢ podziekowanie P. T. Nauczycielom szkét
meskich i koedukacyjnych za zorganizowanie prenumerat zbio-
rowych, czym umozliwili wydawnictwu powigkszenie objetosci
czasopisma przy zachowaniu dotychczasowej jego ceny.

Redakcja sktada serdeczne podziekowanie Szan. Autorkom
i Autorom za dotychczasowy cenny wspoiprace i prosi uprzej-
mie o dalszy.

KAZIMIERZ HANUSZ

LEZAK SKLADANY

Z uwagi na zblizajacy sie okres wakacji letnich, podajemy
opis lezaka.

Wykonanie tego sprzetu nie przedstawia zbytnich trudnosci,
o ile posiadamy dokiadny rysunek techniczny z wymiarami, oraz
gotowy wystrugany materiat w postaci listew o przekroju 36X24 mm.
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Na lezak uzyjemy drzewa
bukowego, jesionowego, brzozowe-
n go lub debowego. Brzegi listew
i moga by¢ lekko zestrugane lub
wyokraglone jak na rys. prze-
krojowym 3.
Dla utatwienia pracy po-
tfw5. ' #HYW6 dajemy zestawienie potrzebnych
do wykonania lezaka materiatéw.

Listwy o przekroju 36X24: 2 szt po 1400 mm dtugosci,
2 szt. po 1125 mm, 4 szt. po 620 mm, 2 szt. po 355 mm, 2 szt
po 320 mm, 2 szt. po 210 mm. Wateczki $rednicy 25 mm:
8 szt. po 600 mm dtugosci. Poza tym potrzebny jest drut zelazny
(D 6 mm, podktadki zelazne, ptétno do obicia lezaka i gwozdzie
o duzych tebkach.

Lezak, ktéory zamierzamy wykonaé, skltada sie z dwéch cze-
éci: pierwsza to jak gdyby skiadany fotel, dajacy sie odpowiednio
ustawiaé, druga cze$¢ stanowi naktadane oparcie dla nég.

Zaczniemy od cze$ci pierwszej, ktérg jak tatwo mozna zauwa-
zyé, tworzg dwie potgczone ze sobg ramy, podpdérka i oparcie ra-
mion (rys. 2).

Dwie listwy o diugosci 1400 mm taczymy ze soba na czopy
w ksztatt wydtuzonej ramy przy pomocy dwoéch watkéw. (Diugosc
ramy wynosi 1400, szerokosci 560 mm, rys. 1).

Listwy diugosci 1125 +taczymy w podobny sposéb. Rama,
utworzona z tych listew, bedzie wezsza o tyle, by sie zmiescita
w rame poprzednio wykonang. Na koncach listew tej ramy for-
mujemy rowki (rys. 2a), o ktére oprze sie watek podpérki (rys. 2b).
Rowki te najlepiej wywierci¢ $widrem $ciskajac obie listwy razem
(rys. 4), oczywiscie przed potgczeniem ich w rame.



Obie ramy taczymy w punkcie ¢ (rys, 2) przy pomocy dtu-
gich nitow *tub kawatkéw odpowiedniej diugosci drutu zelaznego
0 przekroju 5—6 mm. W miejscu, w ktérym mamy wykonac ia-
czenie, wiercimy otwdr, wciskamy weh drut, naktadamy z obu stron
podkiadki metalowe, a wystajace z obu stron konce drutu sklepu-
jemy w wyokraglone tebki. To samo tgczenie zastosujemy w miej-
scach oznaczonych literami d, e, f, g na rys. 2.

Podpdérke wykonujemy z dwoch listew diugosci 320 mm,
taczymy je ze sobg jednym wateczkiem (rys. 2h) i przymocowuje-
my do ramy w punkcie d (rys. 2).

Do tej samej ramy przymocowujemy oparcia rak (rys. 2e)
wykonane z listew diugosci 320 i 210 mm. Oparcie ramion jest
potaczone z dolng ramag przy pomocy tasmoéwki (rys. 2j). Sposob
potaczenia wskazuje rys. 5.

Oparcie pod nogi, ktére jest czescia naktadana, wykonujemy
z dwéch listew diugosci 620 mm. tagczymy je jak poprzednio w ra-
me dwoma wateczkami. Do ramy przymocowujemy podpdérke (rys.
2k.) Oparcie pod nogi nakiadamy na lezak w miejscu oznaczo-
nym literg b na rys. 2 w sposéb uwidoczniony na rys. 6.

Na gotowy szkielet lezaka naktadamy grube ptétno, przybi-
jajac je do wateczkéw gwozdzikami o duzych tebkach.

ARKADIUSZ PAWLUKIEWICZ
TAMBOREK Z TASMOWKI

Dobry tamborek mozna samemu wykona¢ tatwo z tasmy ze-
laznej, zwanej tasmoéwka lub walcowka. Skiada sie on z dwéch
obreczy, z ktérych mniejsza jest stalta, i na nig naktada sie ma-
terial haftowany; druga obrecz wchodzi na pierwsza i daje sie za-
ciska¢, dzieki czemu napina materiat, o co wi#asnie chodzi przy
haftowaniu.

Przygotowujemy tasme zelazng, odpowiedniej ditugosci o prze-
kroju 13X I,5mm. Uformujemy z niej koto takiej wielkosci, jaki
chcemy mieé tamborek, nitujgc konce tasmy tak, aby obrecz po
zewnetrznej stronie miata w miejscu nitowania powierzchnie réwna.
Osiggamy to przez nawiercenie otworu grubszym wiertlem i
znitowanie takie, jak wskazuje rysunek 1. a. Aby obrecz nie po-
siadata uskoku w miejscu nitowania, zréwnujemy ja przez wykle-
panie sposobem pokazanym na rysunku 1. b. Krawedzie na ze-
wnetrznej stronie obreczy spitowujemy drobnym pilnikiem na okrag-
gto i wygtadzamy papierem szmerglowym, by ostre krawedzie nie
niszczyty delikatnego materiatlu przy haftowaniu.

Do wykonania drugiej obreczy uzywamy tego samego mate-
riatu i formujemy koto, ktérego wielko$¢ réwna sie pierwszemu,



a konce obreczy zwijamy w kotko, jak
pokazano na rysunku 2. Krawedzie
wewnetrzne obreczy drugiej wygtadza-
my pilnikiem i papierem szmerglowym
jak poprzednio.

Tak wykonany tamborek malu-
jemy emalig lub lakierem, by uniknaé
brudzenia materiatu haftowanego. Po
wyschnieciu tamborek bierzemy do
uzytku, zewnetrzng obrecz $ciagajac
mocnym sznurkiem lub rzemykiem.

Pragnac wykonaé¢ tamborek, kté-
rego jakos$¢ nie réznitaby sie od wy-
konania fabrycznego, postepujemy
w sposéb nastepujacy: tasmoéwke bie-
rzemy cokolwiek grubsza i obrecz we-
whnetrzng robimy tak samo jak w opi-
sie  poprzednim, natomiast obrecz
zewnetrzng wykonamy tak, by mozna
ja byto scigga¢ za pomoca Sruby.
W tym celu zakonczenia obreczy
zewnetrznej zachylamy wediug ry-
sunku 3 i sklepujemy je, by tworzyty
mozliwie jednolita cato$¢ o potréjnej
grubosci tasmowki.

Na jednym zakohczeniu wierci-
my otwor o 6. 5 mm przekroju, a na
drugim wiercimy otw6r o 5mm Sred-
nicy. W otworze 5 mm S$rednicy ro-
bimy naciecie gwintownikiem 1/4 cala.
By nie zlamaé¢ gwintownika, nalezy
gwintowa¢ wolno, robigc p6t obrotu

w prawo i c¢wier¢ w lewo za kaz-
dym razem, przy czym czesto doda-
waé oliwy.

Do Sciggania obreczy musimy wy-
kona¢ odpowiedni $ciggacz, ktéry ro-
bimy z drutu mosieznego lub zelaznego
o przekroju 6,35 mm, dtugosci okoto
20 cm. Z jednego konca drutu for-
mujemy koétko, a z drugiego robimy
naciecia narzynka 1/4 cala. Poszczeg6lne obrecze malujemy, pa-
mietajac, by nie zamalowa¢ miejsc nagwintowanych. Zamiast tas-
mowki zelaznej mozna uzy¢é mosieznej, a po wykonaniu daé¢ do
poniklowania.



W ten sposéb wykonany tamborek bedzie trwalszy od dre-
wnianego, a przede wszystkim da duzo zadowolenia jako przedmiot
uzytkowy wykonany wiasnymi sitami.

BOLEStAW MRUGALSKI1
SUSZKA

Do wykonania przedstawionej na zataczonych rysunkach su-
szki bedziemy potrzebowali klocka drzewa debowego lub innego
o wymiarach 40x80 mm i bibuty.

Materiat drzewny opracowujemy poczatkowo nozem, naste-
pnie tarnikiem i pilnikiem i na koniec papierem $ciernym wygta-
dzamy powierzchnieg,

Zagtebienia o ksztalcie czaszy w obydwu koncach watka stuza
do uchwycenia palcami suszki i utatwienia swobodnego ruchu koto-
wego po papierze.

Konieczne ukos$ne $ciecia kcncéw watka na diugosci 10 mi-
limetrow ma na celu wyréwnanie zgrubienia warstw bibuty przepo-
jonej klejem.

Czotowe czeSci watka dla lepszego efektu wskazane jest
pociggnag¢ politurg z pozostawieniem naturalnego koloru drzewa.

Na tej czynnosci korniczag sie prace nad wykonczeniem watka.
Dalsza pracag bedzie nawiniecie warstwy bibuty na watek. Ponie-
waz trudno w handlu nabyé¢ pasek bibuty wiekszej dtugosci, war-
stwa bibuty bedzie sie sktadata z kilku paskéw. Przy tym musi-
my zwr6ci¢ uwage na konieczno$¢ tgczenia paskow bibuly (rys. 2)
na styk, a nie na zakladke, gdyz powstatyby niepozadane zgrubienia.

Po nawinieciu bibuly na grubo$¢ dwoéch centymetréw obwig-
zujemy cato$¢ tekturg i sznurkiem, aby bibula nie odwineta sie,



i smarujemy koliste grzbiety nawinietej bibuty klejem stolarskim
(rys. 3).

Po stezeniu kleju usuwamy sznurek z tekturg i suszka jest
gotowa do uzytku.

Sposéb uzycia przedstawia rys. 4.

Zuzyte warstwy bibuty zdziera sie stopniowo.

Opisang suszke mozna ulepszy¢ przez zatozenie ruchomej osi
zakonczonej krazkami lub osadzonej na odpowiedniej raczce.



WEADYSEAW ZYLEA ucz. panst. gimn. Torun.
WSKAZNIK POGODY

Nieraz chcielibySmy przewidzie¢ stan pogody na nastepne
dni, ale na kupno barometru nie kazdy moze sobie pozwoli¢. Mo-
zna jednak poradzi¢ sobie w inny sposéb i zastgpi¢ barometr wska-
znikiem zmian pogody, ktéry z tatwoscia sami mozemy sporzadzié.

Do naszej pracy potrzebne sg nastepujace materiaty: deska
o0 wymiarach 225mmX100mm, struna skrzypcowa ja lub d) diu-
gosci 450—500 mm, dwa krazki i ciezarek.

— SO

Deske nalezy wystrugaé¢ i przymocowaé¢ do niej nézki, wzgle-
dnie uszka do zawieszania, po czym wywierci¢ trzy otworki (patrz
rys. 1), w ktérych umocowujemy koteczki. Tak przygotowanag de-
ske pokostujemy i politurujemy. Na kolkach, gérnym lewym i dol-
nym, osadzamy krazki tak, aby mogly sie swobodnie obraca¢. Kra-
zki te mozna zrobi¢ ze szpulki od nici, ktérag przecinamy poprze-
cznie na potowe. Do pozostatego kotka przywigzujemy strune,
przeprowadzamy jag pod krazkiem dolnym i przektadamy przez
gérny (patrz rys. 2). Do wolnego korica struny przywigzujemy za



pomoca uszka ciezarek, ktoéry powinien jg naprezyé. Najodpowie-
dniejszym jest ciezarek o ksztatcie szeScianu, gdyz wéwczas dolna
$cianka jego doktadnie wskaze wysoko$¢ podziaiki.

Podziatke milimetrowa gotowg nakleimy od dolnej krawedzi
deski do wysokosci 100 mm, obok ciezarka. Na rysunku 2 przed-
stawiono gotowy wskaznik pogody.

Struna zrobiona z jelita baraniego zawiera w sobie sél, ktéra
wilgotnieje pod wplywem przesyconego wilgocig powietrza, wskutek
czego struna rozluznia sie i wydtuza ; natomiast gdy powietrze jest
suche, struna sie kurczy. Przed deszczem wiec i stotg struna wy-
diuza sie i ciezarek opada, przed pogoda struna kurczy sie i cie-
zarek sie podnosi.

Wskaznik pogody nalezy ustawi¢ na balkonie tub powiesi¢
koto okna.

Smiglo jako $ruba powietrzna stuzy do przetwarzania ruchu
obrotowego silnika na ruch postepowy samolotu (modelu). Ponie-
waz nasz silnik (guma) ma b. maty zapas mocy, wiec ksztatt $mi-
gta nalezy jak najstaranniej wykonaé¢, aby uzyska¢ z niego maksi-
mum wydajnosci.

Przed przystgpieniem do pracy musimy wykona¢ kilka obli-
czen i rysunkéw. W pierwszym rzedzie obliczamy skok (droge, ja-
ka przebywa $migto w czasie jednego obrotu) ze wzoru g-= 1,2,
gdzie S jest skokiem, a D S$rednicg S$migta, ktérg obliczamy w za-
leznosci od rozpietosSci ptata). Na podstawie doswiadczen w tunelu
aerodynamicznym ustalono, ze wiasnie przy takim stosunku skoku
do S$rednicy jest najwieksza wydajnos¢ $migta. Dla samolotéw (mo-
deli) ciezkich o duzej szybkosci, stosunek ten jest wiekszy i wyno-
si od 1,2 do 1,5 np. dla samo-

lotu $redniej szybk. duzej szybk.
dla D = 30cm D = 30 cm
S—D. 1,2—36¢cm S= D. 1,4= 42cm

Z fizyki wiemy, ze $ruba jest réownia pochylg nawinieta na
walec. Jezeli jg rozwiniemy, powstanie trdjkat, ktérego podstawg
bedzie obwdd walca (2 r 7t), a wysokoécia S = skok $éruby, w na-
szym wypadku $migta. Wobec tego, ze nam jest potrzebny ksztatt
potowy $migta, podstawe tréjkata zmniejszamy do promienia r,
dzielac jg przez 2z (6-28). Zmniejszajac podstawe trdjkata do r mu-
simy réwniez wysokos$¢ S podzieli¢c przez 2z. Tak powstat tréjkgt

(rys. 1,1), ktérego podstawa jest promien $migta r a wysokoscia T



Na jego podstawie (A B) oznaczamy dowolnie obrane punkty
(4, 2, 3...) i taczymy je z wierzchotkiem (C). Powstate wiec w ten
sposéb katy (ai, a2, as...) sa katami nastawienia $migta w danym
przekroju. (Jak wiemy, kat ten maleje w miare oddalania sie od
osi $migta).

Pod tym rysunkiem kre$limy rzut gérny S$migla (rys. 1, Il),
ktéry obieramy dowolnie. Z punktéw 1, 2, 3... (rys. 1, 1), opu-
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szczamy prostopadte do A-B, ktére przecinajac rzut goérny (rys. 1,11),
okres$laja nam jego szerokosci w odpowiednich miejscach. Szeroko-
éci te (a, b, c... rys. 1,11) przenosimy na podstawe AB (rys. 1,1)
i odktadamy w lewo od odpowiedniego punktu a od 1,b od 2, ¢
od 3 itd. Prostopadte, wykres$lone z koncéw tych odcinkéw w goére
do przeciecia z ramionami katéw (oclt a2, as... .), okreslajg rzut bo-
czny $migta, ktéry kreslimy ponizej (rys. 1, Ill). Prostopadie te
przenosimy na rys. 1, Ill, umieszczajagc je w odpowiednich pun-
ktach (1, 2, 3, . . ) od prostej (K L) w gére. Jezeli wierzchotki
tych prostopadtych potagczymy ze soba, powstanie rzut boczny $migta.

Przygotowujemy teraz odpowiedni klocek drewniany (rys. 2.),
z ktérego wykonamy $migto. Najlepiej stosowaé¢ drzewo lipowe,
gdyz jest ono miekkie, lekkie i elastyczne. Nalezy zwr6ci¢ uwage
na to, aby stoje szty réwnolegle. Od spodu rysujemy rzut goérny,
a z bokéw rzut boczny, przy czym linia prosta (rys. 1, 11l K L)
pokrywa sie z krawedzig klocka (rys. 2). Nalezy pamietaé¢ o tym,
ze rysujac rzut gérny wybrzuszeniem w lewo (patrzac od spodu),
bedziemy mieli $migto lewoskretne i na odwrét. Ksztatt $migta wy-
cinamy wpierw wzdtuz linii rzutu bocznego, a nastepnie rzutu gor-
nego. Wiercimy w $rodku otwér, baczac na to, aby byt idealnie
prostopadty, i wpuszczamy w niego cienka rurke mosiezng o $re-



dnicy 1,3 — 2mm. Smiglo bedzie sie mogto dzieki temu swobo-
dnie obraca¢ na o$ce, co potrzebne nam bedzie przy zastosowaniu
tzw. ,wolnego biegu“ (patrz ,Mitody Technikll nr. 8 z r, 1938).

Ostrym nozem, tarnikiem i szklakiem usuwamy zbedne drze-
wo, taczac krawedZ natarcia z krawedzia odptywu, przy czym mu-
simy pamieta¢ o tym, aby S$migtu nada¢ w kazdym przekroju od-
powiedni profil (rys. 1,1): idgc od osi obrotu powinien by¢ wpierw
profil dwuwypukty gruby, stopniowo przechodzi on w dwuwypu-
kty cienki i w odlegtosci VI od osi przechodzi w wypukio-wklesty.
Dla skontrolowania katéw nastawienia i profilu Smigta wykonujemy
odpowiedni szablon. Na podstawie wykresu katéw (rys. 1, 1) robi-
my z tektury lub cienkiej sklejki tréjkaciki (rys. 3a) uwzgledniajac
wypuktosci ew. wklestosci topatki $migta. Na deszczutce diugosci
réwnej r wykonujemy poprzeczne naciecia w odlegtosciach takich,
w jakich robiliSmy przekroje, i umieszczamy w nich tréjkaciki (rys.
3b). Smiglo w trakcie opracowywania przykladamy stale do sza-
blonu, sprawdzajac katy nastawienia i profil.

Po dokiadnym opracowaniu i wygtadzeniu powierzchni przy-
stepujemy do wyréwnowazenia statycznego, ktére nastgpi wten-
czas, gdy S$rodek ciezkosSci pokryje sie ze Srodkiem obrotu, w prze-
ciwnym razie powstang przy wirowaniu drgania powodujgce zmniej-
szenie wydajnoéci. Smiglo umocowujemy na cienkiej osce tak, aby
sie swobodnie obracato, i ustawiamy je w réznych potozeniach,
trzymajac oéke poziomo. Smiglo musi zatrzymywaé sie we wszy-
stkich potozeniach. Nalezy réwniez zwréci¢ uwage na to, aby $mi-
gto w czasie ruchu nie ,trzepato".

Po dokonaniu tych czynnosci nalezy uodporni¢ $migto na
dziatanie wilgoci przez pocetlonowanie, wzglednie wypoliturowanie
(co daje nawet lepsze rezultaty). Konce $migta oblepi¢ cienkim
a gestym jedwabiem. Piaste $Smigta wzmocni¢ cienka blaszka mosie-
zng przymocowang drucikiem (rys. 4). Blaszka ta jest konieczng
przy zastosowaniu ,wolnego biegu"”,

JOZEF WADOWSKI

PRZYSTAWKOWY
APARAT DO POWIEKSZEN FOTOGRAFICZNYCH

Aparat, ktéry bedziemy budowa¢é, zasadniczo sktadaé sie be-
dzie z dwéch cztonéw. Pierwszym bedzie komora $wietlna w po-
taczeniu ze skrzyneczka na pomieszczenie rozpraszajacych Swiatto
zarowki szybek opalonych lub matowych, oraz negatywu w spe-
cjalnej ramce, drugim za$ posiadana kamera fotograficzna.

Do budowy przystawki bedzie potrzebna klejonka 10 mm
grubosci. Z niej robimy cztery prostokatne $cianki. Dwie 0o wy-
miarach 15X11 cm a drugag pare 10,5X11 cm. Przed sklejeniem



i zeSrubowaniem tych $cianek
wykonujemy na wewnetrznej
ich powierzchni po 3 wgte-
bienia pieciomilimetrowe, ale
tak, aby po ztozeniu w skrzy-
neczke trafiaty na siebie (rys.
W 2). Do budowy tej przy-
stawki najlepiej nadaje sie
klejonka, bo tatwo wytupywac
z niej warstwy drewna w za-
leznosci od potrzeby. W jed-
nej z mniejszych S$cianek za-
miast wglebien, w odpowied-
nich miejscach wycinamy szpa-
ry na wylot. Jedng zamiast
8 mm — 10 mm szeroka a
dwie zamiast po 4 mm po
6 mm szerokie, przez nie bo-
wiem bedziemy wsuwaé ram-
ke z negatywem i szkia roz-
praszajace do wnetrza apa-
ratu. Szpary te powinny
by¢ szersze od wgtebien, dla-
tego ze je wykleimy aksami-
tem uszczelniajacym.
Po ztozeniu pudetka otrzymamy wymiary w S$wietle 10,5X
13 cm. Z klejonki tej samej grubosci wyrzynamy piteczkg ramke
widoczng na rys. 3 R o zewnetrznych wymiarach odpowiadajacych
Swiattu skrzynki a wewnetrznych 9X12 cm i wklejamy zamiast denka.

Bierzemy jedng Kkasete na Kklisze 9X12 cm i wycinamy
w tylnej $ciance prostokatny otwér 7X10 cm. Przecinamy po
przekatniach i po odgieciu resztek Scianki pod katem prostym, otrzy-
mujemy skrzydetka, przy pomocy ktérych umocujemy ja gwozdzi-
kami do ramki widocznej na rys. 3 R. Rysunek 4 przedstawia
sposéb przygotowania tej kasety. Bedzie ona potrzebna nam do
tgczenia przystawki z aparatem przez nasuwanie go na kasete.
Na $ciankach skrzynki z przeciwnej strony od przymocowanej ka-
sety zdejmujemy jedna warstwe klejonki na szerokosci 10 mm od
brzegu (rys. 3S). Otrzymamy milimetrowe zagtebienie do umoco-
wania w nim blaszanej komory S$wietlnej.

Komore sporzadzamy z blachy cynkowanej o potysku lustrzanym
grub. 0,5 mm. Nozycami wycinamy prostokat szerokosci skrzynki
mniejszej o zdjeta warstwe klejonki okoto 123 mm, a diugosci okoto
350 mm wedtug rys. 6. W $rodku wykrawamy otw6r S$rednicy
okoto 32 mm odpowiadajacy gwintowanemu pierscieniowi oprawki
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do zaréwki i przylutujemy go po otoczeniu tej $cianki i zlutowaniu
z bokami o ksztatcie widocznym na rys. 5. Wysoko$¢ calej Scian-
ki wynosi 148 mm, a diugos$¢ lepiej wziaé¢ wiekszg, jak wskazuje
rysunek, zbywajgcga za$ cze$¢ obcigé po zlutowaniu. W jednej
z bocznych $cianek wycinamy otwdér kwadratowy albo okragly, za-
leznie od tego jak potrafimy obcigé czerwone szybki. Przez to o-
kienko (rys. 7) uzyskamy snop czerwonego S$wiatta rozjasniajacego
ciemnie podczas pracy. Przygotowana komore przymocujemy gwo-
zdzikami do wgtebien skrzynki (rys. 3 S).

Z deski sosnowej 30 mm grub. robimy podstawe statywu we-
dtug rys. 8 o wymiarach 28X40 cm i podklejamy cztery nézki,
przy jednym jej koncu przyklejamy na goérnej powierzchni klocek K,
a w nim poprzez deske wiercimy otwdr na rurkowy otw6r statywu
S, diugosci okoto 80 cm. Scianki rurki powinny byé do$é grube,
0 ile za$ bytyby cienkie, trzeba je wzmocni¢ podpérkami P z pas-
kéw zelaznych, ktérych zadaniem jest ttumi¢ szkodliwe drgania
przenoszace si¢ na umocowang na nim aparature.

Z zelaznych paskéw grub. 2 mm a szer. 12 mm robimy trzy-
madetko aparatu widoczne na rys. 9 a b. Koliste zagiecie C gor-
nej pary ramion dopasowane jest do stojaka, na ktérym bedzie
ono spoczywato. Dolng pare ramion wyginamy potkolisto i jak
poprzednio wzmacniamy nitem, a w wystajgcych tapkach wiercimy
otworki na $rube z motylkowa nakretka widoczng na rys. 9 d. Sci-
skane $rubkag tapki obejmujg rurke i unieruchomiajg aparature w do-
wolnej wysokoéci. Konstrukcje trzymadelka wzmacniamy paskami e,
przez co nie bedzie ono zacina¢ sie podczas suwania aparatem.
Podnoszac lub obnizajac przystawke, mamy mozno$¢ nastawiaé¢ go
z grubsza na ostro$¢, a reszty dokona $ruba mikrometryczna przy
aparacie fotograficznym Przystawke z trzymadetkiem i ewentual-
ne podpérki stojaka lakierujemy na czarno a wnetrze skrzyneczki
powinno byé czarno-matowe.

Prace zakoniczymy sporzadzeniem ramek na negatywy o wy-
miarach 9X12 i 6X9, o ile uzywamy wktadéw do kaset. Z Kkle-
jonki siedmiomilimetrowej wycinamy ptytke o wymiarach szerszego
wgtebienia w skrzyneczce, a w $rodku robimy prostokatny otwér
86 mm szer. a 116 mm dtugi. Przy jego krawedzi wykonujemy
wgtebienia 2 mm na klisze, ktérag przytrzymuje skrzydetko zrobione
z blaszki mosieznej i zameczek. Ramke tez zaprawiamy na czarno.
Na rys. 10 procz wymiaréw na klisze 9X12 podano wymiary for-
matu 6X9 w nawiasach.

Stosujac przystawke do kamery 6X9 odpowiednio zmniejszy-
my wymiary catej przystawki. Rysunek 11 zorientuje nas w cato-
§ci urzadzenia. Praca tym aparatem jest nadzwyczaj wygodna
1 zajmuje mato miejsca dzieki konstrukcji pionowej.

Rekopiséw redakcja nie zwraca.
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Firma polska, chrtticijahska

BRACIA LILPOP, SZULC & Ska

Tet. 34-50 POZNAN, AL Marsz. Pitsudskiego 4 TeL 34-80
zaopatruje pracownie szkél $rednich i powszechnych w urza-

dienia i narzedzia do naaki zaje¢ praktycznych, znormali-
zowane wedtug postanowienn Wiadz Szkolnych.

Oferty $cisle wedtug spiséw ustalonych przez Min. W. R.
i O. P. dla kI. I, Il i Il gimn. wysyla sie na igdanie.
Dostarczamy materiat do nauki zaje¢ praktycznych IV kl. gimn.

Za jako$¢ dostarczonego wurzadzenia i narzedzi przyjmuje
sie pelng gwarancje.

Dotychczasowe nasze dostawy uzyskaly pelne uznanie szkét
panstwowych i prywatnych.
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