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OD WYDAWNICTWA!

ol

owotujgc sie na komunikat, zamieszczony w nr 10 rocznika
si6dmego, zwracamy uprzejmie uwage, ze zeszyt niniejszy do-
starczamy wszystkim dotychczasowym abonentom, ktérzy do-
tad zlecenia swego nie cofneli, Pocztowy przekaz rozrachun-
kowy zatgczamy z uprzejmg prosba o taskawe odwrotne
uiszczenie przedptaty.

h administracja MLODEGO TECHNIKA
i ' . i

Rozpowszechniajcie Mtodego Technika! Abonujde zbiorowo!

Warunki prenumeraty*

" -a) Prenumerata Mitodego Technika bez dodatku wynosi
w osobnej prenumeracie 4 zt rocznie, 2,20 zt podtrocznie.
Przy zbiorowej prenumeracie (pod wspoélng
opaskg) cena znizona: od 10 egz. — po 3,60 zt rocz-
nie, po 2 zt poétrocznie; od 20 egz. — po 3,20 zt rocznie, po
1,80 zt poirocznie. Oddzielny zeszyt kosztuje 50 groszy.

b) Prenumerata Miodego Technika z dodatkiem, obejmu-
jacym roboty kobiece, wynosi 5 zt Técznie, 2,70 zt pdtrocznie.
Przy zbiorowej prenumeracie (pod wspdlng opas-
ka) cena znizona od 10 egz. po 4,60 zt rocznie, po
2,50 zt pétrocznie; od 20 egz. — po 4,20 zt rocznie, po 2,30 zt
potrocznie. Oddzielny zeszyt z dodatkiem kosztuje 65 groszy.

Adres Redakcji: Prof. Leon Rudawski, Poznan, ul. Ciesz-
kowskiego 8, m. 9.

Adres Administracji: Poznan, Aleje Marcinkowskiego 22.
Telefon 22 4f. Konto pocztowego obrotu rozrachunkowego:
Poznan IIl. nr 031.

Mtodego Technika abonowaé¢ mozna we wszystkich od-
dziatach Ksiegarni $w. Wojciecha: w Warszawie, Al. jerozolim-
ska 45 — w Wilnie, Dominikariska 4 — w Lublinie, Krak. Przed-
miescie 40 — oraz w Krakowie w Ksiegarni Krakowskiej, ul.
Sw. Krzyza 13, we Lwowie za$ w Ksiegarni ,Ksigzka"™, ul. Czar-
nieckiego 12 oraz we wszystkich innych ksiegarniach.

KOMPLETY ZESZYTOW Z UBIEGLYCH LAT NABYWAC

MOGA NOWI ABONENCI PO CENIE:

pierwszy potrocznik ... 2— zt
nastepne sze$¢ rocznikbw po . 4— zt
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LEON RUDAWSKI

tATWE PRACE Z DRZEWA

Konstrukcje przedstawionych na rysunkach prac z drzewal)
opieraja sie na czterech lgczeniach, ktére uwidoczniono na ry-
sunku objasniajacym (p. a i alf b i blr c i Ci oraz d i di). Sa

to tgczenia najprostsze, nie wymagajace objasnien, zreszta opis
tych zigcz byt zamieszczony w zesz. 1 Mt Technika z ubie-
gtego roku wydawniczego.
Materialu do wykonania prac mozna uzy¢ dowolnego
w zaleznos$ci od potrzeby.
Prace te wraz z innymi weszty do drugiego wydania ksigzeczki:
.Prace z drzewa" tegoz autora. Wydanie to zostato rozszerzone w roz-
dziale ,Rysunek techniczny" i uzupetnione kilkudziesigcioma pracami

tatwiejszymi. Cena ksigzeczki mimo rozszerzenia objetosci pozostata ta
sama, co wydania pierwszego.
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Przy wykonywaniu ztacz nalezy zwrdoci¢ uwage na dokiad-
no$¢ opracowania poszczegdllnych czesci, ktére powinny
szczelnie dolega¢ do siebie. Wszystkie ztgcza nalezy wzmoc-
ni¢ klejem stolarskim lub certusem. Zigcz luznych wzmocnie-
nia nie utrzymaja.

Tylne $cianki mozna wykona¢ ze sklejki 3—4 mm grubej,
ktéra powinna by¢ z tego samego materialu co przedmiot.

Krawedzie mozna pokolorowaé¢ politurg zmieszang z ciem-
niejsza bejcg spirytusows.



M. LASO WY, Gimn. Dr Br. Czajkowskiego, Poznan

PRACE Z DRUTU

Wszystkie prace przedstawione na zdjeciu, wykonane se
z drutu mosieznego grubosci 3 mm (lichtarze) i 4 mm (uchwyty
do szklanek). Drut nalezy kupi¢ miekki, azeby nie sprawiat
trudnosci podczas wykonywania przedmiotu.

Przed rozpoczeciem pracy nalezy sie zastanowi¢, od czego
rozpocze¢ formowanie przedmiotu, zeby tatwiej nam byto go
wykonaé¢, w przeciwnym bowiem razie drut mozna tak pogie¢,
ze sie z niego juz nic nie da wykonaé.

Przy wykonywaniu pracy nalezy postugiwac sie takimi na-
rzedziami, jak pobijak, kleszcze ptaskie i okregte, r6zne prze-
kroje rur i zelaza.

Prace wykonane starannie mozna odda¢ do poniklowania
albo do srebrzenia.



KAZIMIERZ HANUSZ

PRACE ZE SZKLA PLASKIEGO

Artykut niniejszy traktujemy jako dalszy cigg artykutow
opisujacych wyréb przedmiotéw ze szkia ptaskiego, z uwzgled-
nieniem réznych materiatdbw dodatkowych.

Technika obrobki szkia ptaskiego jest nam znana z po-
przednich rocznikbw Mt Technika. Z tego wzgledu ograniczy-
my sie do podania szczegétow, dotyczacych przyktadéw prac
uwidocznionych na zataczonych rysunkach i fotografiach.

Serwetnik (rys. 1) wykonamy ze szkla grubosci okoto
3—4 mm. Podsfawe tego serwetnika stanowi deseczka, do kt6-
rej przykrecamy dwa uformowane wedtug rys. fechn. uchwyty
z taSmowki. W uchwyty te wciskamy dwie oszlifowane ptytki
szklane dowolnego ksztattu. Uchwyty nalezy tak uformowac,
by wstawione w nie szkta byly Sciskane w pewnej odlegtosci
od krawedzi. Drobiazg ten uchroni szkto od wykruszenia, po-
pryskania i stluczenia, a co najwazniejsze piytki beda mocno
usadowione w uchwycie i nie bedg wypychane z uchwytu
z powrotem.

Jako podstawe do serwetnika przedstawionego na rys. 2
uzyjemy dwoch listewek z drzewa. W listewkach ponarzynamy
rowki, w ktérych osadzimy ciasno pilytki szklane.

Na rys. 3, 4 i 5 sg przedstawione r6zne sposoby rozwig-
zania konstrukcji ramki stojgcej do fotografii. Podstawe do ram-
ki wedtug rys. 3 wykonujemy z paska blachy (rys. 3a). Naciete
konce tego paska blachy zwijamy w rurke. W powstate w ten
spos6b szczeliny wkitadamy fotografie ujeta w dwie plytki
szklane.

Stojaczek do fotografii przedstawiony na rys. 4 robimy
z prostokagtnego kawatka blachy, w ktérej formujemy dwa
czworokatne ofwory. W otwory te wkiadamy od spodu i przy-
lutowujemy dwie blaszki zagiete w ksztatt litery U (rys. 4a).

Odmiennej konstrukcji jest ramka przedstawiona na rys. 5.
Plytki szklane tej ramki osadzamy w rowku watka wytoczonego
z drzewa, do ktoérego przykrecamy podpoérke z blachy. Pod-
porka umozliwia utrzymanie ramki w odpowiednio pochytej

pozyciji.
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Na rys. 6 widzimy podstawke do otow-
kow i piér wykonang z czarnego gru-
bego szkia. Do pilytki szklanej przykre-

camy kule $rednicy okoto 40 mm. Kule niklowang mozna ku-

pi¢ gotowa albo wytoczy¢ z drzewa, zabarwi¢ i zapoliturowac.
W otwor znajdujacy sie w kuli, wkiadamy wieczne piéro,
a otéwki i obsadki uktadamy miedzy dwie listewki z drzewa
lub mosigdzu umocowane na powierzchni pitytki.

Rys. 7 przedstawia podstawe pod kalamarze. Na prosto-
katng plytke szklang przykrecamy dwa uchwyty z blachy na bu-
telki. W pewnej odlegtosci od przedniej krawedzi ptytki umo-
cowujemy kretkami od spodu beleczke z drzewa lub mosigdzu,
poza ktérg mozemy uktadaé otéwki i obsadki.

Na rys. 8 jest przedstawiona lampka stojaca bardzo tatwej
i prostej konstrukcji. Poszczeg6lne czesci tej lampy sg zmon-
towane w cato$¢ przy pomocy odpowiednio uformowanej tas-



mowki. Szczegdty budowy tej lampki sg widoczne w rys. te-
chnicznym.

Lampa wiszgca przy S$cianie (rys. 9) jest wykonana w prze-
waznej czesci z drzewa. Tylng Scianke lampy stanowi podituzna
deseczka, do ktérej wpuszczamy na czop beleczke, a na jej
koficu nasadzamy na naktadke oprawe do szkia przystaniaja-
cego zarowke. Oprawe sklejamy z 3 warstw klejonki w ten
sposéb, by otrzymac¢ rowek, w ktéry wejdzie okragta pilyta
szklana. Zaréwke umieszczamy na beleczce pomiedzy tylng
Sciankg lampy a plytka szklana.

Lampa wiszgca przedstawiona na rys. 10 jest niezmiernie
tatwej konstrukcji. Z kawatka blachy formujemy kwadratowe
pudeteczko, o niezbyt wysokich $ciankach. Na samym $rodku
w dnie pudeteczka wiercimy odpowiedniej wielkosci otwor,
w ktéry wkrecamy oprawke do zardéwki. Cztery ptytki szklane
przykrecamy kretkami do $cianek odwréconego do goéry dnem
pudeteczka. Lampy tej konstrukcji moga by¢ o trzech, czte-
rech lub wiekszej ilosci $ciankach. Plyty tworzace Scianki lam-
py moga by¢ rozmaitego ksztattu — nalezy je tak umocowy-
waé, by zachodzitly jedna na druga, tworzac w przekroju wia-
traczek; woéwczas unikniemy szpar, przez ktOre przeziera nie-
rozproszone S$wiatto.

Lampa uwidoczniona na rys. 11 moze by¢ trzy, cztery
i wiecej ramienna. Konstrukcje tej lampy tatwo odczytamy
z rys. technicznego. Cztery paski taSmoéwki tworzace szkielet
lampy zaginamy pod katem prostym (same zagiecia muszg by¢
tagodne), zestawiamy je razem i nitujemy. Przed znitowaniem
wktadamy pomiedzy paski mate odcinki tasmowki takiej gru-
bosci jak szkio, ktére mamy zastosowa¢ do lampy. Po znito-
waniu powstang pomiedzy taSmoéwkami szczeliny, w ktére wkta-
damy szkto, przykrecajac je kretkami. Gotowg lampe mozemy
zawiesi¢ na czterech tancuszkach lub po pewnej przerébce na
jednym.

Lampa przedstawiona na rys. 12 jest nieco trudniejsza do
wykonania. Szkielet tej lampy wykonamy z drutu grubosci oko-
to 5 mm lub z taSmoéwki. Cztery réwnej dtugosci odcinki drutu
zaginamy w ksztalt podany na rys. technicznym. Konce drutu
rozklepujemy, wiercimy w nich po jednym otworze i przyni-



towujemy do okragtych blaszek, ktére umieszczamy jedng
z otworem w $rodku u gory, a druga (bez otworu) u dotu.
W ten spos6b otrzymamy szkielet o czterech ramionach, na
ktérych przylutowujemy odpowiednie tapki (rys. 12a). Szkielet
lampy musi by¢ wykonany doktadnie i starannie, gdyz w prze-
ciwnym razie trudno bedzie dopasowaé ptyty szklane, z kto-
rych jedng uktadamy jako dno, a cztery pozostate jako Scianki
boczne.

J. K.

KIESZONKOWY FUTERAL NA PLAN LEKCYJ

Kawatek skorki z jakiego$ starego portfela, torebki dam-
skiej, czywreszcie zlistewki od kapelusza 0 wymiarach
5X14 cm, poobmyciu jejbenzyng lub wodg z mydiem, skia-
damyrazembokamikrétszymi, a pomiedzy nig wkfadamy ob-
myty wcieptejwodzie staryfilm fotograficzny i wszysfko ra-

zem zszywamy
bizegiem na
maszynie. Po-
wstanie foreb-
ka o wymia-
rach 5X7 cm.
Teraz wsuwa-
my do niej
odpowiednio
przyciety ka-
watek tektur-
ki i wycinamy
w torebce
ostrym nozem
okienko z fej sfrony, gdzie pod skérg nie ma bezposrednio
filmu. Z bokow diuzszych krawedzie okienka majg po 6 mm
z krotszych — po 10 mm. Przy brzegach okienka wyciskamy
kostkg rowki dla tadniejszego wygladu. W tak powstaly fute-
ralik wsuwamy pod film odpowiedni kawatek papieru z wy-
pisanym na nim planem, a dla sztywnos$ci wsuwamy pod spod
kawatek cienkiej fekfurki.



INZ. JAN CZARNECKI

MODEL JACHTU JC NR 4

W dziale modelarstwa jachtowego i okretowego podawa-
ne bede kolejno rézne typy modeli jachtow — jako modele
ptywajgce, ktére pozwole zapozna¢ sie z zasade budowy ka-
diuba, zagli, prace zagli, oraz z zasadami operowania zaglami
przy réznych kierunkach wiatru. Takie modelarstwo jachtowe
uwazane jest np. za granice jako jeden z najciekawszych spor-
téw i uprawiajg go ludzie starsi zrzeszeni w klubach modelar-
skich. Kluby te urzadzajg kilka razy do roku regaty modeli
miedzy sobg, oraz rokrocznie regaty miedzynarodowe. Przy
budowie takich modeli wymagana jest nadzwyczajna precyzja
i dokladno$¢ wykonania.

Drugim typem modeli jachtéw podawanych w ,Mtodym
Techniku" bedzie ,modelarstwo upiekszajgce"”. Se to modele
przewaznie niezeglowne, wykonane dokfadnie jak duze (ko-
pie), a uzywane — jak sama nazwa wskazuje — do upieksza-
nia czy to odpowiednich sal lub pokoi w klubach zeglarskich,
czy tez w domu.

Modelarstwo okretowe ma na celu zapoznanie sie z bu-
dowa okretow zaglowych, handlowych i wojskowych. Naped
ich bedzie réznorodny — od napedu wiatrem (zaglami) po-
przez naped sprezynowy, do parowego wiacznie.

Dziat modelarstwa wodnego bedzie zatem miat za za-
danie zapoznanie czytelnikbw z réznymi jednostkami ptywaja-
cymi, ich przeznaczeniem oraz budowg. Gtéwnym jednak za-
daniem bedzie propaganda budowy modeli jachtéw zaglo-
wych celem rozwiniecia w Polsce sportu regatowego modeli
ptywajgcych.

Model JC Nr 4. Na poczatek prac modelarskich wybrano
model o przekroju prostokgtnym — skrzynkowym, jako jeden
z najlatwiejszych do wykonania, a dajgcy jednak dobre wyniki.
Chodzi o to, zeby czytelnik, ktéry poswieci sie modelarstwu,
gdy dojdzie do budowy modeli skomplikowanych, nabrat juz
pewnej wprawy i doswiadczenia, celem wunikniecia bledow
w budowie.
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Materiat potrzebny do budowy jest nastepujacy:
1) sklejka (dykta) o grubosci 3 i 1,5 mm na wregi;
2) fornir miekki grub.2 mm na poszycie kadiuba;
3) 4 listewki sosnowe o przekroju 4X5 mm i diugosci okoto

800 mm na wzdtuzniki (2 gorne i 2 dolne);

4) 1 listewka sosnowa 4X6 mm i ditugosci 600 mm na pod-
poktadnik wzdtuzny;

5) 1 listewka sosnowa 8X 8 mm i dtugosci 240 mm na be-
leczke do umocowania ptetwy (Kil);

6) 1 listewka sosnowa 5X5 mm i dtug. 600 mm na maszt;

7) 1 listewka sosnowa 4X4 mm, dtuga na 340 mm na drzew-
ce dolne (bom);

8) blacha aluminiowa o grubosci 0,5 mm na pletwe;

9) otowiu 300 graméw na balast;

10) cienkie ptotno, wzglednie (co lepsze jest) surowyjedwab
na zagiel.

Narzedzia najpotrzebniejsze do budowy se nastepu-
jace: 1) struzek, 2) pitka, 3) laubzega (wtos$nica), 4) miotek,
5) obcegi, 6) Srubokret, 7) diuto, 8) Swiderek.

Po skompletowaniu materiatu i narzedzi przystepujemy do
budowy kadiuba modelu.

Rysunek teoretyczny. Ksztatt, jaki mamy nadaé
kadtubowi, podany jest na rysunku teoretycznym. Rysunek teo-
retyczny sklada sie z 3 czesci, a mianowicie:

pierwsza — bok teoretyczny — jest to rzut boczny
kadtuba,

druga — po6tszerz teoretyczna — jest to rzut
poziomy kadtuba,

oraz trzecia — owreze teoretyczne — se to prze-

kroje pionowo-poprzeczne kadiuba wzdtuz linii wreg.

Dwie pierwsze cze$ci podano w zmniejszeniu i nalezy je
przerysowa¢ w naturalnej wielkosci, wedtug podanych wymia-
row i wreg.

Te trzy rzuty wraz z odpowiednimi przekrojami podaje
nam doktadnie ksztalt kadtuba. Na naszym rysunku teorety-
cznym nie mamy przekroi na boku teoretycznym i poiszerzy
teoretycznej, poniewaz kadtub modelu jest bardzo prosty.






Kadtub modelu buduje sie na tak zwanym warsztacie.
Warsztat wycinamy z sosnowej ostruganej deski grubosci
20 mm i dtugosci 650 mm, oraz szerokosci 100 mm. Na desce
rysujemy linie przekroi (ptaszczyzny wreg), biorec je z boku
teoretycznego. Rysujemy wiec za pomoce tréjketu (prostopa-
dle do krawedzi) przekroje 0, 1,2, 3, 4, 5, 6; nastepnie odmie-
rzamy na' boku teoretycznym odlegtosci pomiedzy wodnice
GWL a linie okreslajece gtebokosci kadtuba modelu i zazna-



czarny je punktami na odpowiednich przekrojach (liniach) na
warsztacie (rys. 1). Po naniesieniu wszystkich punktéw lgczymy
je, otrzymujac krzywg, wzdiuz ktoérej musimy wycigé zbedny
kawatek deski. Tak otrzymamy odpowiadajace zakrzywienie



(dna modelu). Trzeba uwaza¢, zeby ptaszczyzna wyciecia byta
prostopadta do boku warsztatu (rys. 2), bo w przeciwnym razie
dostaniemy model zwichrowany. Warsztat umocowujemy na
dwoéch podpérkach (patrz rys. 1).

Przystepujemy teraz do wyciecia wreg podanych na ry-
sunkach w naturalnych wielkosSciach. Na wregi bierzemy sklej-
ke (dykte) grubosci 2—3 mm i 1,5 mm. Z rysunku za pomoca
kalki odbijamy na sklejce grubosci 3 mm wregi 1, 3 i 5, oraz
na sklejce grubosci 1,5 mm wregi 0, 2, 4 i 6. Po narysowaniu
(odbiciu) wreg wycinamy je doktadnie piteczke laubzegowa.

Na dziéb i rufe bierzemy drzewo miekkie bez stoi, tatwo
obrabialne; grubo$¢ deseczki — 10 mm. Po odrysowaniu (od-
biciu) wycinamy je i diutem albo scyzorykiem nadajemy od-
powiedni ksztalt. Nalezy zwroci¢é uwage, zeby stoje szly
w podobny sposéb, jak podano na rysunku. Przygotowujemy
sobie jeszcze z sosny beleczke o przekroju prostokatnym
8X 8 mm i diug. 240 mm, do ktérej w przysztosci przykrecimy
ptetwe oraz wzdtuzniki gérne (dwa) i dolne (dwa) z listewek
0 przekroju 4X5 mm i diugosci 630 mm. Gdy wszystko to
mamy przygotowane, przystepujemy do wyciecia dna jachtu
z forniru do grubosci 1,5 mm. Mozna uzy¢ na poszycie kadtu-
ba réznych forniréw, na poczatek jednak lepiej wzia¢ o ile
mozna najtanszy, tatwo obrabialny, nie pekajacy i niezbyt
twardy. Na fornirze wzdtuz stoi odbijamy przez kalke ksztalt
dna. Po wyrysowaniu wycinamy dno, wygtadzamy papierem
naszklonym i dopasowujemy do rufy oraz dziobu. Po dopaso-
waniu wrysowujemy linie dzielagcg dno na dwie potéwki (li-
nia $srodkowa) oraz linie wreg, tj. przekroje 0, 2, 4 itd. Przy-
mocowujemy teraz $rubkami (gwozdzikami) dziob i rufe do wy-
cietego dna, i calo$¢ przybijamy czterema malymi gwozdzi-
kami do warsztatu, tak jednak, zeby przekroje narysowane na
warsztacie zgadzaty sie z odpowiednimi przekrojami narysowa-
nymi na dnie jachtu.

Nastepuje umocowanie wreg oraz wzdtuznikéw. Przed
umocowaniem wszakze wreg musimy je odpowiednio dopaso-
waé¢. Dopasowanie polega na zukosowaniu ($cieciu) dolnych
1bocznych krawedzi wreg (rys. 3). Zaczynamy od bokéw przy-
legajgcych do dna. Wrega nr 3 pozostaje bez zmiany, wregi



0, 1 i 2 uktadamy stycznie do przekroi, przesuniete jednak
w strone rufy, wregi za$ 4, 5 i 6 — w strone dziobu. Boczne
$ciany wreg dopasowujemy do zgietej wzdtuz nich listewki.
Wregi $cinamy przy pomocy papieru naszklonego tak, by do-
brze przylegaly do dna i bokéw. Dopasowujemy jeszcze be-
ieczke (kil), do ktérej ma byé przykrecona ptetwa przez Scie-
cie odpowiednie boku przylegajgcego do dna. Po przygoto-
waniu w ten sposdéb wreg i kilu, pizyklejamy je do dna cer-
tusem oraz przybijamy kazdg dwoma matymi gwozdzikami.
Gdy certus przyschnie, umocowujemy wzdtuzniki gorne i dol-
ne, $cinajagc odpowiednio konce umocowywane do dziobu, jak
podaje rysunek 4. Wzdtuzniki przyklejamy na certus oraz
przybijamy gwozdzikami do wreg 1,3 i 5. Dopasowujemy te-
raz poktadnik wzdtuzny, ktéry ma stuzyé do wzmocnienia po-
ktadu w miejscu oparcia masztu.

Gdy klej zaschnie (najlepiej na drugi dzien po ukohczeniu
opisanych robdét), mozemy poszywa¢ boki. Do poszycia bo-
kéw uzywamy jak i na dno forniru grubosci 2 mm. Najpierw
przyktadamy do boku cienkg tekturke i na niej wyrysowujemy
ksztatt boku — wycinamy go i odrysowujemy na fornirze. Pi-
teczkg wycinamy narysowany zarys boku, zeszlifowujemy do
grubosci 15 mm, przykladamy do kadiuba modelu, przykleja-
jac i przybijajac matymi gwozdzikami do wregi nr 3, nastepnie
wyginamy fornir, dopasowujemy do rufy oraz dziobu scyzory-
kiem, a w koncu przymocowujemy do poszczeg6lnych wreg.

Podobnie poszywamy drugi bok kadiuba. Gdy ukonhczy-
my te prace, zbieramy struzkiem wystajgce czesci i wygtadza-
my papierem naszklonym. Dajemy teraz na swe miejsce po-
ktadnik wzdtuzny, a wnetrze kadiuba pokostujemy (jeden raz).
Po wyschnieciu pokostu malujemy wnetrze farbg olejng (dziury
szpachtlujemy).

Kohncowa praca przy kadilubie jest pokrycie go poktadem.
Na pokitad uzywamy tegoz forniru co i na boki i dno. Z wy-
cieciem pokiadu robimy podobnie jak i z bokami (najpierw
szablon z tektury, a wedtug niego wycinamy poktad). Poktad
przymocowujemy Srubkami, poprzednio smarujac certusem
miejsca umocowania (przylegajace czesci). Po przymocowaniu
poktadu zbieramy wystajgce czesci struzkiem, a nastepnie szli-



wrega

fujemy papierem. Srubki i gwoz-
dziki powinny by¢ mosiezne Ilub
miedziane, dtugosci od 6 do 10
mm. Odlegto$¢ miedzy S$rubka-
mi nie moze przekracza¢ 12 mm.

Gotowy kadtub modelu zdej-
mujemy ostroznie z warsztatu, Ki-
tujemy (szpachtlujemy) nieréw-
nosci, dziury itp., po wyschnieciu
pokrywamy pokostem, a nastep-
nie cienko malujemy (jeden raz)
biate farbe olejne (rys. 5).



Ptetwe wykonujemy z blachy aluminiowej grubosci
0,5 mm. Ksztalt ptetwy odrysowujemy z boku teoretycznego,
dodajemy u gory 4 mm na odgiecie celem przymocowania jej
do kadtuba, i wycinamy piteczke laubzegowe. Po wycieciu
wiercimy otwory podane na rysunku i przystepujemy do wy-
konania modelu balastu. Ksztalt modelu dostajemy z przekroi
(kreskowanych) balastu uwidocznionych na rysunku. Gdy obie
drewniane potowki modelu balastu se gotowe (wyszlifowane),
umocowujemy je gwozdzikami (poprzez otwory) do ptetwy,
tak jak ma byé w przysztosci umocowany balast. Robimy teraz
forme gipsowe stuzece do odlania balastu. Wyszukujemy wiec
pudetko tekturowe, sktadajece sie z dwu czesci (mniej wiecej
jednakowo wysokich), dolne cze$¢ pudetka pozostawiamy bez
zmiany, u goérnej za$ obcinamy wieczko, tak by pozostata tylko
ramka. Rozrabiamy nastepnie w jakim$ naczyniu gips z wode
(mozliwy do lania) i wlewamy go do dolnej czesci pudetka.
Zaraz po wlaniu wsadzamy w gips do potowy pietwe z mo-
delem balastu wysmarowane oliwa. Po zastygnieciu gipsu ro-
bimy w dwoéch naroznikach zagtebienie, smarujemy powierzch-
nie oliwe — a nastepnie naktadamy goérne cze$é pudetka i wle-
wamy druge cze$¢ gipsu. Po zeschnieciu ostroznie rozdzielamy
potowki formy, usuwamy pletwe oraz tekturowe pudetko.
W potéwkach formy robimy otwér wlewowy i kanaly na po-
wietrze (rys. 6). Odlew najlepiej wykonywa¢ na drugi dzieh
po zupeinym wyschnieciu formy. Przed odlewaniem forme na-
grzewamy na gorecym piecu. Odlew odbywa sie w nastepu-
jacy sposo6b: roztapiamy okoto 300 graméw otowiu w jakim$
blaszanym lub Zelaznym naczyniu nielutowanym — skiadamy
odpowiednio forme, wkiadajac do $rodka ptefwe( bez drew-
nianych potéwek), owijamy szmata (nie poparzy¢ sie), a na-
stepnie lejemy roztopiony otéw do otworu wlewnego w for-
mie. Po zalaniu odejmujemy potowki formy i wygtadzamy ba-
last (otow).

Nastepnie w uchach wycietych piteczke w gdrnej czesci
ptetwy swidrujemy otwory S$rednicy 1,5 mm i rozginamy je pod
ketem prostym do ptaszczyzny pietwy. Tak wykonana ptetwe
przykrecamy S$rubkami do dna kadtuba modelu. Nalezy zwr6-
ci¢ uwage na prawidtowe przykrecenie ptetwy w odpowied-



nim miejscu, w przeciwnym bowiem razie model nasz albo nie
bedzie zeglowal w ogdle, albo zeglowaé¢ bedzie zle. Przykre-
cony ptetwe wraz z balastem malujemy biaty farby olejny. O ile
ptetwe zrobilismy z blachy (cienkiej) zelaznej, lo musimy jy
pomipiowac.

Kadtub modelu jest wiec catkowicie gotowy, szlifujemy
go (caly) papierem naszklonym i cienko malujemy biaty olej-
ny farby. Po wyschnieciu szlifujemy jeszcze raz i pokrywamy
emalig (lakierem) obranego koloru. Najczesciej maluje sie mo-
del catkowicie na kolor bialy, wzglednie — nadwodna cze$¢
kolorem biatym, podwodny — zielonym, pokiad w kolorze na-
turalnym.

O ozaglowaniu modelu napiszemy nastepnym razem.

ZYGMUNT C. BRESINSKI

ANTENY ZBIOROWE

Od nowoczesnej anteny odbiorczej wymaga sie skutecz-
nosci, zdolnosci wyeliminowania zaktécen przemystowych oraz
estetycznego wyglydu.

Skutecznos$¢ anteny tj. zdolno$¢ odbierania energii fal
elektromagnetycznych powinna by¢ dostosowana do typu od-
biornika. Skuteczno$¢ te mierzy sie jako stosunek napiecia uzy-
tecznego w punkcie odbiorczym do natezenia pola stacji na-
dawczej w miejscu zawieszenia promienia anteny. Skutecznosé
anteny zalezy przede wszystkim od ksztatltéw i wymiaréw geo-
metrycznych, witasnosci elektrycznych, sposobu zainstalowania
oraz warunkow lokalnych. Przedmioty takie, jak konstrukcje ze-
lazne, mury, drzewa itp. znajdujgce sie w bezpos$rednim sg-
siedztwie anteny, zmniejszaja jej skuteczno$¢. ROwniez inne
anteny zalozone w poblizu naszej anteny zawsze w pewnym
stopniu zmniejsza jej skutecznosc.

O zmniejszaniu promieniowania zaktécen na antene od-
biorcza pisalismy w nr 8 ,Mtodego Technika" z ub. r. w art.
sUlepszajmy anteny". Przyjeto tam, ze ekranowanie doprowa-
dzenia antenowego zmniejsza zakidcenia, a réwnoczesne za-
taczenie filtra przeciwzakidceniowego pomiedzy kontakt $cien-
ny a wtyczke sieciowg odbiornika uniemozliwia przedostanie



sie zakldcen ze sieci elektrycznej do odbiornika. Poniewaz do
sieci elektrycznej zalgczone sg réwnoczes$nie urzadzenia elek-
tryczne, wywotujgce zakildcenia, i odbiorniki, wiec jasne jest,
ze przewody oswielleniowe oraz w poblizu lezace rury gazo-
we, centralnego ogrzewania i wszelkie innego rodzaju systemy
metalowe promieniujg posrednio na instalacje antenowg. Tym
bardziej przedmioty te uzyte jako anteny zastepcze, jak row-
niez wszelkie anteny wewnetrzne dadzg zte wyniki. Tzw. an-
tena sieciowa czyli ,kondensator dotgczny" do jednego z prze-
wodow elektrycznych sieci tylko w wyjatkowych wypadkach
moze dac¢ niezaklécony odbiér radiowy i to tylko stacji miej-
scowej.

Z wyzej przytoczonych wzgledéw gérny promien anteno-
wy powinien by¢ wysuniety jak najwyzej nad dachem — zdala
od wszelkich muréw, przedmiotéw metalowych i — sgsiednich
anten.

Jak sprosta¢ wymaganiom, je$li prawo do zaktadania an-
ten na dachu posiada kazdy radioabonent, kazdy lokator do-
mu, a powierzchnia i ksztalt nieruchomosci, w obrebie ktorej
sie zamieszkuje, uniemozliwia rozwieszenie dowolnej ilosci an-
ten? Poza tym przepisy wymagajg, azeby urzadzenia anteno-
we byly tak zakiadane w miejscach widocznych, aby nie szpe-
city wygladu domoéw, ulic, placow i miejscowosci.

llo$¢ anten pojedynczych na dachu moze by¢ ograniczona,
zaleznie od ilosci lokatoréw i powierzchni posesji. Z tego po-
wodu, jak réwniez ze wzgledéw estetycznych wiadze nakazaty
zamienia¢ anteny pojedyncze na wspoélne.

Zagadnienie anteny wspolnej moze by¢ rozwigzane
w dwojaki spos6b. Jezeli iloé¢ mieszkancow w danym budynku
przekracza 20, to najbardziej racjonalne i nowoczesne rozwig-
zanie instalacji antenowej dla takiego domu przedstawia an-
tena centralna. Przy mniejszej ilosci punktow odbiorczych wzgl.
jezeli budowa anteny centralnej zwigzana jest z pewnymi trud-
nosciami (stary dom, wielkie koszty itp.), mozna wykonaé¢ an-
tene wspdlng w postaci tzw. anteny zbiorowej.

Jest to po prostu urzadzenie szeregu anten pojedynczych
o wspolnej konstrukcji wsporczej. Wspoélny maszt lub wspdélna
linka na podwyzszeniu, do ktdrych doczepione sg poszcze-






golne izolowane anteny odbiorcze, tworze pewng harmonijng
catos¢. llos¢ anten umocowanych do jednej wspdlnej linki lub
masztu nie powinna by¢ wieksza niz od 6 do 8 sztuk. W prze-
ciwnym razie anteny te bede sobie wzajemnie przeszkadzaly.
Dla wiekszej ilosci punktéw odbiorczych (od 6 do 20) antena
zbiorowa moze by¢ wykonana przez zastosowanie konstrukcji
wsporczej, stanowiecej kombinacje masztow i linek wzgl. kat-
nikéw. Rysunki 1, 2, 3, 4 i 5 podaje nam caly szereg syste-
mow uporzedkowania anten zbiorowych na dachu.

Urzedzenia wsporcze anteny zbiorowej maje umozliwic¢
rozwieszenie Kkilku lub kilkunastu promieni antenowych. Stojaki
powinny byé metalowe, sztywno umocowane, zupeinie proste
1l ustawione pionowo. Wszelkie konstrukcje metalowe na dachu
musze by¢ uziemniane weditug przepisow odgromowych i za-
bezpieczone od rdzy przez pomalowanie farbg ochronne. Z me-
chaniczna wytrzymatoscie masztow metalowych idzie w parze
uwzglednienie parcia wiatru i zastosowanie odpowiednich od-
ciegaczy oraz zakotwien. O ile przewody antenowe biegne
obok siebie réwnolegle, odstep ich wynosi¢ powinien najmniej
2 metry, w wypadku skrzyzowania przewodoéw odlegto$¢ mie-
dzy antenami winna wynosi¢ co najmniej jeden metr. Skrzy-
zowania i zblizenia do przewododw pradu silnego se wzbronio-
ne, natomiast odlegto$¢ anteny réwnolegtej do przewodéw te-
lefonicznych powinna wynosi¢ co najmniej 5 metréw. Kazdy
promien antenowy winien by¢é przy kazdym punkcie doczep-
nym odizolowany przynajmniej 2 izolatorami, poza tym kazda
pojedyncza instalacja antenowa powinna posiada¢ przetacznik
antenowy, odgromnik grzebykowy i uziemnienie. Zastosowa-
nie specjalnego odgromnika przeciwprzepiecicwego (gazowe-
go) na zewnetrz lokalu jest bardzo wskazane, ze wzgledu na
wytadowania atmosferyczne.

Z antenami centralnymi zapoznamy sie w nastepnym ze-
szycie.
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