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OD WYDAWNICTWA!

Do naszych P. T. Abonentéw zwracamy sie z usilng prosbg o jak
najwczes$niejsze przekazanie przedptaty za biezace pbirocze.
Przekaz rozrachunkowy dofaczyliSmy do poprzedniego zeszytu.

ADMINISTRACJA MLODEGO TECHNIKA

Rozpowszechniajcie Mtodego Technlkal Abonujcie zbiorowol

Warunki prenumeraty;

a) Prenumerata Miodego Technika bez dodatku wynosi
w osobnej prenumeracie 4 zt rocznie, 2,20 zt poétrocznie.
Przy zbiorowej prenumeracie (pod wspodlng
opaskg) cena znizona: od 10 egz. — po 3,60 zt rocz-
nie, po 2 zt poétrocznie; od 20 egz. — po 3,20 zt rocznie, po
1,80 zt poirocznie. Oddzielny zeszyt kosztuje 50 groszy.

b) Prenumerata Mtodego Technika z dodatkiem, obejmu-
jacym roboty kobiece, wynosi 5 zt rocznie, 2,70 zt poétrocznie.
Przy zbiorowej prenumeracie (pod wspodlng opas-
ka) cena znizona od 10 egz. — po 4,60 zt rocznie, po
2,50 zt potrocznie; od 20 egz. — po 4,20 zt rocznie, po 2,30 zt
potrocznie. Oddzielny zeszyt z dodatkiem kosztuje 65 groszy.

Adres Redakcji: Prof. Leon Rudawski, Poznan, ul. Ciesz-
kowskiego 8, m. 9.

Adres Administracji: Poznan, Aleje Marcinkowskiego 22.
Telefon 22 41. Konto pocztowego obrotu rozrachunkowego:
Poznan lii. nr 031.

Mtodego Technika abonowa¢ mozna we wszystkich od-
dziatach Ksiegarni $w. Wojciecha: w Warszawie, Al. Jerozolim-
ka 45 — w Wilnie, Dominikanska 4 — w Lublinie, Krak. Przed-
miescie 40 — oraz w Krakowie w Ksiegarni Krakowskiej, ul.
Sw. Krzyza 13, we Lwowie za$ w Ksiegarni ,,Ksigzka", ul. Czar-
nieckiego 12 oraz we wszystkich innych ksiegarniach.

KOMPLETY ZESZYTOW Z UBIEGLYCH LAT NABYWAC
MOGA NOWI ABONENCI PO CENIE:
pierwszy potrocznik . .2— 7z
nastepne sze$¢ rocznikéw po . 4— zt
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W. CZYZYCKI
PODKLADKA DO RYSUNKOW

Na podktadke do rysunkéw wybiera sie tekture grube,
szare lub brezowe Nr 15 lub 20. Zamiast tektury uzyé mozna
klejonki 3 mm grubosci. Po wycieciu prostoketa wediug wy-
miardw podanych na rysunku, wygtadzi¢ boki i krawedzie kost-
ke lub przetrze¢ lekko papierem naszklonym.



Na rysunku podano wymiary trzech podktadek réznych
wielkos$ci dostosowanych do wielko$ci papieru znormalizowa-
nego. Jezeli na podktadke uzyjemy tektury, dobrze jest, ale
niekoniecznie, wzmocni¢ jej krawedzie przez oklejenie bokéw
paskiem pidtna lub mocnego papieru. Narozniki, przytrzymu-
jace papier, wykonuje sie z pidétna w sposéb nastepujacy.
Wpierw wycinamy mate tréjkaciki z cienkiej tekturki lub kar-
tonu, ktére naklejamy na przygotowane trojkaty z ptoétna. Po
zawinieciu ptdtna na przeciwprostokatnej, narozniki przykleja-
my bokami do podktadki. W celu zabezpieczenia naroznikdw
przed zerwaniem zakleja sie je pod spodem podkiadki kawat-
kami papieru (rys. M).

Zamiast naroznikow tréjkatnych mozna wykonaé¢ waskie
schowki wzdtuz krotszych bokdw, tak jak wskazano na rys. N.
Na ptotno nakleja sie wpierw prostokatny kartonik, a po zawi-
nieciu ptdétna z przedniej strony — przykleja bokami do pod-
ktadki i zakleja od spodu papierem. Wykonujac narozniki trdj-
katne czy tez prostokatne schowki, pamietaé, by przyklejajac
je do podkiadki, zrobi¢ mate zapasy na pomieszczenie kilku
arkusikéw papieru. Uszko na otdwek wykonaé¢ z podwdjnie
ztozonego i sklejonego paska ptociennego, ktore przytwierdza
sie do podkiadki za pomocg nitow zatrzaskowych, tzw. bu-
tonow.

W celu usztywnienia oraz uodpornienia powierzchni pod-
ktadki (tak tekturowej jak i wykonanej z klejonki) na wilgo¢
oraz na zabrudzenie, dobrze jest powlec cato$¢ dwukrotnie
politura jasng lub lakierem przejrzystym. Zalakierowane pod-
ktadki muszg schng¢ okoto dwdch dni.

LEON RUDAWS KI
tATWE PRACE Z DRZEWA

Uzupetniajgc prace z drzewa podane w poprzednim ze-
szycie, zamieszczamy kilka dalszych rysunkoéwl), ktore nie wy-
magaja objasnien.

Konstrukcje przedstawionych stojaczkéw i poéteczek opie-
rajg sie na najprostszych lgczeniach omowionych kilkakrotnie
na tamach ,Miodego Technika".

1) Przedstawione na rysunkach prace weszty do wydania |II. Kksig-
zeczki ,Prace z drzewa" tegoz autora. Wydanie to rozszerzono w roz-
dziale ,,Rysunek techniczny”™ i uzupetniono nowymi przyktadami prac.

Mimo powiekszenia objetosci cena ksigzeczki pozostata niezmieniona.






HENRYK SMOtKO
SWIECZNIKI Z DRUTU

Przedstawione na rysunkach prace mozna wykona¢ z drutu
mosieznego lub miedzianego, wyzarzonego, grubosci: 4 mm,
3 mm, 25 mm, 2 mm i 1 mm.

Przed przystapieniem do pracy nalezy uprzednio wyréw-
na¢ drut pobijakiem na ptycie metalowej, a nastepnie po od-
mierzeniu odpowiedniej diugosci wucigé. Przy tych pracach
czesto nasze obliczenia zawodza, totez nalezy by¢ przezornym
i raczej dodac¢ niz uja¢ w diugosci drutu, wystarczy bowiem
zmieni¢ Srednice spirali, a ilo$¢ drutu zmieni sie kilkakrotnie.
Podane wymiary nalezy uwaza¢ za przyblizone.

Swiecznik mosiezny jednoramienny (rys. 1) wykonamy
z dwoch kawatkéw drutu; grubos$¢ pierwszego 4 mm, drugiego
25 mm. Sposob wykonania: odcig¢ okoto 160 cm drutu 4 mm
grubego i okoto 60 cm — 25 mm. Odcinek drutu grubszego
w odlegtosci 110 cm wkreci¢ do imadita wraz z rurg i okrecic¢
ja drutem pieciokrotnie, tworzac szyjke Swiecznika. Szyjke te
wraz z rurg wkreci¢ do imadta i z pozostatego drutu uformowac
talerzyczek do wosku. Nastepnie odmierzy¢ wysoko$é kolumny
(10— 12 cm), odwréci¢ szyjka i talerzykiem w dot, umocowacd
w imadto i okrecajac drut w koto siebie uformowac podstawe.
Z drutu cienszego formujemy trzymadetka w ten sposéb, ze
najpierw podzielimy drut na potowe, potem rozpoczynajac od
potowy kolumienki okrecamy o nig drutem w doét i w gore,
a z pozostatlych rownych koncéw zwijamy szczypczykami okrag-
tymi spirale jedng i druga.

Swiecznik dwuramienny (rys. 2) wykonamy z dwéch ka-
watkéw drutu grub. 4 mm (1-szy — 50 cm, 2-gi 150 cm diugi).
Najpierw nalezy wykona¢ gorne ksztatlty Swiecznika podanym
juz sposobem. Potem w odpowiednim miejscu dwa druty skre-
camy, jak wskazuje rys. 2. Z pozostatego odcinka formujemy
podstawe.

Swiecznik frojramienny (rys. 3) sklada sie z trzech od-
dzielnych odcinkéw drutu. Pierwszg czes$¢ srodkowg tak samo
wykona¢ jak S$wiecznik pierwszy, tylko kolumienke zostawié¢
15 cm diuga. Ramiona boczne wykona¢ z drutu mosieznego
25 mm grubosci. Od $rodka sa one oddalone o0 70 mm i przy-
legaja pod katem prostym do kolumienki. Wysoko$¢ ramion
od podstawy mierzy sie potowg wysokosci kolumienki. W ten
spos6b dostosowane trzy prety okreca sie drucikiem 1 mm
grubym.

Rys. 4 przedstawia $wiecznik tzw. kogutek. Sporzadza sie
go z dwoéch kawatkow drutu miedzianego diugoséci 70 cm






i 115 cm, grubosci 3 mm albo 2,5 mm. Najpierw wykonaé
cze$¢ gorng, tj. spirale, a potem szyjke i talerzyk; nastepnie
w odlegtosci paru cm od szyjki okreci¢ tuk 16 zwojami. NOzke
Swiecznika w odlegtosci 2 cm od podstawy umieszczamy
w $rodku tuku, aby zachowaé réwnowage. Ostatnig czynnosciag
bedzie wykonanie podstawki.

Wszystkie te Swieczniki mozna zostawi¢ w stanie natural-
nym lub poniklowaé albo posrebrzyé. Najtadniej one wygla-
dajag wtedy, gdy sie je poleje kwasem azotowym, ktory wywo-
tujac reakcje: chemiczng, po paru dniach pokryje S$wieczniki
zielonym kolorem $niedzi. Aby te $niedz utrwali¢, wystarczy
zaciggnag¢ przedmioty bezbarwng politura.

SERWETNIK | SEGREGATOR

Z drutu mosieznego grubosci
okoto 4 mm formujemy dwa kota
Srednicy 95 mm. Nastepnie wyci-
namy z blachy mosieznej dowolnej
grubosci koto $rednicy 70 mm, ktére
stanowi podstawe serwetnika.

Uformowane poprzednio kota
umocowujemy do podstawy przy
pomocy kawatka blachy mosieznej,
w ktérej wygniatamy dwa rowki i na-
wiercamy trzy otwory (rys. 1a).

Cato$¢ montujemy w ten spo-
s6b, ze najpierw przylutowujemy je
wraz z blaszkag do krazka stanowig-
cego podstawe. O ile podstawe
wykonaliSmy z blachy niezbyt gru-
bej, to mozemy pod nig podtozyé
kragzek wyciety z klejonki grubosci
okoto 5 mm. Wowczas w $rodko-
wy otwor wejdzie nit, a w boczne
— kretki — jak to wida¢ na zala-
czonym rysunku.

Nalezy pamietaé, ze przed zia-
czeniem poszczegoélnych czesci ser-
wetnika w cato$¢, trzeba je dokiad-
nie oczysci¢, gdyz pdzniej czyszcze-
nie bedzie utrudnione.



O ile serwetnik wykonamy z drutu i blachy zelaznej, to po
wykonczeniu trzeba go polakierowa¢ na odpowiedni kolor.

Na rys. 2 widzimy segregator konstrukcji podobnej do
omoéwionego wyzej serwetnika.

ELER
STOJACZKI DO ZzDJEC

Przedstawione na rysunkach stojaczki nadajg sie do zdjeé
wiekszych, przynajmniej pocztéwkowego formatu. Czes$ci dre-
wniane stojaczkow malenkich bytyby trudne do wykonania
i nietrwate, bo tamliwe.

Pierwsze trzy stojaczki wykonano z deseczek i listewek;
trzy nastepne z klockéw, listewek i grubej blachy; przedostat-
nie z klockéw i grubej blachy, a ostatnie z odpadkéw rur okre-






gtych i prostokatnych, ktére wypeiniono drzewem, z jakiego
wykonano podstawki.

Drzewa do powyzszych prac nalezy uzywac nietupliwego,
np. olchy, brzozy, gruszy lub orzecha. Olchg i brzozg mozna
zabejcowaé¢ na ciemny kolor i zapusci¢ olejem Inianym. Czarne
czeSci matowe z polerowanym metalem i szkiem wygladaja
efektownie. Poszczego6lnych czesci drewnianych nie optaci sie
umys$inie opracowywac, gdyz zajetoby to zbyt duzo czasu. Naj-
wygodniej uzy¢ do tego celu odpadkow, klockdw i listewek,
ktore nalezy przyciag¢ w odpowiednich wymiarach i wygtadzi¢
na papierze naszklonym.

Szpary do szkta przerzynaé¢ kilkoma pitkami do metalu ra-
zem ztozonymi i skreconymi recznym trzymadetkiem. Szero-
kos¢ rzazu wyprébowaé na odpadkach tego samego materiatu.

Czesci sktadowe zmontowaé kretkami.

Szkta uzy¢ z klisz fotograficznych.

Stojaczki nalezy wykonczy¢ jak najstaranniej.

A. BRZEZICKI
SZKtO KONTROLNE

Nieraz chcemy w czasie strzelania innej osoby zobaczy¢,
jak tez ona celuje: w jaki spos6b umieszcza muszke w szczer-
binie, gdzie kladzie muszke w stosunku do celu, w jakim mo-
mencie oddaje strzat i jakie jest odchylenie lufy od linii celo-
wania bezposrednio po oddanym strzale.

Wprawdzie z miejsca trafienia pocisku mo-
zemy wnioskowaé¢ o wiadomosciach i umiejet-
nosciach strzeleckich danego osobnika, jedna-
kowoz to nie zaspokaja naszej ciekawosci,
chcemy bowiem doktadnie widzie¢ caly prze-
bieg celowania. Mozno$¢ Sledzenia przebiegu
celowania, momentu bardzo waznego przy nau-
ce strzelania, daje nam przyrzad, ktory mozemy
nader tatwo sami wykona¢ Przyrzad ten sklada
sie z dwoch czesci: obsady blaszanej i ptytki
szklanej. Obsade blaszang zrobimy wedtug
zalgczonego rysunku z blachy mosieznej, cyn-
kowej lub zelaznej. Zeby szkietko mozna
bylo odpowiednio obsadzi¢, musimy przy-
lutowa¢ waskie paski (E) z grubszej nieco

blachy nagérnej i dolnej ptycie (A, C), dzieki czemu bedziemy
mogli szybke szklang umocowaé¢, a w razie stluczenia tatwo
zamieni¢ na inng. Diugie konce blachy zaginamy zaleznie od
broni, jaka posiadamy (wiatrowka, flower czy broh wojskowa),



tak, aby przyrzed ten po natozeniu mocno sie trzymat Szkio
winno mie¢ wymiary 30X40 mm koloru nieco ciemnego, np.
jasnoniebieskiego Ilub zielonego. Tto szybki, a wiec $cian-
ka B, w wypadku uzycia mosieznej blachy winna byé poczer-
niona, utatwia to bowiem odbicie obrazu na szybce.
Wykonany przyrzed naktadamy na bron miedzy szczeline
a zamkiem, celowanie wiec odbywa sie przez szkio. Osoba,
ktéra chce sprawdzi¢ celowanie, winna sie ustawi¢ z prawej
strony strzelajecego i patrze¢ na szybke, na szybce bowiem
doskonale odbija sie szczerbina, muszka i punkt celu.

STEFAN DRYCZYK, todz
LUTOWNICA ELEKTRYCZNA

Materiat potrzebny do wykonania:
watek miedziany okregty petny o wymiarach 90X20 mm,;
blacha mosiezna lub aluminiowa o wym. 470X70X0>5 mm;
azbest o wymiarach 188X64X2 mm i 100X32X2 mm;
drut oporowy chromonikelinowy 120X0 0,1 mmz2

tecznik instalacyjny; wtyczka 1;

sznur instalacyjny 2,5 m.

Spos6b wykonania:

Watek miedziany obtoczymy na tokarni wedtug wymiaréw
i uformujemy w ksztalcie klina, jak pokazano na rys. 1A i B.

Czes¢ srodkowe rdzenia A owijamy warstewke azbestu a
i na nie nawijamy drut oporowy w odlegtosci 1 mm zwé6j od
zZwoja.

Po nawinieciu drutu konce jego osadzimy w warstewce
miki i przymocowujemy do blaszek zelaznych w sposéb po-
kazany na rys. 1E i C, po czym owijamy to wszystko zewnetrz-






ne koszulke azbestowg, ktére wykonamy z warstewki b i os$miu
warstewek C, oraz zmontujemy na rdzeniu w sposéb pokazany
na rys. 1D i F. Konce blaszek kontaktowych poteczymy z dwo-
ma zaciskami tgcznika, a drugie dwa zaciski — z koncami sznu-
ra (rys. 1L).

Na zmontowany w ten sposéb grzejnik wktadamy ptaszcz
mosiezny lub aluminiowy, ktéry wykonamy i uformujemy z bla-
chy wedtug siatki podanej na rys. 2A i B.

W trzonku Ilub obok zainstalowaé¢ wytacznik, ktérym za
pomocg wigczania i wylgczania pradu regulujemy ciepto
w grzejniku. Zmontowanie pfaszcza z trzonkiem nie nastrecza
trudnosci.

Wartos$ci ilosSciowe.
Napiecie 120 voltéw. Moc pobrana 100 watéw. Majac
wielkosci W i V, obliczymy natezenie J.
J = 100:120 = 0,83 amperoéw.
Majgc wielkosci V i J, obliczymy wg prawa Ohma R opor

w2 ] = stad R = 7

Podstawiajagc wedtug wzoru wiadome warto$ci, otrzymamy
120 : 083 = 145 R
Dla wykonania grzejnika uzyjemy drutu chromonikelino-
wego o przekroju 0,1 mm, ktérego op6ér 1 m = 131, 14 £2
postugujac sie ,reguta trzech", obliczymy ditugos$¢ drutu po-
trzebng dla wiadomego oporu w naszym grzejniku:



100-145
- 18— - ~ 111 «'m

Koszty pragdu pobranego przez lutownice:

Jedna Kh kosztuje np. dla todzi 0,62 zt. Gdyby nasza
lutownica pobierata nie 100 watéw, ale 1000 watéw, to pracujgc
nig godzine mielibysmy 0,62 zt kosztow. Pobierajgc tylko 100
watéw w ciggu jednej godziny, czyli 10 razy mniej niz przypu-
szczaliSmy, zaptacimy za prad 10 razy mniej czyli

0-62-1CO
-——- — 6,2 grosza.

Lutownice nalezy wykona¢ bardzo starannie, a prad wia-

czy¢ po doktadnym sprawdzeniu konstrukciji.

JERZY BIE2ANOWSKI

SYRENA ELEKTRYCZNA
na 220 volt prad zmienny

Poniewaz dzwonki elektryczne sg mato donosne, przeto
mozemy je zastgpi¢ syreng, ktéra jest gtos$niejsza i ma wiele
zalet, o ktérych przekonamy sie w czasie budowy i instalacji.

Dla lepszego zrozumienia konstrukcji zapoznamy sie z dzia-
taniem syreny, postugujac sie rys. 1. Jak wiemy, prad zmienny
zmienia swoj kierunek w bardzo krétkich odstepach czasu —
kilkadziesigt razy na sekunde. Przepuszczony prad przez uzwo-
jenie elektromagnesd6w powoduje silne drgania sprezynki
z umocowanym na niej bolcem, ktéry uderza w stalowg mem-
brane, wydajgc silny gtos. Dziatanie jest wiec bardzo proste.

Zabierzmy sie zatem do wykonania i prace zacznijmy od
elektromagneséw A. Z milimetrowej blachy zelaznej wytnijmy
taSme 10X80 mm i utormujmy jg w ksztatcie C, jak wskazu-
je rysunek, tak, by a = 30 mm, al = 15 mm, a2 = 10 mm.



Z takiej samej taSmy 40X10 mm uformujemy kafnik o ramio-
nach 20 mm. Otrzymang podpore ramieniem a3 przynitujemy
do $ciany a przy pomocy 2 nitéw; w ramieniu a4 wykonamy
dwa otwory na S$ruby do drzewa 15 mm. Z cieniutkiej dykty
2 mm wytniemy 4 prosfokaciki 13X22 mm z wycieciem w $rod-
ku 1X10 mm, jak wskazuje a5 Po dwa prostokaciki nasuniemy
na ramie ali na ramie przeciwlegte a", przytwierdzajac je na
skrajach przy pomocy syndetikonu. Ramie al i a' pomiedzy
prostokgcikami doktadnie owijamy paskiem papieru, a nastep-
nie dla lepszej izolacji powlekamy szybkoschngcym lakierem
lub szelakiem.

Przystepujemy do nawiniecia drutu. Do tego celu zakupi-
my 160 m drutu miedzianego izolowanego lakierem o przekro-
ju 01 i 1 m drutu izolowanego o przekroju 0,4. Drut 0,4 dzie-
limy na trzy czesci. Jedng cze$¢ skrecimy z poczatkiem drutu
0,1 i zlutujemy. W jednym kwadraciku przylegtym do ramie-
nia a wykonamy otwér 05 mm, przez ktoéry od strony we-
wnetrznej przetykamy 150 mm drutu 0,4 mm, a nastepnie na-
wijamy zwdj koto zwoju w kierunku dowolnym na ramie a8
80 m drutu 0,1 mm. Po nawinieciu tych 80 m przerywamy dru-
cik i tgczymy go druga czescig drutu 0,4 mm, a nastepnie na-
wijamy w kierunku tym samym ramie al Koniec drutu 0,1 skre-
camy z ostatnig czescig drutu 0,4 mm i przetykamy go przez
otwOr na zewnatrz jak w uzwojeniu poprzednim. Celem za-
krycia zwojow opasujemy cewki kilkakrotnie sztywnym paskiem
papieru, ktérego koniec przyklejamy.

Przejdziemy do drugiej czesci B. Z blachy 1,5 mm wy-
tniemy tasme 10X100 mm, ktorg przetniemy na dwa kwadraty
10X10 mm i dwa kawatki 10X40 mm. W kwadratach wyko-
namy otwory na $ruby 25 mm b. Kawatki 10X40 mm przegi-
namy w potowie, jak wskazuje bl; w S$cianie b2 na wysokosci
15 mm od dotu wykonamy otwor na Srube z nakretkg b3 Scia-
ne b‘ przetniemy przy pomocy pitki wzdtuz, na szerokosc
Sruby. Z cienkiej elastycznej blachy 0,3 mm wytniemy tasme
10X60 mm b na ktorej korncach wykonamy 2 otwory na $ruby
b3 i otwér w $rodku 0,3 mm. Z preta zelaznego o przekroju
5 mm wypitujemy bolec b® 15 mm diugi z czopem b7 o prze-
kroju 3 mm, diugosci 3 mm. Z milimetrowej blachy wytniemy
dwa prostokaciki b8 10X15 mm, z otworem 3 mm w S$rodku.
Odpowiednio sktadamy cztery omawiane czesci i nit zaklepu-
jemy (p. b9. Wszystkie czesSci B skrecamy w cato$¢ Srubami
b3 i zabieramy sie do pracy nad czescig C.

Jest to membrana z tubg. Z milimetrowej cynkowej bla-
chy wykonamy pudetko okrggte o przekroju 40 mm, wysokie
10 mm (cl). Wewnagtrz pudetka wlutujemy o 1 mm wezszg
Scianke c2 z tej samej blachy. W dnie pudetka wytniemy



olwdr o Swietle 15 mm c3 do ktérego wlutujemy wykonang
z blachy tube ¢4 200 mm diugg. Z elastycznej blachy 0,2 mm
wytniemy membrane c¢5 o przekroju Swiatta pudetka. Mem-
brane wsadzamy w pudetko tak, by sie oparta o wewnetrzng



$cianke c2 a nastepnie oblutujemy obwdéd membrany z kra-
wedzig pudetka. Gotowg tube z przeciwnej strony membrany
widzimy na rys. 2.

Pozostata do wykonania oprawka D, przytwierdzajaca tu-
be. Z milimetrowej blachy szerokosci 10 mm wyginamy dwie
potowy pierscieni d, o przekroju pudetka c\ zaopatrzone
w skrzydetka d\ 10 mm diugie. W Srodku skrzydetka d' wy-
konamy otwory na $ruby z nakretkami d2 Z dwumilimetrowej
blachy wycinamy 2 tasmy 45X10 mm i2 kwadraciki 10X10 mm.
W $rodku kwadracikOw wykonamy otwory na $ruby do drzewa
20 mm d‘. Tasmy 45X~0 mm wygniemy, jak wskazuje rys.
d4 tak, by ramie de= 10 mm, d' = 20 mm, d7 = 15 mm.
W czesci d5wykonamy otwdr na $Srube d2 ramie d7 przetniemy
wzdtuz jak poprzednio w czesci b4 Wykonane czesci odpo-
wiednio skrecamy z tuba.

Z twardego drzewa wystruzemy podstawke 80X80X25 mm,
do ktérej przytwierdzimy wszystkie czesci wediug rysunkéw
1i 3. Wystajgce konce drutéw z cewek tgczymy z wkreconymi
Srubami p. Dolgczamy prad z sieci (jak lampe) do S$rubek p
i regulujemy site gtosu czesciami b i tubg. Sita gtosu wytgcznie



zalezy od odpowiedniego wustawienia sprezynki z bolcem
wzgledem elektromagneséw i membrany.

Przy diugim dziataniu syreny uzwojenie sie nagrzewa,
jednak nieszkodliwie. Rys. 4 przedstawia syrene z nalozong
przykrywg ochronng. Syrena powyzej opisana zbudowana na
podstawie wilasnych dociekan i pomystu juz drugi rok spet-
nia swe zadanie bez naprawy jako sygnal szkoly na zajecia
i przerwy. Z powodzeniem jedna syrena wystarcza na gmach
szkolny o trzech korytarzach.

Opisana syrena nie wymaga przy potgczeniu ze siecig
transformatora, bez ktérych nie magag sie oby¢ dzwonki.

INZ. JAN CZARNECKI

MODEL JACHTU JC Nr 4

(Dokonczenie)

Omasztowanie sktada sie z masztu i bomu.

Maszt robimy z listewki sosnowej o przekroju 5X5 mm
i dtugosci 600 mm. Przekréj okragty masztu otrzymujemy w ten
sposOb, ze wpierw zestrugujemy krawedzie, a nastepnie wy-
gtadzamy maszt papierem S$ciernym. Przekrdj okragty $cienia-
my u gory do $rednicy 3 mm, dolng za$ cze$¢ do 4 mm (patrz
rysunek ozaglowania). Na dole w maszcie (pieta masztu) robi-
my otwor $rednicy 1,5 mm dla umocowania go w gniezdzie,
w gornej za$ czesci otwdr podobny do przepuszczenia sznurka
stuzgcego do wciggania zagla (grotfatlu). Wykonczony maszt
lakierujemy.

Bom robimy podobnie z listewki o przekroju 4X4 mm
i dtugosci 330 mm (Scieniamy po obu konhcach do S$rednicy
3 mm). Sposéb umocowania masztu oraz bomu wskazuje ry-
sunek.

Ozaglowanie skilada sie z zagla duzego (grotu). Jest

to ozaglowanie bez drzewca gtdbwnego — tak zwane ozaglo-
wanie bermudzkie (Marconiego), system (typ) ozaglowania mo-
delu — ket, bo mamy tylko jeden zagiel.

Na zagiel bierzemy cienkie, lecz geste ptdtno, wzglednie
surowy jedwab. Kawatlek materialu wystarczajgcego do wycie-
cia zagla moczymy w zimnej, czystej wodzie, strzepujemy po
wyjeciu (nie wykrecac) i luzno rozpinamy na ramie przy pomo-
cy przypinek (pluskiewek). Tak napiety materiat wystawiamy na
wiatr celem wyschniecia i ,wyciagniecia” go. Robimy to dla-
tego, ze zagiel musi mie¢ odpowiedni ksztatt w czasie swej pra-
cy. O ile podczas regat zamoczytby sie, to wyciggnatby sie
i stracit ksztalt wymagany. Spreparowany w powyzszy sposOb
zagiel (pt6tno) nie wyciagnie sie juz, nawet gdy zamoknie.



Po wyschnieciu rozktadamy ptdtno na stole, nie naciggajac go
zbytnio, nakiadamy na nie ksztaltt zagla wyciety z papieru
i miekkim otéwkiem zarysowujemy go wzdiuz krawedzi sza-
blonu. Ksztalt szablonu (zagla) odrysowujemy z planu ozaglo-
wania, powiekszajagc go do naturalnej wielkosci. Dodajemy
jeszcze na obwodzie 10 mm na zalozenie (obrebienie) brze-
gow. Na rogi nakladamy wyciete z materiatu trojkaty dla ich
wzmocnienia. Spos6b szycia podany jest na rys. 7. Pochwy
stuzgce do wsadzenia listewek nadajgcych odpowiedni ksztatt
zaglowi naszywamy w zwykly sposdb (rys. 8). Wsadzong do
pochwy listewke umocowujemy nitkg (przewigzujemy jej ko-
niec). W rogach zagla robimy dziurki nieco wieksze (Srednicy
okoto 2 mm), ktére wzmacniamy przez obrebienie; w krawe-
dziach zagla przylegajgcych wzdtuz bomu i masztu robimy
mate dziureczki co 15 cm, ktére tez nalezatloby nieco wzmoc-



ni¢. Uszyly zagiel nie powinien posiada¢ zadnych fatd ani wy-
brzuszen.

Olinowanie jachfu skiada sie z pewnej ilosci linek
stuzgcych do wciggania zagli, kierowania nimi itp. Linki stu-
zgce do umocowania masztu powinny by¢ stalowe (mozemy
uzy¢ struny fortepianowej cienkiej). Mamy 3 takie linki: dwie,
ktére przytrzymuja maszt po bokach, tzw. wanty, oraz trzecig
od przodu — sztag. Linki te u gory zakohczamy koétkiem i na-
ktadamy na maszt, opierajac je o zaczepke (rys. 9). Dolng czes¢
want umocowujemy do podwiezi burtowej za pomocag $cig-
gacza. Sciqgacz jest to diuga nakretka, majgca gwint prawy
i lewy z wkreconymi z obu stron trzpieniami posiadajgcymi usz-
ka (rys. 10). Przez pokrecenie nakretki powodujemy albo $cia-
ganie wanty, albo jej rozcigganie. Do naszego modelu najle-
piej uzy¢ Sciggaczy od podbrédka do skrzypiec, bo wtedy wy-
starczy tylko porobié¢ dziurki w sworzniach — i Sciggacz bedzie
gotéw. Sztag umocowujemy wprost do zaczepu na dziobie.

Do wciggania zagla na maszt stuzy linka (fat); poniewaz
mamy tu nazwe zagla — grot, linka wiec otrzyma nazwe —
grotfat. Podobniez linka stuzaca do kierowania zaglem nazywa
sie grot-szkotem. Obie linki robimy ze sznurka do wedki.

Linki stuzgce do umocowania zagla do bomu (marlinka)
oraz zagla do masztu (zmijka) robimy tez ze sznurka do wedki,
ale cienszego. Wszystkie linki (sznurki) moczymy w czystej,
zimnej wodzie, a nastepnie mokre uwigzujemy jednym koncem
gdzie$ wysoko, na drugim za$ umocowujemy ciezarek, zeby lin-
ki byty podczas wysychania naciggniete.

Czesci metalowe, ktore musimy zrobié, sa naste-
pujace: gniazdo masztu, podwiez burtowa, zaczep do sztagu
oraz kotko do przeciggania grotszkota.
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Gniazdo masztu robimy z blaszki mosieznej
grubosci 0,2—0,3 mm. Wycinamy, tak jak poka-
zuje rysunek, wiercimy otwory i szczypcami zagi- 0
namy boki.

Rys. 11 przedstawia gniazdo masztu. Do gniazda robimy
z drutu grubosci 1,2 mm zatyczke (rys. 11). Podwiez burtowa
wycinamy z takiej samej blaszki mosieznej, co i gniazdo masztu.
Ksztalt i wymiary podane sg na rysunku 12.

Jako zaczep do sztagu stuzy¢ nam bedzie mate kétko mo-
siezne wkrecone w dziob modelu; tak samo wyglada i kétko
do przeciggania szkota (rys. 13).

Listwy burtowe stuzg do zabezpieczania poktadu
od uszkodzen podczas uderzen; robig sie z listewek jesiono-
wych o przekroju 3X5 mm i dlugoséci 600 mm. Scinamy je
potokragto, przy czym $cieniajg sie one, poczynajac od po-
towy modelu ku przodowi i nie dochodzg do dziobu (patrz



rysunek ,ozaglowanie modelu"). Listwy te po wygtadzeniu po-
kostujemy, a nastepnie lakierujemy.

Wszystkie cze$ci mamy juz gotowe, przystepujemy wiec
do ich umocowania oraz ustawienia masztu i wciegania zagla.

Przykrecamy najpierw dwiema S$rubkami gniazdo masztu
w miejscu podanym na rysunku, nastepnie wkrecamy kotka —
jedno w dziéb modelu, a drugie w pokiad, tak jednak, by we-
szto zarazem we wrege (mocniej siedzi).

Mozna by dla wzmocnienia przyklei¢ do pokiadu przed
jego przykreceniem od dotu w miejscu wkrecenia koétka kawa-
tek deseczki.

W miejscu wskazanym na rysunku ,Ozaglowanie modelu”
przykrecamy podwiez burtowe. Podwiez nalezy wpusci¢
w drzewo tak, by po przykreceniu nie wystawata z boku i nie
powodowala odstawania listew burtowych. Koncowym etapem
wykonczenia kadtuba bedzie umocowanie listewek burtowych.
Umocowaé¢ nalezy je ostroznie, zeby nie pekly i zeby nie zni-
szczy¢ na nich lakieru. Umocowujemy je $srubkami, dajec je co
15— 20 mm. Srubki musze byé wpuszczone w drzewo i nie
moge wystawac.

Maszt wstawiamy piete w gniazdo — w miejscu Scisle
oznaczonym na rysunku — i przewlekamy zatyczke. Naktadamy
nastepnie wanty oraz sztag i umocowujemy je, odchylajec
maszt od pionu o wielko$¢ podane na rysunku ,Ozaglowanie
modelu". Sposdéb umocowania wskazuje wspomniany rysunek.
Zakltadamy teraz bom i w konhcu przymocowujemy do bomu
i masztu zagiel. Umocowanie zagla podaje rysunek 14 i 15.
Koniec grotfalu uwiezujemy do gniazda masztu, jak i koniec
grot-szkota. Zalozony zagiel nie powinien mie¢ ani tald, ani
wybrzuszen.

Po wykonaniu tych prac mamy model catkowicie ukonczo-
ny, gotowy do proéb.

Ptywanie modelu. Ustawiamy zagiel (przy po-
mocy grot-szkota) pod ketem 45° do osi kadiuba i puszcza-
my model na wode w ten sposob, by wiatr wiat z boku. Mo-
del powinien porusza¢ sie wtedy pod katem prostym do kie-
runku wiatru.

Jezeli model zawraca pod wiatr, to nalezy przesuneé¢ maszt
do przodu, wzglednie wiecej wyprostowa¢ maszt (nie mozna
go jednak pochyla¢ od linii pionowej ku przodowi). O ile mo-
del zawraca z wiatrem, to nalezy maszt cofneé¢ do tytu, wzgled-
nie pochyli¢ go wiecej do tytu.

Po usunieciu tych usterek model powinien ptyne¢ prawidtowo.

Obserwujemy nastepnie jego sposob zanurzenia: gdy mo-
del ptywa (bez wiatru) krzywo, winna temu niedoktadnos$¢ bu-
dowy kadtuba, wzglednie zty rozdziat mas.



Model puszczony na wode spokojng, bez wiatru, powinien
zanurzy¢ sie do linii przewidzianej, sta¢ prosto, to jest nie miec
pochylen bocznych, ani tez wzdtuznych. Obserwacje te pokazg
nam btedy, ktére zrobilismy podczas budowy modelu. Dobrze
zbudowany model powinien ptywaé¢ bez zarzutu, szybko, nie
wykonujac niepotrzebnie podczas plywania wirow.

Gdy wiatr jest za duzy, zmniejszamy ptaszczyzne zagla (re-
fujemy) przez nawiniecie czesci zagla na bom. Najlepiej byto-
by zrobi¢ zagiel na ,ostry wiatr" (zagiel sztormowy) o ptaszczy-
Znie mniejszej, niz podaje rysunek. W kazdym badz razie za
duzo pochylony podczas piywania model powoduje wieksze
opory, a przez to ptynie wolniej.

Nie zapominajmy jeszcze o jednej zasadzie, gdy chcemy,
by model trwal jak najdtuzej; musimy go odpowiednio pie-
legnowa¢é, a najwazniejsze — zaraz po wyjeciu z wody model
obetrze¢ do sucha miekka Sciereczka.

ZYGMUNT C. BRESINSKI
ANTENY CENTRALNE

Zasada dziatania anteny centralnej polega na tym, ze je-
dna antena zewnetrzna obstuguje wszystkie odbiorniki w jed-
nym domu. Przez dom biegnie gtdwny przewod rozdzielczy,
do ktorego dotacza sie poszczegdlne punkty odbiorcze. Jedna
antena obstugiwa¢ moze do 100 odbiornikéw jednoczesnie.

Jezeli chcemy przeznaczy¢ dla kilku (najwyzej 5 punktéw
odbiorczych) antene centralng, wtenczas odpada potrzeba sto-
sowania wzmacniacza, ktéry ma na celu wzmocni¢ prady an-
tenowe i dopiero potem dostarczy¢ ich z wiekszg sita do od-
biornikbw. Dla 5 punktéw odbiorczych przy antenie central-
nej trzeba energie tak rozdzieli¢, azeby wszystkie odbiorniki
otrzymywaly mozliwie w réwnym stopniu energie z anteny,
oraz zeby nie przeszkadzaly sobie wzajemnie. W tym celu
zastosowuje sie tzw. transformatorki dopasowujace, ktére majg
na celu sztucznie obnizy¢ napiecie anteny (przez co zmniejsza
sie ttumienie w kablu doprowadzeniowym ekranowym), by po-
nownie podwyzszy¢ to napiecie kréotko przez odbiornikiem.

Rys. 18 przedstawia urzgdzenie anteny centralnej dla kilku
punktéw odbiorczych (2—5 odbiornikéw) i nie rézni sie wielce
zestawem czesci sktadowych od pojedynczej anteny ekrano-
wanej przedstawionej na rys. 1A. Rys. 1C przedstawia urzgadzenie
anteny mogacej obstuzy¢ do 100 punktéw odbiorczych.

W skiad tych anten wchodzi nastepujgcy sprzet: a — an-
tena pretowa o tgcznej wysokosci czesci izolowanej gornej
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i podstawy najmniej 55 m; te dwie czesSci anteny pretowej
skrecone sg $Srubami, miedzy ktérymi umieszczony jest specjalny
izolator; b — transformator antenowy obnizajacy; ¢ — odgrom-
nik przeciwprzepieciowy; d — kabel ekranowany; e — odsadka
od rynny; f — uchwyty kablowe; g — ekranowany przetacznik
antenowy; h — ekranowany kabel podtynkowy lub nadtynko-
wy; i — ekranowane puszki rozgatezieniowe; j — ekranowana
puszka dotgczna; k — transformator podwyzszajgcy z wtyczkg
anteny i uziemienia; | — ekranowana puszka kontaktowa; +—
wtyczka kontaktowa do puszki I; m — gietki sznur potaczenio-
wy dla odbiornika. Poszczegdlne czesci sktadowe podane sg
oddzielnie na rys. 2 w powiekszeniu, zamkniete i rozkrecone
dla zapoznania sie z ich wewnetrzng budowa.

Identycznych czesci sktadowych uzywa sie do budowy an-
teny centralnej, ktéra obstugiwa¢ moze do 100 punktéw od-
biorczych, z tym, ze stabe, jak na takg ilos¢ odbiornikéw, na-
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piecie antenowe wzmacnia sie do pewnej wartosci w specjal-
nym wzmacniaczu antenowym, ktéry znajduje sie tuz przy an-
tenie na dachu, a wiec np. na strychu; od niego dopiero roz-
prowadza sie energie antenowg systemem opisanym powyzej
do wszystkich mieszkan. Antena centralna z wzmacniaczem jest
ostatnim wyrazem radiotechniki odbiorczej i idealnym rozwig-
zaniem ze wzgledu na estetyczne wymagania.
Rekopiséw redakcja nie zwraca.
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CZY WIESZ

ZE
Z DWOCH ZAPALEK MOZNA ZROBIC

DZIESIEC, NIE LAMIAC ICH NA CZESCI;

ZE
NIE ROZBIJESZ NAIJSILNIEJSZYM UDERZE-

NIEM PIESCI... PUDELKA OD ZAPALEK;

ZE
PRZEJDZIESZ PRZEZ OTWOR

W... ZWYKLEJ POCZTOWTCE;
ZE

NIE WSTANIESZ — ZALOZMY SIE —
S A M z K R 2 E S t A ;

NIE WIERZYSZ?

PRZEKONASZ SIE O TYM
Z KSIAZKI IRENY STYPIANKI

ZARTY. FIGLE | PSOTY

DUZY WYBOR ROZRYWEK OD NAJATWIEJSZYCH
DO TRUDNYCH. ZYWY OPIS. MOC RYSUNKOW
Zt 1,20

NOWOSC KSIEGARNI SW. WOJCIECHA
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¢Tzenia i narzedzia do nauki zaje¢ praktycznycn, znorma-
lizowane wedtug postanowienn Wtadz Szkolnych.

Oferty Scisle wedtug smsoéw~/jistalon~chprzezMNlin"W”"R.

A~NsNtaaiienaza”™anIn
Dostarczamy material do nauki zaje¢ praktycznych VvV Kkl
gimn. Za jako$¢ dostarczonego urzadzenia i narzedzi przyj-
muje sie peilng gwarancje.

Dotychczasowe nasze dostawy uzyskaty petne uznanie szkol
panstwowych i prywatnych.

.CZASY SA NITESPOKOJN E..

.TURCY PRAGNA WYZYSKAC ZDOBYCZ
KAMIENIECKA | POMSCI C CHOCIM...

.TURCY IDA NA RZECZPOSPOLITE...

PISZE O TYM W NOWE] POWIESCI
Z KOSSAK

TREMBOWLA
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