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Prenumeratoréw biezacego rocznika, ktérzy dotad mimo naszych
rachunkoéw, naleznosci nie uiscili, usilnie prosimy o odwrotne
whniesienie zalegtego abonamentu najpézniej do dnia 25 listo-
pada biezgcego roku. — W celu unikniecia ewentl. przerwy
w przesytce prosimy uprzejmie o odwrotne spetnienie
niniejszej prosby naszej.
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Warunki prenumeraty:
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w osobnej prenumeracie 4 zt rocznie, po 2,20 zt p6étrocznie.
Przy zbiorowej prenumeracie (pod wspo6lng
opaska) cena znizona: od 10 egz. — po 3,60 zt rocz-
nie, po 2 zt poétrocznie; od 20 egz. — po 3,20 zt rocznie, po
1,80 zt potrocznie. Oddzielny zeszyt kosztuje 50 groszy.

b) Prenumerata Miodego Technika z dodatkiem, obejmu-
Jacymroboty kobiece, wynosi 5 ztrocznie, po'2,70zt pdtrocznie.
Przy zbiorowej prenumeracie (pod wspdlng opas-
kag) cena znizona od 10 egz. — po 4,60 zt rocznie, po
2,50 zt potrocznie; od 20 egz. — po 4,20 zt rocznie, po 2,30 zt
potrocznie. Oddzielny zeszyt z dodatkiem kosztuje 65 groszy.

Adres Redakcji: Prof. Leon Rudawski, Poznan, ul. Ciesz-
kowskiego 8, m. 9.

Adres Administracji: Poznan, Aleje Marcinkowskiego 22.
Telefon 22 41. Konto pocztowego obrotu rozrachunkowego:
Poznan Ill. nr 031.

Mtodego Technika abonowaé mozna we wszystkich od-
dziatach Ksiegarni $w. Wojciecha: w Warszawie, Al. Jerozolim-
ka 45 — w Wilnie, Dominikanska 4 — w Lublinie, Krak. Przed-
miescie 40 — oraz w Krakowie w Ksiegarni Krakowskiej, ul.
Sw. Krzyza 13, we Lwowie za§ w Ksiegarni ,Ksigzka", ul. Czar-
nieckiego 12 oraz we wszystkich innych ksiegarniach.
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MIECZYSLAW HOtLtDANOWICZ
WIERCENIE GNIAZD

Przy {aczeniu na czopy najtrudniejszag bodaj czescig tej
konstrukcji jest gniazdo czopowe, ktore zwykle wykonuje sie
dilutem. Mozna jednak wykonac¢ je w inny spos6b, znacznie
prostszy, a w rezultacie pewniejszy, wiercgc je przy pomocy
maszynowego wiertta stolarskiego. Wiercenie takie odbywa sie
zwykle na specjalnych do tego celu wiertarkach, my jednak nie
majac takich urzadzen wykonamy to na tokarce do drzewa.

Fragment tokarki widzimy na przedstawionym rysunku,
a zmiany, jakie tutaj zachodzg, polegajg na tym, ze w miejscu
trojzebnego kila znajduje sie wkrecony uchwyt zelazny (1)
a w nim wyzej wspomniane wiertto (2).

Zamiast podporki pod diuta (suportu) znajduje sie stolik
(3), ktéry na jednym brzegu ma przytwierdzone dwie listewki
(4) w odstepie 30— 40 mm. Dzieki temu, ze stolik jest ruchomy,
mozemy go w miare potrzeby oddala¢ i przybliza¢, oraz pod-
nosi¢ i obniza¢ w stosunku do wiertfa.

Wyjasnienie sposobu pracy na tym urzadzeniu oprzemy na
konkretnym przyktadzie i opiszemy sposdb wywiercenia gnia-
zda czopowego w nodze do taboretu. Po wystruganiu be-
leczki oznaczamy na niej miejsce i dtugo$¢ gniazda A. Odle-
gtosci od krawedzi B nie potrzebujemy rysowaé¢, gdyz te uzy-
skujemy przez ustawienie stolika w takiej odlegtosci od wiertla,
jaka ma by¢ odlegto$¢ miedzy krawedzig nogi a gniazdem.

Glebokos$¢ gniazda uzyskujemy przez ustawienie stolika
tak, aby wystajgce poza listewkg wiertto odpowiadato naszej
gtebokosci C.

Majac tak wyregulowang maszyne, pracujemy w ten spo-
sOb, ze ulozywszy beleczke na stoliku, posuwamy ja réwnole-
gle do listewek, baczac, aby noga szczelnie przylegata do jego
powierzchni. Po zetknieciu sie z listewkami, a tym samym wy-
wierceniu otworu, powtarzamy te czynnos$é tyle razy, ile razy
wiertto zmiesci sie na oznaczonym odcinku na beleczce. Linie
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oznaczajgce diugos$¢ gniazda powinny by¢ stycznymi otworéw
krancowych D. Teraz otwory lgczymy w jednag szczeling przez
przesuwanie beleczki, opartej o listewki i stolik, i gniazdo jest
gotowe.

Wiercgc gniazda na tokarce, wykonywamy te czynnos$¢
kilka razy szybciej i bez poréwnania doktadniej; mamy przy
tym pewnos$é, ze wszystkie gniazda muszg by¢ jednakowe.
Opisane urzadzenie jest proste i tanie, a co najwazniejsze ufa-
twia i upraszcza prace.

STANISEAW KSIAZEK — Warszawa

SWIECZNIKI

Dla wykonania prac przedstawionych nalezy zapoznaé sie
z artykutem podobnym w poprzednim roczniku.

Rys. Nr 1. Przygotowa¢ z drzewa podstawe o wymia-
rach 110 X75 X 20. Wywiercimy otwory posrodku deseczki
wierttem 3 mm tak, aby po potgczeniu ich diutem daty otwor
do przepuszczenia tasmowki.

Przygotowa¢ 3 odcinki tasmowki. Z dwéch rownych od-
cinkow uformowa¢ podanym poprzednio sposobem spirale, tak
aby u podstawy otrzymaé¢ kota o podanych wymiarach, a u gory
tuki do nasady $wiecy. Srodkowa cze$é tasmoéwki plasko zni-
towaé z zewnetrznymi spiralami.

Wycigé dwa kota pod Swiece z blachy miedzianej 0'8 lub
1 mm grubosci i przynitowa¢ do tasmowki drutem (J) 4 lub 5
mm. Drut ten tworzy kolec do Swiecy. Po zanitowaniu zagiac
tuk jak na rysunku i powierci¢ otwory do dalszych potaczen
na nity i wkretki.



Rys. Nr. 2. Przygotowac¢ z drzewa podstawe 100 X 100
X 15 mm i beleczke 22X 22 X 220 mm (razem z czopem).
Beleczke teczyc czopem z podstawe. Z tasmoéwki przygoto-
waé 2 boczne ksztatty, jak na rysunku pokazano.

Przygotowa¢ uchwyty do S$wiecy z tasmoéwki mosieznej
12X2 mm i krezek o promieniu 25 mm. Powierci¢ otwory
i potagczy¢ taSmoéwke z drzewem.

Rys. Nr. 3. Przy tym S$wieczniku wykonywamy te same
czynnosci co przy przedmiocie Nr. 1, z tym, ze spirale nie se
zakonczone tukami, lecz kotami tadnie uformowanymi, jak
wskazuje rysunek.

Rys. Nr. 4. Przygotowaé¢ 2 deseczki o wym. a) 168 X 102
X 16 mm i b) 100 X 36 X 16 mm. W podstawie powierci¢
i potagczy¢ otwory wierttem 3 mm do wpuszczenia na ptasko
tasmowki, oraz wykonaé¢ otwory na wkretki do potaczenia
z klockiem. W Kklocku przez Srodek bokéw krotszych naciaé
pita rowek gteboki na 3 mm, a szeroki na grubos$¢ tasmowki.

Przycig¢ odpowiedniej dtugosci tasme.

Prace zwijania (spiralowania) nalezy zaczaé¢ od S$rodka tas-
mowki, zostawiajgc po obu stronach po 12 mm; ta cze$¢ be-
dzie ptaska.

Zwijanie nalezy prowadzi¢ jednoczes$nie po jednej i dru-
giej stronie $rodka. Dalsze czynnosci zwijania i zaginania na-
lezy przeprowadzi¢ tak, jak wskazuje rysunek.

Wykona¢ otwory do nitow i przylutowac rurki (na Swiece)
do krazkow. Zmontowac catosé.

Rys. Nr. 5. Przygotowa¢ z drzewa podstawe o wym.
125 X 90 X 16 mm i dwa kota r= 31, grubosci 16 mm.

Kota z podstawag potgczy¢ na kotki i klej.



Z tasmowki wykona¢ spirale prostopadtg $srodkowa u gory
zakonczong ptasko. Drugi kawatek tasmoéwki uformowac tak,
jak wskazuje rysunek.

U dotu przy podstawie w ptaskiej czesci taSmoéwki ozna-
czonej literg a posrodku wywierci¢ otwér 3 mm na potgczenie
wkretkg tasmowki z podstawg i 2 wgtebienia w krawedziach
na przepuszczenie sztyftow wykonanych z taSmoéwki prostopa-
dtej spiralnie zwinietej, W ptaskiej czesci taSmowki powier-
ci¢ otwory do nitow oraz do wkretek (dla potgczenia z ko-
tami). Zlutowa¢ i zanitowaé¢ uchwyty do $wiec. Znitowaé
wszystkie czesci jak na rysunku i zmontowac¢ catosé.



Rys. Nr. 6. Przygotowa¢ z drzewa klocek o bokach troj-
katnych, a podstawie prostokgtnej o wymiarach: podstawa —
100 X 92 mm, wysokos$¢ trojkagta — 90 mm.

W podstawie posrodku, wzdtuz krétszego boku wcigé
wgtebienie na szerokos$é i grubo$é taSmowki mosieznej (20 X 3
mm). Po wecieciu tasmowki uzyskamy jednolita ptaszczyzne
podstawy. Wykonaé spirale jak na rysunku, koniec zostawiajgc
ptaski do wpuszczenia w drzewo. Wykona¢ ksztalt taSmowki
oznaczony literami a a i nacig¢ otwory w wierzchotku kata do
przepuszczenia tasmowki mosieznej b b.

Posrodku wzdtuz wierzchotka klocka wycigé otwdor do
wpuszczenia tasmowki mosieznej c.

W tasmowce wgtebionej w podstawe wycig¢ podiuzne
otwory i wnitowaé¢ odcinki taSmoéwki mosieznej b b. Przygo-
towac i przynitowaé¢ uchwyty do $wiec.

Rys. Nr. 7. Przygotowa¢ 3 deseczki o wymiarach: a)
170 X.100 X 17 mm, b) 115X45X17 mm i c) 178X110
X 17 mm.

W podstawie wiekszej posrodku na wewnetrznej rozpie-
tosci 110 mm powierci¢ i potaczy¢ otwory do przepuszczenia
taSmowki. W podstawie mniejszej posrodku sztorcéw naciac
3 mm rowek pitkg do przepuszczenia brzegu tasmowki.

W deseczce pionowej wycigé¢ tuki, jak rysunek wskazuje.
Czesci z drzewa zmontowaé przy pomocy kleju i wkretek.

Z tasmowki uformowaé spirale, powierci¢ otwory i przyni-
towac¢ uchwyty na Swiece.

JANINA RECHOWICZ
WIAZANIA NARCIARSKIE

Mocne wigzania do nart mozna sobie wykona¢ w pracowni
z 3 mm blachy zelaznej. Nadajg sie one do desek lzejszych
i ciezszych typow, sg tatwe do wykonania, trwate, ujmujg buty
w deskach pewnie, dajagc jednoczesnie im pozadang swobode
ruchéw.

Potrzebne materiaty:

Blacha Zzelazna 3 mm o wymiarach 2[(60X160)+ 2(50X50)]
dla jednej pary wigzan, 2 klamry narciarskie do paskéw podiu-
znych (najlepiej kupi¢ gotowe w sklepie z materiatem sporto-
wym), 8 sztuk nitow zelaznych (J) 6 mm i diugosci 10 mm,
16 wkretek do drzewa z ptaska gtéwkag dla przymocowania
wigzan do desek.

Sposéb wykonania.

Na 3 mm blasze zelaznej o wymiarach 60X160 mm wyzna-
czamy ksztalt blachy podeszwowej. W tym celu sporzagdzamy



wedtug rysunku ,A" szablon na kalce papierowej lub szarym
kartonie, ktory utatwi nam wypunktowanie otworow i linii dla
obu blach podeszwowych. Szablon ten ukladamy na wspom-
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niane blache, punktakiem wyznaczamy miejsca dla otworéw
i zataman odcinkéw prostych. Nawiercamy otwory dla nitéw



wierttem 0 6 mm, ucinakiem (mozna i piteczkg do zelaza) wy-
cinamy otwory na paski poprzeczne ujmujace przéd buta. Wy-
cinamy cate zarysy blachy podeszwowej. Potem pilnikiem do-
cieramy blache do pozadanych wymiaréw. Otwory na wkretki
robimy wierttem 0 8 mm dla zagtebienia gtowek wkretek.
Teraz blache podeszwowg rozcinamy pitkg do metali wedilug
lini p— p i kazdg z tych czesci zaginamy w imadle wedtug
linii z— z. Utworzg sie $ciany boczne blachy podeszwowej, do
ktérych przynitujemy ucho (cze$¢ ruchoma, rys. ,B") i wzmoc-
nienie (rys. ,C"). Sciana boczna wigzania jest pokazana na ry-
sunku ,Widok z boku". Sciana boczna po zagieciu musi two-
rzy¢ z czeSciag umocowang wkretkami do deski kat 85°. Teraz
z blachy o wymiarach 50 X 50 mm wycinamy ucho (cze$¢ ru-
choma, rys. ,B") i wzmocnienie (rys. ,C"). Postugujemy sie sza-
blonami sporzadzonymi wediug podanych rysunkéw. Otwory
wiercimy wierttem 0 6 mm, zarysy ucinakiem tormujemy, wre-
szcie wzmocnienie formujemy w imadle, tak jak pokazano na
rysunku ,Przekr6j a— a". Otwory dla paskéw poprzecznych
i podtuznych nalezy dobrze wygtadzi¢, owing¢ nastepnie gruba
blachg mosiezng, aby rzemienie sie nie przecieraty.

Do $cian bocznych blachy podeszwowej przynitowujemy
teraz wzmocnienia, wstawiajac w odpowiednie miejsce ucho,
ktére powinno sie obraca¢ na nicie swobodnie. W tym celu
przed zanitowaniem tego nita nalezy miedzy $cianke boczng
i ucho oraz miedzy ucho i wzmocnienie natozy¢ na nit krazki
z cienkiej blachy mosieznej lub miedzianej, zeby po zanitowa-
niu ucho dato sie obracaé¢ tatwo. Azeby nity nie daty sie wy-
rwaé, nitujemy je, tworzac gtéwke nita ptaska, w zagilebieniu
stozkowym, wyrobionym wierttem o o 8 mm. Nalezy jeszcze
formowana gtéwke ptaska rozbi¢ w srodku duzym punktakiem,
podnoszac wytrzymatos$¢ nita (patrz rysunek ,Przekréj a— a").
Wykonczone czesci metalowe wigzah nalezy rozgrzaé nieco
i natrze¢ olejem Inianym, po wyschnieciu pomalowaé¢ minig lub
lakierem glinowym dla zabezpieczenia ich przed rdzewieniem.

Dwa paski poprzeczne szyjemy z grubego biatego suro-
wca (szeroko$¢ ich wynosi 18 mm, dtugo$é po 300 mm), uzy-
wajgc kolca i grubych konopnych nici; wykofnczamy sprzaczke,
kolcem robimy otwory dla niej. Paski podiuzne, spinane w tyle
buta klamrg, szyjemy potréjnie z bialego surowca, wstawiajac
w $rodek kazdego paska rzemien z wyprawy brgzowej twar-
dej. Jedne ich konce dziurkujemy, drugie przyszywamy trwale
do uszu wiazania. Szeroko$¢ ich wynosi 18 mm, diugos$¢ po
300 mm. Wszystkie paski nalezy pociagngé¢ rozgrzanym olejem
Inianym dla zabezpieczenia ich przed wilgocig i rozcigganiem

sie.



Do deski przytwierdzamy kazde wigzanie 8 wkretkami, uwa-
zajac, by o$ buta pokrywata sie z osig deski i $ciany boczne
wigzania rozstawione byly $cisle na odpowiednig szerokos$c
buta narciarskiego.

TADEUSZ PUCINSKI — wucz. IV gimn. im. Jasinskiego w Warszawie
RAMKI DO FOTOGRAFII

W artykule tym podaje trzy rysunki ramek do fotografii,
wykonanych z profilowanego mosiadzu w potaczeniu ze
szktem i drzewem. Materiatem, ktérego nalezy uzyé do tych
prac, jest pret mosiezny o przekroju 6 X 6, blacha mosiezna
grubosci 2 mm oraz szybki okragte o promieniu 86 mm, rurka
kwadratowa o przekroju 10 X 10 lub okragta $rednicy 10— 15
mm, wreszcie nity, $ruby i nakretki.

Wszystkie metalowe czesci w ksztaicie tuku lub kota na-
lezy formowac¢ na specjalnych formach drewnianych lub na
rurze. Prace nalezy wykonywac¢ doktadnie i starannie.

Rys. nr 1. Do wykonania ramki przedstawionej na rysunku
nalezy przygotowaé¢: a) podstawe drewniang o wymiarach
200 X 80 X 8 mm, b) drugg podstawe metalowg o wymiarach
184X64X2 mm, c) tuk wykonany z preta mosieznego, d) dwie
ramki z tegoz materiatu o wymiarach: wys. 152 mm, diugosé
100 mm, e) 2 koteczka $rednicy 18 mm i 4 uchwyty, f) szybki
szklane 144 X 94 X 2 mm (4 sztuki).

Wykona¢ ramke w sposOb nastepujacy. Zlaczy¢ ze sobg
podstawe drewniang i metalowg. Z lewej strony podstawy nha-
lezy przymocowac¢ tuk. Jest on zakonczony z obu stron gwin-
tami, ktére wpuszczone sg w odpowiedniej wielkosci otwory
wywiercone w metalowej podstawie. Na gwinty te wkreci¢ dwie
nakretki tak mocno, aby tuk pozostawat nieruchomy. tuk ten
mozna takze znitowa¢ lub lutowaé z podstawa. W goérnej jego
czesci przySrubowana jest ramka w ksztalcie odwréconej li-
tery L. Chcac otrzymaé pozadany ksztatt ramki, nalezy zrobié
prostokatne wyciecie w precie, a nastepnie oba ramiona przy-
gig¢ do siebie tak, by utworzyly kat prosty. Miejsce zagiecia
nalezy zalutowaé¢. Na koncach ramion wmontowaé¢ uchwyty do
przytrzymywania szybek, miedzy ktore wsuwa sie fotografie.
Druga ramka, znajdujgca sie w nizszym potozeniu od pierw-
szej, jest zbudowana w sposéb identyczny co poprzednia. Jest
ona dolng swa czes$cig wsparta na niskim 8 mm kéteczku, ozdo-
bionym metalowag obrecza, i przykrecona do podstawy S$ruba.
Odlegto$¢ miedzy pionowymi ramionami wynosi 6 mm. Dla
wzmocnienia konstrukcji, ramki trzeba z sobg zesrubowac¢ Ilub
znitowac¢, z zachowaniem jednak odstepu. Robi sie to przez
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wsuniecie wkladki szerokosci odstepu. Aby nie byto widac
miejsca zeSrubowania, wzglednie znitowania, nalezy przymoco-
waé w tym miejscu po obu stronach dwa koéteczka i przyluto-
wac je do ramek. Ostatnim etapem pracy bedzie poniklowanie
lub polerowanie czesci metalowych i zapoliturowanie na kolor
ciemny cze$ci drewnianych oraz zmalowanie brzegéw szybek
na szeroko$¢ 5 mm.

Rys. nr 2. Przygotowaé nastepujagcy materiat. a) drewniang
podstawe o wymiarach 200 X 80 X 8 mm i drugg metalowg



Rys. 2

180X60X2 mm, b) rurke kwadratowg o przekroju 10 X 10
lub okragta (J) 10 do 15 mm, wysokos$ci 178 mm, c) 2 szybki
szklane 95 X 145 X 2 mm, d) 3 uchwyty, e) dwa Kkoliste wy-
cinki: wysokos$¢ I-go 48 mm i ll-go 185 mm wykonane z preta
0 przekroju 6 X 6 mm.

Potaczy¢ podstawy kretkami, nastepnie przymocowac rurke
w odstepie 40 mm od brzegu. Rurke te mozna przylutowac
do podstawy. Moze ona by¢ zakonczona u gory kulkg lub gra-
niastostupem, albo moze nie posiada¢ wcale ozdobnego
a trudnego w wykonaniu zakonczenia. Z lewej strony znajduje



sie maty kolisty wycinek, ktory przylutowujemy lub przykrecamy
do rurki i podstawy. Z prawej strony jest umieszczony duzy
wycinek, do ktérego przylutowane sg 3 uchwyty; powinny mie¢



one odpowiednie naciecia na szyby. Uchwyty nalezy wewnatrz
wytozyé flanele, gdyz wéwczas bede szczelniejsze i szybki nie
bede sie rysowaly. W koncu trzeba poniklowaé lub wypolero-
wacé czesci metalowe i zapoliturowa¢ na kolory ciemne czesci
drewniane.

Rys. nr 3. Przygotowaé nastepujecy materiat: a) metalowe
podstawe skladajece sie z dwoéch czesci: 140 X 60 X 2 mm
i 142X48X2 mm, b) rame wykonane z preta o przekroju
6 X 6 mm, c) dwie potkoliste nézki, d) cedwke (Swiatto 5 mm),
e) dwie okregte szyby s$rednicy 172 mm, grubosci 2 mm.

Podstawa sktada sie z dwdch blach natozonych na siebie,
znitowanych i zlutowanych na brzegach. Blachy te se na obu
koncach zgiete (wygiecia te najlepiej uformowac na rurze przy
pomocy rek i drewnianego miotka), przy czym wierzchni ar-
kusz jest wezszy od spodniego po 6 mm z obu stron. Do pod-
stawy jest przylufowana rama, wygieta pod ketem prostym. Ma
ona ksztalt odwréconej litery L. Na dwéch konhcach ramion
ramy przylutowane se dwa potkoliste uchwyty, do ktérych
przymocowano tuk wykonany z cedwki. Do tuku tego wpra-
wione se okregte szybki, miedzy ktoére wsuwa sie fotografie.
tuk ten nie powinien swe diugoscie przekracza¢ potowy ob-
wodu szyb, gdyz wtedy nie mozna byloby ich wyjmowac.

KAZIMIERZ HANUSZ
PRYMITYWNY MOTOREK ELEKTRYCZNY

Podany na rys. 1 motorek elektryczny wykonany jest pra-
wie w catosci z nieuzytkéw, czego dowodzi chocby nastepu-
jace zestawienie materiatbw potrzebnych do jego budowy:
Magnes staty w ksztalcie podkowy, drewniane pudetko od cy-
gar, pudeteczko od zapatek, szprycha rowerowa, maty, okrag-
ty korek od flaszki, dwa paseczki jakiejkolwiek blachy, okoto
10 m drutu izolowanego bawetne grubosci 0,5 mm i kilka
gwozdzikow Ilub malych kretek.

Budowe motorka zaczynamy od umocowania magnesu,
(ktéry stanowi stator) w pudetku od cygar w ten sposob, zeby
jego bieguny wystawaly przez pokrywe na zewnetrz (rys. 2).
W tym celu wycinamy w pokrywie pudetka dwa prostokatne
otwory, w ktére wejde bieguny magnesu.

Azeby unieruchomi¢ magnes, przymocowujemy go do dna
pudetka odpowiednio wygietg klamerke wykonane z blachy,
albo wkitadamy drugie dno z prostokgtnym wycieciem, w kt6-
re wchodzi wyokraglona cze$¢ magnesu (rys. 3).

Czes$¢ ruchoma (rotor) robimy z pudeteczka od zapatek
(rys. 4). Przez $rodek pudeteczka, od ktérego nalezy oderwacd
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dno, przeprowadzamy szpryche rowerowa, stanowigca 0$ ro-
tora. Na te samg o$ nawlekamy z jednej strony maly koreczek,
ktory spetnia role kolektora (rys. 4a).

Na nasadzone na o0$ pudeteczko nawijamy izolowanego
drutu grubosci 0,5 mm. Azeby sie drut nie zsuwal, zawigzu-
jemy go na narozach nitkg (rys. 4b).

Obydwa kohce drutu nalezy odizolowaé i przeprowadzi¢
przez koreczek w ten spos6b, by wystawaly po obu stronach
korka, jak wskazuje rys. 5.

Przy ustawieniu kolektora na osi trzeba pamietaé, azeby
przerwy na kolektorze byly w potozeniu rédwnoleglym do
uzwojenia na pudeteczku (rys. 4).

Gotowy rotor umieszczamy miedzy biegunami magnesu
w odpowiednich tozyskach wykonanych z dwdch paseczkow
cienkiej blachy. Ksztatt tozysk podany na rys. 6. tozyska umo-
cowujemy gwozdzikami lub matymi kretkami do bokéw pu-



detka (rys. 1a), co umozliwia tatwe regulowanie i ustawianie
tozysk.

Azeby zbudowany motorek wprowadzi¢ w ruch, nalezy
przytozy¢ do wystajgcych na kolektorze drucikéw kornce dru-
cikbw potaczonych z bateryjkg od lampki kieszonkowej
(rys. 1b).

JAN KocCczuT
PANTOGRAF

Dla mechanicznego przerysowywania map, rysunkow itp.
w wielko$ci naturalnej, powiekszonej lub pomniejszonej uzy-
wamy przyrzadu zwanego pantografem.

Zasade dziatania pantografu, ktory bedziemy budowaé, po-
daje rys. 1. Skitada sie on z réwnolegtoboku A B C D przedzie-
lonego poprzeczka EF, rdwnolegta do boku A B, a tym samym
i do C D. Jezeli w punkcie G poprzeczki, lezacym na prostej,
taczacej wierzchotki A C, umiescimy otéwek, a w wierzchotku
C sztyft, punkt za§ A osadzimy na osi statej, to kazdemu ru-
chowi sztyftu odpowiada podobny ruch otdwka, ktéry w za-
leznosci od stosunku odlegtosci punktow B F : B C bedzie wiek-
szy lub mniejszy. W tym wypadku rysunek bedzie pomniej-
szony. Jezeli za$§ umiescimy otéwek na miejsce szfyftu, kaz-
demu ruchowi sztyftu odpowiada¢ bedzie podobny ruch ot6-
wka powigekszony w tym samym stosunku. Mozna wreszcie
umiesci¢ o$ stalg w punkcie G, otdwek za$ i sztyft w punktach
A i C — wtenczas mozemy wykonaé¢ rysunek w stosunku 1:1.
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Najczesciej jednak potrzebny jest rysunek pomniejszony
lub powiekszony, dlatego zajmiemy sie budowe takiego wia-
$nie pantografu.

Wielko$¢ pantografu moze by¢ dowolna, w zaleznosci od
tego, z jakimi rysunkami bedziemy mieli do czynienia. Najod-
powiedniejszym bedzie pantograf o bokach 40 cm. Sporze-
dzamy wiec 5 listewek z twardego drzewa lub nawet z dykty



o wymiarach 440 X 30 X 8 mm (cztery na boki i jedng na po-
przeczke). Jezeli robimy listewki z dykty, wystarczy grubosé
6 mm. Teraz przystepujemy do potaczenia listewek w réwno-
legtobok. Polgczenia muszg by¢ tak wykonane, aby listewki
mogtly sie lekko obraca¢é w miejscu potgczenia, bez zadnego
jednak luzu. Od tego zalezy doktadno$¢ otrzymywanych ry-
sunkéw. Wiercimy wiec w listewce B C otw6ér 3 mm w punkcie
B w odlegtosci 20 mm od konca i takiz otwdr w listewce A B.
To samo robimy w punkcie D. Do potaczen potrzebne nam
beda 4 S$rubki radiowe 3 mm z podwdjnymi nakretkami i pod-
ktadkami. Ditugos$¢ ich zalezy od wymiaréw uzytych listewek.
Srubki takie dostaniemy w kazdym sklepie radiowym. Azeby
potgczenie byto Scislejsze, mozna zrobi¢ z drutu stalowego
sprezynki i zatozy¢ je na S$rubki. Aby unikng¢ tarcia miedzy
listewkami, wktadamy miedzy nie na $rubke podkiadke. Skia-
damy wiec listewki AB i BC, przepychamy przez otwory Srubke,
naktadamy podktadke i ewent. sprezynke i dokrecamy nakretka
tak daleko, azeby listewki lekko obracaly sie wokoto S$rubki.
Wtenczas dokrecamy mocno drugg nakretke, przytrzymujac
pierwszg szczypcami. Potgczenie wskazuje rys. 2. Tak samo
taczymy listewki w punkcie D. Jezeliby sie okazato, ze S$rubki
za ciasno wchodzg w otwory, nie nalezy ich powigksza¢, lecz
posypaé¢ drobno tluczonym szktem i dotrze¢ doktadnie do $red-
nicy srubki.

W ramionach BC i A D musimy przed potgczeniem wy-
wierci¢ szereg otworéw dla przektadania poprzeczki w zalez-
nosci od stosunku powiekszenia czy tez pomniejszenia rysunku.
MoéwiliSmy na poczatku, ze stosunek ten zalezy od stosunku
BF : BC (AF : AD). Przede wszystkim zrobimy otwor dla
stosunku 1:2. W tym celu skrecamy obie listewki razem iw od-
legtosci 20 cm od otworu poprzednio zrobionego w punkcie
B (22 cm od konca) robimy otwér rowniez 3 mm przez obie,
starajac sie wierci¢ prostopadle. Jezeli w tym miejscu umie-
scimy poprzeczke, bedziemy mogli otrzymaé¢ rysunek powiek-
szony lub pomniejszony w stosunku 1 :2, poniewaz stosunek
BF :BC (AE :AD)= t:2. W ten sam spos6b wykonamy
otwory dla stosunku np. 1:4, 1:5 itd. Im wiecej tych otworéw,
tym wieksza moznos$¢ wyboru powiekszenia lub pomniejszenia
rysunku. Nie mozna jednak wierci¢ otworow za duzo, azeby
nie ostabi¢ listewki. Poprzeczke przestawiamy przez przykre-
cenie S$rubkami w odpowiednich otworach podobnie jak na
rys. 2. Pamieta¢ nalezy, ze poprzeczka musi by¢ $cisle rowno-
legta do ramion A B i C D.

Przystepujemy teraz do wykonania potgczenia w punkcie
C. Jak wspomniano, lezy on w odlegtosci 40 cm od punktu
B. Poniewaz w tym miejscu musimy umiesci¢ otowek lub sztyft.



zrobimy to potgczenie za pomocg gniazdek telefonicznych,
ktérych potrzebujemy dwa. Gniazdka nalezy wybra¢ mozliwie
diugie. Wiercimy na nie w obu listewkach otwory 6 mm i tg-
czymy listewki gniazdkami, jak wskazuje rys. 3. Przez otwor
w gniazdku przepychamy otéwek odpowiednio dobrany Ilub
ostrugany (4 mm), wzglednie odpowiedniej grubosci drut, za-
ostrzony na jednym konhcu, na drugim za$ zaopatrzony w rgcz-
ke do wygodnego prowadzenia go po konturach oryginatu.
Mozna réwniez gniazdko lekko wewnatrz nagwintowaé¢ i w ten
spos6b ustawiaé¢ otowek lub sztyft. Nie wszystkie jednak gniazd-
ka pozwalajg na to; zalezy to od grubosci $cianek. Mozna
rowniez samemu wytoczy¢ odpowiednie gniazdka z mosigdzu.

Pozostaje jeszcze potgczenie w punkcie A. Tu miesci¢ sie
bedzie o$ stata. W tym miejscu uzyjemy S$ruby odpowiednio
dtugiej grubosci 5 mm (w skladach rowerowych), poniewaz
przechodzi¢ ona bedzie réwniez przez podstawe opisang ni-
zej. Naturalnie, ze i tu wystarczytaby $ruba 3 mm, o ile kto$
takg dostanie.

Zajmiemy sie z kolei wykonaniem poprzeczki. Jak wspom-
niano na poczatku, punkt G, w ktorym umiescimy otdwek czy
sztyft, musi leze¢ na jednej linii tgczacej punkty A i C (rys. 1).
Dlatego punkt ten musi by¢ tak urzadzony, azeby go mozna
byto ustawia¢é na poprzeczce w dowolnym potozeniu w za-
leznosci od potozenia poprzeczki. Punkt ten, w ktorym umie-
scimy rdOwniez gniazdko, urzadzimy w formie sanek, dajgcych
sie przesuwa¢ z pewnym tarciem wzdiuz poprzeczki. W tym
celu w poprzeczce wycinamy piteczka szpare szerokosci takiej,
zeby gniazdko swobodnie mogto sie w niej przesuwaé¢. W szpa-
re wpasowujemy klocek tej samej grubosci co listewka, dtu-
gosci 4 cm, i z obu stron przykrecamy do niego wkretkami de-
seczki takiejze diugosci. Szerokos$¢ deseczek odpowiada sze-
rokosci listewki. Przez wszystkie trzy czesci wiercimy w $rodku
otwér 6 mm i wprawiamy gniazdko, jak wskazuje rys. 4. Sanki
powinny posuwac sie wzdluz szpary z pewnym tarciem i nie
zmienia¢ potozenia w czasie dziatania przyrzadu. Ze wzgledu
na dilugos$¢ gniazdka mozemy deseczki zastgpi¢ blaszkami.

Sporzagdzamy teraz podstawe pantografu. Przedstawiona
ona na rys. 5. Wykonamy jg z twardego drzewa. Do stotu
bedziemy przykreca¢ jg zwyczajnym zelaznym S$ciskiem. Pod-
stawa musi by¢ solidnie zbudowana, azeby podczas rysowania
nie drgata, co spowodowatoby niedoktadnosci w rysunku. Dla-
tego cze$¢ poziomag i pionowag tgczymy na wczepy, a stolik
»a" umocujemy silnymi wkretkami i klejem. W stoliku wiercimy
otwor 5 mm na S$rube, ktéra moze by¢ w stoliku osadzona
dos¢ mocno. Na niej osadzamy punkt A pantografu. Jak we
wszystkich miejscach, tak i tu musi by¢ potaczenie ruchome,



a jednak bez luzu. W pio-
nowej belce podstawy, w
odlegtosci okoto 25 cm od
dotu wkrecamy haczyk lub
Srube zaopatrzong na koncu
w otwor, przez ktory prze-
wlekamy cienki stalowy drut
(moze by¢ struna) lub moc-
na nitke, ktdrej kornce umo-
cujemy w punktach B i D
pantografu (rys. 6). Diugos¢
drutu obieramy tak, zeby
caty przyrzad przybrat po-
RYS s tozenie réwnolegle do pta-

szczyzny stotu i utrzymywal pantograf w réwnowadze. Azeby
drut byt naprezony w kazdym potozeniu ramy, punkt jego za-
czepienia S leze¢ musi na linii przechodzacej przez $rodek osi
statej, a prostopaditej do ptaszczyzny stotu.

Po wykonaniu catosci przystepujemy do préby. Podstawe
przykrecamy do stotu, ustawiamy pantograf w ten sposob, zeby
katy ramy byly proste, sprawdzamy, czy o$ stata, otdéwek
i sztyft lezg na jednej linii i umieszczamy pod sztyftem rysu-
nek tak, zeby sztyft znajdowat sie mniej wiecej w $rodku ry-
sunku. W ten sam sposob umiescimy odpowiedni papier pod
otowek. Rysunek i papier przytwierdzamy do stotu pluskiew-
kami. Sztyft i otowek wysuwamy tak daleko, azeby ich kohce



przy rownoleglym potozeniu ramy lekko dotykaty papieru czy
rysunku. Nastepnie ostroznie prowadzimy sztyH po konturach
rysunku, a w tym samym czasie otdwek powinien robi¢ $lad
na papierze. Dobre se do tego celu otdwki ze sprezynka, ktéra
mimo spisywania sie konca otdwka dociska go stale do pta-
szczyzny papieru. Przy prowadzeniu sztyftu pantograf powinien
porusza¢ sie lekko, bez drgan. Jezeliby tak nie byto, nalezy
zluzni¢ potgczenia lub dotrze¢ otwory. Zresztg wszystko okaze
sie podczas proby przyrzadu, ktérego widok ogdlny podaje
rys. 6. Opisany pantograf ma te zalete, ze po skohczonej pracy
moze by¢ tatwo rozebrany i przechowany, nie zabierajgc duzo
miejsca.

JANUSZ JANKOWSKI, Brze$¢ n'B.
TRZYZAKRESOWY ODBIORNIK KRYSZTALKOWY

Uktad. Odbiornik krysztatkowy nie wzmacnia pradéw
otrzymywanych z anteny, przeto nalezy starac¢ sie nic nie straci¢
z tej cennej energii.

Na rysunku 2 widzimy schemat ideowy odbiornika. Prady
wielkiej czestotliwosci wzbudzone w antenie zostajg doprowa-
dzone przez gniazdko A do odbiornika, tu przeptywajg przez
zwieracz a, pobudzajgc do drgan cewke L, i przez zwieracz d
(jesli stuchamy na falach dtugich) lub ¢ (gdy stuchamy fal $red-
nich) sptywaja do ziemi.

Drgania, wzniecone w cewce L, przenosza sie przez in-
dukcje na cewke L, strojong kondensatorem Ct.

Detektor D przepuszczajac prad tylko w jednym Kkierunku,
prostuje go.

Prady, ktére jednak przeszty przez detektor nie wyprosto-
wane, uciekajg do ziemi przez kondensator C,.

Wreszcie pragd wyprostowany, a przez to o styszalnej cze-
stotliwosci drgan, dochodzi do stuchawek.

Przy odbiorze gtosnikowym wtyczki stuchawek sa wyjete,
a prad przez zwieracz h piynie do gtos$nika.

Gdy odbieramy na gtos$nik, nie jest nam potrzebna zbytnia
selektywno$¢ (ktéra nieco ostabia odbidr); prady antenowe od
razu kierujemy przez zwieracz b do cewki L2

Przy odbiorze fal krétkich zamykamy zwieracz b i e, wow-
czas jest czynna tylko cewka L i kondensator C.

Poniewaz obracajgc bezposrednio osig kondensatora C,
dostroi¢ sie na falach krotkich do zadanej stacji nie mozna,
dlatego tez zastosowano tu skale z przekiadnia.

Montaz. Odbiornik wraz z gto$nikiem miesci sie w me-
talowej skrzynce.
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Odbiér gléinikouy

Najodpowiedniejszy blachg na budowe skrzynki jest 1 mm
blacha cynkowa, lecz w braku tej mozna stosowa¢ kazda inng
(nawet zelazng) o wystarczajacej grubosci.

Miejsca na dziurki dla S$rub trzymajgcych gtosnik znaczy-
my bezposrednio wedtug gtosnika.

Po wycieciu i wygieciu $cianki lutujemy cato$¢. W miej-
scach a i b przylutujemy poézniej poteczke D.

Wielko$¢ i rozmieszczenie otwordw 1 i 2 dla umieszczenia
okienka skali i wypuszczenia osi rysujemy wediug wymiaru
fabrykatu.

Do skali przykrecamy kondensator zmienny Ct.

Po wmontowaniu gtos$nika we wnetrzu skrzynki przykreca-
my trzy drewniane beleczki. Na gornych (2 i 3) bedzie spoczy-
wata deska montazowa aparatu sktadajaca sie z dwoch czesci
aib (robimy jg z 3 mm dykty).

Cewki L, i L2 nabywamy gotowe jako zespo6t na rdzeniu
ferromagnetycznym ,Sirufer" DS. 23, cewke L:; wykonujemy sa-
mi, nawijajac na cylinderku trolitulowym 7 zwojow 1 mm sre-
brzonym drutem montazowym.

tgczenia dokonujemy na podstawie schematu ideowego;
schemat montazowy pokazuje spos6b rozstawienia czesci i spo-
sob prowadzenia potgczen, ktérych jednak nie nalezy prowa-
dzi¢ pod katem prostym; trzymamy sie zasady najkrotszego po-
taczenia.

Druty w miejscu zetkniecia sie z metalem lub dyktg izolu-
jemy rurkg ceratowa.



Rysunek 9 przedstawia rozwiniety powierzchnie walca
przetgcznika; w miejscach wskazanych krzyzykami wbijamy
w walec bolce.

Whicie jeszcze jednego bolca w potozeniu przetgcznika
»,0dbior glosnikowy" uskutecznimy po catkowitym wyprébo-
waniu aparatu.

Uruchomienie. Zakiadamy detektor do odpowied-
nich gniazd, zalgczamy antene, uziemienie i stuchawki, prze-
tacznik nastawiamy na tale diugie. Znalaziszy czuty punkt na
detektorze, dostrajamy sie obrotem gatki kondensatora do naj-
glosniejszego odbioru stacji nadawczej, tak samo badamy
wszystkie zakresy tal.

Jesli stwierdzimy, ze najlepiej styszalna przez nas stacja
pracuje na falach dtugich, wéwczas na przetgczniku ustawiamy
brakujacy bolec w miejscu oznaczonym krzyzykiem na rys. 10.

Gdy pracuje na falach $rednich, bolec ustawiamy w miej-
scu uwidocznionym na drugim schemacie (rys. 11).

Gdy za$ jest to stacja krdtkofalowa, woéwczas brakujacy
bolec ustawiamy w miejscu zaznaczonym na trzecim schemacie
krzyzykiem (rys. 12).

Zaznaczy¢ nalezy, ze istniejg miejscowosci, w ktérych od-
biér jest bardzo dobry, chociaz oddalone sg znacznie od stacji
nadawczej, i odwrotnie, przy czym to zjawisko wystepuje szcze-
gl6lnie wyraznie na falach krétkich.

Po skonczeniu regulacji odbiornika nalezy deske monta-
zowg przymocowaé¢, na galce przelgcznika oznaczy¢ zakresy
fal, i calg tylng czes$¢ skrzynki zakry¢ Scianka z dykty z otwo-
rami na gniazdka anteny, uziemienia i stuchawek.

Catg skrzynke pokrywamy lakierem aluminiowym (nalezy
uwaza¢, by nie zostaly polakierowane podktadki izolacyjne
pod gniazdkami).

Spis czes$ci: skrzynka wg wymiaréw, Cj kondensa-
tor powietrzny (zmienny) z izolacjg ceramiczng 500 cm, C, kon-
densator staly pojemnosci 2000 cm, przetgcznik ,Star" 2 X 8,
skala ,ldeat" z matym okienkiem, 2 gaiki, zespot cewek na
rdzeniu ferromagnetycznym ,Sirufer" DS.23, cylinder z trolitulu
Srednica 25 mm wysoko$¢ 50 mm, 4 pary podkitadek pod
gniazdka (z trolitulu), 6 gniazdek, 15 m drutu montazowego,
1 m rurki ceratowej, srubki montazowe, detektor kryty w szkle,
gtos$nik Polton Rola D ér. 240 mm Ilub 220 mm, deska monta-
zowa.
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sunkami i 8 fotografiami zt 2,80
15. Klernas, B. Jak zuzytkowaé puszki blaszane. Z 125 rysun-
kami i 4 fotografiami zt 1,30



Firma polska, chrzescijarska

BRACIA LILPOP, SZULC & Ska

Tel, 34-50

POZNAN, Al. Marsz. Pitsudskiego 4

Tel. 34-80

zaogatrujejiracownieszkéljirednichjpowszechnychA" /A A
Tzenia i narzedzia do nauki zaje¢ praktycznych, znorma-
lizowane wedtug postanowien Wtadz Szkolnych.

Oferty Scisle wedtug spiséw ustalonych przez Min. W. R.

i Q. P.dla ki. I, Il im

gimn. wys>la sie na Zzadanie.

nostar¢zamyNa~nan™™aukNajrNrAMNeznwETITA

gimn.

Za jako$¢ dostarczonego urzadzenia i narzedzi przyj-
muje sie pelng gwarancje.

Dotychczasowe nasze dostawy uzyskaly petne uznanie szkot
panstwowych i prywatnych.

W STYCZNIU

MUSISZ PRZECZYTAC

CURWOODA:

FOWCY WILKOW

Zt 3
tOWCY ZLtOTA
Zt 4
SZARA WILCZYCA
Zt 3
BARI, SYN SZAREJ
WILCZYCY z+ 3

NAKLAD KSIEGARNI SW. WOJICIECHA



