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WANDA LEWKOWICZ
JAK PRZECHOWYWAC FOTOGRAFIE

Tanio i praktycznie mozna przechowywaé¢ odbitki fotogra-
ficzne w pochewkach celofanowych (rys. 1) spietych w bloczek.

Do wykonania bloczka potrzebny jest: kawatek grubszego
kartonu, arkusz celofanu i 2 spinacze. Na jedne pochewke dla
zdje¢ formatu 4 X 6,5 cm starczy kawatek celofanu o rozmia-
rach 100X125 mm (rys. 2). Do tlatwiejszego zaginania celo-
fanu uzywamy sztywnej tekturki diugosci ponad 100 mm i sze-

'00 —

rokosci doktadnie 57 mm (rys. 3). Zachodzgcych na siebie

krawedzi celofanu nie zlepiamy, gdyz pochewki po spieciu ich
w bloczek nie otwieraje sie.



AASARRTAN

Do wykonania okladki bloczka uzyjemy dwéch kawatkow
grubszego kartonu. Koniec jednego kawatka zaginamy i za-
ktadamy na zagiety koniec drugiego (rys. 4). Dzieki femu
grzbiet bloczka jest silniejszy. Rozmiary oktadki winny by¢
0 V2 cm wieksze niz pochewki celofanowe.

Po przygotowaniu okladek nalezy pewng ilo$¢ (najlepiej
20 sztuk) pochewek celofanowych wilozy¢ w oktadke i spigc
za pomocag przyrzadu, ktérego uzywa sie do spinania akt. Dla
wyréwnania grubosci grzbietu mozna miedzy pochewki celo-
fanowe w grzbieciku powktada¢ przed spieciem paski kartonu
grubosci odpowiadajgcej zdjeciom. W miejscu, gdzie oktadka
ma sie zginaé¢, nalezy wygnie$¢ rowek kostkg introligatorska.

Catkowity koszt takiego bloczka nie przekracza 20 groszy.



JERZY LEWANDOWSKI
STRUGNICA-PRYMITYW

Mtodzi technicy przewaznie nie moge pracowaé kiedy
chce, poniewaz uzaleznieni se od pracowni szkolnych czy tez
od narzedzi oséb prywatnych. Strugnice nie dla wszystkich se
dostepne.

Pewne urzedzenia zastepcze powinny sie znajdowac tuz
pod reke miodego technika, powinny byé¢ tatwe w zdobyciu
dla wszystkich i dajece sie gdziekolwiek przechowa¢ do pracy.
Tym warunkom wydaje mi sie odpowiadaé zamieszczona poni-
zej strugniczka-prymityw, mogeca odda¢ wustugi zwilaszcza
miodszym konstruktorom jako podreczny warsztat domowy.

Do wykonania strugnicy najodpowiedniejszym materiatem

jest drzewo bukowe lub kazde inne twarde, ostatecznie — su-
cha sosna o nastepujgcych wymiarach:
deska — a— 570 X 195 X 30mm,

" — b— 195X 170 X 20 ,
" — ¢c— 195 X 60 X30 , ,
” — d— 510 X 60 X 20 ,, ,
" — e’-e2— po 130 X 60 X 20 mm,

2 kliny — 90 X 20 X 1 mm oraz 1 m cienkiego szpagatu.
Oprécz tego potrzebne se 24 wkretki 35 mm, nadto papier
naszklony, pokost i politura.

Wykonanie. Do deski — a dostosowa¢ deske
— b stojami na krzyz; zrobi¢ otwory i przykreci¢ wkretkami
(rys. 1b). Wykona¢ wyciecie — x — o wym. 83 X 20 (rys.

1b), positkujac sie pita i diutem.

W klocku c robimy tréjkatne wgtebienie o wym. 20X23 mm,
dopasowujemy, robimy otwory i przymocowujemy wkretkami
do deski a. Listwe d tak uktadamy, aby byta przediuzeniem na-
ciecia w klocku c; z drugiej strony ma ona dochodzi¢ do samej
krawedzi otworu x. Deseczki el i e2 ukladamy w odlegtosci
23 mm od listwy d (wg rys. 1), wykonujemy otwory i taczymy
wkretkami.

Strugnica jest juz gotowa. Nalezy je tylko przetrzeé¢ na-
szklonym papierem, zaciggna¢ pokostem, a nastepnie zapoli-
turowaé. Jezeli chcemy mie¢ strugniczke bardzo trwatg, nalezy
ja przed pokostowaniem rozebra¢, i miejsca potgczen natrzec
goragcym klejem stolarskim przy réwnoczesnym silnym skrece-
Riu wkretkami. Po wyschnieciu kleju czyscimy, pokostujemy
i zaciggamy politurg. Przygotowujemy jeszcze dwa kliniki,
przyczepiajac je cienkim szpagatem do boku strugnicy.
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Gotowa strugniczka przedstawiona jest na rys. 2. Odrzy-
nanie deski wzdiuz stoi przedstawia rys. 3. Jezeli deska jest
duzo wezsza niz otwdr, przymocujemy jg klinikami lub rznie-
my wprost, uciskajac ja lekko lewa reka ku przodowi, przez
co jg unieruchamiamy. Strugnica lezy tu na zwyktej tawce
szkolnej. Rys. 4 przedstawia mocowanie deski przy pomocy
klinéw i struganie $cianek bocznych. Strugniczka lezy tu na
stole lub tawce. Prawg i lewg strone deski wyprawiamy, jak



wskazuje rys. 5. Deska opiera sie swym sztorcem o klocek c.
Scianki sztorcowe wyprawiamy, jak pokazano na rys. 6.

Omowiona tu strugnica pozwala na catkowite wyprawie-
nie deski oraz rzniecie po linii prostej i krzywej, wzdtuz i w po-
przek stoi.

HENRYK SMOtKO

PRACE Z WALCOWKI (PASKOW MOSIEZNYCH)

Konstrukcje nizej omoéwione muszg by¢ nadzwyczaj do-
ktadnie wykonane a materiat do nich odpowiednio dobrany.
Podstawowym materiatem bedg paski mosiezne o réznych
znormalizowanych  szerokos$ciach i grubosciach (20 X 1.
10X1,5 i 18X3 mm). Jako dodatkowych materiatdw do
paskéw uzyjemy: szkia czarnego Iub mlecznego, marmuru
w rdéznych odcieniach albo drzew szlachetnych krajowych ew.
zagranicznych (czarny dab, mahon, heban, grusza). Potgczenia
tych materiatéw z paskami uskuteczniamy za pomoca $rub z na-
kretkami. Same paski ze sobg tgczymy lutowaniem, S$rubkami
i na nakfadke.
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Rys. 1. Stojak do nozy deserowych.

Wycie¢ pasek papieru lub kartonu 620 mm dtugi i 20 mm
szeroki. Od konca paska oznaczonego litere a odmierzy¢
20 mm, a potem kolejno odmierza¢ 6 razy po 15 wiecej 20 mm.
W ten spos6b oznaczymy miejsca na kornice nozykéw. Jesli te-
raz utormujemy ksztalt tego paska papieru wedtug podanego
rysunku, to bedziemy mogli oznaczy¢ szparki w goérnym pasku
podstawki. Stara¢ sie trzeba, aby odstepy szparek goérnych
byly tak samo odlegte o 15 mm jak dolne. W miejscu ozna-
czonym lit. b, zginamy pasek pod ketem 45 stopni, a w miej-
scu ¢ teczymy na naktadke. Jak powinna by¢ wycieta naktadka,
wskazuje rys. 5a (perspektywiczny). Majec odpowiednio ufor-
mowany i ztozony ksztatt z papieru, oznaczamy miejsca na
otworki do wkretek. W ten sposob sporzedzona podstawka
jest forme prébna, ktére mozemy w kazdej chwili poprawié¢ lub
zmieni¢, nie psujec wiasciwego materialu. Wystarczy teraz
wszystkie te wymiary z paska papieru przenie$¢ na pasek mo-
siezny i szparki oraz otwory oznaczy¢ rysakiem. Otworki na
wkretki wiercimy na $rodku odpowiednio grubym s$widerkiem.
Szparki do nozy wykonujemy w nastepujecy spos6b: wiercimy
dwa otworki po brzegach, a nastepnie pitke krzywke do metali
przecinamy miejsca miedzy otworkami. Naktadki przy tych
wszystkich podstawkach wykonane se pitke duze do metali.
Po wykonaniu tych czynnos$ci wyzarzamy pasek na ptomieniu
i zanurzamy do zimnej wody, przez co pasek staje sie podat-
niejszy do formowania. Teraz wykonujemy podstawke ze szkia,
marmuru, czy tez drzewa i oznaczamy otwory na S$rubki z na-
kretkami. O ile podstawka jest szklana, to musimy z dotu pod-
stawki nawierci¢ dodatkowo lejek, by sie w nim mogta skry¢
nakretka. O ile pasek ma by¢ niklowany lub srebrzony, to for-
mowanie jego musi by¢ uskutecznione potem. Wszystkie na-
stepne podstawki oznaczone na rysunkach 2, 3 i 4 maje tylko
inne formy, a konstrukcje se podobne. Wymiaréw do nich nie
podajemy, gdyz se one uzaleznione od tego, jakie posiadamy
nozyki deserowe.

Rys. 5. Swiecznik.

Wykona¢ podstawke z marmuru dowolnych wymiaréw
(50 X 150 mm), i przy koncach wywierci¢ dwa otwory S$wi-
derkiem tréjkatnym do szkia. Z paska mosieznego 18X 3 mm
przycie¢ dwa odcinki nieréowne. Oznaczy¢ miejsca na naktadke
wedtug podanego rys. 5. Z blachy grub. 0,8 lub 0,7 wycie¢
dwa krazki $redn. 50 mm i przylutowac¢ rurki mosiezne wyso-
kosci i éredn. po 20 mm. W S$rodku krazkéw, a na koncach
paskéw poprzewierca¢ otwory stosowne do S$rednicy Srubek.
Cato$¢ zmontowac.



Rys. 6 i 7. Monogramy jako przyciski.

Przy tych pracach wuzyto szkia czarnego 1 cm grubego
i paska mosieznego 10 X 15 mm. Sposéb wykonania: Skom-
ponowac¢ wiasny monogram (najtatwiej komponowa¢ w pasku
papieru, uzywajac go jako materialu zastepczego). Poodmie-
rza¢ odpowiednie odcinki, uformowa¢ je, nadajagc nowoczesny
ksztalt, i polutowac ze sobg. Przed lutowaniem oznaczy¢ miej-
sca na otworki i wywierci¢ je. Te literki, ktére posiadaja ksztatt
kotek, najlepiej powycina¢ z rurek mosieznych odpowiedniej
Srednicy, jak wskazuje rys. 6 (litera a) i rys. 7 (duza literka G).
Po zlutowaniu odpowiednich literek ze sobg nalezy czesci me-
talowe oczysci¢, ew. da¢ do niklowania. Podstawki wykonaé
ze szkia, marmuru lub drzewa i powierci¢ otworki na S$rubki.
Od dotu wykona¢ wgtebienie na nakretki.

W koncu cato$¢ zmontowac.

KAZIMIERZ HANUSZ
LAMPY Z BUTELEK

O racjonalnym oswietleniu wnetrz i wyrobie lamp z bu-
telek moéwiliSmy juz w szostym roczniku Mt Technika (w Nr 3).
W niniejszym zeszycie podajemy dalszy szereg przykladow
lamp wykonanych z butelek.

Podstawe lampy przedstawionej na rys. 1 stanowi krazek
wytoczony z drzewa. W samym $rodku krazka wiercimy otwor
do potowy grubosci deski, wielkosci szyjki butelki, ktérg za-
mierzamy zastosowac¢ jako klosz lampy. Od spodu réwniez na-
wiercamy otwor, takiej gtebokosci, azeby schowata sie na-
kretka montujgca cato$¢é. Butelke z obcietym dnem i zgrubie-
niem szyjki matujemy, a nastepnie osadzamy ciasno szyjka
w otworze wywierconym w podstawie. W oprawe od zarowki
wkrecamy lub wtykamy i oblutowujemy kawatek rury, ktorej
dolny koniec gwintujemy i nakrecamy nakretke. W ten spo-
sob przygotowang oprawke wkladamy w otwoér krazka z kle-
jonki umieszczonego w szyjce butelki (rys. 1a).

Od spodu na wystajgcy nagwintowany koniec rurki nakta-
damy metalowg podktadke i nakrecamy nakretke $ciggajaca
wszystkie czesci lampy razem. Szyjke butelki malujemy od we-
wnatrz na ciemny kolor, azeby zakry¢ konstrukcje.

Daszek lampy wykonany z papieru abazurowego lub z ro-
doidu, utrzymuje sie na kloszu przy pomocy tapek (klamerek)
blaszanych, przylutowanych do drutu, z ktérego jest zrobiony
szkielet.

Lampy, stojgce na stole, biurku, i nocnym stoliku, mozna
zestawia¢ z takimi przedmiotami jak zegarek, przybory do pa-
lenia, przybory do pisania itp. Zestawienia takie sg niekiedy






bardzo pozadane i korzystne, gdyz przedmiot zestawiony z lam-
pa iest dobrze oswietlony. Zestawienie takie, oprécz wartosci



czysto praktycznych, wprowadza pewne ozywienie i urozmaice-
nie kompozycji.

Jak zawsze w takich wypadkach, trzeba by¢ czujnym
i ostroznym, by nie przesadzi¢ i nie wprowadzi¢ nadmiaru kon-
strukcji i dekoracyjnosci, a tym samym nie zeszpeci¢ przed-
miotu.

Lampa, ktérg widzimy na rys. 2, ma umocowang do pod-
stawy pofalowang blache, co umozliwia ufozenie na niej w cza-
sie pisania obsadki, a réwnoczes$nie stanowi motyw dekora-
cyjny. Podstawe lampy wykonujemy z drzewa. Do podstawy
przybijamy gwozdzikami kwadrat klejonki, na ktéry naklada-
my klosz z czworokatnej butelki. Oprdécz tego umocowujemy
do podstawy (na czop) beleczke odpowiedniej wysokos$ci, do
ktorej przykrecamy dwiema kretkami uformowang (jak na rys.
2) taSmowke. Jeden koniec taSmoéwki zaginamy w uchwyt, a do
drugiego przynitowujemy nakitadke przytrzymujacg klosz, wy-
konang z dwoch malych kragzkéw klejonki. U jednej z wkre-
conych kretek, przytrzymujacych tasmoéwke, spitowujemy tebek
w tym celu, azeby tatwiej i predzej mozna odejmowaé klosz.
Zdejmujac klosz, nalezy nieopitowang kretke tyle wykrecic,



azeby tasmowke, przytrzymujaca klosz, mozna byto unie$¢ po-
nad opitowang i odchylic w bok. Obsade do zaréwki wpusz-
czamy w podstawe, wyprowadzajac przewody elektryczne na
zewnatrz.

Rys. 3 przedstawia lampe wiszgcg przy $cianie. Klosz tej
lampy ma ksztatt cylindra, ktéry uzyskamy obcinajac gore i dot
okrggtej butelki. Zamatowany klosz osadzamy na krazku kle-
jonki, przykreconym do wystepu listwy przySciennej. Listwa
ta posiada na pewnej wysokoséci beleczke poprzeczng osa-
dzong na naktadke. U gory naktadamy na klosz taki sam krag-
zek klejonki jak u dotu, przykrecony lub przynitowany do ka-
watka tasmowki zagietej pod katem prostym. Obydwa krazki
ujmujac klosz, sg sklejone z dwu warstw. Przy rozbieraniu
lampy wystarczy troche rozluzni¢ kretki, przytrzymujgce faSmoéw-
ke (rys. 3a), i unie$¢ przykrywe do gory. Sposdb umocowania
gniazdka i wyprowadzenie przewodéw elektrycznych wskazuje
rys. techniczny.

Lampa, ktérg widzimy na rys. 4, jest tak obmys$lana, ze moz-
na jag ustawia¢ na stoliku lub zawiesza¢ poziomo, wzglednie
pionowo. Skrzydetko boczne, do ktérego jest umocowane
gniazdko, przykrecamy do podstawy na state. Skrzydetko po
stronie przeciwnej mozna odejmowaé, gdyz jest tak skonstruo-
wane, jak to przedstawiliSmy na rys. 3a (taSmowke z wypito-
wanymi otworami wpuszczamy i przykrecamy od spodu do
podstawy). Klosz lampy ujmujemy w krazki klejonki, ktére umo-
cowujemy uprzednio do bocznych skrzydetek.

W rysunkach od 5 do 8 zwréocimy uwage czytelnikdw je-
dynie na sposoby wykorzystania konstrukcji, ktorg juz opisywa-
lisSmy w Nr 3 széstego rocznika.

Wieszak do lampy (rys. 5) wykonujemy w sposob naste-
pujacy: Z krazka blachy mosieznej wykuwamy talerzyk, do kt6-
rego przykrecamy wygiety odcinek rury o przekroju okragtym,
kwadratowym lub prostokatnym. Na wyloty rur nalutowujemy
blaszki, ktére nastepnie starannie opitowujemy. Tasmoéwka
z uformowanym podiuznym otworem, przykrecona z odwrotnej
strony talerzyka, umozliwia zawieszanie wieszaka przy $cianie.

Na rys. 6 widzimy wieszak wykonany z mosigdzu (blacha,
taSmoéwka i kawatek preta okragtego). Lampe zawieszong na
takim wieszaku mozemy odsuwac i przybliza¢ do S$ciany, oraz
odchyla¢ w razie potrzeby na boki. Konstrukcje tego wieszaka
tatwo odczyta¢ z rys. technicznego.

Rys. 6a przedstawia jeszcze jeden wieszak, wykonany
z blachy i rury mosieznej o przekroju prostokatnym.

Lampa wiszaca u sufitu (rys. 7).

Do beleczki, utozonej poziomo, przekrecamy trzy podwoj-
ne krazki klejonki, na ktére naktadamy zamatowane klosze,



umocowane jak klosze u lamp poprzednio oméwionych. Prze-
wody elektryczne przeprowadzamy rowkiem wydiutowanym
w beleczce, a nastepnie wplatamy je w ogniwa tancucha.

Lampa wiszgca u sutitu (rys. 8) nie wymaga specjalnych
objasnien, gdyz jest tej samej konstrukcji, co poprzednio omo-
wione. Ro6zni sie ona od poprzedniej odmiennym zawiesze-
niem i zestawieniem kloszy. Wieszak do tej lampy wykonuje-
my z taSmoéwki i drutu, a przewody jak w poprzedniej lampie
wplatamy w ogniwa tancucha.

INZ. JAN CZARNECKI
MODEL C—5—38

Ponizej opisany model rézni sie od poprzedniego naste-
pujacymi cechami: 1) jest wiekszy, dzieki czemu bedziemy mo-
gli da¢ ozaglowanie wiecej skomplikowane, ktérego praca jest
znacznie lepsza od pracy zagla pojedynczego, zastosowanego
poprzednio; 2) ksztatt kadiuba jest inny (w przekroju), co daje
lepsze wiasnosci zeglowne od modelu poprzedniego.

Praca na og6t przy tym modelu bedzie nieco trudniejsza,
a to ze wzgledu na ukos$ne S$ciecie jednego z bokow u wzdiuz-
nikow.

Narzedzia do budowy zastosujemy te same, co przy mo-
delu poprzednim.

Materiat uzyty do budowy modelu bedzie podobny co do
jakosci, wymiary jednak bedag wieksze. Wielko$¢, a wiec diu-
gos¢, szerokos$é, grubosé czesci do kadiuba nalezy wzigé z ry-
sunku. Rysunki, przedstawione na siatce, nalezy przerysowac
na kratkowanym milimetrowym papierze, przyjmujgc wymiary
kwadratéw podane na rysunkach. Rysunek boku teoretycznego
i pOtszerzy teoretycznej nalezy rowniez przerysowaé¢ w natural-
nej wielkosci wedtug podanych rozmiarow. Czesci materiatu
lepiej wzig¢ nieco diuzsze, a potem przy montazu dopasowac.

Pierwszg nasza czynnoscig bedzie przygotowanie warsztatu,
na ktéorym robi sie model. Na warsztat uzyjemy deski sosnowej
o tych samych wymiarach grubosci i szerokosci co poprzednio,
tylko nieco diuzszg. Diugos$¢ deski na warsztat ma byé tak do-
brang, zeby mozna bylo swobodnie zmiesci¢ wyciecie odpo-
wiadajgce diugosci zakrzywienia dna kadtuba. Warsztat wy-
cinamy (rysujac na nim przedtem wszystkie linie okreslajace
wregi) i przygotowujemy do uzytku w sposdéb podany przy opi-
sie poprzedniego modelu.

Gdy warsztat jest ukonczony, przystepujemy do wyciecia
zeber (wreg). Zebra (wregi) odrysowujemy na dykcie (sklejce)
3 mm grubej przy pomocy kalki. Na rysunku mamy podane
tylko potéwki wreg, nalezy wiec nie zapominaé o narysowaniu









Oh/reze teoretyczne

na dykcie przed wycieciem drugiej potéwki zeber. Po nary-
sowaniu zeber nalezy dla pewnosci sprawdzi¢ ich wymiary, po-
rébwnujagc z wymiarami podanymi na rysunku (przy pomocy cyr-
kla). Wyciete zebra wygtadzamy papierem S$ciernym i lekko
pokostujemy.

Przystepujemy teraz do wyciecia z torniru dna kadiuba.
Przed wycieciem ksztalt dna rysujemy na fornirze. Najpierw
wiec przy pomocy diugiej linii (np. przyktadnicy) rysujemy li-
nie srodkowag wzdituz stoi biegnacych w materiale. Nastepnie
waska listewke kladziemy na rysunku boku teoretycznego, wyci-
najac ja ScisSle wzdiuz zarysu dna. Wygietg listewke przytrzy-
mujemy przez przycisniecie jej w kilku miejscach jakimi$ cie-



Zarkami. Na boku listewki (od strony

dna) zaznaczamy punktami dtugosé

dna oraz przeciecia go liniami zeber

(wregi). Wregi nalezy odpowiednio

ponumerowac. Listewke z narysowa-
nymi punktami ukiadamy nastepnie na tornirze wzdiuz naryso-
wanej poprzednio linii srodkowej i przenosimy punkty z listewki
na linie numerujac je. Przy pomocy tréjkatow prowadzimy przez
narysowane punkty linie prostopadte do linii Srodkowej. Na li-
niach tych odmierzamy szerokosci dna w poszczegdlnych wre-
gach, biorgc je z rysunku potszerzy teoretycznej. Po zaznacze-
niu szerokosci dna na poszczegdélnych wregach, tgczymy nary-
sowane poszczeg6lne punkty linig krzywa, otrzymujac w ten
sposob zarys dna kadtuba. Wycinamy teraz dno, jednak o 1 mm
szersze od narysowanego, zeby daé mozno$¢ po umocowaniu
zeber i wzdtuznikow zebrania na gtadko wystajgcej czesci dna
wspo6lnie  z wzdituznikiem dolnym. Przerysowujemy teraz
z rysunku boku teoretycznego na odpowiedniej grubosci de-
seczce topolowej ksztatt dziobu oraz rufy, wycinamy je, wygta-
dzamy i lekko pokostujemy. Przygotowujemy jeszcze wzdtuz-
niki, dajac im wymagany przekrdj i — przystepujemy do mon-
tazu kadtuba.

Po wygtadzeniu dna narysowaé¢ z powrotem bedace na tym
samym miejscu linie, po czym przymocowa¢ do dna dziéb i ru-
fe, przykrecajac je mosieznymi Srubkami i przyklejajgc certusem.

Teraz przybijamy dno do warsztatu, uwazajac, zeby wregi,
narysowane na dnie, $cisle odpowiadaly wregom narysowanym
na warsztacie. Dno przybijamy kilkoma cienkimi gwozdzikami.
Do dna przymocowujemy zebra i wzdtuzniki, podobnie jak ro-
bilismy to przy modelu poprzednim (zebra przed przymocowa-
niem zukosowac). Nastepnie malym struzkiem zbieramy po bo-
kach wystajagca cze$¢ dna i wzdtuznikow tak, by zewnetrzna po-
wierzchnia wzdtuznikéw, zeber oraz dna tworzyta linie prosta.

Z deski sosnowej wycinamy jeszcze wediug podanego ry-
sunku wzmocnienia dla kilu (ptetwy) przewiercajgc otwor
v/ miejscu, gdzie potem przyjdzie $Sruba. W odpowiednich



miejscach przyklejamy wzmocnienia do dna, tak by opieraty
sie o wzdtuzniki. Robimy jeszcze wedtug rysunku podpoktadni-
ki wzdtuzne i przymocowujemy je na zebrach w odpowiednich
wycieciach.

Mamy szkielet gotowy. Pokostujemy go lekko i po wy-
schnieciu przykrecamy boki (burty). Po umocowaniu burt jesz-
cze raz wewnatrz i zewnetrz pokostujemy, a nastepnie wewnagtrz
malujemy tarbag olejng, albo lepiej farbe miniows.

Wykonanie dalszych czesci opiszemy w nastepnym ze-
szycie.

JAN GACKOWSKI

MODEL LATAJACY SZYBOWCA G— 106

Model latajecy szybowca G — 106 odznacza sie oryginal-
na konstrukcje steréw kierunkowych, podobne do nowoczes-
nych samolotéw. Caly model jest wykonany z drzewa balsa,

RYSUNEK 1

klejonki i pokryty papierem japonskim. Do wykonania powyz-
szego modelu bedziemy potrzebowali nastepujecych narzedzi:
ostrego scyzoryka, nozykéw do golenia, pilnika do drzewa,
papieru naszklonego Nr OO oraz pedzla. Model jest wyko-
nany z nastepujgcych materiatéw: balsy grubosci 2 mm, klejon-
ki grub. 1,5 mm, drutu stalowego (J) 1 mm, papieru japonskie-
go, ktdry pokrywamy celonem rozcienczonym. Cato$¢ sklejamy
klejem szybkoschnecym ,Parsa Cement".

Na rys. 1 widzimy poszczego6lne czesci sktadowe modelu:
Skrzydto U, kadtub C, ster wysokosci O, stery kierunkowe D
oraz haczyk M.

Zanim przystapimy do wykonania modelu, nalezy rysunek
nr 2 przedstawiajacy model w trzech rzutach powiekszy¢ do



naturalnej wielkosci. Najlepiej wykona¢ to na papierze mili-
metrowym. Skale podano na rys. nr 2. Skrzydto jest catkowi-



cie wykonane z balsy. Poszczegdlne jego zeberka oraz prze-
kroje dzwigara krawedzi czotowej i listwy optywowej podano
w naturalnej wielkosci. Nalezy zwrdéci¢ uwage na to, ze skrzy-
dto posiada zmienng gtebokos$¢ profilu. Na dzwigarze sg przy-
lepione prostopadle poszczegdlne zeberka. Z przodu zeberek
przyklejono krawedz czotowa, a z tylu listwe opltywowga. Mie-
dzy zeberkami znajdujag sie tak zwane noski, ktére przylepia-



my do krawedzi
czotowej i dzwi-
gara. Krawedzie
boczne wykona-
no z deski balso-
wej grubosci 2
mm. Jak wyglada
szkielet skrzydta,
widzimy na zdje-
ciu fotograficz-
nym. Skrzydto po-
krywamy papie-
rem japonskim,
przyklejajac  go
do szkieletu celo-
nem. Powierz-
chnie powlekamy
rozcienczonym
celonem. Celon
rozcienczony ace-
tonem. Na rys. 4
pokazano  kon-
strukcje  sterdw.
Na sterze wyso-
kosciowym sq
przymocowane
dwa stery kierun-
kowe. Konstruk-
cja steréw jest zu-
peinie podobna
doszkieletuskrzy-
dta. Ksztatt ze-
berka najdtuzsze-
go steru Kkierun-
kowego podano
na rys. 3a, steru
za$ wysokoscio-
wego na rys.
3b. Stery powlekamy réwniez papierem japonskim, a po-
wierzchnie nasycamy rozcienczonym celonem. Kadtub (rys.
5-1) wycinamy z klejonki grubosci 1,5 mm. W miejscu gdzie
przytwierdzimy skrzydto do kadtuba, nalezy wykonac¢ wciecie
o takich wymiarach, jakie posiada dzwigar skrzydta. Kadtub jest
z przodu lekko oprofilowany balsg. Z przodu réwniez jest przy-
twierdzony haczyk (rys. 1-M), kféry wykonamy z drutu stato-



wego 0 1 mm. Haczyk fen stuzy do wyrzucenia szybowca
w powietrze za pomocg liny gumowej. Jak powinny wygla-
daé¢ szkielety poszczegdlnych czesci sktadowych modelu, wi-
dzimy na zdjeciu fotograficznym.

Montaz modelu (rys. 5). Do kadiuba przylepiamy ster wy-
sokosci ,cementem”. Nastepnie przylepiamy 2 stery kierunko-
we. Po zupeinym wyschnieciu kleju przyklejamy skrzydto do
kadtuba. Aby model wykonat prawidiowy lot, nalezy go
wywazy¢. Wywazenie modelu sprawdzamy w nastepujacy
spos6b: podpieramy model pod dolng powierzchnig skrzydet,
tuz przy kadilubie, na wysokosci dzwigara. Jezeli model nie za-
chowa réwnowagi, nalezy go dodatkowo obcigzy¢ z przodu
otowiem. Model posiada nastepujacg regulacje: kat nastawie-
nia skrzydta 0° oraz steru wysokosciowego 0°. Nalezy zwrdcicé
specjalng uwage, aby stery kierunkowe znajdowaly sie w plasz-



RYSUNEK 5

czyznie réwnolegtej do osi podiuznej kadiuba. Aby model
wykonal prawidlowy lot, nalezy wykonaé¢ go S$cisle wedtug
rysunku oraz przestrzega¢ nastepujacych wag: skrzydio po-
kryte 12 g, ster wysokosci 3 g, stery kierunkowe 6 g i kadtub
z haczykiem 30 g. Model kompletny szybowca ,,G— 106" wazy
okoto 55 gramow.

Model mozna puszczaé z wolnej reki lub wyrzucaé¢ w po-
wietrze przy pomocy liny gumowej. Do tego ostatniego celu
stuzy haczyk znajdujacy sie pod kadiubem.

Przy budowie powyzszego modelu nalezy zwrécié spe-
cjalng uwage na pokrywanie szkieletu skrzydta oraz steru. Na-
lezy celonowac rozcienczonym celonem kilkakrotnie, zwracajgc
stale uwage na to, aby szkielety sie nie zwichrowaty.

Rekopiséw redakcja nie zwraca.
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BRACIA LILPOP, SZULC & Ska

Tel. 34-50 POZNAN, AL Marsz. Pitsudskiego 4 Tel. 34-80
zaopatrujejaracowniejzk6lsrednich~"”
5Zenia i narzedzia do nauki zajeé¢ praktycznych, znorma-
lizowane wedtug postanowien Wtadz Szkolnych.

Oferty $cis$le wedtug sgwoéw”istalon~chprzezAdin"M~"R-
i O. P. dla kI. I. Il i Ill gimn. wysyla sie na zadanie.

oimn. Za jako$¢ dostarczonego urzadzenia i narzedzi przyj-

muje sie pelng gwarancje.

Dotychczasowe nasze dostawy uzyskaty petne uznanie szkél
panstwowych i prywatnych.

UKAZALO SIE:

WYDANIE DRUGIE KSIAZKI
LEONA RUDAWSKIEGD®O

P R A C E
/ DRZEWA

Zt 2,80

W TEKSCIE, 60 RYS. TECHNICZNYCH
37 TABLIC, 240 RYSUNKOW

DO NABYCIA WE WSZYSTKICH KSIEGARNIACH



