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OD WYDAWNICTWA!

Donosimy niniejszym, ze wszystkich dotychczasowych odbiorcow
uwaza¢ bedziemy za abonentdw w drugim potroczu (1938/39),
o ile nie otrzymamy odmdwienia najp6zniej do dnia 20. I. 1939.
Wszystkim zatem, ktdrzy swego zlecenia w terminie powyzszym
nie cofne, dostarcza¢ bedziemy ,Mitodego Technika" nadal.

ADMINISTRACJA MLODEGO TECHNIKA

Rozpowszechniajcie Miodego Technlkal Abonujcle zblorowol

Warunki prenumeraty;

a) Prenumerata Mtodego Technika bez dodatku wynosi
w osobnej prenumeracie 4 zt rocznie, 2,20 zt pétrocznie.
Przy zbiorowej prenumeracie (pod wspodlng
opaske) cena znizona: od 10 egz. — po 3,60 zt rocz-
nie, po 2 zt pétrocznie; od 20 egz. — po 3,20 zt rocznie, po
1,80 zt potrocznie. Oddzielny zeszyt kosztuje 50 groszy.

b) Prenumerata Miodego Technika z dodatkiem, obejmu-
jacym roboty kobiece, wynosi 5 zt rocznie, 2,70 zt pétrocznie.
Przy zbiorowej prenumeracie (pod wspdlnag opas-
ke) cena znizona od 10 egz. — po 4,60 zt rocznie, po
2,50 zt pétrocznie; od 20 egz. — po 4,20 zt rocznie, po 2,30 zt
po6trocznie. Oddzielny zeszyt z dodatkiem kosztuje 65 groszy.

Adres Redakcji: Prof. Leon Rudawski, Poznan, ul. Ciesz-
kowskiego 8, m. 9.

Adres Administracji: Poznan, Aieje Marcinkowskiego 22.
Telefon 22 41. Konto pocztowego obrotu rozrachunkowego:
Poznan Ili. nr 031.

Mtodego Technika abonowa¢ mozna we wszystkich od-
dziatach Ksiegarni sw. Wojciecha: w Warszawie, Al. Jerozolim-
ska 45 — w Wilnie, Dominikanska 4 — w Lublinie, Krak. Przed-
mieécie 40 — oraz w Krakowie w Ksiegarni Krakowskiej, ul.
Sw. Krzyza 13, we Lwowie za$ w Ksiegarni ,Ksigzka", ul. Czar-
nieckiego 12 oraz we wszystkich innych ksiegarniach.

KOMPLETY ZESZYTOW Z UBIEGLYCH LAT NABYWAC
MOGA NOWI ABONENCI PO CENIE:

pierwszy poOtrocznik ., 2— zit
nastepne sze$¢ rocznikéw po 4,— z4
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IGNACY JAROMEK, Jasio

ETAZERKA

Etazerke moznawykonaé¢ z drzewa twardego, jak jesionu
lub buku,wzglednie zdrzewa miekkiego (sosna, $wierk). Drze-
wo musi by¢ suche,aby potem nie wichrowato sie i klej dobrze

trzymat.  Poiki najlepiej wyko-
na¢ z dykty. Najodpowied-
niejszg bedzie dykta 15 mm
grubosci.

Wszystkie listwy nalezy
przygotowaé¢ na obrabiarkach,
albo zamowi¢ w zaktadzie ma-
szynowej obrébki drzewa.
Recznie struga¢ nie optaci sie.

Prace nalezy rozpoczac
od przygotowania listew na
noqi i poprzeczki o przekroju
35 X 30 mm, a wysokosci po-
danej na rysunku. Z przygo-
towanych listew robimy naj-
pierw boki etazerki.

Nogi tych bokoéow #taczy-
my czopowanymi poprzeczka-
mi o wymiarach w przekroju:
30X20 mm. Goérne poprzeczki
bedg tego samego przekroju
co i nogi, aby wymiary szero-
kosci zgadzaty sie po ztoze-
niu. Poprzeczki te osadzamy
na kleju.

Jednoczes$nie robimy gniazda w sgsiednich bokach tylnych
nég na poprzeczki tylne, tych samych wymiaréw i wysokosci
co i gniazda na poprzeczki boczne. Dla najnizszej poprzeczki
tylnej gniazd nie robimy, a to ze wzgledu na zbytnie ostabie-
nie tylnych nég dwustronnym gniazdkowaniem.



Ztozone boki czyscimy i powlekamy sarne politure (bez za-
barwienia) przygotowane z ciemnego szelaku.

Teraz przygotowujemy 12 listewek o przekroju 15X10 mm
a wysokosci podanej na rysunku, stuzecych jako zapierzki.
Przy kazdym boku umieszczamy po trzy listewki, a na zaple-
czu sze$¢ (patrz: zaleczony rysunek). Listewki te przed przy-
twierdzeniem nalezy najpierw zabarwi¢ (najlepiej bejce orze-
chowe) i opoliturowaé. Umocowujemy je w ten sposéb, ze
gorne konce umieszczamy w gniazdkach poprzeczek goérnych,
a do kazdej poprzeczki przykrecamy wkretkami. Najlepiej har-
monizuje z kolorem ogo6lnym wkretki mosiezne z okragtymi
gtéwkami.

W koncu wykonujemy czopy na gornych korncach tylnych
nég i boki etazerki se juz gotowe.

Przystepujemy teraz do robienia poprzeczek tylnych: naj-
pierw wykonujemy goérne o wymiarach podanych na rysunku
i osadzamy je na gotowych juz czopach tylnych nég, wykonu-
jac w niej rownocze$nie sze$¢ malych gniazdek na listewki (za-
pierzki) tylne; nastepnie robimy dalsze trzy i dopasowujemy ich
czopy do uprzednio zrobionych juz gniazd w tylnych nogach.
Czwarta poprzeczka (najnizsza) nie powinna by¢ czopowana
ze wzgledéw wyzej wspomnianych. Mozna ja przeto umoco-
waé¢ wkretkami do zapierzek tylnych.

Poprzeczki boczne i tylne po ztozeniu musze sie znajdo-
waé¢ na réwnej wysokosci, gdyz na nich bede spoczywatly do-
legajace do nich poiki.

Teraz przystepujemy do obrabiania pétek. Formujemy je
wg podanych wymiaréw tj. 650X300 mm, i boki fornirujemy,
aby im nadaé¢ estetyczny wyglad. Na krotszych bokach pétek
i na krawedzi tylnej wyrzynamy weciecia na cze$¢ wchodzacych
w nie nog i zapierzek, dopasowujemy, czyscimy, zabarwiamy
tylko boki tym samym kolorem co i zapierzki i politurujemy.

Teraz skladamy catos$¢, gdyz wszystkie czesci mamy juz
gotowe i dopasowane. taczymy przeto (na kleju) poprzeczki
tylne z bokami, umieszczajagc réwnoczes$nie w nich poiki i po-
zostawiamy w S$ciskach przynajmniej 24 godziny. Po wyschnie-
ciu przybijamy po6iki mosieznymi gwozdzikami do poprzeczek
bocznych i przystepujemy do umocowania listewek (zapierzek)
tylnych. Umocowujemy je wkretkami do bokéw poprzeczek
tylnych podobnie jak zapierzki boczne. Front poprzeczek
nie ma.

Do zapierzek tylnych przykrecamy jeszcze do strony we-
wnetrznej najnizsza poprzeczke tylng, na ktérej bedzie sie opie-
rala potka i etazerka gotowa.

Podany spos6b wykonania, jak réwniez forma i wymiary,
nie sg bynajmniej jedyne; formy i konstrukcje moga by¢ rdzne,
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a zaleze¢ bede od potrzeby, przeznaczenia, materiatu, wresz-
cie od pomystowosci wykonawcow.




ZYGMUNT STANISZEWSKI Gniezno
PRACE OZDOBNE Z BLACHY
(Serwefniki)

Koniecznym uzupetnieniem nakrycia do stolu jest serwet-
nik do serwetek bibutkowych, kidére zdobyty sobie dzi§ po-
pularno$¢ ze wzgledu na swa tanio$¢, praktycznos$¢ i higiene.
Serwetniki przeszty szereg przeobrazen tak pod wzgledem for-
my, jak i tworzywa, z ktérego byly wykonywane. Z metalu sg
bodaj najpraktyczniejsze. Jezeli chodzi o konstrukcje, to naj-
odpowiedniejsza jest taka, ktora powstaje z jednego kawatka
materiatu. W zalgczonych rysunkach perspektywicznych przed-
stawiono formy serwetnikdw a rzuty i siatki dadzg pojecie o wiel-
kosci i konstrukcji poszczegdblnych prac. Biorgc pod uwage
frudnosci, jakie moga powsta¢ przy wykonywaniu przedstawio-
nych serwetnikdw, podzielono wszystkie na trzy grupy.

Do pierwszej grupy nalezg prace oznaczone numerem 1-a,
2-a, 3-a, 7-a; sg to prace wykonywane na podstawie siatki przy
uzyciu miarki rylca i nozyc blacharskich, ktére powinny mie¢
szczeki krotkie i waskie. Tego rodzaju nozyce pozwalajg nam
na wykonywanie ciecia tak po linii prostej jak i krzywej. Procz
tych zasadniczych narzedzi przy obrébce blachy potrzebne sg
jeszcze pilniki mate o delikatnym nacieciu i kilka sztuk pilnicz-
kow iglicowych.

Do wykonywania serwetnikéw uzywamy blachy mosieznej
twardej lub nowosrebrnej, grubosci 0,4 lub 0,5 mm. Na bla-
sze rysujemy np. siatke serwetnika nr 2. Po liniach przerywanych
kreslimy tylko otéwkiem — po ciagtych rylcem Ilub twardym
otéwkiem. Po nakresleniu siatki wedtug wymiarow nalezy no-
zycami blacharskimi wykonaé¢ ciecie wzdtuz linii ciggtych; po
przerywanych nalezy zgig¢ blache pod katem prostym. Zagi-
na¢ do kata prostego najlepiej przy wszystkich pracach w do-
cisku strugnicy, uderzajgc miotkiem przez kawatek twardego
drzewa. Po zagieciu jednej $cianki zaginamy druga, wypetnia-
jac odlegto$¢ miedzy nimi deseczka tej samej grubosci. Zagi-
nanie w docisku i uderzanie miotkiem przez drzewo zabezpie-
cza nam material przed skaleczeniem powierzchni. Paski $rod-
kowe formujemy w kota na zewnatrz, na precie okragltym lub
na rurze.

Do grupy drugiej nalezg prace oznaczone nrnr. 4-a, 5-a,
7-a i 8-a. Do wykonania ich potrzebne sg te same narzedzia
co przy pierwszej grupie, a oprécz tego oprawka i pitki wtos-
nicowe do metali.

Serwetniki tej grupy w wykonaniu sg trudniejsze ze wzgle-
du na wyrzynanie.









Przy pracach 4, 5 i 8 nalezy wykona¢ otwér na linii wier-
ttem tak duzy, aby przeszta tylko piteczka, i pitowa¢ rowno po
nakreslonej linii. Po wykonaniu pitowania nalezy krawedzie
doktadnie wyrownac¢ pilnikiem.

Do grupy trzeciej nalezy praca nr 6 o dwu czesciach, kto-
re ztgczone sg z soba przy pomocy nitow.

Zatgczone przyktady prac nie wyczerpujg wszystkich moz-
liwych ksztaltéw czy proporcji, ale mam nadzieje, ze wplyng
one na inwencje tworczag kazdego miodego technika, ktéry
bedzie sie starat wytworzy¢ wiasng forme.

Serwetniki wykonane z mosieznej blachy nalezy da¢ do
poniklowania, z nowosrebrnej blachy trzeba wypolerowa¢ lub
zmatowac.

Zamiast niklowania mozna powierzchnie serwetnika dobrze
przeczys$ci¢ i wypolerowaé¢ plynem do metali, np. ,Blaskiem”,
,Sidolem" lub ,Dobrolinem".

INZ. 1 MEISNER

SZAFKA CHLODNICZA
CHLODZONA WODA WODOCIAGOWA

Urzadzenie tej taniej szafki chtodniczej zasadza sie¢ na ze-
stawieniu dwoch skrzyn, z ktérych jedna D jest wykonana z de-
sek, druga za$ B z blachy cynkowej. Skrzynia blaszana jest
umieszczona wewnatrz skrzyni drewnianej. Polgczenie z wodo-
ciggiem oraz miedzy wymienionymi skrzyniami uskutecznione
jest za posrednictwem rurek r—f5 Wreszcie trzecig czescig
gtéwng urzadzenia jest zwykly smoczek, ktdry moze byé wy-
konany z butelki, przy zachowaniu potgczen wskazanych na ry-
sunku.

Fig. 1 przedstawia rzut pionowy przekroju szafki, fig. 2 jej
przekréj poziomy w linii x—x (fig. 1), wreszcie fig. 3 uwidocz-
nia rzut perspekfywiczny obydwu skrzyn po odjeciu przedniej
i gornej Sciany drewnianej.

W prostym tym tak ze wzgledu na wykonanie jako tez
dziatanie urzadzeniu zastosowano dwa prady, tj. prad wody
oraz prad powietrza. Pierwszy z nich, tj. prad wody, otrzymuje
sie, zalgczajac rurke rr do kranu wodociggowego, wskutek cze-
go woda przeptywa w kierunku strzatek 1, 2, 3,4, 5 6 i 7,
wyptywajac w koncu rurkg r3 do kanatu.

Drugi prad jest prgdem powietrznym i uzyskuje sie fo dzie-
ki poprzednio wspomnianemu smoczkowi s, przez ktéry prze-
ptywa woda. Wskutek tego przeptywu powstaje ssanie po-
przez otwor k, w kierunku strzatek a, b, ¢, d, e, f, g, h, i. Zu-
zyte wewnatrz szafki powietrze zostaje w ten sposéb rurocig-



giem r4 wydalone na zewnetrz. Strumien ten moze by¢ dowol-
nie regulowany przez przymkniecie otworu k.



Woda przeptywajgca dro-
ge wskazang strzatkami, po-
woduje chtodzenie S$rodkéw
spozywczych, znajdujacych sie
wewngtrz szafki (fig. 1); one
oddaja swe ciepto poprzez
blaszane $cianki skrzyni pota-
czonej wewnatrz rurkami r.

Materiat potrzebny do wy-
konania tej szafki sktada sie
gtéwnie z desek 30— 40 mm,
blachy cynkowej 15— 2 mm
oraz kiiku rurek wraz z ostong
smoczka (ewentualnie butelka).
Drzwiczki widoczne na fig. 1,
zamykajgce wnetrze szatki, mo-
ga by¢ rowniez wykonane z
drzewa 1z uszczelnieniem na
krawedziach.
Uruchomienie tej nader taniej i prostej w uzyciu szafki
chtodniczej wymaga jedynie otwarcia kranu wodociggowego.
Wymiaréw szczeg6towych nie podaje sie ze wzgledu na
ich zalezno$¢ od wielkosci szafki, miejsca, jej ustawienia ewtl.
zawieszenia.

WITOLD RYDZKOWSKI, wucz. panstw, gimn. Chojnice
KLUCZ MORSEGO

Ponizej .opisany klucz stuzy do nadawania znakéw przy
aparacie telegraficznym Morsego lub brzeczyku. Majgc wiec
stacje nadawczg (klucz) i stacje odbiorczg (aparat telegraficzny
Morsego), mozemy przy pomocy ,alfabetu Morsego" porozu-
miewaé sie na odlegto$¢, a wprawa w nadawaniu i odbieraniu
za pomoca brzeczyka jest konieczng w krotkofalarstwie.

Klucz sktada sie z nastepujgcych czeséci: podstawy (A),
dzwigni (B) z S$rubka regulacyjng (K) i gatkg (E), tozysk (C),
kontaktéw (D), sprezyny (F), uchwytu (G) i przewodnika (P).

Wykonanie cze$ci: Prace zaczniemy od wykona-
nia dzwigni, najlepiej z mosieznej sztabki kwadratowej, dtu-
gosci 97 mm, w ktérej wiercimy otwér na oske. Oske wyko-
namy z drutu zelaznego (stalowego) $rednicy 3 mm i wlutujemy
ja w dzwignie na state. Nastepnie wiercimy odpowiedni otwor
do umocowania gatki i otwor dla Srubki regulacyjnej (K), ktory
nagwintujemy. Dalej robimy haczyk do zawieszenia sprezyny
(F), ktéry takze wlutujemy w uprzednio zrobiony otwér. Taki



sam haczyk wlutujemy w kawatek tasmoéwki mosieznej (G). Te-
raz robimy tozyska z taSmowki mosieznej o przekroju 15X2 mm
wedtug wymiarow podanych na rys. i wiercimy odpowiednie
otwory. Kontakty (D) wykonamy ze sztabki mosieznej o takim
samym przekroju co i dzwignia. U dotu kontaktéw wiercimy
otwory, w ktdére wlutujemy nagwintowane prety z nakretkami.
Nastepnie musimy postara¢ sie o sprezynke (F), ktéra powinna
byé elastyczng i niezbyt silng. Majac wszystkie czesci metalo-
we gotowe, robimy podstawe z drzewa twardego (dab, buk,
grab) o wymiarach podanych na rysunku. W podstawie wier-
cimy odpowiednie otwory dla kontaktow (D) i sprezyny (F)
dla przeprowadzenia przewodu oraz rowki dla polgczen we-
diug rys. 3. Z dykty 4 mm wykonujemy podkiadke, ktérg przy-
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krecimy od spodu do podstawy, aby zakryta potgczenia. Pod-
stawe wraz z podkitadka pokostujemy i pokrywamy politura.

Montaz: Do podstawy przykrecamy najprzéd oba
kontakty (D) i jedno tozysko. Nastepnie od spodu wkiadamy
uchwyt (G) ze sprezyng (F), do ktérej zaczepiamy haczyk dzwi-
gni, a jej oske wkiadamy do umocowanego tozyska, i dosta-
wiwszy drugie tozysko, umocowujemy je do podstawy przy
pomocy mosieznych Srubek. Teraz wykonamy potgczenia dru-
tem montazowym 1 mm srebrzonym podtug rysunku i przyluto-
wujemy je do koncowek przewodu wychodzagcego na ze-
wnatrz. Gdy potgczenia mamy uskutecznione, przykrecamy pod-
ktadke, do ktérej mozemy przymocowaé¢ 4 nézki gumowe (np.
od obcaséw). Przewéd dwuzytowy (P) zakonczamy dwiema
wtyczkami radiowymi.

Uruchomienie: Zmontowany klucz musimy wyre-
gulowaé¢ przy pomocy S$ruby (K), azeby odlegto$¢ miedzy kon-
taktem (D) i $rubkag galtki (E) wynosita 1—2 mm. Klucz zala-
czamy szeregowo w obwodd z bateriag i odbiornikiem podtug
rys. 4. Naciskajgc gatke powodujemy zamkniecie obwodu,
i w tej chwili przeptywajagcy prad spowoduje reakcje od-
biornika.

JERZY SIEROSLAWSKI, wucz. gimn. Chojnice
APARAT PISZACY MORSEGO

Aparaty tego rodzaju sa zasadniczo trudne do wykonania.
Nizej opisany, zrobiony z najprostszych czesci i materialow nie
nastrecza zadnych trudnosci; w dziataniu jest niezawodny.

.  Potrzebne materiaty:

Mechanizm zegarowy (od budzika) o wymiarach okoto
6X9 cm. Deska 7X4 cm z drzewa miekkiego; grubos$¢ zalezna
od wielkosci mechanizmu, deska z twardego drzewa 20X9X1
cm. Sztabka mosiezna czworokatna, 4X4 mm, dtugosci 160 mm.
Kawatek blachy mosieznej 1 mm o rozmiarach 60X120 mm.



Tasmowki mosieznej 10X2 mm, 45 cm. Szitaby zelaznej o
20 mm, 25 cm. Sztabki z miekkiego zelaza () 6 mm, 12 cm.
Trzy kluby mosiezne, oraz: kawatek drutu stalowego 0 0,5 mm,
jedna sruba 0 2—3 mm z nakretke, kawatek cienkiej blaszki
mosieznej i kilka srubek do drzewa.

Il. Wykonanie czesci:
1. Mechanizm napedowy:

Majec gotowy mechanizm zegarowy, usuwamy z niego
niepotrzebne nam czesci, tj. sprezyne i kotka budzika oraz ko-
twiczke i wlosek z mechanizmu gtdwnego. Po wyjeciu tychze
przystepujemy jeszcze do malej przerdbki: na oske ostatniego,
tj. sekundowego kétka nabijamy krezek sporzedzony z otowianej
2 mm blachy, $rednicy zaleznej od wielko$ci mechanizmu. Kom-
binujemy go wiec tak, aby byt mozliwie jak najwiekszy, a jed-
noczes$nie nie zawadzat o inne czesci. Krezek ten ma na celu
zwolnienie i przedtuzenie biegu mechanizmu.

Jak wida¢ z rysunku, na osi wskazéwkowej OW (rys. 1)
umocowany jest jeden z krezkéw ciegnecych tasme. Krezki te
sporzadzamy z okragtej sztaby zelaznej 0 20 mm grubosci
kazdy po 10 mm, po czym po wywierceniu otworéw w jednym
o 3 mm, a w drugim o zaleznej od grubosci osi danego me-
chanizmu, owijamy je milimetrowg warstwg tasmy izolacyjnej.
Teraz nabijamy na wskazdwkowg o$ jeden z kragzkdw o odpo-
wiednim otworze i przystepujemy do osadzenia drugiego krgz-
ka. W tym celu, w odlegtosci 21 mm od $rodka osi wskazow-
kowej wiercimy w ptytce mechanizmu otwdor o 3 mm (rys. 1)
1 nacinamy gwint odpowiedni do dobranej S$rubki, ktérg po
nasadzeniu krazka K, wkrecamy w ptytke. W ten sposéb oba
krazki tragc o siebie obracajg sie i ciggng miedzy sobg tasme.

Pozostalo nam jeszcze przymocowanie mechanizmu do
podstawki p (rys. 1). Grubo$¢ tej podstawki dobieramy zalez-
nie od rozmiarébw mechanizmu (M). Jezeli wiec bedzie on
mniejszy, podstawka bedzie grubsza i odwrotnie, a dobieramy
ja tak, aby K2 znajdowat sie w odlegtosci ok. 7 mm od ima-
detka piszagcego Kb (rys. 1). Podstawke tgczymy z mechanizmem
za pomocag paskow blaszanych 1 mm ba, ktére odpowiednio
zaginamy.

2. Elektromagnesy, dzwignia i prowad-
nica.

Po przygotowaniu mechanizmu napedowego przystepuje-
my do elektromagnesow. Najpierw z blachy zelaznej 2 mm wy-
cinamy prostokat ps (rys. 2) o rozmiarach 18X60 mm, po czym
wiercimy w nim dwa otwory o 5 mm kazdy, w odlegtosci 12
mm od brzegu oraz w $rodku jeden, o 3 mm (rys. 2). W otwo-
ry wieksze whbijamy dwie okragte sztabki z miekkiego zelaza



O 6 mm, diu-
gosci 35 mm.
Mamy wiec juz
gotowe rdzenie,
ktére oblepiamy
teraz warstwe pa-
pieru i po za-
opatrzeniu ich w
tekturowe krazki
Kr (rys. 1) nawi-
jamy drutem izo-
lowanym bawet-
ne O 04 mm.
Zamiast wyzej
opisanych moge
by¢ z powodze-
niem uzyte cew-
ki od dzwonka

elektrycznego,
ktére posiadaje
te same wymiary.
Dalsze czes¢, ;.
dzwignie D (rys.
1) sporzadzamy
z czworokatnej
sztabki mosieznej
4X4 mm, diugo-
s§ci 160 mm. Z
braku tego ma-
teriatu mozna
uzy¢ kawatka
zwyktego drutu
mosieznego O
4—5 mm, ktory
w miejscu O,
gdzie przechodzi
oska, sklepujemy
na ptasko do
grubosci 3 mm.
Sztabke zagina-
my w miejscach
oznaczonych na
rys. 1,po czym ko-
niec jej Di zawija-
my na $rodku ze-
laznejkofwiczkiK,
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a miejsce tgczenia oblutowujemy. Kotwiczka
jest sporzadzona z tego samego materiatu, co
rdzenie elektromagneséw, i ma dtugosci 40 mm.
Drugi koniec dzwigni zaopatrujemy w odpo-
wiednio spitowang klube (zacisk), ktéra stuzy jako imadetko
do otéwka. taczymy ja z dzwignig réwniez za pomocg lutu.
tozysko Lz (rys. 4) dla dzwigni wykonujemy z tasméwki mo-
sieznej (ew. zelaznej), ktorej dwa kawaltki zginamy pod katem
prostym 12 mm od brzegu, po czym na diuzszych konhcach wier-
cimy otworki O (J) 1 mm (rys. 4) dla oski z drutu stalowego.

Prowadnice Pr (rys. 1) dla taSmy wycinamy z dwoéch kawat-
kéw dykty 3 mm. Ma ona wymiary 14X50 mm. Z jednego
kawatka zdejmujemy pierwszy fornir, tak, aby otrzymac¢ kanalik
wzdtuz klocka szerokosci 11 mm. Nastepnie sklejamy obie cze-
$ci, tak, aby szpara po zdjetym fornirze wypadta wewnatrz. Go-
towg prowadnice osadzamy na drewnianym mostku M, ktéry
spoczywa ruchomo w dwdch tozyskach z tasmowki EE. Mo-
stek winien by¢ ruchomy z tego wzgledu, aby tatwiej byto wy-
regulowaé¢ bieg tasmy przy zastosowaniu mniejszego, ew. wiek-
szego mechanizmu napedowego.

3. Regulator i rolka do tasmy.

Aby méc regulowac skok dzwigni, montujemy przy niej re-
gulator R (rys. 3a). Skitada sie on z dwo6ch $rub umocowanych
w taéméwce mosieznej. Sruby te musza jednak obracaé sie dosé
ciezko, aby nie krecity sie w czasie skokéw dzwigni. W tym
celu po nacieciu odpowiednich do $rub gwintéw przecinamy
konnce blaszek w miejscach oznaczonych na rys. 3b przez g
pita na odlegto$¢ 10 mm od brzegu. Naciete blaszki $ciska-
my lekko w imadle. W ten spos6b (J) przegwintowanego otworu
stala sie mniejsza niz przedtem, a wiec i $ruba bedzie chodzita
ciasniej. Z podstawka regulatora X taczy sie bezposrednio
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podstawka Y rolki do tasmy. Robimy jg z tego samego mate-
riatlu co x. Obie czesci sg razem zlutowane. Na gornym koncu
podstawki y umieszczamy rolke u do taSmy. Wycinamy w tym
celu najpierw dwa krazki z blachy mosieznej 1 mm o 55 mm,
po czym wiercimy w kazdym z nich po 6 otworéw OO,
0 10 mm kazdy (rys. 1). Nastepnie ucinamy kawatek rurki mo-
sieznej 0 zewnetrznej 4 mm i po wykonaniu w $rodkach krgz-
kéw otworéw, odpowiadajagcych 0 rurki, osadzamy jg w pilyt-
kach, a miejsca zetknie¢ lekko oblutowujemy. Nalezy przy tym
uwazaé, aby cyna nie dostata sie do wnetrza rurki. Majgc go-
towg rolke, umieszczamy jg na osce ok (rys. 3a) sporzadzonej
z drutu o grubosci réwnej o tozyska rolki. Na podstawce y
oske osadzamy, gwintujac jej koniec odpowiednio do dobranej
nakretki. Miedzy nakretke a rolke podiozyé musimy elastycz-
ng blaszke by (rys. 2), aby rolka nie obracata sie sita rozpedu.

Itl. Montaz

W desce podstawowej P (ryc. 5) wycinamy szpare sz,
20X3 mm oraz zagtebienie Zg, gtebokosci 2 mm, w ktore kia-
dziemy sprezynke s, po czym skrecamy podstawke p z mecha-
nizmem za pomocg S$ruby s, na srodku szpary sz. Dzwignie D
wstawiamy najpierw w tozyska i ustawiwszy je tak, aby wkre-
cony otdbwek znajdowat sie na Srodku krazka K', przykrecamy
Srubkami do deski.

Nalezy przy tym zwréci¢é uwage, aby dzwignia poruszata
sie w tozysku b lekko. W odlegtosci za§ 10 mm od oski O
przyczepiamy sprezynke Spr, ktorej drugi koniec whilismy
w podstawe. Pod przymocowang dzwignie montujemy cewki
tak, aby przy zetknieciu kotwiczka K nakrywata sie z rdzeniami.
tozyska EE mostka z prowadnica przykrecamy po bokach deski,
jak wskazuje rysunek 2. Pozostaty regulator z rolkg umiesz-
czamy tak, aby S$ruby jego znajdowaly sie na dzwigni w odle-
gtosci 5 mm od zgiecia D3

Teraz, po potaczeniu koncoéw zwojnicy z zaciskami ZZ,
przystepujemy do pierwszej proby.

IV. Uruchomienie.

Po nawinieciu tasmy na rolke i przeprowadzeniu przez pro-
wadnice oraz rolki i K2 zakladamy w imadetko otéwek,
mozliwie najwiekszy (nr. 1) i uruchomiamy mechanizm napedo-
wy. Nastepnie tgczymy aparat wedtug rys. 6 z akumulatorem V,
po czym regulujemy S$ruby tak, aby kotwiczka K oddalata sie
najdalej 3 mm od rdzeni cewek.

Kluczujgc teraz, odbieramy na tasmie odpowiednie znaki.
Klucza nie nalezy naciska¢ diugo bez przerw, poniewaz przy
uzyciu akumulatora cewki moga sie zbytnio nagrza¢, a nawet
spalié.



Aparat ten, wykonany wedifug powyzszego opisu, przy na-
pieciu 4V akumulatora dziala niezawodnie i $miato postuzyé
moze do ¢wiczen z altabetem Morsego.

W. SWIERCZYNSKI
DETEKTOREK W SZPULCE OD NICI

Potrzebny materiat. 1) szpulka od nici ze zdrowego drze-
wa, 2) wtyczka radiowa, 3) krotkie gniazdko radiowe telefo-
niczne, 4) krysztatek ze spiralkag do niego, 5) kilka metrow
drutu grub. 0,3 mm, emaliowanego lub izolowanego jedwa-
biem (podwdjnie), 6) kawatek drutu tgczeniowego, srebrzone-
go, grub. 1 mm (kwadratowy), 7) cztery S$rubki mosiezne do
drzewa diugosci 6 mm i 8) kawalek mosieznej blaszki spre-
zynowej.

Jak widzimy z powyzszego spisu, koszt catego materiatu
wyniesie niecalg ztotowke.

Jak wskazuje rys. 2, otwér z jednego konca szpulki roz-
wiercamy do 0 10 mm i gtebokosci 5 mm. Po przeciwnej stro-
nie szpulki w gérnej ptaszczyznie przewiercamy ostroznie dziur-
ke 0 1 mm w ten sposOb, by wylot jej taczyt sie z powierzch-
nig Srodkowego watka. Nastepnie przystepujemy do przykre-
cenia oczek drucianych na ptaszczyznie gdornej i dolnej szpuiki,
naprzeciw siebie, w linii prostej. Oczka druciane, czyli gniazd-
ka robimy z drutu taczeniowego podiug wzoru przedstawio-
nego na rys. 3. Przykrecanie powyzszych gniazdek przepro-
wadzamy bardzo ostroznie, w obawie przed peknieciem kt6-
rego z bokoéw szpulki.

Po powyzszym przygotowawczym opracowaniu odkrecamy
poprzednio przySrubowane gniazdka, a szpulke oczyszczamy
naszklonym papierem, po czym impregnhujemy jg przez namo-
czenie parominutowe w roztopionej i gorgcej parafinie. Do tego
celu moze postuzy¢ zwykia Swieczka parafinowa, ktdra rozto-
pimy w jakim$é blaszanym pudeteczku. Gdy szpulka dobrze
nasigkta parafing, wyjmujemy ja i ocieramy czystym ptatkiem
do potysku.

Teraz przystepujemy do nawiniecia cewki drutem emalio-
wanym lub w jedwabiu, grubosci 0,3 mm. Przedtem jeszcze
wkrecamy w gérny otwor szpulki (nie wydrgzony) gniazdko
radiowe telef., nie dokrecajac do tebka, a nastepnie zeskrobu-
jemy izolacje z konca drutu cewkowego na przestrzeni 20 mm.
Odizolowanym koncem drutu owijamy raz jeden wok6t nie-
dokrecone gniazdko telefoniczne, ktére teraz dopiero silnie do-
krecamy i tak, by miedzy drutem a gniazdkiem byto dobre
potgczenie.
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Teraz przykrecamy gniazdko druciane znajdujgce sie naj-
blizej otworku jednomilimetrowego. Drut cewkowy zaczepiony
o gniazdko telefoniczne podprowadzamy pod $rubke gniazd-
ka drucianego, ktorego S$rubke silnie dokrecamy dotgczony
drut, przez co powstaje state potgczenie gniazdka telefonicz-
nego z gniazdkiem drucianym lewym (A, rys. 8).

Reszte drutu cewkowego przeprowadzamy przez otworek
jednomilimetrowy do wnetrza szpulki i na walcu nawijamy war-
stwowo szczelnie, zwdéj przy zwoju — 50 zwoi drutu, tworzac
w ten sposdb cewke.

Pozostaly koniec drutu cewki znajdujgcy sie teraz na po-
wierzchni szpulki przykrecamy po przeciwnej stronie (w sto-
sunku do pierwszych 4{gczen) w dole szpulki, na prawo,
z gniazdkiem drucianym T, (po oczyszczeniu emalii) i ponow-
nie dalszy cigg drutu cewkowego przykrecamy pod gérne
gniazdko prawe Z. Pomimo iz cewka juz nawinieta, pozosta-
tosci drutu nie odcinamy, lecz zachowamy go do préb przy
pierwszym wyregulowaniu odbioru najblizszej stacji.

Przykrecamy teraz ostatnie gniazdko druciane pod spodem
szpulki, podktadajgc pod jego Srubke paseczek mosieznej
blaszki, wyciety podiug podanych wymiaréw na rys. 5.

Blaszka powinna by¢ tak przykrecona, by wystajacy jej
drugi koniec pokrywat dolny wydrgzony otw6r szpulki, po
czym blaszke lekko odchylamy i wktadamy pod nig w wydra-
zony otwor odpowiedniej wielkosci krysztat. Blaszka ta chroni
krysztatek przed wypadnigciem, a jednocze$nie dobrze przyle-
gajac do niego, daje potaczenie dla pradéw.

Przy wktadaniu krysztalu nie dotykaé¢ go palcami, gdyz
traci swa czutos$¢ i odbiér audycji mogiby byé bardzo cichy.

Do wtyczki D dolutowujemy spiralke drucika krysztatowe-
go (rys. 7) i aparat skonczony.

Teraz przystepujemy do wyregulowania go. Wtyczke D
z przylutowanym do niej drucikiem wkltadamy w $rodkowe
gorne gniazdko telefoniczne. Wtyczka powinna tkwi¢ w gniazd-
ku niezbyt ciasno, dajac jednoczes$nie dobry kontakt.

W gniazdko druciane A wkiadamy wtyczke antenows,
a w gniazdko Z wtyczke uziemienia; w pozostate dolne gniazd-
ka T, T — wtyczki stuchawek.

Wsuwamy teraz gtebiej i ostroznie wtyczke D az do lek-
kiego styku cfrucika jej z krysztatem, co zauwazymy po cha-
rakterystycznym trzasku, po czym w tej samej chwili ustyszymy
nadawang audycje.

Gdy w stuchawkach nie ustyszymy zadnych dzwiekdéw, jest
to dowodem, ze w montowaniu uczyniliSmy jaki§ btgd lub kto-
ra$ ze $rubek nie daje z drutem cewkowym dobrego pota-
czenia.



Sprawdzamy wszystkie potgczenia i przewody i dostrzezo-
ny bigd poprawiamy.

Teraz dowijamy jeszcze pare zwojow pozostatego drutu
cewkowego i stuchamy, jaki bedzie rezultat zwiekszenia cewki.
0 ile po dowinieciu audycja jest cichsza, odwijamy Kkilka zwo-
jow cewki. W ten sposOb eksperymentujemy az do wyniku dla
nas najlepszego. Gdy juz jesteSmy zadowoleni z sity odbioru,
odcinamy pozostaly kawatek drutu.

Cewka o 50 zwojach przeznaczona jest do odbioru tal
Srednich. Dla odbioru fal dtugich, np Warszawy, cewka winna
posiadaé¢ 75 zwojow.

INZ. JAN CZARNECKI.
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(Dokonhczenie)

Ptetwe wykonywamy z deski topolowej o grubosci row-
nej grubosci ptetwy w najszerszym miejscu. Na desce tej ry-
sujemy prostopadle do stoi linie wyobrazajace wregi (odlegtosé
lwymiary z rysunku boku teoretycznego) oraz linie GWL pro-
stopadtg do tych linii. Wregi numerujemy. Odktadamy nastep-
nie wymiary brane z rysunku okreslajgce ksztatt ptetwy. Po na-
rysowaniu ptetwy wycinamy jg piteczka, a w koricu zbieramy
boki, nadajac jej ksztatt (grubosci) pokazany na rysunku owre-
Za teoretycznego. Po doprowadzeniu ptetwy do ksztattu zgod-
nego z rysunkiem zaznaczamy na niej z powrotem linie wreg,
a nastepnie pokostujemy i odktadamy do chwili wykonania od-
lewu balastu.

Model balastu robimy z deski topolowej, nadajgc mu
ksztatt wedtug przekroi wskazanych na rysunku boku teoretycz-
nego i owreza teoretycznego. Model balastu po dopasowaniu
do ptetwy (musi szczelnie do niej przylega¢) pokostujemy
cienko.

Forme do odlewu robimy z gipsu w sposob podobny jak
przy modelu poprzednim. Réznica polega tylko na tym, ze
po wlaniu gipsu do pudetka wciskamy wen posmarowany oli-
wg model balastu do potowy (do linii sSrodkowej) tj. ptaszczy-
zny dzielgcej balast na symetryczne potdwki. Dalszy ciagg po-
stepowania jest identyczny jak przy wykonaniu formy u modelu
poprzedniego. Po wyschnieciu formy i odjeciu od siebie jej
potéwek, robimy scyzorykiem wlew, szczeline do odprowa-
dzenia powietrza oraz zbieramy cze$¢ gipsu z wewnefrznej
czesci formy. Wewnatrz forme pogtebiamy w obu potéwkach
okoto do V2 mm, poniewaz chodzi nam o to, zeby dosta¢
odlew balastu nieco grubszy niz wykonany model drewniany,
by mie¢ pewien nadmiar materialu potrzebny na wygtadzenie
i ewentualne dopasowanie.



Zamiast wybiera¢ gips celem pogiebienia i rozszerzenia
odciskow balasfu, mozemy model balastu (przed odciskaniem
w formie) oklei¢ papierem, zwiekszajagc przez fo jego wymiary.

Wykonanie odlewu takie samo jak przy poprzednim mo-
delu.

Odlany balast wygtadzamy, dopasowujemy do pletw
i wiercimy w nim otwory na S$ruby. Wiercac otwory w otowiu,
wiertto nalezy smarowaé¢ myditem.

Po wywierceniu otworéw wazymy balast. Waga jego bez-
wzglednie nie moze by¢ mniejsza od wagi podanej na rysunku;
moze by¢é wieksza najwyzej o 10%. Przykrecamy balast do
ptetwy S$rubami mosieznymi od dotu, pokostujemy i jeszcze
raz. wygtadzamy papierem $ciernym.



Kiedy kadiub bedacy na warsztacie przesecht, zdejmuje-
my go ostroznie z warsztatu, wiercimy w dnie otwory na Sru-
by przytrzymujgce ptetwe i od Srodka przykrecamy pietwe do
kadtuba. Sruby mosiezne stuzace do przykrecenia pletwy wy-
bieramy dtugie i stosunkowo cienkie. Celem zabezpieczenia
ptetwy od pekniecia wiercimy w niej w miejscach, gdzie przyj-
da S$ruby, otwory matej Srednicy. Podczas przykrecania nalezy
zwréci¢ baczng uwage na to, by ptetwa szczelnie przylegata
do dna kadiuba i by byla prostopadta do dolnej powierzchni
dna. Po przykreceniu ptetwy pokostujemy zewnetrzng strone
kadtuba i ptetwy 2 razy, za kazdym razem po przeschnieciu
szlifujagc go papierem $ciernym.

Poktad przykrecamy mosieznymi S$rubkami w identyczny
sposéb, jak podano poprzednio (pokiad przed przykreceniem
pokostujemy z obu stron). Po umocowaniu kadiuba pokiad
szlifujemy, nastepnie caty kadtub malujemy farbg olejng (biatg).
Po wyschnieciu farby szlifujemy kadiub i malujemy emalig
gorng czes$¢ kadtuba (ponad linig wodng) kolorem biatym, pod-
wodng za$ cze$¢ kolorem zielonym. Ostatnig czynnoscig przy
kadtubie bedzie przykrecenie do pokiadu jarzma masztu, pod-
wiezi burtowej itd., a w koncu polakierowanych listew bur-
towych.

Maszt, bom, rejke fokowg robimy z sosny w podobny spo-
s6b jak przy modelu poprzednim.

Zagiel wycinamy z cienkiego, ale $cistego ptdtna, wzgled-
nie surowego jedwabiu. Sposéb przygotowania ptdtna na za-
gle oraz ich uszycie jest nam znane.

Listwy do zagli robimy z forniru Va— 1/s mm grubego.
Omasztowanie i olinowanie modelu podane jest na zalgczonym
rysunku.

Probe modelu przeprowadzamy poprzednio opisanym spo-
sobem.

STANISLtAW E DMOCHOWSKI, Odynia
NUREK

Cztowiek tylko kréotkg chwile moze przebywaé¢ pod wodg
bez przyrzadéw pomocniczych. Tymczasem czesto zachodzi
konieczno$¢ wykonania powaznych prac pod woda, ktore zaj-
mujg zbyt wiele czasu. Aby cztowiek moégt wytrzymaé pod
wodg diuzszy czas, zostaty obmys$lane specjalne aparaty, kto-
rymi postugujg sie nurkowie.

Nurkowie bywajg zatrudnieni przy nastepujgcych pracach:
podnoszenie z dna zatopionych okretow, wydobywanie tadun-
ku, jesli statku podnies¢ nie mozna, odkrecanie lin ze $rub
okretowych, poszukiwanie zatopionych Kkotwic, sprawdzanie



uszkodzen dna okretowego, wyréwnywanie gruntu przy usta-
wianiu kesonow itp. Czasami tez poszukuje ciat topielcow.

Nurek rozpoczyna swa prace z duzej todzi, w ktorej za-
zwyczaj jest kabina do przebierania sie, a poza tym przyrzady
pomocnicze, jak pompa, weze gumowe, no i oczywiscie ska-
fandry, hetmy — jednym stowem, catkowity ekwipunek nurka.

Nawet w lecie nurek ubiera sie bardzo ciepto. Wcigga na
siebie grube wetniane spodnie, sweter, ponczochy; wkiada
czapke wetniang; szyje okreca szalem. Wyglagda jak narciarz.
Dopiero teraz przy pomocy swych wspoipracownikéw wklada
skatander czyli wodoszczelny ubiér z impregnowanego mate-
riatu. Materiat ten jest zrobiony z kilku warstw cienkiego bre-
zentu i gumy (na podobienstwo opony samochodowej). Ubior
ten — mozna powiedzie¢ — jest pozbawiony gtowy i dtoni.
Na rekawy zaklada sie gumowe piersScienie, ktore zaciskajg
rece w przegubie, nie dopuszczajac wody. Rekawic uzywajg
niechetnie; tylko wtedy, kiedy woda jest naprawde bardzo zim-
na, poniewaz ogromnie utrudniajg prace.

Na szyje zaktada sie kotnierz z gumy, do ktérego przy-
kreca sie hetm. Potem nakiada sie buty z otowiang podeszwa,
a na piersiach i na plecach zawiesza sie dwa ciezarki, wagi oko-
to 10 kg kazdy. Ciezarki spina sie linkg przez rozkrocze. Wresz-
cie opasujg nurka pasem, do ktérego zamocowany jest noéz
wkrecony do pochwy, aby sie nie mogt wysungé. NoOz jest
narzedziem pracy, ewentualnie stuzy¢ moze do obrony.

Teraz opasujg nurka ling bezpieczenstwa zawigzang na nie-
zaciskajacy sie wezel, ktory wielu z miodych technikéw zna
zapewne. Ta linka stuzy jednocze$nie do opuszczania i pod-
noszenia nurka, jak réwniez do nadawania sygnatow.

Do hetmu zatgcza sie przez wkrecenie wagz do powietrza.
Waz ten jest spreparowany z kilku warstw ptdtna, podobnie
jak skafander na przemian z gumg. Précz tego do wnetrza
wprowadzona jest spiralna sprezyna, opierajgca sie cisnieniu
pod woda, aby nie zahamowa¢ dopitywu powietrza.

Na moment przed opuszczaniem nurka zaczyna pracowac
pompa powietrzna. Dwoch ludzi obraca koto tej pompy, a ona
Hoczy réwnomiernie powietrze przez waz do hetmu. Dopiero
wtedy zakreca sie okienko na wprost ust, przy hetmie. Stuk-
nieciem dioni po hetmie daje sie znak nurkowi, ze moze scho-
dzic.

Zejscie nurka odbywa sie w ten sposéb: po drabinie Ilub
schodkach, diugosci okoto 2 metréw, schodzi on do wody.
Wreszcie zwisa na linie, ktdrg powoli opuszczajg. Nagte opu-
szczenie moze spowodowa¢ krwotok nosem i uszami oraz
okropne samopoczucie.



Gdy nurek dotknie dna, daje znak szarpnieciem linki. Gdy
chce wychodzié¢, pocigga za linke dwa razy. Wtedy wyciagaja
go na linie, czynigc odpowiednie przerwy.

Trzy krotkie szarpniecia oznaczajg, ze nurkowi grozi jakie$
niebezpieczenstwo i ze chce by¢ podniesionym natychmiast.
Jezeli gtebokosé nie przekracza 20 metréw, nie przedstawia to
zadnych trudnosci. Jesli jest wieksza, trzeba go wyciggac stop-
niowo, nie zapominajac o przerwach kilkuminutowych co kazde
kilkanascie metrow.

Wreszcie nurek wychodzi na powierzchnie. Natychmiast
odkrecaja mu okienko, a potem zdejmujg hetm, chociazby miat
wkrétce zejS¢ z powrotem na dno. Hetm zdejmuje sie dla wy-
poczynku, ktéry trwa okoto 20 minut.

Obstuga na todzi sklada sie zazwyczaj z trzech ludzi,
a czesto, jesli jest to powazniejsza robota — z drugiego nurka,
z ktérym pierwszy pracuje na zmiane. Obowiazkiem kolegi po-
zostajacego na gorze jest pilne czuwanie nad towarzyszem pra-
cujagcym na dnie i baczenie przez caly czas, czy wszystko idzie
w nalezytym porzadku. Dwéch ludzi zatrudnionych jest przy
pompie, trzeci peini wszelkie prace pomocnicze przy wyciag-
ganiu, spuszczaniu itd.

Nalezy doda¢, ze wskutek niezmiernie ciezkich warunkow
pracy kazdy kandydat na nurka przechodzi przez $ciste badanie
specjalnej komisji, ktéra wybiera zawyczaj ludzi o atletycznej
budowie ciata i zdrowym sercu, ptucach i zebach.

Na zakonczenie wspomne, ze dno morskie ma w sobie
wiele uroku. W poblizu lgdu lub na niewielkich gtebokos$ciach,
wyglagda ono jak poorana gleba. Jest twarde i ubite. W po-
blizu np. Kamiennej Gory z dna pna sie wzwyz ku powierzchni
wodorosty i nurek czuje sie ws$rdéd nich, jak gdyby w jakim$
zaczarowanym parku. Na dnie czesto wida¢ ptaskie zerujgce
tlondry; czasem spotka¢ mozna rybe, ktérag nazywajg diabtem
morskim. Aby odstraszy¢ domniemanych przeciwnikéw, ryba
ta nadyma sie, przybierajagc ksztalt diablej twarzy.

PORADNIK TECHNICZNY

Jak oczys$ci¢ jasne politurowane meble?

Meble jasne politurowane czysci sie olejem Inianym i terpentyne
w réwnych czesciach, pocierajac je lekko w koétko flanelkg zwilzong w tej
mieszance. Jezeli meble sg bardzo zniszczone, przetrze¢ je nastepujaca
mieszanka: % litra olejku terpentynowego, 2 g kwasu solnego, 30 g oleju
Inianego, wszystko doktadnie zmieszaé. Umoczy¢ w tej politurze szmatke
i pociera¢ meble ruchem kotowym od $rodka do brzegéw.



OD WYDAWNICTWA

Wydawnictwo Mtodego Technika ustanowito dla P. T. Abo-
nentéw ulgowe ceny tomikéw Biblioteki Mtodego Technika,
azeby da¢ mozno$¢ poszczegdlnym P. T. Prenumeratorom naby-
wania tych ksigzeczek po tanszej cenie.

Niestety ulga ta powodowata bezustanne nieporozumienia,
wyrazajgce sie w zaopatrywaniu sie w nadmierng ilo$¢ egzem-
plarzy nie bedacych w zadnym stosunku do ilosci abonowanych
zeszytOw czasopisma; niektérzy Abonenci zadali ulgowej ceny
nawet na wydawnictwa nie majace nic wspolnego z Biblioteka
Mitodego Technika. Nieporozumienia te spowodowaty trudno-
$ci w Administracji oraz niezadowolenie Abonentow.

Sytuacja taka zmusita wydawnictwo do zlikwidowania od
1 stycznia 1939 r. ulgowych cen na tomiki Biblioteki Mt. Techni-
ka. Od 1 stycznia 1939 r. normalna cena ksiegarska bedzie jed-
nakowa dla wszystkich nabywcow.

Azeby jednak da¢ moznos¢ P. T. Abonentom Mt Technika
naby¢ dla siebie ksigzek po nizszej cenie. Wydawnictwo bedzie
w pewnych okresach czasu ustanawiato premiowy wykaz ksig-
zek, ktére Abonenci Mi. Technika bedg mogli naby¢ po cenie
ulgowej.

Przy sposobnosci prosimy w sprawach prenumeraty i wy-
sytki czasopisma zwracaé sie do Administracji M} Tech-
nika (Al. Marcinkowskiego 22],

Rekopisy prosimy kierowa¢ do Redakcji (ul. Ciesz-
kowskiego 8, m. 9).

Mylne skierowywanie spraw utrudnia i opdznia sprawne
funkcjonowanie Administracji i Redakcji.

OD REDAKCII:

P. T. Czytelnikom przypominamy, ze redakcja
nie ma technicznej mozliwos$ci sporzagdzania i wy-
sytania planéw, kosztorys6w i schematéw, pro-
simy wiec w takich sprawach do redakcji sie
nie zwracac.

Rekopiséw redakcja nie zwraca.

Redaktor odpowiedzialny; Leon Rudawski, Poznan. — Wydawca Drukarnia i Ksiegarnia
$w. Wojciecha. — Czcionkami Drukarni i Ksiggarni $w. Wojciecha Sp. z o. o. w Poznaniu.
Ttoczono na papierze z witasnej fabryki ,.Malta".



NASZA CHLUBA
| SPECJALNOSC

STRUGNICE
SZKOLNE

réwnlet domowe | zawodowe

wtasnej, prawnie zastrzezonej

Inica szkolna wzér nr 2 konstrukcji. Uznane przez
Prawnie zaslrzeiona znawcow i praktykéw za naj-
lepsze.

Cenniki z opisami ulepszen na zyczenie

STANISLEAW KLOS, =zaktad stolarski

PUSZCZYKOWO - POZNAN

KSIEGARNIA SW. WOJCIECHA

POLECA INTERESUJACA KSIAZECZKE DLA UCZNIOW SZKOL POWSZ.

BOLEStAW KIERNAS

JAK ZUZYTKOWAC PUSZKI BLASZANE

STRON 67 CENA Zt 1,30

Na tre$¢ tej pozytecznej ksigzeczki
sktadajg sie nastgepujgce rozdziaty:

I. Narzedzia — Il. Materiaty — Ill. Prace
podstawowe — IV. Sposoby przerébki
blaszanek: a) Zabawki, b) Kacik ama-
tora technika, c¢) Przedmioty uzytku
w gospodarstwie domowym, d) Pomoc
przy hodowli roélin i zwierzat, e) Zabawa

i nauka — Zakonczenie.

ZADAJCIE WE WSZYSTKICH KSIEGARNIACH!



Firma polaka, chrzescijariska

BRACIA LILPOP, SZULC & S-ka

Tel. 34-50 POZNAN, Al. Marsz. Pitsudskiego 4 Tet. 34-80

zaofatruje_£racownie”zkdlérednichjlowszechnycl”®
dZenia i narzedzia do nauki zaje¢ praktychnych, znorma-
lizowane wedtug postanowien Witadz Szkolnych.

Oferty S$cis$le wedtug spiséw ustalonych przez Min. W. R.
i O. P. dla kl. . 11'TW gimn. wysyta sie na zadanie.
Dostarczam”™raterial™dbjiauki®jtajenNjgraktj~*znTCfjnlYI
gimn. Za jako$¢ dostarczonego urzadzenia i narzedzi przyj-
muje sie pelng gwarancje.

Dotychczasowe nasze dostawy uzyskaty petne uznanie szkél
panstwowych i prywatnych.

NOWOSC DLA P. T. NAUCZYCIELI (EK) ZAJEC PRAKTYCZNYCH

UKAZAL SI1E z DRUKU

L RUDAWSKIEGDO
ZARYS METODYKI
ZAJEC REKODZIELNICZYCH

(ROBOT RECZNYCH)

Ksigzka zawierajgca 364 sir. sktada sie z trzech
czeséci: ogoblnej, historycznej i szczegbtowej.
Czeé¢ trzecia zawiera nastepujace rozdziaty: Pod-
stawowe zasady nauczania robét recznych, formy
nauczania robét recznych, tok nauczania robét
recznych (jednostki metodyczne), strona organi-
zacyjna lekcji rob6t recznych w pracowni, po-
moce naukowe i literatura pomocnicza, wiadomosci
o materiatach i narzedziach, rysunek roboczy, po-
czatkowe lekcje nauczania robét drzewnych, ko-
relacja, wycieczki i wystawy, technika wspo6t-
czesna na robotach recznych, zajecia ochotnicze,
rozktad materiatu.

Cena zt 5—

DO NABYCIA WE WSZYSTKICH KSIEGARNIACH

Czcionkami Drukarni i Ksigegarni $w. Wojciecha Sp. z 0. 0. w Poznaniu.
Ttoczono na papierze z wiasnej fabryki ,,Malta".



