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OD WYDAWNICTWA

W mys$l komunikatu, zamieszczonego w poprzednim zeszycie,
dostarczamy numer niniejszy wszystkim dotychczasowym odbior-
com, ktérzy odmoéwienia dotad nie nadestali. Uwazamy ich za
stalych prenumeratoréow w biezgcym pétroczu. — Prosimy zara-
zem uprzejmie o przekazywanie prenumeraty na Il potrocze
jak najwczes$niej na konto Pocztowego Obrotu Rozrachunko-
wego, Poznan Il nr 031.

ADMINISTRACJA MLODEGO TECHNIKA

Rozpowszechniajcie Mtodego Technlkal Abonujcte zblorowol

Warunki prenumeraty:

a) Prenumerata Mitodego Technika bez dodatku wynosi
w osobnej prenumeracie 4 zt rocznie, 2,20 zt pétrocznie.
Przy zbiorowej prenumeracie (pod wspolng
opaskg) cena znizona: od 10 egz. — po 3,60 zt rocz-
nie, po 2 zt pétrocznie; od 20 egz. — po 3,20 zt rocznie, po
1,80 zt potrocznie. Oddzielny zeszyt kosztuje 50 groszy.

b) Prenumerata Miodego Technika z dodatkiem, obejmu-
jacym roboty kobiece, wynosi 5 zt rocznie, 2,70 zt pdétrocznie.
Przy zbiorowej prenumeracie (pod wspdlng opas-
ka) cena znizona od 10 egz. — po 4,60 zt rocznie, po
2,50 zt potrocznie; od 20 egz. — po 4,20 zt rocznie, po 2,30 zt
potrocznie. Oddzielny zeszyt z dodatkiem kosztuje 65 groszy.

Adres Redakcji: Prof. Leon Rudawski, Poznan, ul. Ciesz-
kowskiego 8, m. 9.

Adres Administracji: Poznan, Aleje Marcinkowskiego 22.
Telefon 22 41. Konto pocztowego obrotu rozrachunkowego:
Poznan Ill. nr 031.

Mtodego Technika abonowaé¢ mozna we wszystkich od-
dziatach Ksiegarni $w. Wojciecha: w Warszawie, Al. Jerozolim-
ska 45 — w Wilnie, Dominikanska 4 — w Lublinie, Krak. Przed-
mieécie 40 — oraz w Krakowie w Ksiegarni Krakowskiej, ul.
Sw. Krzyza 13. we Lwowie za$ w Ksiegarni ,Ksigzka", ul. Czar-
nieckiego 12 oraz we wszystkich innych ksiegarniach.

KOMPLETY ZESZYTOW Z UBIEGLYCH LAT NABYWAC
MOGA NOWI ABONENCI PO CENIE:

pierwszy potrocznik ., 2— zt
nastepne sze$¢ rocznikbw po . 4,— zt
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JAN STANEK
STOLECZEK SKLADANY

Uwidoczniony na rysunku stoteczek jest wygodny i prak-
tyczny. Po zlozeniu mozna go schowa¢ nawet do teczki

szkolnej.
Do wykonania stoteczka potrzebne se nastepujece mate-

riaty:
1) Kawatek deski bukowej Ilub jesionowej o wymiarach

600 X 180 X 20 mm.
2) Dwie pary zawiasek mocnych o wymiarach 45 X 40 mm

(roztozone).



3) Kawatlek mocnego
ptétna  brezento-
wego lub Inianego,
o wymiarach okoto
280 X 550 mm.

a) 4 wkretki do
drzewa z wy-
puklymi gtéw-
kami o wymia-
rze 4 X 35 mm
do ziaczenia ze
sobg ram po-
szczego6lnych.

b) 4 wkretki do
drzewa z gtow-
kami wypukty-
mi o wymiarze

4 X 15 mm do przymocowania tasmowki,
c) 8 lub 12 wkretek do drzewa z gidwkami ptaskimi
o wymiarach 3X20 mm do przymocowania zawiasek.
5) 8 sztuk nakladek metalowych.
6) Okoto 2,5 m taSmy nicianej szerokiej na 2 cm.
Wykonanie stoteczka nalezy zaczagé¢ od wyprawienia de-
ski. Po doktadnym i starannym wystruganiu do grubosci 18 mm
trzeba jg przerzng¢ na listewki. Listewki po wygtadzeniu win-
ny mie¢ przekroj 18 X 20 mm. Na caly stoteczek potrzeba
ich 14 sztuk, t. j.

4 sztuki o wymiarach 300 X 20 X 18 mm,

4 » ” 280X 20X 18 mm,
2 " ” 265X 20X 18 mn
2 ” ” 230X 20X 18 mm,
2 " ” 230X 25X 18 mm.

Z listewek tych robimy 4 ramki. Dwie z nich majg pota-
czenia na zwidtowanie i posiadaja po 4 boki, dwie za$ majg
po 3 boki, ztgczone na 2 rogach na czopy (rys. 1).

Ztgczenia nalezy wykona¢ bardzo starannie, gdyz w du-
zym stopniu od tego zalezy wytrzymato$¢ stoteczka. Ramki
taczymy ze sobg po catkowitym ich wykohczeniu tj. po zapo-
liturowaniu. Najpierw skrecamy parami ramki wieksze z mniej-
szymi, a nastepnie obie pary taczymy ze sobg przy pomocy za-
wiasek.

Tasmowki przykrecamy do dolnych koncéw wiekszych ra-
mek. majg one zapobiegaé¢ rozsuwaniu sie nog stoteczka
i usztywni¢ konstrukcje szkieletu. Wreszcie przybijamy ptétno na



siedzenie i taSmy usztywniajace. Do przybicia ptdtna i tasmy
najodpowiedniejsze beda gwozdziki tapicerskie.

Rysunek 1 przedstawia stoteczek zmontowany, lecz bez
ptotna, tasmy i tasmowki, za$ rys. 2 wyobraza stolek gotowy
do siedzenia.

M. LASO WY, Gim. Dr Br. Czajkowskiego, Poznah

SZCZYPCE DO CIASTEK

Przygotowa¢ tasmowke mosiezng wedtug wymiarow po-
danych na rysunku technicznym i na $rodku uformowaé¢ tuk na
rurze o przekroju 20 mm. tuk ten bedzie stuzyt jako sprezyna
do rozwarcia szczypiec.

Nastepnie wycia¢ dwie rowne blaszki mosiezne grubosci
1 mm, ktére nalezy przylutowa¢ do koncOw ramion (patrz rys.
techn.).

Rekojes¢ szczypiec mozna rdéznie rozwigza¢. Mozna zro-
bi¢ tak, jak pokazano na rys. techn. nr 2, mianowicie przylu-
towa¢ dwa kawatki wezszej uformowanej falisto tasmowki
(10 mm); mozna réwniez nalutowaé¢ potéwki, przecietej na diu-
gos¢ rurki mosieznej, albo przyklei¢ (przykreci¢) klocki drew-
niane polerowane na czarno.



Po oczyszczeniu calosci nalezy odda¢ szczypce do poni-
klowania.

Uzycie malalu i drzewa nasunie zapewne duzo rozwigzan
innych, efektownych i praktycznych.

LEON RUDAWSKI
STOJACZK1 METALOWE

Przedstawione na rysunkach stojaczki mozna wykonaé
z tadSmy zelaznej lub mosieznej i blachy zelaznej lub cynkowej.
Zamiast blachy w niektorych stojaczkach mozna uzy¢ de-
seczek.

Stojaczki z tasmoéwki zelaznej nalezy pomalowaé cienko
kryjaca emaliag. Tasmowke mosiezng mozna dac¢ przed wyko-
naniem stojaczka do poniklowania. Poéteczki stojaczkéw
przeznaczonych na kaktusy nalezy pomalowa¢ emalig. Do ma-
lowania czes$ci wykonanych z tasméwki mozna uzy¢ koloru
ciemniejszego, poteczki nalezy pomalowaé¢ kolorem jasniej-
szym. Dobrze wygladajg stojaczki malowane jednym kolorem
w dwoch odcieniach: jasniejszym i ciemniejszym.

Wszystkie stojaczki przedstawione na rysunkach mozna ze
wzgledu na formy zastosowane podzieli¢ na 6 grup. Do pier-
wszej grupy nalezy zaliczy¢ stojaczki Nr 1—4, do drugiej od
5—6, do trzeciej od 7— 10, do czwartej od 11— 15, do piatej
od 16— 19, do sz6stej od 20— 21.

Pierwsze sze$¢ stojaczkdbw majg sztelaz pojedynczy, wiec
muszg mie¢ u dotu poprzeczki, na ktdrych mogtyby sta¢. Po-
przeczki te moga by¢ tgczone na nity lub na wkretki z na-
kretkami. Aby te poprzeczki nie krecity sie dokota nitu, nalezy
taSmoéwki w miejscach styku spitowaé¢, podobnie jak listwy
drzewne tgczy sie na nakladke.
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Nastepne stojaczki maje sztelaze podwoéjne, wiec poprze-
czek nie potrzebuje.

Poteczki wykonane z blachy moge byé teczone z ta-
smowke wkretkami z nakretkami, poteczki drewniane przymo-
cowuje sie wkretkami do drzewa.

Sztelaze podwodjne z tasmowki nalezy wykonywaé¢ bardzo
starannie i dokladnie. Najmniejsza niedoktadno$¢ spowoduje
krzywe ustawienie poétek i calego stojaczka. Najwygodniej
gie¢ jednakowe sztelaze na odpowiednio uksztaltowanych for-
mach z grubszej deski.



Do wykonania szesciu pierwszych stojaczkow uzyé taSmow-
ki szerszej, do dalszych — wezszej. Tasmowka musi byé dosy¢
mgruba.

Wielkos¢ stojaczkbw moze by¢ dowolna — zaleznie od
przeznaczenia i materialu. Stojaczki do kaktusow i dekoracyj-
nych drobiazgoéw moge mie¢ 300—350 mm wysokosci i od
240— 300 mm szerokosci. Gtebokos$¢ stojaczkéw (szerokosé
po6tek) moze sie waha¢ w granicach od 70— 80 mm.

KAROL BRANDLER, wucz. Kkl Il painstw, gimn. w Stanistawowie
SKEADANY WIESZAK KIESZONKOWY
(Zastrzega sie prawo produkcji masowej)

Niejednokrotnie znajdujemy sie w klopotliwej sytuacji, nie
majec gdzie powiesi¢ okrycia.

Uwidoczniony rysunek wskazuje, jak mozna taiwo wykonac
prymitywny i praktyczny sktadany wieszak kieszonkowy, ktory
nas nieraz z tych klopotow wybawi.

Z blachy mosieznej lub miedzianej grubosci 2 mm wyrzyna-
my piteczke (laubzege) cze$é¢ | wieszaka, wygtadzajec krawe-
dzie pilnikiem. W miejscu oznaczonym litere a wyginamy na
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szeroko$¢ 5 mm poétkole, zas§ w miejscu b przewiercamy maty
otwor.

Teraz przystepujemy do wyciecia czesci Il o diugosci 75
mm wraz z przerywanymi liniami. Konce te wyginamy wedle
zgie¢ oznaczonych literami ¢ i d. Nastepnie wycinamy w miej-
scu ¢ szparke na zawias, teczac czes$¢ | i Il w miejscach c i b
nitem lub gwozdzikiem.



Na koniec w miejscu e wiercimy dziurke, ktéra po ztozeniu
obu znitowanych czesci powinna znajdowaé sie na $rodku zgie-
cia a. W otwér ten wlutowujemy pineske diugosci 1 cm,
ktora wcisnieta w drzewo utrzymuje pewnie wieszak z balastem.

Rysunek obok pokazuje wieszak otwarty z powieszonym

kapeluszem i ptaszczem.

RAMKA

STOJACA

Do wykonania ktorejkolwiek z przedstawionych ramek
nalezy przygotowaé¢ dwa szkia grubosci 2 mm a wielkos$ci tej

co fotografia, ktérg mamy umie-
§ci¢ w ramce. Krawedzie szkia
nalezy wyréwna¢ na ptycie
szlifierskiej, a nastepnie wypro-
wadzi¢ ukos$ng faze. Szkia z
fotografiag umocujemy w ,,ce6w-
ce" mosieznej, jakiej uzywajg
stolarze do drzwi suwanych.
Do naszych ramek potrzebna
jest cedwka o przekroju 10X 10
mm i ditugosci réwnej potowie
obwodu fotografi. Po roz-
mieszczeniu wymiaréw, pilni-
kiem trojkatnym lub pitkg witos-
nicowg wycinamy ceowki, jak
to uwidocznione na rysunku A,
po czym zaginamy cedwke pod
katem prostym i lutujemy. De-
seczke na podstawke i wate-
czek nalezy przygotowac z tad-
nego drzewa. Poszczegolne
czesci tgczymy wkretkami, co
nam uwidocznia rysunek. Cze-
$ci drewniane nalezy zapolitu-
rowac.

Catos$¢ wypadnie estetycznie,
o ile poszczegdlne czesci

zachowuje wtasciwg proporcje a wykona sie je bardzo sta-

rannie.

Zdjecie przedstawia wykonczona ramke oznaczong na ry-

sunku technicznym literg A.






RyiC

Dalsze rysunki przedstawiajg inne rozwigzania ramek z po-
dobnych czesci sktadowych.

JAN KOCZUT
SZLIFIERKA - POLEROWKA

Szlifierka-polerobwka o napedzie noznym winna sie zna-
lez¢ w pracowni kazdego mitosnika techniki, poniewaz oddaje
ona nieocenione ustugi. Mozna na niej dokonywa¢ oprocz
wilasciwego szlifowania i ostrzenia narzedzi takze polerowania
oraz wiele innych prac. Opisany naped moze tez stuzy¢ do po-
ruszania matej stotowej tokarni, przy ktérej szlifierka staje sie
niezbedna. Zalefa napedu polega na tym, ze w kazdej chwili
mozna go zdjg¢ i mie¢ stét wolny.

Jak wida¢ z rysunku, zastosowano do budowy piaste od ro-
weru wraz z osig. Poniewaz o$ chodzi na tozyskach kulkowych,
potrzeba mato wysitku przy obracaniu napedu. Budowe rozpo-
czynamy od wykonania tozyska na piaste z twardego drzewa,
przy czym nalezy uwazaé, azeby stoje szty w kierunku prosto-
padtym do piasty. Réwniez szerokos$¢ tozyska nalezy dostoso-
waé¢ do diugosci piasty. Nastepnie przecinamy tozysko pitg
przez $rodek otworu i wpasowujemy piaste. Przedtem jednak



trzeba wywierci¢ cztery otwory na S$ruby, ktérymi przykrecamy
gorng czes$¢ tozyska. Piasta powinna by¢ tak wpuszczona, aze-
by gérna czes$¢ tozyska po przykreceniu $rubami mocno jg przy-
ciskata. Nalezy tez zwraca¢ uwage, azeby otwor na oliwe
w piascie wypadt u gory, a nad nim trzeba wywierci¢ oiwor
w gornej czesci tozyska, przez ktéry bedzie mozna o$ naoliwic.
Do stotu przykrecamy tozysko matymi zelaznymi $ciskami, uzy-
wanymi do laubzegi. Tak samo budujemy tozysko na szlifierke.
Ro6znica polega na tym, ze gdy na kolo napedowe uzyjemy osi
tylnej, na szlifierke mozemy zastosowac ciensza o$ przednia.

Po umocowaniu piasty w tozysku przystepujemy do osa-
dzenia na osi kota napedowego. Jezeli kto posiada zelazne
koto z wytoczonym na obwodzie rowkiem, moze go z powo-
dzeniem uzy¢, w przeciwnym razie trzeba bedzie koto wycigé
z drzewa. Zelazne kota fatwo mozna dosta¢ u handlarzy sta-
rym zelazem, a chociaz koto odpowiednie nie miatoby row-
ka, trzeba wybra¢ takie, zeby rowek mozna byto wytoczyé, co
zrobi nam kazdy S$lusarz za niewielka optata. Bardzo dobrym
jest koto od starej maszyny do szycia. Dobre réwniez sa stare
kota uzywane przy zaporach kolejowych, ktore czesto majg na
obwodzie az dwa rowki. W ostatecznym razie zrobimy koto
z twardej deski grubosci 2—2,5 cm, wycinajac je pitlg krzywica.
Po opitowaniu brzegéw kota wiercimy w $rodku otwé6r 10 mm,
a w odlegtosci od s$rodka drugi otwér, w ktéry przykrecamy
$rube dwiema nakretkami, jak wskazuje rysunek 2. Sruba Fa
stuzy jako korba do obracania kota. Azeby korbowdéd nie zbli-
zal sie podczas obracania do kota i nie zaczepiat o jego 0§,
wsuwamy na korbe kawatek rurki odpowiedniej dtugosci. Do-
ktadne wyréwnanie obwodu kota i wytoczenie rowka uskutecz-
nimy po zmontowaniu catosci.

Na rys. 2 widzimy przekrdj przez tozysko i spos6b umoco-
wania kota na osi. Zwykle 0§ bywa za krotka z tej strony, gdzie
ma by¢ umocowane koto, a witasciwie tylko na matej przestrzeni
nagwintowana. Jak widzimy, o$ trzeba przesunaé w strone ko-
ta, a nie kazda na to pozwala. Dlatego przedtem trzeba to
wypréobowaé, a jezeli okaze sie, ze nie mozna dokreci¢ konusa
(stozka), wtedy trzeba o$ nagwintowac¢ dalej, co rowniez zrobig
nam w kazdym warsztacie reparacyjnym rowerow. Bywajg osie
0 gwincie walcowanym, ktére w miejscu nagwintowania sg
grubsze. W takich gwintu przedtuzy¢ nie mozna, dlatego przy
wyborze osi nalezy o tym pamietac.

Po przygotowaniu osi wkrecamy na jeden jej koniec sto-
zek (konus) tak daleko, azeby zostalo miejsce tylko na na-
kretke, ktérg mocno dokrecamy do stozka. Wsuwamy o$ w pia-
ste, nie zapomniawszy przedtem wstawi¢ kulki (przy kulkach na



pierscieniu uwaza¢ na witasciwg strone osadzenia) i dokrecamy
lekko drugi stozek. Po dokreceniu stozka o$ powinna obracaé



sie lekko, lecz bez luzéw podtuznych. Na kulki natozy¢ trzeba
obficie jakiego$ gestego smaru. Nastepnie wktadamy na o$
podktadke, potem koto, znowu podkiadke i wszystko przykre-
camy drugg nakretka. Wprowadzone w ruch koto powinno
teraz lekko obraca¢ sie sitg swej ciezkoséci. Poniewaz jednak
na koto naciskamy raz tylko w ciggu jednego obrotu, nalezy
przy obwodzie kota umocowaé jaka$ przeciwwage, najlepiej
z otowiu, odpowiednio uformowanego. Chodzi o to, zeby
przeciwwaga byta ptaska i nie zawadzata o korbowdd. Przy-
kreci¢ je mozna S$rubkami do drzewa, a przy kole zelaznym
przynitowaé. Przeciwwaga ma jeszcze te zalete, ze unikamy
martwych punktéw; korba zawsze ustawi sie na osi poziomej
kota — dlatego trzeba jg w odpowiednim miejscu umiescic¢
(rys. 5).

Mozemy teraz przystapi¢ do obtoczenia kota i wytoczenia
rowka na pas. Nalezy tylko urzadzi¢ jaka$ prowizoryczng pod-
pore dla dtutka, choé¢by przez umocowanie do stotu kawatka
listwy. Obracajgc koto recznie podstawiamy diutko oparte
0 podpore i w ten sposéb wyréwnywamy doktadnie obwadd
1 wytoczymy rowek. Nigdy nie nalezy trzyma¢ diuta w po-
wietrzu jednag reka, bo mozna narazi¢ sie na skaleczenie w ra-
zie wiekszego zagtebienia diutka w drzewie.

Przy kotach zelaznych, kiore zwykle majg piaste diuzsza,
mozna o$ przediuzyé uzywajgc zamiast drugiej nakretki t. zw.
sztyftu, uzywanego przez niektérych rowerzystow do wsiadania.
W tym wypadku stozek przytwierdzamy sztyftem, a koto nasa-
dzamy na niego i umocowujemy $rubg przechodzaca przez je-
go piaste. O ile by otwor w kole byt za wielki, co czesto sie
zdarza, mozna go zmniejszy¢ przez whbicie kawatka odpowied-
niej rury albo watka drewnianego, czyli jak moéwig S$lusarze,
nalezy koto wybuksowac.

Pedat jest tak zbudowany, zeby mozna go byto kazdej
chwili odjg¢ od stotu. Jest to kawat deski z twardego drzewa,
zwezajgcej sie w kierunku korbowodu. Dilugos$¢ jego powinna
by¢ taka, azeby po przykreceniu go do nogi stotowej koniec
pedatu wypadt pod osig kota. Grubos$¢ pedatu wynosi 2,5 cm
przy nodze stotowej. Umocowuje sie pedat watkiem zela-
znym nagwintowanym na jednym koncu i przykreconym dla
wygody nakretkg skrzydetkowg. Odstep pedatu od nogi sto-
towej regulujemy kawatkiem rury odpowiedniej diugosci. Na
drugi koniec watka nasadzamy watek drewniany, ktéry opiera
sie o podioge i nie dopuszcza do zawadzania pedatlu o pod-
toge. Sposéb umocowania pedatu do nogi stolu wskazuje
rys. 4.



Na rys. 3 uwidoczniony jest spos6b umocowania korbowodu
w drugim konicu pedatu. Korbowdd zrobimy z preta zelaznego
6 mm grubosci. W gornej czesci preta robimy do$é¢ duze uszko,
azeby fatwo go mozna byto wsadzi¢ przez gtév;ke Sruby stuza-
cej za korbe. Przy pedale nalezy drut tak wygig¢, azeby po
zdjeciu go z korby dat sie ztozy¢ z pedatem i nie przeszkadzat
w przechowaniu go.

Szlitierke budujemy tak iak tozysko do kota, tylko zamiast
duzego kota, nasadzamy na o$ mate koéteczko z rowkiem. Koé-
teczko takie dostaniemy w kazdym handlu zelaza, trzeba bedzie
tylko powiekszy¢ otwér, poniewaz otwory w koteczkach odle-
wanych sg mate. Zalecam uzy¢ na szlitierke przedniej osi od
roweru dlatego, zeby mozna byto uzywac tez tarczek szmerglo-
wych z mniejszym otworem, a uzywajac tarczek o otworze
wiekszym, mozna je ,wybuksowac" rurka otowiang. Odpada tu
rowniez przesuwanie osi, poniewaz na drugim jej koncu witas-
nie umocowujemy tarczki. Mozna tez zrobi¢ na tozysku drew-
nianym jakie$ oparcie dla szlifowanych przedmiotéw, podobnie
jak to widzimy w szlifierkach fabrycznych.

Zdarza sie, ze przy stosowaniu stabych $ciskow koto na-
pedowe wraz z ftozyskiem wucieka spod nich, posuwajgc sie
w kierunku stotu. Zaradzi¢ temu mozna przez przykrecenie do
boku tozyska drewnianego kawatka blachy, ktéra opiera sie
o krawedz stotu i nie pozwala na przesuniecie tozyska.

Do napedu uzyjemy okragtego paska skérzanego lub gu-
mowego, a naprezenie jego mozemy dowolnie regulowaé przez
odpowiedni odstep kota napedowego i szlifierki.

Budujac szlifierke - poleréwke nalezy pamieta¢ o stosow-
nym dobraniu $rednicy kota napedowego i kota matego z row-
kiem. Jezeli koto napedowe bedzie miato np. 500 mm $red-
nicy. to koétko mate powinno mie¢ 25 mm $rednicy. Przektad-
nia obydwu ko6t wyrazi sie woczas stosunkiem 1 : 20. Przy
120 obrotach na minute duzego kota, koto mate wykona 2400
obrotéw. Oczywista jest to liczba teoretyczna, poniewaz oprécz
nieréwnomiernego naciskania pedatu nalezy uwzgledni¢ takze
poslizg pasa.

Szlifierka moze mie¢ mniej obrotéw, poleréwka powinna
mie¢ okoto 3000 obrotéw na minute.

N. P.
JAK ZBUDOWAC GALWANOMETR
Do wykrywania pragdu mozemy postugiwac¢ sie réznymi

przyrzadami, np. zarowka, stuchawka itp. Niektére z nich
sg zbyt czute, inne zndw za mato czute. Podaje w tym artykule



spos6b zbudowania czutego galwancmetru z cewek gtos$niko-
wych, ktérego koszt wyniesie okoto dwu ztotych.

Wiadomo, ze prad przeptywajacy przez przewodnik, wy-
twarza pole magnetyczne wokoto siebie. Pole to dziala na
magnes. Dziatanie za$ bedzie tym wieksze, im wiekszy prad
poptynie przez przewodnik. Dziatanie to mozemy zwiekszy¢
przez to, ze zastgpimy jeden przewodnik zwojem przewodni-
kow t. j. cewka. Wychylenie magnesu, dokonane przez prad
ptynacy poprzez cewke, mozemy dostrzec, o ile sztabke ma-
gnesu z wskazowka don przytwierdzong a umieszczong w polu
magnetycznym cewki osadzimy na osi ruchomej.

PrzejdZzmy teraz do szczeg6téw budowy galwanometru.

CzesSciami zasadniczymi galwanometru beda dwie cewki
gtosnikowe o oporze 1000 lub 2000 omoéw kazda, potgczone
szeregowo, oraz ruchome igly magnetyczne ze wskazowka na
osi. Szczegoly konstrukcyjne i wymiary przedstawiajg rys. 1,
2,314

Na rys. 1 podane sg wymiary osi, igiet magnetycznych oraz
wskazowki W. Na jednej z igiet widzimy ciezarek C, ktory
utrzymuje pionowo wskazéwke. O$ robimy z igly do szycia
cienkiej i prostej. Konce jej muszg by¢ stozkowo oszlifowane
i ostre. Jeden koniec igly jest juz spiczasty i tego nie potrzebu-
jemy obrabiaé, lecz tylko zmiekczamy przez zagrzanie w ogniu
koniec przeciwny. Odcinamy wraz z uchem cze$¢ zbytecznag
po prostu przez naci$niecie obu czesci i przetamanie na ostrzu
noza. Po zaszlifowaniu hartujemy o$ przez zagrzanie jej na ko-
lor stabo czerwony i wrzucenie do zimnej wody. Przy obréb-
ce lub hartowaniu 0§ moze sie skrzywié. Wtenczas jg prostuje-
my przez watkowanie miedzy matymi deskami o réwnych po-
wierzchniach

lgty magnetyczne wykonujemy z stalowej sprezyny od ze-
garka o szerokosci 4—5 mm. Przed obrobkg zmiekczamy ja
w ogniu, zagrzewajac ja do czerwono$ci i studzac powoli w po-
piele. Po ostudzeniu ucinamy z niej dwa kawatki dtugosci 16
mm i w $rodku kazdej wybijamy otwory tak, aby mozna przez
nie o$ ciasno przesuna¢. Wygtadzamy i wyréwnujemy brzegi
przy pomocy pilniczka i hartujemy obie igty. Hartujemy je
w sposOb nastepujacy: Ogrzewamy kawatek zelaza o plaskiej
powierzchni do biatosci i kladziemy na nim nasze igty. Gdy
igly sie ogrzejag do czerwonosci, wrzucamy je do zimnej wody.
O ile igty sie wykrzywig, prostujemy je, gtadzac strone wypu-
ktg na ptaskiej i gtadkiej powierzchni. Teraz igty te magnesu-
jemy. O ile posiadamy silny magnes, to pocieramy nim potowe
iglty od srodka do konca kilka razy biegunem poéinocnym i tyle
razy biegunem potudniowym drugg potowe. Gdy magnesu
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takiego nie posiadamy, to magnesujemy pragdem. W tym celu-
owijamy obie igly ztozone razem trzema warstwami izolowa-
nego drutu grubosci 0,2 mm i przepuszczamy prad z bateryjki
od latarki elektrycznej lub od akumulatora radiowego. W tymi



drugim wypadku wigczamy szeregowo opo6r kilkunastu omoéw,
aby nie wywotaé¢ krotkiego spiecia. Prad wigczamy na kilka
mekund. Po namagnesowaniu igiet osadzamy je na osi w od-
stepach, jak wskazuje rys. 1. Bieguny réznoimienne musza by¢
zwrécone do siebie. W ten sposob otrzymujemy tak zwany
uktad astatyczny, na ktdry nie dziata magnetyzm ziemski. Aby
igly te nieruchomo osadzi¢ na osi, przyklejamy z obu stron ka-
zdej igly syndetikonem cienkie, malenkie krazki tektury. Do
igly przyklejamy wskazowke wykonang z cienkiej folii alumi-
niowej lub mieszanej, ktdrg zginamy posrodku, aby jg uczyni¢
sztywniejszg. Ciezarek C dobrany eksperymentalnie jak i wska-
zowke przyklejamy syndetikonem.

Nastepnie robimy wigzadto przyrzadu przedstawione na
rys. 2. Jako materiat na nie bierzemy blache mosiezng lub
miedziang czy inng, jednak pod zadnym warunkiem nie zelazng.

Jako tozyska osi robimy male, stozkowe wgtebienie w tyl-
nej $ciance wigzadta i w $rubce regulacyjnej R (rys. 2 i 3).
Do przedniej $cianki przylutowujemy nakretke, na ktorg wkreca-
my Srubke regulacyjna R.

Czutos$é przyrzadu regulujemy Srubkg R oraz wielkoscig
ciezarka C. O ile moznosci regulacje te wykonujemy ciezar-
kiem C (rys. 2 i 3).

Umocowania cewek w wigzadle dokonujemy przez wcisnie-
cie miedzy cewki dwu kawatkéw korka w miejscach widocz-
nych na rys. 3 i 4.

Nastepnie umocowujemy caty przyrzad w specjalnie zro-
bionym futerale, zaopatrujemy w skale i zaciski.

O ile przyrzad wyskalujemy na oko, otrzymamy galwano-
skop. O ile za$ skale zrobimy przez poréwnanie z dobrym
woltmierzem Iub ampermierzem, otrzymamy woltmierz Iub
ampermierz. Mozemy np. skale wyskalowa¢é w woltach
a u dotu w amperach, to otrzymamy w ten sposéb przyrzad
uniwersalny.

Galwanometr ten starannie wykonany odznacza sie dos$é
wielka czutoscig i doktadnoscia.

JAN GACKOWSKI
BUDOWA MODELU LATAJACEGO ,, G 52*

Model latajacy ,,G 52"nalezy do t. zw. kadlubowcoéw. Za-
miast zwyktej beleczki kadtubowej model posiada kadiub zbu-
dowany z bambusu, sklejki i balsy. Na rys. 1 widzimy poszcze-
go6lne czesci sktadowe kadtubowca ,,G. 52", a mianowicie: ka-
dtub ,,0", skrzydto ,Z", statecznik poziomy ,S", statecznik
pionowy ,I", podwozie ,Z", kota ,G", ptoza ,A" oraz $migto



~W"'. Zanim sie zabierzemy do wykonania modelu, musimy

najpierw powiekszyé rysunek Nr 2 na papierze milimetrowym

olo naturalnej wielkosci. Rysunek 2 przedstawia nam model

.G 52"w trzech rzutach. Aby ulatwi¢ czytelnikom powigksze-

nie tego rysunku, podano na nim skale wyrazong w centyme-
trach.

Sama konstrukcja mode-
lu jest prosta i tatwa do
wykonania. Budowe mo-
delu rozpoczynamy od wy-
konania kadiuba. Kadtub
sktada sie z siedmiu ram
kadtubowych, kilku podtu-
znie, t. zw. klina tylnego
i grzybka. Budowe kadtu-
ba ilustruje rysunek 3. Ra-
my wykonujemy z sklejki
grubosci 2 mm.

Aby ramy byty Izejsze, wycinamy w nich otwory, jednak nie za
duze (gdyz konstrukcja kadtuba wypadtaby za staba). Rama
2 stuzy do zamocowania podwozia, a konstrukcje jej widzimy
na rysunku 3. Nastepnie wykonamy z balsy t. zw. klin tylny.
Klin tylny jest zakonczeniem kadiuba. Wyglad jego w przekroju
widzimy na rysunku 3. O ile czytelnicy nie bedg posiadali do
klina tylnego balsy, mozna réwniez uzy¢ do tego celu drze-
wa lipowego. Grzybek znajduje sie na przodzie kadiuba
(patrz rys. 3. — ,D"). Wykonamy go réwniez z balsy. Cztery






gtéwne podiuznice wykonamy z bambusu o przekroju 2 X 2
mm. Goérng podtuznice biegnacg wzdiuz catej diugosci ka-
diuba, a stuzaca do przytwierdzenia skrzydta do kadtuba, zro-
bimy z listwy olszowej o przekroju 2 X 4 mm. Pozostatle dwie
gtowne podtuznice wykonujemy z drzewa olszowego o prze-
kroju 2 X 2 mm. Ptoze wraz z tylnym haczykiem wykonamy z
drutu stalowego $rednicy 1 mm. Haczyk przedni, na ktérym
jest osadzone $migto, zrobimy z drutu stalowego S$rednicy 1V2
mm. Okucie przytrzymujgce statecznik poziomy ,D" wycina-
my z blachy aluminiowej grubosci 0,5 mm. Pierwsza rama
wraz z czterema gtdwnymi podtuznicami jest wzmocniona dwie-
ma wkladkami ,,G" wykonanymi z deseczki balsowej grubosci
2 mm.

Teraz zabieramy sie do montowania kadtuba. Do ram ka-
dtubowych przywigzujemy prowizorycznie cztery gtdbwne po-
dtuznice i kliny tylne. Skoro stwierdzimy, ze potozenie ram
jest prawidtowe w stosunku do osi kadiuba, miejsca styku ram
z podtuznicami przyklejamy klejem, a nastepnie zwigzujemy
mocno niémi szewskimi. Po zupeinym wyschnieciu kleju przyle-
piamy i przywigzujemy pozostate goérne podiuznice, jak to wi-
dzimy na rys. 3 ,C". Miedzy pierwsza ramg oraz gorng i dolng
podtuznicg przylepiamy wkiadki ,G", wzmacniajgce kon-
strukcje kadtuba. Haczyk tylny z ptozg zakiadamy do klina
tylnego. OkKkucie, przytrzymujgce statecznik poziomy ,B", przy-
wigzujemy niémi szewskimi do gérnych podtuznie. Haczyk
przedni wraz z grzybkiem wkiadamy do ramy pierwszej i kon-
strukcja kadtuba skonczona. Kadtub pokryjemy kalka, lecz
czynnos$¢ te wykonamy na kohcu, skoro stwierdzimy, ze wszyst-
kie czesci modelu sg nalezycie wykonane i przy montazu zga-
dzajg sie z wymiarami.

Podwozie jest wykonane z jednego kawatka drutu stalo-
wego o0 S$rednicy 1V2 mm. Jak je nalezy wygia¢, widzimy na
rys. 3. Kota najlepiej wycig¢ z sklejki grubosci 2 mm Ilub kupic
gotowe.

Skrzydto posiada konstrukcje podobng do budowy drabi-
ny. Listwy krawedziowe wykonamy z bambusu o przekroju
2 X 3 mm. Zeberka wyginamy z bambusu o przekroju 1 X 2
mm. Jak wyglgda konstrukcja skrzydta, widzimy na rysunku 4.
Skrzydto jest przytwierdzone do suwaka klejem i niémi. Suwak
ten przytwierdzamy poOzniej za pomocg dwoch  skéwek do
gornej podtuznicy kadiuba.

Konstrukcja sterow jest zupeinie podobna do konstrukcji
skrzydet. Jako materialu uzyjemy réwniez bambusu o tych sa-
mych przekrojach. Po wykonaniu konstrukcji steréw sprawdza-
my ich montaz na kadiubie. Statecznik poziomy wsadzamy






BUDOWA
SKRZYDLA

krawedzig czotowa do okucia,
nastepnie wsadzamy statecznik
pionowy tak, aby krawedz
przednia wchodzita swoim kon-
cem do goérnej podiuznicy ka-
diuba, a przednia krawedz
steru kierunkowego do wycie-
cia znajdujacego sie w Kklinie
tylnym. Tak zamontowane sie-
ry trzymajg sie mocno kadiuba,
a widzimy je na rysunku 5.

Pozostato jeszcze do wy-
konania $migto. Smigto posiada ]
$rednice 260 mm i skok 340 mm. BUDOWA STEROW RYS.5
Mozemy je wykona¢ z klocka
olszowego. Szablon $migta w naturalnej wielkosci widzimy na
rysunku 6.

Po stwierdzeniu, ze wszystkie czesci modelu sg dobrze wy-
konane i przy montazu sie zgadzaja, pokrywamy model kalka.
Kadtub pokrywamy kalkg w ten sposéb, ze smarujemy klejem
podtuznice, przednig rame oraz klin tylny, a nastepnie przyle-
piamy odpowiednie kawatki kalki. Nie pokrywamy kalkg
(patrz rys. 3) przestrzeni zawartej miedzy gorng podiuznicg ka-
dluba a dwiema krétkimi podtuznicami, miejsc przeznaczonych
do witozenia podwozia ,S" oraz dolnej powierzchni kadiuba
zawartej pomiedzy ramg si6dmag a klinem tylnym. Otwodr ten
jest potrzebny do zatozenia gumy na haczyk tylny. Skrzydio
oraz statecznik poziomy pokrywamy z goéry. Statecznik piono-
wy pokrywamy dwustronnie. Po wyschnieciu kleju montujemy
model. Do napedu uzyto 30 g nici gumowych o przekroju
1 X5 mm. Warunkiem, aby model latat, jest wykonanie po-



szczegoblnych  jego czesci
wedtug rysunkow i przestrze-
ganie nastepujacych uwag:

kadtub catkowity 43 g,
podwozie z kotami 10 g,
smigto 16 g,
skrzydto catkowite 16 g,
statecznik poziomy 6 g,
statecznik pionowy 4 g,
guma 30 g.

Model ,G 52" wazy okoto
130 g.

W koncu wyprébujemy
kadtubowiec w locie. Rzu-
camy model bez nakrecenia
gumy kilka razy tagodnie
naprzod. Jezeli model za-
cznie gwattownie opadac,
wowczas przesuwamy skrzy-
dto do przodu. Gdyby mo-
del zadzierat raptownie do
goOry, wtenczas przesuwamy
skrzydto do tytu. Skoro mo-
del zacznie wykonywaé pra-
widtowe loty $lizgowe, wten-
czas zaznaczamy otowkiem
potozenie suwaka. Teraz do-
piero nakrecamy lekko gu-
me i puszczamy model z wol-
nej reki.

Jezeli model wykona lot
normalny, woéwczas mozemy
nakreci¢ gume mocniej. Jak
model wygiecia w locie, wi-
dzimy na rysunku 7. Kadtu-
bowiec ten mozna w kazdej
chwili rozbiera¢ i montowac
bez naruszenia jego regu-
lacji.
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PP. NAUCZYCIELOM ROBOT RECZNYCH

PROF.L. RUDAWSKIEGO

ZARYS METODYKI
ZAJEC REKODZIELNICZYCH

Autor, doswiadczony pedagog
omawia zagadnienie wyczerpu-
jaco i wszestronnie. Ksigzka
sktada sie z trzech czesci:
ogollnej, historycznej i szcze-
gotowej. Trzecia cze$¢ opraco-
wana bardzo sumiennie za-
wiera: tok nauczania, organi-
zacje lekcji w pracowni, po-
moce naukowe, technike
wspoiczesng na robotach recz-
nych, wystawy itd.
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