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OD WYDAWNICTWA!I

Wszystkich P. T. Abonentéw ,Mtodego Technika", ktorzy
otrzymali rachunki na prenumerate za Il-gie potrocze
a dotad naleznos$ci nie przekazali, prosimy o spieszne
zalatwienie tej sprawy celem unikniecia przerwy w wy-
sylce pisma. Wplate nalezy przekazywac¢ na pocztowe
konto rozrachunkowe ,,Mtodego Technika" Poznan Ill. nr 031.

ADMINISTRACJA MLODEGO TECHNIKA

Rozpowszechniajcie Mtodego Technlkal Abonujcle zbiorowol

Warunki prewumeratyi

e) Prenumerata Mitodego Technika bez dodatku wynosi
w osobnej prenumeracie 4 zt rocznie, 2,20 zt potrocznie.
Przy zbiorowej prenumeracie (pod wspdlng
opaske) cena znizona: od 10 egz. — po 3,60 zt rocz-
nie, po 2 zt poétrocznie; od 20 egz. — po 3,20 zt rocznie, po
1,80 zt potrocznie. Oddzielny zeszyt kosztuje 50 groszy.

b) Prenumerata Mtodego Technika z dodatkiem, obejmu-
jacym roboty kobiece, wynosi 5 zt rocznie, 2,70 zt pétrocznie.
Przy zbiorowej prenumeracie (pod wspdlne opas-
ke) cena znizona od 10 egz. — po 4,60 zt rocznie, po
2,50 zt pétrocznie; od 20 egz. — po 4,20 zt rocznie, po 2,30 zt
potrocznie. Oddzielny zeszyt z dodatkiem kosztuje 65 groszy.

Adres Redakcji: Prof. Leon Rudawski, PoznaA, ul. Ciesz-
kowskiego 8, m. 9.

Adres Administracji: Poznan, Aleje Marcinkowskiego 22.
Telefon 22 41. Konto pocztowego obrotu rozrachunkowego:
Poznan IIl. nr 031.

Mtodego Technika abonowaé¢ mozna we wszystkich od-
dziatach Ksiegarni $w. Wojciecha: w Warszawie, Al. Jerozolim-
ska 45 — w Wilnie, Dominikanska 4 — w Lublinie, Krak. Przed-
miescie 40 — oraz w Krakowie w Ksiegarni Krakowskiej, ul.
Sw. Krzyza 13, we Lwowie za$ w Ksiegarni ,Ksigzka", ul. Czar-
nieckiego 12 oraz we wszystkich innych ksiegarniach.

KOMPLETY ZESZYTOW Z UBIEGLYCH LAT NABYWAC
MOGA NOWI ABONENCI PO CENIE:
pierwszy potrocznik ., 2— zit
nastepne sze$¢ rocznikébw po . 4— zt
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KAZIMIERZ HANUSZ
STOLIK DO PODAWANIA

Konstrukcja stolika jest prosta, a wykonanie nie nastrecza
specjalnych trudnosci tym, ktérzy potrafie wykona¢ teczenie
na wczepy.

Pomyst stolika mozna odpowiednio rozwine¢ i uzupetnic¢
poteczkami, a nawet mozna by urzadzi¢ co$ w rodzaju szatecz-
ki. Na zalgczonym rysunku technicznym celowo nie uwzgled-

nilismy tych uzupetnien, aze-
by nie zaciemnia¢ zasadni-
czej konstrukcji.

Materiat, z ktoérego wy-
konamy stolik, oraz kolor mu-
simy uzalezni¢ od materialu
i koloru sprzetéw znajdujag-
cych sie w mieszkaniu, gdzie
nasz stolik bedzie uzywany.

Wystrugang deske, prze-
znaczong na bocznice i spoéd
stolika, przerzynamy na odpo-
wiednie kawalki i po doktad-
nym wyznaczeniu tgczymy na
wczepy, lub na fgczenia wre-
gowe, wzmochione od spodu
dtugimi gwozdziami (rys. 2).

Plyte stolika mozemy wykonaé¢ w dwojaki sposéb: 1) sklei¢
z dwoch lub trzech waskich desek lub 2) wykonaé¢ z listew
rame, a na nig naklei¢ 5-cio mm klejonke. Wykonang po-
przednio bocznice tgczymy z pilytg stolika na jeden szeroki
wczep, wzmocniony klejem i kretkami lub gwozdziami, ktére
nie beda widoczne, gdyz piyta obtozymy wkoto wystajg-
cymi ponad grubos$¢ pilyty listewkami. Listewki przybijamy
gwozdzikami bez tebkéw, by nie byly widoczne, i przyklejamy
klejem stolarskim.



Na podwozie (pod-
stawe) stolika uzy-
jemy listew o prze-
kroju 50 X 35 mm,
ktére potaczymy z
sobg za pomoca

\[=" rcyi.5*. CZOp%é"ﬁ\I/(vsﬁ?& li%?(%a—_
trzone w  specjalne
kotka, przyklejamy pod
spod stolika, wzmac-
niajac  to potaczenie
klamrg (rys. 3) wyko-
nang z taSmowki, przy-
krecong od spodu
kretkami.

Uchwyty do popychania wdézka mogag by¢é wykonane
w ksztatcie wateczka, jak na zatgczonej fotografii, lub w ksztat-
cie gatek osadzonych na wystajacych listewkach, przykreconych
od wewnatrz do bokéw stolika.

Przed ostatecznym zmontowaniem catosci nalezy poszcze-
go6lne czesci stolika doktadnie oczysci¢ i zapoliturowaé, gdyz
po ziaczeniu moze to by¢ utrudnione.



LEON RUDAWSKI
SEGREGATORY

Wszystkie przedstawione na rysunkach segregatory majg
podobng konstrukcje opierajaca sie na tgczeniu metalu z drze-
wem. Drzewo z metalem mozna #gczyé wkretkami i klejem:
.cement Porsa", albo tylko samym klejem.

Na segregatory mozna uzy¢ blachy 1 mm grub. zelaznej,
mosieznej, nowosrebrnej (alpakowej) lub aluminiowej. Drzewo
moze by¢ olszowe, debowe, gruszowe, klonowe Ilub inne,
$cislejszej budowy.

Blache zelazng nalezy da¢ do poniklowania lub pomalowac
ja, albo poczerni¢ pokostem (nad ptomieniem). Blache mo-
siezng nalezy wypolerowaé, po czym oczysci¢ doktadnie z thu-
szczu (spirytusem lub benzyng) i powlec cienkg warstwg bez-
barwnego nitrolakieru. Nitrolakier, pokrywajac powierz-
chnie blachy cienkg powtoka, uniemozliwia utlenianie sie me-
talu i wskutek tego Swiecaca powierzchnia nie $niedzieje i nie
zmienia wygladu. Blache nowosrebrng wystarczy wypolerowac.
Aluminiowg mozna wypolerowaé lub zmatowaé szmerglowym
ptétnem, lub mos. szczotka, pocierajgc blache w jednym kie-
runku.

Drzewo mozna odpowiednio pobarwi¢ bejcg i albo zma-
towa¢, albo wypolifurowaé. Przy wypolerowanym metalu do-
brze wygladajg matowe czesci drewniane, bejcowane na czarno
lub na kolor ciemnobrgzowy. Do wykonania segregatoréw naj-
wygodniej uzy¢ drzewa ostruganego maszynowo, pocietego
na odpowiedniego przekroju listwy.

Czesci drewniane na rysunkach zakreskowano, czesci me-
talowe zostawiono bezbarwne.

Dla orientacji zapoznamy sie z konstrukcjg pierwszego se-
gregatora. Skiada sie on: a) z trzech pilytek metalowych,
b) dwoch listewek o przekroju prostokatnym, ktore rozdzielajg
ptytki metalowe, c) z podstawki drewnianej i d) z dwoch de-
seczek cienkich; jedng z nich przyklejono do ptytki pierwszej,
druga do trzeciej. Piytki metalowe mozna przytwierdzi¢ do
listewek czterema kretkami lub klejem; podstawke przytwierdzic¢
do listewek kretkami; deseczki cienkie przyklei¢ ,cementem
Porsa".

Segregator 2-gi ma deseczki boczne wpuszczone w pod-
stawke, 4-ty ma deseczki boczne przytwierdzone do podstawki
i do ptytek metalowych. Segregatory 15 i 16 majg boczne
deseczki wpuszczane na przemianlegte w podstawki i przykle-
jone do piytek metalowych.

Inne szczegdly konstrukcyjne widoczne sg z rysunkow.









Rysunki rzuto-
we wskazujg, jak
nalezy kresli¢ rysun-
ki robocze segrega-
torow.

Wielkos¢  se-

-VI f gregatorow  moze
by¢ rézna. Dilugosé
/ a ptytek metalowych
moze sie wahaé¢ w
granicach okoto 150
mm, szeroko$é¢ od
70— 100 mm. Prze-
kréj listewek: 15 X
10 mm, grubos¢
podstawek okoto 8
mm, grubos$¢ deko-
racyjnych deseczek:
4—5 mm.
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L. Er.
PRACE Z NACZYN SZKLANYCH

Zalgczone rysunki przedstawiajg popielniczki i cukiernice
wykonane z obcietych butelek oraz stoikéw. Szklane wktadki
oprawiono w uchwyty z tasmowki mosieznej przytwierdzone
do podstawek drewnianych. Tasmoéwka mosiezna wypolero-
wana i pokryta nitrolakierem bezbarwnym daje efektowne ze-
stawienie z ciemno bejcowanym drzewem.

Zasada konstrukcji prawie u wszystkich przedstawionych
przyktadéw jest ta sama, zapoznamy sie wiec z wykonaniem
tylko charakterystycznych prac.

Popielniczka przedstawiona na rys. 1 sklada sie ze
szkta i podstawki ztozonej z dwéch albo czterech kawatkéw
tasmy mosieznej, krgzka mosieznego i kragzka drewnianego. Za-
miast dwoch kawatkow tasmoéwki potgczonych na nakladke
krzyzowg mozna uzy¢ czterech kawatkdw, ktére ztozone na
krzyz i przymocowane kretkami przez krgzek metalowy do
drzewa utrzymujg szklang wktadke. Przed formowaniem tas-
mowki nalezy wykona¢ wygiecia z paskéw kartonu i przymie-
rzy¢ do szkta, po czym odcigé dwie pary kawatkow tasmy mo-
sieznej, wypolerowaé¢, wyznaczy¢ dokladnie miejsca zgiecia
i uformowa¢ w imadle oraz na rurze, uwazajac, aby nie
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porysowa¢ polerowanej powierzchni metalu. Uformowa¢ naj-
pierw pod katem prostym cze$s¢ pionowg tasmy, idgcag obok
szkta (rys. 1-a), nastepnie kat prosty zewnetrzny (rys. 1-b),
a w koncu tuk (rys. 1-c). Krazek metalowy i drewniany najle-
piej wytoczy¢ na tokarce. Po przygotowaniu wszystkich czesci
utozy¢ uchwyty z taSmy na krazku drewnianym, na skrzyzowa-
niu tasmy utozy¢ kragzek mosiezny i wszystko przytwierdzi¢ czte-
rema kretkami do drzewa.

Cukiernice przedstawione na rys. 9— 12 wykonano
z gornej czesci butelki ze szyjka odwrdcong w doét. Szyjke od-
powiednio skrocong nalezy wpasowa¢ w cienkoscienng rurke
mosiezng (karniszowg), a tasmowke przynitowaé¢ do rurki ma-



lenkimi mosieznymi nitami. Takze tasmy okalajgce szkto nalezy
przynitowa¢ do pionowych czes$ci. Lutowania nie nalezy stoso-
waé. Otwor w szyjce nalezy uszczelni¢ korkiem, a otwor u wy-
lotu szyjki wewnatrz naczynia przykry¢ krazkiem mosieznym.
Catos¢ zmontowaé¢ wkretkg przechodzaca przez krazek meta-
lowy i szyjke do drewnianej podstawki.

Dwie ostatnie cukiernice (rys. 13 i 14) skiadajg sie
z drewnianych uchwytéw zlgczonych dwoma paskami mosiez-
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nymi, ktére $ciskajgc szkto, utrzymuje uchwyty na cukiernicy.
Uchwyty nalezy przytwierdzi¢ do podstawki kretkami (od dotu).
Ostatnia cukiernica (rys. 14) ma jeszcze cztery kawalki tasmy
obejmujace na krzyz podstawka i uchwyty.

JAN KOCZUT

LAMPY ELEKTRYCZNE

Do os$wietlenia uzywa sie lamp tukowych, rteciowych i za-
rowych czyli zaré6wek. Lampy ilukowe i rteciowe przeznaczone
sg do oswietlania hal, dworcow, placow i budowane sg w gra-
nicach od 520 do 3500 $wiec. Ostatnio rozpowszechnily sie
rowniez lampy neonowe. Najwieksze zastosowanie majg za-
rowki i dlatego zajmiemy sie nimi szerzej.

Zrodiem $Swiatta w zar6wce jest przewodnik, rozzarzony
do wysokiej temperatury pod wptywem pradu. Przewodnik roz-
zarzony z biegiem czasu pali sie coraz ciemniej, a w koncu
przepala sie zupetnie. Rozrézniamy wiec w zaréwkach trwatosé
uzytkowg i rzeczywista. Przez trwato$¢ uzytkowa rozumiemy
liczbe godzin Swiecenia lampy do chwili utraty 20% jej pier-
wotnej Swiattosci.

Lampa zarowa sktada sie z widkna, banki szklanej i trzonka.
Banki moga mie¢ rozmaity ksztatt i stad mowimy o iempach
kulistych, gruszkowych, rurkowych, grzybkowych, $wiecowych
itp. Zazwyczaj buduje sie zaréwki o sile 5, 10, 16, 25, 32, 50,
100, 200, 300, 400, 600, 1000, 1500, 2000 i 3000 Swiec.

W poczatkach stosowania zarOwek rozpowszechnione byty
lampy weglowe, w ktérych zarzy sie wiékno weglowe w prézni.



Lampy te zuzywajg duzo pradu w stosunku do swojej Swiatto-
§ci: od 31 do 4,8 watow na Swiece. A wiec np. lampa 16 Swie-
cowa pochtania na poczatku palenia az 49,5 w. Do oswietlenia
dzisiaj prawie nie uzywana, czesto stuzy jeszcze jako opOr przy
tadowaniu akumulatoréw ze wzgledu na maly stosunkowo opor
widkna, a wiec w tadowni potrzebna jest mniejsza ilos¢ takich
lamp. Trwato$¢ uzytkowa weglowek wynosi 500 godzin, rze-
czywista za$ 1000 godzin. Rozpozna¢ wegléwki mozna po
ksztatcie witdkna (rys. 1).

Dzisiaj uzywa sie do oswietlenia lamp metalowych proz-
niowych (rys. 2), znanych pod nazwg cyrkonowych, osramo-
wych, wolframowych i wotanowych. Od wegléwek réznia sie
tym, ze wiékno tych lamp jest zrobione z drutu wolframowego.
Metalowki dajag Swiatto bielsze i roGwniejsze, a po uplywie pew-
nej ilosci godzin mniej tracg na sile. Réwniez mniej wrazliwe
sg na znizke napiecia, a gtdwng ich zaleta to mate zapotrzebo-
wanie mocy. Moc ta wynosi $rednio 1w na $wiece, stad nazwa
ich ,jednowaféwki". Jedynie mniejsze iampki czerpig troche
wiecej, fj. okoto 1,5 w na Swiece. Trwalo$¢ metalowek jest row-
niez wieksza niz wegléwek, gdyz nawet po uptywie 1000 go-
dzin nie tracg jeszcze 20% Swiattosci.

Wydajniejsze pod wzgledem S$wiattosci, lecz o mniejszej
trwatosci uzytkowej od metalowek prézniowych, sg lampy meta-
lowe napetnione gazem. Przez napeinienie banki gazem osig-
gnieto niemal podwdéjne zwiekszenie $wiattosci lampy. Tempe-
ratura widékna moze by¢ wyzsza niz w lampach prézniowych.
Wit6kno nadmiernie rozzarzone w prézni rozpyla sie, a banka
szklana czernieje. Temu zapobiega w omawianych zaréwkach
gaz (najczesciej azot lub argon). Wprowadzenie gazu wymaga
jednak pewnych zmian w konstrukcji lampy. W zaréwce proz-
niowej wiokno jest rozwieszone wzdtuz calej banki (rys. 2),
w zaréwce za$ napeinionej gazem (rys. 3) zwinigte w spiralke
i zeSrodkowane na malej przestrzeni celem zmniejszenia strat
na promieniowanie ciepta. Banka jest rowniez inna. Mianowi-
cie szyjka jest wydiuzona, co ma podwdjne znaczenie: chroni
oprawke od zbytniego ciepta, a réwnoczes$nie zabezpiecza
dolng czes$¢ kuli od czernienia, gdyz gazy unoszg sie do szyjki
i osadzajg tam rozpylone widkno.

Promienie lampy z gazem rozchodzg sie gtéwnie poziomo,
dlatego nalezy uzywa¢ do nich reflektoréw, ktére skierowujag
promienie na dot. Daja te lampy Swiatlo najwiecej zblizone do
dziennego. Mate lampki zuzywaja okoto 1 w na Swiece, wiek-
sze od 0,8 do 0,5 w na $Swiece. Stad ich nazwa ,potwatowki".
Trwato$¢ uzytkowa tych lamp wynosi od 400 godzin dla mniej-
szych, do 800 godzin dla wiekszych.



Lampy metalowe wyrabiane sg do rozmaitych celéw, dla-
tego nie bedziemy opisywac ich wszystkich odmian. Wystarczy
zwrdéci¢ uwage na réznorodno$¢ ich chociazby do oswietlania
pojazdéw mechanicznych, gdzie précz ksztattow i mocy mamy
zarowki o witéknach podwdjnych, wbudowane retlektorki itp.

Zaréwki nalezy chroni¢ od wstrzagséw i unika¢ wkrecania
przy wiaczonym pradzie. Nieraz udaje sie naprawi¢ zarowke
z przerwanym wiéknem. Wigczamy zaréwke do sieci i lekko
uderzamy, starajgc sie nada¢ koncom widkna takie potozenie,
zeby sie zetknely z sobg. Gdy to sie uda, prad przeptywa,
a rozzarzajac konce, stapia je w jednag catos¢.

Celem tatwego wigczania lamp zarowych do oprawek,
trzonki ich zaopatrzone sg w gwint. Sg to tzw. trzonki ediso-
nowskie. Gwinty bywaja trojakiej wielkosci: 1) maty czyli mi-
nionowy (.mignon"), srednicy okoto 14 mm; 2) normalny, $red-
nicy okoto 26,5 mm; 3) wielki, czyli goliatowy, $rednicy okoto
40 mm. Azeby umozliwi¢ wkrecanie lamp o gwincie matym do
oprawek normalnych sg w handlu pierscienie redukcyjne (rys. 4).
Pierscien taki wkreca sie do oprawki normalnej, a do pierscienia
wkreca sie malg lampe. Istnieja tez zarowki z tzw. gwintem
karzetkowym, jak np. w latarkach kieszonkowych.

Potgczenia gwintowe nie nadajg sie do lamp narazonych
na wstrzasy, jak np. w wagonach, samochodach, motocyklach.
Lampy przeznaczone do tych celéw majg trzonek zaopatrzony
w cokodt tzw. swanowski (Swan) przedstawiony na rys. 1. Cokét
ten jest dostosowany do odpowiedniej oprawki bagnetowej,
w ktorej utrzymuje sie wystepami. Lampy z gwintami mogtyby
sie powykrecac i straci¢ kontakt lub nawet powypadac¢ z opra-
wek.

Lampy przed uzyciem nalezy zbadaé, poniewaz mogg miec
nieraz wady. W tym celu nalezy przepusci¢ przez zar6wke tak
staby prad, zeby widkno stabo sie zarzyto. Prad taki otrzy-
mamy, jezeli wilaczymy zardwki szeregowo, czyli do obwodu
badanej lampy wilgczymy op6r w postaci jednej lub kilku zaro-
wek. Wiokno powinno zarzyé sie rownomiernie, bez jasniej-
szych punktow. Jezeli w ktéryms$ punkcie widkna jest miejsce
jasniejsze, jest to znak, ze w tym miejscu wiékno ma opér
wiekszy. Wskutek nadmiernego rozzarzenia danego punktu
witékno w tym miejscu predko sie przepali. Moze zdarzy¢ sie
tez w zaréwce przerwa lub zwarcie. W pierwszym wypadku
lampa w ogodle nie $wieci, w drugim nastgpi stopienie sie bez-
piecznikdw, lub jezeli jest zwarcie miedzy czesciami widkna,
lampa bedzie wprawdzie S$wieci¢, nawet silniej niz normalnie,
poniewaz pragd ominie zwarty opor wtdkna, ale rozzarzajgc nad-
miernie czes$¢ tylko wiokna, wkrotce go przepali. Réwniez nie
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nadaje sie do uzytku zaréwka z odtluczonym dziobkiem. Jezeli
zarbwka nagrzewa sie nadmiernie, jest to dowodem niedosta-
tecznej prézni w bance.

Wszelkie zarowki umieszcza sie w dostosowanych do ich
trzonkow oprawkach. Wykonanie oprawek bywa najrozmaitsze.
Najczesciej spotyka sie oprawki z gwintem. Se to tzw. oprawki



normalne bez klucza lub z kluczem. Klucz czyli kurek jest to
zwykty przetacznik wbudowany w oprawke. Budowe oprawki
wskazuje rys. 5. Rys. 6 przedstawia oprawke normalng bez klu-
cza; rys. 7 — takaz oprawke z wktadka porcelanowg. Oprawke
z uchwytem do klucza widzimy na rys. 8. Rys. 9 oraz rys. 10
przedstawiaja oprawki z kluczem. Na rys. 11 widzimy oprawke,
zaopatrzong w przetgcznik, uruchomiony sznureczkiem do po-
ciggania. Précz tego istnieja inne oprawki, jak sufitowe, $cienne,
tzw. pothermetyczne do zawieszania, takiez na kinkiet, daiej
iluminacyjne, wystawowe itp.

Budowa oprawki bagnetowej przedstawiona jest na rys. 12.
Rys. 13, 14, 15 i 16 przedstawiajg r6zne oprawki swanowskie
(bagnetowe). Na rys. 17 widzimy oprawke do zaréwek Swie-
cowych.

Przy zaktadaniu przewoddéw do oprawek nalezy uwazag,
azeby obnazone konhce przewodnikéw bytly utozone z dala je-
den od drugiego oraz od czes$ci metalowych oprawki. Konce
linek nalezy oblutowaé, azeby poszczegdlne druciki nie spowo-
dowaty zwarcia.

Wykonanie S$wiecznikéw bywa najrozmaitsze, zaleznie od
przeznaczenia i mody. A wiec mamy pajgki czyli zyrandole,
kinkiety, plafony, zwieszaki, rozne rodzaje stotowych itp. Kazdy
jednak z tych Swiecznikbw ma normalne oprawki jako swojg
cze$¢ sktadowa. Do skladowych czesci Swiecznikdw nalezg da-
lej: daszki, reflektory, abazury oraz wieszaki. Daszki, abazury
i klosze przymocowuje sie do oprawki za pomoca szponow
(rys. 18).

Daszki, reflektory i abazury, précz swego zadania skiero-
wywania, wzglednie rozpraszania promieni, speiniajg tez role
czynnika estetycznego. Nalezy jednak pamietaé, ze i tu po-
winno sie przestrzega¢ zasady prostoty i celowosci, a unikac
przesady i braku harmonii réznych abazuréw z otoczeniem.
Abazur nie powinien by¢ zbiornikiem kurzu. Lampa ma na celu
da¢ dostateczne Swiatto a nie stuzy¢ za hak, na ktérym mozna
umiesci¢ ,tadny" abazur, tak samo, jak okna w budynku majg
na celu przepusci¢ Swiatto, a nie by¢ tylko otworami, w ktérych
mozna zawiesi¢ tadne firany.

W celu ochrony zaréwki od uderzen, kurzu Ilub wilgoci
stosuje sie klosze w oprawach hermetycznych lub klosze oto-
czone siatkg z grubego drutu tzw. kagancem (rys. 19).

Wewnatrz swiecznikdw prowadzi sie przewodniki luzno bez
naprezania. Jezeli zachodzi potrzeba tgczenia, lutujemy prze-
wodniki lub zakrecamy za pomoca malych zaciskéw. Konce
przewodnikdw tgczymy z siecig réwniez za pomocg zaciskow
podwdjnych, a miejsce taczenia wraz z zaciskiem zakrywamy
odpowiednim talerzykiem (rys. 20).



w. M.
~PILKA DO PALANTA"

Pitke do palanta mozna sobie uszy¢ samemu. Wymiary jej
sg ustalone: $rednica 7 cm, a obwéd 22 cm.

Materiatem jest skéra jalowicza, elastyczna i dobrze wy-
prawiona. Do szycia potrzebny mocny sznurek. Pitke wypet-
niamy wilosiem, a ostatecznie i pakutami (woéwczas pitka jest
ciezsza). Zwazamy na to, by wilosie czy pakuly nie posiadaty
robactwa.

Pitka sktada sie z czterech réwnych czesci. Przystepujemy
do rysunku technicznego jednej czesci (rys. 1). Nakreslimy o$
pionowa (linie przerywang), na ktorej odmierzamy potowe ob-
wodu pitki tj. 11 cm. Przez $rodek tego 1l-centymetrowego
odcinka kres$limy linie don prostopadta, na ktérej od punktu
przeciecia sie jej z osig odkreslamy po kazdej stronie 2,75 cm,
caly bowiem odcinek wynosi¢ musi jedng czwarta obwodu
pitki tj. 22/4= 55 cm. Z koncow tego odcinka, tj. z punktéw
A i B (patrz rysunek) kreslimy tuki pomocnicze o promieniu
55 cm, przy pomocy ktérych wyprowadzamy potrzebne nam
tuki C—A—D i C—B—D. OtrzymaliSmy w ten sposob ksztat
jednej z czterech czesci naszej pitki. By czesci te mozna byto
zeszy¢ ze sobg, dodajemy wokoto obwodu po po6t centy-
metra. Dodatek ten oznaczono na rysunku grubszg linig. Osta-
tecznie tez model wykres$lonej c¢wiartki bedzie miat taki
ksztatt i takg wielko$¢, jak to wskazuje ta linia.

Wedtug rysunku wykonujemy model z tektury. Ukftadamy
go na skore i wycinamy czterokrotnie. Cze$ci te zszywamy
parami.

Do szycia potrzebny jest mocny, ale cienki sznurek, szydto
i dwie igty. Szwy musza sie znajdowaé wewnagtrz pitki, albo-
wiem brzegi skér nie mogg wystawa¢ na zewnatrz. Dlatego
czesci przyktadamy do siebie wierzchem (liczkiem) skéry, a do-
piero po zeszyciu przewracamy je na strone licowa, tak, ze
liczko, jak przy wszystkich z nielicznymi wyjatkami pracach
w skoérze, znajdzie sie na wierzchu pitki.

Wzdtuz oznaczonej linii (V2 cm od brzegu) wybijamy
dziury w malych i robwnych od siebie odstepach. Przez pierw-
szg dziure przewlekamy sznurek z gory i przez te sama dziure,
ale z dotu przewlekamy drugi koniec nici i tak zawsze prze-
wlekamy przez te samag dziurke obydwa konhce sznurka, tak by
powstata petla. Sznurki po kazdym przewleczeniu mocno
przyciagnat¢ (rys. 2). Ten sposOb szycia jest zmudny, ale bar-
dzo mocny i przy pitce jedyny. Tak zszywamy ze sobg czesci
parami. Po zszyciu przewracamy je na licowg strone i od we-



wnetrz  wyklepujemy miotkiem, lekko je namoczywszy, by
otrzymaty ksztatt potkolistej czary (rys. 3). Czary te trzeba
znéw ze sobe zeszy¢é. Musimy wykonaé jeszcze jeden szew, kt6-
ry bedzie lezal wewnatrz pitki. Wiec czesSci znobw przenicowac
i przytozy¢ do siebie liczkami, ale w ten sposéb, by istniejagce
juz szwy byly do siebie prostopadie. Wyjasni to rys. 4. Zito-
zywszy w ten sposéb — zeszy¢, ale nie catkiem, bo musimy
jeszcze raz pitke przenicowaé¢ i wypcha¢. Zostawi¢ wiec trzeba
pewng przestrzen nie zeszyta.

Po przewr6ceniu pitki na licowg strone (przenicowaniu)
wypchaé¢ ja wlosiem czy pakutami. Po dostatecznym wypcha-



niu pozostaly otwér zaszy¢ w omawiany powyzej spos6b po
ztozeniu skoér lewe strone do siebie.

Wystajecy brzeg obydwu zszytych skér $cinamy ostrym no-
zem blisko $ciegéw, ale ostroznie, by ich nie przecig¢. Brzeg
ten trzeba jeszcze wyrownaé szkiem czy papierem naszklonym
i wytrze¢ cate pitke do potysku.

WL, ARLAMOWSKI, wucz. gimn. paidstw., Siedlce
SZYBOWIEC Z BALSY

Wykona¢ go nalezy bardzo dokitadnie wediug rysunkéw
podanych w naturalnej wielkosci. Budowe zaczniemy od wy-
ciecia kadtuba z balsy grubosci 0,5 cm. Po wycieciu i nada-
niu mu przekrojéw wg rysunku (3) czyscimy kadtub szklakiem
Nr 0 i formujemy ster kierunkowy wg ksztaltu podanego na
rysunkach 1 i 3. W odlegtosci 25 cm od czubka kadtuba wy-
konamy na dole wyciecie, o ktére bedziemy zaczepiali gume
od wyrzutni. W sterze kierunkowym robimy naciecie diugosci
1 cm, w ktére wsadzimy i przykleimy klejem stolarskim lub
.cementem Porsa" ster wysokoSciowy z takim samym nacie-
ciem (p. rys. 4). Ster wysokosciowy robimy takze z balsy gru-
bosci 2—3 mm. Skrzydta podniesione z obydwu koncow
w ksztalcie rozszerzonej litery V robimy z balsy grubosci okoto



3 mm, a szerokosci na 25 mm. Przybijamy je w V$ diugosci
kadtuba dwoma gwozdzikami i przyklejamy tak, aby krawedz
przednia (natarcia) umocowana byta nieco wyzej, tak jak poka-
zano na rys. 3 (widok z boku).



Po zmontowaniu catosci mozemy model pociggngc lekkim
roztworem kleju stolarskiego lub lakierem bezbarwnym. Po
wyschnieciu szybowca przystepujemy do wywazenia modelu.



W tym celu puszczamy go lekko z reki i obserwujemy jego
lot. Jesli model bedzie gwaHownie opadat, wbijemy w czu-
bek kadiuba szpilke Ilub gwozdzik. Gdyby zadzierat zbyt
w gore, wyciegamy szpilke czesciowo Ilub catkiem. Dobrze
wyregulowany model wykonuje piekne loty.

Mozemy puszcza¢ go na wolnym powietrzu z wyrzutni.
Wyrzutnie robimy z gumy diugosci 1 m i patyka rozcietego
na jednym koncu. Gume sktadamy we dwoje, jeden koniec
wkitadamy w rozszczepienie patyka, a na drugi zakiadamy
kotko i zaczepiamy o rowek w kaditubie (rys. 5). Tak wyrzu-
cony model wykonuje przy sprzyjajacym wietrze piekne loty
szybowe.

IN2. JAN CZARNECKI

MODEL UPIEKSZAJACY ZAGLOWCA ,C 6"
Fregata z pierwszej potowy 19 wieku

(Dokonczenie)

Nadbuddéwki podane na rysunkach w naturalnej wielkosci '
wykonujemy z tego samego drzewa, co i kadiub. Okna ro-
bimy w ten sposéb, ze otwory pozorujemy przez pomalo-
wanie ich na czarno, szyby — przez nalepienie cienkiej ptytki
celuloidu. Drzwi pozorujemy farbe. Nadbudoéwki se koloru
biatego, tuki koloru szarego lub czarnego. Koto sterowe wyci-
namy z kartonu (bilet wizytowy). Wzmocnienia masztu robimy
z 1 mm grubej fibry. Burta wykonana jest z cienkiego fornieru
grubosci 1/2 mm, albo z tekturki, tak samo i rufa. Ster i dziéb
— z drzewa miegkkiego. Maszty bukszpryt, reje itp. — z drzewa
sosnowego. Wielkos$é: diugos¢ i grubos$¢ drzewiec bierzemy
z rysunku. Reje poczynajec od gOrnej, robie sie nastepujecej
grubosci: po s$rodku 1.5 mm, u dotu 3 mm, na gérnych kon-
cach od 1 mm do 2 mm. Ditugos$¢ rej wzie¢ z rysunku ozaglo-
wania modelu. O ile nie damy zagli, to reje malujemy na
kolor ciemny (zagle owiniete, gdy za$ chcemy umocowaé
zagle, to uzywamy na nie cienkiego ptdtna (jedwabiu) pokry-
tego cienko przy pomocy (pedzelka) szelakiem rozpuszczonym
w spirytusie, wzglednie, co jest lepsze, celuloze rozpuszczone
w acetonie. Po wyschnieciu (ptdétno staje sie sztywne) wy-
cinamy z niego ksztailty zagli podane na rysunku linie kresko-
wane i przyklejamy je do rei, jak wskazuje rys. 5. Do olino-
wania statego uzywamy grubej nitki ciemnego koloru, do ru-
chomego — nitki cienszej. Gdy wszystkie czesci bede gotowe,
przystepujemy do montazu.
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Najpierw przyklejamy przybijajac cienkimi gwozdzikami

dziéb, kil i ster; nastepnie na oznaczonych miejscach na po-
ktadzie — nadbudowki (juz pomalowane). Kolejno umocowu-
jemy teraz burty, rute i ,balustrade”. Malujemy obecnie ka-
dtub — cze$¢ podwodng na czerwono, linie wodng — biatym
paskiem, nadwodng — ciemno-zielono. Dla ufatwienia w ma-

lowaniu robimy sobie stojak, ktory sktada sie z deski sosnowej
i czterech wbitych w nig haczykéw z zelaznego drutu.
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Gdy kadtub przeschnie, uzbrajamy model, mocujgc reszte
wg. podanego rys. Po uzbrojeniu powlekamy wszystkie linki,
jak poprzednio zagle, roztworem celulozy rozpuszczonej w ace-
tonie — celem ich usztywnienia.

Rekopiséw redakcja nie zwraca.

Redaktor odpowiedz.: Leon Rudawski, Poznan. — Wydawca i miejsce wydania, zaktad i miejsce
odbicia : Drukarnia i Ksiggarnia Sw. Wojciecha, Sp. z 0. 0. w Poznaniu.
Ttoczono na papierze z wtasnej fabryki ,,Maita".



Jeslichcesz za kilka lat korzystaé z whasnej, tadnejbi-
blioteki - powiedzrodzicom o nowym wydawnictwie:

Jasne ksigzki

12 tomdéw rocznie
za 2 zf miesigecznie

~Jasne Ksigzki" to powiesci, podr6ze, pamietniki literackie pisarzy przede
wszystkim polskich. Wszystkie ksigzki sg $licznie oprawione a drukowane
na jasnym, bezdrzewnym papierze. — Zajdz jeszcze dzi$ do najblizszej,
wiekszej ksiegarni i popro$ o prospekt ,Jasnych Ksigzek?"

Wydawnictwo Ksiegarni 3w. Wojciecha



Firma polska, chrzescijarska

BRACIA LILPOP, SZULC & Ska

Tel. 34-50 POZNAN, Al. Marsz. Pitsudskiego 4 Tel. 34-80
za™truje”*racownie”zkoélJdrednic~gowszechnychjwjMza-
tlzenia i narzedzia tto nauki zaje¢ praktycznych, znorma-
lizowane wedtug postanowien Witadz Szkolnych.

Oferty Scis$le wedtug spiséw ustalonych przez Min. W. R.
i O. P. dla k. I. Il im ginnn. wysyla sie na Zzadanie.
1V)star¢Tamy materiat (jo nauki zaje¢ praktycznych IV Kl
gimn. Za jako$¢ dostarczonego urzadzenia i narzedzi przyj-
muje sie pelng gwarancje.

Dotychczasowe nasze dostawy uzyskaly petne uznanie szkél
panstwowych i prywatnych.

CHWILA BYLA PODOBNA DO DZISIEJ-
SZEJ, CZAS NIESPOKOJNY, tUNA
NAD RZECZPOSPOLITA.  WROG
GOTOWAL SIE, BY WYZYSKAC
ZDOBYCZ... | POMSCIC KLESKE.

JAKA ODPOWIEDZ DALA MU POLSKA,
DOWIESZ SIE O TYM Z PIEKNEJ KSIAZKI

ZOFIl KOSSAK - TREMBOWLA - Zt 4—

Wydawca i miejsce wydania, zaktad i miejsce odbicia: Drukarnia i Ksiggarnia $w Wojciecha
Sp. z 0. 0., Poznann, Ttoczono na papierze z wiasnej fabryki ,Malta".



