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RUDY, TOPNIKI, MATERIALY OGNIOTRWALE,

TECHNIKA OPALOWA

1. Zasady aerodynamiki, jako podstawa nowoczesnej

techniki opalowej. P. O. Rossin (Journal of the Institute
of Fuel 1936, zesz. 9, str. 287/98).

gazu.

Autor omawia zastosowanie zasad aerodynamiki do za-
gadnien techniki opatowej, i to tak tyczacych sie spa-
lania wegla na rusztach, spalania materiatéw palnych
w stanie rozpylonym, spalania gazu, jak i osuszania
powietrza. Wykazuje on jak wazng role odgrywajg
wiry i inne zaburzenia oraz jak mozna $ledzi¢ to na
sporzadzonych modelach. Omoéwiono zastosowanie za-
sad aerodynamicznych do zagadnien zwigzanych
z tworzeniem ,gniazd" w paleniskach lokomotyw itp.
Opisano réwniez pokroétce sposoby osuszania kraza-
cego powietrza, oparte na zasadach aerodynamicz-
nych.

2. Aparat Thomasa do mierzenia catkowitego ciepta
(Engineering 1936, zesz. 141, str. 445/7, 557, 597).
Omoéwiono konstrukcje i zasady uzywania aparatu
Thomasa do pomiaréw catkowitego ciepta gazow.
Przyrzad ten mierzy ilo$¢ przeptywajacego gazu oraz
jego wartosci kaloryczne. Opiera sie on na tym, ze
ciepto wtasciwe jednostki objetoSciowej gazu przemy-
stowego pozostaje, praktycznie rzecz biorgc, state w
zakresie temperatur i ci$nien, ktére normalnie zda-
rzaja sie w praktyce. Gaz sie podgrzewa, mierzy sie
jego ilos¢ oraz energie, potrzebng do podniesienia
temperatury tego gazu o okreslong ilo$¢ stopni. War-
tos¢ kaloryczng oznacza sie w samorejestrujagcym ka-
lorymetrze, w ktérym mierzy sig¢ wzrost temperatury
spalonego gazu, zmieszanego z pewnag iloscig po-
wietrza.

3. Przeptyw cieczy i przenoszenie ciepta. C. J. Gray.

(Proceedings of the Cleveland Institution of Engineers,
Session 1935/36 nr 4, str. 199/269).

Autor omawia zagadnienie oporu, zachodzacego przy
tarciu cieczy przeptywajacej w rurkach, wptyw prze-
ptywu na tarcie, odpowiednie pomiary oraz rozwaza-
nia o przenoszeniu ciepta przez ciecze bedace w ruchu.
Liczne zalaczniki zawierajg state fizyczne i wzory ty-
czace sie przeplywu cieczy oraz przenoszenia ciepta.

4. Rozkrusznos$¢ wegla okre$Slona za pomoca réznych

metod. W. A. Selvig. (U. S. Bureau of Mines, Report of In-
vestigations 3301: Fuel in Science and Practice 1936, zesz.
15, str. 156/61).

nan.

Omoéwiono réznego rodzaju metody okredlania roz-
krusznosci wegla w zwigzku z jego rozdrabnianiem
w praktyce. Cztery metody: metoda Bureau of Mine
opiera sie na okreslania energii potrzebnej do roz-
drobnienia; metoda Crossa opiera sie na okres$laniu
ilosci nowopowstatych powierzchni; metoda Fuel Re-
search Laboratory (badania za pomoca sit) oraz me-
toda Hardgrovea, polegajgca na poréwnywaniu z we-
glem ,standartowym". Na podstawie swych badan
autor poleca, jako najbardziej odpowiednie, metody
Bureau of Mine oraz Hardgrovea.

5. Topniki uzywane przy produkcji stali. E. E. Calli-
(Iron and Steel Engineer 1936, zesz. 13, str. 13/7).

Znaczenie réznorakich czynnikéw, ktére wptywaja
na gestoptynnos$¢ stali stopowych zwrécito uwage na
uzywanie takich czy innych topnikéw przy jej fabry-
kacji. Autor omawia wptyw topnikéw na jakos$¢ stali
i rozwaza problem wtrgcen niemetalicznych.

6. Wptyw zewnetrznych i wewnetrznych powierzchni
koksu na jego wiasnosci. H. Landmann. (Archiv fur das
Eisenhiittenwesen 1936, zesz. 10, str. 1/10).

Spalnos¢ koksu wybitnie zalezy od formy zewnetrz-
nych iwewnetrznych powierzchni koksu i moze by¢ wy-
razona za pomocg okreslonych wiasnosci fizycznych.
Wielko$¢ powierzchni oraz dostgp do makro i mikro-
po6r w koksie okresla nie tylko jego strukture, ale tez
mozna okreéli¢, majac te dane, jego reakcyjnosé. Uzy-
wajac nowych metod badawczych oraz ulepszonych
metod starych, mozna w zakresie laboratoryjnym
okresli¢ obecnie wptyw wyzej wspomnianych czynni-
kéw. Poréwnania tych wynikéw z praktycznymi da-
nymi nie przeprowadzono, pewne praktyczne wska-
zo6wki wyciggnieto jednak z tych badan.

7. Czynniki wptywajace na trwato$¢ materiatéw
ogniotrwatych. J. F. Hyslop. (Metal Treatment 1936, zesz.
2, str. 86/8).

Opisano czynniki wptywajace na trwato$¢ materiatow

ogniotrwatych jak ognioodpornos¢, rozszerzalnos¢ ter-

miczna, wytrzymatos¢, odpornosé¢ na zmiany tempera-
tury, korozje, Scieralnos¢ itp. w zwigzku z wiasno-

Sciami réznych rodzajow materiatow ogniotrwatych.

WYTWARZANIE SUROWKI | STALI, ODLEWNICTWO

8. Dmuch w wielkich piecach. W. Mc. Connackie.
(Blast Furnace and Steel Plant 1936, zesz. 24, str. 403/5).

W pewnych wypadkach powiekszenie ilosci powietrza,
wttaczanego do wielkiego pieca, powoduje wigkszy
wydatek koksu. Omawiane sg rézne tego powody i au-
tor dochodzi do wniosku, ze niepomysine wyniki na-
lezy przypuszczalnie taczy¢ z ksztattem pieca (a gtéw-
nie z jego przestrzenig spalania), oraz z tworzeniem
sie cyjanidow.

9. Wptyw rodzaju oraz zawartosci koksu w namiarze
na zuzycie jego w wielkich piecach. J. Lilot. (Revue Uni-
yerselle de Mines 1936, zesz. 12, str. 236/41).

Kilka lat temu J. Vallet podat wzér okreSlajacy zu-
zycie koksu w wielkich piecach w zaleznosci od na-
miaru i oznaczyt dwie state zawarte w tym wzorze,
z doktadnoscia 2—3%. P6zniej Derclaye wyprowadzit
state bardziej Sciste dla poszczegélnych wypadkéw.
Autor wskazuje, jak nalezy uzywaé¢ tych statych dla
réznych wypadkow i ustala je dla: rudy w ktoérej ze-
lazo wystepuje jako FeD 3 rudy w ktorej zelazo wy-
stepuje jako FeO oraz FeXD3 dla skrapu zelaznego.

Wzér ten jest typu M = A + I gdzie M oznacza zu-
i

zycie koksu w kg na 100 kg suréwki, R oznacza pro-
centowo zawarto$¢ koksu w namiarze, a A i B sa
state.

10. Zasady ,wtoskowatosci" w zastosowaniu do odlew-
nictwa. A. M. Portevin i P. G. Bastien. (Institute of British
Foundrymen, czerwiec 1936, Foundry Trade Journal 1936,
zesz. 55, str. 28/32).

Autorzy opisujg pokroétce gtéwne zasady réznych me-

tod pomiaru napiecia powierzchniowego roztopionych

metali. Podaja oni wpltyw czystosci ptynu na napiecie
powierzchniowe oraz stosunek miedzy napieciem po-
wierzchniowym roztopionych metali a ich cechami
wiasciwosciami (atomowymi). Zbadano wlasnosci po-
wierzchniowe utlenionego i nieutlenionego alumi-
nium. Na koncu poruszono zagadnienie o ile rozwaza-
nia teoretyczne na temat witoskowatosci mogg by¢
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pomocne w rozwigzywaniu zagadnien, nasuwajgcych
sie w praktyce odlewniczej.

11. Badanie spoistosci i skurczu odlewéw stalowych.
— Swobodny oraz ,skrepowany" skurcz odlewu ze stali
stopowych. C. W. Briggs i R. A. Gezelius. (American
Poundrymens Association, maj r. 1936).

Autorzy opisuja badania nad swobodnym oraz ,skre-
powanym" skurczem odlewéw stalowych. Badania
przeprowadzono na 11 rodzajach stali stopowych,
o mniej wiecej jednakowej zawartosci wegla. Odlane
bloki poddawano réwniez ciSnieniu, uzyty nacisk oraz
catkowity skurcz staly ze sobg w tgcznosci. Badania
wykazaty, ze catkowity skurcz stali stopowej zalezy
gtéownie od zawartosci wegla.

12. Centryfugalne oczyszczanie stopionych metali. E.
Vroonen (VII Miedzynarodowy Zjazd Gornictwa, Metalur-
gii i Geologii Stosowanej w Paryzu, 1935, sekcja metalurg.
Tom |l, str. 227/34).

Opisano metode szybkiego oczyszczania stopionych
metali od zuzla. Metal stopiony z zuzlem wlewano do
dtugich, waskich i konicznych kottéw, ktdére obracaty
sie szybko dookota swej osi. Metal, jako ciezszy, byt
odrzucany ku $cianom konicznego kotta skad ucho-
dzit do kotta zbiorczego, gdzie oczyszczony metal gro-
madzit sie. zuzel, wzglednie metal z duzg zawartosciag
zuzla, gromadzit sie blisko osi walca i uchodzit do in-
nego kotta zbiorczego. Autor opisuje réwniez bada-
nia przeprowadzone przy zuzlu normalnym, jak réw-
niez przy zuzlu ze specjalnymi dodatkami. Oméwiono
zastosowanie tego centryfugalnego oczyszczalnika do
réznych materiatéow, jak suréwka, stal itp.

13. Warunki dmuchu w dyszach. (Iron and Coal Tra-
des Review 1936, zesz. 133, str. 213).

Opisano szereg badan, pozwalajagcych okresli¢ warun-
ki panujace w pojedynczych dyszach, w tgcznosci z ich
pracga w piecach, i wskazaé¢ jak gorgcego dmuchu na-
lezy uzyé, mniejszego dmuchu wzglednie bogatszego
przez dodanie tlenu. Te urzadzenia pomiarowe oraz
badania pozwalajace okresli¢ warunki dmuchu w wiel-
kich piecach byty przeprowadzane w zaktadach hutni-
czych Réehlinga.

14. Wielkopiecownictwo w $wietle nowych badan. R.
H. Hacking. (Procedings of the Cleveland Institution of En-
gineers Session 1935-36, zesz. 6, str. 345/64).

W artykule tym autor stara sie da¢ ogélny poglad
na nowe wyniki badan z zakresu wielkopiecownictwa.
Podkres$la on specjalnie znaczenie szybkosci reakcji.
taczy sie to z zagadnieniem okreslenia warunkéw pa-
nujacych wewnatrz wielkiego pieca. W koncu podano
szereg zapatrywan tyczacych sie redukcji bezposred-
niej w garze i spadku wielkiego pieca.

15. Badania nad uzyskiem cynku z gazéw wylotowych
wielkiego pieca. O. Johannsen. (Angewandte Chemie 1936,
zesz. 43, str. 478/80).

Cynk z namiaru wielkiego pieca uchodzi razem z ga-
zami bardzo drobno rozpylony az do ultramikroskopo-
wych czasteczek. Mozna go zbiera¢ w filtry. W za-
ktadach hutniczych zagtebia Saar stwierdzono, ze na
244 ton cynku zawartego w namiarach uzyskano 112
ton z 400 ton pytu zebranego na filtrach. Pozostaty
cynk, rozprészony byt w proporcji: 62 tony w 41.000
ton suréwki i 70 ton w 35.000 ton zuzla. Autor opisuje
odzysk cynku sposobem Schnabla, w ktéorym odbywa
sie to przy pomocy roztworu amoniakalnego weglanu
amonu.
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16. Odlewanie walcéw miekkich z suréwki szarej,
walcoéw utwardzonych i stalowych. H. Jungbluth. (Techni-
sche Mitteilungen Krupp 1936, zesz. 4, str. 129/42).

Podano na poczatku ogé6lny przeglad witasciwosci ze-
liwa z punktu widzenia jego uzytecznosci do fabryka-
cji walcow. Fabrykacje walcéw utwardzonych opisano
doktadnie, zeliwnych migkkich tylko w ogélnych za-
rysach. Walcéw stalowych uzywa sig w Niemczech
rzadko, dlatego tez o nich powiedziano tylko pobiez-
nie. W zakonczeniu autor poswieca pare stow pekaniu
walcow.

17. Krzepniecie wlewkéw stalowych we wlewnicach.
K. Knehans i N. Berndt. (Stahl und Eisen 1936, zesz. 56,
str. 970/2).

Podano czas krzepnigcia réznego ksztattu

wyznaczony dos$wiadczalnie.

blokéw,

18. Doswiadczenia z nowymi urzgadzeniami do prze-
stawiania w piecach martinowskich. (Stahl und Eisen 1936,
zesz. 56, str. 365—970).

Wzrastajgce wymagania stawiane piecom martinow-
skim doprowadzity réwniez do ulepszenia urzadzen do
przestawienia biegu gazéw i powietrza (sterowni-
czych). Szty one w kierunku uszczelnienia tych urzag-
dzen, zmniejszenia strat ciggu a tym samym zmniej-
szenia strat termicznych i podwyzszenia ogélnej
sprawnosci pieca. Duzym krokiem naprzéd byto za-
stosowanie urzadzenia przesuwnego w potaczeniu
z wentylami dzwonowymi i talerzowymi. Sg to obec-
nie najnowsze formy tego rodzaju urzadzen sterowni-
czych. Zasuwy stuza do zamykania oraz ttumienia ga-
z6w spalinowych. Réwnoczes$nie idg powazne ulepsze-
nia starych urzadzen, majgce na celu zmniejszenie
strat gazu podczas samego przestawiania. Artykut za-
wiera ogo6lny przeglad szczegétéw technicznych tych
urzadzen, uzyskanych dodatnich wynikéw oraz nasu-
wajgcych sie jeszcze trudnosci.

19. Badania nad prostg i bezposrednig metodg otrzy-
mywania stali nierdzewnych. R. P. Forsyth. (Journal of the
Chemical, Metallurgical and Mining Society of South Afri-
ca 1936, zesz. 36, str. 319/37).

Artykut zajmuje sie mozliwoscig otrzymywania stali

nierdzewnych o matej zawartosci wegla. Chrom, ktéry

jest koniecznym dodatkiem w tych stalach, otrzymuje
sie przez redukcje zwigzkéw chromu przez zelazo-

Krzem.

20. Raporty produkcji. — Raporty zakiadéw marti-
nowskich przy masowej produkcji. H. Euler. (Archiv fUr
das Eisenhiittenwesen 1936, zesz. 10, str. 39/44).

Autor omawia cel raportéw ruchowych i dane jakie

powinny zawiera¢ raporty dzienne i miesigczne z mar-

tinowni przy nastawieniu jej na produkcje masowa.

Podano szkice raportow prowadzenia szarzy oraz ra-

portéw miesigcznych, ze wskazéwkami jak nalezy je

wypetniac.

21. Badania nad ptynnoscig zuzli martinowskich. F.
Hartmann. (Archiv fUr das Eisenhiittenwesen 1936, zesz.
10, str. 45/52).

Stopien ptynnosci roztopionych zuzli w piecu marti-

nowskim badano metodg Margulesa i otrzymano na-

stepujace rezultaty: 1) Niema zalezno$ci miedzy za-
sadowos$cia, badang w réznych procesach, a stopniem
ptynnosci zuzla. 2) Fluoryt powoduje rzadkoptynnosé
lecz z drugiej strony, zmniejsza zakres temperatur
miedzy gérnym i dolnym stopniem ptynnosci. 3)
Stroncyjanit zwieksza rzadkoptynnos$¢ gtéwnie w
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zuzlach kwasnych. 4) Bauksyt powoduje rzadkoptyn-
no$¢ przez zwiekszenie zawartosci tlenku zelaza
w zuzlu, a nie przez zawarto$¢ aluminium. 5) Stopien
ptynnosci wzrasta ze zwigkszeniem sie zawartosci
tlenkéw zelaza. 6) Metoda Hertyego, okres$lania po-
réwnawczych danych nie data zadawalajgcych wyni-
kéw. 7) Znaleziono, ze tworzenie sie piany nalezy ta-
czy¢ z odpowiednim stopniem piynnosci.

22. Tworzenie narostow w wielkim piecu. F. Bongar-

con. (Revue de 2ZIndustrie Minerale, Memoires 1936, nr. 376,
str. 915/24).

Autor rozr6znia normalne wylozenie materialem na-
wpot stopionym, co potrzebne jest do chronienia ognio-
trwatego wytozenia a tworzeniem narostéw, co prze-
szkadza witasciwemu funkcjonowaniu wielkiego pieca.
Dany artykut zajmuje sie drugim zagadnieniem.

WALCOWANIE, KUCIE, PRASOWANIE,
PRZECIAGANIE

23. Kucie stali stopowych. T. M. Service.
ring 1936, maj , str. 489/92).

Podano trudnosci zwigzane z kuciem stali stopowych,
przyczyny tego oraz ich zwalczanie. Omdéwiono dzia-
tanie karbu, wptyw na kucie wtoskowatych szczelinek,
wtracen, oraz oméwiono krucho$¢ na gorgco. Podano
wyniki licznych préb kucia stali stopowych, dajac ich
doktadny skiad chemiczny, wiasnosci mechaniczne
oraz warunki kucia.

(Enginee-

24. Giebokie ttoczenie blach z twardej stali weglowej.
F. Eisenkolb. (Archiv fur das Eisenhuttenwesen, maj 1936,
str. 575/78).
Dla 1 mm blach ze stali weglowych o réznej twardo-
Sci, a przeznaczonych do ttoczenia, podano prosta me-
tode wyliczania wytrzymatos$ci na rozcigganie, wydtu-
zenia, oraz ttoczliwosci Erichsena, = jednych warto-
Sci z drugich. Okreslono granice ttoczliwo$ci metodag
Schmidta oraz metodg A. E. G. Stale o wytrzymatosci
na rozcigganie, dochodzacej do 80 kg/mm*, powinny
by¢ przerabiane przez ttoczenie, a twardsze przez cig-
gnienie. Blachy o wytrzymatosci na rozcigganie po-
wyzej 80 kg/mm! nalezy wolno zgniata¢ na wytta-
czarce, i to az do granicy ttoczliwosci. Mierzenie sity
potrzebnej do ttoczenia aparatem Napfa, zatozonym
na maszynie Erichsena, daje wyniki nie zawsze odpo-
wiadajgce rzeczywistosci.

25. Ttoczliwo$¢ z punktu widzenia metalurgicznego.
el. D. Jevons. (Metallindustrie 1936, str. 403/8, 459/63,
513/7, 563/6, 607/10, czerwiec 6/10, 62/5).

Po omoéwieniu postepu jakosci metali w ostatnich 10
latach, autor poddaje dyskusji trudnosci i wady
powstajgce podczas gtebokiego ttoczenia, pozadang ja-
kos¢ materiatu przeznaczonego do gtebokiego ttocze-
nia itp. Podano réwniez réznego rodzaju rady dla
praktyki tltoczenia. Rozwazania te tycza sie gtéwnie
metali niezelaznych.

26. Kucie stali wysoko stopowych. T. M. Service.

(Mond Nickel Co., Ltd. Bureau of Information on Nickel).
Podano sposoby kucia stali niklowych oraz stali za-
wierajgcych Ni, Cr, Va, Mo, wady powstajace przy
kuciu tych stali oraz sposoby zaradzenia temu.

27. Podstawy walcownictwa. N. A. Sobolewski. (Blast
Furnace and Steel Plant, 1935, zesz. 23, str. 685/8, 763/7,
850/1, rok 1936, str. 149/52, 236/8, 313/4, 413/4, 439/40).
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Autor analizuje czynniki odgrywajace role podczas
walcowania, jak plastycznos$¢, opér przy walcowaniu
i inne. Jezeli zatlozymy, ze podczas walcowania nie za-
chodzi $lizganie, to blachy podczas tego walcowania
zachowuja sig¢ podobnie, jak blok metalowy pod cisnie-
niem, — blacha bedzie nieco wypukta; jezeli jednak
powierzchnia jest Sliska, to blacha zgniata sie réwno-
miernie. Thumaczy to liczne niewyjasnione do tej pory
anomalie, jak np. to, ze blacha stalowa, walcowana
za pomocag walcéw o duzej Srednicy, jest grubsza w
$rodku niz na brzegach, gdy grubos$¢ blach walcowa-
nych za pomoca walcéw o matej Srednicy jest bardziej

réwnomierna. Wyjasniono roéwniez powody réznic
w wymiarach wzdtuz dtugosci walcowanych tasm,
wraz z innymi zjawiskami wystepujagcymi podczas

walcowania.

28. Teoria walcownictwa. W. H. Melaney. (Blast Fur-
and Steel Plant 1936, str. 416/8, 442/4).

W calym szeregu artykutéw, traktujagcych o teore-
tycznych podstawach walcownictwa Sobolewski zaata-
kowat kilka twierdzen, wygtoszonych w tej dziedzinie
przez autora. Autor odpowiada na nie, badajac po-
szczegblne zjawiska w $Swietle nowej teorii, stworzo-
nej przez siebie, a opierajacej sie na zagadnieniu ,ela-
stycznego zdrowienia".

nace

29. Szybkobiezne ,nozyce latajagce”. H. H. Talbot.
(Iron Age 1936, zesz. 137, str. 69/71 i 128).

Opis szybkobieznych nozyc latajacych do cigcia tasm.

30. Nowy sposéb pomiaru sit przy walcowaniu. (Blast
Furnace and Steel Plant 1936, zesz. 24, str. 505/7).

Opis nowego wynalazku ,ci$nieniomierza", Zasada je-

go opiera sie na mierzeniu, za pomoca odpowiednich

aparatéw elektromagnetycznych, rozszerzenia sie¢ sto-

jaka walcarki podczas samego walcowania.

31. Giebokie ttoczenie z punktu widzenia metalurgicz-
nego. (Rysy i wady powstajgce podczas gtebokiego ttocze-
nia). J. D. Jevons. (Ilron and Steel Industry 1936, zesz. 9,
str. 419/24).

Autor zajmuje sie wadami, ktére powstajg podczas
fabrykacji blach i tasm i wptywem tych wad na dal-
szg ich przerébke. Omoéwiono réwniez zagadnienie wy-
stepowania linii ptynnosci przy tioczeniu.

OBROBKA CIEPLNA, PIECE, POMIARY
TEMPERATUR

32. Zastosowanie w metalurgii termoelementu C-SiC.
G. R. Fiitterer (American Institute of Mining and Metallur-
gical Egineers 1936, Technical publication Nr. 717, Metals
Technology 1936, zesz. 3.).

Zastosowanie termoelementu Fiitterera grafit — SiC.
do mierzenia temperatury pitynnej suréwki lub stali
(w mieszalniku, przy spuscie suréwki z wielkiego pie-
ca, w piecach martinowskich, itp.).

33. Cementacja szarej suréwki za pomoca berylu. J.
Laissus (VI Miedzynarodowy Zjazd Goérnictwa, Metalurgii
i Geologii Stosowanej, Paryz 1935 r., Sekcja Metalurgicz-
na, tom I, str. 219/22).

W poprzednich swych artykutach autor podat, jak

mozna zwyczajne stale weglowe cementowac berylem,

w niniejszej publikacji autor podaje jak gdyby dalszy

ciag poprzednich swych rozwazan, ale tyczacych sie

szarej surdowki odlewniczej. Omawia on zagadnienie
dyfuzji berylu w szarg suréwke odlewnicza, dajac po-
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glad na sam mechanizm dyfuzji oraz wptyw na nia
takich czynnikéw, jak temperatura, czas oraz skiad
medium cementujacego. Podano réwniez krétka
wzmianke o twardosci nacementowanej warstwy
oraz jej odpornosci na korozje.

34. Cementacja metaliczna. —
metali za pomoca berylu. X. Kase
1936, zesz. 13, str. 173/88).

Badania nad cementacjg stali, niklu i miedzi za po-
mocg berylu w réznych temperaturach w zakresie
6000 — 1100». Badano twardos$¢, przenikanie oraz od-
pornos$¢ na korozje (w kwasach oraz w wyzszych tem-
peraturach), przeprowadzono badania chemiczne oraz
mikroskopowe. Beryl dyfunduje w wyzej wspomniane
metale dopiero w temp. powyzej 600°, a stopien dyfu-
zji wzrasta w miare podniesienia temperatury. W wy-
padku stali wzrasta nagle w okolicy punktu A3 Po-
dana funkcja wyktadnicza zawiera wzrost wagi préb-
ki, gtebokos$¢ dyfuzji, temperature absolutna, oraz
czas. Nacementowane powierzchnie sg twardsze niz
sam material, majac dobrg odporno$¢ na korozje at-
mosferyczng, w roztworach solnych, oraz w stabych
kwasach. Powierzchnia stali nacementowanych be-
rylem jest réwniez odporna na dziatanie skoncentro-
wanego kwasu azotowego.

Cementacja réznych
(Kinzoku No Kenkyu

35. Stale azotowane oraz zasady azotowania. C. S.
Cutscher (Heat Treating and Forging 1936, zesz. 22, str.
178/81).

Kroétki opis procesu azotowania, wtasnosci oraz zasto-

sowania stali azotowych.

36. Sposob dyfuzji azotu do ferrytu oraz efekt utwar-
dzania. H. De Rycker (VII Miedzynarodowy Zjazd Gor-
nictwa, Metalurgii oraz Geologii Stosowanej, Paryz r. 1935
— Sekcja metalurgiczna, tom II, str. 283/5).

Autor omawia sposéb w jaki azot wchodzi w ferryt

podczas procesu azotowania i w jaki sposéb nastepuje

utwardzenie.

37. Zgar miekkich stali podczas wyzarzania. O. H. S.
Tupholme (Heat Treating and Forging 1936, zesz. 22, str.
182/4).

Opis urzadzenia zainstalowanego na Uniwersytecie w

Leed do badan zgaru miekkich stali wyzarzonych w

piecach w atmosferze zawierajgcej pare COalub S02

38. Obrébka cieplna zeliwa. A. A. Timmings (Pro-
ceedings of the Stoffordshire Iron and Steel Institute 1934
1935>Zesz. 50, str. 121/8: Bulletin of the British Cast Iron
Research Association 1936, zesz. 4, str. 314/20: Foundry
Trade Journal 1936, zesz. 54, str. 421/2).
Po krotkim wstepie autor omawia zastosowania ob-
rébki cieplnej do: 1) uwolnienia odlewéw od napre-
zen wewnetrznych, 2) zmiegkczenia zeliwa i 3) zmie-
niania struktury zeliwa za pomoca nagtego ostudze-
nia. Omoéwiono tego rodzaju objawy wystepujace przy
obrébce cieplnej odlewéw jak pekanie, wykrzywienie
sie odlewo6w itp., oraz zapobieganie im. Wkoncu opi-
sano sposoby azotowania oraz sherardyzowania.

39. Wyzarzanie odlew6w stalowych. J. R. Miller (Heat

Treating and Forging 1936, zesz. 22, str. 188/90).
Omowiono korzysci wyptywajace z wyzarzania odle-
wow. Nastepnie podano sposoby oraz dane wyzarza-
nia réznych typowych stali weglowych.

40. Skutki wyzarzania dtugich, na zimno ciggnionych
pretéow. K. Saito (Science Reports of the Tohoku Imperial
University 1936, zesz. 25, str. 128/40),
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Opisano wyzarzanie (o ile chodzi o naprezenia we-
wnetrzne) diugich pretébw na zimno ciggnionych z
miedzi, mosigdzu oraz stali. Prety wyzarzano péttora
godziny w réznych temperaturach. O stanie naprezen
wewnetrznych wnioskowano, badajac zmiany ditugosci
danych pretéw w poszczegélnych okresach wyzarza-
nia (uwzgledniajac temperature otoczenia). Biorac
pod uwage miedz i mosigdz, to dtugos¢ pretéw malata
przez caty zakres temperatur wyzarzania, lecz przy
stali prety wydtuzaty sie w pewnych zakresach tem-
peratur a nastepnie kurczyly. Naprezenia wewnetrz-
ne znikajg w nastepujgcych temperaturach dla miedzi
okoto 300», mosigdzu okoto 370", dla stali okoto 650"

41. Urzadzenie do hartowania z unikaniem utlenienia.
. Neoley (Metal Progress 1936, zesz. 29, str. 45/8).
W artykule tym opisano szereg nowych ulepszen za-
prowadzonych w urzgdzeniach kuzni i przy obrébce
termicznej w zakladach Chevroleta (General Motors
Corp — Saginow, Mich.). Opisano piec ciagty do nor-
malizowania przedmiotéw biatych, ktdéry posiada stre-
fy chtodzone za pomocg ptaszcza wodnego mniej wie-
cej od Srodka swej diugosci az do konca pieca. Po-
siada on jedng instalacje do ogrzewania i do chtodze-
nia w kapieli otowianej. Catos¢ jest opalana gazem.

42. Badania hartownosci stali szybkosprawnych. M.
Suzuki i S. Owaku (Kinzoku No Kenkyu 1936, zesz. 13,
str. 213/53).

Podano w bardzo obszernym artykule temperatury
i czas hartowania, wilasnosci kapieli hartowniczych,
temperatury i czas odpuszczania. Podano réwniez za-
leznosci miedzy twardos$cig i strukturg dla stali szyb-
kosprawnych o réznym sktadzie chemicznym. Rzuco-
no Swiatlo na zaleznosci miedzy budowg a obrébka
termiczng roéznych stali.

43. Badania wiasnosci dilatometrycznych i magne-
tycznych hartowanych zwyczajnych stali o sktadzie mniej
wiecej eutektoidalnym. Hartowanie przeprowadzono réw-
niez w kapieli cynowej w 300— 325°. J. Seigle. (VII Miedzy-
narodowy Zjazd Goérnictwa, Metalurgii i Geologii Stosowa-
nej, Paryz 1935 — Sekcja metalurgiczna, tom I, str.
353/61).

Autor podaje wyniki badan przeprowadzonych na

zwyczajnych stalach weglowych o skiadzie mniej wie-

cej eutektoidalnym i poréwnuje wykresy dilatome-
tryczne tych stali po hartowaniu ich w wodzie i w ka-
pieli cynowej w 300—325°. Podano wykresy przedsta-
wiajgce zaleznosci wiasnosci magnetycznych materia-
tu od temperatury, — podano réwniez dane twardo-

Sci. W zakonczeniu autor ttumaczy caly szereg zja-

wisk na podstawie réznic w rozprészeniu poszczegdl-

nych skiadnikéw strukturalnych w systemie zelazo —
cementyt.

44. Polepszanie witasnosci mechanicznych wysokowar-
tosciowej suréwki szarej za pomoca hartowania i odpu-
szczania. A. Le Thomas (Giesserei 1936, zesz. 23, str.
339/41).

Autor podaje przeglad r6znego rodzaju obroébki ciepl-

nej stosowanej przy szarej suréwce odlewniczej, celem

polepszenia jej witasnosci mechanicznych. Podaje on
rowniez krotko i swoje badania w tej materii.

45. Miejscowa obrébka cieplna.
1936, zesz. 99, str. 49).

Opis nowego aparatu elektrycznego do powierzchnio-

wego hartowania stali weglowych. Pole magnetyczne

wytworzone pradem o wysokiej czestotliwo$ci wywo-

tuje indukowane prady w powierzchni, ktéra ma by¢

R. E. Kinkead (Steel
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ulepszona. Na skutek tego powierzchnia sie nagrze-
wa do zadanej temperatury, — po czym hartuje sie ja.

SPAWANIE | CIECIE

46. Spawanie stali za pomoca tuku elektrycznego (z
wytaczeniem stali miekkich). F. Meunier i D. Rozenthal
(V11 Miedzynarodowy Zjazd Gornictwa Metalurgii i Geolo-
gii Stosowanej, Paryz 1935 — Sekcja metalurgiczna, tom
Il, str. 287/92).

Opisano badania natury zjawisk mechanicznych, fizy-
ko-chemicznych i chemicznych wystepujacych w stre-
fie topienia sie oraz w strefie przejScia a majacych
wptyw na spawalnos$¢ stali. Wiasnosci mechaniczne
badano na jedenastu rodzajach stali — zelazo Armco,
cztery rodzaje zwyczajnych stali weglowych o zawar-
tosci wegla powyzej 0,45% i cztery rodzaje wysoko-
wartosciowych stali konstrukcyjnych z matg zawar-
toscig Cr, Cu i Mo.

47. Domieszki stopowe w drutach do spawania. A. B.
Kinzel. (X1 Miedzynarodowy Zjazd przemystu acetylenowe-
go, spawania tlenowo-acetylenowego oraz przemystéw po-
krewnych, Londyn 1936).

Najczestszymi skitadnikami stopowymi drutéw do spa-

wania sg Si, Mn, Cr, Ni, Mo, Zr, Ph, Co. Z tych skiad-

nikéw Si stoi na czele, dla jego wiasnosci dezoksyda-
cyjnych przy spawaniu stali i miedzi jak réwniez jest
korzystnym przy spawaniu aluminium. Mn réwniez
jest sktadnikiem dezoksydujacym i te tlenki manga-
nu tworza pozadany zuzel z krzemianami. Cr, Ni i Mo
. podwyzszaja wytrzymatos¢é a Zr jest prawie uniwer-
salnym $rodkiem oczyszczajagcym. Ph uptynnia za-
réowno stopy zelazne jak i miedziane. Co chroni wegiel
przed rozpuszczeniem sie jego w zelazie. Wyzej
wspomniane sktadniki moga by¢ uzyte pojedynczo lub
w pewnych kombinacjach.

48. Nowe zastosowania ptomienia tlenowo-acetyleno-
wego w przemys$le metalowym. Rochette de Lempdes. (VI
Miedzynarodowy Zjazd Gornictwa, Metalurgii i Geologii
Stosowanej, Paryz 1935 — Sekcja metalurgiczna, tom Il
str. 273/6).

Autor omawia pokrétce uzycie ptomienia tlenowo-
acetylenowego do poprawiania wad powierzchniowych
blokéw, belek itp. oraz do przeprowadzenia miejsco-
wej obrébki termicznej.

49. Przyczynek do badan spawalnosci stali. J. Brillie
i D. Seferian. (X1l Miedzynarodowy Zjazd przemystu acety-
lenowego, spawania tlenowo-acetylenowego oraz przemy-
stow pokrewnych, Londyn 1936).
Przy uzyciu aparatu Chevenarda do mikro-badan au-
torzy wykonali szereg systematycznych badan spoin
wykonanych réznymi sposobami i metodami. Wtasno-
sci mechaniczne cienkich i grubych blach oznaczono,
badajac punkt po punkcie mikro-naprezenia $cinajace
i mikro-naprezenia rozrywajace. Badania wykazaty
trzy stopnie wytrzymatosci na rozcigganie a to 40,
50 i 60 kg/mm* zaleznie od tego jakich uzyto pateczek
do spawania przy spawaniu acetylenem, wzglednie ja-
kich uzyto elektrod przy spawaniu elektrycznym. Au-
torzy twierdza, ze badania mikro-wtasnosci przepro-
wadzone aparatem Chevenarda daja szybka metode
oznaczania czynnikéw wptywajacych na spawalnosé
w zaleznosci od wlasnosci materiatlu spawanego jak
tez i whasnosci pateczek do spawania wzglednie elek-
trod. Mozna tym sposobem posegregowac¢ odpowiednie
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metale oraz metody spawania dla ré6znych gatunkéw
stali jak réwniez i okresli¢ wspoétczynniki spawalnosci
jako funkcje tych zmiennych.

50. Granica petzania spoin wykonanych ptomieniem
acetylenowym. C. F. Keel. (XIlI Miedzynarodowy Zjazd
przemystu acetylenowego, spawania tlenowo-acetylenowego
oraz przemystow pokrewnych, Londyn 1936).

Biuletyn nr 87 Federal Laboratory for Testing Ma-
terials (,,E. M. P. A.“) podaje, ze granica petzania
stali odlewniczych wynosi okoto 14,8 kg/mm: w tem-
peraturze 400“ C i 4,2 kg/mm* w temperaturze 500" C.
Badania autora wykazatly, ze granica petzania spoin
blach ze stali migkkiej spojonych na styk (St. 42)
wynosi 10,8 kg/mm2 w temperaturze 400» C a 3,2
kg/mm2 w 500" C. Niema duzej réznicy miedzy tymi
dwoma doswiadczeniami. Spoiny (na styk) wykonane
ptomieniem tlenowo-acetylenowym majg granice pet-
zania okoto 70—75% granicy pelzania stali odlew-
niczej.

51. Wptyw réznych metod spawania acetylenowego
na wiasnosci mechaniczne spoin. Y. Mercier. (XIl. Miedzy-
narodowy Zjazd przemystu acetylenowego, spawania tleno-
wo-acetylenowego oraz przemystéw pokrewnych, Londyn
1936).

Spawano blachy stalowe typu ,National Maring 40“
(specyfikacja francuskiej marynarki) uzywajgc do
spawania drutu A. 50 (specyfikacja stowarzyszenia
spawalnikéw). Badania przeprowadzono nastepujaco:
trzech spawaczy wykonato trzy serie identycznych
spoin uzywajac jednak réznych standartowych sposo-
béw spawania. Przeprowadzono nastepnie badania
wytrzymatos$ci na rozcigganie, odporno$¢ na zgniata-
nie i préby zginania. Otrzymane rezultaty wykazaty,
ze odpornos$¢ na nagte szarpania we wszystkich trzech
wypadkach byta stalg, kat przegiecia a wiecej jeszcze
odpornosci na zgniatanie réznity sie¢ w zaleznosci od
uzytych sposobéw spawania. Celem polepszenia ostat-
nio wspomnianych wiasnos$ci mechanicznych nalezy
uzy¢ odpowiedniej obrébki cieplnej.

52. Spawanie metali bez topienia si¢ za pomocg ,,mo-
lekularnych uderzen". A. H. Allen. (Steel, zesz. 98, str.
34/6).

Krétka wzmianka o nowej metodzie spawania, za po-

moca strumienia HF, ktéry dziata tu jako ,moleku-

larny mitot" temperatura nie przekraczajgca 700" F

musi by¢ utrzymywana podczas tego procesu. Podano

makro i mikro-forografie spoin w ten sposéb wyko-
nanych. Blizej jednak tego procesu nie opisano.

WELASNOSCI METALI | ICH BADANIA,
ZASTOSOWANIA

53. Statystyka a zagadnienia metalurgiczne. P. Noar.
(Metallurgie 1936, str. 134/6).

W krétkim artykule autor przytacza zastosowanie

metod statystycznych do badan zagadnienn metalur-

gicznych, podajac réwnocze$nie, jak tego rodzaju ba-

dania (réwniez z zakresu zagadnien korozyjnych) da-

ty realne i bardzo pozyteczne rezultaty.

54. Nikiel i aluminium jako $rodki utwardzajace stal.
F. B. Foley. (Metal Progress 1936, zesz. 29, str. 53/6).
Podano przeglad doswiadczen nad utwardzaniem stali
przez dodatek Ni razem z Cr. Badania autora ze sto-
pem zelaznym zawierajacym 5,0% Ni i 2,59% Al wy-
kazatly, ze skiadniki te sa rozpuszczalne w zelazie
w wyzszych temperaturach, lecz nierozpuszczalne w
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niskich temperaturach w zelazie a- Z tego tez powodu
taki stop zelazny mozna hartowac.

55. Metoda samoczynnej regulacji temperatur przy
dtugotrwatych badaniach w wysokich temperaturach. G.
Rangue i P. Henry. (VII Miedzynarodowy Zjazd Goérnictwa
Metalurgii i Geologii Stosowanej, Paryz 1935 — Sekcja me-
talurgiczna, tom Il, str. 299/302).

Opisano metode Rohn do samoczynnej regulacji tem-

peratur przy diugotrwatych badaniach w wysokich

temperaturach. Ta metoda regulacji opiera sie na roz-
szerzalnosci odpowiedniego urzgadzenia w zaleznosSci
od temperatury.

56. Uzycie stali nierdzewnych w przemysle lotniczym.
W. L. Sutton. (Metal Progress 1936, zesz. 29, str. 40/4).
Autor twierdzi, ze uzycie duraluminium jest bardziej
ekonomiczne w matych samolotach, jednak stal nie-
rdzewna jest lepsza w statkach wiekszych. Poleca
najwiecej uzycie stali chromo-niklowej 18— 8.

57. Stale odporne na korozje o wysokiej wytrzymato-
$ci. E. E. Thum. (Metal Progress 1936, zesz. 29, str.
49/55, 104).

Przewaznie przy stalach nierdzewnych nie zalezy nam

na wytrzymatosci. Autor zajmuje sie stalami, ktoére

précz swych wiasnosci antykorozyjnych muszg row-
nocze$nie wytrzymatosciowo pracowac i to czestokroc
przez diuzszy czas w wyzszych temperaturach.

58. Badania szyn ze stali sorbitycznej. (Engineering
1936, zesz. 141, str. 666/7).

Krotki opis obrobki termicznej wprowadzonej przez
Sandberga, celem otrzymania struktury sorbitycznej
szyn. Nastgpnie podano sposéb wykonywania badan
warstwy sorbitycznej szyn. Polega on na mierzeniu
wytrzymatosci matej probki wycietej z warstwy sor-
bitycznej gtowy szyny i préby, w ktoérej wycina sie
dwa pryzmaty z gtowy szyny sklada sie je razem kra-
wedziami ustawionymi pod katem 90° i poddaje ci$nie-
niu 30 ton.

59. Wewnetrzne pekniecia w szynach. J. C. Humfrey.
(Metallurgist 1936, str. 120/2, 137/9).

Opisano powstawanie wewnetrznych szczelinek i pek-
nie¢ w szynach kolejowych oraz proces obrébki ter-
micznej Sandberga, ktora do tych wad nie dopuszcza.
Omoéwione badania wykazatly, ze peknigcia te zwiagza-
ne byty ze sposobem chiodzenia gtowy tych szyn
w pewnym zakresie temperatur (550°—350° C).
W procesie Sandberga chtodzenie w zakresie tempera-
tur 550°—350" C zostato opdznione i pekniecia nie
powstawaty. Zalgczono krzywe zaleznosci czas-tem-
peratura i czas-skurczliwos$¢ dla produktéw walcowa-
nych i kutych. Podano teorie powstawania tych pek-
nie¢, oparta na rozwazaniu sit wewnetrznych wyste-
pujacych podczas chtodzenia.

60. Sprezyny na gorgco wykonane. Wyréb ich i praca.
A. H. Peycke i R. W. Clyne. (Metal Progress 1936, zesz. 29,
str. 44/9).
Wyréb i trwatos¢ eliptycznych i spiralnych sprezyn
wykonanych na gorgco. Specjalnie oméwiono sposoby
fabrykacji stosowane w fabryce sprezyn Hammond
Indiana, zaktadéw American Steel Foundries.
Podano réwniez pewne spostrzezenia autora na temat
korozji tych sprezyn w czasie ich pracy. W poszcze-
g6lnych wyzarciach korozyjnych zauwazono poczatek
powstawania rys zmeczeniowych.

61. zadania spozywcow tyczace sie stali przeznaczo-
nej na automaty. N. Pagel. (Stahl und Eisen 1936, zesz. 56,
str. 861/3).

Praktyka zada nastepujacych wiasnosci dla stali na
automaty (bloki S$redniej wielkos$ci). Szybkos$¢ skra-
wania na tokarni minimum 65 m/min. dla stali nie-
uspokojonych przy uzyciu narzedzi ze stali szybkotng-
cej i 50 m/min. dla stali uspokojonych, kroétki tamli-
wy wiér, gtadka, czystg, wolng od p6r powierzchnig,
mate zuzycie narzedzi, drobny réwnomiernie rozproé-
szony siarczek manganu, brak cementytu na grani-
cach ziarn, brak kruchosci na gorgco, drobne ziarno,
brak rys tak poprzecznych jak i podiuznych. Stale
nieuspokojone musza dac¢ sie hartowac, stale uspoko-
jone musza by¢ sktonne do powierzchniowego utwar-
dzania (cementowania). Wytrzymato$¢ na rozcigganie
przecigganych na zimno stali automatowych powinno
wynosi¢, zaleznie od wymiaréw, 48 do 70 kg/mm! przy
wydtuzeniu 14 do 6% i przewezeniu 45 do 35%. Stale
na automaty — musza by¢ podatne na spawanie
punktowe, do nitowania i w odpowiednich warunkach
zdolne do namagnetyzowania. Musza posiada¢ one nie
tylko gtadka powierzchnie, ale takze stosunkowo wa-
skie tolerancje wymiarowe. Prety muszg by¢ proste,
bez poér, rys itp. oraz wolne od rdzy.

Pozgdanem jest, by mozna byto dostarcza¢ je szybko
ze sktadéw, do czego pomaga odpowiednia normaliza-
cja tych stali.

62. Skala do okreslania wtracen zuzlowych w stali.

B. Rinnan, H. Kjerrman i B. Kjermann. (Jernkontorets
Annaler 1936, zesz. 120, str. 199/225).

W artykule tym podano skalg, wedtug ktérej okresla
sie w Szwecji wtracenia zuzlowe w stali. Jest to ta-
blica, sktadajgca sie z szeregu mikrofotografii, roz-
mieszczonych w grupy zaleznie od wielkosci i rodzaju
wtracen. Tablica ta podaje réwnocze$nie numery ja-
kosci. Mikroskop, pod ktérym sie bada, powinien by¢
zaopatrzony w odpowiednia podziatke.

63. Okreslenie czystosci stali metodg ,Fox“. (Foun-

dry Trade Journal 1936, zesz. 55, str. 44).

Opisano sposéb badania czystosci stali w czasie pro-
dukcji za pomoca mikro-badan.

64. Niektére zagadnienia nowoczesnej metalurgii. L.

Guiilet. (Genie Civil 1936, zesz. 109, str. 1/7, 35/8, 53/60).

Omawiajac zagadnienia tyczagce nowoczesnej metalur-
gii, tak zelaza jak i innych metali, autor dat przeglad
obecnych usitowan otrzymywania jak najczystszych
metali w skali przemystowej, omoéwit postep w bada-
niu wad produktéw metalurgicznych oraz sposobéw
ich zmniejszenia, postep w obrébce mechanicznej, ter-
micznej i chemicznej metali i ich stopéw. Pierwszy
artykut zajmuje si¢ otrzymywaniem suréwki, drugi
wadami powstajagcymi w produkcji stali zwyczajnej
i stopowej, — ostatni nowoczesnymi metodami obréb-
ki mechanicznej, termicznej i chemicznej.

65. Zagadnienie plastycznosci wtracen niemetalicz-

nych w stali. R. Schnell i E. Scheil. (Mitteilungen aus dem
Forschungsinstitut der Vereinigten Stahlwerke A. G. Dort-
mund 1934, nr 9, V. D. I. 1936, zesz. 80, str. 681/2).

Badania zdolnosci do deformacji wtracenn niemetalicz-
nych w stali. Probki, podgrzane do réznych tempera-
tur (az do temperatury 1260< C) poddawano cisnieniu
100 ton miedzy trzpieniami podgrzanymi do tej samej
temperatury.

KOROZJA

66. Niektére objawy korozji metali poddanych napre-

zeniom mechanicznym. C. A. Lobry de Bruyn. (Chemisch
Weekblad 1936, zesz. 33, str. 340/4).
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Autor twierdzi, ze wegiel zawarty w stalach nie wpty-
wa na ich korozje. O ile chodzi o wptyw sit mecha-
nicznych, to autor przytacza fakt, ze korozja moze
umiejscawiac¢ sie wzdtuz wyraznie zorjentowanych po-
wierzchni krysztatéw. W koricu poruszono zagadnie-
nie zaleznosci korozji od zmeczenia.

67. Korozja réznych stali konstrukcyjnych. J. Brille,
A. Leroy i A. Roux. (XIlI Miedzynarodowy Zjazd przemystu
acetylenowego, spawania acetylenowego oraz przemystow
pokrewnych, Londyn 1936).

Nowoczesne stale konstrukcyjne do spawania dzielg
sie na liczne sorty; stale weglowe o niskiej granicy
ptynnosci, stale weglowe o wysokiej granicy ptynnosci
i stale zawierajace specjalne dodatki stopowe jak Cu,
Cr, Ni i inne. Odporno$¢ na korozje tych stali jest
rézna, a niektére z nich maja specjalne zastosowanie
z tego punktu widzenia. O ile chodzi o spawalnosé,
jest rzecza wazna, by przy taczeniu tych stali nie by-
to przerw miedzy nimi, gdyz dziatanie korozyjne jest
wtedy wynikiem ztego spawania. Obecnie uzywa sie
4 rodzajéw blach: ze stali weglowych martinowskich
o wytrzymatosci na rozcigganie 40 i 50 kg/mm*, stale
z zawartoscig miedzi i stale chromo-miedziowe. Po-
tgczenia spawa sie albo ptomieniem tlenowo-acetyle-
nowym albo lukiem elektrycznym, uzywajac ré6znego
rodzaju pateczek do spawania i elektrod. Badania ko-
rozyjne przeprowadza sie¢ w warunkach i przy uzyciu
elektrolitéw najbardziej zblizonych do warunkéw w
jakich te stale konstrukcyjne majg pracowaé. Auto-
rzy wyciggaja konkretne wnioski z badan ogoéinych,
a niektére z nich tyczag sie ogdélnego problemu koro-
zji w spoinach i starajg sie okresli¢, dla réznych ro-
dzajéw konstrukcji, rodzaj pateczek do spawania
wzglednie elektrod, ktéreby dawaty najlepsze spoiny
z punktu widzenia korozji.

68. Odpornos¢ na korozje rur zeliwnych zakopanych

w ziemi. F. Winter.
zesz. 1, str. 3/6).

(Internationale Roéhrenindustrie 1936,

PRZEGLAD ZAGRANICZNEGO PISMIENNICTWA

NR 1

Swego czasu Wichers opisat bardzo ciekawe objawy
korozji rur zeliwnych umieszczonych w ziemi w Gro-
ningen (Holandia). Autor omawia spostrzezenia Wi-
chersa i dochodzi do wniosku, ze te nadzwyczajne ob-
jawy korozji zaobserwowane na tych rurach, nie moz-
na generalizowac i twierdzi, ze rury zeliwne nadaja
sie jednak do odprowadzania czystej i brudnej wody
podziemnej.

69. Dziatanie stopionego cynku na stal zwyczajnag
i specjalng. I. Mussatti i A. La Falce. (VII Miedzynarodo-
wy Zjazd Goérnictwa Metalurgii i Geologii Stosowanej, Pa-
ryz r. 1935 — Sekcja Metalurgiczna, tom |II, str. 121/9
i Revue de Metallurgie Memoires 1936, zesz. 33, str.
362/70).

Autorzy przedstawili swe badania nad dziataniem ko-
rozyjnem stopionego cynku na ré6zne rodzaje stali we-
glowych i stopowych oraz okreslili wptyw réznych
sktadnikéw zawartych w cynku. Badania mikrosko-
powe wykazaty, ze zachowanie sie réznych stali na-
lezy odnosi¢ do ich sktadu chemicznego, budowy oraz
wiasciwosci produktéw korozji.

70. Korozja metali. T. P. Hoar. (Metal Industry 1936,
49, str. 177/83, 207/11).

Krytyczny przeglad badan ogtoszonych w ostatnich
latach z zakresu korozji metali. Autor zwraca gtéw-
nie uwage na badania, ktdére staraty sie wyswietli¢
gtowne podstawy korozji oraz okresli¢ sposoby walki
z korozja.

zesz.

71. Odpornos$¢ korozyjna stali
miedzi. U. Gordenne.
zesz. 12, str. 365/8).

Wptyw dodatku miedzi na odporno$¢ korozyjng stali.
Podano wyniki szeregu badan nad korozjg stali prze-
znaczonej na dzwigary. Autor jest zdania, ze wyniki
te pozwalaja na przyszite standaryzowanie zawartosci
miedzi w tego rodzaju stalach.

o malej zawartosci
(Revue Universelles des Mines 1936,



