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72. Dodawanie statych i ptynnych materiatéw' do gam
wielkiego pieca. R. Kreide i J. Roli. (Stahl und Eisen, r.
1936, zesz. 56, str. 1177/9).

Opis doswiadczen nad wttaczaniem statych i ptynnych
dodatkéw do garu wielkiego pieca celem usuwania
zaburzen oraz polepszenia fizycznych i chemicznych
wihasnosci zuzla. Przy miejscowym spadku tempera-
tury oraz zatkaniu dysz przez zuzel pozytecznym oka-
zato sie wdmuchiwanie zelazo-krzemu przez pozostate
dysze. Przy wigekszym spadku temperatury, wzgled-
nie na wiekszej przestrzeni, wdmuchuja przez kilka
dysz rope lub nafte. Dodatek piasku pomaga czasa-
mi do odpowiedniego tworzenia sie zuzla. Gdy wielki
piec nastawiony jest na suréwke thomasowska, to do-
datek piasku polepsza jako$¢ zuzla (zuzel sie nie roz-
pada) nie zwiekszajac zawartosci krzemu w suréwce.
Piasek wdmuchuje sie otworami lezgcymi ponizej dysz
powietrznych.

73. Metalurgiczne zasady wytwarzania suréwki od-
lewniczej, ze specjalnym uwzglednieniem odsiarczania. M.
Paschke i E. Peetz. (Giesserei, r. 1936, zesz. 23, str. 454/60).

Wytwarzanie suréwki odlewniczej o matej zawartosci
wegla. Na skutek tego, ze sig uzywa mniej lub wiecej
bogatego w siarke wegla, otrzymuje sie w wielkim
piecu suréwke oraz zuzel o duzej zawartosci siarki.
W wielkim piecu nie mozna odsiarczy¢ powyzej pew-
nych granic, gdyz trudno zrobi¢ odpowiednio zasado-
wy a przy tym i odpowiednio rzadkoptynny zuzel. Od-
siarcza¢ mozna juz po spuscie réznymi sposobami.
Opisano spos6b odsiarczania za pomoca sody. Wspom-
niano o odsiarczaniu za pomoca zasadowych zuzli
wielkopiecowych oraz za pomocg manganu. Stosujgc
nowy spos6b mozna otrzymacé¢ kazdy rodzaj suréwki.

74. Odlewy z zeliwa stopowego oraz stali stopowej
wytwarzane w Zaktadach Forda. R. H. Mc Carrol i J. L.
Mc Cloud. (Metal Progress, r. 1936, zesz. 30, str. 33/41).

Opis odlewéw z zeliwa stopowego oraz stali stopowej

uzywanych we wozach Forda zamiast poprzednio uzy-

wanych czesci kutych. Uzyto trzech rodzajow zeliwa

stopowego: 1) chromo-niklowego, 2) miedziowego i 3)

chromo-miedziowego. Zawarto$¢ wegla wynosita

okoto 3,25%. Stale stopowe miaty dodatki: 1) miedz,

2) miedz i molibden, 3) miedz i chrom, 4) wolfram,

chrom i miedz. Zawarto$¢ wegla byta naturalnie

znacznie nizsza niz w zeliwie.
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75. Zachowanie sie stopionego zelaza, niklu i man-
ganu w stosunku do swych ptynnych krzemianéw oraz sta-
tej krzemionki w temperaturze okoto 1600°. W. Oelsen i G.
Kremer. (Mitteilungen aus dem Kaiser-Wilhelm-Institut
fur Eisenforschung, r. 1936, zesz. 18, str. 89/108).

Wptyw tych dodatkéw stopowych na stal, wybitnie za-
lezy od wzajemnego dziatania na siebie tych skfadni-
koéw w zelazie, jako rozpuszczalniku. Celem wyjasnie-
nia tych wzajemnych wptywéw badano réwnowage
miedzy metalem a zuzlem, podczas fabrykacji stali,
zuzel sporzadzono kwasny a metal wzbogacano regu-
larnie w nikiel. Badania ograniczaty sie¢ do okreslenia
réwnowagi metal — zuzle (kwasny) oraz zuzel —
stata krzemionka w systemie Fe — Ni — Mn — Si —
O, temperatura badania 1600° do 1650°.

76. Odfosforzanie stali w bezrdzeniowych piecach in-
dukcyjnych za pomoca zuzli alkalicznych. H. Siegel. (Stahl
und Eisen, r. 1936, zesz. 56, str. 1179/84).

Badania nad odfosforzaniem stali przeprowadzone
w bezrdzeniowych piecach indukcyjnych wykazaty, ze
gestoptynne zuzle zawierajace duzo tlenku zelaza oraz
wapnha mozna stosunkowo tatwo uptynni¢ przez doda-
nie tlenkéw alkalicznych. Do tych zuzli rzadkoptyn-
nych przechodzi o wiele wiecej fosforu niz do gesto-
ptynnych, gdzie szybko$¢ zachodzacych reakcyj jest
mniejsza niz w zuzlach rzadkoptynnych.

77. Stopien ptynnosci uktadu CaO — SiC2, CaO —
FesO;i oraz zuzli zasadowych w temperaturze okoto 1625°.
K. Endell, G. Heidtkamp i L. Hax. (Archiv fur das Eisen-
htittenwesen, r. 1936, zesz. 10, str. 85/90).

Okres$lono zalezno$¢ temperatura — stopien ptynnosci
dla uktadu CaO — Si02, CaO — Fe203 oraz wplyw
réznych zawartosci Si02 Badania przeprowadzono
w atmosferze neutralnej i utleniajgcej. Badano réow-
niez cztery rodzaje zuzli martinowskich.

KUCIE, PRASOWANIE, PRZECIAGANIE,
WALCOWANIE

78. Zagadnienie ptyniecia materiatu podczas walcowa-
nia. H. Unckel. (Archiv fur das Eisenhiittenwesen, r. 1936,
zesz. 10, str. 13/8).

Autor podaje wyniki badan, ktérych celem byto do-
wiedzenie sig w jaki spos6b nastepuje deformacja
wewnatrz walcowanego materiatu i to w réznych kie-
runkach w stosunku do kierunku walcowania. Bada-
nia te przeprowadzono na bloku aluminium. Prze-
cieto go przez Srodek w kierunku walcowania i wy-
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kreslono siatke na catej powierzchni bloka, précz tego
blok nawiercono i zrobiono rowki w kierunku oraz
w poprzek walcowania. Nawiercone dziury oraz zro-
bione rowki zatozono pretami i ptytkami. Obydwie po-
towy bloku silnie razem ztgczono i jako jeden blok
poddano walcowaniu w temperaturze okoto 450“ C.
Po oczyszczeniu i wytrawieniu powierzchni bloka po
walcowaniu mozna byto bada¢ deformacje po wygla-
dzie obcych wtracen. Wtracenia utozone poczgtkowo
prostopadle do ptaszczyzny walcowania nachylity sie
w kierunku walcowania. Odlegto$¢ byta jednostajna
wzdtuz catej szerokosci ptyty. W dyskusji nad pro-
cesem deformacji w kierunku walcowania autor
twierdzi, ze naprezenia powstajag wewnatrz walcowa-
nego materiatu przy wejsciu jego pod walce a przy
wyjsciu z pod walcéw powstajg naprezenia na po-
wierzchni. Badania sposobu roztozenia naprezen na
catej prébce przeprowadzono na prébkach ,nadziewa-
nych" otowiem. Przedstawiono wykresy wyjasniajace
ptyniecie materiatu wzdtuz i w poprzek kierunku wal-
cowania.

79. Badania nad procesem kucia. A. Pomp i H. Hou-
(Mitteilungen aus dem Kaiser-Wilhelm-Institut fiir

Eisenforschung, r. 1936, zesz. 18, str. 65/87).

mers.

Steel

G. Robiette. (Metal Treatment, r. 1936, zesz. 2, str. 77/84).

Badano odporno$¢ na deformacje, wywierany nacisk
przy kuciu oraz potrzebnag energie. Badania te prze-
prowadzono na suréwce, stali i innych metalach. Opi-
sano aparat, ktéry notowat nacisk miota. Podano
wyniki praktycznych badan odpornosci na deformacije,
wplyw tarcia, czas trwania nacisku, szybkos$¢ defor-
macji oraz zuzycie miota.

80. Badania stali na automaty. F. Bonsmann i M. Ko-
(Stahl und Eisen, r. 1936, zesz. 56, str. 952/6).

Podano, w jaki sposéb i jakie badania nalezy prze-
prowadza¢ w koricowych stadiach produkcji stali na
automaty. Stal przychodzacg z walcowni na ciagar-
nie bada sie na jej skitad chemiczny, jako$¢ i utozenie
zanieczyszczen (zuzli), twardos¢ oraz na jakos$¢ po-
wierzchni. Po przeciagnigciu stali bada si¢ jg na skra-
walnos¢ za pomocg odpowiedniego aparatu. Stale
specjalne, przeznaczone do powierzchniowego cemen-
towania bada sie précz tego na udarnos¢, jakos¢ ziar-
na oraz na zdolno$¢ do cementowania. Dtugie od-
puszczanie po przeciggnieciu w temperaturze okoto
400° polepsza skrawalnos¢ tych stali.

81. Oswietlenie walcowni. W. Sturrock.
Engineer, r. 1936, zesz. 13, str. 1/7).

Autor omawia sposoby oraz znaczenie oSwietlenia
walcowni. Opisano przyrzad do mierzenia natezenia
Swiatta oraz zalaczono tablice podajgca potrzebna
ilo§¢ Swiec do odpowiedniego o$wietlenia réznych wiel-
kosci walcowni.

(Iron and

OBROBKA CIEPLNA

82. Zapobiezenie utlenianiu i odweglaniu sie stali. A.

Obrébka termiczna stali powinna by¢ przeprowadzana
w ten sposéb i w takiej atmosferze, by jak najmniej-
sza powierzchnia stali utleniata sie i odweglata. Dla-
tego tez zwrécono specjalng uwage na reakcje zacho-
dzace miedzy r6znymirodzajami stali i r6znymiatmos-
ferami, na ekonomie wyzarzania w atmosferze obo-
jetnej itp. Podano ogélne cechy, jakim odpowiadac¢ po-
winny piece, by powierzchnia wyzarzonej stali jak
najmniej ucierpiata. Techniczne i ekonomiczne trud-
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nosci szybko pokonano. W omawianym artykule dano
przeglad obecnego stanu tego zagadnienia.

83. Zastosowanie ochronnej atmosfery przy obrébce
cznej metali. A. G. Robiette. (Metal Industry, r. 1936,
49, str. 79/84).

Uzycie elektrycznych piecéw do obrébki termicznej,
umozliwito wprowadzenie atmosfery ochronnej do tych
piecéw, zrobionych w tym celu odpowiednio szczelnie.
Badania przeprowadzono z atmosferg sporzadzong z
wodorotlenkéw wegla. Gaz ten uzyskano z wegla
i koksu w osobnych aparatach.

84. Obroébka cieplna szyn kolejowych.
1936, zesz. 30, str. 41/45, 102).

Wewnetrzne szczelinki sg powodem pekania szyn pod-
czas obrébki termicznej. Mozna zaradzi¢ temu za po-
mocg odpowiedniego chtodzenia szyn. Szyny hartuje
sie od temperatury walcowania, w pewnej okres$lo-
nej temperaturze chtodzenie przerywa sie, w tej pod-
wyzszonej temperaturze wyréwnanie naprezen naste-
puje szybciej. Szyny stygng ostatecznie z okreslong
szybkoscia w odpowiednich skrzyniach.

(Metal Pro-

85. Normalizowanie rur w piecach o okre$lonej atmos-
F. L. Prentiss. (lron Age, r. 1936, zesz. 138, str.
80).

Piece z okres$long atmosferg wprowadzono w licznych

zaktadach Ameryki przy produkcji rur, gdzie chodzi

o otrzymanie odpowiednio dobrej powierzchni bez ko-

niecznosci ich trawienia. Wyzarza sie¢ w temperatu-

rze 900° C. Szkodliwie dziatajg na powierzchnie wy-
zarzonych rur pary kwasu siarkowego, znajdujgcego
sie dawniej w atmosferze pieca a pochodzace zwykle

z obok stojacych kadzi z kwasem siarkowym do tra-

wienia.

86. Piece hartownicze, zbudowane z uwzglednieniem

zasady pradéw konwekcyjnych. (Engineering, r. 1936, zesz.
142, str. 158/9).

Swan

nych.

U goéry pieca ogrzewanego gazem umieszczono wen-
tylatory poruszane motorkami elektrycznymi. Gorace
gazy, majace tendencje podchodzenia do goéry, wenty-
latory z powrotem odsuwajg w doét. Skutkiem tego
nastepuje lepsze oddanie ciepta podgrzewanemu meta-
lowi.

87. Pokrywanie cyng odlewéw z zeliwa szarego. J. R.
ton. (Foundry, r. 1936, zesz. 64, str. 26 i 87).

Szczeg6towo opisano urzadzenia, zadany materiat oraz
spos6b fabrykacji. Bardzo wazng rzeczg jest utrzy-
mywanie odpowiedniej temperatury w kadzi. Do cy-
nowania drobnych przedmiotéw autor zaleca uzywanie
siatkowych drucianych koszy. Podano réwniez sposéb-
odzyskania cyny z odpadkéw blach pocynowanych.

88. Utwardzanie powierzchniowe stali austenitycz-
E. Valenta i V. Koselev. (Revue de Metallurgie Me-

moires, r. 1936, zesz. 33, str. 466/72).

1936,

Utwardzanie powierchniowe stali austenitycznych za
pomoca odweglania powierzchni w azocie zawierajg-
cym 2% tlenu. W ten sposéb wytwarza sie na powierz-
chni martenzyt.

89. Nakrzemianie.
zesz. 22, str. 345).
Proces ten, oparty na zasadzie dyfuzji w ciatach sta-
tych polega na nakrzemianiu powierzchni zeliwa lub
stali (okoto 14% Si). Powierzchnia taka odporna jest
na korozje w kwasach, chlorkach, rozpylonych roz-

(Heat Treating and Forging, r.
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tworach solnych oraz na utlenianie w wysokich tem- 95. Tworzenie sig azotkéw metali w spoinach spawa-
peraturach (az do 980 C). Odporno$é¢ na $Scieranie  nej stali. A. Portevin i D. Seferian. (X1l Miedzynarodowy
rowniez wzrasta. Zjazd przemystu i spawania acetylenowego oraz przemy-
stéow pokrewnych, Londyn 1936).
Wptyw réznych skiadnikéw stali (C, Mn, Si, Cr, Al)
na stopien absorbcji azotu. C, Mn, Si — przeciwdzia-
taja; Cr, Al — pomagaja absorbcji azotu przez sto-
piony metal. Uzywajac odpowiednich dodatkéw mozna
regulowaé wiasnosci mechaniczne spoin, regulujac
ilo§¢ zawartego w nich azotu.

90. Najwiekszy na Swiecie grzewczy piec elektryczny
o pracy ciggtej zainstalowany w zaktadach Forda. (Indu-
strial Heating, r. 1936, zesz. 3, str. 500).

Diugos$¢ pieca wynosi 99 m. Atmosfere w piecu moz-

na regulowaé. Stuzy on do wyzarzania czesci auto-

mobilowych. Wydajno$¢ na godzine 7,5 t.

91. Zmiana twardosci hartowanych stali weglowych

za pomocg odpuszczania. R. Kikuchi. (Kinzoku No Ken- 96. Zagadnienie wrazliwosci na spawanie. K. L.
kyu, r. 1936, zesz. 13, str. 333/41). Zeyen. (Zeitschrift des Vereins deutscher Ingenieure, r.

1936, zesz. 80, str. 969/73 i Technische Mitteilungen Krupp,
r. 1936, zesz. 4, str. 115/22).

Powody wrazliwosci stali na spawanie moga by¢ réz-

nego rodzaju. Nieodpowiedni rozktad sit w elementach
martenzyt (utwardzenie). Procesy te zachodza wolno spawanych, moze by¢ powodem powstawania rys
przy niezbyt wysokiej temperaturze poniewaz szyb- wzdtuz spoin. Przy wykonywaniu obliczen nalezy
kos¢ dyfuzji w roztworach statych jest mata. Bada- brac to pod uwage. Na licznych przyktadach wyja-
nia przeprowadzono, mierzac twardo$é zahartowanych $niono wptyw sktadu chemicznego oraz sposobu fa-
prébek odpowiednio diugo odpuszczanych. Otrzymano brykacji stali wysokowartosciowych na ich wrazliwos¢
nastepujace wyniki: 1) odpuszczenie w 95" powoduje na spawanie.
przejScie martenzytu a w martenzyt (3 2) odpuszcze-
nie w 100" powoduje rozpad martenzytu 3 3) przejscie
resztkowego austenitu w martenzyt zachodzi przy
100" do 150».

Zmiana twardosci nastepuje skutkiem trzech proce-
s6w 1) przejscie martenzytu aw martenzyt G (utwar-
dzenie), 2) wydzielanie sig cementytu z martenzytu fi
(zmiekczenie), 3) przejScie pozostatego austenitu w

97. Badania nad budowg Widmanstaettena. N. T. Be-
lajew i D. Seferian. (X1l Zjazd przemystu i spawania ace-
tylenowego oraz przemystéw pokrewnych, Londyn 1936).

Powstawanie budowy Widmanstaettena w spoinach
zalezy od termicznych warunkéw przy spawaniu.
Omoéwiono dwa rodzaje tej struktury: 1) ktéra
powstaje w strefie przejscia stanu statego w stan
ciekly przy spawaniu oraz 2) ktéra powstaje w sta-
nie statym metalu w strefie wysoko nagrzanej przy
spawaniu. Nastepnie wyjasniono wptyw C, Mn, Cr
i Mo na tworzenie sie¢ tej budowy, nature skitadnikéw
strukturalnych (wielko$¢ ziarn), witasnosci mecha-
niczne spoin o budowie Widmanstaettena oraz mozli-

SPAWANIE | CIECIE

92. Poréwnanie wynikéw otrzymanych za pomoca spa-
wania elektrycznego i acetylenowego. IlI. Meslier. (XII
Miedzynarodowy Zjazd przemystu i spawania acetylenowe-
go oraz przemystéw pokrewnych, Londyn 1936).

Ostatnio bardzo rozpowszechnito sie¢ spawanie elek-

tryczne, stosuje sie go wszedzie dosy¢ bezkrytycznie,

gdyz jest szereg wypadkéw, gdzie spawanie acety-
lenowe okazuje sie lepszym wzglednie ekonomicz-
niejszym (przyktady). Kazdy prawie sposéb spawa-
nia elektrycznego ma odpowiadajagcy sobie sposéb
spawania elektrycznego, dajacy nie mniej dobre wy-
niki (przyktady).

woséci ich obrébki termicznej. Autorzy dochodzg do
wniosku, ze budowa ta jest przyczyna kruchosci spoin,
mozna jednak tego unikng¢ wzglednie jg usungé, sto-
sujgc wiasciwe metody spawania lub odpowiednig
obrébke termiczna.

98. Stale na automaty odpowiednie do spawania. R.

93. Fabrykacja spawanych kottéw dla przemystu naf- T. Rolfe. (Iron and Steel Industry, r. 1936, zesz. 9, str.

towego. R. K. Hopkins. (Chemical Engineering Congress of  443/4).

the World Power Conference, r. 1936). W artykule poklasyfikowano stale weglowe na stale
Spawane kotly znajdujg coraz szersze zastosowanie o dobrej wzglednie ztej obrabialnosci. Stale na auto-
w przemys$le naftowym. Spawa sie przewaznie elek- maty, ktoére maja by¢ spawane elektrycznie nie po-
trycznie, uzywajac elektrod otulonych. Przy ci$nieniu winny zawiera¢ duzej zawartosci siarki (najwyzej
1000 atmosfer i wyzej nie uzywa sie cylindréw poje- 0,08%), gdyz tworzy ona S02 co jest jednym z po-
dynczych, poniewaz sity dziatajgce na $ciany wytwa- wodow powstawania rys.
rzajg naprezenia przekraczajace granice elastycznosci,
nawet jezeli uzywa sie stali stopowych o wysokiej
wytrzymatosci. Podano rézne sposoby usuwania
wzglednie zmniejszania ataku chemicznego przy wy-
sokim ci$nieniu. Wspomniano o ciekawym zastoso-
waniu ptyt bi-metalowych, gdzie podstawowym me-
talem jest stal weglowa pokryta stala chromowa lub
chromo-niklows.

WEASNOSCI METALI | ICH BADANIA,
ZASTOSOWANIA

99. Badania obrabialnosci stali na automaty, uspol
jonych za pomocg réznych dodatkéw. O. Weidtmann. (Stahl
und Eisen, r. 1936, zesz. 56, str. 790/5).

Stale na automaty, uspokojone za pomoca dodatkéw

do kadzi Al, Cr, Si, Mn, Ti, V i Zr daly sie naogét

dobrze walcowaé. W niektéorych wypadkach zauwa-

94. Rury spawane. O. Gregor. (Internationale Rohren-
industrie, r. 1936, zesz. 1, str. 1/3).

Wyréb rur spawanych acetylenem, elektrycznie oraz
rur bez szwu (w Austrii). Autor zwraca uwage na
szereg punktéw, ktérych nalezy przestrzega¢ przy wy-
robie spawanych elektrycznie rur o wysokiej jakosci.
Poréwnanie wiasnosci tych rur z rurami spawanymi
acetylenem oraz z rurami bez szwu.

zono krucho$¢ na goraco, ktéra zalezata od rodzaju
obranej obrébki. Badania kruchosci na goraco prze-
prowadzono na prébkach podgrzanych do temperatu-
ry 800°— 1200°. Stale uspokojone manganem daty sie
najlepiej obrabia¢ za pomoca skrawania na automa-
tach i wiercenia, na drugim miejscu idg stale uspo-
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kojone chromem. O ile chodzi o skrawalnos$¢ to od-
tleniacze uktadajg sie w nastepujacy szereg Si, Zr,
Al, V, Ti, a dla wiercenia V, Zr, Ti, Si, Al. Badania
wskazywatyby, ze istnieje jaka$ zalezno$¢ miedzy
ciezarem atomowym odtleniaczy wzglednie twardo-
Scig produktéw odtlenienia a obrabialnoscig stali na
automaty.

100. Badania poréwnawcze prébek udarnosciowych

o roznej gtebokosci i szerokosci karbu. R. Mailiinder. (Ar-
chiv fur das Eisenhiittenwesen, r. 1936, zesz. 10, str. 53/8).

Opisano wptyw gtebokosci i szerokos$ci karbu prébek
udarnosciowych na ksztatt krzywej oraz rozprészenie
wynikéw badan. Nastepnie oméwiono stosunek udar-
nosci do innych wilasnosci materiatlu, — badania te
przeprowadzono na prébkach o trzech réznych gtebo-
kosciach karbu.

101. Spos6b badania czes$ci stalowych samolotéw me-

todg ,Magnaflux“. H. J. Noble. (Metals and Alloys, r. 1936,

Zesz.

7, str. 167/70).

Metoda ,,Magnaflux” polega na okres$leniu miejsca,
gdzie znajdujg sie przerwy w stali magnetycznej lub
stopach magnetycznych, uzywajgc do tego celu drob-
no sproszkowanego materiatu paramagnetycznego.
Opisano metode suchg, — gdzie ten materiat para-
magnetyczny uzyto w formie pytu rozsypanego na ba-
dany materiat i metode mokrg, — w ktoérej sproszko-
wany materiat znajduje sie jako zawiesina w nafcie,
gdzie badane materiaty zanurza sie.

102. Zmeczenie zeliwa. J. W. Donaldson. (Foundry

Trade Journal, r. 1936, zesz. 55, str. 9/11).

Podano krétki przeglad dawnych i obecnych badan
na temat zmeczenia zeliwa. Badania zmeczeniowe
przeprowadzono na zeliwie wysokowarto$ciowym.
Wptyw wykorniczenia powierzchni, wptyw grafitu oraz
karbow. Odporno$¢ na zmeczenie zeliwa stopowego.
Wptyw szybkosci okreséw, niskich temperatur oraz
kombinowanych naprezenn cyklicznych na wiasnosci
zmeczeniowe. Na podstawie wynikéw tych badan au-
tor twierdzi, ze zeliwo ma stosunkowo wysoka wy-
trwatos¢ na zmeczenie, wptyw wykonczenia powierz-
chni nieznaczny, wptyw karbu na ogét mniej grozny
niz przy innych materiatach, zastosowanie okreslonej
ilosci naprezen zmiennych podnosi w zeliwie granice
wytrwatosci wiecej niz w stali.

103. Wtasnosci zmeczeniowe stali azotowanych. H.

Sutton. (Metal Treatment, r. 1936, zesz. 2, str. 89/92).

liwa,

Podano szereg przyktadéw, gdzie w praktyce stale
azotowane podlegaja obciazeniom zmiennym. Badania
wykazaty, ze azotowanie wptywa znacznie na podnie-
sienie sie granicy wytrwatosci na zmeczenie (przez
przeginanie). Ryski zmeczeniowe nie powstajg jak
zwykle na powierzchni prébek, lecz na granicy utwar-
dzonej warstwy i miekkiego metalu. Moznaby wigc
w pewnym przyblizeniu powiedzie¢, ze wytrzymatosé
na zmeczenie czes$ci azotowanych zalezy od wytrwa-
tosci powierzchni naazotowanej. Wszelkiego rodzaju
wady powierzchniowe jak rysy, szczelinki, zadrapa-
nia itp. jako miejsca, gdzie gromadza sie wieksze lo-
kalne naprezenia, majg w stalach azotowanych mniej-
sze znaczenie niz w stalach nie azotowanych.

104. Wplyw sposobu pomiaru twardosci Brinella ze-
na otrzymane wyniki. H. Reininger. (Archiv fUr das

Eisenhiittenwesen, r. 1936, zesz. 10, str. 29/31).

Liczne pomiary twardosci maszynowych czesci zeliw-
nych wykazaty, ze uzywajac do pomiaréw kulki 5-cio
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milimetrowej otrzymujemy mniejszg twardos$¢ niz sto-
sujac kulke 10-cio milimetrowg. Rozbiezno$¢ wyni-
kéw byta wieksza przy uzyciu kulki o mniejszej $red-
nicy. Podano stosunek twardosci mierzonych kulka
5-cio i 10-cio milimetrowg. Badania struktury wyka-
zaty, ze ilos¢, wielko$¢ i rozprészenie czgsteczek gra-
fitu znacznie wptywa na réznice twardosci, mierzo-
nych kulkami o réznej $rednicy.

105. Parowanie metali. L. R. Jackson. (Metals and

Alloys, r. 1936, zesz. 7, str. 160/1).

Pokroétce podaje autor obecne badania nad stratg me-
talu, spowodowana parowaniem. Wyjasniono znany
stalownikom fakt, ze tom pokryty cynkiem mozna
uzy¢ bez obawy, gdy tymczasem tomu pokrytego cy-
nag nalezy raczej unika¢. Wyttlumaczenie tego jest na-
stepujace. W temperaturach wyrabiania stali, pary
cynku majg bardzo wysoka prezno$¢, skutkiem czego
pary te uchodza i dopiero potem cynk sie utlenia, gdy
tymczasem cyna majac nizsza prezno$¢ pary pozo-
staje w piecu diuzej i moze sie jeszcze tam utlenic.
W dalszym ciagu artykutu wyjasniono dlaczego nie
mozna oddzieli¢ za pomoca destylacji zelaza od niklu,
— gdyz ci$nienie par zelaza i niklu jest prawie jedna-
kowe w tych samych temperaturach.

106. Wptyw fosforu na wilasnosci zwyczajnych stali,

wytworzonych za pomoca procesu zasadowego. A. Ristow,
K. Daeves i E. H. Schultz. (Stahl und Eisen, r. 1936, zesz.
56, str. 889/99, 921/7).

Przy otrzymywaniu stali o matej zawartosci fosforu,
wyrabianej za pomoca procesu zasadowego wzrasta
niestety ilo$¢ tlenkéw w zuzlu a wiec i w stali, co wy-
maga utworzenia wiekszej ilosci tego zuzla a poza-
tym powoduje duzy wydatek manganu. Witasnos$ci me-
chaniczne stali konstrukcyjnych, czy tez szyn kolejo-
wych niezbyt obnizajg sie na skutek pewnej zawarto-
Sci fosforu, a niektére nawet wiasnosci polepszaja si¢
jak $cieralno$¢, spawalnos$¢, obrabialno$é, odpornosé
na korozje. Produkcja stali o niskiej zawartosci fosfo-
ru potaczona jest bezposrednio lub posrednio z szere-
giem niedogodnosci jak zwigekszenie ilosci wtracen nie-
metalicznych, gorsza zgrzewalno$¢ w wysokich tem-
peraturach, tuskwiny w cienkich blachach, gorsza od-

pornos$¢ na Scieranie w szynach kolejowych.

107. Wtasnosci stali na automaty. K. Stein. (Stahl

und Eisen, r. 1936, zesz. 56, str. 993/9).

Stale na automaty zawierajg wiekszy procent fosforu
i siarki, co daje im dobrag obrabialno$¢. Stosunkowo
duza zawarto$¢ siarki nie umniejsza, praktycznie
rzecz biorac, zdolnosci tych stali do powierzchniowe-
go utwardzania przez cementacje weglem, zwitaszcza
jezeli sa to stale uspokojone. Siarka prawie nie wpty-
wa réwniez na wiasnosci wytrzymatosciowe. Wysoka
zawartos¢ fosforu ma dodatni wptyw na wytrwatosé
na zmeczenie oraz na wrazliwos¢ na karby (rysy).
Niemieckie stale na automaty nie ustepuja amerykan-
skim. Normalizacja niemieckich stali na automaty be-
dzie dopiero wtedy mozliwa, gdy bedzie sie dyspono-
wacé szybkimi metodami badania ich obrabialnosci.

108. Stale ognioodporne, nierdzewne i kwasoodporne.

W. H. Hatfield. (Chemical Engineering Congress of the
World Power Conference 1936).

Przeglad znanych i najczesciej obecnie uzywanych ro-
dzajow stali ognioodpornych, nierdzewnych i kwasood-
pomych. Druga cze$¢ artykutu podaje zastosowanie
oraz spos6b uzywania tych stali.



