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Fabrykacja wyrobéw ogniotrwatych z czystych tlen-
kéw o wysokim punkcie topliwosci. J. R. Partridge i J. R.
Leit. (Journal of the Society of Glass Technology, r. 1936,
str. 200/17).
Opis fabrykacji tygli, pretéw i rur z czystych ognio-
trwatych tlenkéw A1203 MgO, BeO, ThO02i Zr02
z mas plastycznych i z mas ciektych oraz przy uzyciu
dodatkéw wigzacych. Podstawy do piecow elektrycz-
nych zarzeniowych wykonywano za pomocg odlewa-
nia pod cisnieniem masy AlI203i Mg O. Jako S$rodka
wigzgcego przy wyrobie rur i kot nalezy uzywaé¢ make
zawierajacg NH40H dla mas glinkowych, a dla mas
magnezytowych sktadnikéw cellulozowych.

Rozszerzalno$¢ termiczna cegiet krzemionkowych,
uzywanych do sklepien (swobodnych lub ztaczonych sztyw-
nie z catym piecem) piecéw martinowskich. R. H. Il. Pier-
ce, jun. i J. B. Austin. (Journal of the American Ceramic
Society, r. 1936, str. 276/87).

Précz tego zagadnienia omoéwiono réwniez przewod-

nos¢ cieplng tych cegiet. Badania wykazaty, ze czgs¢

cegly nasycona tlenkiem Zzelaza przewodzi ciepto le-
piej niz cze$¢ niezmieniona.

Wiasnosci cegiet uzywanych do budowy piecéw mar-
tinowskich. T. Swindon i J. H. Chesters. (Transactions of
the Ceramic Society, r. 1936, str. 469/82).

Znaleziono duze podobiennstwo w tych wiasnosciach fi-

zycznych cegiet z ogniotrwatej glinki i cegiet pot-

krzemionkowych, ktére wptywaja na uzycie ich do bu-
dowy piecow martinowskich. Poréwnanie wlasnosci
fizycznych ksztattéwek nie uzywanych i juz uzywa-
nych wykazatly, zaktadajgc, ze nie sg one nadtopione,
niepokryte zuzlem itp. oraz wolne od pytu, — ze moga
one byé¢ z powrotem uzyte bez zadnego ujemnego
skutku dla pracy pieca. Analiza pytlu z ksztatltéwek
do piecow stalownianych oraz prébek cegiet ozuzlo-
wanych wykazata, ze gtébwnym korodujgcym materia-

tem jest tlenek zelaza (45%) oraz wapno (10%).

Inne tlenki gtéwnie siarki i cynku oraz alkalia

sg réowniez w duzym procencie. Oméwiono w korcu

zasady jakimi kierowa¢ sie powinno przy wyborze ma-
terialu oraz formatu ksztattéwek do poszczegédinych
celow.

Absorbcja tlenu przez wegiel. H. L. Olin i N. N. Wa-
terman. (Industrial and Engineering Chemistry, r. 1936,
str. 1024/25).

tatwos¢ z jaka Swiezo urobiony wegiel absorbuje tlen

jest wiasciwoscig czysto chemiczng i zalezy od wieku
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pochodzenia wegla. W ten sposéb mozna oznaczaé
wiek wegla w odpowiedniej skali od lignitu po an-
tracyt.

Odzysk pytu gardzielowego wielkiego pieca z wody
mokrych ptuczek. T. B. Counselmann. (American Institute
of Mining and Metallurgical Engineers, r. 1936; Technical
Publication nr 743; Metals Technology, r. 1936, zesz. 3).

Opis metody odciggania i suszenia btota z pluczek

oraz aglomeracji ,,ciasta“ z filtrow.

WYTWARZANIE SUROWKI | STALI, ODLEWNICTWO

Okreslenie wysokosci stopionego metalu w zeliwiaku.
C. Harmon. (Transactions of the American Foundrymen's
Association, r. 1936, str. 98/101).
Biorac analize stopionego metalu w czasie biegu ze-
liwiaka zwykle nie utrzymujemy tego sktadu chemicz-
nego jaki wypas¢ powinien z danego namiaru. Dzieje
sie to z tego powodu, ze nie wszystkie czeSci namiaru
topig sie jednakowo. By moéc orientowacé sie na pod-
stawie takich analiz w biegu pieca trzeba zna¢ wy-
soko$¢ stopionego metalu w zbiorniku zeliwiaka. Opi-
sano jak takie pomiary nalezy robic.

Hamujacy wptyw niektérych sktadnikéw metalicz-
nych na grafityzacje. H. A. Schwartz, H. M. Johnson i C.
N. Junge. (American Society for Metals, r. 1936, nr 29).

Badano wptyw Cr, Mn, Mo i V na grafityzacje, — na
ilos¢ ptatkéw grafitu w jednostce objetosci oraz na
stopien wedrowania wegla w zelazie. Badania wyko-
nano na $cisle podobnych stopach z matymi réznica-
mi w zawartosci sktadnika hamujgcego. Znaleziono,
ze dodatek Mn zwieksza ilo$¢ ptatkéw zdolnych do
wzrostu w temperaturze 900° C, a dodatek innych
sktadnikéw zmniejsza tg ilos¢. W temperaturze 700’
dodatki mato wplywajg na ptatki zdolne do wzrostu.
Wszystkie dodatki przeszkadzajg dyfuzji grafitu w ze-
lazie y, podczas gdy rozpuszczalnos$¢ grafitu nie byta
znacznie zmieniong. Hamowanie to jest funkcjg kon-
centracji i nie zalezy prawie od rodzaju skiadnikéw.
Chrom hamuje dyfuzje w wysokim stopniu ponizej Aj,
inne skladniki maja jednak maty wptyw. Jest rzeczg
prawdopodobng, ze wptyw hamujacy tych sktadnikéw
jest réwniez funkcjg zawartosci wegla. Wielko$¢ od-
dzialywania tych skitadnikéw zalezy w duzej mierze
od sposobu topienia stopu.

Drugie sprawozdanie Komitetu Badania Stali Odlew-
niczej. (Iron and Steel Institute, r. 1936, Special Report
nr 15).
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zgce gliny.

Pierwsze sprawozdanie tego Komitetu zajmowato sie
gtownie badaniem odlewdéw, czesto bardzo skompliko-
wanych, zwyktymi sposobami. Wykazywato ono réw-
niez, ze byty znaczne réznice w wykonywaniu takich
samych odlewéw w réznych odlewniach.

Obecne sprawozdanie zawiera publikacje R. H. Grea-
ves'‘a omawiajgca, jakie wiasnosci stali dajg jej wta-
$nie cechy stali odlewniczej. Opisano przebieg krzep-
niecia stali do temperatur pokojowych i réznego ro-
dzaju zmiany zachodzgce podczas tego procesu. Caty
rozdziat poswiecono ptynnosci stali oraz interpretacji
badan ptynnosci. Jako najlepsza prébe piynnosci au-
tor uwaza prébe spiralng. Na ptynno$¢ maja prawdo-
podobnie wptyw wierzchnia warstewka utleniona oraz
zawieszone wtracenia wiecej niz inne wiasnosci fi-
zyczne.

Ptynnos$¢ uktadu zelazo-wegiel oraz innych stopéw ze-
laznych jest réwniez tematem badan J. H. Andrew,
R. T. Percival i G. T. C. Bottomley. Tego rodzaju ba-
dania wykonywane przez ré6znych badaczy dawaty da-
leko idace rozbieznosci, dlatego tez podjeto badania
od poczatku. Z ciekawszych wynikéw zanotowaé na-
lezy to, ze pilynnos$¢ zalezy w stosunku prostym od
wielkosci pola miedzy solidusem i likwidusem oraz od
ksztattu tych linii. Przy stopniowym, ciagtym wzro-
Scie temperatury ptynnos$¢ wzrasta skokami. Tempe-
ratura sama nie wptywa tak bardzo na ptynnos$é jak
czesto sie sadzi.

H. F. Hall podaje wyniki swych badan nad wytrzy-
matoscia oraz ciggliwoscig odlewéw stalowych pod-
czas chlodzenia ze stanu pitynnego w formach pia-
skowych. Z matymi wyjatkami, gdzie zawartos¢ we-
gla byta mniejsza niz 0,2%, okazato sie, ze niema
zadnej ciggliwosci w zakresie temperatur od punktu
krzepnigcia do temperatury 1300 C. Ponizej 1250° C
stwierdzono ciggliwo$s¢ we wszystkich stalach z wy-
dtuzeniem wahajacym sie w szerokich granicach dla
tych samych temperatur ale réznych skiadéw. Wy-
trzymatos¢ stali, przy wydtuzeniu ponizej 5%, wyno-
sita przewaznie powyzej 12 kg/mmt Stale o zawar-
tosci wegla okoto 0,1% Ilub mniej wykazuja ciagli-
wos¢ w temperaturze 1.400» C, a wytrzymatos$¢ po-
nizej 4 kg/mmt Zakres temperatur ponizej solidusa,
przez ktoéry musi stal stygnaé¢ zanim osiggnie widocz-
na ciggliwos¢ (okoto 5%) jest najwiekszy dla stali
0 zawartosci 0,2% wegla. Mate dodatki stopowe wy-
wotujg podobny skutek na wytrzymatos$¢ i ciggliwosé
jak dodatki wegla, tylko stal zawierajgca duzy pro-
cent fosforu wykazata bardzo malg wytrzymatosé
1ciggliwos¢. Zwiekszenie szybkosci rozciggania zwiek-
sza wybitnie wytrzymatos$¢ i wydtuzenie. W tempera-
turze 1325° C dla stali o Sredniej zawartosci wegla
przy szybkosci rozciggania 1 mm/sek wytrzymatosé
wynosita 55 kg/mm*, a przy szybkosci rozciggania
25 mm/sek — 14,5 kg/mm-'. Przy wiekszej szybkosci
rozciggania zauwazono pewne wydtuzenie, przy mniej-
szej szybkosci nie byto widocznego wydtuzenia.

Précz tych publikacji znajduja sie w tym sprawoz-
daniu artykuty W. J. Rees'a o materiatach formier-
skich i V. E. Pullin‘a o badaniu radiologicznym odle-
wow stalowych.

Zalecenia Komitetu A. F. A. do chemicznego sklasy-

fikowania stali odlewniczych. (Transactions of the Ameri-
can Foundrymen's Association, r.

1936, str. 581/3).

Budowa gliny t+ wptyw tej budowy na witasnosci wig-
R. E. Grim, R. N. Bray 1 W. F. Bradley.
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(Transactions of the American Foundrymen's Association,
r. 1936, str. 211/27).

berg

Badania twardo$ci piaskéw formierskich. C. H. Cas-
i C. E. Schubert. (lllinois University, Engineering Ex-

periment Station, r. 1936, nr 281).

wanych w formach metalowych. J. Erler.

Celem tych badan byto da¢ szybka lecz doktadng me-
tode mierzenia twardosci prébek z piaskéw formier-
skich, celem okreslenia jakich dodatkéw masa ta wy-
maga, — wigzacych czy tez schudzajacych, — bez
potrzeby robienia jakich$ innych badan. Badania wy-
kazaty, ze jest rzeczga bardziej ekonomiczng dla od-
lewnika dodawaé¢ gline czy tez inny S$rodek wigzacy
po kilkakrotnym uzyciu piasku, niz stale utrzymy-
wac tg samag wytrzymato$¢ masy za pomocg czestych
matych dodatkéw gliny.

Badania wewnetrznych naprezen ko6t zeliwnych odle-
(International

Foundry Congress, Dusseldorf r. 1936: Foundry Trade Jour-

nal, r.

fordshire Iron and Steel Institute, r.
and Coal Trades Review, r.

1936, str. 252/4).

Wyniki tych badan sa nastepujace: Metoda Saehs'a
oraz jego zmodyfikowany wzér do okres$lania napre-
zenn wewnetrznych, wystepujacych w czasie stygnie-
cia odlewu mozna stosowaé bez wiekszych trudnosci,
o ile sity te nie przekraczaja jednej czwartej wartosci
sit maksymalnych. Gdy wzgledny wspoétczynnik ela-
stycznosci nie przekracza jednej czwartej wartosci sit
maksymalnych, to wzrasta on od $srodka kota ku brze-
gom strefy chtodzonej. Wtedy tylko mozna stosowac
wspotczynniki Poissona. Ciagnienie i ciSnienie majg
ten sam wzgledny wspoétczynnik wewnatrz tych gra-
nic. Cisnienie wystepuje na powierzchni kota a cig-
gnienie wewnatrz kota, jezeli kota wyciggnieto z form
w stosunkowo niskiej temperaturze. Sposéb krzepnie-
cia metalu w szyjkach ma wptyw na wielko$¢ napre-
zen w calym kole. Wigksze ochtodzenie zwieksza na-
prezenia styczne w strefach zewnetrznych oraz na-
prezenia radialne w S$rodku kota.

Chemia fizyczna stalownictwa. T. G. Bamford. (Staf-
1936, wrzesien; lron
1936, str. 614).

Postepy technologiczne w przemys$le stalowym ze spe-
cjalnym uwzglednieniem znaczenia fosforu jako sktad-
nika stali, zagadnienie topienia i rafinowania, korzy-
Sci jakie daje stosowanie stali drobnoziarnistej.

Czynniki wptywajace na zycie wlewnic. N. J. Reagon.

(American Institute of Mining and Metalurgical Engineers,
r. 1936; Technical Publication nr 745; Metals Technology,
r. 1936, wrzesien).

stali.

Dwa czynniki wptywajg najwiecej na zycie wlewnic:
grubos$¢ Scian wzglednie waga wlewnic, stosowna do
wielkosci odlewanych wlewkéw oraz sktad chemiczny
metalu a giéwnie zawarto$¢ manganu. Zawartosé
manganu okoto 1,5% i krzemu okoto 1,6% okazuje sie
pod tym wzgledem najlepsza. Zawarto$¢ krzemu po-
wyzej 1,6% skraca zycie wlewnic.

Przyrzady sg oczami, uszami t+ rekami przy wyrobie
A. F. Moronty. (Steel, r. 1936, str. 40/44 i 45).

Bardzo szczeg6towy opis wraz z podaniem sposobu
uzycia przyrzadéw pomiarowych, uzywanych w wiel-
kopiecownictwie, stalownictwie oraz walcownictwie.

Stale nierdzewne wytwarzane w piecach martinow-

skich. S. Tour i T. N. Lippert. (Iron Age, r. 1936, str. 56/61,

119).

Szczeg6towy opis produkcji tych stali
wieniem materiatéw ogniotrwatych).

(wraz z omo-
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WALCOWANIE, KUCIE, PRASOWANIE,
PRZECIAGANIE
Materia! tozyskowy dla walcarek. A. G. Delaney.

(Blast Furnace and Steel Plant, r. 1936, str. 598/9).

Opis nowego materiatu tozyskowego sporzadzonego
z maty impregnowanej syntetyczng zywicg pod duzym
ci$nieniem w wyzszych temperaturach. Jest on twar-
dy, o zbitej strukturze i odpowiednio uzyty daje po-
dobno doskonate wyniki. Smarowany moze by¢ ole-
jem, tluszczem Ilub zwykta wodag. Uzycie jego daje
duza redukcje kosztow.

Bakelityzowany materiat tozyskowy dla walcarek.

(Iron and Coal Trades Review, r. 1936, str. 289).
Oszczedno$¢ na energii wynosi 30% do 60%, a czas
uzywania wzrasta przeszto dziesieciokrotnie. Jest
mniejsze zuzycie waléw. tozyska sa nieskompliko-
wane i tatwo je mozna wymieniaé.

OBRoOBKA CIEPLNA, PIECE, POMIARY TEMPERATUR

d.,,**" Irl]a P*erwiastkéw w zelazo w stanie statym. G. E.

Eg,g 'r_n'lgse’rag@_a%tjlm)_of the American Society for Me-

Omoéwiono sama nature dyfuzji réznych pierwiastkéw
w zelazo w stanie statym. Mechanizm dyfuzji fosforu
w stal wyjasniono na wykresie Vogla zelazo/wegliki
zelaza/fosforki zelaza. W wynikach podano, ze ciepto

tworzenia fosforkéw miedzi jest mniejsze niz fosfor-
koéw zelaza.

Utwardzanie powierzchniowe. H. Gothe. (Australasian
Fngineer, r. 1936, zesz. 36, str. 20/1).

Opis czynnikéw, wptywajgcych na cementacje po-

wierzchniowa, zaleznych od rodzaju stali. Autor twier-

dzi, ze w wielu wypadkach mozna by unikngé¢ powsta-

wania rys, gdyby wiecej zwazano i pilnowano odpo-

wiednich temperatur przy tych pracach.

Scista regulacja temperatur w procesach obrébki

cieplnej. J. B. Nealey. (Iron Age, r. 1936, str. 30/3).
Obecne wymagania stawiane kontroli temperatur
w czasie obrobki cieplnej oraz ostatnie postepy w tej

dziedzinie.

Piece solne Ajax-Hultgren. W. Adam, jun. (Electro-
mical Society, r. 1936, pazdziernik).
Stan powierzchni metalu, poddanego obrébce powierz-
chniowej w aktywnych kagpielach stopionej soli, zale-
zy od rodzaju stali, sktadu chemicznego, czasu zanu-
rzenia oraz temperatury kapieli. Najwiekszy rozwdj
wykazuja aktywne kapiele solne ze stopionych cyjan-
kéw. W kapielach tych efekt utwardzania siega gte-
iej. Sktadnikami przyspieszajacymi efekt utwardza-
nia sg Ca Cl2i Ba Cl2 Zwalniaja one wegiel i tym
umaczy sig, dlaczego w aktywnych kapielach sol-
nyc mozna otrzymac gltebszg warstewke utwardzona.
awne ygle z kapielg solng opalane gazem zastg-
piono obecnie piecami elektrycznymi gtéwnie systemu
Alax-Hultgren. Prad zmienny o napieciu 8 do 30 wolt
kan' (‘'Zen’u 3000 *t° 5000 amperéw doprowadza sie do
n- ~ 1solnej za pomocg dwu elektrod. Koszt opala-

ta e e trycznoscig wynosi okoto potowe kosztéow opa-
lania gazem.

Wptyw sposobu produkcji oraz obrébki cieplnej na
ciagliwos¢ stali do cementowania. H. Schrader. (Stahl und
Eisen, r. 1936, str. 1201/10).

Drobne zanieczyszczenia polepszaja ciggliwo$¢ rdze-

nia niestopowych stali cementowanych, w stosunku do
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stali bardzo czystych. Ciggliwo$¢ rdzenia tych stali
zalezy w duzej mierze od przekroju oraz od drobnych
zmian w zawartosci wegla i manganu. O ile chodzi
o stale chromo-molibdenowe to na og6t biorgc nalezy
unika¢ powstawanie karbidkéw w strefie cementowa-
nej, nie mniej przeto drobne ich ilosci nie sg szkodli-
we, gdyz nie wplywaja prawie na zmniejszenie cig-
gliwosci zewnetrznej warstwy cementowanej.

Elektryczna obrébka cieplna pretéw. O. C. Trautman.
(Iron Age, r. 1936, zesz. 138, str. 34/9).

Opisany proces sktada sie z ogrzewania pretow w pie-
cach elektrycznych o ruchu ciagtym i nastepnego har-
towania ich w wyzszej temperaturze w stopach o ni-
skiej temperaturze topliwosci. Caty ten proces mozna
doskonale kontrolowaé¢. Wiasnosci mechaniczne pre-
téw, poddanych takiej obrébce termicznej sg wyzsze,
niz przy uzyciu sposobéw starszych. Niema odwegla-
nia powierzchniowego. Wspétczynnik termiczny takich
piecow jest bardzo duzy.

OBROBKA POWIERZCHNI

Badanie grubosci natozonej warstewki metalu ochron-
S. G. Ciarke. (Metal Industry, r. 1936, str. 419/22).
Znang jest zalezno$¢ miedzy gruboscig natozonej za
pomoca elektrolizy warstewki ochronnego metalu a jej
wartoscia ochronng. Do tej jednak pory nie znano
szybkich, odpowiednio doktadnych i dajacych sie za-
stosowa¢ w ruchu sposobéw okreslania tej grubosci.
Opisano prosty i tatwy sposéb przeprowadzania tego
rodzaju pomiaréw (system B. N. F.). Czas trwania
pomiaru wynosi kilka minut.

nego.

Teoretyczne podstawy i praktyczne zastosowania réz-
nych fosforanowych warstw ochronnych przeciw korozji.
R. Justh. (Korrosion and Metallschutz, r. 1936, str. 202/8).

Ochrona zelaza przeciw korozji za pomoca ,atramen-
towania" (Atramentierung), G. Biittner. (Korrosion und
Metallschutz, r. 1936, str. 208/11).

L2Atramentowaniem" nazywa autor proces pokrywa-

nia powierzchni stali warstewka ochronng przy uzy-

ciu do tego celu kwasu fosforowego i jego soli. Gdy
stal zanurzymy w roztwér fosforanéw metali cigzkich
naprzyktad manganu, przy dogodnych warunkach re-
akcji, cze$6 powierzchni stali rozpuszcza sig i powsta-
je wodor. Atomy wodoru z kwasu fosforowego sg wy-
rugowane przez zelazo a na powierzchni stali pow-
staje warstewka drugorzednych i trzeciorzednych fos-
foran6w manganu i zelaza, sole trzeciorzedne prze-
wazajg. Reakcja i jej zewnetrzne objawy w formie
powstawania baniek gazu ustaje, gdy tylko cata po-
wierzchnia stali pokryje sie mieszaning soli. Opisano
urzgdzenie stuzgce do tego celu oraz sposéb uzycia.

Niedoktadne powitoki fosforanowe, przyczyny tego
oraz ich unikanie. O. Mecchia. (Korrosion und Metallschutz,
r. 1936, str. 211/9).

Okres$lenie odpornosci na korozje powlok fosforano-
wych. H. J. Lodeesen. (Korrosion und Metallschutz, r. 1936,
str. 219/22).

Badania w U. S. R. R. na temat odpornosci przeciw'
korozji powtok fosforanowych. M. von Pohl. (Korrosion
und Metallschutz, r. 1936, str. 222/6).

Proces galwanizowania Aplataer. (Sheet Metal Indu-
stries, r. 1936, str. 677/8).

Opis galwanizowania blach. Stosowanie tego procesu

pozwala na duzg oszczednos$¢ opatu (40% w stosunku
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do starszych zaktadéw). Nastepna zaletg jest zupetne
wyeliminowanie mozliwosci zepsucia sie kapieli.
W procesie tym niemozliwym jest powstawanie stopu
zelazo-cynk.

WELASNOSCI METALI | ICH BADANIA, ZASTOSOWA-

NITA

Zalezno$¢ miedzy wynikami prob statycznych a dyna-
micznych na zginanie (na prébkach z karbem). R. Mailiin-
der. (Archiv fur das Eisenhiittenwesen, r. 1936, str. 109/10).

Wykonano szereg prob statycznego i dynamicznego

zginania w réznych temperaturach w zakresie 20"

do 500", po normalizowaniu, przegrzaniu i starzeniu

na prébkach ze stali thomasowskiej, miekkiej stali
uspokojonej za pomoca aluminium i na stali krzemo-
wej z piecéw martinowskich. Wyniki te poréwnano

i stwierdzono, ze raz jedna raz druga energia jest

wiekszg, zalezy to od rodzaju materialu uzytego do

badan oraz od temperatury. Zmiana szybkos$ci ude-
rzenia réwniez pociaga za sobag réznice w zuzytej
energii i to r6zne w réznych temperaturach. Wyniki te
poréwnano z wynikami dawniej otrzymanymi. Autor
dochodzi do wniosku, ze stosunek energii potrzebnej
przy badaniach statycznych oraz dynamicznych na
zginanie (udarnos$¢) zalezy od zbyt wielu czynnikéw

i nie moze stuzy¢ jako podstawa do podziatu stali na

kruche i ciagliwe jak to proponowat J. Bartel na

Trzecim Miedzynarodowym Zjezdzie w sprawie szyn

kolejowych w Budapeszcie.

Badanie udarnosci zeliwa. .1 W. Donaldson. (Foundry
Trade Journal, r. 1936, str. 175/8).

WSsSréd licznych badann mechanicznych stali udarnosé

ma duze znaczenie'. W szeregu badan okreslono kilko-

ma sposobami udarno$¢ réznych rodzajow zeliwa.

Badania rozszerzalnosci zeliwa w wyzszych tempera-
turach. E. Scheil. (Archiv fiir das Eisenhiittenwesen,
r. 1936, zesz. 10, str. 111/3).

Omoéwiono warunki, jakie nalezy zachowaé¢ przy tych
badaniach. Temperatura badania nie powinna prze-
kracza¢ Aci, chyba ze przedmioty w uzyciu podlegaja
dziataniu wyzszych temperatur. Jezeli temperatura
nagrzewania zmienia sie to rozrost badanego zeliwa
jest wiekszy, niz w wypadku temperatur statych. Gdy
wiec gotowe przedmioty zeliwne musza znosi¢ liczne
wahania temperatury to i préobki muszg by¢ poddane
podobnemu dziataniu temperatury. Wymiary probki,
wykonczenie jej powierzchni, sposéb i miejsce wycie-
cia jej z odlewu majg bardzo duzy wptyw na wielko$¢
rozrostu. Prébka powinna by¢, o ile moznosci, tej sa-
mej grubosci co $cianki odlewu, i mie¢ naturalng
wierzchnig ,skérke" odlewu. Przy ogrzewaniu proébki
moga sie nieco utlenia¢, co moze wptywaé¢ na grubosé
prébki i otrzymane wyniki badania. Utlenienie to
zwykle nie wptywa na sam odlew, dlatego tez dobrze
jest zarzy¢ prébki w sproszkowanym cemencie.

wysokochromowych
1936, str.

Fizyczne i chemiczne witasnosci
stopéw zelaznych. K. Roesch. (Giesserei, r.
472/80).

Omoéwiono wiasnosci chemiczne i fizyczne stopdéw ze-

laznych o duzej zawartosci chromu (Cr = 25— 32%,

C = 0,3—1,5% stale ferrytyczne bardzo kwasoodporne

i Cr = 14—16%, C = 0,1—0,3% stale martenzytyez-

ne, kwasoodporne). W stalach kwasoodpornych jest

bardzo waznym stosunek wegla do chromu. Ferryt

powinien zawiera¢ w roztworze przynajmniej 14%

chromu, poza tym na kazdy procent wegla musi przy-
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pada¢ réwniez przynajmniej 14% chromu. Opisano
zjawisko passywacji, podano teorie¢ passywacji oraz
sposoby jej mierzenia. Passywacja wysokochromo-
wych stopéw zelaznych powoduje ich zupeing odpor-
nos$¢ na kwasy. Odpornos$¢ ta przy stopach ferrytycz-
nych nie zalezy zupelnie od ich obrébki termicznej.
Odpornos¢ na utlenianie sie (tuszczenie sig) w wyso-
kich temperaturach wzrasta z podnoszenie sie zawar-
tosci chromu. Swdj punkt szczytowy osigga przy za-
wartosci chromu 32%, ktére to stopy zelazne nie utle-
niaja sie ad do temperatury 1200". Zbadano réwniez
wiasnosci mechaniczne tych stopéw a w pierwszym
rzedzie zajeto sie granicg pefzania. Normalne bada-
nia granicy petzania w wysokich temperaturach daty
wartosci wyzsze, niz wyniki otrzymane w badaniach
trwajagcych kilkaset godzin. Zbadano topliwo$¢ tego
rodzaju stopéw oraz ich zdolnos¢ do wykonywania
odlewéw. Wiasnosci odlewnicze sg podobne jak su-
réwki do odlewéw kowalnych.

Nowa metoda polerowania powierzchni metali. (Me-
tallurgist, r. 1936, str. 150/2).
Opis elektrycznego sposobu polerowania zgtadéw do
badan mikroskopowych. Zaleta tego sposobu jest to,
ze powierzchnia metalu nie podlega zadnym mecha-
nicznym zmianom i zgtad taki przedstawia rzeczywi-
Scie istotny stan metalu.

Wptyw dodatku aluminium na wtrgcenia zuzlowe
w stali o zawartosci 1,1% wegla. K. Amberg i A. Hultgren.
(Jernkontorets Annaler, r. 1936, str. 311/12).

Badania te wykonano na stalach wytworzonych w ty-

glach, w piecach martinowskich oraz w kwasnych

i zasadowych piecach wysokiej czestotliwosci.

Produkcja i wlasnosci stali wytwarzanych z zelaza
karbonylowego. E. K. Offermann, H. Buchholtz i E. M.
Schultz, (Stahl und Eisen, r. 1936, str. 1132/8).

Badania nad okres$leniem najodpowiedniejszych sposo-

béw wytwarzania czystego zelaza oraz zwyktych nie-

stopowych stali za pomoca spiekania sproszkowanego
zelaza karbonylowego o r6znej zawartosci wegla oraz
tlenkow.

Wptyw obrébki izotermicznej na wkasnosci mechanicz-
ne stali chromo-niklowych. J. E. Kontorovitch. (Revue de
Metallurgie, Memoires, r. 1936, str. 460/5).

Wiasnosci mechaniczne stali chromo-niklowych, wyste-

pujace po izotermicznej przemianie austenitu w perlit

lub przemianie stref austenitu, nie réznig sie od wita-
snosci takich stali, ktére byty wolno chtodzone Ilub
tez wyzarzone normalng droga, i w ktérych austenit
roztozyt sie podczas wolnego chiodzenia. Pewien spa-
dek wytrzymatos$ci na rozcigganie oraz granicy ptyn-
nosci daje sie zauwazy¢ w zakresie pewnych tempera-
tur po izotermicznej obrébce. Podobnie znaczny spa-
dek wytrzymatosci na sity dziatajagce statycznie i dy-
namicznie mozna zaobserwowacd, jezeli warunki w za-
kresie wyzszych temperatur byly niewystarczajagce do
catkowitej przemiany austenitu w mieszanine ferry-
tyczno-cementowsg i kiedy doszto tylko do przemiany
austenitu w martenzyt podczas korcowego chtodzenia.

Trwato$é cementytu. K. Honda, K. lwase i K. Sano.
(Science Reports of the Tohoku Imperial University,
r. 1936, str. 202/6).

Krzywa rozpuszczalnosci grafitu w austenicie wyka-

zuje réwnowage statg dwoéch reakcji; austenit (bo-

gaty w wegiel) + C02= austenit (ubogi w wegiel)

+ 2CO i C + CO02= 2CO. Cementyt jest w réwno-

wadze niestatej ponizej 940", i moze sie rozktada¢ na

zelazo i'grafit, powyzej tej temperatury cementyt
jest staty i moze istnie¢ jako taki.



