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Produkcja miekkiej stali weglowej ze skrapu bez spe-

cjalnego dodatku manganu w zasadowych piecach marti-

nowskich. H. Wilhelm. (Stahl und Eisen r 1936 str
1423/30).

Do topu dodano 2,8% antracytu (85%) dla odtlenia-
nia. Witasnosci fizyczne i chemiczne stali byly takie
same, jak stali wytwarzanej zwyktymi sposobami. Za-
warto$s¢ manganu (byt on bowiem w skrapie) wyno-
sita okoto 0,2%.

Reakcje zachodzace w zasadowym piecu martinow-

skim. G. Leiber. (Mitteilungen aus dem Kaiser-Wilhelm-
Institut fUr Eisenforschung, r. 1936, str. 135/47).

sie.

Celem badan byto okres$lenie zawartosci tlenu w roz-
topionej stali w zasadowym piecu martinowskim. Za-
wartos¢ tlenu okreslona jest pewnymi granicami, —
dolna granica warunkowana jest prawem podziatu
tlenu miedzy metalem a zuzlem, a gérna réwnowaga
reakcyj miedzy weglem a tlenkami rozpuszczonymi
w stopionej stali. Szczegétowo przeprowadzone bada-
nia zawartosci tlenu w roztopionej stali wykazaty, ze
w czasie gotowania si¢ jej zawartos¢ tlenu lezy blisko
réwnowagi miedzy weglem a tlenkami rozpuszczony-
mi w roztopionej stali, to przeczy twierdzeniu, ze za-
wartos$¢ tlenu w stali odpowiada prawu podziatu tlenu
miedzy metalem a zuzlem, Scistej zaleznosci miedzy
zawartoscia tlenu a stopniem wyswiezenia stali, tak
jak to podaje H. Schenk, nie zauwazono. Nalezy przy-
puszczaé, ze istnieje odwrotna proporcjonalno$¢ mie-
dzy zawartosciag tlenu a stopniem odweglenia (podob-
nie twierdzg F. Koérber i W. Oelsen).

Powtoka solna na wlewnicach chroni je od tuszczenia
(Steel, r. 1936, str. 55).

Spos6b ten polega na zanurzeniu goracych wlewnic
do stonej wody.

WALCOWANIE, KUCIE, PRASOWANIE, PRZECIA-

GANIE

Badania nad procesem kucia. H. Houben. (Archiv fur

das Eisenhiittenwesen, r. 1936, str. 183/7).

ver.

Wychodzac z zatozenia, ze w plastycznej przerdbce
na zimno istnieje okreslona zalezno$¢ miedzy odpor-
noscig na deformacje a samg deformacjg podano spo-
soby okreslania sit, potrzebnych do spowodowania da-
nej deformacji.

Czynniki wptywajgace na produkcje kuzni A. M. Stee-
(American Society for Metals, pazdziernik 1936).

NR

METALOZNAWSTWA STALI

LUTY 1937 R

Opisano rézne rodzaje miotowni. Tablice podajg
maksymalne i minimalne temperatury kucia dla réz-
nych gatunkoéw stali. Wykreslone krzywe wykazuja
zuzycie pary w miotach parowych przy réznych wa-
runkach. Omoéwiono czynniki metalurgiczne, ktore
muszg by¢ brane pod uwage, chcac otrzymac odpo-
wiednio zadawalajagcg produkcje kuzni.

Niektdére czynniki, majgce znaczenie przy plastycznej

deformacji blach i tasm stalowych i wptyw ich na ttoczli-
wosé¢. J. Winlock. i R. W. Leiter. (American Society for
Metals, pazdziernik 1936).

Blachy przeznaczone do ttoczenia powinny byé odpo-
wiednio ciggliwe, w takim jednak wypadku powinny
by¢ w ostatnich fazach produkcji walcowane na
zimno, w przeciwnym bowiem wypadku wystepuja
przy ttoczeniu linje Liiders‘a. Ten spos6b walcowania
blach powoduje ich stosunkowo wielka wrazliwo$é na
starzenie sig. Ttoczy¢ najlepiej bezposrednio po wal-
cowaniu.

OBROBKA CIEPLNA, PIECE, POMIARY TEMPERATUR

Wptyw aluminium na normalnos¢ stali. G. R. Brophy

i E. R. Parker. (American Society for Metals, pazdziernik
1936).

Czyste stopy zelazo-wegiel-aluminium, zawierajace
0.001, 0.01, 0.10i 1.0% Al poddano cementacji weglem
w wolnej od tlenu atmosferze weglowodorowej. Stopy
cementowane w tej atmosferze wykazywaty budowe
normalng, bez wzgledu na zawarto$¢ aluminium,
a stopy cementowane w mieszaninach handlowych
wykazywaty budowe anormalna. Giebokos$¢ tej anor-
malnej warstwy wzrastata ze wzrostem zawartosci
aluminium. Przypuszczenie, uczynione przez Mc
Quaid‘a, ze mate dodatki aluminium w stali sg powo-
dem jej anormalnosci, nie wytrzymuje wobec tego
Kkrytyki.

tuszczenie sie miekkiej stali w piecach o atmosferze

wolnej od siarki i z pewng zawartoscia siarki. H. C. Millett
i J. W. Cobb. (Institution of Gas Engineers, r. 1936, komu-
nikat nr 145).

Dwutlenek siarki w atmosferze piecéw prazalnianych
wplywa bardzo niekorzystnie na tuszczenie sie stali
podczas wyzarzania, nawet dodatek czystego tlenu
niema tak szkodliwego dziatania. Formutka Ws =
K t, okreSlajgca stopien utleniania si¢ stali w po-
wietrzu (W = przyrost wagi probki, t = czas, K =
stata) w wyzszych temperaturach (800!, 900», 1000")
jest stuszng, ale przy czasie przekraczajgcym 24 go-
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dzin. Krzywa, okres$lajaca w tych warunkach zalez- WELASNOSCI METALI | ICH BADANIA, ZASTOSOWA-
no$¢ utleniania sie od temperatury ma zatamanie przy NITA
temperaturze 880» C tak, ze utlenianie sie od 880° do
900" zmniejsza sie pozniej dopiero dalej wzrasta. Po- Starzenie sie miekkich stali weglowych. J. A. Jones.
dobne rezultaty otrzymali Portevin, Pretet i Jolivet.  (Metallurgist, r. 1936, str. 171/4).

Omowiono pokrotce wrazliwos¢ tych stali na starze-

Budowa zewnetrznej warstwy stopéw zelazo-wegiel, nie sie po zahartowaniu ich od temperatur do Aci.

wyzarzonych w atmosferze wodoru. W. Baukloh. (Archiv Oméwiono réwniez wplyw matych dodatkéw tytanu

fur das EisenhUttenwesen, r. 1936, str. 217/9). do niskoweglowych stali. Powoduje to drobnoziarni-
W temperaturach wyzarzania migdzy 750° a 1050° stosé, ktéra zmniejsza kruchos$é. Dodatek wiekszej

stale, zawierajgce ponizej 0.9% wegla nie wykazaty
odweglenia powierzchni. Przy wiekszych zawarto-
Sciach wegla odweglenie powierzchni miato miejsce.
Badania wykazaly, ze jest rzecza mozliwg wytwarzac,
za pomoca odpowiedniego wyzarzania w atmosferze
wodoru, na odlewach zeliwnych warstewke wierzchniag
podobna do stali i zawierajaca 0.9% do 1.7% wegla.

ilosci tytanu powoduje powstawanie karbidkow, ktére
sa nierozpuszczalne w zelazie a- Jezeli zawartos¢ ty-
tanu przekracza czterokrotnie zawarto$¢ wegla, wte-
dy nastepuje zniwelowanie wptywu wegla, o ile chodzi
0 zagadnienie wyzej wspomnianego starzenia sie i stal
tego rodzaju starzeniu nie podlega.

Wiasnosci w wyzszych temperaturach stopéw starze-

jacych sie ukiadu Ni-Co-Fe. Cze$¢ IlI. C. R. Austin.
(Transaction of the American Society for Metals, r. 1936,
str. 481/512).
Zbadano odporno$¢ stopéw potréjnych tego typu na
korozje w roztworach kwasu azotowego oraz na ko-
rozje atmosferyczng w temperaturach od 800" do
1100<> C. Stopy te wykazuja duzg odpornos$¢ na atak

SPAWANIE | CIECIE

Wielowarstwowe spawanie acetylenem. Cze$¢ |I. R. M.
Rooke i F. C. Saacke. (Journal of the American Welding
Society, pazdziernik 1936, str. 2/7).

Spawanie wielowarstwowe, coraz czesciej wchodzi

w uzycie, gdyz daje szereg korzysci w stosunku do
zwyczajnego spawania acetylenowego. Spawanie wie-
lowarstwowe 1) polepsza ciagliwo$s¢ i udarnos$¢ me-
talu spawanego przy nieznacznym spadku wytrzy-
matosci 2) nadaje sie specjalnie do spawania grubo-
Sciennych (powyzej 12 mm) rur spawanych 3) zuzy-
cie gazu mniejsze niz przy spawaniu jednowarstwo-
wym 4) czas pracy krotszy.

Studia nad nowoczesnym spawaniem elektrycznym.

L. J. Larsen. (Journal of the American Welding Society,
pazdziernik 1936, str. 14/20).

Wyniki tych badan sg nastepujace: 1) Metal elektrody
przechodzi przez wytworzony tuk elektryczny gtéw-
nie w formie kropelek, ktére zajmuja zaledwie jedng

chemiczny w rozcienczonym kwasie, jednak dziatanie
tego kwasu, chociaz stabe, jest jednak state i nawet
po 16 dniach widoczne. W kwasach utleniajacych sto-
py, zawierajace chrom, atakowane sa w pierwszych
24 godzinach, pézniej strata na wadze jest juz bar-
dzo mata. Badania przeprowadzone w temperaturach
wyzszych wykazaty wielkie znaczenie dodatku chro-
mu. Wiele stopéw ma wigekszg odpornosé na utlenia-
nie sie w wyzszych temperaturach niz nierdzewne sta-
le 18/8. W temperaturach okoto 1100° C tylko stopy
zawierajace aluminium byty réwnie wzglednie wiecej
odporne na utlenianie si¢ niz stop niklo-chromowy
80/20.

Zalezno$¢ wiasnosci wysokowartosciowej szarej su-

rowki odlewniczej od grubosci $cianki odlewu oraz potoze-
nia tej suréwki w wykresie suréwek odlewniczych. H.
Uhlitzsch i K. Appel. (Giesserei, r. 1936, str. 524/31).

tysigczng przestrzen tuku 2) Otuliny rozkladajac sie
wytwarzaja gazy redukujgce (wodor i tlenek wegla)

3) Gazy te zwiekszaja napiecie oraz energie tuku
4) Chroniag one poza tym kropelki metalu oraz sto-
piony metal w spoinie od utlenienia.

Spawanie stali stopowych. A. B. Kinzel. (Journal of

the American Welding Society, pazdziernik 1936, str. 76/8).

Zagadnienie to potraktowano z trzech punktéw wi-
dzenia: stale niskostopowe konstrukcyjne, stale ter-
miczne ulepszone i stale wysokostopowe jak stale nie-
rdzewne itp. Do spawania stali termicznie ulepszo-
nych uzywa sie pateczek austenitycznych a do spawa-
nia stali nierdzewnych pateczek, zawierajgcych niob.

Metalurgiczne rozwazania na temat spawania stali.

E. S. Davenport i R. N. Aborn. (Journal of the American
Welding Society, pazdziernik 1936, str. 21/31).

Przy spawaniu stali jest rzecza nieunikniona pewne
stopniowanie temperatury wzdiuz spoiny. Powoduje
to réwniez stopniowanie budowy, a w zwigzku z tym
i wlasnosci metalu, odpowiadajagcych mniej lub wie-
cej maksymalnym temperaturom, panujagcym w po-
szczeg6lnych punktach metalu. Jednak przemiany me-
talurgiczne wymagaja czasu, zwiaszcza o ile zacho-
dza one w nizszych temperaturach. Dlatego tez roz-
tozenie i wielko$¢ tych stref strukturalnych wzdtuz
spoin, zalezy nie tylko od skladu stali ale w duzej
mierze od odpowiednio precyzyjnego przeprowadzenia
samego spawania.

Omoéwiono wptyw grubosci Scianki, zawartosci wegla
i . krzemu na wiasnosci mechaniczne suréwki szarej.
Wptyw grubosci $cianki zmniejsza sig, gdy maleje za-
warto$s¢ wegla oraz krzemu. Twardo$¢ nie moze by¢
uwazang jako wskaznik wrazliwosci odlewu zeliwne-
go na grubos¢ Scianki.

Pierwsze sprawozdanie Komitetu Badan Stali Sto-

powych ,The Iron and Steel Institute" (r. 1936).

Definicja stali weglowych ,Za stale weglowe uwaza
sie takie stale, ktére zawieraja najwyzej 1.5% Mn
1 0.5% Si, wszystkie inne stale nazywaja sie stopo-
wymi".

W sprawozdaniu tym omoéwiono nastepujace tematy.
N. H. Hatfield — teoria stali stopowych; L. Rother-

ham — o siatce przestrzennej stali stopowych; J. H.
G. Monypenny — badania ukiladu Fe-Cr-C; C. H.
Desch — badanie uktadu Fe-Ni i badanie uktadu
Fe-S; J. H. Andrew i C. G. Nicholson — badanie

uktadu Co-Fe; W. R. Moddock i G. E. Claussen —
badania uktadu Fe-Cu i Fe-Cu-C; P. B. Henshaw po-
daje sprawozdanie Podkomisji Obrébki termicznej.
Znajduja sie tam nastepujace referaty G. Stanfield —
0 rozsiewie temperatur i wystepujacych na skutek
tego sitach w wiekszych masach podgrzewanej stali;
F. T. Russel — podgrzewanie i chtodzenie réznego
ksztattu stalowych ptyt, wlewkoéw itp.; G. Wesley Au-



stin — kucie stali Ni-Cr-Mo, ze specjalnym omowie-
niem przegrzania; A. Preece, G. T. Richardson. J. W.
Cobb —r tuszczenie sie stali zarzonej w piecach o at-
mosferze zawierajgcej siarke Ilub od niej wol-
nej. Stwierdzono ze w atmosferze zawierajgcej
80% N, 10% CO2 i 10% pary wodnej w tempe-
raturze 1000“ C stopien #tuszczenia sie byt pro-
porcjonalny do zawartosci wegla w stali, z chwi-
la jednak, gdy w atmosferze znajdowat si¢ S02
tuszczenie si¢ wybitnie wzrastato a zawartos¢ wegla
w stali zupetnie na to juz nie wpilywata. W stalach
nieutleniajgcych sie w tych temperaturach, na sku-
tek zawartosci w nich 4% Si, wptyw krzemu niwelo-
wat sig, gdy do atmosfery pieca dostat sie SO2 Po-
dobnie zachowywaly sie stale zawierajgce 12% Cr
i 5% Ni. Na stale jednak zawierajgce 18% Cr i 8%
Ni dwutlenek siarki nie wptywat; J. M. Andrew i D.
Gwarup — wptyw fosforu na wytrzymatos¢ i udar-
no$¢ niektdrych stali stopowych, stali weglowych o za-
wartosci wegla od 0.07% do 0.22% oraz zawartosci
fosforu od 0.15% do 0.25%. Ta zawartos¢ fosforu
w stalach weglowych powoduje mniejsza udarnosé.
Mozna to naprawi¢ matymi dodatkami miedzi i chro-
mu oraz uspakajajgc stal za pomocg aluminium
(0.2%). Stale takie dajg sie¢ zupetnie dobrze walco-
wacé na zimno, majg dobrg ttoczliwo$¢é a poza tym sag
bardzo odporne na korozje. Stale te muszg by¢ spe-
cjalnie trawione. Obrébka termiczna takich stali jest
nieco inng, niz zwyczajnych stali weglowych.

Ostatni rozdziat sprawozdania zajmuje sie stalami
stopowymi, majacymi zastosowanie w przemystach
chemicznym i pokrewnych.

Trawienie zgladéw za pomoca cyjanku sodu, celem

wykrywania wytworzonych karbidkéw w stalach nierdzew-
nych typu 18—8. W. B. Arness. (Transactions of the Ame-
rican Society for Metals, r. 1936, str. 701/2).

Trawienie to pozwala na wykrywanie karbidkéw bez
atakowania austenitu, moze by¢ ono stosowane do
materiatu przerobionego na gorgco lub zimno, po
obrébce termicznej, po dziataniu korozyjnym itp.
Préobki nalezy wypolerowa¢ i zanurzone w 10% roz-
tworze wodnym NaCN podda¢ trawieniu elektroli-
tycznemu. Probke grubosci okoto 5 cm daje sig¢ jako
anode. Odstep miedzy powierzchniami katody (ptytka
platynowa) i anody wynosi¢ powinien okoto 25 mm.
Napiecie 6 Volt. Karbidki wystepuja na zgtadzie przy
powiekszeniu 500 X jako ciemne linie lub skupienia
na niewytrawionym tle.

Akustyczne badania tworzenia si¢ martenzytu igla-
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Niezwykte dendryty w blachach stalowych. A. Boyles
i M. L. Samuels. (Metals and Alloys, r. 1936, str. 232/8,
242).
Blachy z migkkiej stali o sktadzie C = 0.03%, Mn =
0.36%, P = 0.020%, S = 0.013%, Si 0.010% wyza-
rzane przez 30 godzin w 700" C wykazaty bardzo duzy
rozrost niektérych ziarn. Po wytrawieniu $rodek tych
ziarn posiadatl budowe podobng do iglastej. Analiza
wykazata, ze sg to azotki stali. Gtebsze trawienie wy-
kazato budowe ziarna dendrytyczng. Jest rzecza
prawdopodobng, ze dendryty te utworzone sg z ce-
mentytu, ktéory wydziela sie wzdtuz pewnych pta-
szczyzn krysztatéw ferrytu.

Rekrystalizacja po przer6bce plastycznej przeprowa-
dzonej w wysokich temperaturach. H. Kornfeld. (Archiv
fur das Eisenhiittenwesen, r. 1936, str. 161/3).

Wielko$¢ ziarna rekrystalizowanego, wytworzonego

po przerdbce plastycznej, przeprowadzonej w wyso-

kich temperaturach, jednak ponizej temperatury prze-
miany a — vy, zalezy od wielko$ci ziarna poczatko-
wego. Twierdzenie wygtaszane przez H. Hannemanna,

W. Tafela i A. Schneidera, ze wielko$¢ koricowa ziarn

ferrytu zalezy tylko od deformacji i temperatury,

podczas ostatniej fazy fabrykacji, nalezy ograniczy¢

wytacznie do zakresu y.

Sztuczne wytwarzanie zarodkéw metalowych w krzep-
nacej kapieli metalowej. E. Scheil. (Zeitschrift fur Metall-
kunde, r. 1936, str. 228/9).

Oczyszczanie ziarn Kkrystalicznych wlewka mozna

przeprowadzaé, dodajac do krzepnacej kapieli metalo-

wej drutéw z tego samego materiatu. Istnieje pewna
optymalna, z tego punktu widzenia, zalezno$¢ miedzy
iloScig i wymiarami drutéw a wymiarami wlewka.

Badania nad przemystowym zastosowaniem marten-
zytycznej przemiany w zeliwie austenitycznym. G. R. Del-
bart. (Transactions of the American Foundrymens Asso-
ciation, r. 1936, str. 573/80).

Zeliwo austenityczne o skiadzie 3.75% Mn i 6.5% Ni

mozna utwardzi¢ za pomoca wyzarzenia w niskich

temperaturach, co wytwarza w nim budowe marten-
zytyczna. Wiasnosci mechaniczne zaleza od tempera-
tury wyzarzania. Przy temperaturze wyzarzania
600° C otrzymano twardo$¢ Brinella 418. Twardos$é
spadta przy wyzszej temperaturze wyzarzenia. Wy-
trzymato$¢ na rozcigganie tego zeliwa w stanie odla-
nym wynosita okoto 21 kg/mm2 a po wyzarzeniu

w temp. 600" C wzrosta do 33 kg/mm2 Udarnos¢ jed-

nak tego martenzytycznego zeliwa jest gorsza od do-

brego zeliwa perlitycznego, dlatego tez nie nalezy
uzywaé go do odlewédw narazonych na wstrzasy.

stego. F. Forster i E. Scheil. (Anual Meeting of the Ger- Badania stopow telazo-nikiel o budowie sze$cienne;j.
man Society for Metals, Hamburg, lipiec 1936; Zeitschrift G. Wassermann. (Zeitschrift fur Metallkunde, r. 1936, str.
fur Metallkunde, r. 1936, str. 245/7). 262/5).
Autorzy podajg sposéb rejestrowania dzwiekéw, po- Roznice w wytrzymatosci na rozciaganie oraz wydtu-
wstajacych przy tworzeniu sie martenzytu. Specjalne zenia prébek pobranych z réznych miejsc tej samej
dzwieki wskazuja na tworzenie sie poszczegélnych blachy ze stali niklowej stoja w zwiazku z rézng za-
igiet. Prad wytworzony w specjalnym aparacie przy warto$cig niklu w tych miejscach.
poszczegdlnych dzwigkach szybko wzrasta i zanika Wptyw dodatkowych sktadnikéw na polimorfizm zela-

powoli. Znaleziono, ze maksymalny czas tworzenia si¢  za jako funkcja ich miejsca w systemie periodycznym. B.
martenzytu wynosi 0.002 sek. Z poczatku chtodzenia  N. Swecznikow. (Mietatturg, r. 1935, zesz. 9, str. 2/14).

ilos¢ powstajacych igiet jest najwigkszg pozniej spada, Autor podaje, ze zanieczyszczenia powodujg zmia-
mimo dalej postepujacego chiodzenia. W razie przer- ne punktéw przemiany polymorficznej zelaza, A3i A4
wania chtodzenia, tworzenie si¢ martenzytu nagle w zaleznosci od koncentracji sktadnikéw dodatkowych,
ustaje. wzdtuz krzywych drugiego stopnia jak elipsy i hyper-

bole. Wykreslit on krzywa zmiany punktéow kry-

Znaczenie wielko$ci ziarna w stali. O. Leihener. (Stahl tycznych Aj pod wplywem procentéw atomowych do-

und Eisen, r. 1936, str. 1273/8). dawanych skladnikéw jako funkcje liczby atomowe;j.

Specjalnie zwré6cono uwage na badania amerykanskie. Krzywa ta jasno wykazuje periodyczno$¢ w wywota-
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nych zmianach potozenia punktéw Kkrytycznych.
Jest ona podobng do krzywej objetoSci atomowej
pierwiastkéw. Autor twierdzi, ze na przemiane w sto-
pach nie maja wpitywu dodatki stopowe o tej samej
wzglednie przyblizonej objetosci atomowej co metal
podstawowy.

20 atmosfer. Dalsze wzrastanie cisnienia ma stosun-
kowo maty wptyw na szybkos$¢ korozji. Na inne poza
zelazem metale wptyw ci$nienia jest mniej znaczny.

Czwarte sprawozdanie Komitetu Korozyjnego ,The
Iron and Steel Institute”, Londyn r. 1936 (stron 240).
Badania naukowe Komitetu mozna by podzieli¢ na

Stopy ukiadu Fe — C — Mo. B. N. Swecznikéw i N. pie¢ zasadniczych grup:

S. Alferowa. (Metalurgia w teorii i praktyce (po rosyjsku) a) Korozja atmosferyczna.

r. 1936, nr 4, str. 72/83). b) Korozja w wodzie morskiej.
Z ciekawszych wynikéw, zanotowa¢ mozna to, ze sto- c) Prace laboratoryjne i podstawowe.
py zawierajace 0,8 do 0,9% wegla i wiecej niz 1,2% d) Pokrycia ochronne.
molibdenu nalezy zaliczy¢ do samohartujgcych sie. e) Inne zagadnienia.

Co sie tyczy korozji atmosferycznej, to stopien poste-
pu korozji rézny jest w réznych czesciach Swiata, za-
lezy on od wilgotnosci i czystosci atmosfery; atmos-
fery przemystowe bardzo sprzyjaja korozji. Nadmie-

Wptyw Si, Mn, Ni i Cr na okres$lenia tlenu w stali
metodg Ledebura. H. Sawamura i H. Momata. (Memoirs of
the Collego of Engineering, Kyoto Imperial University,
r. 1936, str. 117/25).

Otrzymane wyniki badan pozwalaja twierdzi¢, ze Ni
nie ma na to wptywu, znaczny jednak wptyw ma Si,
Mn i Cr. Badania wykazaty réwniez, ze mozna redu-
kowaé¢ wodorem produkty odtlenienia jak Si Oa, Mn O
lub Cr 02 chociaz zajmuje to duzo czasu. Wyjasniono
to réwniez teoretycznie.

KOROZJA

Podstawy nowoczesnej teorii korozji oraz passywacji

i jej zastosowania do powierzchniowej ochrony metali.
W. J. Muller. (Berg- und Hiittenmannisches Jahrbuch,
r. 1936, str. 55/62).

We wnioskach m. i. podano, ze metal bedzie korodo-
wat jezeli jego naturalna czy tez sztuczna warstewka
ochronna zawiera pory, skutkiem ktorych wiecej niz
0,1% (do 1%) metalu znajduje sie w stanie wolnym.

Atmosferyczna korozja zelaza. G. Schikorr. (Zeit-

schrift fur Elektrochemie, r. 1936, str. 107).

Podano wyniki badah przeprowadzanych przez dwa
lata na blachach z migkkiej stali. Blachy te poddano
dziataniu korozji atmosferycznej. Co pewien okres cza-
su badano postep tej korozji. Starano sie zbadaé za-
leznos¢ postepu korozji od warunkéw atmosferycz-
nych. Trudno uchwyci¢ jaka$ zalezno$¢ miedzy po-
stepem korozji a opadami deszczowymi. Jest wyrazna
zalezno$¢ miedzy postgpem korozji a $rednig wzgled-
na wilgotnoscia atmosfery. W zimie wilgotno$¢ oraz
zawartos¢ siarki w atmosferze zalezy od temperatury,
w danym wiec wypadku postep korozji zalezy posred-
nio od temperatury. Rdzewienie moze zachodzi¢ przy
wzglednej wilgotnosci powietrza powyzej 70%, mimo
ze niema w nim wody w stanie ptynnym. Obecnos$é
rdzy przys$piesza dalsze rdzewienie. Cyfry podane w ar-
tykule wykazujg ze w pierwszych stadiach rdzewienia,
powstata warstewka rdzy tworzyta jakgdyby war-
stewke ochronng hamujaca szybkos¢ rdzewienia p6z-
niej dopiero rdzewienie szto szybciej. Wytlumaczy¢
to mozna tym, ze badana stal zawierata okoto 0,14%
miedzi.

Organiczne sktadniki hamujace korozje — aromatycz-

ne aminy. G. A. Mann, B. E. Lauer i C. T. Hultin. (Indu-
strial and Engineering Chemistry, r. 1936, str. 1048/51).

Aromatyczne aminy tworzg z korodujacymi kwasami
sole, ktérych jony sa dodatnie. Tworzg one ochronng
warstwe, bedac adsorbowane przez obszary katodowe
powierzchni metalu.

Korozja metali w wodzie oraz w dwutlenku wegla pod

ci$nieniem. F. H. Rhodes i J. H. Clark, jun. (Industrial and
Engineering Chemistry, r. 1936, str. 1078/9).

Stopienn korozji stali weglowych w wodzie i dwutlen-
ku wegla pod ci$nieniem szybko wzrasta do ci$nienia

ni¢ nalezy, ze Komitet Korozyjny dysponuje czterna-
stoma stacjami badawczymi, rozsianymi na catym
Swiecie. Badano zwyczajng miekkg stal weglowa, sta-
le o matej zawarto$sci miedzi, wlewki stalowe, zelazo
zgrzewne itd. W tych samych warunkach stale, za-
wierajace mate dodatki miedzi korodujg mniej niz sta-
le bezmiedziowe. Polepszenie to wynosi okoto 30%,
przy zawartosci miedzi 0.2 do 0.3%. Jeszcze wiecej
odporne na korozje sa stale zawierajgce miedz i chrom
(np. 0.5% Cu i 1.0% Cr). Badania wykazaty, ze od-
porno$¢ na korozje zwyklych miegkkich stali wzrasta
takze przy dodaniu matej iloSci samego chromu. Miek-
ka stal weglowa o zawartosci 0.1% krzemu okazata
sie bardziej odporng na korozje niz taka sama stal
0 zawartosci 0.01% krzemu. Zwrécono uwage, ze wy-
niki krotkotrwatych laboratoryjnych badan korozyj-
nych nie dajg doktadnego obrazu faktycznego zacho-
wania si¢ metalu w warunkach naturalnych.

Zajeto sie rowniez badaniem ochrony materiatu przed
korozja atmosferyczng. Bardzo wazne jest pierwsze
malowanie ochronne. Pierwsza warstwa malowania
musi dobrze przylega¢ i mie¢ witasnosci ochronne, jak
np. minia otowiana. Nalezy ja nanosi¢ na powierz-
chnie doskonale oczyszczong (wytrawiong i oczy-
szczong strumieniem piasku). Malowaé¢ nalezy najle-
piej jeszcze w warsztacie, o ile moznosci zaraz po
wykonaniu odpowiednich elementéw konstrukcyjnych.
W niektérych wypadkach zaleca sie galwanizowanie
(Anglicy rozumiejg pod tym terminem cynkowanie).
Podano liczne tablice wynikéw badania tego rodzaju
powtok w réznych atmosferach. Uzycie stali miedzio-
wych opiera sie na tym, ze na ich powierzchni two-
rzy si¢ réwniez pewnego rodzaju powitoka ochronna.
Co sie tyczy korozji w wodzie morskiej, to najlepsza
ochrong okazuje sie¢ dobre malowanie ochronne. Jest
rzeczg wielce watpliwg, czy uzycie stali o pewnej za-
warto$ci miedzi daje w danym wypadku jakie$ ko-
rzysci. Sposéb fabrykacji oraz sktad namiaru w piecu
stalownianym niema znaczenia, o ile chodzi o korozje,
chyba ze na skutek tego zmienia si¢ sktad chemiczny
stali. Walcowane zelazo zgrzewne jest bardziej od-
porne na korozje od miekkiej stali, zwtaszcza przy diu-
gim dziataniu wptywéw korodujacych. Charakter zen-
dry walcowniczej jest przypuszczalnie jednym z czyn-
nikéw tej réznicy. Konstrukcje stalowe przy pewnych
zatozeniach swej pracy, nie wymagaja ochrony, cho-
ciaz nie nalezy przeoczy¢ mozliwosci powstawania
drobnej korozji, ktéra, jezeli sie skoncentruje, moze
nawet wprowadzi¢ niepozgdane zmiany materiatu.
Z ekonomicznego punktu widzenia dodatki, w niedu-
zej ilosci, sktadnikéw stopowych do stali, celem uod-
pornienia jej na korozje sg zupetnie uzasadnione, jako
przyktad podano dodatki miedzi.



