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Poczgwszy od obecnego numeru podawaé be-
dziemy przy poszczegoélnych streszczeniach zakta-
dy hutnicze w Polsce, ktére dysponujg danymi cza-
sopismami.

Skroty: Huta Baildon = Bd, Huta Bankowa
= Bk, Zaktady Modrzejé6w-Hantke — MH, Zakta-
dy ostrowieckie = Os, Huta Pokdj = Pk, Zakiady
starachowickie = St, Zaktady Wspoélnoty Intere-
sow = WI.

RUDY, TOPNIKI, MATERIALY OGNIOTRWALE,
TECHNIKA OPALOWA

Zaktady do prazenia i aglomeracji Towarzystwa ,Mil-
iom and Askon Hematite Iron Co., Ltd.“. (Iron and Coal
Trades Review, r. 1936, str. 788/9).

Podano doktadny opis tych zaktadéw. Posiadajg one

osiem piecow o $rednicy 287 cm. Dzienna (24 godz.)

wydajno$¢ wynosi 500 ton. Operacja trwa 30 minut.

Jako materiatu opatowego uzywa sie czystego gazu

wielkopiecowego.

Pierwsze zaktady do prazenia magnetycznego w oko-
licach Jeziora Goérnego w Ameryce. E. W. Davis. (Ameri-
can Institute of Mining and Metallurgical Engineers 1936,
Technical Publication nr 731; Metals Technology, grudzien
1936).

Doktadnie opisano urzadzenia oraz sposéb dziatania.

Gaz, stuzacy do redukcji rud, otrzymuje sie z paruja-

cego oleju, podgrzewanego w specjalnych kottach za

pomoca pary.

Wiasnosci magnetyczne naturalnych i sztucznych
sktadnikéw tlenkéw zelaza. Cze$¢ Il — Zmiana wilasnosci
magnetycznych wodzianéw zelaza, za pomoca prazenia w
réznych atmosferach. L. Kraeber i N. Luyken. (Mitteilun-
gen aus dem Kaiser-Wilhelm-Institut fur Eisenforschung,
r. 1936, str. 149/62, — WI, Bd).

Z naturalnych wodzianéw zelazowych (Fe2OH/6), tyl-

ko a wodziany, znajdujgce sie w limonitach, przecho-

dzg w paramagnetyczne tlenki zelaza, po stracie wody
podczas prazenia. Spostrzezono jednak, ze niektore
limonity przybierajg po wyprazeniu witasnosci ferro-
magnetyczne i ze pod wptywem prazenia magnetycz-
nego staja sie one tatwiej i bardziej magnetyczne niz
naprzyktad hematyty. By ustali¢ warunki, w ktoérych
wodziany zelaza, a w pierwszym rzedzie wodziany na-
turalne, przechodzg w stan magnetyczny przeprowa-
dzono badania na wodzianach sztucznych jak réwniez

i na trzech niemieckich limonitach, poprzednio znacz-

nie wzbogaconych. Dla poréwnania zbadano réwno-

czednie sztuczne i naturalne tlenki zelaza. Prazac
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w azocie i COo w zakresie temperatur 200°— 900° rézne
tlenki réznie sie zachowywaty, o ile chodzi o zmiany
ich charakteru magnetycznego. Réznice te zauwazono
przy wodzianach naturalnych i przypisuje sie je roz-
ktadowi weglanéw zelaza i skat zasadowych. W atmos-
ferze redukujacej z CO, najwieksza magnetyczno$é
otrzymano w 5000, chociaz prébki te zawieraty, jak
znaleziono, tylko drobne ilosci tlenku zelazawo-zelazo-
wego (FeD3 a duza zawartos¢ tlenku zelazawego
(Fe O). Probki prazone w 600® byty mniej magnetycz-
ne. Z tego wyciggnieto wnioski, ze redukcja przez
Fe304 nie stwarza paramagnetycznego Fe O, jezeli
temperatura nie przekroczy 570°. Znaleziono, ze wo-
dziany zelazowe tatwo przechodzg w silnie ferroma-
gnetyczne y tlenki, lecz ze te tlenki, ktére wytworzy-
ty sie w wyzszych temperaturach nie przechodza w y
tlenki. Temperatury, w ktérych otrzymuje sie maksi-
mum magnetycznosci sa rozne dla tlenkéw sztucznych
i naturalnych; dla limonitéw najlepsze wyniki otrzy-
mano w temperaturach redukcji 5508—600®, a w tem-
peraturach utleniania 5008—550R. Na skutek tego, ze
podczas prazenia uchodzi woda, limonity stajg sie po-
rowate. Majg one poza tym tendencje do tworzenia y
tlenkéw, dlatego tez nadaja sie doskonale do prazenia
i nastepnie wzbogacania magnetycznego.

Elektromagnetyczne wzbogacanie rud. Przyktady za-
stosowan. R. Perrault. (Genie Civil, r. 1936, str. 356/8).
Autor podaje przeglad sposobéw i urzadzen do magne-
tycznego wzbogacenia rud w réznych krajach. We
Francji w Lorraine otrzymano z rud, zawierajacych
45,5% Fe, po magnetycznym wzbogaceniu (prazenie
w niskich temperaturach w atmosferze redukujacej,
w ktérej F2 3 przeszedt w magnetyczny F34) pro-
dukt zawierajacy 58% Fe, z czego wyzyskaé¢ byto
mozna 96%. Badania przeprowadzone w Kaiser-Wil-
helm-Institut wykazatly istnienie wysoko magnetycz-
nych tlenkéw zelazowych, nazwanych y Fe2 3 Otrzy-
mano je prazac w atmosferze najpierw redukujacej
a potem utleniajgcej w temperaturach 200— 500®.
W wyzszych temperaturach y Fe20s rozpadaly sie.
Ten rodzaj tlenkéw jest lepszy dla celéw oddzielania
magnetycznego niz inne formy. W zakiadach Kuji
w Japonii z piasku zawierajgcego 20—25% Fe, z cze-
go 3—5% jako ilmenit, otrzymano po prazeniu i ma-
gnetycznym oddzieleniu produkt zawierajgcy 70% Fe.
W zaktadach eksperymentalnych w Muskogee (Okla-
hama, U. S. A.) sproszkowanag rude zmieszano
z koksikiem i redukowano: otrzymany produkt skta-
dat sie z zelaza drobno rospylonego, nadmiaru koksi-
ka i skaly ptonnej. Za pomoca magnetycznej segrega-
cji otrzymano gagbke zelazng zawierajgca 80— 98% Fe.
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Nowa koksownia w Holmewood Coliiery.

Coal Trades Review, r. 1936, str. 885/8).
Szczego6towy opis tej koksowni. Sg to piece systemu
Coppee, dotem podgrzewane, regeneratywne. Bateria
sktada sie¢ z 19 komér 13,7 m diugich 4,05 m wyso-
kich i 0,42 m szerokich. Pojemnos$¢ 16 ton. Czas trwa-
nia koksowania 15Wf godz.

(Iron and

WYTWARZANIE SUROWKI | STALI, ODLEWNICTWO

Produkowanie zelaza i szkta z zuzla wielkopiecowego
i podobnych odpadkéw w gazakach z mechanicznym usu-
waniem popiotu. J. Lamort. (Glasstechnologische Berich-
te, r. 1936, zesz. 14, str. 56/60).
Przetapianie w wielkich piecach rud o zawartosci po-
nizej 20% Fe nie optaca sie, chyba ze wynajdzie sie
jaki$ zbyt na zuzel. W ostatnich latach zuzel ten zu-
zywaja do wyrobu szkia. Bazalt zawierajgcy mate ilo-
Sci zelaza, po przetopieniu daje ze 100 kg skaty 15 kg
suréwki zelaznej i 80 kg dobrego szkia flaszkowego.
zuzel wielkopiecowy dostarcza 3% a nawet 4% alkalii,
z czego korzysta przemyst szklanny. Szkio flaszkowe
musi zawierac¢ alkalii okoto 7%. Uzywajac wiec w da-
nym wypadku takiego zuzla, oszczedza sie znacznie
na sodzie. Gazaki nadaja sie lepiej niz wielkie piece
do topienia tego rodzaju materiatéw, celem otrzyma-
nia z bazaltu krzemionki i zelaza jako produktu
ubocznego. Wartos$¢ sprzedazna wyprodukowanego ga-
zu powieksza ekonomig tego procesu.

Wptyw materiatu form odlewniczych na wyglad ze-
wnetrzny i strukture odlewéw. D. Didszeghy. (Publikacje
wydziatu gérniczo-hutniczego Krélewsko Wegierskiego Uni-
wersytetu nauk technicznych i ekonomicznych, r. 1936, str.
301/10).

Zbadano liczne piaski formierskie wegierskie, celem

okres$lenia jak zachowuje sie czysty piasek podczas

odlewania, jaki wptyw wywiera dodatek pytu weglo-
wego oraz w jaki spos6b rodzaj piasku formierskiego
wptywa na mikrostrukture odlewu. Stopione zeliwo
dziata na forme piaskowag nie tylko swym goracem
ale takze i chemicznie. Ogniotrwato$¢ tego rodzaju
piaskéw nie mozna bada¢ przy pomocy stozkéw Se-
gera, ani w piecach laboratoryjnych. Punkt topliwosci
piaskéw, oznaczony laboratoryjnie w piecach, nie od-
grywa wielkiego znaczenia w badaniu odlewniczych
form piaskowych. Znang jest rzecza, ze piasek for-
mierski, zawierajacy wiecej niz 15% weglanu wapnia
daje czystg powierzchnie odlewu zeliwnego; dzieje sie
to na skutek tego, ze endotermiczny charakter roz-
ktadu CaCOs na CaO i C02oraz ciSnienie, wytwarza-
jacego sie gazu chronig powierzchnie od spalenia. Gdy
doda sie do piaskéw formierskich pytu weglowego, to
wtedy nie tylko wytwarza sie gaz dookota poszcze-
gélnych ziarenek piasku, lecz i powierzchnia odlewu
otoczona jest produktami destylacji wegla. Siarka za-
warta w weglu bardzo szkodzi odlewom i w razie zie-
go wymieszania piasku z pytem weglowym, w miej-
scach gdzie nagromadzito sie wiecej wegla moga pow-
sta¢ wyzarcia na odlewach. Przy odlewach, zawiera-
jacych duzo wegla i krzemu, znaczny wptyw na mi-
krostrukture ma szybkos$¢ chiodzenia, ktéra wybitnie
zalezy od rodzaju piasku formierskiego, uzytego do
form. Warstwa zewnetrzna odlewow zawiera wiecej
perlitu przy uzyciu piaskéw z duza zawartoscig gliny
niz przy uzyciu piaskéw z matg zawartoscig gliny

z dodatkiem pytlu weglowego. Czyszczenie odlewéw

zeliwnych o zewnetrznej warstwie perlitycznej jest
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utrudnione, gdyz warstwa taka jest trudno $cieralna,
dlatego tez starac¢ sie nalezy, by wytwarza¢ odlewy
0 ile moznosci czyste. Badania przeprowadzono na
piaskach i pyle weglowym pochodzenia wegierskiego.

Nowe piece martinowskie. C. Langenecker.

Furnace and Steel Plant, r. 1936, str. 885/92).
Podano szczeg6towy opis wraz ze szkicami i fotogra-
fiami czterech nowych piecow martinowskich wybu-
dowanych w zaktadach Indiana Harbour firmy In-
land Steel Company. Pojemno$¢ kazdego pieca wy-
nosi okoto 150 ton, szeroko$¢ wanny 4,8 m, diugosé
13 m. Na tone stali wypada 0,41 m3 powierzchni pie-
ca. Jako opat stuzy¢ moze olej lub ter. Jest réwniez
instalacja do opalania gazem koksowym.

(Blast-

Odsiarczanie zelaza za pomocg wodoru. W. Baukloh.
(Metallwirtschaft, r. 1936, str. 1193/6).
Badania przeprowadzono na stopach zelazo-siarka
1zelazo-siarka-mangan. Efekt odsiarczania uzaleznio-
ny byt zdolnoscia dyfuzji wodoru w zelazo. Mangan
obniza znacznie stopien odsiarczenia za pomocg wodo-
ru. Jezeli zawarto$¢ manganu przekraczata ilo$¢ po-
trzebna do potaczenia catej siarki w Mn S, to wtedy
wodér wogble nie odsiarczat az do temperatury 1000".

WALCOWANIE, KUCIE, PRASOWANIE,
PRZECIAGANIE

Ttoczenie garnkéw wydechowych przy motorach Che-
vrolet'a. J. B. Nealey. (Heat Treating and Forging, r. 1936,
str. 533/4).

Skiad chemiczny stali, uzytej na te cele jest naste-

pujacy: C = 040 — 0,50%, Mn = 0,30 — 0,50%,
Si = 30 — 35% Cr = 80 — 10,8%, P + S =
0,025%.

Rozwdj fabrykacji pateczek do spawania. F. L. Pren-
tiss. (Iron Age, grudzien 1936, str. 40/2 i 120, — WI, Bd,
Pk).

) Opisano fabrykacje pateczek do spawania dla stali
stopowej w zaktadach Maurath Inc. Cleveland. Prety
walcowane na gorgco przeciggano na druty przez pod-
wojne matryce poziome. Druty te wyzarzono w tem-
peraturze 700" przepuszczajac je miedzy watkami,
ktore stuzyly jako elektrody dla pradu zmiennego;
po czym przepuszczano te druty miedzy innym ze-
spotem watkéw, przez ktére przeptywal prad statly
i w ten spos6b podgrzewano druty do temperatury
1100". Nastepnie druty te, majace jeszcze temperature
jasnego zaru wrzucano do kottdw z rostworem, ktéry
stuzyt jako medium hartujgce. Rostwdér ten nie moze
by¢ kwasny, gdyz inaczej moze nastgpi¢ tuszczenie sig
drutéw. Po oczyszczeniu i prostowaniu druty cieto na
pateczki o ditugosci 458 mm i otulano.

Kierunkowe utozenie ziarn w blachach walcowanych
na gorgco z miegkkiej stali weglowej. M-. Gensamer i D. A.
Vukmanic. (Metals Technology, wrzesien 1936).

Blachy walcowane na goraco w temperaturze 780" C

wykazaty duzg kierunkowos$¢ w utozeniu ziam, po-

dobnie jak przy walcowaniu na zimno, a blachy wal-

cowane w 910" C tej kierunkowosci prawie, ze nie

wykazaty.

OBROBKA CIEPLNA, PIECE, POMIARY TEMPERATUR

Utwardzanie powierzchniowe w cyjankach.
Theus i R. W. Sneling.
1936, str. 517/20).

E. R.
(Heat Treating and Forging, r.
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Najlepiej dziatajace mieszaniny naweglajace zawiera-
ja 50% cyjankoéw oraz po potowie chlorkéw, i wegla-
néw. Mniej skoncentrowane mieszaniny zawieraja
35% cyjankow, 35% weglanéw i 30% chlorkéw, mie-
szanina taka topi si¢ w temp. 620— 650°. Podano rady
jak nalezy unikaé¢ strat cyjankéw, na skutek ich roz-
ktadu lub ulatniania sie.

OBROBKA POWIERZCHNI

Powtoki rdzochronne ze stopu kadm-cynk. (Metaux,

r. 1936, str. 509719, — WI, Bd).

Znang wiasnos¢ rdzochronng kadmu i cynku wyko-
rzystano w ten sposoéb, ze stworzono stop o skitadzie
83% kadmu i 17% cynku. Stop ten nadaje sie dosko-
nale do powtok ochronnych przed rdzg dla stali i jest
w powszechnym uzyciu w lotnictwie wioskim. Stop
ten ma lepsze wiasnosci mechaniczne i chemiczne niz
poszczeg6lne jego skiadniki. Temperatura topliwosci
wynosi 266°. Sporzadza sie go w tyglach w tempera-
turze 350°. W tej temperaturze trzeba stop ten jakis$
czas utrzymywac, by sktadniki jego zupetnie sie roz-
topity i zmieszaly ze sobg, nastepnie studzi si¢ go do
temperatury 280" i zanurza w nim cze$ci stalowe
(druty, blachy itp.), majace by¢ tym stopem pokryte.
Jako topnik stuzy cynkowy chlorek amonu lub chlo-
rek amonu. Przed pokrywaniem nalezy przedmioty
stalowe wytrawi¢ w kwasie solnym z chlorkiem cyn-
ku. Pokrywa¢ mozna réwniez sposobem natryskowym.
Blachy mozna réwniez pokrywaé¢ tym stopem w ten
sposéb, ze zanosi sie go w stanie stalym na blache,
ptomieniem sie go nagrzewa, topi i rozprowadza po
blasze. Blachy pokryte tym stopem nie ustepujg pod
wzgledem odpornosci na korozje blachom bialym
a przy tym powtoki kadmo-cynkowe sa tarisze, wy-
trzymalsze i moga by¢ cieniej nanoszone.

Ulepszona metoda elektrolitycznego pokrywania po-

wierzchni stopami. H. Kersten i W. T. Young. (Industrial
and Engineering Chemistry, r. 1936, str. 1176/7).

Opisano metode elektrolitycznego pokrywania stopem
zelazo-nikiel. Kgpiel utrzymywana jest stale w stanie
nasycenia niklem, a siarczany zelaza dodaje si¢ bez
przerwy albo tez okresowo. Uzywa sie¢ nierozpu-
szczalnej anody. pH roztworu utrzymuje sie stale,
czesto dodajac substancyj neutralizujacych. Proces
ograniczony jest do tych wypadkoéw, gdzie metale
mozna elektrolitycznie strgca¢ z nasyconego roztwo-
ru, gdzie rozpuszczalnik nie reaguje szkodliwie ze
sktadnikami rozpuszczonymi i gdzie mozna znalez¢ od-
powiednig substancje neutralizujgca.

Pokrywanie stali warstwg aluminium. A. von Zeer-

leder. (Korrosion und Metallschutz, r. 1936, str. 275/83, —

Podano nastepujace sposoby: kaloryzacja, aliterowa-
nie, dziatanie parami chlorku aluminium, alumetyza-
cja, malowanie brgazem aluminiowym, galwanizowa-
nie, proces DIP ze zmianami Dedgren‘a, Fink'a lub
Nilson‘a, platerowanie za pomocg walcowania na go-
ragco lub zimno.

Fabrykacja przedmiotéw z cynkowanej blachy stalo-
E. Siebel. (Stahl und Eisen, r. 1936, str. 1382/5,

WI, Bd, Pk, Os).

Opis fabrykacji oraz samego procesu cynkowania ko-
newek i okien itp. Zwrécono uwage ze w stosunku do
dawnego ,mokrego” sposobu cynkowania, obecnie
uzywany ,suchy" sposéb daje 20—25% oszczednoSci
na cynku.

Zamiana wynikéw, otrzymanych z badan wytrzyma-
tosciowych, przeprowadzonych na prébce pewnego forma-
tu na dane, ktére by otrzymano, przeprowadzajac badania
na prébce innego formatu. Stosunek wydtuzenia réwno-
miernego do wydtuzenia catkowitego i przewezenia. E. J.
Janicki. (American Society for Metals, pazdziernik 1936).

Artykut ten zawiera wyprowadzenie i zastosowanie
wzoréw matematycznych, stuzacych do zamiany wy-
dtuzenia, otrzymanego na prébce o dowolnej $Srednicy
i dtugosci pomiarowej na wydtuzenie, ktére by otrzy-
mano na prébkach znormalizowanych. Wyprowadze-
nie wzoréw opiera sie na zalozeniu, ze catkowite wy-
dtuzenie jest suma wydtuzenia réwnomiernego i wy-
dtuzenia lokalnego. Wydtuzenie réwnomierne nie za-
lezy od diugosci pomiarowej probki, wydtuzenie za$
miejscowe jest proporcjonalne do stosunku $rednicy do
dtugosci. Wyprowadzono empiryczne wzory na pod-
stawie eksperymentalnych danych, okres$lajgc wydtu-
zenie réwnomierne z wydtuzenia catkowitego i prze-
wezenia.

Wytrwato$¢ na zmeczenie stali na kota zgbate w tem-
peraturze 120°. A. L. Boegehold. (American Society for
Metals, pazdziernik 1936).

Badania wytrwatosci na zmeczenie, przeprowadzone
na okragtych z karbem prébkach, zanurzonych w ole-
ju o temp. 120° wykazaty, ze badane stale naweglone
i hartowane byly mniej odporne na zmeczenie niz
w temperaturach pokojowych. Pod wptywem tych wa-
runkéw martenzytyczna struktura powierzchni jest
bardziej odporna na zmeczenie niz cze$¢ austenitycz-
na. Spadek granicy zmeczenia w tych warunkach wy-
nosi okoto 10%. Wytrwato$¢ na zmeczenie materiatu
powyzej jego granicy wytrwatosci wynosi w gorgcym
oleju zaledwie okoto 10% podobnej wytrwatosci w tem-
peraturach pokojowych.

Zachowanie sie stali w wysokich temperaturach pod
wptywem naprezen zmiennych. M. Hempel i H. E. Till-
manns. (Mitteilungen aus dem Kaiser-Wilhelm-Institut fur
Eisenforschung, r. 1936, str. 163/82, — WI, Bd).

Badania wykazaty, ze wydtuzenie stali, bedacej pod

wpltywem obcigzen zmiennych w temp. .500" i 600°,

zalezy od najwigkszego obcigzenia a ilos¢ okreséw nie
ma wptywu.

Petzanie metali. C. L. Clark i A. E. White. (Ameri-
can Society for Metals, pazdziernik 1936).

Okres$lono istote petzania oraz czynniki majgce wptyw
na ta wtasno$¢ metali. Autorzy twierdza, ze na petza-
nie ma wiekszy wptyw sam sposéb fabrykacji metalu
niz ostateczne witasnosci fizyczne zwyczajnie okresla-
ne. Dlatego tez nalezy ostroznie przypisywaé materia-
tom takie czy inne wiasnosci, tyczgce sie petzania, na
podstawie badan innego materiatu o tych samych ce-
chach fizycznych chyba, ze sposéb fabrykacji obu
tych materiatéw byt ten sam.

Nowe sposoby badania twardosci. G. Wesley Austin.
(Engineering, r. 1936, str. 639).

Badania twardosci, polegajace na wciskaniu kulki
w badany materiat, dajg dobre wyniki przy badaniu
metali stosunkowo miekkich, zawodzg jednak przy
badaniu metali twardych, na skutek deformacji kul-
ki. Autor zaproponowat uzycie zamiast kulki wielo-
bocznego ostrostupa (kat 128" 30' podobnie jak dia-
menty Vickersa) z twardego metalu (Widia). Otrzy-
mane wyniki, odpowiadajg wynikom badania za po-
mocg aparatu Vickersa. Badania poréwnawcze: Bri-
nell 3000/10 — stal stopowa 358 HB , utwardzona
682 Hb ; aparatem Yickersa — stal stopowa 338 H
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utwardzona 763 H B; prasa Brinella z proponowanym Badania nad stalami narzedziowymi o wysokiej za-
stozkiem, nacisk 3000 kg — stal stopowa 360 HB wartosci wegla i chromu. W. H. Wills. (American Society
utwardzona 746 HB, nacisk 500 kg — stal stopowa for Metals, pazdziernik 1936).

354 Hb utwardzona 739 HB Badania wykazaty, ze diuzsze zarzenie w tempera-
turach hartowania lub powyzej, obniza udarnos¢ tych
stali po zahartowaniu ich na powietrzu. Prébki po-
brane 2z przekroi wiekszych wykazatly znacznie
mniejszag udarno$¢ niz probki pobrane z przekroii

Badania wytrzymatosci uzywanych lin drucianych.
W. H. Fulweiler, A. H. Stong i L. R. Sweetman. (Journal
of Research of the National Bureau of Standards, r. 1936,

str. 401/51).

Oceniano wytrzymatos$¢ liny, uzywajac do tego tablic
Roeblinga, précz tego robiono Sciste pomiary wytrzy-
matosciowe. Wyniki prawie sie pokrywaly. Dane wy-
kazaty, ze mozna z wystarczajaca doktadnoscia okre-
Sla¢ wytrzymato$¢é uzywanych lin drucianych, celem
oznaczenia kiedy nalezy je wymienia¢, mierzac wy-
dtuzenie sie zewnetrznych drutéw oraz obliczajgc ilos¢
drutéw peknietych.

Dyfuzja wodoru w nikiel i zelazo. W. R. Ham. (Ame-

rican Society for Metals, pazdziernik 1936).

Dyfuzje wodoru w nikiel i zelazo mozna ujg¢ zasad-
niczym réwnaniem, wyptywajacym z teorii kinetycz-
nej, zaktadajac, ze dyfuzja jest zagadnieniem natury
chemicznej. Zalezno$¢ liniowa miedzy log D (stopien
dyfuzji) a log P (cisnienie gazu) jest statg i dla czy-
stych metali wynosi 0,5. Gdy metal jest stabo odga-
zowany lub wogdle zawiera rézne inne skfadniki, ta-
kie jak wegiel albo azot w roztworze, to wtedy wy-
zej wspomniany stosunek jest wiekszy niz 0,5. Wzrost
ten jest w pewnym przyblizeniu proporcjonalny do
zawartosci obcych sktadnikéw w metalu. Podobnie

1
prosty stosunek zachodzi miedzy log D a — (T — tem-

peratura absol.), jednak tylko do tego punktu, w Kkto-
rym zachodzi zmiana budowy krystalicznej lub prze-
miana magnetyczna. W tych punktach zauwazy¢é moz-
na nagte zalamanie sie prostej. Zmiany magnetyczne,
zachodzace w niklu i zelazie w temp. okoto 360° i 750°
mozna stosunkowo doktadnie okres$li¢, za pomoca da-
nych dyfuzji. Précz tego zelazo wykazuje zmiany
w izobarach w temp. 945°, 900° i miedzy 200 a 350°.
Réznice w temperaturach zauwazone .miedzy Ars
a Acj, powodowane sa histereza. Znana wiasnos¢ ze-
laza, ktéry ma najwieksza wytrzymatos¢ w temp.
200— 350" C tlumaczy sie, miedzy innymi wiasnie
zmianami magnetycznymi. Z badan tych wyciagnieto
ogélny wniosek, ze izobary dyfuzji azotu dajg do-
ktadny spos6b okres$lania zmian magnetycznych w ze-
lazie i niklu, a zatamania izotermy pozwalajag w pew-
nych wypadkach na okreslenie drobnych ilosci obcych
sktadnikéw w roztworze metali.

Wptyw tytanu na odlewy zelazne i innych poza zela-

zem metali. J. A. Duma. (American Society for Metals,
pazdziernik 1936).

Opisano doktadnie wpityw tytanu na odgazowanie
i oczyszczanie stali oraz uzycie jego jako czynnika,
zapobiegajacego tego rodzaju wadom, powstajgcym
podczas krzepniecia stali i innych metali jak, banki,
przerwy metalu, likwacja itp.

Rozwdj i metalurgia stali manganowych. (Steel, tom

99, str. 44/7).

Obecnie stale te produkuje sie w elektrycznych pie-
cach zasadowych, przewaznie z zimnego namiaru,
sktadajacego sie ze skrapu stalowego niskofosforowe-
go, skrapu stali manganowych oraz zelazo-manganu,

mniejszych. Na to nalezy zwr6ci¢ uwage przy pro-
jektowaniu formatu narzedzi z tych stali oraz okre-
Slaniu dla nich danych obrébki cieplnej.

Drugie sprawozdanie z badan nad szczelinkami w szy-

nach kolejowych. H. F. Moore. (lllinois Uniwersity, Engi-
neering Experiment Station, komunikat nr 8, r. 1936).

Wewnetrzne ryski sa powodem powstawania duzych
peknie¢ wewnatrz gtowy szyny. Badania wykazaty,
ze powtarzajgce sie obcigzenie szyn (przez kota po-
ciggu) o ile przekraczajg 18.000 kg (na 0$) powoduja
rozszerzanie sie wewnetrznych drobnych szczelinek do
duzych peknigé. Unikanie duzych szkodliwych pek-
nie¢ w szynach zalezy wiec w duzej mierze od uwol-
nienia szyn od drobnych wewnetrznych rysek, to zas
da sie osiggnac¢ przez odpowiednig obrébke termiczna,
wzglednie przez odpowiednie chtodzenie szyn.

Nowy przyrzad do badania jakosci wytwarzanej stali.

G. T. Motok. (American Society for Metals, pazdziernik r.
1936).

Nowe ulepszone urzadzenie do frakcjonalnego ekstra-
howania gazéw (wytwarzania prézni) pozwala na
okreslenie gazéw oraz na rozréznianie rodzaju tlen-
kéw przy produkcji stali, czego nie mozna tak do-
ktadnie ustali¢ za pomocg zwyczajnej analizy che-
micznej. Badania wykazaty, ze stal nieuspokojona za-
wiera, co jest zreszta rzecza wiadomg, duzg zawar-
tos¢ takich tlenkéw jak FeO a czeSciowo A1 3 Uspo-
kojona stal wysoko weglowa zawiera wigekszg za-
warto$¢ takich tlenkéw jak Si02i A1203 Wyniki ba-
dan (gazéw i tlenkéw) otrzymuje sie Srednio po o$Smiu
godzinach, przy czym réwnoczesnie mozna badac dzie-
sie¢ réznych probek.

KOROZJA

Mierzenie elektrolityczne dziatania korozyjnego ziemi.

T. A. Denison. (Journal of the National Bureau of Stan-
dards, r. 1936, str. 363/87).

Badano elektrolityczne witasnosci stali w kontakcie
z 47 rodzajami ziemi. Obiema elektrodami byta stal
a elektrolitem wilgotna ziemia. Strata na ciezarze
byta proporcjonalng do $redniej gestos$ci pradu, ale
powyzej pewnego napiecia i catej ilosci elektrycznosci
wytworzonej w procesie korozji. Badania laboratoryj-
ne poréwnano z diugotrwatymi badaniami w warun-
kach naturalnych na odpowiednich polach badaw-
czych. Wyniki w pewnych granicach zgadzaty sie.
Z badan tych nie mozna jednak wyciggna¢ wnioskéw
tyczacych sie okres$lania dtugotrwatosci pracy np. rur
wpuszczonych w ziemie. W danym wypadku naleza-
toby jeszcze zbadaé¢ zalezno$ci miedzy stopniem koro-
zji a powierzchnig narazona na dziatanie korodujace
oraz czasem.

Korozja rur do przewodzenia goracej wody. C. N.

Ridley. (Steam Engineer, pazdziernik 1936, str. 66/7 i 71).

Korozja znacznie wzrasta ,0 ile do przewodéw dosta-
nie sie powietrze.

Roczne straty stali w Niemczech na skutek korozji.

ktéry dodaje sie po stopieniu. Trudnos$ci spawania sta- G. Schaper. (Stahl und Eisen, r. 1936, str. 1249/50, — WI,
li manganowych mozna unikngé, uzywajac pateczek Bd, Pk, Os).
do spawania ze stali niklo-manganowej. Straty te ocenia autor na 120 milionéw marek.



