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WYTWARZANIE SUROWKI | STALI, ODLEWNICTWO
Znaczenie skiadu chemicznego kolloidéw w piaskach

odlewniczych. A. Glazunow. (Metallwirtschaft, styczen

1937, str. 13/9).
Wytrzymatos¢ form piaskowych nie mozna osadzac
tylko na podstawie zawartosci w nich odpowiedniej
ilosci kolloidéw, w danym wypadku nalezy wiedzie¢
jakiego rodzaju sa te kolloidy. Potaczenie réznych ro-
dzajéw kolloidéw, ktére moga ze soba reagowaé, moze
nawet wptywac niekorzystnie, zmniejszajac wytrzy-
mato$¢ takich form. Z drugiej strony same naprzy-
ktad zele krzemionkowe nie majag wptywu na stopien
wytrzymatosci suchych piaskéw formierskich. Wia-
zanie poszczeg6lnych ziarenek piasku za pomoca kol-
loidéw jest procesem bardzo skomplikowanym i na-
lezy traktowac¢ go jako proces natury chemicznej.

Badanie i kontrola piaskéw formierskich. M. N. She-

pherd. (Foundry Trade Journal, r. 1936, str. 333/7).
Autor opisuje badanie na wibratorach piasku formier-
skiego, spos6b okres$lenia wilgotnos$ci oraz analize me-
chaniczng. Umiejetna kontrola piaskéw i mieszanin
formierskich jest tak samo waznag jak kontrola sa-
mego metalu.

Szybkie wyzarzanie odlewéw z zeliwa kujnego w pie-
cach elektrycznych. (The Foundry, r. 1936, nr 10, str. 30/2
i 80).

Opisane urzadzenie znajduje sie w jednej z odlewni

amerykanskich. Odpowiednie zeliwo produkuje sie w

jednofazowym piecu elektrycznym do topienia (50

KW). Kapiel przegrzewa sie o 50" celem dobrego wy-

petnienia form. Wyzarzanie odlewéw odbywa sig

w temperaturze 955°. Nagrzewanie do zgadanej tem-

peratury trwa 4 godziny, wtasciwe wyzarzanie 10 go-

dzin, a chtodzenie razem z piecem 14 godzin, czyli
caly proces wyzarzania trwa 28 godzin. Do tempe-
ratury krytycznej (okoto 650°) chtodzi sie wolno po
czym szybciej. Pracuja na przemian dwa piece. Przy-
rzady pomiarowe sg pojedyncze z przetacznikiem na
obydwa piece. Elementy grzewcze pieca umieszczone
sa we wglebieniach ksztattu parabolicznego, ktore
dziatajg jak reflektory dla promieniowania cieplnego

a poza tym chronig poszczeg6lne elementy od zbyt

silnego wzajemnego dziatania gorgca elementéw sa-

siednich. Temperatura elementéw grzewczych jest
wyzszg zaledwie 50» od zadanej temperatury pieca.

Odlew o sktadzie 2% C i 1,5% Si wykazal po wyza-

rzeniu w wyzej opisany sposéb wytrzymatos¢ na roz-

cigganie 38 do 42 kg/mm2 granice ptynnosci 27

kg/mm2 i wydtuzenie 17 do 25% na diugosci pomia-

rowej 50 mm.
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Wptyw dodatku aluminium na wtracenia zuzlowe w
stalach zwyczajnych o zawartosci 1,1% wegla. K. Amberg
i A. Hultgren (Stahl und Eisen, r. 1937, str. 13/4 — WI, Bd,
Pk, Os).

Badania wykazaty, ze dodatek aluminium do kadzi nie
spetnia odpowiednio swego celu, gdyz reakcje pobocz-
ne przeszkadzaja dobremu odtlenieniu stali. Réwno-
cze$nie, dzieki obecnosci aluminium w kadzi, wzno-
szgce sie krzemiany tak sie zmieniaja, ze ich szyb-
ko$¢ wznoszenia sig¢ maleje. Poleca sie dodawanie alu-
minium do wlewnic, gdyz wtedy aluminium nie tylko
jest catkowicie wykorzystane lecz i zawarto$¢ wtrg-
cen w stali jest mniejsza.

Drobnoziarniste stale konstrukcyjne do wyrobu ko-
ttow, pracujacych pod cisnieniem w nizszych temperatu-
rach. A. B. Kinzel, W. Crafts i J. J. Egan. (American In-
stitute of Mining and Metallurgical Engineers 1937, Tech-
nical Publication nr 800, Metals Technology 1937, nr 1).

Omoéwiono udarno$¢ stali w niskich temperaturach,

wptyw odtleniaczy, powodujacych réwnocze$nie drob-

noziarnisto$¢ stali oraz wptyw spawania na tg ceche
stali, a gtéwnie niskostopowych stali chromo-miedzio-
wych. Aluminium, wanad, cyrkon i niob dodane w od-
powiedniej ilosci do stali czysto weglowych lub nisko-
stopowych powodujg drobnoziarnistos¢ oraz polep-
szaja udarno$¢ w niskich temperaturach. Stosowanie
aluminium daje najlepsze wyniki, zwtaszcza przy ni-
skostopowych stalach chromo-miedziowych. Spoiny
wykonane otulonymi elektrodami weglowymi lub ni-
skostopowymi wykazuja udarno$¢ wystarczajgco do-
bra do temperatury — 80". We wnioskach podano, ze
tego rodzaju konstrukcje jak kotty, pracujace w ni-
skich temperaturach, pospolicie uzywane w przemy-

Sle naftowym i chemicznym moga by¢ wykonywane

z odpowiednich stali czysto weglowych lub niskosto-

powych, uspokojonych za pomoca aluminium.

WALCOWANIE, KUCIE, PRASOWANIE, PRZECIA-
GANIE

Blachy i tasmy przeznaczone do gtebokiego ttoczenia.
J. Winlok. (lron and Steel Engineer, grudzien 1936, str.
11/24).
Stopien walcowania na zimno ma znaczny wptyw na
wiasnosci fizyczne stali, nawet po nastepujacym wy-
zarzeniu. Gdy ubytek przy walcowaniu na zimno jest
maty, 3 do 5%, wtedy ziarno znacznie wzrasta przy
wyzarzania w niskich temperaturach. Powoduje to
chropowatg powierzchnig¢ materiatu po ttoczeniu, po-
za tym gruboziarnista stal jest sktonna do kruchosci
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Stead‘a. Wieksze zgnioty przy walcowaniu na zimno
powodujg powstawanie drobnego ziarna w stali, przez
co unika sie tatwego powstawania linii ptynnosci
w czasie tloczenia. Zgnioty takie powodujg jednak
spadek wydtuzenia oraz wzmagaja wrazliwos¢ na
starzenie sige. Pozostata elastyczno$¢ w metalu po
wyjeciu go z prasy zmienia w pewnej mierze forme
wyttoczonego elementu, nalezy wiec uwzgledni¢ to
przy projektowaniu ksztattu matryc. Nalezy réwniez
unika¢ ostrych brzegéw u ttokéw, gdyz moga one po-
wodowac¢ rozdarcia w wyttaczanym materiale.

Wplyw stopnia zwalcowania, temperatury walcowa-
nia oraz stosunku $rednicy walcéw do grubosci walcowa-
nego materialu na witasnosci mechaniczne walcowanej na
goraco Srednio twardej stali weglowej. A. Pomp i W. Lueg.
(Mitteilungen aus dem Kaiser-Wilhelm-Institut fur Eisen-
forschung 1936, nr 13, str. 183/204, — WI, Bd).

Celem otrzymania danych, tyczacych sie wptywu
sktadu stali weglowych na sam proces walcowania na
goraco, wykonano doswiadczenie ze stalg weglowg
z pieca elektrycznego o zawartosci wegla 0,28% oraz
ze stalg z pieca martinowskiego o zawartosci wegla
0,43%. Walcowanie przeprowadzono w temperaturach
miedzy 700° a 1200°. W temperaturach czerwonego
zaru op6r materiatu na deformacje¢ a w zwiazku z tym
i nacisk wywierany przez walce oraz potrzebna sita
wybitnie wzrastaty a wiec i ekonomia pracy znacznie
malata. Odbijato sie to na szybkos$ci walcowania. Na
wielkos$¢ rozttaczania temperatura ta wptywu nie mia-
ta. Stosunek $rednicy walcéw do grubosci walcowa-
nego materiatu ma bardzo duzy wpltyw na odpornosé
materiatu na deformacje, ktéra moze spas¢ do 50%,
gdy stosunek ten wzro$nie poczwérnie. Co sie tyczy
wptywu sktadu chemicznego stali, to w nizszych tem-
peraturach odporno$¢ na deformacje a wiec i po-
trzebna energia walcowania sg wieksze dla stali z pie-
cow martinowskieh o wyzszej zawartosci wegla.
W temperaturach wyzszych réznice te zanikajg, a na-
wet w temperaturze 1200“ potrzebna energia byta nie-
co wieksza dla miekkich stali z pieca elektrycznego
niz dla podobnej stali z pieca martinowskiego. Skiad
stali ma bardzo maty wptyw na szybkos$¢ zwaleowy-
wania i rozttaczanie. W poréwnaniu z miekka stalg
weglowa o zawartosci 0,08% wegla odpornosé¢ na de-
formacje stali o wigkszej zawartosci wegla wybitnie
wzrastata ze spadkiem temperatury. Powyzej tempe-
ratury 900“ dane wartosci byty prawie takie same
a w temperaturach wysokich, przy stosunku S$rednicy
walcéw do grubosci walcowanej stali rownej 20, po-
trzebna energia walcowania byta nawet nieco mniej-
szg dla stali twardszych. Badania mechaniczne walco-
wanej stali wykazaty, ze o ile chodzi o uzyskanie jak
najlepszych witasnosci mechanicznych, to najlepsza
temperaturg walcowania dla obu wyzej wspomnia-
nych stali jest 800" do 900“; wielkos$¢ i forma przekro-
ju walcowanego materiatu, nie miaty na to wieksze-
go wplywu.

Rozwo6j walcownictwa blach i tasm stalowych w U.

S. A. w r. 1936. S. Badlam. (Iron and Steel Engineer, sty-

czen 1937, str. 44/6 i 64).
W ostatnich czasach w Ameryce instaluje sie do wal-
cowania blach i szerokich tasm stalowych prawie wy-
tacznie walcarki ciggte. Obecnie jest w ruchu 21 cig-
glych zespotéw walcowniczych do gorgcego walcowa-
nia szerokich tadm, o rocznej mozliwosci produkcyj-
nej okoto 9.850.000 ton. Cyfra ta moze podnies¢ sie
do okoto 12.250.000 ton rocznej produkcji, z chwilg
gdy pdjda w ruch instalowane obecnie cztery nowe
zespoty walcownicze.
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Réwnoczesne walcowanie kilku blach stalowych bez
spiekania sie. Merle J. Stoops.

Autor proponuje naniesienie warstw izolujgcych mie-

dzy poszczeg6lne blachy. Takim materiatem izoluja-

cym moze by¢ mieszanina sktadajgca sie z 2,3 kg sa-

dzy, 4,5 kg wegla drzewnego, 2,3 kg grafitu, 2,3 do

4,6 kg sody i 1500 1wody (spos6b opatentowany).

Wyréb waléw rozdzielczych u Forda.
(Metals and Alloys, r. 1936, str. 275/7).
Do tych celéw uzywa sie zeliwa o nastepujacym skia-

E. F. Cone.

dzie chemicznym: C = 3,30 — 3,65, Mn == 0,15 —
0,35 Si= 040 — 055 Cr= 0— 025, Cu= 250 —
3,00, P = max. 0,05%.

WEASNOSCI METALI | ICH BADANIA, ZASTOSOWA-

NITA

Udarnos¢ zeliwa i jego wrazliwo$¢é na karby. E. Pi-

wowarski (Giesserei, r. 1936, str. 674/85, — WI, Os).
Wynik badann udamosci zeliwa w duzej mierze zalezy
od ksztattu probki oraz od odlegtosci miedzy podpo6r-
kami, na ktérych prébka spoczywa. Probki o prze-
kroju mniejszym od 1 cms do badan udamosci zeliwa
nie nadaja sie. Szybko$¢ uderzenia réwniez wptywa
na wyniki préby. Naskérek odlanej préobki praktycz-
nie nie ma wptywu na wyniki. Mata zawartos¢ wegla
i nastepna odpowiednia obrébka termiczna polepsza
udarnos¢ zeliwa. Wrazliwo$¢é na karby zwieksza sie
z jakoscig zeliwa. Udarnos$¢ i wrazliwos¢ na karby
w zeliwie o duzej zawartosci fosforu mozna polepszyc,
utrzymujac niska zawartos¢ wegla.

Okreslenie jakosci blach biatych do ttoczenia za po-
mocg prob tloczliwosci. H. Fournier. (Bulletin de la So-
ci¢t¢ d‘Encouragement pour IIndustrie Nationale, listopad
1936, str. 585/92).

Przedstawiono poréwnawcze badania préb ttoczliwo-

Sci metodg Persoz'a, Erichsen‘a oraz Siebeka i Pomp‘a.

Dla metali bardzo ciggliwych najlepiej stosowa¢ me-

tode Siebeka i Pomp‘a. Wykazuje ona drobne nawet

réznice w ttoczliwos$ci, powodowane naprzykitad prze-
grzaniem lub korozjg miedzykrystaliczng. Metoda

Persoz'a oraz metoda Erichsen‘a nadajg sie gtdéwnie

dla metali o $Sredniej ciggliwosci gtdwnie do okresla-

nia tloczliwosci jako funkcje obrébki mechanicznej
czy termicznej. Zalezno$¢ miedzy wynikami badan
metoda Siebeka i Pomp‘a a wytrzymatoscia jest tyl-
ko przyblizona. Nieco S$cislejsza zaleznos$¢ istnieje
w wypadku badan sposobem Persoz'a lub Erichsen‘a.

Mechaniczne utwardzanie powierzchni jako ochrona
przed powstawaniem peknie¢ zmeczeniowych. O. Féppl i W.
Wagenblast. (Werkzeugmaschkie, r. 1936, zesz. 40).

Peknigcia zmeczeniowe wychodzg zwykle z powierz-

chni materiatu. Drobne powierzchniowe wady mate-

riatu, wydajgce sie by¢ bez znaczenia i nawet trudno
widzialne gotem okiem, znacznie jednak zmniejszajg
wytrzymatos¢ danego materiatlu na zmeczenie. Swego
czasu sadzono, ze doktadna obrdébka powierzchni po-
woduje podwyzszenie tej wytrzymatosci, jednak
otrzymane wyniki niezbyt potwierdzajg to mniemanie.
Stwierdzono, ze wgtebienia materiatu zrobione punk-
takiem czy diutkiem byty mniej niebezpieczne niz
drobne choéby rysy wykonane pilnikiem. Pekniecia
wychodzace z tych rys unikaly jakgdyby cieniutka
utwierdzong powierzchnie tych wgtebien powstatych
od uderzenia. Objaw ten wykorzystano w ten sposéb,
ze przedmioty narazone w duzej mierze na zmecze-
nie jak niektére cylindry, kota, ostrza, $Swidry itp.
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poddaje sie obrébce mechanicznej powierzchni za
pomocg lekkiego mtotowania itp. wzglednie walcowa-
nia lekko obcigzonymi walcami. Nacisk na powierz-
chnie musi jednak przekracza¢ granice sprezystosci
powierzchni materiatlu. Mechaniczne utwardzenie po-
wierzchni podwyzsza réwniez odporno$¢ na zmecze-
nie korozyjne.

Elektromagnetyczne badanie wytworéw stalowych.
B. Jousset. (Revue de Metallurgie, Memoires 1936, sir.
525/6).

Miedzy twardoscig stali zahartowanej a jej przenikli-

woscig magnetyczng istnieje Scista zaleznos¢. Na tej

podstawie opracowano elektromagnetyczny sposéb

doktadnego i szybkiego okreslania twardosci zahar-

towanych wytworéw stalowych.

Wiasnosci mechaniczne stali poddanej dziataniu wo-
doru w wyzszych temperaturach i pod ci$nieniem. L.
Jacque. (Académie des Sciences, listopad 1936: Genie Civil,
listopad 1936, str. 486/7).

Podano wyniki badan, w ktérych prébki z réznych
stali o matych zawartosciach Ni, Cr, Mo i V byty wy-
zarzone w temp. 500—550“ w wodorze pod ci$nieniem
150 kg/Zorm. Badano straty na ciezarze, mikrostruk-
ture, wilasnosci mechaniczne oraz sktad chemiczny.
Okazato sie, ze zmniejszenie wytrzymatosci wzrasta
z zawartoscig wegla, przy czym nastepuje odwegle-
nie. Pewne stale chromo-molibdenowe wykazuja tylko
nie duze zmniejszenie si¢ ich wilasnosci mechanicz-
nych i minimalne straty na wadze. Niekt6ére proébki
dostawaty pecherze, na skutek absorbcji wodoru. Ni-
kiel nie byt dodatkiem pozytecznym a raczej nawet
okazatl sie szkodliwym. Najodporniejsza na dziatanie
wodoru w wyzej opisanych warunkach okazata sig
stal, zawierajagca 3—6% Cr, 0,5% Mo, matg zawar-
tos¢ C oraz zupetnie bez niklu.

Typowe mikrostruktury niektérych stopowych suro-
wek odlewniczych. M. F. Surls i F. G. Sefing. (Metal Pro-
gress, wrzesien 1936, str. 56/7).

Autor omawia wptyw, jaki wywierajg poszczeg6lne

sktadniki stopowe dodane do suréwki szarej i twier-

dzi, ze dodatki te powodujga zmiany, idagce w podob-
nym kierunku jak u stali.

Wspdlne badania metod do okreslania tlenu W stali.
J. G. Thompson, H. C. Vocher i M. A. Bright. (American
Institute of Mining and Metallurgical Engineers 1936, Tech-
nical Publikation nr 758, Metals Technology grudzien 1936).
Celem okreslenia doktadnosci i zakresu stosowania
réznych metod do okres$lania tlenu w stali, identyczne
prébki stali oddano do réznych laboratoriéw Ameryki
i pozaamerykanskich celem ich analizy i okreslenia
zawartosci tlenu réznymi uzywanymi sposobami. By-
ty to proébki siedmiu rodzajéow stali weglowych ijedna
prébka zelaza (z minimalng zawartosciag wegla). Sta-
le te wyprodukowano réznymi sposobami i przy uzy-
ciu réznych odtleniaczy tak, ze kazdy rodzaj badanej
stali miat inng zawartos¢ tlenu. Wyniki tych badan
dadza sie stresci¢ nastepujgco: Metoda topienia
w prozni data najlepsze wyniki dla wszystkich gatun-
kow stali. Autorzy uwazajg, ze wiasnie ten sposéb
oznaczania tlenu daje wyniki najbardziej zblizone do
rzeczywistosci. Krzemiany i gliniany w danej meto-
dzie sg catkowicie redukowane. Bitedy powstate na
skutek obecnosci manganu, i to nawet powyzej 1%,
nie sg tak wielkie jak poprzednio sadzono. Gidéwnag
przyczyna btedéw w pomiarach jest pryskanie prébek
w czasie ich topienia si¢ i krotko po stopieniu sie.
Nie znaleziono jeszcze odpowiednio porgcznego Sposo-
bu unikania tych wad. Metoda jodynowa daje dobre

wyniki w okreslaniu tlenu w stalach uspokajanych za
pomoca aluminium oraz niektérych stali uspokaja-
nych za pomocg krzemu. OkreSlenie tlenu za pomoca
tej metody w stalach nieuspokojonych, jak réwniez
w zelazie dato wyniki bardzo niedoktadne, tak ze me-
toda ta do tych celéw nie nadaje sie. Thumaczy¢ to so-
bie mozna tym, ze cze$€ tlenu jest rozpuszczona wzgle-
dnie wtragcona w zelazie a tego tlenu tag metoda wy-
kryé nie mozna. Zadna z innych metod nie data od-
powiednio zgodnych wynikéw, by mozna byto co$
0 nich konkretnego powiedzie¢. Metoda, opierajaca
sie na redukcji wodorem data stosunkowo niezte wy-
niki, wymaga jednak ona jeszcze dalszego ulepszenia
1 ujednostajnienia. Inne metody, zblizone do metody
jodynowej daty podobne do niej wyniki. Nadajag sie
one raczej do okreslania AUOj i SiObniz FeO i MnO.

KOROZJA

Badania nad korozja stali konstrukcyjnych oraz

wpitywem obcigzenia statycznego na wielko$¢ tej korozji.
(Technische Blatter, r. 1936, str. 800).

1936,

Badania przeprowadzone nad prawie czystym zela-
zem, stalg tomasowskg oraz czterema gatunkami sta-
li martinowskich wykazaty, ze malty dodatek miedzi
znacznie podwyzsza odporno$é¢ takich stali na dzia-
tanie korozji atmosferycznej. Stale obcigzone statycz-
nie wykazaty korozje mniejsza niz stale nieobcda-
zone.

Ochrona przed rdzg sposobem Webb. (Engineering r.
nr 3680, str. 89).

Opisano spos6b ochrony powierzchniowej stali i in-
nych metali przed korozja, polegajacy na elektroli-
tycznym naniesieniu cieniutkiej warstwy ze stopu
antykorozyjnego. Warstewki te prawie ze nie zwigk-
szaja zasadniczej grubosci blachy, doskonale przyle-
gaja do powierzchni i nie pekajg. Blachy, pokryte ta
warstewka ochronng mozna poddawac przerébce me-
chanicznej.

Obecne zastosowanie metalizacji. (Souder-Couper,

pazdziernik 1936, str. 1/8).

Metalizacja, polegajaca na rozpyleniu stopionego me-
talu lub stopu ochronnego na powierzchnie materiatu,
ktéory ma by¢ pokryty warstewka ochronng tego me-
talu lub stopu, znalazta réwniez zastosowanie do
ochrony przed rdzg mostu Lepine w Paryzu przy uzy-
ciu otowiu. Warstewka otowiu specjalnie odporna jest
na dziatanie korozyjne dyméw lokomotyw. Dymy ta-
kie zawieraja stosunkowo znaczng zawarto$¢ siarki.
Niektore czesci statku ,Normandie" zostaly pokryte
za pomoca metalizacji warstewka cynku, celem ochro-
ny przed szkodliwym dziataniem korozyjnym atmosfe-
ry morskiej.

Metalizacja przy uzyciu stali nierdzewnej. Reid.

(Welding Engineer r. 1936, nr 6, str. 25/6).

Amerykanie uzywaja do pistoletéw do metalizacji sta-
li nierdzewnej 18/8. Tego rodzaju powlok ochronnych
uzywaja gtéwnie w pompach, wentylach i przewo-
dach do gorgcego oleju.

Korozja a metaliczne warstewki ochronne. Greigov.

(Peinture, pazdziernik 1936, str. 202/3).

Pokrycie warstewka minii otowianej jest tylko po-
dtozem dla warstwy zewnetrznej. Autor zachwala uzy-
cie soli wapniowych jako pigmentu. W Europie cze-
sto uzywa sie powtok ochronnych metalicznych. Jako
pigment naklada sie czesto sproszkowane aluminium.
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Badania nad korozja zelaza i stali.

stopad 1936, str. 512).
Stale z mata zawartoscia miedzi sa hardziej odporne
na korozje atmosferyczng niz zwyczajne stale weglo-
we: Co do korozji stali chromo-miedziowych o wyso-
kiej wytrzymatosci trudno jeszcze co$ pewnego po-
wiedzie¢. Najlepsza ochrong przeciw korozji w wo-
dzie morskiej jest odpowiednie malowanie. Uzycie
w tym wypadku stali z dodatkiem miedzi mija sie
z celem.

(Engineering, li-

Blachy stalowe spawane, poddane dziataniu wody
morskiej. R. H. Myers. (Korrosion und Metallschutz, gru-
dzien 1936, str. 347).

Badania wykazaty, ze uzywanie spawania w kon-
strukcjach morskich nie wptywa na ich odpornos¢ koro-
zyjna.

Korozja rur pod wptywem gazéw spalinowych, po-
wstatych ze spalania gazu palnego. (Institution of Gas En-
gineers, r. 1930, komunikat nr 140).

Gazy spalinowe zawieraty siarke (141 gr i 3,5 gr na

1 m3). Rury chtodzone byly z zewnatrz zimna woda.

95% wody zawartej w gazach skraplato sie na Scian-

kach wewnetrznych rur. Woda ta wraz z rozpuszczo-

nag w niej siarkg i kwasem azotowym tworzyta bardzo
silny czynnik korodujgcy. Nawet w nieobecnosci siar-
ki w gazach spalinowych stwierdzono energiczne dzia-
tanie korozyjne. Produkty korozji sktadaty sie gtéwnie

z nierozpuszczalnego ciata o charakterze wybitnie za-

sadowym.

Wptyw substancji organicznych na korozje metali
w rostworach mineralnych. M. V. Perschke i A. Vinogra-
dova. (Chimie et Industrie, r. 1936, str. 1101/8).
Wszystkie substancje organiczne mozna podzieli¢ na
dwie grupy, o ile chodzi o wptyw ich na korozje me-
tali w roztworach mineralnych. Substancje neutralne
lub ochronne, do ktérej to grupy nalezy wiekszo$¢
materiatdéw organicznych i substancje, ktére wzmaga-
ja dziatanie korozyjne. By wzmocni¢ dziatanie ochron-
ne pierwszej grupy, nalezy dodawac¢ je zanim korozja
sie zaczeta. Dodajgc substancji grupy drugiej juz po
rozpoczeciu sie korozji zmniejszamy ich wptyw. Po-
dano teoretyczne wyttumaczenie tych zjawisk.

Rozw6j nowych metali. B. D. Saklatwalla. (Indu-
strial and Engineering Chemistry, r. 1936, str. 1366/74).
Omoéwiono nowe stopy, majgce zastosowanie w prze-
mys$le chemicznym. Zaznaczono, ze laboratoryjne proé-
by okres$lania odpornosci tych metali na korozje dajag
tylko wzgledne wyniki i moga dawac¢ bardzo og6lni-
kowe wskazéwiki, co do przydatnosci tych materiatow
do okre$lonych celéw. Wybierajac stale wysokowy-
trzymatosciowe i odporne na korozje do wyrobu ta-
kich czesci jak kotly, zbiorniki itp. nalezy w pierw-
szym rzedzie bra¢ pod uwage te stale, ktére tworza
na powierzchni silng, zbitg i rébwnomierng warstewke
ochronng. Dziatanie kilku sktadnikéw stopowych stali
odpornych na korozje jest inne niz sumaryczne dzia-
tanie poszczeg6lnych sktadnikéw. W produkcji wyro-
béw metalowych odpornych na korozje istnieje silna
daznos$¢ do pokrywania materiatow stabo odpornych
na korozje metalem pod tym wzgledem lepszym, za
pomoca spiekania, spawania, elektroplaterowania itp.

Stale odporne na tuszczenie sie i korozje. Florence
Fenwick i J. Johnston. (Industrial and Engineering Che-
mistry, r. 1936, str. 1374/80).

Odporno$¢ na korozje metali, zalezy od tego na jakiej

przestrzeni produkt wytworzony w pierwszym sta-

dium reakcji migdzy metalem a czynnikiem korodu-
jacym izoluje dalsze warstwy metalu od stycznosci
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z tym czynnikiem. Zalezy to tak od samego metalu
jak tez i od rodzaju czynnika korodujacego. Tym
Srodkiem ochronnym jest cienka warstewka powierz-
chniowa, chronigca zupetnie od dalszego niszczenia
materiatu, jak to ma miejsce naprzyktad w stalach
nierdzewnych; albo warstewka ta jest niezupetnie
szczelna, jak naprzyktad u niektérych stali odpornych
na rdze; lub tez jest ona wzglednie nieprzenikliwa
lecz niestata jak u stali zwyczajnej. Réznice te gtow-
nie w stopniu dziatania a nie w rodzaju, zalezg od
odpornosci tych warstewek ochronnych na pekanie
wzglednie od zdolnosci do samoczynnego naprawienia
powstatych peknigé.

Nowe stopy zelazne dla przemystu naftowego. L. N.
Vollmer i B. B. Wescatt. (Industrial and Engineering Che-
mistry, r. 1936, str. 1379/80).

Na smoczki nadajg sie¢ dobrze stale o nastepujacym
sktadzie chemicznym C = 0,20, Ni = 1,75, Mo = 0,25%
oraz C = 0,05, Ni = 3,50, Mo = 0,25%. Stale te nie
wykazujg kruchosci ani spadku granicy zmeczenia
pod wptywem dziatania siarki wzglednie jej polgczen,
jak réwniez odporne sa na dziatanie korozyjne tych
czynnikéw.

Nowe niemieckie stale nierdzewne.
dzien 1936, str. 61).

Stal Roneusil wyrobu zakiadéw Roé6chlinga a zawie-

rajgca 8 do 9% Cr i 12% Mn ma jasny kolor podob-

ny do srebra i daje sie doskonale polerowac.

(Iron Age, gru-

Podniesienie granicy zmeczenia stali, bedacej pod
dziataniem korozyjnym wody morskiej, za pomoca obrébki
mechanicznej powierzchni, azotowania, hartowania powierz-
chniowego oraz za pomocg galwanicznego osadzenia war-
stewki cynku. A. Junger. (Mitteilungen aus den For-
schungsanstalten des Gutehoffnungshiittekonzerns, styczen
1937, str. 1/12).

Badania przeprowadzono przy 100—200 milionéw

okres6w zmiennych naprezen w czasie okoto 40 dni.

Granica korozyjno-zmeczeniowa, pod dziataniem wo-

dy morskiej, wynosita dla stali weglowych oraz nisko-

stopowych stali konstrukcyjnych 5—8 kg/mm®.

Ochronne warstewki powierzchniowe, wytworzone za

pomocag parkeryzowania, atramentowania oraz meta-

lizowania podniosty te granice korozyjno-zmeczenio-
wa do 10 kg/mm*. Przy wyzszych naprezeniach te
warstewki ochronne pekaty i gwaltownie powstawaty
rysy korozyjno-zmeczeniowe. Cynkowanie i oboto-
wianie wybitnie zmniejszato korozje, jednak na gra-
nice korozyjno-zmeczeniowsg nie miato prawie zadnego
wptywu. Stosowanie mechanicznego utwardzania po-
wierzchniowego przed rozpoczeciem préby podwyz-
szatlo w badaniach skréconych granice korozyjno-
zmeczeniowg. Dziatanie ochronne wierzchniej war-
stewki zgniecionej trwa jednak tylko stosunkowo
kréotko i z biegiem czasu dziatanie to ustaje tak, ze

w rezultacie po zastosowaniu pewnej ilosci naprezen

zmiennych, granica korozyjno-zmeczeniowa nie jest

wyzszg, niz normalnie. Azotowanie oraz elektryczne
pokrywanie cynkiem znacznie podwyzsza granice ko-
rozyjno-zmeczeniowa, pod dziataniem wody morskiej.

Azotowane probki dwu rodzajéw Kruppa stali do azo-

towania wykazaty w tych warunkach, stosujgc probe

na zmeczenie gieto-obrotowe, granice korozyjno-
zmeczeniowg 40— 45 kg/mm®, przy czym nie stwier-
dzono zupeinie rdzewienia. Warstewka cynku nanie-
siona elektrolitycznie podniosta granice korozyjno-
zmeczeniowg z 6 kg/mm2do 30 kg/mm2 Badania wy-
kazatly, ze jest rzecza trudniejsza polepszy¢ granice
korozyjno-zmeczeniowg pod dziataniem wody mor-
skiej niz pod dziataniem zwyczajnej wody stodkiej.



