RADA STALOWA

PRZEGLAD PISMIENNICTWA
ZAGRANICZNEGO

Z D Z | E D Z I N Y

METALURGII | METALOZNAWSTWA STALI

KATOWICE NR

RUDY, TOPNIKI, MATERIALY OGNIOTRWALE,
TECHNIKA OPALOWA

Obserwacje, tyczace sie materiatéw ogniotrwatych sto-
sowanych w wielkim piecu. R. A. Lindgren. (American In-
stitute of Mining and Metallurgical Engineers, r. 1937,
Technical Publioation nr 752; Mining Technology, styczen
1937, nr 1).

Przeprowadzono badania nad niszczeniem omurowania
wewnetrznego wielkiego pieca. Na podstawie tych ba-
dan mozna wnioskowaé, ze ani procent catego zelaza
ani procent tlenkéw zelaza nie dajg wskazéwek czy
dana cegta peknie czy nie. Jezeli tlenki zelaza w cegle
sg jako Fe34 to nie zachodzilosadzanie si¢ wegla,
jezeli za$ tlenki te sag w formie Fe2 3 wtedy dziata to
katalitycznie i zachodzi rozpad tlenku wegta i osadza-
nie sie stad powstatego wegla.

Sita energetyczna materiatéw palnych. J. Danze. (Re-

vue Universelle des Mines, styczen 1937, str. 3/7).
Chemiczna energie potencjalna materiatéw palnych
przerabia si¢ na energie mechaniczng w odpowiednich
sitowniach. Wydajno$¢ tych maszyn wyraza sie prze-
waznie stosunkiem oddanej pracy do kalorycznej mo-
cy zuzytego materiatu palnego; jest to jednak trudnag
rzeczg do ujecia z termodynamicznego punktu widze-
nia, gdyz trzeba poréwna¢ dwa rézne rodzaje energii.
Pomyst Gouy‘a maksymalnej pracy monotermalnej
przemiany opiera sie¢ na logicznych zatozeniach, lecz
wymaga znajomosci absolutnych entropii mieszanin
materiat opatowy — powietrze i produktéw spalenia.
Dtugi czas nie umiano okresli¢ absolutnej entropii, co
uniemozliwiato praktyczne uzycie pojecia maksymal-
nej pracy do okres$lenia wydajnosci tych sitowni. Sa
jednak obecnie metody, pozwalajagce na okreslenie ab-
solutnej entropii. Podajac zasady tych metod autor
okresla maksymalng prace sity energiotwoérezej dla
kilku najbardziej pospolitych i prostych materiatéw
palnych i okresla potem prawdziwg wydajnos¢ kottow
oraz maszyn wybuchowych.

Generator parowy Velox. C. Seippel. (Revue Technigue
Luxembourgeoise, grudzien 1936, str. 109/16).

W artykule tym wspomniano réwniez o pewnej kom-

binacji generatora z wielkim piecem, a mianowicie ge-

nerator ogrzewany byt gazem wielkopiecowym a zby-

teczne gorace gazy, wychodzace z niego byly uzywa-

ne do podgrzewania dmuchu do Wielkiego pieca.

Ogrzewanie gazem piecéw hutniczych przy uzyciu rur.
(Genie Civil, styczen 1937, str. 112/4).

W Ameryce ogrzewajg piece do zarzenia blach w ten

spos6b, ze w komorze pieca znajdujg sie rury, we-
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wnatrz ktérych spala sie¢ gaz palny. Rury sie silnie
nagrzewaja, oddajac to ciepto nazewnatrz, podobnie
jak to ma miejsce w elektrycznych oporowych pie-
cach grzewczych. Rury te sporzadzone sg ze stali

niklo-chromowej i wytrzymuja temperatury do
1000" C.
Badania nad koksem — XIII. Wzdymanie si¢ koksu.

R. A. Mott i C. E. Spooner. (Fuel in Science and Practice,
styczen 1937, str. 4/14).

Zaleznos$¢ sktonnosci wegla do wzdymania sie w cza-
sie koksowania od skladu chemicznego okreslono na
100 rodzajach wegli z réznych zagtebi angielskich.
Badania wykazaty, ze zawartos¢ wodoru w weglu
zwigksza sktonnos$¢ jego do wzdymania sie. Réwniez
zawartos¢ czystego wegla w danym weglu kamiennym
ma duze w tym wypadku znaczenie. Z poréwnania
sktonnosci wegla do wzdymania sie, zawartosci czyste-
go wegla oraz wodoru okazato sie ze proste réwnania
pozwalaja juz na okres$lenie z géry tej sktonnosci we-
gla kamiennego.

Badania nad polepszeniem jakosci koksu z niegazo-

wych, trudno topigcych sie wegli. W. Herrman i K. Briig-
geman. (Teehnische Mitteilungen Krupp, kwiecien 1937,
str. 50/8, — WI, Bd).

Wyniki badan przeprowadzonych laboratoryjnie a p6z-
niej potwierdzonych w ruchu wykazaty, ze jakos¢
koksu mozna regulowac i wybitnie polepszy¢ dobiera-
jac odpowiednia szybkos$¢ koksowania, ciezar objeto-
Sciowy mieszaniny (czyli stopien ubijania), zawartos¢
wody oraz wielko$¢ czagstek wegla. Przestrzegajac
odpowiednio tych warunkéw mozna otrzymac¢ dosko-
naty koks, gdy ttustemu stabo gazujagcemu weglowi
doda sie 10% zwyklego wegla opatowego Ilub tez
20—40% do wegla ttustego silnie gazujacego.

WYTWARZANIE SUROWKI | STALI, ODLEWNICTWO

con.

Dtawienie i rozdmuchiwanie wielkiego pieca. Bongar-
(Revue de ~Industrie Minerale, luty 1937, str. 80/6).
Zmniejsza¢ Srednig wytworczos¢ wielkiego pieca moz-
na dwoma sposobami, albo pedzi¢ go stale lecz powoli
lub tez prowadzi¢ go intensywnie lecz z przerwami
(okresowo go dtawic¢). Ten ostatni spos6b mozna po-
dzieli¢ na dwa: stosunkowo dtugie pedzenie pieca z od-
powiednio dtugimi przerwami lub tez krétkie pedze-
nie z krotkimi lecz czestymi przerwami. Ten ostatni
sposéb jest najlepszym i autor podaje szereg uwag,
jakie nalezy przestrzega¢ przy czestym ditawieniu
i rozdmuchiwaniu pieca. Rozdmuchujac piec nalezy
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uwazaé, by piec nie zawist lub tez by si¢ nie zadta-
wit. Prawdopodobienstwo zawisniecia pieca mozna
zmniejszy¢ zwracajac uwage na jakos¢ zasypywanego
materiatu przed dtawieniem i materiatu, ktory zostaje
w piecu przez czas jego zastanowienia. Podano spo-
soby rozdmuchiwania pieca w zaleznosci od ditugosci
czasu jego zastanowienia.

Wytwarzanie w piecach elektrycznych ciagliwego ze-

liwa odlewniczego. (Journal du Four Electrigue: Foundry
Trade Journal, styczen 1937, str. 20,— Bd).

Piec taki pracuje w tacznosci z zeliwiakiem. Najlep-
sze wyniki dajg piece tréjfazowe z wylozeniem ma-
gnezytowym lub dolomitowym. Cena takiego zeliwa,
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Stata réwnowagi jest niezalezng od zawartosci tlen-
kéw, jest tylko funkcjg temperatury. Z danych ekspe-
rymentalnych mozna poda¢ nastepujgce réwnanie:

10,200
log K = ----mmm—- — 5.50
T

Celem zastosowania wynikéw eksperymentalnych do
reakcyj, obejmujacych i inne gazy zebrano wlasnosci
termodynamiczne gazéw w temp. 1600®, otrzymane no-
woczesnymi metodami spektroskopowymi. Roéwnania
wyprowadzono ze zmian w wolnej energii, towarzy-
szgcym reakcjom miedzy réznymi gazami, wigczyw-
szy reakcje z weglem. Wyliczona stata réwnowagi

wytworzonego réznymi sposobami jest nastepujaca: ,!ngc({:v,:e) + CO = Fe (plynne) + CO2
zeliwiak — 475 fr; duplex — 565 fr; przy namiarze co2
zimnym 575 fr.

K ~ (CO) . (%FeO)

Formy odlewnicze wykonane z piasku na rdzenie.

(Foundry, styczen r. 1937, str. 22/4 i 76).

W Ameryce wykonuje sie z takiego piasku cate formy
lub tez ich czesci. Wyschniety piasek rdzeniowy two-
rzy sztywng powierzchnig, co przeszkadza powstawa-
niu pecherzy, daje gtadka powierzchnie oraz tatwiej
wykona¢ z takiego piasku formy o duzych wymia-
rach. Opisano trzy rézne sposoby stosowania piasku
na rdzenie do wyzej wymienionych celow.

Wptyw wodoru, zaabsorbowanego podczas topienia

zgadza sie z eksperymentalnym oznaczeniem jej przez
Vacker‘a. Podano kilka hipotez powstania gazéw, naj-
prawdopodobniej jednak gazy wytwarzajg @ sie
z aktywnej powtoki ptynnego metalu na granicy me-
talu statego i ptynnego.

Nierdzewna stal na odlewy, wytworzona w piecu tu-
kowym. X. W. Lippert. (Iron Age, 28 styczen 1937, str.
18/23).

W zakitadach Ludlum Steel Co uzywa sie w piecach

stali. P. Bardenheuer i E. H. Keller. (Mitteilungen aus dem tukowych do wyrobu - nierdzewnej stali odlewnicze]
Kaiser Wilhelm-Institut fur Eisenforschung, r. 1936, nr 16, wydragonych el_ektrod. Sa to piece Je‘_’_”‘?faz,o‘_"’e’ du_ze
str. 227/37, — WI, Bd). wydrgzone grafitowe elektrody przebijajg Sciany pie-

Przechodzenie wodoru przez kapiel stalowa nie ma
wptywu na zawartos¢ wegla, siarki czy fosforu, za-
chodza jednak reakcje ze znajdujacym sie tam tle-
nem. Dezoksydacja kapieli metalowej moze w zasa-
dzie zachodzi¢. Gdy kapiel stali weglowej jest stosun-
kowo bardzo goraca, a wiec zachodzi to przy wyra-
bianiu stali o zawarto$ci wegla ponizej 0,6%, to wte-
dy zauwazono w takich stalach krucho$¢ na goraco
i w temperaturach czerwonego zaru. Mozna tego
unikng¢ stosujac odpowiednig obrébke cieplng. Stale
niklo-chromowe o zawartosci 1% Ni i 3% Cr nie wy-
kazaty przy kuciu kruchosci na gorgco, jednak kru-
che byty w temperaturach czerwonego zaru. Po przej-
Sciu wodoru, te stale wykazywaty budowe ptytkowa-
tg, czego nie mozna usungé wyzarzaniem w 1000®.
Wodor zaabsorbowany przez kapiel metalowg uchodzi
bardzo powoli. Podczas krzepniecia i bezposrednio po
nim wlewki oddajg duze ilosci tego gazu, ma to row-
niez miejsce przy przerébce na goraco. Wodér uwol-
niony podczas stygnigecia moze reagowaé z takimi
sktadnikami jak wegiel, siarka i tlen, tworzac pota-
czenia gaizowe. Wodo6r obniza udarnos¢ zwyczajnych
stali weglowych. Z drugiej jednak strony stale takie,
na ktoére dziatat wodér, sg mniej wrazliwe na starze-
nie. To obnizenie udarnosci mozna czesciowo popra-
wié¢ wyzarzeniem.

Wplyw temperatury na reagowanie gazéw z ptynng

stalg. J. Chipman i A. M. Samarin. (American Institute of
Mining and Metallurgicgl Engineers 1937, Teehnical Publi-
cation 784: Metals Technology, styczen 1937, nr 1).

Okreslono réwnowage miedzy piynna stalag a para
wodng oraz tlenkami wegla w temp. 1600— 1770®. Ba-
dano reakcje

FeO (w Fe) + H2= Fe (ptynne) -f- HaO (gaz)

(Ho) . (% FeO)
W 1700® zawarto$¢ tlenu w stali jest proporcjonalng
do stosunku w gazie miedzy para wodng a wodorem.

ca na jego dwu korncach, tworzac tylko maty kat
z poziomem. Elektrody wypetnia si¢ masa, sktadajaca
sie z 63,5 kg koksu, 450 kg chromu i 1,3 kg materiatu
wigzacego jak naprzykiad melasa. Materiat ten row-
nolegle ze spalaniem sie elektrod topi sie¢ w wysokiej
temperaturze tuku elektrycznego, a réwnoczes$nie topi
sie i wsad pieca. Caty piec obraca si¢ okoto osi elek-
trod, tak ze w czasie spustu zupeilnie one nie prze-
szkadzajg. Pojemnos$¢ pieca wynosi okoto 900 kg,
wsad daje sie zimny (skrap stali zwyczajnej i nie-
rdzewnej), czas topienia wynosi okoto 50 min. W pie-
cu tym mozna wytwarzaé¢ wszystkie stopy, zawiera-
jace powyzej 10% Cr. Podano wyniki badan, wypro-
dukowanych w tym piecu stali.

OBROBKA POWIERZCHNI

Nowa teoria, okreslajaca na czym polega dziatanie
substancyj organicznych, ostabiajacych korozje (trawienie)
metali w kwasach i nowa metoda ich oceniania. W7 Machu.
(Korrosion und Metallschutz, styczen—Iluty 1937, str. 1/20,
— WI).

Podano wyniki badan nad dziataniem dziewieciu sub-

stancyj organicznych, powstrzymujacych rozpuszcza-

nie si¢ zelaza w rozcienczonym kwasie siarkowym
oraz dziatanie tych substancyj na wolng czysta po-
wierzchnie materiatu. Zastosowano metode okreslania
czasu passywacji i moc poczatkowego pradu. Dla
wszystkich badanych materiatéw wolna czysta po-
wierzchnia wynosita srednio 0,66, warstewka ochron-
na, utworzona przez adsorbcje substancyj organicz-
nych zawierata 60% po6r. Dziatanie ochronne tych
warstewek nie mozna tlumaczy¢ jedynie zmniejsza-
niem sie ich porowatosci. Wszystkie te substancje
tworza adsorbowane warstewki, ktére majag znaczny
opér elektryczny. Gdy koncentracja tych substancyj
wzrasta, wzrasta réwniez i warstewka ochronna. Mig-
dzy oporem warstewki a dziataniem, powstrzymuja-
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cym korozje (trawienie) materiatu istnieje Scista
i proporcjonalna zalezno$¢. Kazda substancja orga-
niczna, ktéra moze tworzy¢é na zelazie adsorbcyjne
warstewki o oporze 3 omy, jest zdolng przy tej kon-
centracji powstrzymywacé dziatanie korozyjne kwaséw
na metal. Op6r tej warstewki a wiec i jej dziatanie
ochronne zalezy od tego, ze dzigki spoistosci prze-
strzeni miedzy molekularnymi szeregami lub grupa-

austenitu. Starzenie sie potaczone jest z powstawa-
niem nitroferrytu.

Wptyw skitadnikéw dodanych do stali na absorbcje
azotu w czasie spawania elektrycznego. A. Portevin i D.
Seferian. (Academie des Sciences, grudzien 1936; Genie Ci-
vil, styczen 1937, str. 94/5; Revue de la Soudure Autogene,
styczen 1937, str. 14/5).

mi dyfuzja znacznie jest utrudniong. Wysoki opor
warstewki, poréwnany z warto$cia warstewki zpassy-
wowanej, wskazuje, ze struktura powtoki absorbowa-
nej jest wiecej zbitg, niz normalnych zeli. Dziatanie
ochronne substancyj organicznych mozna ttumaczyé¢
na podstawach czysto fizycznych bez brania pod uwa-
ge skitadu, koncentracji, napiecia powierzchniowego,
gestosci dyssocjacji, zmian elektrycznych itp. Sub-
stancje, chronigce metal przed korozja (trawieniem)
mozna okresli¢ jako substancje, ktére zdolne sg do
utworzenia na powierzchni zelaza adsSorbcyjnej war-
stewki, ktorej opor elektryczny jest nie mniejszy niz
3 omy.

Krytyczne rozwazania nad dawnymi teoriami i wy-
jasnienie natury dziatania substancyj organicznych w cza-
sie dziatania korozyjnego kwaséw na metale. W. Machu.
(Korrosion und Metallschutz, styczen—Iluty 1937, str. 20/33,
— Wl).

zadna ze starych teorii nie ttumaczy wyczerpujgco
wyzej wspomnianego dziatania. Teoria warstewki
ochronnej, niedopuszczajgcej do zetkniecia sie metalu
i czynnika korodujacego jest nie do przyjecia, gdyz
warstewki te, ktore rzeczywiscie wytwarzajg sie, za-
wieraja, jak stwierdzono, 50% po6r. Definicje teorii
,nadnapieciowej" wykryto, przy rozwazaniach nad
doswiadczeniami przeprowadzonymi nad adsorbcjg ze-
latyny w stabych kwasach i roztworach alkalicznych,
przy badaniach wzrostu oporu warstewki, na skutek
anodowej polaryzacji oraz badajgc wtasnosci szeregu
sktadnikéw organicznych. Wzrost potencjatu na kato-
dzie jest powodowany nie nadnapieciem lecz przypu-
szczalnie polaryzacjg warstewki ochronnej. Zmiany
w napieciu powierzchniowym oraz gestosci sa za ma-
te, by nimi ttumaczy¢ ochronne dziatanie substancyj
organicznych. Hypoteza, méwigca o utworzeniu kom-
pleksu sktadnikéw z jonéw wodorowych i czasteczek
substancyj ochronnych jest bardzo niejasna i niescista.
W koncu artykutu autor podat swojg wiasng teorie,
ktora twierdzi, ze dziatanie ochronne substancyj orga-
nicznych, ostabiajgcych korozje metalu w kwasach
polega na utworzeniu na powierzchni metalu adsorbo-
wanej warstewki ochronnej o wysokim oporze elek-
trycznym oraz znacznym utrudnieniu dyfuzji miedzy
powierzchnig metalu a roztworem.

SPAWANIE | CIECIE

Badania nad rolg azotu w spoinach. A. Portevin i D.
Seferian. (Revue de Metallurgie, Memoires grudzien 1936,
str. 705/20, — Bd, Pk, Os).

Absorbcja azotu przez zelazo w czasie spawania za-

chodzi w réznym stopniu; przy spawaniu acetylenem

jest ona bardzo matg (max. 0,02%), wieksza jest przy
spawaniu elektrycznym (0,15—0,20%) i zalezy w du-
zej mierze od sposobu spawania. Azot znaleziono jako

FedAN oddzielony z fazy a. zelazo stopione, ,ptomie-

niem" atomoéw azotu, zawiera duzo azotkow (0,35—

0,40% azotu). Obrébka cieplna stopéw zelazo-azot

moze spowodowac powstanie nitromartenzytu i nitro-

Absorbcje azotu przez metal w czasie spawania elek-
trycznego mozna zmniejszy¢, dajac grubsza otuling na
pateczki do spawania. Zbyt grubej otuliny dawac nie
mozna, gdyz duza ilos¢ wytwarzajgcego sie gazu mo-
ze by¢ nawet niebezpieczng. Absorbcje azotu mozna
jednak zmniejszy¢ dodajac pewnych specjalnych
sktadnikéw do metalu pateczek lub ich otulin. Niekté-
re sktadniki jak C, Mn i Si obnizajg absorbcje, nie-
ktére zas ja wzmagajg jak Al, V, Ur a zwlaszcza Mo,
Zr i Cr. Ti nie wptywa na wielko$¢ absorbcji azotu.
Badajac mikrostrukture stali stwierdzono obecno$¢
azotkéw tytanu, cyrkonu, wanadu i uranu; o ile cho-
dzi o chrom, mangan, krzem i molibden to absorbcja
azotu nie daje zadnych nowych sktadnikéw struktu-
ralnych. Co sie tyczy aluminium to niewiadomo jak
sie ta sprawa przedstawia. Podobnie tez co sie tyczy
azotkéw uranu, ktére sg bardzo trudne do wytrawie-
nia. Badania nad stalami chromowymi daty metode
polepszania struktury spoin chromowych stali ferry-
tycznych. Strefa spawana tych stali wykazuje grubo-
ziarnisto$¢ i kruchos$¢, wprowadzenie azotu przy spa-
waniu elektrycznym znacznie polepsza ziarno a drob-
noziarnisto$¢ wzrasta z koncentracjg azotu. Wykresy
wykazuja, ze dla kazdej zawartosci chromu mozna do-
bra¢ odpowiednig zawarto$¢ azotu i wielko$¢ ziarna
moze by¢ dowolnie regulowana.

WELASNOSCI METALI | ICH BADANIA, ZASTOSOWA-

NI1A

Korzystne wewnetrzne naprezenia w warstewkach na-

azotowanych stali. F. Gentner. (Technische Mitteilungen
Krupp, luty 1937, str. 19/21, — WI, Bd).

Wyjasniono w jaiki sposéb na skutek naazotowania
powierzchni stali powstajg w gtebi metalu sity réwno-
legte do powierzchni a w warstewce naazotowanej na-
prezenia Sciskajace. Badania przeprowadzono na piyt-
kach (25 X U X 500 mm) z podatnych na obrébke
termiczng stali do azotowania. Robiac odpowiednie
przekroje pitytki przed i po naazotowaniu okreslono
grubos$¢ warstewki naazotowanej w poszczegélnych
miejscach ptytki oraz okreslono miejsca, w ktérych
nastgpito $cisniecie lub rozciggniecie warstewki ze-
wnetrznej, wzglednie rdzenia ptytki. Na tej podstawie
obliczono wystepujace w ptytce sity Sciskajgce i roz-
ciggajace. Naprezenia te uzna¢ nalezy za korzystne.
Sity Sciskajgce, wystepujace w wierzchniej warstew-
ce polepszaja odporno$¢ na zmeczenie materiatu
twardego i odporno$¢ na zmeczenie korozyjne mate-
riatu miekkiego. Biorgc to pod uwage wprowadzono
spos6b sztucznego wytwarzania tego rodzaju napre-
zen. Jednak naprezenia, powstate na skutek azotowa-
nia powierzchni sg korzystniejsze niz podobne napre-
zenia wywotane sztucznie.

Zmienianie wilasnos$ci stali. W. J. Priestley. (Blast

Furnace and Steel Plant, styczen 1937, str. 104/5).

Dodatek niobu do stali chromowych chroni je od ko-
rozji miedzykrystalicznej a dodatek azotu polepsza
ziarno.
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Wykresy badan zmeczenia dla ré6znych naprezen stali
na probkach w stanie niezgniecionym oraz przerobionych
na zimno z karbem i gtadkich oraz badanie zmeczenia
Srub 1" i IVs". A. Pomp i M. Hempel. (Mitteilungen aus
dem Kaiser Wilhelm Institut fur Eisenforschung, r. 1936,
zesz. 14, str. 205/15, — WI, Bd).

Badania przeprowadzono na polerowanych, karbowa-
nych i 10% przerobionych na zimno okragtych préb-
kach dwu rodzajow stali weglowych i jednej twardej
stali manganowej. Co sie tyczy stali weglowych to
znaleziono, ze krzywe ilustrujgce granice zmeczenia
prébek gtadkich niezgnieconych i 10% przerobionych
na zimno sg prawie réwnolegte i wykazuja stosunko-
wo mate obnizenie granicy zmeczenia przy wzroscie
naprezen dziatajagcych. Probki 10% przerobione na
zimno moga wytrzymac¢ przy badaniu na zmeczenie
naprezenie 100% wieksze, niz prébki niezgniecione.
Przy matych naprezeniach wptyw karbu byt znacz-
niejszy w prébkach stali obrobionej termicznie niz nie-
obrobionej, przy wiekszych naprezeniach stosunek ten
byt odwrotny. Wyniki badan zmeczeniowych, prze-
prowadzonych na prébkach karbowanych wykazaty
duzg ich zalezno$¢ od wielkosci stosowanych napre-
zen, w kazdym badz razie o wiele wiekszg niz przy
uzyciu prébek gtadkich. Krzywe granic zmeczenia dla
prébek karbowanych i 10% zgniecionych z twardej
stali manganowej wykazaty, ze granica zmeczenia
zalezy stosunkowo w matym stopniu od wielkos$ci sto-
sowanych naprezen. Badanie zmeczenia $rub, wyko-
nanych z stali St. 37 i St. C. 54. 61 (obrobione ter-
micznie) wykazatly ze granica zmeczenia jest prawie
niezalezng od dziatajgcych naprezen, jest ona jednak
bardzo niskg w poréwnaniu z badaniami przeprowa-
dzonymi z tg sama stalg na prébkach gtadkich i wy-
nosi zaledwie 3 do 4 kg/mm2

Granica zmeczenia stali specjalnych do zbrojenia be-
tonu w konstrukcjach zelbetowych. H. Loisser. (Genie Ci-
vil, luty 1937, str. 187/8).

Rozporzadzeniem francuskiego Ministerstwa Robét
Publicznych z dnia 19 lipca r. 1934 ustalono, ze o ile
do zbrojenia betonu uzywa sig¢ stali o wytrzymatosci
wyzszej niz stal zwyczajna do tego celu uzywana lub
tez stali specjalnej, to naprezenia dopuszczalne mozna
przyjmowaé¢ w wysokosci potowy granicy ptynnosci,
nie wyzej jednak niz jedna trzecia wytrzymatosci na
rozcigganie. Pewne rodzaje zbrojenia, gdzie wiasnosci
mechaniczne sztucznie podniesiono za pomoca prze-
ciagania, ubijania itp. wykazuja granice ptynnosci
czesto o wiele wyzszg niz dwie trzecie wytrzymatosci
na rozcigganie. Poza tym specjalny ksztatt zbrojenia
moze podwyzszy¢ opOr jego na Slizganie sie wewnatrz
betonu, co chroni od powstawania wigkszych pekniec.
W danym wypadku powstaje, w razie duzych napre-
zen, wieksza ilos¢ szczelinek drobnych. Autor zasta-
nawia sie jak nalezy oblicza¢ tego rodzaju zbrojenia,
gdyz przepisy uwzgledniajg tylko jako$¢ materiatu
zbrojeniowego. Dochodzi on do wniosku, ze takie
zbrojenia musza mie¢ kazdorazowo okreslone napre-
zenia dopuszczalne na podstawie badan i poréwnania
ich z normalnie zbrojonym zelbetem. Gdy takich ba-
dan niema nalezy elementy konstrukcyjne obliczag,
biorac pod uwage tylko jako$¢ materiatu.

Przemiana austenitu w stalej temperaturze. (Metals
and Alloys, styczen 1937, str. 22/4).

Stal o sktadzie eutektoidalnym posiada stata okreslo-

na temperature przemiany (punkt Aer w czystych

stopach zelazo-wegiel). Powyzej tej temperatury stal

pozostaje na nieokresSlony przecigg czasu w stanie

austenitycznym a ponizej tej temperatury austenit
jest niestaly i ma daznos$¢ do przemiany. Gdy stal
o budowie austenitycznej jest trzymana w statej tem-
peraturze ponizej punktu przemiany, to przemiana
jej nie nastepuje nagle, lecz potrzeba na to pewnego
czasu charakterystycznego dla danej stali i danej
temperatury. Przemiang ta mozna jasno uja¢ w wy-
kres temperatura — czas, odcinajgc czas w skali lo-
garytmicznej (wykres Research Laboratory of the
United Steel Corporation). Potozenie krzywej na wy-
kresie zalezy od sktadu chemicznego stali. Niektére
sktadniki stopowe, réwniez i wegiel, utrudniaja ta
przemiang. Na szybko$¢ przemiany ma roéwniez
wptyw wielkos¢ ziarn austenitu. Duze ziarna zmniej-
szajg szybko$¢ przemiany. Tego rodzaju wykresy po-
magaja przy okreslaniu danych obrébki termicznej
dla réznych rodzajow stali.

KOROZJA

Dziatanie roztopionego cynku na zelazo i stal. (Metal

Treatment, r. 1936, str. 170/2).

Stopiony cynk dziata bardzo szkodliwie na $ciany
zbiornikéw, w ktérych sie znajduje. Na stopien tej
korozji ma znaczny wptyw skiad chemiczny stali, uzy-
tej na te zbiorniki. Si, C i Cr zawarte w stali wzmaga
dziatanie korozyjne, Ni obniza a S, P i Mn jest bez
wplywu.

Pokrywanie stali otowiem. J. L. Bray. (American In-

stitute of Mining and Metallurgical Engineers 1937, Tec¢h-
nical Publikation nr 788, Metals Technology 1937, nr 1).

Pokrywanie stali chronigca przed korozja warstewka
otowiu, przez zanurzenie jej w roztopionym otowiu
nie daje zadawalniajgcych wynikéw, gtéwnie dlatego,
ze warstewka ta nie trzyma sie dobrze powierzchni
stali i tuszczy sie. Autor opisuje metode, w ktorej
uzywa sie warstewki cynku jako materiatu posrednie-
go taczacego stal i otébw. Sposéb ten wymaga jednak
utrzymywania tak temperatury jak i skiadu kapieli
w waskich granicach. Blachy pokryte tego rodzaju
warstewka ochronng sa znacznie wigcej odporne na
korozje niz blachy cynkowane.

Wptyw réznych sktadnikéw, dodanych w matej ilosci

do bardzo miekkiej stali, na jej odporno$¢ korozyjna w wo-
dzie morskiej. A. Portevin i E. Herzog. (Académie de Scien-
ce, grudzien 1936; Genie Civil, styczen 1937, str. 67/8).

Badania przeprowadzono z matymi dodatkami (poni-
zej 5%) Al, Cr, Ni, Sii P. W okresowym zanurzaniu,
juz mate dodatki wybitnie polepszaty wtasnosci anty-
korozyjne tej stali. Z poczatku to polepszenie byto
proporcjonalne do ilosci dodanych skitadnikéw, pézniej
jednak stosunek ten znacznie spada. Dziatanie ochron-
ne w 95% osigga sie¢ dodatkiem 12— 13% aluminium
i chromu lub 33% niklu. Badania korozji, przepro-
wadzone w mgle solnej wykazaty dziatanie ochronne
tych dodatkéw o potowe mniejsze niz w badaniach po-
przednich. Atakowanie powierzchni byto w obu wy-
padkach réwnomierne. Dodatek chromu zmienia nieco
rodzaj dziatania korozji, gdyz nazeranie jest nieregu-
larne w badaniach korozji za pomoca okresowego za-
nurzania, bardziej réwnomierne jest pod dziataniem
mgty roztworu solnego. Dodatek kilku sktadnikéw
ochronnych do stali wywiera ogélny wpityw nieraz
wiekszy niz sumaryczne dziatanie poszczeg6lnych
sktadnikow.



