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WYTWARZANIE SUROWKI i STALI, ODLEWNICTWO

Wytwarzanie syntetycznej suréwki w piecu elektrycz-

nym. (Journal du Four Electrigue, r. 1937, nr 2, str. 60/2,

Bd).
Chcac otrzymaé¢ w 5 tonowym piecu tukowym suréw-
ke o sktadzie 2,1—2,3% C, 1,1—1,3% Si, 1,0—1,2%
Mn, max. 0,02% Si max. 0,03% P nalezy uzy¢ naste-
pujacego namiaru:
tom stalowy z piecow martinowskich i elek-

trycznych 2 000kg

tom stalowy z gruszek Thomasa 1 500 ,,

Odpadki $rub, nitéw itp. drobnych czesci sta-

lowych 1 200 ,,

Widry stalowe 400
5100 kg

Do tego dochodzi 150 kg wapna, 30 kg rudy, 25 kg
zelazo-manganu (80% Mn), 160 kg antracytu, 46 kg
krzemo-manganu, 100 kg zelazo-krzemu (45% Si)
i 8 kg weglika-krzemu. Wapno i ruda powodujag szyb-
kie utworzenie si¢ utleniajgcego i odfosforzajgcego zu-
zla. Bez wylaczania pradu zuzel spuszcza sie zaraz
po jego stopieniu, przez co usuwa sie wiekszg czesé
fosforu. Bezpos$rednio potem dodaje sie znowu wap-
na oraz rudy i tworzy drugi zuzel odfosfarzajgcy. Po
starannym wyzuzlowaniu zaczyna sie nawegla¢ doda-
jac najpierw zelazo-manganu a nastepnie antracytu.
Antracyt nalezy dodawaé¢ powoli, by reakcje nie za-
chodzity zbyt szybko. Mieszajgc kapiel drewnianymi
zerdziami przyspiesza si¢ rozpuszczanie wegla. Me-
tal jest w danym momencie odtleniony, ale nie wy-
starczajgco odgazowany. Celem przeprowadzenia tego
dodaje sie do pieca krzemo-manganu i mieszaniny
wapna (50 czesci), fluspatu (20 czes$ci) i piasku (10
czesci). Po utworzeniu sie zuzla dodaje sie drugiej mie-
szaniny, skladajacej sie z wapna (100 czesci), CaFea
(30 czesci) i piasku (10 czes$ci). Gdy z zuzla ucho-
dzi jeszcze C2H2 nalezy doda¢ pare topat tej drugiej
mieszaniny a nastepnie zelazo-krzemu. Zuzycie pra-
du wynosito 657 kWh na tone syntetycznej suréwki,
ktorej analiza byta nastepujgca: 2,16% C, 1,20% Si,
1,08% Mn, 0,018% S, 0.024% P.

Powtoki ochronne wlewnic. E. Maurer. (D. R. P. nr

641 029).

Sciany wewnetrzne wlewnic dla wlewkéw stalowych
powinny by¢ zawsze pokryte powtokg ochronng. Taka
powtoke ochronng mozna uzyskaé¢, dodajac do wlew-
nic przed lub w czasie odlewu troche naftaliny, ktéra
parujac, na skutek gorgca pitynnego metalu, osadza

sie w formie sadzy na wewnetrznych Scianach wlew-
nicy.

Stal nieuspokojona. — Badania réznic w sktadzie che-
micznym od brzegu do Srodka wlewka stali. T. Swinden.
(lIron and Steel Institute, r. 1937, Special Report nr 16,
Seventh Report on the Heterogeneity of Steel Ingots, st.
15/21).

Badania takie sg wazne nie tylko z tego powodu, by
pozna¢ cechy charakterystyczne materiatu, lecz dane
te sa bardzo pomocnymi przy wyjasnianiu zjawiska
uspokajania stali. Do tych badan uzyto stal marti-
nowska o zawartosci 0,46% wegla oraz stal thoma-
sowska. Co sie tyczy wegla, siarki i fosforu, to jest
wyrazny spadek ich zawartosci od zewnatrz ku wne-
trzu wlewka az do korica jego warstwy brzegowej.
Na granicy warstwy brzegowej i samego naskodrka
wlewka jest gwattowny wzrost tych sktadnikéw a za-
wartos¢ ich jest tam znacznie wyzszag niz Sredni skiad
chemiczny wlewka. Co si¢ tyczy manganu, to za-
warto$¢ jego zmniejsza sie nieznacznie w warstwie
brzegowej, zwiekszajac sie na granicy miedzy warstwa
brzegowa a samym naskoérkiem, w ktérym zawartos¢
manganu jest prawie ze stala.

Wtracenia niemetaliczne w szeregu probek, wzie-
tych z kapieli pieca elektrycznego oraz oznaczanie siarcz-
kéw. J. M. Whiteley. (Iron and Steel Institute, r. 1937, Spe-
cial Report nr 16, Seventh Report on the Heterogeneity of
Steel Ingots, str. 23/55).

Celem badan byto okreslenie, jak rézne sposoby pro-

wadzenia topu wptywajg na ilos¢ i jakosS¢ wtracen nie-

metalicznych w stali. Przewaznie pobierano réwno-
cze$nie po dwie probki, z ktérych jedna uspakajano
wiérami aluminiowymi, druga za$ prébka krzepta nie-
uspokojona. Opisano doktadnie sam sposéb prowa-
dzenia topu oraz podano szczeg6towe analizy stali
i zuzla. W prébkach stali nieuspokojonej stwierdzo-
no cztery rodzaje wtrgacen niemetalicznych — siarcz-
ki, krzemiany, tlenki i wtrgcenia zuzla. Podano me-
tody okreslania tych wtracen. Uzywajac metody ra-
chunkowej wykreslono krzywa, ktéra wykazuje stop-
niowy wzrost zawartosci tlenu w metalu w czasie go-
towania sie stali i nastepny mocny spadek w okresie
Swierzenia. W prébkach uspakajanych wtraceniami
byty gtéwnie siarczki i materiat zawierajacy alumi-
nium. Chociaz metody rachunkowej w danym wy-
padku nie mozna bylo zastosowad, to jednak zaobser-
wowano takie same zmiany tlenu, poréwnujac ilosci
wtrgcen z zawartoscig aluminium. Okazato sie, ze
prébki stali nieuspokojonej nie nadajg si¢ do okres-
lania tlenu w kapieli, moga one by¢ zanieczyszczone
czasteczkami zuzla oraz warstewkami tlenkéw, po-
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wstatymi na skutek przechodzenia powietrza. Pod
tym wzgledem prébki stali uspokojonej za pomoca
aluminium sg bez poréwnania lepsze. Zauwazono drob-
ne, lecz juz dostrzegalne zjawisko segregacji wegli-
kéw. Stwierdzono, ze wieksza cze$¢ siarki w zwy-
czajnych stalach krzepnie jako siarczki zelaza, ktére
pézniej juz w statej stali przechodza na siarczki man-
ganu. Zjawisko to rzuca pewne Swiatlo na to, ze w
miejscach, gdzie nagromadzity sie znaczne ilosci
siarczku manganu widaé¢ ubytek manganu, co do tej
pory bylto rzeczg niewyjasniona.

Badania nad gazami w zelazie i stali i ich wptyw na
sposéb krzepniecia wlewkéw. T. Swinden i W. N. Steven-
son. (Iron and Steel Institute, r. 1937, Special Report nr 16,
Seventh Report on the Heterogeneity of Steel Ingots, str.
139/42).

Argon, przechodzac przez ptynna stal nie wptywa by-

najmniej ujemnie na jakos$¢ stali, owszem wpilywa ra-

czej dodatnio, niweczac ujemny wpityw wodoru. Z te-
go wywnioskowano, ze wptyw wodoru na stal jest
raczej charakteru fizycznego i nie jest wywotywany
tworzeniem sie jakich$ potaczen wodoru z zelazem,
jak to autorzy w poprzednich swych pracach podawali.

Ujemny wptyw na stal wywiera w gtdwnej mierze

wilgo¢; gaz suchy (obojetnie czy argon czy tez po-

wietrze) nie powoduje ujemnych skutkéw.

WALCOWANIE, KUCIE, PRASOWANIE,
PRZECIAGANIE

Produkcja blach i tasm stalowych we Francji.

and Coal Trades Review, 19 marca 1937, str. 525/8).
Opis nowej walcowni w zaktadach Hagondange we
Francji. Tréjwalcarka wstepna ma walce gérny i dol-
ny o S$rednicy 790 mm, walec $rodkowy o $rednicy
585 mm. Tréjwalcarka wykanczajgca ma walce gérny
i dolny o dtugosci 2035 mm a Srednicy 763 mm, walec
Srodkowy o $rednicy 585 mm. Do dalszego walcowa-
nia na zimno blachy sie spaja. Walce oporowe przy
walcarce na zimno maja ditugos¢ 1830 mm a Srednice
1420 mm. Walce pracujgce majg diugos¢ réwniez
1830 mm a S$rednice 520 mm. Szybkos$¢ walcowania
od 75 do 125 m na minute.

(Iron

Badania nad ciggnigciem pretéw stalowych. Czes¢
VIl — Wptyw szybkosci przeciggania na starzenie sig
pretéw stalowych. E. L. Francis. (Iron and Steel Institute,
Carnegie Scholarship Memoirs, r. 1936, tom 25, str. 63/7).

W zakresie badanych szybkos$ci od 3 do 182 m na mi-

nute okazato sie, ze szybko$¢ nie ma wpitywu na sta-

rzenie sie materiatu.

Operacje reczne odgrywaja jeszcze duze znaczenie
w wytwarzaniu wysokowartosciowych osi. (Steel, luty 1937,
str. 66/9).

Zaktady Warren Axe and Tool Co. wyrabiajg osie

z miekkiej stali z przyspawanymi czopami ze stali

narzedziowej. Same osie wykonuje sie za pomoca

prasowania a wykancza pod miotem. Czopy zgrzewa

sie z resztg osi rowniez pod miotem.

OBROBKA CIEPLNA, PIECE, POMIARY TEMPERATUR

Badania nad wpitywem zawartosci krzemu, fosforu
i manganu w zeliwie na jego podatnos¢ na azotowanie po-
wierzchniowe. J. E. Hurst. (Iron and Steel Institute, kwie-
cien 1937).

Badania wykazaly, ze zawartos¢ krzemu wywiera pe-

wien wptyw na gteboko$¢ warstwy utwardzonej —
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czym wieksza jest zawarto$¢ krzemu, tym mniejsza
jest gleboko$¢ na jaka azot dochodzi. Zawartosé
krzemu nie wptywa zasadniczo na twardo$¢ warstew-
ki utwardzonej. Zawarto$¢ fosforu powyzej 0,20%
obniza twardo$¢ warstewki utwardzonej, nie ma jed-
nak wptywu na gtebokos¢ tej warstewki. Zawartosé
manganu nie wywiera zadnego wptywu, ani na twar-
do$¢ warstewki naazotowanej, ani tez na jej gtebo-
kos¢. Co sie tyczy chromu, to przypuszczalnie wpty-
wa on raczej na zwiekszenie gtebokosci warstwy
utwardzonej, niz na zwiekszenie stopnia jej twardosci.
Azotowanie, przeprowadzane w temp. 500°, 550»
i 600" C, zeliwa o duzej zawartosci krzemu wykazato,
ze ze wzrostem temperatury wzrasta gtebokos$¢ war-
stwy utwardzonej. Najwyzsza za$ i najbardziej jed-
nostajng twardo$¢ osiggnieto w danym wypadku w
temp. 550° C.

Obroébka cieplna zeliwa. E. Piwowarsky i E. S6hnchen.
(Giesserei, 26 lutego 1937, str. 97/106, W, Os).

Badania przeprowadzono na zeliwie o réznym skia-
dzie chemicznym, na prébkach o $rednicy 30 mm.
Stwierdzono, ze przy odpowiednim hartowaniu w oli-
wie i odpuszczeniu wytrzymatos¢ zeliwa mozna pod-
nies¢ do 60 kg/mm2 Najlepszym jest zeliwo o jak
najmniejszej zawartosci wegla plus krzem. Podano
odpowiednie sktady zeliwa, ktére ma lepsze wiasno-
Sci w odlewach szybko chtodzonych, niz w odlewach
piaskowych. Mate dodatki niklu, chromu i molibde-
nu znacznie polepszajg whasnosci mechaniczne odle-
woéw, zwiaszcza w stanie wyzarzonym. Przez har-
towanie mozna w duzym stopniu polepszy¢ odpornosé
szarego zeliwa na Scieranie. Czym mniejsza jest za-
wartos¢ wegla plus krzem, tym diuzej materiat za-
trzymuje swg twardo$¢ przy odpuszczaniu. Biorgc
to pod uwage i stosujac mate ilosci dodatkéw stopo-
wych, mozna otrzymaé, za pomoca odpowiedniego
hartowania i odpuszczenia maksimum wytrzymatosci
réwnoczesnie z duzg odpornoscig na Scieranie. Odpor-
no$¢ materiatu na korozje przewaznie jednak obniza
sie po hartowaniu i odpuszczeniu szarego zeliwa.

Najnowsze piece do wyzarzania blach. C. Heurtey.
(Revue de Metallurgie, Memoires, luty 1937, str. 161/5 -
Bd, Pk, Os).

Opisane ponizej piece pracujg u Lee Wilson w Ame-
ryce. GoOrna cze$¢ pieca, to znaczy sklepienie wraz
ze Scianami bocznymi jest przenosna i zawiera sze-
reg poprzecznych rur, w ktérych spala sie gaz. Piec
ten naklada sie na odpowiedni zbiornik, w ktérym
utozone sg blachy, przeznaczone do wyzarzania. Gdy
okres wyzarzania sie skonczyt, gére sie podnosi, prze-
suwa i naktada na drugi obok potozony taki sam zbior-
nik, gdzie juz przygotowane sa inne blachy i znowu
sie je wyzarza. W miedzyczasie poprzedni zbiornik
sie opréznia, przygotowuje nowe blachy do wyzarze-
nia itd.

Witasciwe mierzenie temperatury ptynnej stali. E. W. El-

cock. (lron and Steel Institute, r. 1936, str. 431/5).
Doktadne okreslanie temperatury ptynnej stali za po-
mocag termoelementéw natrafia na trudnosci, gdyz nie
mozna znalezé odpowiednio ogniotrwatego materiatu
na rury ochronne termoelementu. Wobec czego trze-
ba stosowa¢ pyrometry. Robigc jednak pomiary od-
powiednio wycechowanym pyrometrem, nalezy zwr6-
ci¢ uwage na nastepujace punkty: Strumien piynnej
stali musi by¢ nieprzerywany; miedzy nim a pyrome-
trem nie powinno by¢ kurzu ani dymu; pyrometr wi-
nien by¢ stale skierowany na jeden i ten sam punkt,
przy spuscie stali najlepiej na miejsce, gdzie stru-
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tosciach tytanu utlenianie sie w temperaturze 980" C
byto lokalizowane. Stal z wyzszg zawartoscig wegla
i 0,25% tytanu wykazywata dobrg odporno$¢ na pet-
zanie pod obcigzeniem 4,34 kg/m3 w temperaturze
592" C, lecz wyzsza zawarto$¢ tytanu odpornoscé te

Zalezno$¢ magnetycznej anizotropii zelaza od tempe- obnizata. Tytan polepsza ciagliwo$¢ tych stali po
ratury. E. F. Titow. (Physikalische Zeitschrift der Sowjet- poddaniu ich badaniom na petzanie, odwrotnie, niz to
union, r. 1937 ,zesz. 3, str. 337/47). ma miejsce w stalach bez zawartosci tytanu. Doda-

Wychodzac z teorii Akutowa wykazano, ze charakter tek tytanu podwyzsza statos¢ struktury stali. W zad-

anizotropii krysztaléw zelaza nie zalezy od tempera- nych z badanych stali z zawartoscia tytanu a pod-

mien stali opuszcza rynneg, przy odlewaniu na miejsce
wylotu strumienia z kadzi. Szkio pyrometru nalezy
przed kazdym pomiarem czysci¢. Wspoétczynnik emi-
syjny dla ptynnej stali nalezy przyjmowac¢ 0,4.

tury, tylko absolutne wartosci statych anizotropii zmie-
niaja sie. Przy ich pomocy mozna obliczy¢ zaleznos$é¢
wiasnosci magnetycznych zelaza od temperatury. Wy-
niki badan tych wtasnosci dla krysztatéw i polykrysz-
tatéw zelaza zgadzajag sie dobrze z teorig w zakresie

danych badaniom petzania w temperaturze 592" C nie
zauwazono takich zmian, jak to zdarza si¢ w stalach
czysto chromowych.

Wptyw fosforu na mechaniczne i korozyjne witasnosci

niskostopowych stali konstrukcyjnych o matej zawartosci

wegla. J. A. Jones. (lron and Steel Institute, kwiecien
Fosfor jako dodatek stopowy do stali, pracujacych w7 1937).

wyzszych temperaturach. H. C. Cross i D. E. Krause (Me- Zawartos¢ wegla w stalach fosforowych musi by¢ ma-

temperatur od 0° do 450° C.

tals and Alloys, luty 1937, str. 53/8).

Zbadano wptyw dodatku fosforu na witasnosci stali
weglowych i stopowych. Badanie wytrzymatosci prze-
prowadzono w temperaturze pokojowej oraz w tempe-
raturach 400", 454« i 510° C. Badania granicy pet-
zania w temperaturach 454" i 510« C. Wyniki sg na-
stepujace: Fosfor podwyzsza wytrzymatos¢ oraz gra-
nice ptynnosci stali o zawartosci od 0,10 do 0,17% C
w temperaturach 400° 454° i 510° C z matymi zmiana-
mi w ciggliwosci statycznej. Wptywa on réwniez
na podwyzszenie wytrzymatosci na deformacje pod
wpltywem obcigzenia statycznego w wyzszych tempe-
raturach. Wytrzymatos$¢ ta jest wieksza, niz okreslo-
na za pomoca badan diugotrwatego obcigzenia, wzgle-
dnie badan granicy petzania. Wptyw fosforu na pod-
niesienie sie granicy petzania jest wiekszy w obecno-
Sci chromu. Fosfor dziata podobnie jak wolfram
i molibden na podwyzszenie wytrzymatosci i granicy
ptynnosci w wyzszych temperaturach. Mozna go
uzy¢ w miejsce molibdenu. Uzyty w réznych potacze-
niach z chromem, molibdenem, miedzig, krzemem
i manganem w stalach o zawartosci wegla do 0,18%
dodatek fosforu stuzy¢é moze do wytwarzania tanich
stali na bolce, rygle itp., pracujace w wyzszych tem-
peraturach. Stale o wtasciwym sktadzie, zawierajgce
fosfor wykazujg réwniez dostateczng udarno$¢ nawet
po poddaniu tych stali dziataniu temperatury w ba-
daniach granicy petzania.

Wptyw tytanu na niektére whasnosci stali o zawar-

tosci 17,5% chromu. G. F. Comstock i C. L. Clark (Metals
and Alloys, luty 1937, str. 42/6).

Stal, uzyta do tych badan zawierata od 0,20 do 0,30%
wegla. Badano twardos$¢, utlenianie sie, granice pet-
zania oraz mikrobudowe. Wysnuto nastepujace wnio-
ski: Stal, zawierajgca okoto 17,5% Cr i 0,20 do 0,30%
C z dodatkiem tytanu nie wyzej 0,25% wymaga wy-
zarzania po kuciu, celem obnizenia jej twardos$ci po-
nizej 200 HB. Podobna stal jednak o zawartosci ty-
tanu powyzej 1% tego wyzarzania nie wymaga. Wta-
snosci wytrzymatosciowe wszystkich tych stali, ku-
tych i wyzarzonych, zawierajgcych tytanu od 0 do 2%
byly wystarczajgco dobre, tak w temperaturze poko-
jowej, jak tez i w temperaturach 547°, 647" i 758" C.
Tytan podwyzsza niektore wiasnosci elastyczne w wy-
sokich temperaturach, a gtéwnie granice proporcjo-
nalnosci w temperaturze 547" C. Dodatek tytanu pod-
wyzsza odpornos¢ tych stali na utlenianie sie w tem-
peraturach 870" i 980" C. Podatek tytanu juz w wy-
sokosci 0,25% wystarcza do polepszenia tej wiasnosci
stali w temperaturze 870" C. Przy wyzszych zawar-

ta. Dodatek samego fosforu nie powoduje takiego
wzrostu wiasnosci wytrzymatosciowych stali, by odpo-
wiadaty one warunkom stawianym stalom wysoko-
wartosciowym przez British Standart Specification.
W obecnosci innych sktadnikéw stopowych fosfor dzia-
ta na og6t podobnie, jak w zwyczajnych stalach we-
glowych. Zbadano wptyw Mn, Cu, Si, i Mo w tacz-
nosci z fosforem. Celem wyréwnania tego, ze stale
o duzej zawartosci fosforu musza mie¢ mato wegla,
zawartos¢ innych skiadnikéw stopowych musi by¢
wyzsza. Stosujac wyzszg zawarto$¢ krzemu mozna
podnies¢ wytrzymatos¢ tych stali powyzej 54,3 kg/mm2
Na stale konstrukcyjne, wymagajgce duzej wytrzy-
matosci, stal wysokofosforowa sie nie nadaje, gdyz ma
matg udarnos¢. Autor zaleca uzywanie raczej stali
o normalnej zawartosci fosforu, gdyz wtedy nie trzeba
ogranicza¢ zawartosci wegla, co pozwala na podwyz-
szenie wytrzymatosci do 57,3 kg/mm2 Nie znaleziono,
by wyzsza zawarto$¢ fosforu podwyzszata odpornosé
stali na korozje. Jezeli stwierdzono zwigkszenie sie
odpornosci na korozje, to byto to raczej powodowane
przez inne skiadniki stopowe.

Jaka wielko$¢ ziarna? C. H. Herty, jun. D. L. Mc

Bride i E. H. Hollenback. (Transactions of the American
Society for Metals, marzec 1937, str. 297/314, — W I).

Omoéwiono wptyw wielkosci ziarna na hartowalnos¢
stali. Zwrécono uwage, ze hartowalno$¢ stali okresla
wielko$¢ ziarna stali w momencie hartowania a nie
wielkos¢ ziarna okreslona w warunkach réznych, niz
te, ktére zachodzag w normalnej obrébce termicznej
stali. Wykazano doswiadczalnie, ze dla danego skita-
du stali, gleboko$¢ hartowania stoi w prostej zalez-
nosci od powierzchni ziarn w jednostce objeto$ciowej
stali w temperaturze hartowania. Wielko$¢ za$ catko-
witej powierzchni ziarn jest zalezna od wielkosci tych
ziarn. Twardos$¢ powierzchni jest zasadniczo niezalez-
na od wielkos$ci ziarn, zaktadajac ze praktyczna szyb-
ko$¢ chtodzenia jest wieksza od szybkosci krytycz-
nej. Szybkos$¢ ta jest wiekszg dla stali drobnoziarni-
stej, niz dla stali gruboziarnistej. Gdy szybko$¢ chto-
dzenia zmalata ponizej swej krytycznej wielkosci, mo-
ga powsta¢ miejsca migkkie.

Niektére wiasnosci stalowych blach handlowych, za-

wierajgcych dodatki miedzi, manganu, chromu, krzemu
i fosforu. S. C. Britton. (Ilron and Steel Institute, kwie-
cien 1937).

Badano sze$¢ rodzajow stali w formie blach, maja-
cych jeden wzglednie wiecej wyzej wymienionych do-
datkéw. Badania korozji atmosferycznej, wykonane
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w Derby na matych prébkach w okresie 300 dni, wy-
kazaty, ze spadek stopnia korozji, w stosunku do zwy-
czajnych stali weglowych o zawartosci 0,09% Cu, wy-
nosi 30 -32% przy dodatku Cr, Cu, P i Si, 19—27%
przy dodatku Cu i Cr, oraz 12— 14% przy dodatku Cu
razem lub tez bez Mn. Stale o wyzszej zawartosci
fosforu okazaty sie w danym wypadku lepszymi. Sta-
le z dodatkiem Cu oraz Cr, Mn lub Cr, Si i P wyka-
zaly dobre wlasnosci mechaniczne. Ciggliwos¢ stali
z zawartoscig Si i P byla taka sama, jak w stali bez
tych skiadnikéw. Wszystkie jednak stale wykazaty
mate zmniejszenie sie ciagliwosci oraz wzrost twar-
dosci po zestarzeniu sig, jednak nie w takim stopniu,
by miato to wptywaé ujemnie w praktycznym uzyciu
tych blach. Wytrzymato$¢ najbardziej podnosit do-
datek manganu, wytrzymato$¢ i réwnocze$nie odpor-
no$¢ na korozje podwyzsza dodatek miedzi i chromu.
Bardzo ciekawe i obiecujgce wyniki otrzymano pod
tym wzgledem dodajgc krzem i fosfor. Postep
starzenia sie blach najlepiej obserwowaé¢ badajac ich
tloczliwos¢. Badania na rozcigganie mozna przy tym
uzywac¢ jako préby réwnolegtej. Badania takie naj-
lepiej przeprowadza¢ na aparacie Erichsena, ktory
daje réwnoczes$nie oba wyniki.

KOROZJA

Wptyw' powtok ochronnych na korozyjne zmeczenie
D. G. Sopwith i H. J. Gouth. (Iron and Steel Institu-

te, kwiecien 1937).

Badania przeprowadzono na pretach stalowych, po-
krytych réznymi powtokami ochronnymi i poddanych
dziataniu naprezen zmiennych a réwnocze$nie i dzia-
taniu korozyjnemu mgty stonej wody. Prety badano
w stanie normalizowanym oraz zgniecionym. Powto-
ki ochronne byly nastepujgce: cynkowe, wytworzone
za pomoca galwanizacji, szerardyzacji i osadzania
elektrolitycznego; kadmowe (osadzone elektrolitycz-
nie) zwykte i z druga warstewka emalii wzglednie za-
pieczonego oleju Inianego; aluminiowe natryskowe
z emalig lub bez; fosforanowe z emalig oraz powtoki
tylko z emalii. Doskonatymi okazaty sie w danym wy-
padku powitoki cynkowe, wytworzone za pomoca gal-
wanizacji i szerardyzacji oraz powloki aluminiowe
pokryte jeszcze emalig. Powtoki cynkowe i kadmowe
oraz aluminiowe bez emalii dawaty powtoki bardzo do-
bre, jednak gorsze od poprzednich. Powtoki ochron-
ne fosforanowe z emalia lub tez sama emalia dawaty
wprawdzie wyniki lepsze, niz metal zupetnie niechro-
niony, jednak duzo gorsze niz powtoki metaliczne po-
przednio wspomniane. Co sie tyczy emalii, to byta
ona doskonatym dodatkiem do powitok aluminiowych.
Jednak emalia oraz powtoka z zapieczonej oliwy obni-
zaty dziatanie ochronne warstewki kadmu.

Ochrona przed korozjg w urzadzeniach chtodniczych.

(Technische Blatter, r. 1937, zesz. 1, str. 10, — W ).

Znang jest rzecza, ze w urzadzeniach chiodniczych,
krazace w przewodach roztwory solne silnie atakujg
stykajace sie z nimi metale. Praktyka uczy, ze nalezy
unikaé¢ kontaktu tych roztworéw z powietrzem, a poza
tym nie mozna tgczy¢ ze sobg metali o ré6znych po-
tencjatach, by nie stwarza¢ elektroelementéw, powigk-
szajgcych jeszcze dang korozje. Pilnowanie tych wska-
zan, utrudnia jednak w duzej mierze odpowiednie roz-
wigzanie konstrukcyjne, dlatego tez ,American Socie-
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ty of Refrigerating Engineers" przeprowadzito na te-
mat tej korozji liczne badania. Badania te wykazaty,
ze bardzo silnie mozna obnizy¢ niszczace dziatanie roz-
tworéw soli chlorku wapnia, dodajac do nich (Na. Cr2
07+ 2HaD) w ilosci 1,6 g na litr roztworu lub po-
dwdjng ilos¢ przy uzywaniu roztworéw chlorku ma-
gnezu lub chlorku sodu. Nalezy przy tym zwrécié
uwage, by roztwory solne chromo-sodowe utrzymy-
waé w stanie silnie alkalicznym, przez dodanie od-
powiednich ilosci tugu sodowego, co w praktyce nie
nastrecza trudnosci Drugi sposéb polega na tym, ze
do wyzej wspomnianych roztworéw solnych dodaje sie
(Na2H P04 -j- 12 H20) w ilosci 1,6 g na litr roztwo-
ru. Dodatek ten jednak dziata mniej skutecznie od
poprzedniego, oprécz tego co miesigc nalezy go do-
dawaé¢ na nowo. Roztwory te nalezy utrzymywacé w
stanie neutralnym lub stabo kwasnym. Badania prze-
prowadzone przez wyzej wspomniane stowarzyszenie
wykazaty, ze dodatek tych srodkéw ochronnych zwigk-
sza trwatos$¢ czesci stalowych urzadzenia chtodniczego
0 80 do 90%. Badania przeprowadzono w temperatu-
rze —10® C.

Tantal, jako metal ochronny przeciw ostrej korozji.

(Chemical and Metallurgical Engineering, wrzesien 1936).

Do niedawna jeszcze nie mozna byto znalezé odpo-
wiedniego metalu czy tez stopu, ktéry by byt odporny
na dziatanie wolnego chloru, wytwarzajgcego sie przy
fabrykacji np. pyroksyliny (temp. 100®). Dopiero po-
krycie czesci metalowych warstwag tantalu 0,3 mm
grubosci zaradzito temu.

Laboratoryjne badanie korozji spawanej niskoweglo-

wej nierdzewnej stali. G. A. Ellinger i L. C. Bibber. (Jour-
nal of Research of the National Bureau of Standarts, sty-
czen 1937, str. 69/82).

Spawane ptytki stali nierdzewnej o matej zawartosci
wegla (ponizej 0,06%) poddano dziataniu trzech roz-
tworéow. Wyniki byly nastepujace: Roztw6r kwasny
siarczanu miedzi, — nie zauwazono korozji miedzy-
krystalicznej bez wzgledu na rodzaj obrébki cieplnej
ani w samej ptycie, ani w metalu spawanym. Kwas
azotowy, — korozja miedzykrystaliczna miata miej-
sce tylko w niektérych prébkach ptyty, poddawanych
specjalnej obrébce termicznej. W metalu spawanym
korozji tej nie zauwazono bez wzgledu na obrébke.
Kwas solny stezony, — na korozje samej ptyty obréb-
ka termiczna nie miata wplywu, jednak obrébka ter-
miczna w wyzszych temperaturach wywierata bardzo
ujemny wptyw na korozje metalu spawanego. Korozji
miedzykrystalicznej nie zauwazono. Wyniki te mozna
ttumaczy¢ sobie réznym dziataniem poszczeg6lnych
roztworéw na pewne skitadniki préobek stalowych.

Wytwarzanie powierzchniowych warstewek ochron-

nych z karbidkéw chromu. B. S. Teschner. (Amer. Pat.
2048276).

Powloki te sg odporne na dziatanie ognia oraz na
dziatanie chemiczne. Przedmiot stalowy, ktéry ma
by¢ tego rodzaju powiloka pokryty, najpierw chro-
muje sie elektrolitycznie a nastepnie wyzarza w proz-
ni w 300® przez 30 minut, celem usuniecia absorbowa-
nych gazéw. Karbidki wytwarza sie w ten sposéb, ze
nachromowany i wyzarzony przedmiot podgrzewa sie
do temp. 800® gazem $wietlnym, nasyconym benzolem,
acetylenem itp. Podobnie mozna réwniez wytwarzac
powierzchniowe warstewki ochronne 2z Kkarbidkéw
wolframu.



