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Redukowanie tlenkéw zelaza przez tlenek wegla i we-
giel staty. N. Kostylew. (Metallurg, r. 1936, nr 1, str. 7/28,
— Bd, Pk).
Omowiono reakcje, zachodzace w wielkim piecu, za-
ktadajgc zupeilng réwnowage ukiltadéw FeO-O-gaz,
Fe3® 4Fe0O-gaz i wegiel-gaz. Reakcja 9Fe2 3 4- 43CO
= 18Fe -f- 27COa -f 16CO wymaga 0.474 kat. Autor
poréwnat ten idealny wypadek z reakcjami, ktére rze-
czywiscie w wielkim piecu zachodzg, biorgc pod uwa-
ge tworzenie sie i dyssocjacje Fe3 i reakcje Bella
(2CO = C02+ C). Przy dobrze przygotowanych ru-
dach caty Fe3®4 i okoto potowy FeO redukuje sie
w temperaturach miedzy 800° a 950° za pomocg CO
albo tez przez wegiel, powstaty z reakcji Bella, a wiec
w konsekwencji réwniez przez CO (redukcja posred-
nia). Druga potowa FeO jest redukowana przez koks
(redukcja bezposrednia).

Badania nad wydzielaniem wegla w czasie redukcji
rud zelaznych. B. Kalling i J. Stalhed. (Jernkontorets Anna-
ler, r. 1937, nr 1, str. 30/43).

Do badan uzyto aparatu, mogacego okresla¢ szczeg6-
towo stopienn wydzielania si¢ wegla z gazu, zawiera-
jacego CO. Magnetyt i wistyt nie wywieraja katali-
tycznego wptywu na wydzielanie sie wegla, biorac
pod uwage normalne ci$Snienia. W warunkach panu-
jacych w wielkim piecu tylko metaliczne zelazo dziata
katalitycznie na wydzielanie sie wegla. Takie wydzie-
lanie sie wegla nie ma widocznego znaczenia na eko-
nomie zuzycia opatu, nawet gdy namiar zawiera tatwo
redukujaca sie zendre. Gdy CO przeptywa nad zela-
zem, to traci ono na swej wadze a odpowiednie ilosci
zelaza znaleziono w wydzielonym weglu. Wskazywa-
toby to, ze wegiel stanowi aktywng czes¢ w reakcjach
wydzielania sie wegla.

Czynniki, majace wptyw na likwacje i Kkrzepnigcie
wlewkéw stalowych. L. H. Nelson. (American Institute of
Mining and Metallurgical Engineers r. 1937; Technical Pu-
blication nr 802; Metals Technology, kwiecieri 1937).

Omoéwiono nastepujace czynniki, majace wpilyw na

likwacje i krzepniecie stali uspokojonej, odlewanej

z gorgcg nadstawka: 1. temperatura odlewu, 2. obje-

tos¢ nadstawki, 3. koniczno$¢ wlewka, 4. szybkos$¢ od-

lewania przy réznym przekroju otworu spustowego,

5. likwacja poszczegdlnych sktadnikéw, 6. przenosze-

nie wlewka przed catkowitym jego skrzepnieciem. Co

sie tyczy likwacji, to brano pod uwage tylko wegiel.

Badania przeprowadzono na wlewkach S. A. E. 1040

o przekroju 129 omt Najlepiej unika sie zbytniej li-
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kwacji odlewajac stal w normalnej temperaturze.
Objetos¢ nadstawki musi by¢ nie za duza i nie za
mata. Gdy jest za mala, to likwacja i jama usadowa
sg duze, gdy za$ objetos¢ nadstawki jest zbyt duza,
to niepotrzebnie duzo marnuje sie stali. Stopien ko-
nicznosci wlewnicy réwniez wywiera wptyw na likwa-
cje skiltadnikéw stali. Szybko$¢ odlewania wlewkéw
(naturalnie w pewnych normalnych granicach) nie
wptywa na likwacje. Zbyt szybkie, wzglednie zbyt wol-
ne odlewanie przypuszczalnie wywiera pewien wptyw.
Jest rzeczg wazna, by wlewkéw stali uspokojonej nie
rusza¢ z miejsca, zanim catkowicie nie skrzepng. Przy
okres$laniu sposobéw usuwania likwacji dodatniej w
gtowie wlewka nie nalezy pomija¢ badania likwacji
w $rodku wlewka, zdarza sie bowiem czasami, co au-
tor stwierdzit, ze niektére sposoby, dazgace do usunie-
cia likwacji dodatniej w gtowie wlewka, powoduja
wzrost likwacji ujemnej wzdtuz centralnej osi wlewka
blisko jego $rodka.

Wytwarzanie wysokowartosciowego, handlowo czyste-

go zelaza z dodatkami uszlachetniajgcymi. M. Hershhorn.
(Stal, r. 1936, nr 8, str. 10/21).

Omoéwiono szczegbétowo wytwarzanie i usuwanie nie-
pozagdanych zanieczyszczen z zelaza typu ,toncan"
(zelazo Armco z zawartoscia od 0,4 do 0,5% miedzi
i od 0,05 do 0,07% molibdenu). By otrzyma¢ metal
z matg zawartoscig wegla, to zuzel koncowy musi za-
wiera¢ od 26 do 36% (FeO -f- 1-35 Fe2s). Zawartos¢
manganu mozna obnizy¢ ponizej 0,02%, utleniajgc
go jaknajdalej w temperaturze ponizej 1527° i na-
stepnie oddzielajac zuzel od metalu. Trudne jest usu-
wanie siarki, dlatego tez nalezy uzywac¢ wolnego od
siarki materiatu wyjsciowego jak tez i opatu. Opisano
prowadzenie takiego topu w zakiadach Woroszytowa,
gdzie jako materiatlu wyjSciowego uzyto mieszaniny
ztomu zeliwnego, obcinkéw z blacn oraz rudy zelaz-
nej, dodajgc do tego odpowiednig ilos¢ wapna, miedzi
i zelazo-molibdenu. Metal odtleniano za pomoca ze-
lazo-krzemu i aluminium. Wytworzony produkt zawie-
rat 0,1% molibdenu i 0,24% miedzi. 1lo$¢ wtracen nie-
metalicznych byta bardzo mata (0,068% oznaczona
metoda chlorynowg). Ziarno byto mate. Udarnos¢ 45
kgm/cm2 (20 kgm/cm2 po starzeniu w temperaturach
300— 400°).

Badania nad zasadowym procesem martinowskim. B.

Kalling i N. Rudberg. (Jernkontorets Annaler, r. 1937, nr
3, str. 93/142).

Zbadano wptyw réznego rodzaju czynnikéw na skiad
stali przed koncowym dodaniem krzemu i manganu.
Badania przeprowadzono na szeregu wytopow, w Kté-
rych proces odweglania prowadzono z rézng szybko-
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Scig i przy uzyciu réznego rodzaju zuzli. Specjalnie
interesowano sie zaleznoscig zawartosci tlenu od spo-
sobu prowadzenia topu. Przy wyzszych zawartosciach
wegla znachodzono zawsze matg zawartos$¢ tlenu cze-
sto mniejsza, niz normalna zawarto$¢ tlenu w goto-
wej juz stali. Zawarto$¢ nierozpuszczonych tlenkéw
byta réwniez bardzo mata. Jednym z najwazniejszych
czynnikéw w prowadzeniu topu jest odpowiedni skiad
zuzla. Spos6b prowadzenia topu ma posredni wptyw na
jakos¢ stali, gdyz skiad i wiasnosci zuzla wywotujg
zmiany w skladzie stali po dodaniu do niej odtlenia-
czy oraz podczas spustu i odlewania. Duza szybkos¢
wypalania wegla nie zwigksza zawartosci tlenu w sta-
li, dopdki zawartos¢ wegla jest odpowiednio wysoka.
Z poczatku wiec $wiezenia stali mozna pozwoli¢ na
energiczne gotowanie sie kapieli oraz dodawa¢ rudy.
W ten spos6b mozna skroci¢ czas wyrabiania stali
oraz utatwi¢ redukcje krzemu. Przy koncu s$wiezenia
nalezy zmniejszy¢ szybko$¢ wypalania wegla, by zuzel
statl sie wystarczajgco gestoptynny. Skutkiem tego po
wrzuceniu dodatkéw oraz w czasie spustu reakcje nie
zachodza zbyt gwattownie. Czym wigksza jest zawar-
tos¢ zredukowanego krzemu, tym tatwiej jest otrzy-
mac gesciejszy zuzel. Oméwiono rézne czynniki, ma-
jace wptyw na skilad chemiczny zuzla a gtéwnie na
zawartos¢ FeO. Przy wzroscie zawarto$ci manganu
lub tez po dodaniu wapna zmniejsza si¢ znacznie za-
warto$¢ FeO, co nie wywiera zadnego szkodliwego
wplywu na dziatanie odweglajace zuzla. Reakcje mie-
dzy zuzlem, stalg i wytozeniem pieca zgadzaty sie zu-
petnie z wykresami réwnowagi opracowanymi przez
Koérbera i Oelsena dla zuzli nasyconych krzemionka.
Znaleziono zredukowany krzem pochodzacy z wyto-
zenia pieca. Utlenianie tej krzemionki nastepowato na
powierzchni granicznej miedzy stalg i zuzlem.

Badania uktadu Ti0O2Si02 D. Bogacki. (Metallurg,

r. 1936, nr 1, str. 59/67, — Bd, PKk).

Opierajac si¢ na uktadzie Ti0O2—Si02 oméwiono skiad
krzemo-tytanu, ktéry uzyty jako odtleniacz przy wy-
robie stali daje zuzel o najnizszym punkcie topliwosci.

Zasadowe zuzle martinowskie waznym wytworem

ubocznym w zaktadach Ensley. R. L. Bowron. (Mining and
Metallurgy, kwieciern 1937, str. 198/9).

W Zaktadach Ensley towarzystwa Tennessee Coal,
Iron and Metallurgy Company suréwke, zawierajaca
duzy procent fosforu Swiezy sie najpierw w kwa-
snym konwertorze oraz. dokladnie oddziela od zuzla
krzemianowego. Na skutek wypalenia sie czesci we-
gla, krzemu, manganu i nieco zelaza wzrasta w ka-
pieli zawarto$¢ fosforu do 0,90%. Ten piynny metal
wlewa sie do pieca martinowskiego zasadowego przez
powitoke stopionego zuzla. Bezposrednio potem zlewa
sie zuzel do kadzi. Przy wytopie 110 ton wytwarza sie
10 ton zuzla, z ktérych tylko 8 ton idzie do dalszej,
nizej opisanej przer6bki a pozostate 2 tony traci sie
czesciowo przy odlewaniu, wzglednie sg one zbyt za-
nieczyszczone i nie przedstawiajg wartosci sprzedaz-
nej. zuzle zawierajg 14,54% kwasu fosforowego, z cze-
go 11,53% jest rozpuszczalne w kwasie cytrynowym.
Bezposrednio po ostygnieciu zuzel ten miesza sie
z zuzlem o mniejszej zawartosci kwasu fosforowego
i nastepnie kruszy i miele do wielkosci takiej, by 90%
materiatu przeszto przez sito 100 mesh. Kohcowy pro-
dukt zawiera od 8 do 12% kwasu fosforowego.

Dendrytyczne i niedendrytyczne struktury pierwotne

w zwyklych miekkich stalach. J. Seigle. (Chimie et Indu-
strie, kwiecien 1937, str. 629/35).

Do badan uzyto mate wlewki zwyczajnej miekkiej sta-
li perlitycznej z zasadowego pieca martinowskiego.
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Struktura dendrytyczna powstaje w miejscach chio-
dzonych powoli a struktura niedendrytyczna w miej-
scach, gdzie spadek temperatury nastepuje szybciej.
W tym samym wlewku mogg zachodzi¢ obydwa rodza-
je struktur.

OBROBKA CIEPLNA, PIECE, POMIARY TEMPERATUR

Dyfuzja sktadnikéw w zelazo w stanie statym. D.

Proszkin. (Metallurg, r. 1936, nr 1, str. 35/45, — Bd, PKk).

Zbadano dyfuzje skiadnikéw w zelazo state w dwu
zakresach temperatur: w zakresie, w ktéorym skiad-
niki dyfundujgce tworza z zelazem nieprzerwang serie
roztworéow statych i w zakresie, w ktérym nastepuje
wzrost koncentracji sktadnikéw dyfundujacych na
skutek zmiany faz. W wypadku pierwszym struktura
polyhedralna krystalitow pozostaje w czasie dyfuzji
nie naruszong, w wypadku drugim wystepuje nowa
struktura, przesycajaca faze pierwotng. Nowo utwo-
rzone krystality sg wydtuzone o osiach skierowanych
w kierunku dyfuzji.

Przyczynek do zagadnienia mechanizmu powstawania

zendry na zelazie. W. Baukloh i J. Sittard. (Metallwirt-
schaft, kwiecien 1937, str. 323/5).

Przeprowadzono badania nad wptywem intensywnosci
przeptywu powietrza na zendrowanie sie stali weglo-
wych o zawartosci wegla 0,13 i 0,75%. Przy stosun-
kowo matych szybkosciach przeptywu powietrza po-
nad stalg stopien utleniania sie jej powierzchni byt
réozny i zalezny od szybkosci. Przy szybkosciach wigk-
szych stopien utleniania sie¢ byt staly. Omoéwiono
strukture zendry oraz sposoby jej usuwania.

Nowoczesne sposoby wyzarzania blach. A. L. Hollin-

ger i H. C. Weller. (Metal Progress, kwiecien 1937, str.
383/95).

Opis urzadzenia zainstalowanego w Zakladach Lacka-
wanna Towarzystwa Bethlehem Steel Company. Bla-
chy uktada sie na stos. Na stos ten naktada sie¢ spe-
cjalng nakrywe, ktérej brzegi zlepia sie z podstawa
i uszczelnia. Do tak utworzonej komory wpuszcza sie
jaki$ gaz neutralny. Na to naktada si¢ druga jak
gdyby nakrywe, tworzaca ruchomy piec ogrzewany
goragcymi rurami, w ktérych spala sie gaz.

Obrébka cieplna stali, za pomoca bezposredniej prze-

miany z austenitu. E. S. Davenport. (Steel, marzec 1937,
str. 42/5).

Sposéb ten nazwany przez autora ,,austempering® po-
lega na tym, ze stal podgrzewa sie prawie az do tem-
peratury przemiany austenitycznej (ale jednak po-
nizej) a nastepnie, zamiast chtodzenia jej w tempera-
turze pokojowej w jakim$ zwyczajnym osrodku chito-
dzacym, przenosi sie tg stal do gorgcej kapieli, utrzy-
mywanej w z gory okreslonej statej temperaturze po-
nizej temperatury przemiany, jednak powyzej 300».
W tej temperaturze stal utrzymuje sie przez jaki$
czas tak, by nastgpita catkowita bezposrednia prze-
miana austenitu w produkt koncowy. Poczem mozna
chtodzi¢ materiat do temperatury pokojowej w jaki-
kolwiek badz ogdlnie przyjety sposoéb.

OBROBKA POWIERZCHNI

Obrabialno$¢ i przydatno$¢ materiatu. F. Bacon.

(Journal of the Institution of Production Engineers, sty-
czen 1937, str. 1/11).

Omoéwiwszy zagadnienie obrabialnosci metali, mecha-
nizm powstawania wiéréw, gtadkos$¢ powierzchni obro-
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bionej itp. zwrécono specjalna uwage na wptyw stanu
obrobionej powierzchni, rys, karbéw, wyttoczonych
dziurek itp. na wtasnosci zmeczeniowe materiatu oraz
powstawanie zmeczeniowych peknigé. Wskazano na
zadziwiajacy fakt, ze gdy usuniecie metalu przez spi-
towanie bardzo ostabia materiat, o ile chodzi o jego
odporno$¢ na zmeczenie, to robienie dziurek punkta-
kiem jest nieszkodliwe. W tym ostatnim wypadku de-
formacja plastyczna znacznie neutralizuje koncentra-
cje naprezen, ktéra zawsze ma miejsce na ostrych row-
kach. Ten fakt naprowadzitFéppla na my$l, ze wytrwa-
tos¢ na zmeczenie gtadko polerowanych powierzchni
mozna podnies¢ stosujgc nastepnie réwnomiernie roz-
tozong lekka plastyczng przerébke. Opisano taka me-
tode, ktéra polega na lekkim utwardzaniu powierzchni
pod cisnieniem za pomocag utwardzonych walcéw. Na
podstawie danych doswiadczalnych wyliczono korzy-
Sci, jakie daje ten zabieg.

Magnetyczna metoda mierzenia grubosci powlok ni-
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(American Institute of Mining and Metallurgical Engineers,

1937;

Technical Publication nr 805; Metals Technology,

kwiecienn 1937).

Omoéwiono krytycznie niektére sposoby wykres$lania
krzywych obcigzenie-wydtuzenie i obcigzenie-przewe-
zenie dla metali, ktére w czasie tych préb utwardzaja
sie. Opierajac sie na pewnych rozwazaniach fizycz-
nych, podano inng metode przedstawienia tych zalez-

nosci, w ktérej naprezenia prawdziwe wykreslono

jako funkcje prawdziwego przewezenia q' = log Ao
N

gdzie Ao jest przekroljem poczatkowym prébki a A
przekrojem proébki, bedacej pod obcigzeniem P. Bada-
nia wytrzymatosciowe przeprowadzono na réznych
metalach i wykre$lono dla nich takie krzywe. Dla
wszystkich badanych stali oraz dla wiekszos$ci metali
niezelaznych, krzywa ta byta linig prostg, idaca z
punktu, odpowiadajgcego najwiekszemu obcigzeniu az

klowych, natozonych na metalu niemagnetycznym. A. do ztomu, réznigc si¢ od krzywej zwyczajnie otrzy-
Brenner. (Journal of Research of the National Bureau of mywanej i wykreslonej dIanako funkcji q = An—A_
Standarts, maj 1937, str. 565/83). A Ao

WELASNOSCI METALI |

daniach wytrzymatosci na rozciaganie.

Miejscowg grubos¢ natozonej elektrolitycznie war-
stewki niklowej na niemagnetyczny metal podstawo-
wy mozna mierzy¢ za pomoca sity przyciggania ma-
tego magnesu statego. Site te mozna mierzy¢ przy
pomocy prostej wagi sprezynowo-wahadtowej. Sita
przyciggania magnesu jest wprost proporcjonalna do
grubosci powtoki. Urzadzenie pomiarowe cechuje sig
za pomoca Kkilku ptytek o znanej grubosci powitoki
i znanym sposobie jej wytwarzania. Powtoki niklowe
natozone réznymi sposobami majg ré6zne wihasnosci
magnetyczne, ktére mozna jednak ujednostajni¢ wy-
zarzajgc probki w 400«. Probki, ktérych sposéb wyko-
nania jest nieznany nalezy zawsze w tej temperaturze

Fakt ten pozwolit na sformutowanie nowego prawa,
podajgcego stosunek miedzy $rednim naprezeniem
prawdziwym a prawdziwym przewezeniem w zakre-
sie obcigzen, w ktérych powstaje na prébkach szyjka.
Podano zalezno$¢ migdzy obciazeniem maksymalnym
a obciazeniem w chwili zrywania sig prébki tak, ze
jedna wielko$¢ tatwo mozna obliczy¢ z drugiej. Po-
dano szereg korzysci takiego witasnie wykreslania
krzywej. Pewne anomalia pod tym wzgledem wyka-
zuje czyste aluminium i miedz, dlatego zbadano je za
pomoca promieni rentgenowskich i stwierdzono pek-
niecia wewnatrz powstatej na probce szyjki.

Przemystowe badanie wytrwato$ci postaciowej. S.

Vv\cgﬁaarzzic' VI\?Ok::?]?:;gh pgmllasr; F;mbr?jkbeilezzg:ig:ygn Berg. (Zeitschrift des Vereines deutscher Ingenieure, kwie-

s 0% EwW g * °oap Y cien 1937, str. 483/7, — WI, Bd, Os).
T 0.

Wytrwato$¢ materiatlu na zmeczenie zalezy nie tylko

od jego jakosci, wzglednie przekroju gotowego elemen-

tu konstrukcyjnego ale i od wielkosci tego elemen-

SPAWANIE 1 CIECIE tu. Inna moze by¢ wytrwato$¢ materiatu bezwzgledna,

o ) ) to znaczy badana na normalnych prébkach a wytrwa-

Topniki i ich rola w spawaniu elektrycznym metali. to$é materiatu postaciowa, to znaczy badana na goto-

D. L. Mathias. (Welding Journal, luty 1937, str. 20/4).

Zadaniem otulin z lekkich topnikéw drutéw do spa-
wania jest stabilizacja tuku elektrycznego przez two-
rzenie silnie zjonizowanej pary lub gazu, otaczajgcego
tuk, regulowanie stopnia topienia sie elektrody oraz
przenikania do podstawowego metalu przez zmienia-
nie rozprzestrzeniania sie termicznej energii tuku.
Topniki ciezkie, otulajgce elektrode stuzg do tego, by
utrudnia¢ dostgp powietrza do natozonego metalu
przez utworzenie ostony z pary lub ostony gazowej
dookota tuku. Skiladniki wytwarzajgce te ostone znaj-
duja sie w otulinie elektrody lub tez dodaje sie je do

wych elementach konstrukcyjnych. Zbadano rozktad
naprezen w najczesciej w praktyce uzywanych ele-
mentach konstrukcyjnych w czasie dziatania na nie
zmiennych sit. W wielu wypadkach tatwiej mozna
osiggna¢ wieksza pewnos$é wzglednie wytrwatosé kon-
strukcji przez odpiewiednig zmiang ksztattu niekto-
rych jej elementéw, niz przez uzycie bardziej wy-
trzymatego materiatu, — trzeba jednak zdawac sobie
sprawe z tego, w jaki spos6b naprezenia rozkiadaja
sie w danych elementach.

Kruchos¢ stali, powstata na skutek trawienia w kwa-

metalu elektrody. Zadaniem ich jest pr6cz tego utrzy- sach i sposoby jej usuwania. S. Coppiok. (Wire and Wire
mywanie metalu w stanie ptynnym, przez utworzenie Products, luty 1937, str. 67/71 i 108, marzec 1937, str.
warstewki zuzlowej, tak diugo, az wytwarzajgce sie 123/8).

gazy oddzielg niemetaliczne zanieczyszczenia. Zuzy-
waja one ciepto uwolnione z tuku elektrycznego do
oczyszczenia metalu w warstewce poprzedzajgcej
ostatnia warstewke natozona.

ICH BADANIA, ZASTOSOWA-
NITA

Stosunek miedzy obcigzeniem a przewezeniem w ba-
C. W. MacGregor.

Omowiono szereg teoryj, wyjasniajacych przebieg dy-
fuzji wodoru w stal. Celem jednak badan byto: 1.
okreslenie sposob6éw odzyskania ciaggliwosci stali po
jej trawieniu w kwasach, 2. znalezienie, jak stopien
odzyskania ciggliwosci zmienia sie z temperatura,
sktadem chemicznym i strukturg i 3. znalezienie dla
réznych rodzajow stali najlepszej obroébki cieplnej,
ktéra by w krotkim czasie pozwalata osiggnaé¢ jak
najlepsze usunigcie kruchosci z jak najmniejszym utle-
nieniem powierzchni metalu. Do badania ciaggliwosci
prébek uzyto maszyny Sankeya. Ustalono, ze istnie-
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je pewien Kkrytyczny stopiern odwodorowania stali, po-
wyzej ktérego proces ten statby sie wybitnie nieeko-
nomicznym. Stale niskoweglowe wystarczy wyzarzy¢
w temperaturze 100“. Stale niskoweglowe o duzej za-
wartosci siarki lub manganu nalezy wyzarzy¢ w 200°.
Maty zgniot na zimno nie ma wptywu na odzyskanie
ciagliwosci. Czym wigksza jest zawartos¢ wegla w sta-
li, tym trudniej ciggliwos¢ odzyskac.

Gtebokos$¢ deformacji metalu przy réznych sposobach
obrobki powierzchni. H. Méllner i A. Roth. (Mitteilungen
aus dem Kaiser-Wilhelm-Institut fur Eisenforschung, r.
1937, nr 4, str. 61/3, — WI, Bd).

Badania przeprowadzono na stalach St. C. 10. 61 i St.

C. 35. 61. Giebokos¢ deformacji badano za pomoca

promieni rentgenowskich. Dla obydwu rodzajéow stali

wyniki badan byty takie same. Przy delikatnej obréb-
ce powierzchni, jak szlifowanie i polerowanie trzeba
trawi¢ na gteboko$¢ od 0,2 do 0,3 mm, by usungé
wierzchnig zdeformowang warstewke. Przy obrébce
grubszej gtebokos$¢ tej warstewki wynosi od 0,5 do
0,6 mm.

Zmiany temperatury podczas przerébki na zimno blo-
kéw metalowych. G. Tammann i H. Warrentrup. (Zeit-
schrift fur Metallkunde, marzec 1937, str. 84/8, — WI, Bd).

Podczas przerébki na zimno metalu temperatura jego
wykazuje spadek w zakresie przerdbki elastycznej
a nagle wzrasta w zakresie przerobki plastycznej. Na
tej podstawie opracowano sposéb okreslania granicy
miedzy tymi dwoma zakresami przerobki dla miekkiej
stali. Takie metale jak miedZ i nikiel nie wykazujag
ostrego zatamania na krzywych w tym celu wykreslo-
nych. Dopiero jak si¢ badany metal poprzednio zgnie-
cie, to przy tych badaniach krzywa wykazuje ostre
zatamanie w punkcie odpowiadajgcym ciezarowi, jaki
trzeba by byto poprzednio uzy¢ do okresSlenia jego
granicy plastycznosci. Odnosi sige to takze i do miek-
kiej stali, w danym jednak wypadku nawet przy me-
talu niezgniecionym zatamanie wystepuje zupetnie
ostro i widocznie.

Wptyw podtuznych peknie¢ na granice wytrwatosci
przy zmiennych obcigzeniach pretéw stalowych na spre-
zyny. F. P. Zimmerli. (Wire and Wire Products, marzec
1937, str. 133/8 i kwiecien 1937, str. 185/91).

zeby moéc dobrze zmierzy¢ gtebokos¢ i forme rysy,

nalezy najpierw pokry¢ pret stalowy miedzig, wy-

cig¢ i wypolerowa¢ przekrdj poprzeczny i zbada¢ go
pod mikroskopem. Pekniecia, choc¢by najdrobniejsze,
na probkach wybitnie obnizajg granice wytrwatosci
na zmeczenie pod dziataniem zmiennych obcigzen. Ob-
nizenie to wzrasta z gtebokoscig tych peknie¢ a ma-
leje ze wzrostem promienia krzywizny u dotu peknie-
cia. Obnizenie granicy wytrwatosci na skutek rys na
prébce jest o wiele mniejsze, nizby mozna byto wnio-
skowa¢ z obliczen teoretycznych koncentracji sit

u spodu pekniecia. Granica wytrwato$ci pretéow sta-

lowych w formie sprezyn spiralnych wynosi zaledwie

od 60 do 65% granicy wytrwatosci, mierzonej na tych
samych pretach ale w formie polerowanych prébek.

Bez watpienia to obnizenie wytrwatosci powodujag

drobne szczelinki, znajdujace sie na powierzchni

pretéw.

Termochemia stopéw. — |. BezposSrednie okres$lenie
ciepta tworzenia si¢ stopéw: Co— Si, Fe—Al, Co—Al, Ni—
Al, Cu—AIl, i Sb—Zn. W. Oelsen i W. Middel. (Mitteilun-
gen aus dem Kaiser-Wilhelm-Institut fur Eisenforschung,
r. 1937, nr 1, str. 1/26, — WI, Bd).

Ciepto tworzenia sie stopéw mierzono w ten sposob,
ze kazdy z poszczegélnych metali wlewano do umiesz-

czonego w kalorymetrze wodnym zbiornika, w
ktorym zachodzity reakcje i mierzono wytwa-
rzajgce sie na skutek tych reakcyj ciepto. Zalez-
no$¢ miedzy cieptem tworzenia si¢ a koncentracjg zga-
dzata sie doskonale z wykresami budowy poszczegdl-
nych uktadéw. Praktycznie wazne roztwory state ze-
laza, kobaltu i niklu z krzemem i aluminium dawaty
bardzo wysokie ciepta tworzenia sig, ktére przeliczone
na gramoatomy krzemu i aluminium nie byty nizsze,
niz ciepto tworzenia sie zwigzkéw miedzymetalicznych
w roztworach statych. A wiec sktadniki aluminium
i krzem sa bardzo silnie zwigzane w ich roztworach
statych. Biorgc pod uwage krzywe ilos¢ ciepta — kon-
centracja dla kapieli poszczeg6lnych metali oraz cie-
pto tworzenia sig stopéw w temperaturach pokojo-
wych, okreslono ciepto, wytwarzajace sie przy miesza-
niu sie tych stopionych metali. Warunki potaczen che-
micznych, zachodzacych w stanie ptynnym nie réznig
sie znacznie od warunkoéw, ktére majg miejsce w kry-
stalicznych miedzymetalicznych zwigzkach i roztwo-
rach statych.

Ciaggliwos¢ w niskich temperaturach mater tow, za-

wierajagcych nikiel. R. Hanel. (Zeitschrift des Vereines
deutscher Ingenieure, kwiecien 1937, str. 410/4, WI, Bd,
Pk, Os).

Dla specjalnych celéw, gtéwnie w przemy: chemicz-
nym, wymagane sg ma,terialy o duzej wyti -matosci,
ktére by zachowywaty swojg dobra ciagliw ¢ i w
bardzo niskich temperaturach. Nikiel i jego sto, ja-
ko roztwory state zachowujg stosunkowo dobrag na-
gliwos¢ jeszcze w temperaturze ptynnego powie.rza
(— 192°). Stale, a specjalnie stale weglowe, traca swa
wysoka ciagliwo$¢ w temperaturach miedzy -|- 100“
a — 180, zaleznie od ich sktadu. Wysoko chromowe
stale nierdzewne sg juz kruche w temperaturach po-
kojowych, gdy na przyktad stale o zawartosci 5%
niklu sg jeszcze ciggliwe w temperaturze — 190°. Od-
lewy stalowe i szwy spawalnicze zaleznie od tego, czy
zawieraja nikiel, czy tez nie zachowujg si¢ podobnie.

Wplyw wtrgcen zuzlowych na wilasnosci zelaza Arm-

co. N. Lewe, M. Szapiro i J. Maliszenko. (Stal, r. 1936, nr 8,
str. 71/80).

Najlepsza metoda do okre$lania wtrgacen zuzlowych
w zelazie Armco, ktére zawiera bardzo niestate wtrg-
cenia zuzlowe i tatwo rozktadajgce sie wegliki, jest
metoda elektrolityczna, potgczona z rozktadaniem we-
glika przy pomocy kwasu cytrynowego. Metoda ta
daje lepsze wyniki, niz metoda chlorynowa. Metode
elektrolityczng nalezy sprawdzaé, okreslajac catko-
witg zawartos¢ tlenu metoda prézniowg. Udarnosé
zelaza Armco wzrasta ze wzrostem zawartosci A1203
a spada ze wzrostem zawartosci FeO. Nie znaleziono
prostej zalezno$ci miedzy catkowitg zawartoscia zuzli
a udarnoscia. Badania korozji atmosferycznej i w wo-
dzie morskiej wykazatly, ze zawarto$¢ FeO jest jed-
nym z gtéwnych powodéw korodowania zelaza Armco.

Stale miedziowe i chromo-krzemo-manganowe. M.

Braun. (Metallurg, r. 1936, nr 1, str. 67/82, — Bd, Pk).

Najlepszymi z pos$rod stali niecementujacych sie sa
stale zawierajgce 0,1—0,3% Cr i 1,2—1,3% Si lub
1.2—1,5% Si i 1,2—1,4%" Mn przy zawartosci wegla
0,3—0,7%. Wtasnosci stali o sktadzie 0,8—1,0% Mn,
12—1,4% Si i 1,0—-1,2% Cr mozna znacznie polep-
szy¢ dodajgc 0,9—1,1% Cu. Stale nadajace sie dosko-
nale do cementowania maja sktad nastepujacy: 0,17—
0,23% C, 0,8—0,9% Mn, 1,0—-1,2% Cr i 0,9—1,1% Cu
lub 0,17—0,23% C, 0,9—1,1% Mn, 0,25—0,35% Si,
1,0—-1,2% Cr i 0,9—1,1% Cu.



