komisja metalurgiczna rady

stalowe]j

PRZEGLAD PISMIENNICTWA
ZAGRANICZNEGO

Zz D Z | E D Z2 I N Y

METALURGII | METALOZNAWSTWA STALI

KATOWICE NR 13

WYTWARZANIE SUROWKI | STALI, ODLEWNICTWO

Tlenki w zasadowej suréwce i w zasadowej stali mar-
tinowskiej. T. L. Joseph. (American Institute of Mining and
Metallurgical Engineers, r. 1937, Technical Publication nr
804, Metals Technology, czerwiec 1937, nr 4).

Zbadano temperatury przy kilkuset spustach suréwki
zasadowej z 700 tonowego wielkiego pieca, celem
okres$lenia wptywu tej temperatury na tworzenie sie
tlenkéw w suréwce. Stwierdzono Scistg zalezno$¢ mie-
dzy zawartoscig krzemu i siarki, jednak wptywu tem-
peratury na tworzenie sie tlenkéw nie znaleziono. Cat-
kowita zawartos¢ tlenkéw w suréwce wynosita od
0,012 do 0,313%. Przy wzroscie catkowitej ilosci tlen-
kéw, silniej procentowo biorgc wzrastata ilos¢ tlenku
zelazawego. Tlenki zbadane z 194 spustéw zawieraty
Srednio 22% tlenku krzemu, 14% tlenku manganu
i 64% tlenku zelazawego, w niektorych spustach
stwierdzono drobne ilosci tlenku aluminium. Zawar-
tos¢ tlenkéw w suréwce nie ma zasadniczo wplywu
na forme grafitu, nie stwierdzono réwniez zaleznosci
miedzy sposobem prowadzenia wielkiego pieca a za-
wartoscig tlenkéw. Badania przeprowadzone na 150
prébkach stali uspokojonej za pomoca aluminium wy-
kazaty, ze ilos¢ tlenku zelazawego w kapieli przed jej
odtlenieniem jest w pierwszym rzedzie zalezna od za-
wartosci wegla. W stali nieuspokojonej tlenek zela-
zawy, wprowadzony do kapieli celem odweglenia u-
bywa skutkiem reakcji z weglem jeszcze nawet we
wlewnicy. W stalach uspokajanych ten tlenek zelaza-
wy jest redukowany na metaliczne zelazo przez odtle-
niacze. Podano sposoby elektrolitycznego wydosta-
wania oraz analizy tlenkéw z suréwki i stali.

Naprezenia wewnetrzne powodowane stygnieciem do
temperatur pokojowych okragtych wlewkéw stalowych, T.
Hirone. (Science Reports of the Tohoku Imperial Universi-
ty, pazdziernik 1936, str. 1017/30).

Wyprowadzono wzér do obliczenia tych naprezen, wy-
chodzgc z zatozenia, ze stal powyzej pewnej tempera-
tury jest elastyczno-ciggliwg a ponizej tylko elastycz-
ng. Przy pomocy tego wzoru wyliczono naprezenia
wewnetrzne okragtego wlewka o $rednicy 800 mm ze
stali niklo-chromowej. Przyjmujac, ze stal jest ela-
styczng jeszcze w temperaturze lezacej powyzej Ar3
to po przekroczeniu tej temperatury przy chiodzeniu
w $rodku wlewka powstajag naprezenia rozciagajace.
W czasie przemiany naprezenia te nagle wzrastaja.
Jezeli temperatura, w ktoérej stal staje sie elastycz-
na schodzi sie z temperaturg przemiany, to napre-
zenia bedg mniejsze, a w $rodku wlewka powstang
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naprezenia Sciskajagce. W zewnetrznych czesciach
wlewka sity styczne sg w obu wypadkach $ciskajace.

OBROBKA CIEPLNA, PIECE, POMIARY TEMPERATUR

Metaliczna cementacja (X11). Cementacja wanadem.

T. Kase. (Kinzoku no Kenkyu, kwiecien 1937, str. 120/9).

zelazo i nikiel ogrzewano przez 1 do 5 godzin w
temperaturach od 850“ do 1300° w sproszkowanym ze-
lazo-wanadzie (80,97% wanadu i 0.02% wegla, reszta
zelazo). Zbadano doktadnie cementowang powierzchnie
mikroskopowo i chemicznie wraz z jej odpornoscig ko-
rozyjna na dziatanie niektérych kwaséw. Dyfuzja za-
czeta sie juz od temperatury 900» wraz z utwardze-
niem powierzchni. Na skutek cementowania wzrasta
odpornos$¢ zelaza na dziatanie kwasu azotowego, gdyz
jego powierzchnia sie passywuje. Innych korzysci w
tym kierunku nie zauwazono.

Metaliczna cementacja (X 111). Cementacja tantalem.

T. Kase. (Kinzoku no Kenkyu, kwiecien 1937, str. 130/40.

zelazo i nikiel ogrzewano przez 1 do 5 godzin w
temperaturach od 800° do 1300° w sproszkowanym ze-
lazo-tantalu (84,24% tantalu, 0,11% wegla, reszta ze-
lazo). Zbadano doktadnie powierzchnie¢ mikroskopowo
i chemicznie wraz z jej odpornoscig korozyjng na dzia-
tanie niektoérych kwaséw. Dyfuzja zaczeta sie juz od
temperatury 800“. Powierzchnia zelaza gwattownie
utwardzata sie, niklu powoli. Stwierdzono zwiekszong

odpornos$¢ korozyjng na dziatanie kwaséw siarkowego
i solnego.

Mechanizm utwardzania za pomocg azotowania. M. S.

Fisher i Z. Shaw. (Iron and Steel Institute, wrzesien 1937).

Dwa rodzaje stali azotowano w réznych warunkach
i badano mikrostrukture oraz twardo$¢ powstatego
naskérka. Z tych badan wyciggnieto nastepujace
whnioski: Normalnie azotowana stal jest pokryta po-
witokg ,naazotowang" (y'i g) okoto 0,03 mm grubosci
pod nig znajduje sie warstwa przejSciowa, skitadajaca
sie z y' i ferrytu, przy czym ilo$¢ y' zmniejsza sie
z gtebokoscia. W czystym amoniaku powtoka naazo-
towana tworzy sie w przeciggu kilku minut w tempe-
raturze do 500». Powtoka taka jest krucha i odpada,
gdy powstang naprezenia. Powtoki y' + a sa mniej
kruche. Utwardzenie jest powodowane podmikrosko-
powymi czasteczkami azotkéw, rozprészonych w ze-
lazie a- Stopien naazotowania bada sie stopniem dy-
fuzji azotu w stal. Cechy charakterystyczne naskoérka,
wytworzonego w danym czasie i w danej temperaturze
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sa w duzej mierze zalezne od skfadu gazu azotujgcego
oraz fizycznego stanu powierzchni stali. Z chwilg, gdy
naazotowana warstewka juz sie utworzyla, amoniak
mozna rozpusci¢ dziesieciokrotng objetoscig azotu, al-
bo tez wodorem w trzeciej czesSci jego objetosci bez
wptywu na wydajno$é procesu. Szybkie chtodzenie lub
tez starzenie w temperaturach pokojowych nie wpty-
wa na twardos$¢ naazotowanej warstewki. Diugie wy-
zarzanie azotowanej stali w azocie usuwa widzialne
azotki oraz zmniejsza twardo$¢ powierzchni do okoto
850. Podobny wynik osigga sie o wiele szybciej wy-
zarzajac w wodorze. Przy wyzarzaniu wzrasta twar-
do$¢ materiatu pod naskérkiem jak réwniez i gtebo-
ko$¢ samego naskoérka.

Badania nad azotowaniem stali wysoko-chromowych

i austenitycznych. B. Jones. (Iron and Steel Institute wrze-
sien 1937).

Najwieksze utwardzanie nastgepowato po azotowaniu
w temperaturze od 500° do 550°. Temperatura od 600°
do 610° jest odpowiednia tylko dla stali wysokostopo-
wych, jak naprzyktad stale ognioodporne. Azotowanie
w temperaturach wyzszych powodowato obnizenie sie
twardosci wierzchniej warstwy naskoérka a tylko po-
wiekszata sie jego grubos$é, co przy stalach austeni-
tycznych jest bez znaczenia. Zbadano za pomocg ana-
lizy widmowej skiad chemiczny naskérka (tempera-
tura azotowania 550°) i to w réznych jego gteboko-
Sciach. Powierzchnia azotowanej stali o zawartosci 8%
niklu i 13% chromu wykazata obecnos$¢ fazy e ukta-
du zelazo-azot. Zawarto$¢ azotu wynosita w tej fazie
okoto 8—11%. Fazy tej nie stwierdzono na stalach au-
stenitycznych. Warstewka wierzchnia azotowanej stali
chromo-niklowej 18/8 sktadata sie z fazy y' FedN row-
noczesnie z Cr N. Nie stwierdzono istnienia azotkéw
niklu, jednak w stalach austenitycznych nikiel jest
przypuszczalnie rozpuszczony w utworzonych azot-
kach, zastepujac atomy metalu. Stale chromo-niklo-
wolframowe 14/14/2 wykazujg obecno$¢ azotkéow fazy
y' odpowiadajacej sktadowi (Fe Cr Ni)4N. Linie wid-
mowe otrzymane przy badaniu azotowanej miegkkiej
stali byty wyrazne, S$cisle okreslone i nie wykazywaty
ugie¢, gdy tymczasem przy badaniach stali wysoko
chromowych i austenitycznych linie te byty niewyraz-
ne i rozptywaly sie. Badania wykazaty, ze zaréwno
azotki stopowe jak tez i siatka krystaliczna stali byta
bardzo zdeformowana tak, ze uniemozliwiato to utwo-
rzenie normalnego widma. Zmiana budowy zachodzita
w azotowanych stalach chromo-niklowych 18/8, przy
czym w strefie azotowanej zauwazono w widmie obec-
no$¢ linii zelaza a, siatka za$ atomowa byta bardzo
zdeformowana. Nie stwierdzono obecnos$ci zelaza a w
bardziej statych austenitycznych stalach stopowych,
jak naprzyktad; w stalach chromo-niklo-wolframo-
wych 14/14/2. W tych stalach siatka zelaza y byta
rowniez bardzo zdeformowana a linie widmowe byty
niewyrazne i rozptywajgce sie, zwlaszcza w strefie
najwyzszej twardosci.

Badania twardos$ci mikroskopowo oraz za pomoca
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zeliwo odpowiednie do azotowania. J. E. Hurst. (Ame-
rican Foundrymen's Association, r. 1937, przeddruk nr
37—29).

Najodpowiedniejszym do azotowania jest zeliwo, za-

wierajace chrom i aluminium. Podano typowe analizy,

witasnosci mechaniczne, sposoby azotowania oraz za-

stosowania takiego Zzeliwa.

Nowe piece wgtebne. P. M. Offfl. (Iron and Steel En-
gineer, czerwiec 1937, str. 17/21).

W opisanych piecach wgtebnych gazy spalinowe kie-

rowane sa réwnoczesnie wzdtuz wszystkich nagrzewa-

nych wlewkéw. W piecach tych kazda jama i reku-

perator ma niezalezne dostarczanie gazu i powietrza.

WALCOWANIE, KUCIE, PRASOWANIE,
PRZECIAGANIE

Walce poddane dziataniu strumienia $rutu wytwarza-
ja matowa blache. (Steel, maj 1937, str. 82/5).

W zakladach Weirton Steel Co., Weirton West Virgi-
nia walce stuzgce do walcowania blach na zimno robig
chropowatymi, dziatajac na nie silnym strumieniem
Srutu. Powierzchnia blach wywalcowanych takimi
walcami jest chropowata, co podobno jest korzystng
rzeczg przy ttoczeniu takiej blachy. W danym bowiem
wypadku przylega ona dobrze do stempla ttoczgcego
i nie ma poslizgnie¢ ani rys. Opisano urzgdzenie stu-
zgce do nadawania walcom takiej chropowatosci.

Stosunek zuzycia kul stalowych w miynach kulowych
do energii rozcierania. F. D. De Vaney i W. H. Coghill.
(Engineering and Mining Journal lipiec 1937, str. 337/40).

Zuzycie kul stalowych w mitynach kulowych jest nie-

zalezne od wielkosci tych kul dla tych samych obcig-

zen, jak réwniez niezalezne od szybkosci dla tego sa-
mego wkiadu energii.

SPAWANIE | CIECIE

Spawanie stali weglowych o réznej wysokiej zawar-
tosci wegla. H. Ayszlinger. (Mitteilungen aus den For-
schungsanstalten, czerwiec 1937, str. 112/23).

Przy odpowiednim doborze elektrody mozna zupetnie

dobrze spawaé stale o zawartosci wegla az do 0,6%,

przy czym miejsce spawane wykazuje mniejwiecej ta-

kg samag wytrzymato$¢ i udarno$¢ co metal niespawa-
ny. Podano przyktady.

Spawanie stali na $widry. D. Seferian. (Revue de la
Soudure Autogene, czerwiec 1937, str. 128/35).
Omoéwiono spawanie stali o zawartosci 0,41% C,
0,94% Mn, 0,25% Si oraz matych ilosci Si P, uzywa-
nej do wyrobu $widréw dla przemystu naftowego. Ta-
kie swidry mozna naprawia¢ za pomoca spawania ace-
tylenowego bez uprzedniej obrébki cieplnej. Po spawa-

promieni rentgenowskich zewnetrznych utwardzonych war- niu nalezy te stale wyzarzyé w temperaturze okoto
stewek w stalach azotowanych. G. Hagg. (Jernkontorets 900» C.
Annaler, r. 1937, str. 199/217).

Badania te przeprowadzone na zwyklych stalach
miekkich, stalach chromo-aluminiowych oraz chro-
mo-wanadowych wykazatly obecnos$¢ a, y, e i (p fazy
w uktadzie zelazo-azot a pierwsze trzy fazy stwierdzo-
no mikroskopowo na powierzchniach wszystkich ba-
danych stali. Wyjasniono mechanizm azotowania
stali chromo-aluminiowych, gdzie stwierdzono istnie-
nie jakiej$ blizej nieokreslonej fazy.

Naprezenia wystepujace w spoinach stali, spawanych
elektrycznie. E. Murate. (Science Reports of the Tohoku
Imperiat University, pazdziernik 1936, str. 1096/107).

Naprezenia te badano metoda Heyna za pomoca opti-

metru Zeissa. Badajac wzdtuz linii spawania, najwiek-

sze naprezenia stwierdzono w $rodku i na obu kon-
cach, w pierwszym wypadku naprezenia byty rozcia-
gajace, w drugim $ciskajgce. Badajac prostopadle do
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linii spawania najwieksze naprezenia stwierdzono w
Srodku i na brzegach spoiny, pierwsze naprezenia by-
ty Sciskajace drugie rozciggajace. Plastyczna deforma-
cja powodowana spawaniem byta réwnolegta do linii
spawania i powodowata Sciggniecie czesci spawanych
a wydtuzenie na obu koncach.

Mtotowanie spawek, wykonanych przy pomocy luku

elektrycznego. McCutcheon i D. M. Kingsley. (Welding Jour-
nal, lipiec 1937, dodatek str. 22/8).

Mtotowanie na zimno zmniejsza naprezenia, usitujgce
wywotaé pekniecia w spoinach i jest bardziej skutecz-
ne, niz miotowanie na goraco, tylko ze obniza ciagli-
wos¢ spoin. W spoinach jednowarstwowych tylko
przez miotowanie na zimno mozna obnizy¢ te napre-
zenia. Przy spawaniu wielowarstwowym kazda war-
stwa powinna by¢ miotowana ale na gorgco.

WEASNOSCI METALI | ICH BADANIA
ZASTOSOWANIA

Prawo podobienstwa badann udamosci. R. Yamada i Y.

Matuoka. (Science Reports of the Tohoku Imperial Uni-
versity, pazdziernik 1936, str. 1031/40).

Badano probe udarnosci Charpy‘ego przy prébce
Mesnagera. Absorbowana energia E = «c¢cbh2 na
probce ze statym promieniem, przy czym b jest szero-
kosScig a h jest wysokoscig karbu. Udarnos¢ materiatu
wyrazono przez c, ktére jest rowne E/bh2i mierzy sig
w kg/cm2 Warto$¢ ta jest niezalezng od wymiaréw
prébki. Wzér ten tyczy sie stali sorbitycznych.

Przyblizona metoda oznaczania roztozenia sie napre-
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ny wzrost dokiadnosci. Najlepiej uzywaé powieksze-
nia 50-ciokrotnego.

Teoretyczny punkt widzenia na starzenie sie metali.

C. Benedicks. (Science Reports of the Tohoku Imperial Uni-
versity, pazdziernik 1936, str. 686/93).

Autor przytacza szereg teoretycznych rozwazan na
ten temat i twierdzi, ze w zahartowanym roztworze
statym nie muszg znajdywac¢ sie zarodki krysztatkow,
lecz tworza sie one w czasie starzenia sie materiatu
w danej temperaturze .skutkiem tego koniecznym jest
wieksze efektywne przesycenie niz byto pierwotnie.
Twardo$¢ i opér elektryczny wzrastajg. Gdy wiecej
niz dwa skitadniki sg obecne, tworzenie sie zarodkéw
krysztatbw odgrywa co raz wigksza role. Poprzednie
niezgodnosci w badanych zjawiskach tlumaczy sie
wiasnie tym faktem.

Krucho$¢ odpuszczania stali. K. Nogasawa. (Science

Reports of the Tohoku Imperial University, pazdziernik
1936, str. 1078/87).

Cechy charakterystyczne kruchosci odpuszczenia zba-
dano na 200 spustach stali weglowych i stopowych.
Badania stwierdzity obecno$¢ dwu rodzajéw krucho-
Sci odpuszczania, jedng w temperaturze 450— 525y,
ktéra wykazuje zmniejszenie sie udarnosci niezaleznie
od szybkosci chiodzenia od temperatury odpuszcza-
nia, — drugg zaobserwowano w temperaturze powy-
zej 525°, wykazujgca duze réznice w udarnosci zalez-
nie od szybkiego, wzglednie powolnego chtodzenia.
Dlatego tez wprowadzono okreslenie ,pierwsza"
i ,druga" krucho$¢ odpuszczania stali. Krucho$¢ od-
puszczania ttumaczy sie w pierwszym wypadku tym,
ze z martenzytu wydzielajg sie wegliki. Wegliki te
w razie odpuszczania powyzej temperatury 525» zo-
staja rozpuszczono w zelazie a i jezeli taka probke

zen w czesSciach maszyn, biorgc pod uwage wiasnosci pet-
zania metalu. E. Takahashi. (Science Reports of the Toho-
ku Imperial University, pazdziernik 1936, str. 1069/77).

Celem okres$lenia rozdziatu naprezen w jakim$ zespo-
le konstrukcyjnym wykonuje sie model tej czesci
m z miekkiej stali o znanej granicy pefzania. Model ten Mechaniczne wiasnosci drutéw stalowych na liny w
poddaje sie dziataniu sit podobnych, jakie majg miej- zakresie temperatur od + 20 do —50°. A. Pomp i A. Krisch.
sce w rzeczywistosci przy pracy danego zespotu kon- (Mitteilungen aus dem Kaiser Wilhelm Institut fur Eisen-
strukcyjnego. Mierzy sie trwale naprezenia, powodo- forschung, r. 1937, zesz. 7, str. 97/103, — W1, Bd).

ochtodzimy szybko, to juz sie one nie wydzielg a stal
taka bedzie miata udarno$¢ wyzszg. Jezeli takg stal
bedziemy chtodzi¢ wolno ,to wegliki te w miedzyczasie
sie jednak wydzielg a stal bedzie krucha.

wane petzaniem w réznych czesciach modelu i oblicza
sie procentowg deformacje. Znajac dane petzania me-
talu mozna obliczy¢ wielko$¢ sit dziatajgcych w po-
szczegblnych czesciach modelu.

Hartowanie stali i sktadniki przejsciowe. A. Sauver.

(Science Reports of the Tohoku Imperial University, paz-
dziernik 1936, str. 815/28).

Uwagi autora na ten temat dadzg sie stresci¢ w na-
stepujacych punktach: 1. Nie biorac pod uwage takag
czy inng obrobke, stopy zelazo-wegiel skiadajg sie
z ferrytu i cementytu. Pozostaty austenit nie wchodzi
w rachube. 2. Whasnos$ci stopéw zelazo-wegiel zalezg
od wielkos$ci ziarn ferrytu i czasteczek cementytu po
obrébce. 3. Dla danej zawartosci wegla twardos$¢ wzra-
sta a ciggliwo$¢ maleje ze zmniejszaniem sie wielkosci
czasteczek cementytu. 4. Dla danej zawartosci wegla,
twardo$¢ wzrasta a ciggliwo$¢ maleje ze zmniejsze-
niem sie wielkosci ziarn ferrytu.

Jakie powiekszenie nalezy uzywaé¢, mierzac rysy

Vickersa. K. Sporkert. (Zeitschrift flir Metallkunde, maj
1937, str. 168/70, — W1, Bd).

Uzywajac do tych celéow okularu z mikrometrem, do-
ktadnos$¢ pomiaru wzrasta tylko do pewnego powigk-
szenia. Wzrost powiekszenia powoduje tylko nieznacz-

Zbadano wiasnosci wytrzymatosSciowe, przeginanie
oraz skrecanie ciggnionych drutéw patentowanych,
wykonanych z trzech rodzajéw migkkiej i dwunastu
rodzajow twardej stali. Stal miekka zawierata wegla
od 0,02 do 0,28% a twarda od 0,41 do 0,77%. Dwa ro-
dzaje stali miekkiej zawieratly tylko $lady krzemu
i okoto 0,31% manganu, jedna stal miekka i wszyst-
kie stale twarde zawieraty mniejwiecej 0,18% krze-
mu i 0,6 0,7% manganu. Przy wszystkich drutach
wytrzymato$¢ na rozcigganie wzrastata ze spadkiem
temperatury badania, wydtuzenie i przewezenie prak-
tycznie biorgc nie zmieniato sie. Najmniejsza ilos¢
przegie¢ i skrecen byta w temperaturze — 20°.

Absorbcja i wydzielanie wodoru przez zelazo i stal.

F. Philstrand. (Jernkontorets Annaler, r. 1937, str. 219/30).

Dodatek 1% wegla lub tez 1% manganu nie wptywa
na rozpuszczalno$¢ wodoru w stali. Rozpuszczalnos$é
wybitnie zmniejsza obecnos$¢ 4% krzemu.

Rozszerzalno$¢ szarej suréwki odlewniczej. H. Sawa-

mura. (Science Reports of the Tohoku Imperial University,
pazdziernik 1936, str. 896/908).

Sze$¢ rodzajéw handlowej odlewniczej suréwki szarej
poddano szeregowi podgrzewan i chiodzenia w spe-
cjalnym dilatometrze, z ktérego mozna byto usuwaé
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gaz, celem badania wptywu réznych warunkéw atmo-
sferycznych na wzrost objetosci w okolicach tempera-
tury przemiany Ar. Wzrost ten w czasie pierwszego
chtodzenia byt najwiekszy w prézni, nieco mniejszy
w azocie i tlenku wegla jeszcze mniejszy w powietrzu
i bardzo maty w wodorze. Rozrost zeliwa o matej za-
wartosci krzemu po szesciu podgrzewaniach i chtodze-
niach byt podobny jak wyzej wspomniano, inne tylko
wyniki osiggnieto w azocie. Zeliwo, zawierajgce 2,11%
krzemu rozszerzato sie mniej w prézni niz w tlenku
wegla. Wyniki te ttumaczy sie wpltywem atmosfery
na grafityzacje.

Utwardzanie si¢ zeliwa. D. W. Murphy i W. P. Wood.

(American Foundrymen's Association, r. 1937, przeddruk
nr 37— 18).

Badano wptyw dodatku aluminium do ptynnego zeliwa,
celem nadania mu odpowiednich witasnos$ci powierz-
chniowego utwardzania sie. Najkorzystniejszym oka-
zat sie dodatek aluminium od 0,02 do 0,03%, wiekszy
dodatek powoduje to, ze zeliwo utwardza sie gteboko.
Nalezy doktadnie kontrolowa¢ sam proces topienia sie
a gtéwnie zwaza¢ na odpowiednie odtlenienie metalu,
0 ile dodatek aluminium rzeczywiscie ma powodowac
zmniejszenie sie utwardzania. Dodatek aluminium nie
powoduje zmian w ilosci i rozprészeniu grafitu, wpty-
wa on tylko na wielko$¢ ferrytu, powodujac jego
drobnoziarnisto$¢. zeliwo ptytko utwardzajgce sie po-
siada siatke hardziej drobna, niz zeliwo gteboko utwar-
dzajgce sie. Analiza chemiczna tego nie wykaze, jak
réwniez sposoby do okres$lenia wielkosci ziarna auste-
nitycznego jeszcze nie sg na tyle rozwiniete. Autor
wycigga wnioski co do wielkoSci ziarna na podstawie
badann wlasnosci mechanicznych zeliwa ptytko utwar-
dzajacego sie.

Ferryt — jego wystepowanie i kontrola w zeliwie sza-

rym. R. H. Bancroft i A. H. Dierker. (American Foundry-
men's Association, r. 1937, przeddruk nr 37—9).

Normalnie twierdzi sie, ze ferryt wystepuje wtedy,
gdy powoli sie metal chiodzi, duza jest zawartos$¢
krzemu, duza zawarto$¢ wegla, wzglednie kilka tych
powodéw réwnoczesnie. Mimo tego jednak znaleziono
w odlewach o matym przekroju i o malej zawartosci
wegta ptatki ferrytu, ktéry znikat przy wzroscie za-
wartosci wegla. Badania, majace na celu wyjasnienie
roli wegla wykazaty, ze prébki zeliwa, dajace przy od-
powiedniej szybkos$ci chtodzenia normalng strukture
perlityczng, przy zmniejszeniu sie wzglednie zwieksze-
niu tej szybkosci chtodzenia dawaty inne typy ferrytu
przez autora sklasyfikowane jako ferryty pierwszego
1drugiego rzedu.

Specjalna struktura cementytu wydzielonego z auste-

nitu. A. Hultgren i O. Edstrom. (Jernkontorets Annaler,
r. 1937, str. 163/75).

Chtodzac bardzo szybko od wysokich temperatur sto-
py zelaza o wysokiej zawartosci wegla i powyzej
0,2% krzemu zauwazono, ze cementyt wydzielony
z austenitu nie jest jednorodny, lecz ma drobne punk-
ciki, nitki i paski, ktére ciemniejg przy trawieniu. Nie
zauwazono tego, gdy byty tylko $lady krzemu nawet
przy zawartosci 0,50% manganu. W razie powolnego
chtodzenia powstawata struktura jednorodna. Zjawi-
sko to zauwazono w odlewach ciggliwych i w stali.

Przemiana austenitu. E. C. Bain. (Science Reports of

the Tohoku Imperial University, pazdziernik 1936, str.
829/39).

Wytwory bezposredniej przemiany austenitu w sta-
lach wysoko weglowych zalezg od temperatury meta-
lu w danym momencie i sg nastepujgce: Blisko At —

PRZEGLAD PISMIENNICTWA ZAGRANICZNEGO Nr 13

grube ptytki, powyzej (550® do 500“) — drobne ptytki,
ponizej (550® do 500®) jednak powyzej 150 — ciemne
iglaste skupienia ferryto-weglikowe, ponizej 150® —
martenzyt.

Rozpuszczalno$¢ wodoru w podwéjnych stopach w sto-
sunku do ich wykreséw réwnowagi. M. Fukusima i S. Mi-
tui. (Science Reports of the Tohoku Imperial University,
pazdziernik 1936, str. 94Q/8).

Brano pod uwage typowe stopy podwodjne takie, jak

roztwory state (miedz-nikiel), dwie serie roztwordéw

statych (kobalt-zelazo), mieszanina dwu nasyconych
roztworow statych (kobalt-miedz), dwie fazy mie-
dzy sktadnikami (nikiel-antymon). Rozpuszczony wo-
doér w poszczegélnych uktadach tworzy prosty sze-
reg roztworéw statych, zmieniajagcych sie ze zmiang
sktadu i uktadajacych sie w ciagta krzywa bez lub

z pewnym maksimum. Uktad, tworzgcy mieszanine

dwu faz zmienia si¢ w stosunku liniowym ze zmiang

sktadu. Krzywe rozpuszczalnosci zmieniajg sie nagle

w punktach przemiany lub tez w razie utworzenia sie

zwigzku statych sktadnikow.

KOROZJA

Wptyw $Swiatta na korodowanie stali w roztworach
wodnych. H. Endo i H. Sekiguchi. (Science Reports of the
Tohoku Imperial University, pazdziernik 1936 str.
991/1007).

Badano prébki miekkiej stali weglowej z pewng za-

wartosciag miedzi. Prébki te zawieszono we flaszkach

szklannych napetnionych r6znymi roztworami wodny-

mi. Flaszki te ustawiono w trzech rzedach i poddano

dziataniu Swiatta stonecznego w ten sposéb, ze pierw-

szy szereg byt najsilniej naswietlony, drugi stabiej

a trzeci najstabiej. Strata wagi w rozcierniczonych roz-

tworach kwasnych a w pierwszym rzedzie w rozcien-

czonym kwasie azotowym i octowym byta proporcjo-
nalng do sity naswietlania. Podano wyttumaczenie te-
go zjawiska.

Mechanizm rozpuszczania sie zelaza i stali w kwasie
azotowym o réznej koncentracji. H. Endo i H. Kawase.
(Science Reports of the Tohoku Imperial University, paz-
dziernik 1936, str. 969/90).

Podano, ze rozpuszczanie sig¢ zelaza i stali w kwasie

azotowym zachodzi skutkiem dwu proceséw a miano-

wicie wytwarzania si¢ wodoru droga elektrochemiczng

i bezposrednim dziataniem chemicznym. Pierwszy pro-

ces zachodzi w roztworach rozcienczonych a drugi w

roztworach skoncentrowanych.

Poczatkowa korozja migkkiej stali. C. W. Borgmann.
(Industrial and Engineering Chemistry, lipiec 1937, str.
814/21).

Zbadano specyficzny wptyw kationu na poczatek ko-

rozji miekkiej stali w roztworach wodnych. W wielu

roztworach szybkos$¢ postepu korozji zalezy w duzej
mierze od reakcji katodowej. Jezeli anion w roztwo-
rach obojetnych nie jest ani utleniajgcym ani redu-
kujacym i tworzy rozpuszczalne zwiazki z metalem,
to wtedy szybko$¢ postepu korozji zalezy od kationu.

Pewien wptyw zauwazono réwniez w wypadku soli,

ktorych hydroliza daje reakcje kwasna.

Tytan nie powoduje spadku odpornosci korozyjnej sta-

li 18/8. W. B. Brooks. (Metal Progress, lipiec 1937, str. 68).
Autor zaprzecza twierdzeniom E. Maurera, jakoby do-
datek tytanu lub tantalu miat wptywac¢ ujemnie na
odpornos$¢ korozyjna stali 18/8, wzglednie powodowat
jej tuszczenie sie.



