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Badania nad wzbogacaniem rud z okregu Michigan.
Tolonem. (Mining and Metallurgy, wrzesien 1937, str.

422/4).

Rudy te zawierajg stosunkowo duze iloSci siarki, krze-
mionki i fosforu, co znacznie obniza ich warto$¢ uzyt-
kowa, dlatego tez poddaje sie je wzbogaceniu. Przez
tugowanie i prazenie mozna usung¢ pewng ilo$¢ siarki
a za pomoca wzbogacania wodnego (réznice ciezaru
wtasciwego) mozna usung¢ czes¢ krzemionki. Badania
nad tugowaniem mineratéw fosforowych znajdujacych
sie w rudach zelaznych za pomoca réznych roztwo-
réow wykazaty jednak, ze mineraty te sg stabo roz-
puszczalne i sposéb taki w tym wypadku nie ma prak-
tycznego znaczenia. Duzo lepsze rezultaty osiggnigto
w danym wypadku za pomocg flotacji, przy czym
stwierdzono istnienie catego szeregu ré6znych minera-
téw fosforowych, ktére zbadano poédzniej za pomoca
analizy widmowej. Podano wykresy wykazujace ile
procent krzemionki mozna usungé¢ w zaleznosci od
stopnia rozdrobnienia rudy.

Badania mechanicznych wtasnosci materiatéw ognio-

trwatych. A. L. Roberts. (Transactions of the Ceramic So-
ciety, sierpien 1937, str. 326739).

Celem okres$lenia wiasnosci mechanicznych materia-
t6w ogniotrwatych, koniecznag jest rzeczg zbadac te
wihasnosci w zakresie wyzszych temperatur. W tem-
peraturach okoto 1000° najwazniejszg cechg jest spre-
zystos¢ i wytrzymatosé. Powyzej danej temperatury
tych cech nie mozna juz okresli¢, gdyz wchodzi tu w
gre czynnik czasu, ktéry musi si¢ uwzglednia¢ w ba-
daniach w zakresie tak wysokich temperatur.

WYTWARZANIE SUROWKI | STALI, ODLEWNICTWO

lurg,

Wytwarzanie zelaza V. |. T. — P. S. Rogosin. (Metal-
r. 1936, nr 12, str. 15/25, — Bd, Pk).

zelazo V. I. T. jest to zelazo handlowo czyste, wy-
twarzane w zakladach Mototowa w Rosji. Wytwarza
sie je w zasadowych piecach martinowskich. Wsad
sktada sie z 30—33% suréwki i 70—67% ztomu z do-
datkiem 9—10% wapienia i pewnej ilosci rudy zelaz-
nej, zaleznej od zgdanej zawartosci wegla. Wypalanie
wegla trwa 2,5—5 godzin. Mangan usuwa si¢ przez
spuszczanie zuzla bogatego w MnO i utworzenie zuzla
nowego. Przed spustem nie dodaje si¢ zadnych $rod-
kéw odtleniajacych, stal zawiera wiec duzo tlenu
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mierskich.
Foundrymen's Association, r. 1937, str. 200 16).

czestwennaja Stat, r. 1937, zesz. 1, str. 54/5,

METALOZNAWSTWA STALI

GRUDZIEN 1937 R.

i wtracen niemetalicznych. Wytwory walcowane maja
"nastepujgce wiasnosci mechaniczne: walcowane po-
wyzej 1000° granica sprezystosci 21 kg/mm2 wytrzy-
matos¢ na rozciaganie 35 kg/mm2 wydtuzenie 27—
36%, przewezenie 66— 72%, — walcowane ponizej
850", granica sprezystosci 24—25 kg/mm2 wytrzyma-
to$¢ na rozcigganie 37 kg/mm2 wydtuzenie 23— 35%,
przewezenie 71— 74%. Materiat walcowany jest pla-
styczny i mozna go przeciaga¢ bez wyzarzania, w cza-
sie przer6bki mechanicznej na zimno tylko nieznacz-
nie sie utwardza. Nastepujgca obrdébka cieplna daje
dobre wyniki i tyczy sie to tak metalu walcowanego
na gorgco jak tez i przerobionego na zimno: Wyza-
rzanie w 1050° przez 2 godziny, chtodzenie do 650" ra-
zem z piecem, przetrzymanie w tej temperaturze
i dalsze wolne chtodzenie. Wtasnosci magnetyczne sa
nastepujace: pozostato§¢ magnetyczna 6400 -8400
gaussow, sita koercji 18 oerstedtéw, niezmieniajgca
sie az do zawartosci azotu 0,35%, lecz spadajgca do
6 oerstedtéw przy zawartos$ci azotu 0,5%.

Cement portlandzki jako $Srodek wigzgcy piaskéw for-
C. A. Menzel. (Transactions of the American

Badania laboratoryjne i doswiadczenia przeprowa-
dzone w ruchu wykazaty, ze cementu portlandzkiego
mozna zupetnie dobrze uzywaé jako $srodka wigzgcego
w piaskach formierskich. Do czystego, drobnoziarni-
stego piasku kwarcowego nalezy doda¢ 10% cementu
i 45% wody (wagowo biorac). Oméwiono doktadnie
spos6b mieszania tej masy i wyrabiania form.

Piasek formierski do odlewéw stalowych. (Sprawozda-

nie Austenal Laboratories Inc. New York, patent amery-
kanski 2 081 558).

Skiad tej mieszaniny jest nastepujacy: 20 czes$ci pia-
sku kwarcowego o $rednicy ziarna od 0,2 do 0,01 mm,
3 czesci cementu glinowego oraz od 1 do 12 czesci
Srodka przy$pieszajgcego wigzanie.

WALCOWANIE, KUCIE, PBASOWANIE, PRZE-
CIAGANIE

Nozyce do ciecia goracej stali. V. A. Erachtin. (Ka-
WI, Bd).
Pomiary temperatury nozyc do ciecia goracej stali
wykazaty, ze nagrzewajg sie one nawet do 500" a wiec
stal na te nozyce musi zachowywac¢ swa twardos$¢ do
600". Warunkom tym odpowiada w zupeinosci stal
o zawartosci 2% Cr, 8% W (lepiej niz stal o zawar-
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tosci 1,2% Cr i 2,5% W). Nozyce nalezy podda¢ od-
powiedniej obrébce cieplnej, ktorej warunki podano.

Stal na stemple do ttoczenia w zakladach Packarda.
Oliyer. (Iron Age, wrzesien 1937, str. 40/4).

Na ten cel uzywa sie stali o nastepujacym skiadzie
chemicznym: 0,5 -0,6% C, 1,25—1,75% Ni, 0,50—
0,75% Cr. 0.10—0,30% Mo i do 0,30% V. Stempli tych
uzywa sie przy kuciu i tloczeniu i majg twardos$¢ od
52 do 55 Shore'a. Wspomniano réwniez o uzywaniu
matryc odlanych ze stali stopowej.

OBROBKA CIEPLNA, PIECE, POMIARY TEMPERATUR

Dyfuzja wegla ze stali do zelaza. L. C. Grimshaw.

(American Institute of Mining and Metallurgical Engineers,

r.

1937, Technical Publication nr 843; Metals Technology,

wrzesien 1937).

Na sze$¢ rodzajow stali natozono elektrolityczne ze-
lazo i badano dyfuzje wegla ze stali do zelaza. Znale-
ziono, ze stopien dyfuzji wegla wzrasta z temperatu-
ra. Na dyfuzje ma réwniez wptyw, i to nawet wigk-
szy, faza w jakiej znajduje sie stal i zelazo w danej
temperaturze. Gdy temperatura wzro$nie do tempera-
tury, w ktérej stal przechodzi juz w faze y a zelazo
pozostaje jeszcze w fazie a, to wtedy wegiel dyfun-
duje w zelazo « powoli. Gdy zelazo nasyci sie odpo-
wiednio weglem, to wtedy przemienia sie w faze y.
Na dyfuzje wegla w zelazo a ma znaczny wptyw spa-
dek koncentracji. W wyzszych temperaturach, w kto6-
rych i stal i zelazo sg w fazie y, dyfuzja jest szybsza
i wzrasta ze wzrostem temperatury. Spadek koncen-
tracji wegla w stali w danym wypadku wywiera maty
wpltyw na szybkos$¢ dyfuzji. Na stopien dyfuzji wegla
wywieraja wptyw dodatki stopowe w stali. Dodatek
matych ilosci sktadnikéw stopowych, ktére nie two-
rzag z weglem statych weglikéw, zwieksza stopien dy-
fuzji wegla. Gdy dodatki stopowe tworza z weglem
state wegliki w stali, wtedy dyfuzja nastapi dopiero
po pewnym czasie w temperaturach wyzszych, w kté-
rych zelazo jest w fazie y. W tych temperaturach we-
gliki rozpuszczajg sie w fazie y a wegiel przechodzi
do roztworu i szybko dyfunduje.

Mechanizm zmian strukturalnych w czasie wyzarza-

nia stali szybkotngcych. A. P. Gulajew. (Metallurg, r. 1936,
nr 12, str. 73/9, — Bd, PKk).

Do badan uzyto metod dilatometrycznych i magneto-
metrycznych. Skiad badanej stali: 0,75% C, 18,3% W,
4,16% Cr, 0,50% V. Okreslono wpityw temperatury
hartowania, temperatury i czasu wyzarzania oraz
szybkosci chtodzenia jak réwniez wptyw chiodzenia
stopniowego oraz powtdérnego wyzarzania. Zasadnicze
wnioski sg nastepujace: Hartowana stal szybkotngca
sktada sie¢ z martenzytu, pozostatego austenitu i wol-
nych weglikéw. Ilos¢ weglikéw i austenitu zmniejsza
sie a ilos¢ martenzytu zwieksza sig ze wzrostem tem-
peratury hartowania i czasu trwania ogrzewania
przed hartowaniem. Wyzarzanie stuzy do rozktadu po-
zostatego austenitu. W czasie podgrzewania do tempe-
ratury wyzarzania nastgpuje tylko rozkiad roztworu
statego weglik6w w austenicie a przemiana samego
austenitu nie ma miejsca. Ten ostatni proces zacho-
dzi w czasie chiodzenia po wyzarzeniu. Czym wyzszg
jest temperatura i :czym- diuzszy jest czas trwania
wyzarzania, tym wigksza jest ilos¢ wolnych wegli-

PRZEGLAD PISMIENNICTWA ZAGRANICZNEGO

wck.
str.

NR 14

koéw i bardziej skuteczng jest przemiana austenitu w
martenzyt w czasie nastgpnego chtodzenia. Przemiana
zaczyna sie¢ na przyktad w temperaturze 120® po 10
minutach wyzarzania w temperaturze (stal har-
towana od 1300®), — w temperaturze 195® po 1 godzi-
nie wyzarzania i w po 3 godzinach wyzarzania.
Powolne chitodzenie nie jest rzecza konieczng, by za-
szta catkowita przemiana. Przeciwnie szybkie chtodze-
nie powoduje powstanie wiekszych naprezen a to po-
maga zachodzeniu przemiany austenitu w martenzyt.
Zeby spowodowaé catkowity rozkiad austenitu mozna
albo raz diuzej wyzarza¢, albo tez podda¢ materiat
Kilku kroétkim wyzarzaniom. W pierwszym wypadku
martenzyt bedzie zawierat mniej weglikéw niz w wy-
padku drugim, wiasnoséci wiec stali poddanej tym
dwom rodzajom obrébki beda sie réznity miedzy soba.
Wyniki te tyczg sie stali hartowanej od temperatury
1100® Ilub wyzszej. Przy temperaturach hartowania
nizszych (850®— 900®) austenit zawiera stabo rozpusz-
czone wegliki. Podczas wyzarzania takich stali w za-
kresie temperatur od 100® do 350® nastepuje przemia-
na pozostatego austenitu oraz martenzytu w troostyt.

Izotermiczne wyzarzanie goracych wlewkoéw i odko-
I. P. Lipilin. (Kaczestwennaja Stal, r. 1936, zesz. 10,
12722, — W1, Bd).

Poréwnano izotermiczne wyzarzanie ze zwyczajnym
powolnym chiodzeniem szesSciu rodzajow stali: (1—3)
stale narzedziowe (stale Cr—W-—V i Cr—W —Mn),
(4) stale chromowe na kulki tozyskowe oraz (5--6)
stale konstrukcyjne (Cr — Ni oraz Cr — W = Ni).
Wykonano pie¢ serii badan: (a) powolne chtodzenie
razem z piecem cienkich ptytek wycietych z przewal-
cowanych rygli, (b) izotermiczne wyzarzanie tych sa-
mych plytek w kapieli otowianej, (c) izotermiczne wy-
zarzanie probek wycietych z wlewkoéw i duzych od-
kéwek, (d) izotermiczne wyzarzanie catych gorgcych
wlewkéw oraz (e) izotermiczne wyzarzanie catych
duzych gorgcych odkéwek. (a) Stale (1) do (4) byty
zmigkczane w temperaturach 7508— 650®; jest bez-
uzyteczng strata czasu przedtuza¢ wolne chtodzenie
ponizej tych temperatur. Stale (5) i (6) bytly najpierw
zmigkczane ponizej 400®; byty one hardziej zmigekczane
przez hartowanie izotermiczne oraz wyzarzanie w wy-
sokich temperaturach, (b) Szybkos$¢ zmiekczania ma
swoje maksimum w temperaturze okoto 100® nizszej
od punktu krytycznego. Stale (1) do (4) mozna izo-
termicznie zmigkczy¢ w przeciagu 15 do 30 minut, (5)
wymagajg od tego 1 godziny a (6) wog6le tym sposo-
bem zmiekczy¢ nie mozna. Najlepsze wyniki osig-
gnieto ze stalami (1) do (4) w temperaturach nieco
wyzszych od temperatur maksymalnej szybkosci, (c)
W stalach (1) i (2) przemiana austenitu zachodzi po-
wolniej w odkéwkach, niz w ryglach walcowanych
a jeszcze wolniej w odlewach. W stalach nadeutek-
toidalnych (5) we wlewkach i odkéwkach przemiana
zachodzita szybciej niz w walcowanych ryglach, (d)
Wlewki stali (1) do (4) byly wyzarzane w ten spo-
s6b, ze gorgce o temperaturze 1000®—800® wktadano
do pieca nagrzanego do temperatury 5008— 600® i pod-
grzewano najpierw do temperatury Act minus 100®
a potem podwyzszano temperature do Act minus
50R. Stal (5) byla najpierw ujednorodniong w 11508,
izotermicznie hartowang w i wyzarzona w 650®.
Duza ekonomig czasu uzyskano izotermicznie wyza-
rzajac stal (1) do (4). lzotermiczne wyzarzanie stali
(5) zapobiega powstawaniu wad, ktdére "moga powstac
skutkiem przemiany martenzytycznej. i(e) Roéwnie
dobre wyniki otrzymano przy izotermié¢z lym wyza-
rzaniu odkoéwek ze wszystkich szesciu rodzajéw stali.
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gtebokiego ttoczenia. A. M. Gonczarow.
Stal,

(Kaczestwennaja Stal, r.

Bd).

W'. Spraragen i G. E. Claussen.
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Obrébka cieplna blach stalowych przeznaczonych do
(Kaczestwennaja
r. 1937, zesz. 1, str. 23/7, — WI, Bd).

Badania wykazaly, ze najwazniejszym czynnikiem
okreslajgcym witasnosci plastyczne blach stalowych
jest wielkos¢ ziarna oraz rozprészenie cementytu. Naj-
lepsza wielko$¢ ziarna jest 2000 na mm2 Ziarno takie
otrzymuje sie wyzarzajac blache w 900° i chtodzac
z szybkoscig 2— 3° na minute.

SPAWANIE | CIECIE

Absorbcja azotu w czasie spawania stali. B. B. Gezow.
1936, zesz. 10, str. 45/6, — WI,

Badania przeprowadzono na zelazie Armco uzywajac
spawania acetylenowego (a) oraz elektrycznego (b).
W wypadku (a) zawarto$¢ azotu w spoinie wynosita
0,02% przy spawaniu w atmosferze powietrza lub czy-
stego azotu a 0,2% przy spawaniu w atmosferze amo-
niaku. W wypadku (b) zawarto$¢ ta wynosita okoto
0,2% i zalezata od rodzaju uzytego pradu, diugosci
tuku, rodzaju elektrod oraz atmosfery.

Rozprzestrzenianie si¢ temperatury podczas spawania.
(Welding Journal, wrze-

sien 1937, dodatek str. 4/10, — Os).

Przy spawaniu gazowym stwierdzono jeszcze tempe-
rature 1000° w $rodku blachy grubej na 10 mm w od-
legtosci 19 mm od spoiny a 300° w odlegtos$ci 76 mm
od spoiny. Przy spawaniu elektrycznym temperatura
1000° siegata tylko do odlegtosci 6 mm od S$rodka
spoiny. Przy spawaniu elektrycznym spadek tempera-
tury jest bardziej gwattowny, strefa goraca bardziej
waska a stygniecie od danej temperatury szybsze, niz
przy spawaniu gazowym, skutkiem tego naprezenia
miejscowe sa wieksze.

Wptyw zawartosci wegla i manganu w zwyczajnych

niskoweglowych stalach na wtasnos$ci mechaniczne i struk-

ture

ich spoin. W. Spraragen i G. E. Claussen. (Welding
Journal, wrzesien 1937 .dodatek str. 23/32, = Os).
Spoiny w stalach o wysokiej zawarto$ci manganu

i wegla maja wiekszg wytrzymato$¢é na rozcigganie,
niz w stalach o nizszej zawartosci tych skiadnikéw.
Twardo$¢ wzrasta ze wzrostem zawartosci wegla
i manganu oraz ze wzrostem szybkosci spawania. Na
ciagliwo$¢ oraz udarnos¢ réznice w zawartosci wegla
i manganu w stali bardzo mato wptywaja.

Oszczedno$é w uzywaniu cyny w lutach. (Metallwirt-

schaft. sierpien 1937, str. 962).

WEASNOSCI METALI |

Prébowano polepszy¢ wtasnosci mechaniczne 10— 15%
lutéw cynowych przez dodanie pewnej ilosci ciezkich
metali o wysokim punkcie topliwosci. Luty takie
trudne sg jednak w uzyciu a poza tym wykazujg staba
adhezje do blach biatych oraz cynkowanych.

ICH BADANIA, ZASTOSO-
WANIA

Granica sprezystosci odpowiadajgca bardzo matym

wydtuzeniom trwatym. (American Society for Testing Ma-

terials, r.

1937, przeddruk nr 4, str. 10/4).

Omawiajac rézne sposoby okreslania granicy sprezy-
stosci stali podano, ze zwykle stosowane sposoby sa za
mato doktadne, by okres$li¢ sprezystos¢ odpowiadaja-
cg bardzo matemu trwatemu, wydtuzeniu. Takie dane
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sa jednak potrzebne w wyjatkowych wypadkach ale
tylko dla stali wysoko jakosciowych obrabianych
cieplnie lub dla innych materiatéw, ktére podlegaja
bardzo wysokim naprezeniom. Badania granicy spre-
zystosci odpowiadajacej wydtuzeniu trwatemu 0,005%
stosuje sie tylko dla celéw naukowo-doswiadczalnych.

Korygowanie pomiaréw udarnosci materiatbw o ni-
jej wartosciach. F. Uebel. (Giesserei, sierpien 1937,

str. 413/7, — WI. Os).

Osiba.

W czasie pomiaréw udarnosci materiatéw kruchych
i twardych zachodzg znaczne straty energii. Straty
te powstajg skutkiem nabierania pewnej energii kine-
tycznej przez ztamane czesci prébki oraz na skutek
Scistego przylegania obucha mtota i prébki juz po jej
ztamaniu. Opisano spos6b mierzenia tych strat, pole-
gajacy na tym, ze ztamang probke skitada sie ra-
zem, umieszcza na podpérkach mitota i przeprowadza
normalng powtdérng prébe. Wykazana energia jest
wiasnie tg strata. Straty energii zmierzone doswiad-
czalnie sg wieksze, niz obliczone teoretycznie.

Stopien zmeczenia na przeginanie stali weglowych. F.
(Transactions of the Society of Mechanical Engi-

neers Japan, maj 1937, str. 145/50).

Wall.

szybkotnacej.

Badania przeprowadzono na szwedzkiej stali weglo-
wej za pomocg metody Hondy. Zmeczenie prébek o
statej Srednicy postepowato przy wzroscie ilosci prze-
gie¢ pod dziataniem statych sit stosunkowo mniej
szybko, niz by to wypadato z rozwazan teoretycznych.
Warto$¢ koncowa w momencie peknigcia probki byta
mniejsza ze zmniejszaniem sie sit dziatajgcych. Pod
wplywem dziatania matych sit stopien zmeczenia ma
na ogo6t statg wartos¢ i te sity sg rzeczywistg granicg
wytrwatosci. Prébki karbowane wykazywaty ze wzro-
stem iloSci przegie¢ wzrost zmeczenia najpierw po-
wolny, potem nagty a w koricu znowu powolny. Srod-
kowy wzrost zmeczenia ttumaczy sie tworzeniem drob-
nych peknigé. Obcigzenia bezpieczne przy pracy ele-
mentéw o réznym przekroju nagle sie zmieniajgcym
powinny leze¢ w takich granicach, by niewielki wzrost
tych sit nie powodowat jednak zwigkszenia si¢ zmecze-
nia. Omoéwiono réwniez wptyw wielkosci ziarna oraz
mikro peknie¢ na udarno$¢ materiatu zmeczonego.

Witasnosci magnetyczne kobaltu, niklu i zelaza. T. F.
(Engineer, kwiecien 1937, str. 397/8).

Podano wyniki badann majacych na celu okreslenie
wplywu na najwyzszg przenikliwo$¢é materiatéw ferro-
magnetycznych operacji, polegajacej na przetrzyma-
niu tych materiatbw w wyzszej temperaturze w atmo-
sferze wodoru przy réwnoczesnym przepuszczeniu
przez nie pradu o wysokim natezeniu. Krzywe magne-
tyzacji dla kobaltu i niklu wykazaty, ze po tej opera-
cji przenikliwo$¢ kobaltu wzrosta z 175 na 340, niklu
z 1120 na 1400 a zelaza z 700 na 3500.

Wptyw odweglenia na mikrostrukture hartowanej stali
T. Murakami i A. Hatta. (Society Reports

of the Tohoku Imperial University, pazdziernik 1936, str.
882/95).

W stalach szybkotngcych, hartowanych w wysokiej
temperaturze (np. 1300°), czesto zauwazy¢ mozna
strukture troostytowa w strefie odwegloneji/Celem
wyjasnienia w jaki sposéb tworzy sie ta struktura,
sporzadzono wykres stali o zawartosci 18% wolframu
i 4% chromu o réznych zawartosciach wegla przy po-
mocy analizy cieplnej i mikroskopowej oraz pomiaréw
dHlatometrycznych. Struktura troostytowa wystepo-
wata w niskoweglowych stalach szybkotnacych, chito-
dzonych ze stanu ptynnego, na skutek zachodzenia re-
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akcji eutektoidalnej y— w temperaturze poni- KOROZJA

zej 1340° (punkt perytekto-eutektyczny). Wystepowa-

nie tej struktury w czeéciach odweglonych hartowanej Atmosferyczne rdzewienie Zzelaza, Il. G. Schikorr.

stali szybkotnacej jest powodowane podobnymi reak-
cjami, ktére zachodzg w czasie szybkiego chtodzenia.

Maszyny do szybkiego batlauia materiatéw. R. J. Le-

an i H. Quinney. (Proceeding of the Institution of Mecha-

nical

we, pracujgce w wysokich temperaturach. N. I).
(American
neers, .

1937, zesz. 135, str. 467/83).

Opisano maszyne do zrywania prébek metali w bardzo
szybkim czasie. Szybko$¢ zrywania mozna regu-
lowaé. Maszyna zaopatrzona jest w przyrzad do
wykres$lania krzywych rozciggania. Przy bardzo wiel-
kiej szybkosci rozciggania otrzymuje Sie wyzsze war-
tosci wytrzymatosci na rozcigganie, jak réwniez gra-
nicy ptynnosci tak, ze na przykiad dla miekkiej stali
dolna granica ptynnosci przy szybkim rozcigganiu mo-
ze by¢ wyzsza, niz gérna granica przy rozcigganiu
z szybkoscia normalng. Na wydtuzenie szybkos$¢ roz-
ciggania mato wptywa.

Engineers, r.

Wptyw krzemu i miedzi na stale ehromo-molibdeno-
Newell.
Institute of Mining and Metallurgical Engi-
1937, Technical Publication nr 835; Metals Tech-

nology, wrzesien 1937, nr 6).

w wodorze. R. E. Cramer.

Stale takie uzywa sie czesto w naftowym przemysSle
naftowym rafineryjnym. Odpornos$¢ na utlenianie stali
chromo-molibdenowych, co jest rzecza pierwszorzedne-
go znaczenia w danym wypadku, mozna zwigkszy¢
przez dodatek krzemu. W stalach o zawartosci chro-
mu od 2% do 5% dodatek krzemu powinien wynosi¢ ok.
1,5%. Wyzsza zawarto$¢ krzemu powoduje zmniejsze-
nie sie udarnosci a w pewnych wypadkach i wydtuze-
nia. Nalezy tego unikaé¢ zwtaszcza wtedy, gdy mate-
riat moze podlega¢ znaczniejszym uderzeniom w stanie
zimnym. Wzrost odpornosci na utlenienie osigga sie
pewnymi stratami wiasnosci wytrzymatosSciowych w
temperaturach podwyzszonych (wytrzymatosci na
rozcigganie jak réwniez granicy petzania). Uzywanie
stali chromo-molibdenowych z zawarto$cig krzemu
jest rzecza celowa, jednak musi sie wtedy stwierdzi¢,
czy w poszczeg6lnych wypadkach zastosowania tych
stali wazniejszg rzeczg jest wysoka granica petzania,
czy tez odpornos$¢ na utlenianie.

Powstawanie tuskwin na stali w razie wyzarzania jej
(Transactions of the American

Society for Metals, wrzesien 1937, str. 923/34).

we stali
(Technische

tuskwiny oraz drobne pekniecia powstajag na stali
(0,80% C, 0,80% Mn), gdy ja zarzymy w 1200“ przez
27 godzin w atmosferze wodoru a nastepnie chtodzi-
my na powietrzu. Inny rodzaj peknie¢ powstaje, gdy
prébki ogrzewamy w wodorze az do temperatur, w
ktérych juz zaczyna powierzchnia metalu sie topié
a nastepnie chtodzimy na powietrzu. Chociaz jest rze-
cza dowiedziong, ze wyzarzanie stali w wodorze powo-
duje powstawanie peknie¢ na jej powierzchni, to jed-
nak nie znaleziono $cistej zaleznosci miedzy obecno-
Scig tych peknig¢ od zawartosci gazu w stali po jej
ochtodzeniu.

Nowe badania w dziedzinie ubogich w sktadniki stopo-
szybkotnacych. E. Houdremont, i H. Schrdéder.
Mitteilungen Krupp, listopad 1937 r., str.

227/39).

Szczeg6towe badania laboratoryjne i praktyczne do-
Swiadczenia wykazaty, ze mozna otrzymac zupetnie
dobre stale szybkotnace o zawartosci zaledwie pare
procent wolframu i molibdenu a nawet ponizej 1%,

(Zeitschrift fur Elektrochemie, sierpien 1937, str. 697/704).

nej (przed rdza). J. D. Edwards i R. I.
and Engineering Chemistry, r.

M

Prébki stali wystawiano co jaki$ czas na miesigc na
dziatanie zwyczajnej atmosfery, inne za$ prébki tego
samego materiatu przez ten okres byty stale pod dzia-
taniem atmosfery. Poréwnywano sumy miesigcznych
strat wagi obu tych rodzajéw prébek. Badania tego ro-
dzaju przeprowadzano przez przeciag dwu lat w réz-
nych atmosferach sztucznych, a poza tym w atmosfe-
rach naturalnych okolic wiejskich oraz przemysto-
wych. Badania przeprowadzone na miekkiej stali, ze-
lazie elektrolitycznym i zeliwie, ktére wystawiono
wolno na dziatanie bardzo zanieczyszczonej atmosfery
w Berlin Dahlem wykazaty, ze warstewka rdzy po-
wstajgca na miekkiej stali i zelazie elektrolitycznym
wybitnie chroni przed dalszym rdzewieniem. To
ochronne dziatanie warstewki powstatej rdzy jest
stabsze w atmosferach bardziej czystych, jak réwniez
i w tym wypadku, gdy materiat jest wystawiony na
dziatanie atmosfery, jednak zastoniety przed dziata-
niem deszczu. Mniej daje sie to zauwazy¢ dla zeliwa,
niz dla migkkiej stali i zelaza elektrolitycznego. Przez
caly czas badan prowadzono S$cisty dziennik obserwa-
cyj meteorologicznych, co miesigca za$ przeprowa-
dzano badania zawartos$ci siarki w powietrzu metoda
Lieseganga. Stwierdzono S$cistg zalezno$¢ miedzy za-"
wartosciag siarki w powietrzu a stopniem postepu ko-
rozji, z wyjatkiem miesigcy mroznych. Zawartos¢
siarki w powietrzu byla znacznie wyzszg w zimie niz
w lecie, dla warunkéw w Berlin Dahlem w stosunku
10 : 1. Rosa, ktéra osiadta na zardzewiatych prébkach
na wiosne zawierata taka zawartos¢ SOj, ze réwnato
sie to roztworowi N/50. Taki roztwor kwasny dziata
juz na lakmus, nie dziata jednak jeszcze na czerwien
metylowg. Rosa osiadta w tym samym czasie na ptyt-
kach szklannych zawierata tylko 0,16 gr S03 na litr,
a wiec o wiele mniej, niz poprzednio. Autor wycigga
z tego wnioski, ze widocznie rdza adsorbuje kwas siar-
kowy z atmosfery. Badania nad wptywem poprzednie-
go wystawienia prébek na rdzewienie w réznych at-
mosferach na dalszy postep korozji w zamknietej at-
mosferze o 93% wzglednej wilgotnosci wykazaty, ze
rdzewienie w tych warunkach byto Scisle zalezne od
zawartosci siarki w atmosferze poprzedniej. Prébki
takie wystawione najpierw na dziatanie dymoéw loko-
motyw daty w nastepnym badaniu w atmosferze zam-
knietej bardzo duze straty wagi, skutkiem rdzewienia
(10 gr/m2/dzien), gdy tymczasem prébki wystawione
najpierw na dziatanie normalnej atmosfery przemy-
stowej daty poéziniej straty wagi o wiele mniejsze
(3 gr m-/dzien).

Przepuszczalno$¢ wilgoci przez powtoki farby ochron-
Wray. (Industrial
1936, zesz. 28, str. 549/53).

Badania przepuszczalnosci wilgoci przez powtoki far-
by ochronnej (przed rdzag) wykazaty, ze przepuszczal-
no$¢ ta jest prawie proporcjonalng do koncentracji
pary wodnej w powietrzu (w pewnych tylko grani-
cach). Absorbcja wilgoci na powierzchni powoduje
wzrost przepuszczalnosci powtoki ochronnej. Wptyw
temperatury w tych zakresach, w jakich przeprowa-
dzono badania (15°—32°) byt maly, nie mniej przeto
przepuszczalno$é wzrastata z temperaturg. Po wysta-
wieniu probek na bezposrednie dziatanie atmosfery
przepuszczalno$¢ wilgoci najpierw malata, potem
znacznie wzrosta a w kornicu powstaty na powierzchni
tych powtok drobne ryski.



