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WYTWARZANIE SUROWKI | STALI,

Wyréb pierécieni ttokowych. (Arts et Mctiers, paz-
dziernik 1937, str. 217/25).
Opisano modelowanie, odlewanie i obrébke pierscieni
ttokowych. Na te cele nadaje si¢ dobrze zeliwo o na-
stepujacym sktadzie: catkowity wegiel 3,5—3,8%, gra-
fit 2,8—3,3%, krzem 2,5—2,8%, mangan 0,5—0,8%,
siarka 0,04—0,06%, fosfor 0,1—0,4%.

Tworzenie sie naskorka odlewniczego na zeliwie sza-
rym i jego wptyw na jako$¢ materiatu. J. Bobrowski. (Roz-
prawa doktorska Technische Hochschule we Wroctawiu
r. 1937).

Naskodrek nie wywiera znaczniejszego wptywu na wia-
snosci wytrzymatosciowe zeliwa. W matym stopniu
wptywa na zginalno$¢, nie wptywa zupetnie na twar-
dos¢ i udarnosé. Obrabialnos¢ odlewdw i ich odpornosé
na odksztalcenia obnizajg sie przy naskorku.

Rosyjskie i amerykanskie zagadnienia piecow marti-
nowskich. R. Vail. (Iron Age, wrzesien 1937, str. 34/9).
Cechg charakterystyczng amerykanskich stalowni jest
jak najdalej obnizy¢ koszta produkcji, gdy cecha sta-
lowni rosyjskich jest da¢ jak najwyzsza wydajnos¢,
bez zwracania specjalnej uwagi na koszta produkcji.

Kontrola gestosci zuzla. C. H. Herty. (Blast Furnace
and Steel Plant, wrzesien 1937, str. 1000/1).

Zaktady Bethlehem Steel Company opracowaty szybki
sposéb okreslania gestos$ci zasadowych zuzli marti-
nowskich. To za$ umozliwia okreS$lenie zawartosci
tlenkéw zelaza w zuzlu oraz jego zasadowosci. Bada-
nia te sg bardzo wazne w stalownictwie, gdyz odpo-
wiednia jako$¢ zuzla ma zasadniczy wptyw na ciagli-
wos¢, podatno$é na obrébke cieplng, starzenie sig oraz
udarno$¢ gotowej stali. Badania zuzla mozna przepro-
wadza¢ w kazdym okresie w czasie prowadzenia to-
pu, a wiec doskonale mozna kierowaé¢ jego przebie-
giem. Powoduje to zbednos$¢ stosowania dodatkéw ko-
rygujacych przy koncu procesu $wiezenia. Badajac
zuzel ma sie doktadny poglad na stan utlenienia topu,
co jest rzeczg bardzo wazng przy stosowaniu alumi-
nium do regulowania wielkosci ziarna. Zasadniczg
czeScig urzadzenia do badania gestosci zuzla jest blok
stalowy przewiercony z otworem o $rednicy 6,3 mm,
przez ktéry przeptywa zuzel, ktérego szybkos¢ prze-
ptywu sie mierzy. Na odpowiedniej tablicy podane sa
przyblizone analizy zuzla i metalu, odpowiadajgce da-
nej szybkosci przeptywu. Inna tablica podaje odrazu
ilos¢ i rodzaj dodatkéw zasadowych czy tez kwasnych,
ktére nalezy doda¢ do kapieli.
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Krzepniecie zeliwa. A. Boyles. (Transactions of the
American Institute of Mining and Metallurgical Engineers,
r. 1937, Iron and Steel Division, tom 125, str. 141/203).

Badano mechanizm krzepnigcia zeliwa nadeutektycz-
nego. Austenit pierwotny krzept jako dendryty, ktére
wzrastaly az do temperatury eutektycznej. Krystali-
zacja eutektyki zaczynata sie naraz w wielu osrod-
kach, ktére rozrastaly sie rébwnomiernie we wszyst-
kich kierunkach, tworzac budowe komoérkowa. Likwa-
ty powstawaty w dwu okresach, 1) miedzy dendrytami
pierwotnymi a pilynem i 2) wewnatrz krysztatéw.
Sktadniki utworzone w czasie Kkrzepniecia eutektyki
zajmowaty miejsce miedzy dendrytami. Piatki grafi-
tu i eutektyki fosforowej byty wiec ograniczone wiel-
koscig i rozproszeniem dendrytéw. Stopy zelaza, we-
gla i krzemu krzepng w ten sam spos6b jak zeliwo,
tylko ze ich budowa jest zmieniona. Dodatek manga-
nu i siarki do tych stopéw powoduje budowe normalna.
Topigac zeliwo pod zmniejszonym cisnieniem i przeta-
piajgc go w wodorze mozna dowolnie zmienia¢ budowe
zmieniong na normalng. Dzieje sie to na skutek wpro-
wadzenia, wzglednie usuniecia wodoru. Na podstawie
tych doswiadczen podano hipoteze, wyjasniajaca zja-
wisko zmiany budowy zeliwa.

OBROBKA CIEPLNA, PIECE, POMIARY TEMPERATUR

Izotermiczne wyzarzanie stali narzedziowych. A. N.
Alimow, N. N. Lipchin i N. F. Siwkéw (Kaczestwiennaia
Stal, r. 1937, nr 2, str. 37/40, — WI, Bd).

Badano mozliwo$¢ zastgpienia diugiego, stosowanego
do tej pory wyzarzania stali specjalnych o sktadzie:
1) 2,34% C, 12% Cr, 2) 1,41% Ni, 0,42% Mo, 3)
1,20% Cr, 1,70% W, 4) 2,53% Cr, 8,40% Mo, 0,33%
V, 5) 3,90% Cr, 17,5% W, ktdére trwa okoto 36 godzin,
szybszym wyzarzaniem izotermicznym. Znaleziono, ze
stosujac odpowiednie temperatury nagrzewania i har-
towania kazda z tych stali mozna catkowicie wyza-
rzy¢ (do twardosci Brinella 220—240) w duzo mniej-
szej ilosci godzin. Na przyktad stal 1) nalezy ogrzac
do temperatury 900" (co wymaga 8 godzin), utrzy-
mac¢ w tej temperaturze 1— X/a godziny, szybko chto-
dzi¢ (w otwartym piecu) do 700" i przetrzymaé w tej
temperaturze 3 godziny. W stalach 2) i 3) austenit
rozktada sie najszybciej w temperaturach 650" — 600"
a w stalach 4) i 5) w 720"

Cieplna obrébka tasm na sprezyny ze stali krzemowej.
K. I'. Kotchin i J. A. Sawinkow (Kaczestwiennaia Stal, r.
1937, nr 2, str. 27/33, — WI, Bd).

Zbadano wptyw obrébki cieplnej tasm ze stali krze-
mowej (0,68% C, 1,72% Si) na jej sprezystos¢. Zasto-
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sowano nastepujgce rodzaje obrobki: 1) izotermiczne
hartowanie (od do 340 w kapieli otowianej) 2)
hartowanie stopniowane (hartowanie do 300@— 340®
a bezposrednio potem po wyciagnieciu z kapieli oto-
wianej chiodzenie na powietrzu), 3) hartowanie w ole-
ju (od 900" do 20°). Ten ostatni spos6b powoduje
wykrzywianie si¢ taSm a wigc nie poleca sie go. Dwa
poprzednie sposoby dajg takie same wyniki. Sposéb
2) ma o tyle przewage, ze moze by¢ procesem cig-
gtym. Poréwnanie otrzymanych wiasnosci tych tasm
z wilasnosciami tasm Sandviken, (ktére majg prawie
ten sam skitad) wykazato, ze te ostatnie wykazywaty
wiekszg ilos¢ przegie¢ (90 przegie¢ na promieniu 7,5
mm wobec 30). Znaleziono, ze mozna to osiggna¢ wy-
zarzajac tasmy po ostatnim walcowaniu w 6508— 770®.

Grafityzacja stali na tasmy. K. P. Kotchin i E. L. As-
(Kaczestwiennaia Stal, r. 1937, nr 3, str. 35/40, —

Wi, Bd).

Zbadano cztery rodzaje stali na tasmy, dwie A i B
stale weglowe (1% C) i dwie C i D stale krzemowe
(1,6 i 1,76% Si), zadna z tych stali nie wykazywata
wtracen grafitowych przed obrébka cieplng. Po wy-
zarzeniu stal weglowa A, ktéra miata budowe normal-
na, miata tylko mate wtracenia grafitu, ktére okazy-
waty sie dopiero w 680° — 750®. Stal B, ktéra miata
budowe anormalng wedle préby Mc Quaid-Ehna, wy-
kazywata duzg ilos¢ wtracen grafitowych juz w tem-
peraturze 600". Stal C, zawierajgca 0,3% chromu nie
podlegata grafityzacji, podczas gdy stal D bez chro-
mu wykazywata bardzo liczne wtrgcenia grafitu w
temperaturze — 750®. Grafityzacja zachodzi w
czasie wyzarzania i autorzy zalecaja wyzarzanie tych
tasm w temperaturze tak szybko, jak tylko jest
to mozliwym, by unikngé¢ grafityzacji. Zgniot przy
przerébce (walcowaniu) na zimno przed wyzarzaniem
znacznie powieksza niebezpieczenstwo grafityzacji.

Wptyw wegla na hartowalno$é stopéw zelazo-we-

giel o wysokiej czystosci. T. G. Digges. (American Socie-
ty for Metals, pazdziernik 1937, przeddruk nr 3).

Stopy takie o zawartosci wegla od 0,23 do 1,21%
wytworzono z zelaza elektrolitycznego, naweglonego
w mieszaninie wodoro-benzenowej. Jednorodnos$¢ sto-
pow osiggano przez kilkakrotne nagrzewanie i chio-
dzenie tych naweglonych sztabek w prézni. Okreslono
krytyczng szybko$¢ chtodzenia stopéw, hartujac je
bezposrednio od temperatury ustalajgcej stata wiel-
kos¢ ziarna z rozpuszczeniem catkowitego wegla. Jako
krytyczng szybko$¢ chiodzenia uznano te Srednia
szybko$s¢ miedzy a 5008, ktora powoduje powsta-
wanie w hartowanych prébkach budowy martenzy-
tycznej z wtrgceniami troostytu (drobnym perlitem)
w ilosciach wahajacych sie miedzy 1 a 3%. Gdy wiel-
kos¢ ziarna austenitycznego jest stata i wegiel jest
catkowicie rozpuszczony w austenicie, to wtedy kry-
tyczna szybkos$¢ chitodzenia maleje ze wzrostem za-
wartosci wegla w stopie. A wigc stopy nadeutektoidal-
ne majag mniejszg Kkrytyczng szybkos$¢ chtodzenia
(wiekszg hartowalno$¢), niz stopy o sktadzie eutektoi-
dalnym lub podeutektoidalnym. Mate zmiany w zawar-
tosci wegla przy stopach niskoweglowy¢h maja znacz-
niejszy wptyw na krytyczng szybkos$¢ chitodzenia, niz
taka sama réznica w zawartosci wegla w stopach
o wyzszej zawartosci wegla. Zawartos¢ wegla w auste-
nicie ma znaczny wptyw na hartowalno$¢ tych sto-
pow. Pelny stopien zahartowania otrzymuje sie tylko
wtedy, gdy catkowity wegiel jest rozpuszczony w aus-
tenicie. W takich samych warunkach, tyczacych sie
wielkos$ci ziarna austenitu i zawartosci wegla oraz
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przy catkowitym rozpuszczeniu wegla w austenicie,
stopy zelazo-wegiel bardzo czyste hartujg sie giebiej,
niz zwyczajne stale weglowe.

Hartowalnos$¢ ilosciowa. . L. Burns, T. L. Moore i R.

S. Archer. (American Society for Metals, pazdziernik 1937,
przeddruk nr 5).

Celem okre$lenia hartowalnos$ci stali, nalezy zmierzyé
i okreslic dwa czynniki: 1) najwigekszg twardos¢
otrzymang po hartowaniu (podana jako H max) i 2)
~wptyw przenikania" (gteboko$¢ hartowania). Naj-
wyzsza twardos¢ hartowania zalezy od zawartosci
wegla tylko w zwyczajnych stalach weglowych oraz
pospolitych stalach stopowych. ,Wptyw przenikania"
zalezy gtéwnie od skitadu chemicznego i wielkosci
ziarna austenitycznego. Wpiyw tych czynnikéw na
hartowalnos$¢ stali wykazano w sposéb ilosciowy dla
szeregu stali weglowych.

Stopniowane hartowanie stali narzedziowych chromo-

wolframo-manganowych. A. N. Alimow. (Kaczestwiennaia
Stal, r. 1937, nr 3, str. 25/8, — WI, Bd).

Badano rozktad austenitu w stali ChVG (1% C, 0,32%
Si, 1,07% Mn, 1,04% W, 0,98% Cr) w czasie hartowa-
nia stopniowanego. Temperatura nagrzewania wahata
sie miedzy 790® a 830®, a temperatura kapieli hartow-
niczych miedzy 190® a 400®. Przeprowadzono badania
dilatometryczne, magnetometryczne oraz mikrobudo-
wy, jak réwniez badania udarnosci, wytrzymatosci
i twardosci. Rozpad austenitu po pewnym okresie po-
czatkowym (okresie ,wylegania") ma statg szybkos¢,
podobnie jak to ma miejsce w hartowaniu izotermicz-
nym. Narzedzia z tej stali poleca sie podda¢ nastepu-
jacej obrébce cieplnej: ogrzewanie do 830®, chtodzenie
w stopionej soli (270® — 300®) i nastepnie chtodzenie
na powietrzu. Jezeli narzedzia muszga by¢ poddane
przerdbce plastycznej, to musi ona nastepowac¢ w cza-
sie chtodzenia na powietrzu, przed rozktadem szczat-
kowego austenitu. Po hartowaniu stopniowanym stale
maja znaczne naprezenia wewnetrzne i wykazujg od-
powiednio niska udarno$¢. Naprezenia te mozna usu-
wacé a tym samym zwiekszaé udarnosé, wyzarzajac te
stale w 200®.

WELASNOSCI METALI | ICH BADANIA,
ZASTOSOWANIA

Stan wegla w roztworze staltym w zelazie. T. A. Le-

biedew. (Metallurg, r. 1936, nr 12, str. 59/63, — Bd, Pk).

Okreslono roéznice w szybkosci ogrzewania dwu pu-
stych cylindréow zelaznych o tej samej wielkosci, wy-
petnionych opitkami zelaznymi, zmieszanymi z pytem
weglowym z zawartos$cig 10% sody. W jednym z nich
opitki byty pokryte miedzig celem uniemozliwienia na-
weglania. Przystanek na krzywej temperatury w za-
kresie 900® — 1050® przy ogrzewaniu cylindra z opit-
kami zwyczajnymi wskazuje na endotermicznos$¢ re-
akcji naweglania. Autor wycigga wnioski, ze endo-
termiczny efekt procesu naweglania jest powodowa-
ny tworzeniem sie czgsteczek cementytu. W ten sposéb
naweglanie obejmuje endotermiczne tworzenie sie
Fe3C i dyfuzje jego w siatke zelaza, co nie powoduje
jednak zmian energii, dajacych sie zmierzyé. Niekt6-
rzy badacze twierdza, ze czasteczki Fe3 sg za duze,
by mogty dyfundowaé. Autor przypuszcza, ze atomy
wegla wedruja jako takie i tworzg czasteczki Fe3C,
gdy tylko gdzie$ zatrzymaja sie w siatce.
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Rekrystalizacja stali zgniecionej w wysokich tempe- St&_‘”- N_ajWYZSZQ twardos¢  stali szybkosp_rawnych
raturach. 1. M. Pawtéw, L. S. Gelderman i A. J. Szukowa. osigga sie, przystosowawszy czas ogrzewania przed

(Metallurg, r. 1936, nr 12, str. 3/14, — Bd, Pk).

A. P.

41/7,

Zbadano wielkos$¢ ziarna dwu stali weglowych (0,40%
10,54% wegla) po zgnieceniu ich za pomoca mitoto-
wania w temperaturze 800" — 1150°, a wiec powyzej
punktu przemiany A3 Cylindryczne prébki (Srednicy
2 cm a wysokosci 3 cm) podgrzewano przez 15 minut
do zadanej temperatury, zgnieciono jednym uderze-
niem 100 kg miota, przetrzymano w tej samej tempe-
raturze przez dalsze 40 minut, by zaszta rekrystali-
zacja i nastepnie probki te chitodzono na powietrzu.
Wielko$¢ ziarna (wielko$¢ siatki cementytowej zamy-
kajacej ziarna perlitu) okreslono oddzielnie w 12
miejscach kazdej prébki. Zgniot, odpowiadajacy kaz-
demu z tych miejsc obliczono mierzagc zmiany odle-
gtosci miedzy zwojami Sruby wkreconej do prébki
rownolegle do jej osi i razem z nig zgniecionej. Zgniot
byt wigkszy w Srodku prébki, niz blisko koncéw préb-
ki a wielko$¢ ziarna byta odpowiednio rézna w ro6z-
nych miejscach prébki. Podano wykres przestrzenny,
okres$lajacy wielko$¢ ziarna w zaleznosci od miejsco-
wego zgniotu (5—85%) i temperatury. Dla poréwna-
nania podano réwniez krzywe okreslajgce wielkos¢
ziarna w $rodku probki jako funkcje przecietnego
zgniotu catej probki. Poprzedni wykres wykazuje
wieksze maksimum wielkos$ci ziarna w poblizu ,kry-
tycznego“ zgniotu, niz krzywe ostatnio wzmiankowa-
ne. Krytyczny zgniot jest mniejszy o przeszto 10%
w temperaturze 800" i réwna sie praktycznie biorgc
zeru w temperaturze 1100°. Najwieksze ziarno zaob-
serwowano w okolicach najmniejszego zgniotu,
a wiec blisko koncow prébki, a nie w S$rodku, jak
stwierdzit Hannemann i inni badacze. Gdy zgniot
przekroczy warto$¢ krytyczng, to wielko$¢ ziarna sie
zmniejsza do granicznej wielkosci statej, ktéra jest
tym wieksza, im wyzsza jest temperatura. Przy naj-
wyzszych zgniotach (85%) wielko$¢ ziarna czasami
jeszcze wzrastata. Wielko$S¢ ziarna po zgniocie zalezy
w duzym stopniu od wielko$ci ziarna przed tymi za-
biegami. By zbada¢ wzrost ziarna w réznych tempe-
raturach powyzej 900", sporzgdzono probki, w ktérych
wielko$¢ ziarna po chitodzeniu od temperatury 900"
bez przerobki mechanicznej wahata si¢ od 3000 do
9000 /2 Probki te po zgniocie 26% w temperaturze
900" wykazaty wielko$¢ ziarna od 4300 do 10100 /- By
otrzymac drobne ziarno w stalach weglowych przeku-
tych w temperaturze powyzej 800° jest rzeczg ko-
nieczng: 1) zapewni¢ materiatowi jak najdrobniejsze
ziarno przez odpowiednig obrobke wstepng, 2) uzywac
zgniotéw nie mniejszych niz 20%, by unikng¢ krytycz-
nego zakresu znacznego wzrostu ziarna.

Przemiana martenzytu w stalach szybkosprawnych.
Gulajew. (Kaczestwiennaia Stal, r. 1937, nr 1, str.
— WI, Bd).
Zbadano wptyw temperatury hartowania oraz czasu
ogrzewania przed hartowaniem na temperature prze-
miany austenitu w martenzyt. Im wyzszg jest tempe-
ratura hartowania oraz czas wyzarzania, tym nizej
lezy punkt przemiany. Przemiana zachodzi nie w jed-
nym punkcie, lecz w pewnym zakresie temperatur,
ktorego punkt koncowy lezy powyzej temperatury po-
kojowej dla stali o zawartosci od 0,3 do 0,4% wegla,
a czesto nizej temperatury pokojowej, gdy zawartos¢
wegla jest wyzsza. W tych ostatnich stalach, prze-
miana jest czesto niecatkowitg i szczatkowy austenit
pozostaje nawet po zahartowaniu. Miejsce, w ktérym
zaczyna sie przemiana martenzytu jest bardzo waz-
nym czynnikiem, okreslajagcym strukture i wiasnosci

hartowaniem w ten sposéb, by przemiana zaczynata
sie w temperaturze 150". Gdy przemiana zaczyna si¢
powyzej tej temperatury, rozpuszczenie si¢ weglikow
nie jest catkowite; gdy za$ przemiana zaczyna sie po-
nizej 150", w stali pozostaje pewna ilos¢ austenitu.

Prawo przemiany austenitu w martenzyt. J. A. Ka-

zejew. (Metallurg, r. 1936, nr 12, str. 51/8, — Bd, Pk).

Podano badania wtasne jak tez i obcych badaczy nad
kinetykag rozktadu austenitu w stalach chromoniklo-
wych i chromowych. Zatamania krzywych stygniecia
nie zachodza doktadnie w punktach, odpowiadajgcych
poczatkowi przemiany, — ktére wykrywamy wysta-
pieniem fazy magnetycznej, lecz czesto pézniej, gdy
szybkos$¢ przemiany jest wystarczajgco wielka, by cie-
pto reakcji mogto wyréwnac¢ straty ciepta na skutek
chtodzenia. Na podstawie badan praktycznych podano
wzér kinetyczny, loge (A/Ao0) = — atu gdzie ,a“
i ,,n“ sg to state, A oznacza ilo$¢ austenitu w czasie t.
Znaleziono, ze przemiana w stalach chromowych za-
chodzi w dwu etapach. Pierwszy z wigekszg wartoscia
,N“ odpowiada przemianie austenitu w troostyt, a dru-
gi przemianie austenitu w martenzyt. Omoéwiono
wptyw szybkosci chtodzenia na ilos¢ szczgtkowego au-
stenitu. Szybkie chtodzenie w wodzie powoduje po-
wstawanie wiekszych naprezen, co wptywa na bar-
dziej catkowity rozpad austenitu, niz przy chtodzeniu
w oleju. Wysoka zawartos¢ wegla (1,6%) utrwala au-
stenit w niskich temperaturach i powoduje wzrost ilo-
Sci austenitu szczatkowego (pozostatego). Wzrost ten
jest stosunkowo wiekszy w wypadku szybkiego chto-
dzenia.

Wplyw temperatury wyzarzania i wielko$ci ziarna na

szybkos$¢ przemiany austenitu i na hartowalno$¢ stali. S. S.
Steinberg, V. 'V. Sklujew i S. S. Noslrewa. (Kaczestwienna-
ja Stal, r. 1937, nr 1, str. 21/3, — WI, Bd).

Przeprowadzono dwie serie badan, tyczacych sie wpty-
wu przegrzania stali przed jej hartowaniem na har-
towalno$¢. 1) Szybko$¢ rozpadu austenitu mierzono
mikroskopowo w temperaturach 250" i 650", uzywajgc
prébek hartowanych od 800" z poprzednim podgrza-
niem do 1100" lub bez tego podgrzewania. Stwierdzo-
no, ze poprzednie podgrzewanie przed hartowaniem
powoduje p6zniejsze nieco rozpoczecie si¢ rozpadu au-
stenitu jak i przedtuza czas trwania tego rozkiadu
przy wspétczynniku 3—4. 2) Szybkos$¢ rozpadu auste-
nitu mierzono na préobkach, w ktérych wielko$¢ ziarn
austenitu zmieniono przez plastyczng przerébke. Zna-
leziono, ze zmiana wielko$ci ziarna wptywa tylko na
ilo§¢ zarodkéw rozpadu, jednak czas, w ktérym za-
czyna sie rozpad jak i szybko$¢ wzrostu ziarn perlito-
troostytowych pozostajag niezmienione. Pordwnanie
punktéw 1 i 2 wykazuje, ze poprzednie podgrzewanie
do 1100" nie tylko powoduje wzrost wielkosci ziarn
austenitu, lecz takze wptywa na wrodzong stato$¢ au-
stenitu, przypuszczalnie zwiekszajac trwatos$é siatki
przestrzennej. Powoduje to rozszerzenie sie zakresu
catkowitego utwardzenia (budowa martenzytyczna),
podczas gdy wzrost wielko$ci ziarna powoduje rozsze-
rzenie sie zakresu mieszanej budowy troostytowo-
martenzytycznej (niezupetne utwardzenie).

Stop ,Kovar“. W. Hcssoubruch. (Zeitschrift fiir Me-

tallkunde, czerwiec 1937, str. 193/5, — WI, Bd).

., Kovar“ wzglednie w Ameryce ,,Fernico“ sg to nazwy
stopu zelaza, kobaltu i niklu, majgce prawie taki sam
wspoétczynnik rozszerzalnosci cieplnej co tak zwane
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twarde szklo. Skiad tego stopu jest nastepujacy: od
23,6% niklu i 29,6% kobaltu do 29,6% niklu i 17,4%
kobaltu a reszte zelaza. Poza tym w pierwszym wy-
padku stop ten zawiera jeszcze 0,81% manganu, a w
wypadku drugim 0,64%. Rozszerzalnos$¢ cieplna tego
stopu do temperatury okoto 200" jest bardzo mata i za-
lezy od przemiany magnetycznej roztworu statego.
Obrébka cieplna w temperaturach miedzy 0" i 1000°
nie ma praktycznie biorgc wptywu na ksztatt krzywej
rozszerzalnosci.

Stale ,cyprytowe" Digby‘ego, 10 Cu 18 Cr % 72 Fe,
nowy rodzaj stali nierdzewnych. T. W. Kippert. (Iron Age,
pazdziernik 1937, str. 54/63).

Podano doktadny opis wiasnosci tych stali oraz spo-

s6b i koszta wytwarzania. Zawarto$¢ wegla jest w nich

bardzo niska i waha sie od 0,05% do 0,09%. Zawar-
tos¢ krzemu i manganu przekracza 0,4% dla kazdego

sktadnika. W stalach tych wystepuje faza bogata w

miedZz nazwana ,,cyprytem*“. Stale te posiadajg wita-

snosci antykorozyjne podobne do zwyczajnych stali
nierdzewnych austenitycznych, mimo ze sg stalami
catkowicie ferrytycznymi.

Poréwnanie wiasnosci mechanicznych stali zawieraja-
cych nikiel i bez niklu ze specjalnym uwzglednieniem ich za-
chowania sie pod wptywem sit wibrujagcych. A. Pomp i M.
Hempel. (Mitteilungen aus dem Kaiser Wilhelm-Institut fur
Eisenforschung r. 1937, nr 16, str. 221/36, — WI, Bd).

Zbadano w tych samych warunkach 21 rodzajéw stali,
z ktérych czes¢ zawierata nikiel a czes¢ byta bez ni-
klu, celem okres$lenia ich wasnosci mechanicznych
i przystosowalnosci do r6znych zadan. Okazato sie, ze
w zakresie wytrzymatosci stali od 120 do 130 kg/mm=
stal o zawartosci od 25 do 4,5% niklu z dodatkami
wolframu i molibdenu nie byla lepsza od stali o za-
wartosci tylko 1—2% niklu z dodatkami chromu i mo-
libdenu. W zakresie wytrzymatosci od 90 do 100
kg/mm? stale o zawartosci 1—2% niklu i stale bez-
niklowe okazaty sie catkiem zadowalajgcymi. Szcze-
gétowe wyniki badan podano w szeregu tabel.

Metalurgia w budowie samolotéw. D. R. Pye. (Insti-
tute of Metals: Metal Treatment, r. 1937, nr 3, str. 107/13
i 117).
Dobra obrabialno$¢ oraz zdolno$¢ specjalnej obrdébki
na powierzchniach pracujgcych powinny posiada¢ sta-
le na cylindry do motoréw. Doskonale nadaje sie do
wyrobu pierscieni uszczelniajgcych odpowiednie zeli-
wo, mimo ze posiada bardzo niskie wlasnosci fizyczne
i mechaniczne, — podano hipoteze Beilby‘ego o wierz-
chniej warstewce bezpostaciowej i jej praktycznym
znaczeniu. Omoéwiono problem tuszczenia sie wentyli
w wyzszych temperaturach i dziatanie Kkorozyjne
sktadnikéw otowiowych. Wzmiankowano o uzywaniu
na ten cel stali o zawartosci 12— 14% niklu i tylez
chromu, wyktadanych stellitem a ostatnio stopem za-
wierajagcym 80% niklu i 20% chromu.

Wptyw wielkosci ziarna na histereze magnetyczng. G.

C. Richter. (lron and Steel Institute, wrzesien 1937 r.).
Straty histerezy zmniejszajg sie ze wzrostem wielko-
Sci ziarna, jednak matematycznie tego uja¢ sie nie da,
gdyz zalezy to od wielu czynnikéw ubocznych oraz
sposobu oznaczania wielko$ci ziarna.

Badania stopéw glin-zelazo, odpornych na wysokie
temperatury. A. S. Sajmowski, N. F. Drozdow i K. V. Na-
szokin. (Kaczestwiennaja Stal, r. 1937, nr 1, str. 36/40, —
W1, Bd).

Zbadano stop zawierajacy 12% glinu i 2% chromu.

Jest to stop kowalny i dajgcy sie walcowac. Przecig-

ganie drutéw wymaga pewnych ostroznosci, z powo-
du matej plastycznosci materiatu. Opo6r elektryczny
wynosi 1,25 oma na mm* i m. Wspoétczynnik tempe-
ratury wynosi 3X10-». Materiatu tego mozna uzywac do
temperatury 1200°. Zwijanie drutéw o grubosci do 1
mm nie przedstawia zadnych trudnosci. Stop ten na-
daje sie doskonale do wyrobu opornic i jest lepszy w
danym wypadku od nichromu a réwna sie megagpyro-
wi i kantalowi.

Zmiana wielkos$ci ziarna migkkiej stali po jej zgniocie

na zimno i nastegpnym wyzarzeniu. P. Duwez. (Publications
de I|'Association des Ingenieurs de I|'‘Ecole des Mines de
Mons, r. 1937, nr 61, str. 233/56).

Publikacja ta zawiera dwie cze$ci. W pierwszej omoé-
wiono badania nad wzrostem ziarna w miekkiej stali
i wplywem temperatury wyzarzania na jego wielkos¢.
Zgniecione w réznym stopniu prébki stali o zawarto-
Sci ponizej 0,02% C i ponizej 0,05% zanieczyszczen
wykazaty nienormalnie duzy wzrost ziarna w tempera-
turach wyzarzania od 720" (Ai) do 960" (As). Konco-
wa wielko$¢ ziarna byla w zakresie tych temperatur
taka sama. Stopien zgniotu nie przesuwa zakresu tych
temperatur krytycznych, lecz wpitywa na wielkos¢
ziarna po wyzarzeniu. Podane wykresy wykazuja, ze
wielko$¢ ziarna (po wyzarzeniu) zmienia sie ze stop-
niem zgniotu a maksymalny wzrost zachodzi po zgnio-
cie 2,8%. Wzrost ziarna zachodzi najintensywniej z po-
czatku wyzarzania, potem maleje, a po dwu mniejwie-
cej godzinach ustaje zupetnie. W drugiej czesci publi-
kacji zajeto sie obszernie samym zagadnieniem re-
krystalizacji jako takim z wyjasnieniem mechanizmu
i teoretycznych podstaw zachodzenia tego procesu.

KOROZJA

Badania tlenkéw tworzacych sie na zelazie za pomoca

dyfrakcji elektronowej. T. limori. (Nature, sierpienn 1937,
str. 278).

Badania te wykazaty, ze tlenki tworzace sie na zelazie
w temperaturach ponizej 340" sag y FeXD3i ze prze-
miana a w y i odwrotnie zachodzi w temperaturze
okoto 340“.

Elektrochemiczna ochrona zelaza przed korozjg w roz-

tworach zasadowych. W. W. Stender i B. P. Artamonow.
(Elektrochemical Society, r. 1937, przeddruk nr 6).

Okreslono stopien korozji zelaza elektrolitycznego, ze-
liwa oraz blach stalowych w skoncentrowanych roz-
tworach wodorotlenkéw sodu i potasu, wodorotlenkéw
rozpuszczonych zasad i tugach zasadowych w czasie
procesu rozpuszczania sie. Znaleziono, ze stopien ko-
rozji zalezy od temperatury, koncentracji zasad oraz
koncentracji jonéw chlorynowych i chloranowych w
roztworze. Stwierdzono, ze polaryzacja katodowa
wptywa ochronnie na korozje zeliwa i blach stalowych,
jednak w réznym stopniu na te oba rodzaje materiatu.
Stosunek gestosci pradu bez stosowania polaryzacji
katodowej i gestosci pradu z jej zastosowaniem waha
sie miedzy 0,20 a 0,37 Amp. na mmi

Zagadnienia korozji metali w turbinach parowych, ze

specjalnym uwzglednieniem stali nierdzewnych i odpornych
na korozje. F. Liiben. (Korrosion und Metallschutz, paz-
dziernik-listopad 1937, str. 383/6, — W ).

Poréwnano stosowanie stali o zawartosci 13% Cr ze
stalami 18/8 z dodatkiem Ti, Mo i W. Zaznaczono, ze
w wielu czesciach sktadowych turbin stale bezniklowe
z chromem, jako gtéwnym sktadnikiem stopowym zu-
petnie dobrze spetniaja swe zadanie.



