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State zwiekszenie objetosci cegiet krzemionkowych.
Cze$¢ I. A. E. Dodd. (Transactions of the Ceramic Society,
listopad 1937, str. 466/72).

Uzywany sposéb badania statego rozszerzenia sie ce-

giet krzemionkowych pod wptywem wysokiej tempera-

tury, polegajacy na ogrzewaniu cegty przez przeciag

2 godzin w temperaturze 1400"— 1450" jest niedoktad-

ny, gdyz przemiana kwarcu, powodujaca zwiekszenie

objetosci jest niekompletna. Cegly o ciezarze wtasci-

wym okoto 2,38 wykazaty state rozszerzenie o 0,5%

po wystarczajgco diugim wyzarzeniu w temperaturze

okoto 1400", gdy tymczasem ceglty o ciezarze witasci-
wym okoto 2,36 wyzarzane w temperaturze 1450" przez

2 godziny wykazaty rozszerzenie nizsze. Autor propo-

nuje wyzarzac¢ przez 5 godzin w temperaturze 1500".

State zwigkszenie objetosci cegiet krzemionkowych.
Cze$¢ Il. A. E. Dodd. (Transactions of the Ceramic Socie-
ty, listopad 1937, str. 473/84).

Gdy cegly ogniotrwate znajduja sie pod cisnieniem w

wyzszych temperaturach (np. okoto 1600") to z jednej

strony nastgpuje ich rozszerzanie sig, powodowane
przemiang kwarcu a z drugiej plastyczna deformacja
skutkiem obcigzenia. Niektére probki poddane takim
probom wykazaty ciaglty wzrost objetosci do pewnej
temperatury (~ 1600") a potem nagly spadek, inne
préobki wykazywaty spadek stale i wolno postepujacy.

Niektére probki o duzej zawartosci krystobalitu wy-

kazaty staly wzrost objetoSci nawet powyzej 1600,

Powodowane jest to przypuszczalnie wzrostem poro-

watosci, skutkiem rekrystalizacji krystobalitu w od-

miane o zwiekszonej objetosci.

Badania nad zasadowymi materiatami ogniotrwatymi
ze specjalnym uwzglednieniem ich uzytku do wyktadania
piecow indukcyjnych. C. Booth i W. J. Rees. (Iron and Steel
Institute, Carnegie Scholarship Memoirs, r. 1937, zesz. 26,
str. 57/122).

Mieszaniny zupetnie wypalonego greckiego magnezytu
z 25% kordierytu badano z punktu widzenia polepsze-
nia odpornosci magnezytu na pekanie. Okazato sie bo-
wiem, ze dodatek kordierytu znacznie obniza wrazli-
woé$¢ na pekanie w czasie ogrzewania, obniza rozsze-
rzalnos$¢ cieplng oraz wptyw obciazenia na ogniotrwa-
tos¢ cegly, lecz podwyzsza porowato$é, Obnizenie roz-
szerzalnosci cieplnej podwyzsza jednak tylko w bardzo
malym stopniu odporno$¢ materiatlu na nagte waha-
nia temperatury. Mieszaniny magnezytu i kordierytu
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sg jednak wrazliwe na dziatanie korozyjne zuzli zasa-
dowych. Mieszaniny o zawartosci ponizej 15% kordie-
rytu wykazuja stosunkowo dobrg odpornos$¢ na dzia-
tanie zuzli z duzg zawartoscig tlenkéw zelaza. Bada-
nia mikroskopowe wykazaty, ze miedzy magnezytem
a kordierytem zachodza reakcje, dajgce spinele, forste-
ryt i niektére stopy magnezo-glino-krzemowe. Najlep-
szym spoiwem dla magnezytu okazat sie fluorek wa-
pnia i ortofosforan wapnia. Zwigkszenie cisnienia w
czasie formowania magnezytu powoduje obnizenie wra-
zliwosci na pekanie pod wpltywem wysokiej tempera-
tury, obnizenie porowatosci, przepuszczalnosci i wra-
zliwosci na nagle zmiany temperatury. Przez stoso-
wanie odpowiednio wysokiego cisnienia oraz odpo-
wiedniego spoiwa mozna wykonac¢ ceglty, ktére w sta-
nie niewypalonym majg takie wtasnosci jak cegty wy-
palone. Przy wzroscie ci$nienia przy formowaniu wzra-
sta réwniez znacznie wytrzymato$¢ na obciagzenie w
czasie pracy materiatu, a przenikanie zuzla zasadowe-
go znacznie maleje. Wykazano, ze istnieje matema-
tyczna zalezno$¢ miedzy cisnieniem przy formowaniu
a whasnosciami fizycznymi tych prasowanych materia-
t6w ogniotrwatych.

Wptyw popiotu na jakos¢ kokséw metalurgicznych.
Bongarcon, (Revue de ZIIndustrie Minerale, Memoires,
pazdziernik 1937, str. 477/87).

Na podstawie badan serii koksé6w metalurgicznych z
zawartoscig popiotu od 12 do przeszio 20% wyciggnie-
to wnioski, ze wtasnos$ci mechaniczne koksu nie zale-
zg od ilosci popiotu a wiec, ze wiasnosci mechaniczne
powinno si¢ badac¢ niezaleznie od tego czynnika.

ODLEWNICTWO

WYTWARZANIE SUROWKI | STALI,

Badania nad dziataniem wielkiego pieca o duzej po-
jemnosci. M. Pawtéw. (Stal, r. 1936, nr 11, str. 1/14).

Badano piece o $rednicy garu 6 m i powyzej. Utyski-
wania autoréw niemieckich i amerykanskich na nie-
réwnomierny bieg takich piecow zostaly czeSciowo
i przez autora potwierdzone, ktéry opisat badania swe,
przeprowadzone w r. 1934 i 1935 w Magnitogorsku
i Kuzniecku na 25 piecach. W $rodku garu o $rednicy
6,5 m stwierdzono temperature od 1400" do 1500". Nie
znaleziono tam zadnych czeSci niestopionych. Poczat-
kowe cisnienie dmuchu wynosito 1100 mm, ciSnienie
w dyszach 950 mm a osi garu 830 mm, a wiec dmuch
przechodzit przez caly przekréj garu. Strefa utlenia-
jaca rozciggata sie do gtebokosci 600 mm od dysz i w
tej przestrzeni znaleziono najwieksza koncentracje
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dwutlenku wegla (10%). Koncentracja tlenku wegla
nie przekraczata 40% w $rodku garu, dokad musiat
dochodzi¢ strumien powietrza. Na poziomie dysz zuzel
zawierat 33% tlenkdéw zelaza a okoto 1% w zuzlu kon-
cowym. Metal zawierat duzo krzemu (3%) i manga-
nu. Intensywna redukcja tlenkéw zelaza przez man-
gan i krzem nastepowata miedzy poziomem dysz a
otworem zuzlowym. Gar tak duzych piecow jest wy-
starczajaco goracy i wystarczajgco nasycony dmu-
chem. Nieregularnosci w stupie wsadu byty powodo-
wane nieréwnomiernym zasypywaniem, skutkiem zte-
go dziatania rozdzielacza McKee. Powodowato to nie-
réwnomierne roztozenie temperatury oraz zaburzenia
w przeptywie gazu przez stup wsadu. Autor jest prze-
ciwny stosowaniu duzych piecéw o przekroju owal-
nym. Nieokragty przekréj pieca czasami zdarza sie
w starszych piecach skutkiem nierébwnomiernego $cie-
rania sie wyprawy pieca.

Odsiarczanie i oczyszczanie ptynnej suréwki w kadzi
za pomocg weglanu sodu. (Mettallurgia, pazdziernik 1937,
str. 2177).

Sposob ten opisany doktadnie, pozwala na kwasne pro-
wadzenie wielkiego pieca, co zwigzane jest z duzg je-
go wydajnoscig i malym wydatkiem koksu. Opisany
spos6bb wprowadzono po raz pierwszy przez firme Ste-
wards and Lloyds, Ltd. w Corby w Anglii.

Sity wewnetrzne powstajgce w czasie stygniecia cylin-
drycznych wlewkéw. T. Hirone. (Science Reports of the
Tohoku Imperial University, wrzesien 1937, str. 214/35).

Badano wlewki o $rednicy 80 cm. Gdy stal przechodzi
w zakres elastycznos$ci powyzej temperatur przemia-
ny Aria, to $rodek wlewka podlega dziataniu sit roz-
ciggajacych, ktére wykazujg swe maksimum w tem-
peraturach tuz ponizej przemiany. Przemiana bowiem
powoduje wzrost tych sit w $srodku wlewka. Gdy tem-
peratura, w Kktorej stal zaczyna by¢ elastyczng lezy
ponizej przemiany, to wtedy w ogdle naprezenia wy-
stepujgce we wlewku sg znacznie mniejsze a Srodek
wlewka podlega zwykle Sciskaniu.

Wptyw wilgoci na prace zeliwiaka. H. V. Crawford.
(Foundry, wrzesien 1937, str. 87/8).

Wptyw ten jest znikomy i mozna go zupeinie nie braé

pod uwage.

WALCOWANIE, KUCIE, PRASOWANIE, PRZECIA-
GANIE

Racjonalne warunki przeé'agania drutéw i pretéw ze
stali weglowych i stopowych. M. J. Winogrod. (Kaczest-
wiennaia Stal, r. 1937, nr 2, str. 18/24, — WI, Bd).

Badano przecigganie drutéw ze stali U4 (0,45% C),
Ul2 (1,25% C), ShKhl5 (1,0% C, 1,5% Cr), VI (1,15%
C, 1,0%W) i R (0,72% C, 4,2% Cr, 18% W) oraz
przecigganie pretow ze stali ShKhl5, U10 (1% C),
E3 (0,75% Cr, 3% Ni), E4 (0,2% C, 0,25 Cr, 3% Ni),
E8 (0,3% C, 1.1% Cr, 3,2% Ni) i E10 (0,35% C, 1,4%
Cr, 3,4% Cr, 3,4% Ni). Chwilowa wytrzymatos¢ i
twardos$¢ wzrastatly ze wzrostem odksztatcenia z po-
czatku raptownie a potem powolej. Wydtuzenie i prze-
wezenie zmieniaty sie w stosunku odwrotnym. llo$¢
przepustéw nie wptywata na wiasnosci mechaniczne,
o ile catkowity zgniot byt taki sam. To samo odnosi
sie i do szybkosci przeciggania w zakresie szybkosci
badanych, to znaczy od 0,01 do 4,0 m/min. Energia
'uzyta przy przecigganiu wzrastata powolej, niz od-

ksztatcenie. Nie zalezy to od rodzaju stali, o ile po-
rownywane gatunki stali przeszlty takg obrébke ciepl-
ng, ktéra nadata im twardos¢ i wytrzymatos¢ w gra-
nicach 65—75 kg/mm2 Wzgledna energia i ci$nienie
na boczng powierzchnie preta malejg ze wzrostem wiel-
kosci odksztatcenia, jest wiec rzeczg korzystng uzy-
waé naraz duzych zgniotéw.

Odksztatcenia metalu przy walcowaniu rur walcami

skosnymi (Mannesmann). J. Fomiszew. (Stal, r. 1936, nr
11, str. 45/57).

Badano rodzaj odksztatcenia wlewka o $rednicy 275 mm
walcowanego na rury sposobem Mannesmanna, prze-
cinajac i mierzac rury czesciowo tylko wywalcowane.
Mierzono grubos$¢ Scianki i Srednice otworu a oblicza-
no diugosé. Okreslono wpityw skrecania, rysujac na
wlewku przed walcowaniem podiuzne linie. Z poczatku
walcowania nastepowato podiuzne wydtuzenie na ze-
wnetrznej warstwie wlewka. Przez to wytwarzata sie
dziura w osi wlewka. Dziatanie skrecajgce i dalsze
przesuwanie metalu na powierzchni powiekszato te
tendencje. Na rdzeniu Srodkowe warstwy wlewka byty
przesuwane w wiekszym stopniu, niz warstwy ze-
wnetrzne. Dziatanie skrecania byto odwrotne i byto po-
dobne do walcowania két. Metal przesuniety przy roz-
szerzaniu otworu zuzywat sie gtéwnie na wydtuzenie
rury. Trzeci okres procesu polega na nadaniu lekko
eliptycznej rurze przekroju kotowego. Wtedy Srednica
lekko zmniejsza sig a dtugos¢ rury nieco zwieksza.

OBROBKA CIEPLNA. PIECE, POMIARY TEMPERATUR

Wytwarzanie pretéw na btyszczaco. K. B. Lewis. (In-

dustrial Heating, pazdziernik 1937, str. 885/8).

Omowiwszy rézne typy piecéw do wyzarzania pretéw,
opisano doktadnie konstrukcje i dziatanie piecéw do
wyzarzania ,na btyszczaco", zainstalowanych w Mor-
rison Engineering Co, Cleveland, Ohio. Bardzo wielka
szybko$¢ przepltywu powietrza oraz temperatura 400",
zmniejszyly czas wyzarzania z 24 godzin do 5 minut.
Zwrocono uwage, ze nie trzeba w tym wypadku zad-
nych specjalnych urzadzen, by przeszkodzi¢ szkodliwe-
mu stykaniu si¢ produktéw spalania z wsadem. Na za-
chodzenie jakiej$ reakcji miedzy tymi dwoma czynni-
kami jest za mato czasu. Do opatu mozna uzy¢ zwy-
czajnego gazu koksowego.

Piece wgtebne ogrzewane réwnomiernie z dwu stron.

C. Longenecker. (Blast Furnace and Steel Plant, wrzesien
1937, str. 995/7).

Opisano piece zainstalowane Swiezo w zaktadach Lu-
kens Steel Co, Coatesville, Pa. Piece te opalane sg ro-
pa, ktérej zuzycie wynosi okoto 60 litrow na podgrza-
nie tony zimnej stali. Piece te posiadajg rekuperator
do podgrzewania powietrza. Palniki sg dwa, umieszczo-
ne na przeciwlegtych $cianach.

Trudnosci w obrébce cieplnej. W. F. Chubb. (Metallur-

gia, pazdziernik 1937, str. 199/200).

Podano spos6b unikania trudnosci powodowanych obec-
noscig wolnego cementytu w wypadku sktadnikéw na-
weglonych. Sposéb ten polega na koagulowaniu siatki
cementytowej. Przedmiot chtodzi sie razem ze skrzy-
nig do temperatury nieco ponizej Ari a nastgpnie prze-
ktada sie do drugiego pieca, gdzie sie go zarzy w tem-
peraturze 650"— 690" przez odpowiedni czas, zalezny
od wielkosci przedmiotu, stopnia naweglenia oraz zg-
danych wynikow.



Wyréb swidréw u Forda. J. B. Nealey. (lron Age, li-

stopad 1937, str. 46/2).

Dla wtasnego uzytku urzadzit Ford specjalny oddziat
wyrobu Swidréw. Stal uzywana na swidry szybko spra-
wne zawiera 18% W, 4% Cr i 1% V. Do hartowania
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ne potwierdzity, ze powtérne odpuszczanie prowadzi do
bardziej catkowitego rozktadu austenitu. Autor pod-
kre$la, ze najwazniejszym skutkiem takiej obroébki
cieplnej sa zmiany w jakos$ci martenzytu a nie w jego
ilosci.

uzywa sie muflowych piecow gazowych a do odpu-
szczania piecéw pionowych, opalanych gazem pod wy-

sokim cisnieniem. OBROBKA POWIERZCHNI

Wiasnosci mechaniczne duzych kawatkéw stali, podda-
nej stopniowanej obrébce cieplnej. E. S. Towpencz. (Ka-

A . Elektrolityczne czyszczenie tasm stalowych. M. Stone.
czestwiennaia Stal, r. 1937, nr 2, str. 33/6 — WI, Bd).

(Iron and Steel Engineer, pazdziernik 1937, str. 27/31).

Badania tego rodzaju, przeprowadzane na matych ka-
watkach stali w laboratoriach ro6znig sie czesto w
swych wynikach od tej samej obrébki, przeprowadzo-
nej na duzych kawatkach stali w skali przemystowej.
Dlatego tez badania te przeprowadzono na duzych wy-
drgzonych cylindrach stalowych (2500 cm dtugich o
grubosci Scianki 13 cm), wykonanych ze stali chromo-
molibdeno-wanadowej, chromo-molibdenowej chromo-
wej i chromo-niklo-molibdenowej. Dla tak duzej masy
hartowanie izotermiczne i stopniowane staje sie coraz
mniej atrakcyjnym ze wzrostem sktadnikéw stopo-
wych oraz ze wzrostem masy hartowanych przedmio-
téw, skutkiem niemozliwos$ci technicznych odpowiedn o
doktadnego regulowania temperatury oraz otrzymania
najlepszej szybkosci chtodzenia. Dla wszystkich bada-
nych stali wiasnosci mechaniczne hartowanych stop-
niowanie przedmiotéw byly nizsze, od sztuk kontrol-
nych hartowanych sposobem zwyczajnym.

Wptyw hartowania w osrodku gorgcym i powtérnego

Jako elektrolit nadaje sie najlepiej 1,25 2,5% wodny
roztwér sodowych orto- i metakrzemianéw. Podano
doktadny opis urzadzenia, sposéb pracy oraz koszta
prowadzenia takiego zaktadu.

Trawienie elektryczne pradem zmiennym. A. B. Dove.

(Wire and Wire Products, pazdziernik 1937, str. 563/70).

1937,

Po krotkim opisie r6znych metod trawienia elektroli-
tycznego oméwiono doktadnie spos6b trawienia pretéow
i drutéw stalowych w elektrolicie, zawierajacym kwas
siarkowy i glukonowy, przy uzyciu pradu zmiennego
0 25 okresach i napieciu 6—10V, zaleznie od koncen-
tracji jonéw zelaza w kapieli oraz jej temperatury.
Tym sposobem wytrawia sie materiat bardzo szybko
1z bardzo matymi stratami zelaza. Nie ma réwniez zu-
petnie objawéw kruchosci trawienia.

Trawienie w kwasiie fosforowym. (Engineer, grudzien
str. 665).

Opisano trawienie pretéw z miegkkiej stali w dwu eta-
pach, celem uodpornienia jej na dziatanie korozji. Naj-
pierw materiat trawi sie w kwasie siarkowym, potem

odpuszczania na twardos$¢ i stato$¢ wlasnosci w temperatu-
rze czerwonego zaru stali szybkosprawnych. S. S. Steinberg.
(Kaczestwiennaia Stal, r. 1937, nr 3, str. 22/5, — WI, Bd).

Stosownie do teorii Steinberga i Suzina martenzyt po-
wstaly w czasie hartowania stali jest r6zny od mar-
tenzytu, ktoéry sie otrzymuje w czasie odpuszczania.
Roéznica ta powodowana jest uwolnieniem weglikéw
w czasie odpuszczania zanim zajdzie przemiana auste-
nitu szczatkowego w martenzyt. Martenzyt ,wtérny"
ma lepsze witasnosci mechaniczne, niz martenzyt ,pier-
wotny". Mozna jednak unikng¢ tworzenia sig marten-
zytu ,pierwotnego” przez zamiane zwykle stosowane-
go chtodzenia w oleju zimnym na chtodzenie w o$rod-
ku gorgcym (560°—620°). Przemiana austenitu w mar-
tenzyt zachodzi juz po odpowiednim ,starzeniu" sie
austenitu, to jest po uwolnieniu weglikéw z roztworu
statego. By przemiana ta zaszta catkowicie i by uwol-
ni¢ martenzyt, jak tylko jest to mozliwym, od rozpu-
szczonych weglikéw, nalezy zastosowac¢ powtérne od-
puszczanie. W praktyce przeprowadzono te badania w
zaktadach Elektrostal i w zaktadach metalurgicznych
w Czelabinsku. W zaktadach Elektrostal badano stal
0 sktadzie 0,4% C, 17,3% W, 4,13% Cr i 0,5% Cr i 0,5%
V. Hartowanie od temperatury 1280" do 560"— 600" da-
wato materiat lepiej zachowujacy swe wiasnosci w
temperaturach czerwonego zaru, niz hartowanie w ole-
ju. Najwyzsza twardos¢ i stato$¢ wiasnosci w tempe-
raturach czerwonego zaru otrzymano przetrzymujac
préobki w kapieli o temperaturze 560" przez 4 godziny
a o temperaturze 620" przez 20 minut. Wptyw powtor-
nego odpuszczania badano na stalach narzedziowych
typu PO (0,76% C, 16,65% W, 3,78% Cr, 0,88% V).
Narzedzia z tej stali wykonane odpuszczane trzy razy
w temperaturze 560" (po zahartowaniu w 620") wyka-
zatly wzrost maksymalnej szybkosci $cinania o 11%
a maksymalny czas pracy narzedzia o 175%. Badania
przeprowadzone na stali P (0,8% C, 4,65% Cr, 18,4% W
10,56% V) daty wyniki podobne. Pomiary magnetycz-

myje a nastepnie wkilada sie do kwasu fosforowego.
W kwasie tym na powierzchni stali wytwarza sie cien-
ka warstewka fosforanu zelaza, ktéra jest elektroche-
micznie obojetng i polepsza przyczepnos¢ pdzniejszego
malowania ochronnego.

Reakcje zelaza ze stopionym cynkiem. E. Soheil i H.

Wurst. (Zeitschrift fur Metallkunde, lipiec 1937, str. 224/9)

WEASNOSCI METALI |

— WI, Bd).

Stopiony cynk atakuje zelazo dwoma drogami. W
pierwszym wypadku, gdy jest faza y reakcja ta prze-
chodzi parabolicznie w stosunku do czasu i polega na
dyfuzji zelaza przez te warstewke stopowa i zachodzi
na powierzchni styku warstewki stopowej i cynku.
W drugim wypadku, gdy nie ma fazy y reakcja ta za-
chodzi ze stalg szybkoscig. Cynk przechodzi przez
wierzchnig warstewke stopowg przejSciami kapilarny-
mi i wchodzi w kontakt z zelazem. Drobne dodatki
krzemu do stali a aluminium do cynku usuwaja zupet-
nie te zjawiska.

ICH BAIIANIA, ZASTO-
SOWANIA

Wptyw podtuznych rys na wiasnosci drutéw na spre-

zyny. E. P. ZimmerU, W. P. Wood i G. I). Wilson. (Ameri-
can Society for Metals, pazdziernik 1937, przeddruk nr 24).

Obecnos¢ takich rys w duzym stopniu obniza granice
wytrwatosci, przy czym gtéwna role odgrywa tu nie
gtebokos¢ rys, lecz ich ksztatt. Znacznie wieksze je-
dnak réznice w granicy wytrwatosci zachodza miedzy
drutami polerowanymi a normalnymi handlowymi, gdy
sgq one w formie sprezyn spiralnych.



STR.

rzedzia. R. H. Harrington.

12 PRZEGLAD PISMIENNICTWA ZAGRANICZNEGO NR 3

Hartowanie stali kobaltowych. Nowy materiat na na-
(American Society for Metals,

pazdziernik 1937, przeddruk nr 4).

Opisano witasnosci stali stopowej zawierajgcej 36% Co,
8% Mo, 6% Cr, 1% C i 0,4% V. Stop ten mozna ku¢,
przecinaé¢, obrabia¢ na maszynach i przypawac. Stop
ten mozna hartowa¢ do twardosci Rockwella A 88 lub
C 72. Materiat ten na narzedzia mozna zaklasyfikowac¢
jako materiat posredni miedzy stalg wysokosprawng
a metalem twardym ze spieczonych weglikow.

Wptyw obrébki cieplnej na petzanie stali weglo-mol b-

denowych i chromo-molibdeno-krzemowych. R. F. Miller,

R. F.

Campbell, R. H. Aborn i E. C. Wright. (American So-

ciety for Metals, pazdziernik 1937, przeddruk nr 17).

kich
Stal,

Badano zachowanie sie stali i zmiany struktury w cza-
sie ptyniecia. Stwierdzono, ze szybkos$¢ ptyniecia zmie-
nia si¢ w czasie. Probki stali weglo-molibdenowych ba-
dano przez 3000 godzin w 600" po ich znormalizowaniu
oraz po szesciu réznych obrébkach cieplnych. Najbar-
dziej odporne na pefzanie byty stale, ktérych budowa
wykazywata bardzo drobno rozprészone skiadniki wy-
dzielone. Prébki wykazujgce duze zmiany struktury
w czasie préby petzania miatly réwniez najwigksza ten-
dencje do wzrostu szybkosci petzania. Przeprowadzono
précz tego badania petzania poprzednio znormalizo-
wanych i odpuszczonych stali chromo-molibdeno-krze-
mowych w temperaturach 455", 510" i 600". W tempe-
raturze 600" nastepowat wzrost weglikéw. W tempera-
turze tej material poprzednio wyzarzany wykazywat
mniejszg szybkos$¢ petzania, niz materiat normalizowa-
ny i odpuszczony.

Stale wytrzymujace wysokie ci$nienie pary w wyso-
temperaturach. G. T. Liberman, (Kaczestwiennaia
r. 1937, nr 3, str. 29/35, — W1, Bd).

Zbadano pie¢ rodzajow stali o sktadzie:: 1) 1,09% Mn,
0,39% Si, 0,58% Mo, 2) 1,10% Mn, 0,36% Si, 0,52%
Mo, 0,72% Cr, 3) 1,11% Mn, 0,30% Si, 0,24% Mo,
1,05% Cu, 4) 0,37% Mn, 0,87% Si, 0,61% Mo, 1,11%
Cu, 5) 0,52% Mn, 0,30% Si, 0,60% Mo, 0,35% Al.
Punkty przemiany okreslono dilatometrycznie. Przy
badaniu wptywu obrébki cieplnej na wiasnosci mecha-
niczne okazato sie, ze najlepsze wyniki daje normali-
zowanie i odpuszczanie. Gtdwnym celem dos$wiadczen
byto zbadanie wiasnosci mechanicznych tych stali w
temperaturze okoto 700", ich starzenie sie oraz utle-
nianie powietrzem i parg wodna. Najwyzsza odpornos¢
wykazata stal chromo-mangano-molibdenowa nr 2.
Okazata sie ona lepsza od obecnie uzywanych jako sta-
le ognioodporne stali chromo-niklo-molibdenowych i
chromo-krzemo-molibdenowych. Dobre wyniki data
stal mangano-molibdenowa nr 1. Dodatek chromu do
stali nr 3i 4 nie wywart znacznego wptywu, o ile cho-
dzi o starzenie sie. Dodatek aluminium do stali nr 5
przeciwdziata jej starzeniu sie, jednak obniza wtasno-
Sci mechaniczne. Dlatego tez nalezy uzywaé¢ mniejsze-
go dodatku aluminium niz w stali nr 5, najlepiej oko-
to 0,1—0,15%.

Wptyw odtleniania za pomocg aluminium na wrazli-

wos¢ stali weglowych na przegrzanie oraz na ich wlasnosci
mechaniczne. K. A. Malyszew j S. S. Steinberg. (Kaczest-
wiennaia Stal, r. 1937 nr 2, str. 11/7, — WI, Bd).

Poréwnano trzy wlewki miekkiej stali (0,35% C). Je-
den wlewek byt odlany bez dodatku aluminium, drugi

DODATEK DO CZASOPISMA

korozje punktowa, ¢. Brennert.
schutz, pazdziernik-listopad 193/, str. 379/80, — W ).

SHUTNIK"

z dodatkiem 0,03% a trzeci z dodatkiem 0,05%. Préb-
ki tych trzech rodzajow stali zostaly podgrzane do
réznych temperatur (800"— 1250") a nastepnie powol-
nie chiodzone lub hartowane, potem powtérnie ogrza-
ne do 860" i znowu hartowane lub powolnie chiodzone.
W kazdej fazie tej obrobki badano wlasnosci mecha-
niczne i mikrobudowe. Dodatek aluminium powstrzy-
muje wzrost ziarna austenitycznego ponizej 1000", lecz
wzmaga go w temperaturach wyzszych. W zakresie
950"— 1050" stal odtleniona za pomocag aluminium wy-
kazuje bardzo nieréwnomierne ziarno. Powtérne ogrze-
wanie (do 860") nie wptywato na wielkos$¢ ziarna stali
nie odtlenionej, lecz kruszyto ziarna w stali odtlenionej
(w prébkach, w ktérych wielkie ziarna powstaty przy
wyzarzaniu w okoto 1000"). W drobnoziarnistych sta-
lach z dodatkiem aluminium, drugie wyzarzanie powo-
dowato czesSciowy wzrost ziaren, dajgc budowe miesza-
na. W probkach wolno studzonych stall odtlenionej
stwierdzono dazenie do wytworzenia budowy globular-
nej, podczas gdy stal nie odtleniona dawata budowe
siatkowa. Perlit przybierat forme ziaren w pierwszym
wypadku, a w drugim forme pasemek. Udarnos¢ po-
dituznych prébek stali odtlenionej nawet takiej, ktdra
ma duze ziarna jest wyzsza, niz stali nie odtlenionej.
Wyzarzanie w wysokich temperaturach (1150"— 1250"),
ktére nastepuje po zwyczajnym wyzarzeniu polepsza
ciagliwos$¢ stali odtlenionej. Og6lnie biorac wptyw do-
datku aluminium jest bardzo silny. Na podstawie do-
tychczasowego stanu nauki i badan trudno jest orzec,
ktéra z dwu gtéwnych teoryj tego wpltywu jest praw-
dziwag (podmikroskopowe wtrgcenia glinianéw czy tez
roztwér aluminium w austenicie).

Stale chromo-wolframo-wanadowe na narzedzia do tto-

ozarek, pracujace w temperaturach wysokich. W. A. Erach-

(Kaczestwiennaia Stal, r. 1937, nr 2, str. 40/41, —

W1, Bd).

Zbadano stal 3 Ch. V. 8 (o sktadzie 0,22—0,35% C, 2,20

- 2,70% Cr, 7,5—9,0% W i 0,2—0,5% V). Do walco-
wania lub kucia materiat ten musi nagrza¢ sie wyso-
ko, tak by operacje te zakonczy¢ juz w 850". Narze-
dzia nalezy chtodzi¢ w goracych popiotach lub izoter-
micznie, to znaczy przetrzymujac je przez 2—3 go-
dziny w temperaturze 700"— 730" a nastepnie chtodzac.
Po zmiekczeniu w temperaturze 750" stal ma twardos$¢
255—207 stopni Brinella. Najlepiej hartowac te stale
od temperatury 1050"—1100" (w zadnym wypadku po-
wyzej 1150"). Wiasnosci tej stali zalezg w duzej mie-
rze od zawartosci wegla. Zawartos¢ te, wedle zalece-
nia autora, nalezy zwiekszy¢ z 0,22—0,35% na 0,28—
0,38% C.

KOROZJA

Wptyw obrébki cieplnej stali 18/8 na ich odpornos$¢ na
(Korrosion und Metall-

Odpuszczanie tej stali w temperaturach 500" i 900"
znacznie obniza jej odporno$¢ na korozje punktowsq.
Okreslono zalezno$¢ miedzy korozjag punktowa a ko-
rozja miedzystaliczng. Jako miare odpornosci na ko-
rozje punktowa okreslano najwyzszy potencjat, do
ktéorego mozna materiat spolaryzowaé¢ anodowo bez
zachodzenia korozji.
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