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Obecny stan kopalnictwa w Rosji. F. Friedensberg.
sierpien 1938, str.
Wydobycie rud zelaznych wzrosto w ciggu lat
1929 i 1936 z 8 mil. ton, a wegla
w tym samym okresie z 37 mil. ton na 108 mil. ton.

ton na 29 mil.

STALI, ODLEWNICTWO.

Piec obrotowy Stiirzelberga do wytwarzania zeli-
(Iron Age, wrzesien 1938, str.
Stwierdzono, ze w normalnych warunkach piec
Stiirzelberga nie moze zastgpi¢ zwyczajnego wiel-
kiego pieca. W wypadku jednak, gdy trzeba wy-
tworzy¢ tylko mate ilosci zeliwa, lub tez, gdy brak
koksu po odpowiednio ekonomicznych cenach,
a za to jest do dyspozycji wegiel lub lignit, to wte-
dy piec Stiirzelberga moze okazac¢ sie pozyteczny.
Opisano przeciagg redukowania w tym piecu wa-
piennych iskrzykéw z duza zawartosciag cynku.
Iskrzyki te prazono, az do zawartosci siarki naj-
wyzej 0,1%, a nastepnie mieszano z koksikiem
i wapieniem. Mieszanina ta ze zbiornika szta do
podgrzewacza. Tuz przed okresem topienia pod-
grzana mieszanina szta z retort za pomoca prze-
nosnika rusztowego przez lej do odpowiedniej ka-
dzi. KadZz ta przenosita i wsypywata te miesza-
ning do pieca obrotowego. Piec opalony byt py-
tem weglowym, a powietrze potrzebne do spale-
nia podgrzewano w nagrzewnicach do temperatu-
ry 4000—5000. Powietrze to sprezone za pomoca
dmuchawy stuzylo réwniez do rozpylania pytu.
Zuzel byt stosunkowo gesty i silnie zarodowy, lecz
dzieki temu doskonale odsiarczatl (nawet ponizej
0,01% o ile bylo to potrzebne). VI koncu arty-
kutu poréwnano sposéb ,Rennverfahren“ ze sposo-
bem wyzej opisanym. Wazng r6znica miedzy tym
sposobem jest to, ze pierwszy jest ciaglty, a drugi
periodyczny.

Wytwarzanie wysokowartosciowych sSrednio twar-
(Stal,

Znaczne korzysSci osiagnieto w Zakladach Komi-
ternu stosujac formy metalowe wzamian piasko-

Wood.
neers,
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wych do odlewania walcéw zeliwnych. Skiad ze-
liwa byt nastepujacy: 31 — 3,34% C, 045 — 0,55%
Si, 056 — 0,8% Mn, 02 — 0,3% P. Drobna grafi-
tyczng budowe otrzymano przez dodatek sktadni-
kow powodujgcych grafityzacje i dodatek okoto
30% zelastwa.

Uwagi na temat procesu martinowskiego. P. W.

(Procedings of the Cleveland Instytution of Engi-
styczen 1938, str. 121/42).

Opisano pokroétce zasady procesu martinowskiego
tak zasadowego, jak i kwasnego i oméwiono sze-
reg badan i spostrzezen przeprowadzonych na ten
Falszywa jest rzeczg dawa-
rownole-

temat w szeregu hut.
nie przewodéw powietrznych w gtowicy
gle ponad przewodami gazowymi. Przy wlocie
do pieca powietrze wchodzi jak poduszka miedzy
ptomien a omurowanie, a przy wylocie z pieca po-
rywa gorace gazy spalinowe z pod sklepienia. Sto-
sowanie cegiet krzemionkowych w gtowicach jest
znacznie gorsze od wysokowartosciowych cegiet
chromo magnezytowych zwiaszcza, gdy stosuje sie
chtodzenie wodne. Do sklepienia najczesciej uzy-
wa sie zwyktych cegiet zasadowych, jednak w sze-
regu nowo wybudowanych piecéw sklepienie cat-
kowicie wykonano 1z cegiet chromo magnezyto-
wych. Wlewnice zawierajgce odpowiednie ilosci
manganu sa o wiele trwalsze. Wlewnice o zawar-
tosci 1,25% Mn stuzyly o 50% diuzej, niz wlew-
nice z zawartoscig 0,80% Mn. Préby polepszenia
jakosci wlewnic przez dodatek chromu, niklu, wa-
nadu i tytanu wypadty ujemnie. Dodatek do 0,15%
fosforu jest korzystny.

OBROBKA CIEPLNA, PIECE, POMIARY
TEMPERATUR.

Obrébka cieplna. A. T. Greirer (Iron and Steel

Industry, wrzesien 1938, str. 623/5).

Autor omawia ujemne strony piecoOw starego ty-
pu, zastgpionych obecnie piecami cyklonowymi
o konwekcji sztucznej. Piece nowego typu maja
te zalete, ze po pierwsze zrédio ciepta znajduje
sie w nich po za komora, zawierajacg wsad, po
drugie za$ sa one zaopatrzone w dmuchawe od-
Srodkowa, umozliwiajaca doprowadzanie powie-
trza do wsadu w kierunku pionowym, oraz aparat
dla automatycznej kontroli temperatury.
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Obrébka cieplna stali w atmosferze obojetnej. (Me-

taux et Corrosion, wrzesien 1938, str. 153/63).

nery,

Podano skiad szeregu gazéw, stosowanych w zalez-
nosci od atmosfery piecow dla obroébki cieplnej
stali oraz omoéwiono wiasnosci tych gazéw. O
wyborze tych lub innych gazéw decyduje materiat
oraz witasciwosci, jakie pragniemy otrzymaé w pro-
dukowanej stali. We Francji stosujg w przemysle
stalowym gaz koksownicowy, wielkopiecowy,
Swietlny oraz czadnicowy. Zagadnienie obroébki
cieplnej stali z wykluczeniem utlenienia, oraz od-
weglenia powierzchni wymaga intensywnych ba-
ban nad reakcjami, jakie zachodzga pomiedzy stalg
oraz gazami grzewczymi, przyczym w kazdym po-
jedynczym przypadku konieczne jest specjalne ba-
danie w celu wyboru rodzaju gazu.

Kapiel solna o ogrzewaniu wewnetrznym. (Machi-

pazdziernik 1938 r., str. 14/15).

Wskazujgc ujemne strony ogrzewania kapieli sol-
nej z zewnatrz, podano opis tygla amerykanskiego
0 ogrzewaniu wewnetrznym, przy ktérym prad
zmienny przeptywa miedzy dwoma elektrodami,
zanurzonymi w s6l. Jest ona izolatorem w stanie
statym i przewodzi pragd w stanie ptynnym. Ty-
giel nie podlega miejscowemu nagrzaniu, wzgle-
dnie przegrzaniu i z tego powodu moze by¢ wyko-
nany z miekkiej stali. Wzrost wydajnosci otrzy
muje sie przez opéznienie pradu. Zastosowano au-
tomatyczng regulacje. Podany spos6b jest bardziej
ekonomiczny niz inny.

Piece o biegu ciagtym dla wyzarzania wysoko-sto-

powej stali tasmowej. (Industrial Heating, wrzesienn 1938,
str. 800/4).

Opisano udoskonalenie piecéw typu poét-muflowego
oraz muflowego dla wyzarzania 23% stali chromo-
wej i 18/8 stali taSmowej, podajac sposéb usuwania
dymu powstajgcego z przylegajacej kagpieli kwa-
sowej. Zwrécono uwage, ze walce znajdujace sie na
stronie wyjsciowej pieca, musza nietylko by¢ odpo-
wiednio odporne na gorgco pochodzace z goracej
tasmy, lecz réwniez nie moga uszkadza¢ tasmy w
jakikolwiek badz spos6b. Stwierdzono, ze do tego
celu nadaje sie najlepiej rdzen stalowy, okryty spe-
cjalnym materiatem odgnioodpornym.

SPAWANIE | CIECIE.

Tendencja stali chromo molibdenowych do tworze-

nia peknie¢ spawalniczych. P. Bardenheuer i W. Rotten-

berg.

(Mitteilungen aus dem Kaiser Wilhelm Institut fur

Eisenforschung, r. 1938, nr 7, str. 77/86).

Wykonano szereg préb celem okreslenia wptywow
réznych sposob6éw prowadzenia topu na wiasnosci
spawalnicze blach o grubosci 1 mm, wykonanych
z tych stali. Stwierdzono, ze ze wzrostem zawarto-
Sci wegla, glinu, fosforu, a specjalnie siarki, wzra-
sta réwniez tendencja do tworzenia peknie¢ spa-
walniczych. Wptyw jednak tych skiltadnikéw jest
o wiele mniejszy, niz wptyw réznych sposobéw pro-
wadzenia topu. Najwazniejszg rzecza w prowadze-
niu topu stali o matej tendencji do tworzenia pe-
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knie¢ jest wytrzymanie jej dtugo w okresie inten-
sywnego gotowania si¢. Do powstania peknie¢ przy-
czyniajg sie tak naprezenia wewnetrzne, powstaja-
ce w zakresie temperatur, przemiany allotropowej,
jak réwniez istniejgce naprezenia w materiale i na-
prezenia wywotane zmiang temperatury. Roznice
w zachowywaniu sie réznych badanych blach po-
wodowane byty wptywem wodoru. Poniewaz za-
absorbowany w czasie spawania wodor wywotuje
naprezenia tylko wtedy, gdy materiat zawiera pe-
wne ilosci wtrgcen niemetalicznych, nalezy jak naj-
bardziej unika¢ tworzenia sie tlenkéw w stali przez
odpowiednie prowadzenie topu. im nizsza jest za-
wartos¢ wtrgcen tlenkowych w stali, tym stosun-
kowo wyzsza mozna dopusci¢ zawartos¢ fosforu
i siarki, — co jest rzeczg bardzo wazng, gdyz nie
zawsze jest mozliwe odpowiednie obnizenie zawar-
tosci tych sktadnikéw w czasie wyrabiania stali.
Zdolnos¢ wodoru do tworzenia peknieé wzrasta
z wielkoscig ziarna. Twardo$¢ spoin zalezy catko-
wicie od skitadu chemicznego stali i niema bezpo-
Sredniego wplywu na tendencje tworzenia pekniec.

WELASNOSCI METALI | ICH BADANIA,
ZASTOSOWANIA.

Stal chromo krzemo wanadowa jako namiastka

stali szybkosprawnych. (Metals and Alloys, r. 1938, nr 7.)

W Rosji dokonano badan nad stalami o nastepuja-
cym sktadzie: 106 — 1.11% C, 032 — 0.4% Mn,
115 — 1.46% Si, 120 — 12.58% Cr, 2.14 — 2.24% V.
Stale te kuje sie w temperaturach miedzy 870#
a 1180# a wyzarza przez jedng do dwu godzin
w 840#. Przez hartowanie od temperatur 1100# —
1150#, wytwarza sie budowa martenzytyczna. Naj-
wiekszg twardos$¢ uzyskuje sie przez tworzenie sie
austenitu w 1150#— 1200# Najwiekszg diugotrwatosé
pracy narzedzia osigga sie przez hartowanie od
1240# — 1260# i nastepnie podwdjne odpuszczanie
w 530# — 550#. Przy dobrym chitodzeniu i przy szyb-
kosci skrawania 30 m/min, okresSlono nastepujace
czasy pracy narzedzi sporzadzonych z omawianej
stali: 30 minut przy 187 stopniach Brinella, 15 mi-
nut przy 217 stopniach Brinella i 05 minut przy
241 stopniach Brinella.

Odksztatcenie na zimno a rekrystalizacja kryszta-

6w metalu ze specjalnym uwzglednieniem zelaza. L. J.
W. Rodgers. (lron and Steel Institute, pazdziernik 1938).

Badania rentgenograficzne wykazaty, ze krysztaty
metali wykazujg wiekszg daznos$¢ do rekrystaliza-
cji, jezeli odksztatcenie na zimno nastgpito przez
Sciskanie, niz przez rozciaganie. Podano wyttuma-
czenie tego, zaktadajac, ze istnieja dwa rodzaje
ptyniecia plastycznego: 1) ptyniecie tatwe wzdiuz
normalnych ptaszczyzn poslizgu, ktére nie powo-
duje wiekszych zmian we wiasnosciach mechani-
cznych metalu, 2); ptyniecie trudne w poprzek nor-
malnych ptaszczyzn poslizgu powoduje znaczny
wzrost wewnetrznej energii metalu. Wigze sie to
ze wzrostem daznosci do rekrystalizacji i ze znacz-
nym wzrostem twardos$ci wewnetrznej. Przypu-
szcza sie, ze sity rozciggajace wpiywaja dodatnio
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na plyniecie tatwe a sity $ciskajace na ptyniecie
trudne. Teoria ta zgadza si¢ z obserwacjami do-
Swiadczalnymi. W koncu omdéwiono niektére prze-
mystowe procesy obrobki plastycznej na zimno
z punktu widzenia tej teorii.

Budowa i wiasnosci mechaniczne obrobionych
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Petzanie moze mie¢ miejsce i wywotaé¢ pekniecie
pod wpltywem sit statycznych juz w temperaturach
powyzej 300". Sity te moga by¢ znacznie mniejsze
niz te, ktére powoduja rozerwanie przy obciazeniu
gwattownym. W temperaturze 300" sity, przy kto-
rych szybkos$¢ petzania nie przekracza dozwolonych

granic, sa np. dla kottéw parowych o potowe
mniejsze od wytrzymatosci materiatu w tej tempe-
raturze. Przy projektowaniu wiec maszyn, pracuja-

cieplnie odlewoéw zeliwnych. P. Bardenheuer i W. Brbhl.
(Mitteiiungen aus dem Kaiser Wilhelm Institut fur Eisen-
forschung, r. 1938, nr 11, str. 135/45)

Badania przeprowadzone na 17 wytopach zeliwa
0 skiadzie lezacym w zakresie 153 — 3.06% C,
1-19 — 4.80% Si i 0.79 — 4.52% Mn doprowadzity
do nastepujacych spostrzezen: 1) Gdy zmniejszy-
my zawarto$¢ wegla i krzemu, to podniesie sige ilo$¢
grafitu i polepszy wytrzymatos¢. 2) Gdy zawar-
tos¢ manganu w probkach lanych w piasku podnie-
sie sie do okoto 1.3%, to wytrzymatos¢ wzro$nie,
lecz nieco ona spadnie, gdy ilo§¢ manganu przekro-
czy tg wartos¢. 3) W probkach odlewanych we
wlewnicach ze wzrostem zawarto$ci manganu wy-
trzymato$¢ spadata. 4) Ze wzrostem zawartosci
manganu wzrastata roéwniez i twardos¢ ale tylko w
prébkach obrobionych cieplnie. W  prébkach
cieplnie nieobrobionych twardo$¢ malata, gdy za-
warto$¢ manganu przekroczyta 12%. 5) Najlepsza
udarnosé osiggnieto przy zawartosci 1.4%.
6) Obrobka cieplna biatych odlewéw wlewnico-
wych powodowata tworzenie sie budowy grafitycz-
nej, ktéra jest korzystng o ile chodzi o wlasnosci
mechaniczne. Gdy zawarto$¢ wegla bytla nizszg niz
2%, to takg budowe mozna byto uzyska¢ tylko w
szarych odlewach piaskowych. 7) Wyzarzanie byto
korzystne w wypadku prébek o Sredniej zawartosci
wegla. Prébki o matej zawartosci wegla wymaga-
ty hartowania w oleju i nastepnie wyzarzania w
wysokich temperaturach.

Stal na magnesy state. (Western Electric Co, patent

nr 2111005).

Sktad: 04 do 1,25% C 5 do 40% Co, 01 do 2.5% Mn,
0,05 do 1,5% Si, 1,5 do 10% Cr i tylez W. poza tym
azot; stal azotuje sie albo przez 10 lub wiecej mi-
nut w przeptywajacym azocie albo przez dodatek
statych potaczenn chemicznych, zawierajacych azot,
jak np. zelazo chrom, zawierajgcy azotki zelaza
1 chromu. Azotowaé¢ mozna réwniez w stanie sta-
tym. Stal te hartuje sie od 815" do 980"

Bezwolframowe stale zastepcze dla stali szybko

sprawnych do produkcji narzedzi tnacych. W. S. Wiadi-
stawlew i A. G. Iwanow. (Kaczestwenoaja Stal, r. 1937,
nr 4, str. 7/11).

Stale o nastepujacym sktadzie wykazaty zupeinie
dobre wlasnosci odpowiadajgce temu celowi, zwta-
szcza o ile podda sie je stopniowanemu hartowa-
niu. 1) 065 — 0,80% C, 1,5 — 2,1% Si, 90 — 10,5%
Cr, 0,85 — i,2% V i do 0,4% Mn. 2) 10— 1,15% C,
11 — 1,7% Si, 11,0 — 130% Cr, 21 — 2,5% V
i do 0,4% Mn.

Petzanie metali pod wpltywem sit statycznych

i zmiennych, F. C. Lea. (Midland Metallurgical Societes,
wrzesien 1938: Iron and Coal Trades Review, wrzesien
1938, str. 515/6).

cych w wyzszych temperaturach konstruktor musi
doktadnie zdawac¢ sobie sprawe, jakie maksymalne
naprezenia moze dopusci¢ i jak diugie bedzie zycie
takiej maszyny. Wzgledna zdolno$¢ stali w stosun-
ku do nowych wymagan mozna okresli¢ w przybli-
zeniu za pomocag préb krétkotrwatych. Jednak,
jak do tej pory, niema préby kroétkotrwatej, kto-
raby okres$lata koricowg szybko$¢ pelzania, do kto6-
rej metal dojdzie po pewnym czasie pod wptywem
danych obcigzen.

Petzanie stali pod wptywem skrecania. M. C. Fe-
(Transactions of the American Society for Metals,

wrzesien 1938, str. 850/83).

Badania przeprowadzono na prébkach cylindrycz-
nych ze stali weglowej, o zawartosci 0,10 i 0,25% C.
Przeliczajac wzajemnie sposobem Pompa szybkosci
petzania pod wptywem skrecania oraz pod wpty-
wem sit rozciggajacych i zaktadajac réwnomierne
rozktadanie sie naprezen na przekroju w czasie roz-
ciggania, stwierdzono, ze maksymalne naprezenia
w czasie pelzania po dwptywem skrecania byly o
7% wieksze.

Wptyw odtlenienia na ciagto$¢ odlewo6éw stalowych.

A. P. Gagnebin. (Transactions oft the American Foundry-
men'‘s Association, wrzesien 1938, str. 133/5).

Ciagliwo$¢ obrobionych cieplnie odlewéw stalo-
wych jest wprost proporcjonalna do rozmieszczenia
wtrgcen siarczkowych. Stale, ktérych siarczki two-
rzg jakby siatke dookota ziarn pierwotnych, wy-
kazuja ciagliwos¢ matlg, skutkiem skupienia sige na-
prezen w weztach tej siatki, co powoduje peknie-
cia materiatu. O ile siarczki sg skupione w kulecz-
kach rozproszonych nieregularnie, ciggliwos¢ jest
wigksza. To rozmieszczenie sig siarczkow zalezy w
duzej mierze od zawartosci tlenu w wytopie. Duza
zawarto$¢ tlenu powoduje rozproszenie nieregular-
ne, a mata zawartos$¢ tlenu powoduje tworzenie sie
siarki. Istnieje pewna krytyczna zawarto$¢ tlenu,
potrzebna do wytwarzania zdrowej, ciagliwej stali.
Okreslenie jednak tej ilosci jest trudne. Przez nie-
dostateczne odtlenienia mozna wytworzy¢ stal po-
rowatg lub z drugiej strony moze by¢ za niska cig-
gliwos¢, skutkiem za matej zawartosci tlenu po-
wodowanej warunkami prowadzenia topu lub tez
uzyciem silnych odtleniaczy takich, jak aluminium.
Podano sposéb takiego prowadzenia topu, zeby wy-
tworzy¢é stal o duzej ciggliwosci, duzej udarnosci,
i wysokiej granicy piynnosci. W sposobie tym od-
tlenienie przeprowadza sie¢ za pomoca krzemoman-
ganu, wapnia i aluminium, co réwnoczesnie uspo-
kaja stal i powoduje nieregularne rozmieszczenie
sie siarki.
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Odlewy stalowe z zawarto$Scig miedzi. M. Alexan-

der. (Iron and Steel Institute, Third Report of the Steel
Castings Research Committee, Special Report, 1938, nr 23,
str. 61/72).

Badano wptyw dodatku 1% Cu do stali na odlewy
0 zawartosci ponizej 0,3% C, o duzej i malej za-
wartosci Mn, 0,8% Cr, 1,5% Ni oraz 1,5% Ni ra-
zem z 0,5% Cr. Stwierdzono, ze dodatek miedzi
jest pozyteczny i polepsza wiasnosci mechaniczne
stali wyzarzonej, daje materiat zdatny do obrdébki
cieplnej, ktéra mozna stosowac¢ réwniez w tempe-
raturach ponizej krytycznych bez znieksztatcenia
odlewu lub wywotywania naprezen wewnetrznych.
Zbyt energicznie utwardza¢ przez odpuszczanie
tych odlewéw nie mozna, gdyz stajg sie kruche.
Celem umkniecia zbyt niskiej udarnosci, jest rze-
czg konieczng utrzymywaé samo ciato metalu jak
najbardziej ciggliwym przez utrzymanie niskiej za-
wartosci wegla oraz przegrzewaé¢ materiat przy od-
puszczaniu utwardzajagcym do temperatur wyz-
szych, niz te ktére daja najwyzsza twardos¢, celem
spowodowania koagulacji wydzielajgcych sie skiad-
nikéw.

Stale nierdzewne i ognioodporne. Z. Sanderson.

(Canadian Metals and Metallurgical Industries, czerwiec
1938, str. 179/81).

1937,

Nowe tanie stale nierdzewne zawierajg zamiast ni-
klu mangan i przyblizony ich skiad jest 12% Mn
1 9% Cr. Na skrzynki do wyzarzania uzywa sie
obecnie z doskonatym powodzeniem stal o skiadzie
0,3% C, 0,8% Mn, 15% Ni i 0,12% V. Nastepnie
omoéwiono wytwarzanie blach bimetalicznych o gru-
bosci 1,55 mm, sktadajgcych sie z blachy ze zwy-
kiej stali weglowej pokrytej na grubosci 0,3 mm
stala nierdzewng, — azotowanie stali nierdzew-
nych — stale ognioodporne, zawierajagce molibden
— stale o zawartosci 39% Ni i 10% Cr odporne
na dziatanie przegrzanej pary, — odlewy ze stali
stopowych dla uzbrojenia kottéw parowych i in-
nych maszyn.

Udarnos$¢ spoin badana w niskich temperaturach.
Henry. (Welding Journal, sierpienn 1938, str. 23/7).

Badana stal zawierata 0,25% C. Spadek udarnosci
spoin od temperatur pokojowych do temperatury —
80° jest nieduzo wigkszy, niz spadek udarnosci ma-
terialu podstawowego. Warto$¢ udarnosci w tem-
peraturze —80° metalu podstawowego wynosi S$red-
nio 75% wartosci udarnosci w temperaturze poko-
jowej. Odpowiednia cyfra dla spoin acetylenowych
wynosi 60 — 78%, dla spoin oporowych 75%, dla
spoin elektrycznych wykonanych pradem zmien-
nym i dobrze otulonymi elektrodami 88 %, dla
spoin elektrycznych wykonanych pradem statym
i elektrodami lekko otulonymi 45%.

Scieralno$é szyn kolejowych. T. Laszenko. (Stal, r-
nr 11, str. 121/9).

Badania przeprowadzono na maszynie Amslera.
Stal zawierata 0,51% C, 0,80% Mn, 0,21% Si.
0,02% S i 0,04% P. Badania obejmowaty: 1) okre-
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Slenie  wptywu zawartosci wegla i manganu na
Scieralno$¢ w stanie nieobrobionym cieplnie, po
sorbityzacji i w stanie normalizowanym, 2) wpiyw
na $cieralno$¢ odweglonej warstewki powstatej w
czasie walcowania oraz warstewki utwardzonej
w czasie pracy, jak réwniez 3) wptyw wielkosci
stosowanego w badaniach obcigzenia. Stwierdzono,
ze w wypadku stali nieobrobionej cieplnie $cieral-
no$¢ okres$lat stosunek ferrytu do perlitu, przy
czym Scieralnos¢ (w pojeciu ubytku materiatu skut-
kiem jego S$cierania sig) zmniejszata sie ze wzro-
stem iloSci perlitu. Sktad chemiczny stali ma o tyle
w danym wypadku znaczenie o ile wptywa na bu-
dowe stali, a w szczeg6lnosci na stosunek ilosci
ferrytu do perlitu. Wptyw sorbityzacji jest znaczny,
specjalnie w stalach, w ktoérych zawartos¢ wegla
plus pé6t zawartosci manganu wynosi 1,00% iub
wiecej. Gdy jest najwieksza ilos¢ wegla i manganu
dopuszczalna wedtug rosyjskich warunkoéw tech-
nicznych dla szyn kolejowych (0,61% C i 0,90%
Mn) sorbityzacja jest wskazana tylko z punktu wi-
dzenia obnizenia kruchosci. W tym ostatnim wy-
padku normalizacja daje lepsze wyniki o ile chodzi
o odporno$¢ za $cieranie. Odweglenia powodujag
wzrost Scieralnosci o 50 — 70%. Utwardzenie szyn
w czasie pracy wywiera maty wptyw na Scieralnos¢.

Gazy w metalach i ich dziatanie. H. Lepp. (Metal

Industry, r. 1938, lipiec, str. 27/30, 59/63, 79/82, 103/7,
sierpien, str. 131/6). Omoéwiono absorbie i adsorbcje ga-

z6w przez metale, prawa dziatajace w reakcjach
miedzy gazami a metalami oraz wpltyw gazéw na
wihasnosci fizyczne metali. Absorbcja gazéw przez
metal jest procesem chemicznym i objawy towa-
szace tym procesom mozna wytlumaczy¢ stosujac
prawa termodynamiki. Wplyw skiltadnikéw gazéw
redukujacych takich jak wodoér i azot jest bardziej
szkodliwy dla witasnosci fizycznych metali i sto-
péw, niz wptyw tlenkéw. Najbardziej ujemnie
wptywajg te gazy na wydtuzenie, udarnos¢ i prze-
wezenie. Z drugiej strony obecno$¢ (w pewnych na-
turalnie granicach) gazéw redukujacych jest ko-
rzystna dla pewnych metali i stopéw, przeznaczo-
nych do obrébki w stanie gorgcym. Istnienie réw-
noczesne tlenkéw i sktadnikéw redukujacych, co
powodowane jest gtéownie absorbcjg gazéw tlen-
kowych (dwutlenek siarki, para wodna, dwutlenek
wegla), wywiera szczeg6lnie ujemny wptyw na wita-
snosci fizyczne metali i stopow.

Wodoér w zelazie i stali. (Foundry Trade Journal,

sierpien 1938, str. 37).

llo§¢ wodoru zaabsorbowanego w statej tempera-
turze przez zelazo wzrasta wprost proporcjonalnie
do cisnienia. Obecno$¢ wegla, fosforu, siarki i tle-
nu nie ma wielkiego wptywu na gtéwne zasady roz-
puszczalno$ci wodoru. Stan powierzchni wlewnic
jest taki, ze woddér moze sie na nich wytwarzac
a stal i w mniejszym stopniu zeliwo moze pochita-
nia¢ duze iloSci tego gazu. W czasie chtodzenia gaz
ten wydziela sig¢ tworzac porowate odlewy lub pod-
skérne pecherze.
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