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Typowe pekniecia rur aparatéw destylacyjnych
w rafineriach. E. C. Wright. (Metali Progress, 1938, tom 34,
list.,, str. 573-578).

Autor streszcza wyniki szeregu badan metalurgicz-
nych przedsiewzietych dla ustalenia przyczyn pe-
kan rur aparatéw destylacyjnych w rafineriach ro-
py naftowej. Znalazt on, ze praktycznie we wszyst-
kich wypadkach cementyt perlitu ulegt przemianie
na perlit kulkowy, jedyna réznica miedzy réznemi
ztamaniami polega na réznej wielkosci kulek ce-
mentytu. Poniewaz w nowoczesnych piecach stoso-
wanych przy rafinacji ropy optymalna temperatura
odptywajacej ropy wynosi okoto 520° C (1050°F)
wiec temperatura rur destylacyjnych musi wyno-
si¢ okoto 630—650° C (1150°—1200° F). Rury te
nalezy zatem wykonywac¢ ze stali o wysokiej
granicy petzania.

Pekanie watéw korbowych. (British Engine, Boiler
and Electrical Insurance Co. Ltd, Technical Report, 1937,
str. 30-40).
W jednym z przedstawionych wypadkéw peknie-
cia watu korbowego znaleziono jako przyczyne wy-
sokie naprezenia rozmieszczone wokdét napawanych
klinébw ustalajacych koto zamachowe na wale.
W innym wypadku stwierdzono, ze pekniecie watu
nastgpito wskutek nieosiowego biegu watu, i w trze-
cim wypadku zitamanie nastgpito w miejscu ostrej
zmiany przekroju. (Nie zwrécono uwagi na powsta-
nie rowka w miejscu zmniejszenia przekroju).

Wptyw miedzi, molibdenu, Wolframu, tytanu i wa-
nadu na wilasnosci magnetyczne stopoéw zelazo-nikiel-alu-
minium. A. Zajmowskij, P. Deniséw i N. Volkenstein.
(Stal, 1938, Nr 5, str. 60-64).

Przy magnesach trwatych o przekroju 5-10 cm2 wy-
konanych ze stopu o skiadzie: Ni — 28% i Al — 11%
uzyskano maximum pozostatosci magnetycznej i si-
ty koercji przez hartowanie w oleju w temp. 1250°C
do 1280° C i nastepne odpuszczanie w 650°C. W la-
tach 1935-1936 Rosyjski Instytut Badann Elektro-
technicznych wytworzyt stop zawierajagcy 20 —
33% niklu, 9 — 12% aluminium i 2 — 5% kobaltu,

ktory przy przekrojach od 5 — 20 cm2 posiada o
wiele lepsze wihasnosci magnetyczne, niz stopy ze-
lazo-nikiel-aluminium. Obrébka termiczna tego
stopu polega tylko na chtodzeniu w powietrzu od
1200° C. W artykule obecnym streszczono badania
nad wptywem innych skiadnikéw stopowych na
wilasnosci tego stopu. MiedZz dodaje sie przewaznie
jako sktadnik zastepujacy nikiel, podczas, gdy za-
daniem innych dodatkéw stopowych jest zmniejsze-
nie stopnia rozktadu roztworu statego «, albo
wzrost sity koercji, lub wielkosci energii magnety-
cznej. Wyniki zestawione w formie szeregu krzy-
wych wskazujg, ze o ile zastgpienie niklu miedzig
obniza witasnosci magnetyczne, o tyle ma dobry
wpityw na stopy 25/15, 28/13 i 30/11 (zelazo i ni-
kielZaluminium), i zapewnia im zadawalajagce wia-
snosci w stanie odlanym. Dodatek wanadu i ty-
tanu polepsza zachowanie sie¢ stali podczas harto-
wania i odpuszczania, powoduje wzrost sity koercji
z réwnoczesnym obnizeniem wartosci pozostatosci
magnetycznej. Dodatek molibdenu jest bardzo szko-
dliwy, wolframu mniej. Dobroczynny wptyw do-
datkéw stopowych na wzrost sity koercji stopow
Fe-Ni-Al — maleje w kolejnosci: kobalt, tytan,
wanad, miedz.

Wptyw miedzi na stale niklowo-aluminiowe. B. G.

Liwschitz i A. L. Chudkowskaja. (Kaczestwiennaia Stal,
1938, Nr 3, str. 42—45).

Tematem badan byt problem czeSciowego zastapie-
nia niklu w stalach niklowo-aluminiowych przezna-
czonych na magnesy trwate. Celem uzyskania wzro-
stu sity koercji zbadano jeden szereg stopoéw za-
wierajacych aluminium w ilosci 11 do 12% i ni-
kiel + chrom 28% i drugi szereg stopéw o tej sa-
mej zawartosci niklu i chromu, lecz ze wzrastaja-
jaca iloscig Al do 13%. Wyniki poréwnano z wyni-
kami uzyskanemi na potréjnych stopach Fe i NiZAl
— 28/11 i 26/12. Zbadano wptyw obroébki termicz-
nej, a w szczegolnosci wptyw hartowania na proéb-
kach z tych stopéw o réznym przekroju, W ogdl-
nosci stwierdzono, ze zastgpienie niklu przez alu-
minium powoduje wzrost indukcji szczgtkowej i ob-
nizenie sity koercji. Optymalng zawartoscig miedzi
wydaje sie by¢ 6%. Stale niklowo-aluminiowo-mie-
dziowe wykazujg o wiele wiekszy stopien trwatosci
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magnetyzmu w stanie lanym, niz stale aluminiowo- produkcji zeliwa ciggliwego wskazanem jest stoso-
niklowe ze wzrastajgca ilosciag Al, uzywane bez wanie tygli powleczonych przed kazdym topem
obrébki termicznej. Lane probki o przekroju 10 cm2 Swiezg gling; wtedy materiat topu nie styka sie
i sktadzie: Ni — 22%, Al — 14,5%, Cu — 6% wyka- z zanieczyszczeniami tlenkéw z poprzedniego topu
zujg pozostato$¢ magnetyczng 600 gaussow i site i przez to unikamy skrzepniecia zeliwa na szaro.
koercji 400 oerstedéw, co juz posiada znaczenie We wnioskach autor omawia czynniki wptywajace
praktyczne. na szybki rozktad zeliwa biatego i wykazuje, ze

tlenek zelaza, Kktéry sprzyja grafityzacji podczas

RUDY, TOPNIKI, MATERIALY OGNIOTRWALE, krzepniecia stopu, podczas wyzarzania czyni ce-

TECHNIKA OPALOWA. mentyt trwalszym. Jest to wptyw przeciwny do te-

Zastosowanie korkéw andaluzytowych do zatykania go, jaki stworzytyby dodatki takich czynnikéw gra-

otworéw spustowych. P. A. Laude i W. S. Trubenkow. fityzujacych, jak krzem, lub miedz.

(Kaczestwiennaia Stal, 1938, Nr 1, str. 37/42).

Opisano prébnag produkcje andaluzytowych korkéw

do zatykania otworéw spustowych 15 — 3) i 225

tonnowych piecéw martenowskich i elektrycznych.

Uzyty materiat miat przecietny sktad: A1203 — 47%,

tlenki metali alkalicznych do 2%, tlenek zelaza do

5%, reszta krzemionka. Punkt miekniecia 1750°C.

Zachowanie sie siarki w zasadowym procesie mar-
tenowskim. D. Manterfield. (Metallurgia, 1938, tom 19.
grudzien, str. 55 — 58).

Autor opisuje zachowywanie sie siarki w zasado-
wych piecach martenowskich, poswiecajac specjal-

Jako spoiwo uzywano gline o sktadzie: krzemionka na uwage zagadnieniu rozdziatu siarki pomiedzy
— 1349% Al1203 + TiO* — 33.33%, tlenek zelaza metal i zuzel. Przy rozwazaniu warunkéw pracy
1,24% (straty prazenia 9,43%). Wyprébowano sze- pieca i wptywu ich na rozdziat siarki autor docho-
reg réznych sktadéw andaluzytéow nieprazonych dzi do nastgpujacych wnioskéw: 1) Istnieje daznos¢

do ustalenia stanu réwnowagi miedzy siarka za-
warta w zuzlu i siarkg w metalu. Odsiarczenie sta-
li przy stanie réwnowagi jest bardzo ograniczone.

i mieszanin glin, i znaleziono, ze zupetnie zadawa-
lajace wyniki daje mieszanina andaluzytu, glinki
ogniotrwatej i gliny zwyktej. Cegty andaluzytowe

spiekano w 1380° C przez 100 godzin. Badania mi- 2) Po uzyskamu. maksimum od5|arczen-|a musi sie,
kroskopowe spieczonych materiatéw wykazaty, ze celem utrzymania tego stanu réwnowagi, stale kon-
na granicach ziarn andaluzytu nastapita prze- trolowa¢ temperature, zasadowo$¢ i skiad zuzla.

3) Stan utlenienia kapieli jest bardzo waznym

miana w mulit. Badania korkéw wykonanych z an- L i o i
czynnikiem wptywajacym na ilos¢ siarki w meta-

daluzytu zestawione w formie tablic wykazaty zu-
petnie zadawalajgce zachowanie sie ich przy zaty-
kaniu otworéw spustowych.

lu; dlatego nalezy unika¢ silnego utleniania ka-
pieli. 4) Wczesne utworzenie zuzla podczas pro-
cesu zapewna wcze$niejsze utrwalenie stanu réw-
nowagi — o ile obecne sg odtleniacze. 5) Celem
zapewnienia jaknajmniejszej ilosci siarki w wyto-
pie, nalezy stosowaé¢ wsad mozliwie z jaknajmniej-

Uzyskiwanie siarki z piecow koksowych w Niem-
czech. C. Berthelot. (Genie Civil, 1938, tom 113, list., 12

str. 401—406).
) szg iloScig siarki. We wnioskach opisuje autor

Autor opisuje kilka procesow stosowanych w Niem- wiasng metode wolumetryczng oznaczania siarki

czech, Belgii i Holandii dla uzyskiwania siarki z ga-

i i w zuzlu.
zu koksownicowego. Sg to: proces Lurgi z uzys-
kiem kwasu siarkowego, procesy Katasulf‘a
i Kohlentechnik‘a z uzyskaniem siarczanu amo- Piece indukcyjne o ,,podwdjnej czestotliwosci". —
nowego, proces Pieters‘a stosowany w Holandii  (Canadian Metals and Metallurgical Industries, 1938, tom
i proces Alkazid‘a i Girbotol‘a 1, pazdziernik, str. 283).

) Podano kilka uwag o sposobach wymieszania sie
WYTWARZANIE SUROWKI I STALI, ODLEWNICTWO.

topu w piecach wysokiej czestotliwosci i wyja-

Kilka uwag o topieniu zeliwa ciagliwego. A. L. Sniono dziatanie pieca o ,podwdjnej czestotliwosci"e

Boegehold. (Metali Progress, 1938, tom 34, list., str. 557 — W piecu tym ta sama cewka stuzy jako obwdéd pra-

562, 608). du grzewczego o wysokiej czestotliwosci i iako ob-

Autor rozwaza wplyw wilgoci na plynne zeliwo wod wielofazowego pradu btadzgcego o niskiej cze-
przeznaczone do umigkczania. Przeprowadzone do- stotliwosci. Prad ten ma niezalezng regulacje.

Swiadczenia wykazuja, ze obecno$¢ wilgoci podwyz-
sza sktonno$¢ zelaza do tworzenia cementytu. W na-
stepnym doswiadczeniu do stopu poddanego dziata-
niu pary wodnej tak diugo, az uzyskano przetom
catkowicie biaty, dodano 0,5% Fe304; tlenek zelaza

Klasyfikacja btedéw powierzchniowych w stalach
walcowanych z uwzglednieniem powstawania tych bte-
déw. W. N. Szwetsow. (Kaczestwiennaia Stal, 1938, Nr 2,

. L . L . str. 9 — 13).
zamiast sprzyja¢ wybieleniu zeliwa, uczynit je cat-
kowicie szarym. Dowodzi to, ze tlenek zelaza sprzy- Scharakteryzowano réznego rodzaju btedy po-
ja gratyfizacji przy topieniu zeliwa niskowegli- wierzchniowe walcowanych stali i zilustrowano je

stego i niskokrzemowego. Wynika stad, ze przy wielkg iloscig zdje¢ mikro i makroskopowych.
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WALCOWANIE, KUCIE, PRASOWANIE, PRZE-

CIAGANIE.
Magnetyczna metoda okre$lania przydatnosci blach
stalowych do prasowania na zimno. G. I. Aksenow i K.
W. Grigorow. (Kaczestwiennaia Stal, 1938, Nr 2, str.
19 — 22).

Omoéwiono magnetyczng metode wykrywania struk-
tury anizotropowej w blachach gteboko ttoczonych,
uzywanych na rézne czesSci samochodowe. Zie za-
chowanie sie blach podczas ttoczenia przypisuje
autor obecnosci zorientowanych anizotropowo kry-
stalitow w blasze; za pomoca prostych, magnetycz-
nych préb na dwustu réznych prébkach blach wy-
kazuje autor Scisty zwigzek pomiedzy anizotropo-
woscig magnetyczng blach i orientacjg krystalitow.
Normalizowanie powoduje cztero, lub pieciokrotne
zmniejszenie anizotropowosci blachy, wielokrotne
normalizowanie moze doprowadzi¢ do struktury cat-
kowicie izotropowej. Préby wyzarzania blach w réz-
nym stopniu zwalcowanych wykazaty, ze ani niska
temperatura wyzarzania (650° C) ani wysoka
(850° C) nie usuwaja anizotropowosci.

OBROBKA CIEPLNA, PIECE, POMIARY TEMPERATUR.

Acetylenowe utwardzanie zeliwa i zeliwa ciggliwe-

go. G. Kritzler i £. Roli. (Giesserei, 1938, tom 25, grudzien
2, str. 609 — 617).

Autor stwierdza, ze mozliwem jest zmieni¢ struk-
ture zeliwa ciggliwego czarno-rdzeniowego przez
utwardzenie powierzchni ptomieniem tlenowo-ace-
tylenowym. Struktura powierzchni moze by¢ oer-
lityczna, sorbityczna, lub martenzytyczna o twar-
dosci od 200 do 600 jednostek Brinella. Chtodzi¢
mozna w powietrzu, oleju, lub wodzie, zaleznie od
zgdanego stopnia twardosci. Ptomienn palnika musi
zawiera¢ nadmiar acetylenu, aby zapobiec od AQ-
gleniu metalu. Mozliwem jest kontrolowanie gru-
bosci utwardzonej, dla pozostawienia ciggliwego
rdzenia ferrytycznego. Przy utwardzeniu na mar-
tenzyt powierzchnia traci nieco swoja twardos¢
przy 100° C. Przy utwardzeniu powierzchni na ce-
mentyt mozna materiat uzy¢ do 280° C. Zasada
jest, ze tylko cze$¢ grafitu bierze udziat w proce-
sie utwardzenia, pozostalty wegiel — grafit powo-
duje samosmarnos¢ tak utwardzonego zeliwa cia-
gliwego. Przy witasciwym przeprowadzeniu proce-
su utwardzenia czarno-rdzeniowego zeliwa ciagli-
wego, $rodek materialu zachowuje swoja budo-
we ferrytyczna z wtrgceniami wegla zarzenia, bu-
dowe o wysokiej granicy zmeczenia. Z tego wzgledu
zniszczenie tych materiatéw wskutek zmeczenia jest
znacznie rzadsze, niz przy utwardzonych stalach.

Nowe kagpiele hartownicze o osnowie olejowej. I. I.

Barandow. (Kaczestwiennaia Stal, 1937, Nr 3, str. 50—51).

Autor omawia kilka doswiadczen przeprowadzo-
nych dla skontrolowania pracy Zaktadnyj‘a i Doro-
gow a, ktérzy znalezli, ze dodatek smoty brzozo-
wej (otrzymanej przez sucha destylacje drzewa
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brzozowego) do hartowniczego oleju maszynowego
polepsza witasnosci stali hartowanej. Badania au-
tora nad hartowanemi stalami chromowo-molibde-
nowemi i chromowo-krzemowemi wykazaty, ze do-
datek smoty brzozowej do oleju hartowniczego
polepsza ciagliwos¢, wydtuzenie, przewezenie
i udarnos$¢, natomiast obniza wytrzymato$s¢ na ro-
zerwanie i granice proporcjonalnosci.

SPAWANIE i CIECIE.

Ognioodporne zawory stalowe z naktadka ochron-

na. E. R. Seabloom. (Welding Journal, 1938, tom 17, list.
. 28—36). ,

Autor opisuje wyréb zaworéw pracujgcych w tem-
peraturach do 950° C i ci$nieniach do 105 atm. Spe-
cjalnym stopem ognioodpornym (czesto uzywany
jest stop kobaltu, chromu i wolframu) powleka sie
powierzchnie zaworu i przypawa przy uzyciu pto-
mienia acetylenowo-tlenowego. Autor opisuje te-
chnike na spawania i nastepna obrébke termiczng
i maszynowa.

OBROBKA POWIERZCHNI.

Uzyskiwanie produktéw ubocznych z proceséw tra-

wienia stali. (Engineer, 1938, tom 166, list. 4, str. 508-509).

Podany jest opis zaktadu Kestnera Faklera uzy-
skiwania produktéw ubocznych z procesu trawie-
nia stali w kwasie siarkowym; metoda ta nie wy-
maga ani odparowywania ani maszyn oziebiajacych,
i dlatego jest tania i prosta w konstrukcji. Metoda
procesu jest nastepujaca: zanieczyszczony kwas z
kadzi w ktérych przeprowadza sie trawienie prze-
pompowuje sie do kadzi osadczych, gdzie pozosta-
je przez przynajmniej 2—3 godzin tak, aby brud
i wszelkie zanieczyszczenia opadty na dno. Czy-
sty, zielony plyn przepompowuje sie druga pompa
do zbiornikéw ,krystalizatoréw", gdzie krystalizu-
je siarczan zelaza. Mieszanina kwasu i krysztatow
wiasnym ciezarem sptywa do filtrow, lub do eks-
traktorow wodnych. Krysztaty odprowadza sie na
sktad, lub magazynuje sie w workach, czysty kwas
przeprowadza sie do zbiornikéw regeneratywnych,
rozciencza sie woda i prowadzi sie spowrotem do
kadzi trawiennych. Uzyskuje sie zatem siarczan
zelaza bez strat kwasu — za wyjatkiem tych jego
iloSci, ktére znajdujg sie w osadzie na dnie zbiorni-
kow osadczych; ilosci te nie przekraczajg 1%.

Pekanie aliterowanych powitok na stalach wegli-

stych. W. Baukloh i W. Boke. (lron and Steel Institute,
Carnegie Scholarship Memoirs, 1938, tom 27, str. 145-148).

Aliterowang powloke wytwarza sie na przedmio-
cie zelaznym, lub stalowym przez ogrzewanie go w
sproszkowanej mieszaninie 40% Fe i 60% Al w tem-
peraturze okoto 1000° C przez 10 godzin bez doste-
pu powietrza. Zauwazono, ze wytworzona powlo-
ka moze sie czasem rozktada¢ co w pewnych wy-
padkach moze doprowadzi¢ do jej catkowitego zni-
szczenia. Z obserwacyj wymienionych w tym arty-
kule mozna wnioskowaé, ze rozkiad ten jest spo-
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dowany obecnoscig zwiazku Al4C3 i ze nastepuje wacjami doswiadczalnymi. W koncu oméwiono
on o wiele szybciej w obecnosci wilgotnego po- niektére przemystowe procesy obrobki plastycz-
wietrza. nej na zimno z punktu widzenia tej teorii.
Nowoczesne metody elektrolitycznego cynkowania. Budowa i wiasnosci mechaniczne obrobionych

H. Fischer i Il. Baermann. (Korrosion und Metallschutz,

cieplnie odlewdéw zeliwnych. P. Bardenheuer i W. Brohl.
1938, tom 14, pazdz.-list., str. 356-364).

(Mitteilungen aus dem Kaiser Wilhelm Institut fur Ei-

Autorowie opisujg wtasne metody badania nad za- senforschung, r. 1938, nr 11, str. 135/45).

letami i wadami szeregu metod elektrolitycznych
cynkowania i poréwnuja wiasnosci powtok cyn-
kowych i kadmowych. Wnioski ich sg nastepujace.
1) poréwnujgac nowoczesng metode bezposredniego

Badania przeprowadzone na 17 wytopach zeliwa
o skiadzie lezagcym w zakresie 1.53—3.06% C,
1.10- 4.80% Si i 0.79—4.52% Mn doprowadzity do
nastepujacych spostrzezen: i) Gdy zmniejszymy

cynkowanie na blyszczaco z kadmowaniem i niklo-
waniem znaleziono, ze wiasnosci powtok cynkowych
i kadmowych sa w przyblizeniu te same, powitoka
cynkowa jest najtansza. 2) Przy uzyciu odpowied-
niej kapieli i wysokiej gestosci pradu mozliwem
jest powiekszy¢ wydajnos¢ kapieli cynkowej do
réwnej lub nawet wigekszej od wydajnosci kapieli
kadmowej. 3) Przy uzyciu zasadowej miedziowej
kapieli cynkowej mozliwem jest wytworzenie po-
wtoki tak twardej jak  elektrolityczna po-
wioka niklowa. 4) Mate dodatki rteci, kad-
mu lub otowiu do kapieli cynkowej nie po-
lepszaja odpornosci powitoki na korozje. Rte-
ci nie powinno dawa¢ sie do kagpieli, ponie-
waz o ile powloka wytworzona z takiej kagpie-
li zetknie sie z aluminium lub jego stopem wyste-
puje natychmiast gwattowna korozja. 5) Nastep-
ne pochromowanie polepsza odporno$¢ na korozje
powtoki cynkowej, przytem w tych wypadkach
wystarcza natozenie bardzo cienkiej powtoki cyn-
kowej. 6) Twarde powtoki cynkowe sg mniej od-
porne na korozje niz zwykte powtoki cynkowe. W
zakonczeniu opisuje autor metode elektrolitycznego
cynkowania Tainton‘a stosowang w zaktadach
Bethleem Steel Co.

Odksztatcenie na zimno a rekrystalizacja krysztatow
metalu ze specjalnym uwzglednieniem zelaza. J. W.
Rodgers. (lron and Steel Institute, pazdziernik 1938).

Badania rentgenograficzne wykazaty, ze krysztaty
metali wykazujg wiekszg dazno$¢ do rekrystali-
zacji, jezeli odksztatcenie na zimno nastgpito przez
Sciskanie, niz przez rozcigganie. Podano wytiu-
maczenie tego zaktadajac, ze istniejg dwa rodza-
je ptyniecia plastycznego: 1) ptyniecie tatwe wzdiuz
normalnych ptaszczyzn poslizgu, ktére nie powo-
duje wiekszych zmian we wilasnosciach mechani-
cznych metalu; 2) ptyniecie trudne W poprzek nor-
malnych ptaszczyzn poslizgu powodujace znaczny
wzrost wewnetrznej energii metalu. Wigze sie
to ze wzrostem daznosci do rekrystalizacji i ze
znacznym  wzrostem twardosci wewnetrznej.
Przypuszcza sie, ze sity rozciggajagce powodujg w
pierwszym rzedzie plyniecie tatwe, a sity Sciskajace
ptyniecie trudne. Teoria ta zgadza sie z obser-

HUTNIK"

zawartos¢ wegla i krzemu, to podniesie sie ilos¢
grafitu 1 polepszy wytrzymatosé; 2) Gdy zawar-
to$¢ manganu w probkach lanych w piasku pod-
niesie sie do okoto 1.3%, to wytrzymato$¢ wzrosnie,
lecz zaraz spada, gdy ilos¢ manganu prze-
kroczy ta wartos¢; 3) W probkach odlewanych
we wlewnicach ze wzrostem zawarto$ci manganu
wytrzymatos¢ spadata; 4) Ze wzrostem zawartosci
manganu wzrastata réwniez i twardos$¢ ale tylko
w probkach obrobionych cieplnie. W prébkach
cieplnie nieobrobionych twardos¢ malata, gdy za-
warto$¢ manganu przekroczyta 1.2%; 5) Najlep-
szg udarno$¢ osiagnieto przy zawartosci 1.4% Mn;
6) Obrobka cieplna biatych odlewéw wlewnicowych
powodowata tworzenie sie budowy grafitycznej,
ktora jest korzystng o ile chodzi o whasnosci me-
chaniczne. Gdy zawartos¢ wegla byta nizsza niz
2%, to taka budowe mozna bylto uzyskaé¢ tylko
w szarych odlewach piaskowych; 7) Wyzarzanie
byto korzystne w wypadku préobek o $redniej za-
wartosci wegla. Probki o matej zawartosci wegla
wymagaty hartowania w oleju i nastepnego wy-
zarzania.

Stal chromo-krzemo-wanadowa jako namiastka
szybkosprawnych. (Metals and Alloys, r. 1938,
7)

W Rosji dokonano badan nad stalami o nastepu-
jacym  skiladzie: 1.06—1.11% C, 032 0.4% Mn,
! 15— 1.46% Si, 12.0—12.58% Cr, 214—2.24% V.
Stale te kuje sie w temperaturach miedzy 870*
a 1180°, a wyzarza przez jedng do dwu godzin
w 840°. Przez hartowanie od temperatur 1100°—
1150°, wytwarza sie budowa martenzytyczna. Naj-
wiekszg twardo$¢ uzyskuje sie przez tworzenie sie
austenitu w 11500— 1200°. Najwiekszg dtugotrwa-
tos¢ pracy narzedzia osigga sie przez hartowanie
od 1240"—12600 i nastepnie podwéjne odpuszcza-
nie w 5300—550°. Przy dobrym chitodzeniu i przy
szybkosci skrawania 30 m/min., okresSlono naste-
pujace czasy pracy nharzedzi sporzadzonych z oma-
wianej stali: 30 minut przy 187 stopniach Brinella,
15 minut przy 217 stopniach Brinella i 0.5 minut

przy 241 stopniach Brinella.
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