komisja metalurgiczna rady stalowej

PRZEGLAD PISMIENNICTWA
ZAGRANICZNEGO

z Dz N Y
metalurgii i

E D Z |

nr 7

RUDY, TOPNIKI, MATERIALU OGNIOTRWALE,
TECHNIKA OPALOWA.

koksowni wskutek reakcji
(American Ceramic
1939, tom 18, lu-

Pekanie $cian komor
z popiotem wegla. W. C. Rueckel.
Society; Fuel in Science and Practice,
ty, str. 36—42).
Autor zbadat przyczyny powstawania wyzar¢ dol-
nych cze$ci $cian komor koksowni. W komorach
tych koksowano wegiel o zawartosci 36 do 40%
czesci lotnych. Dla wytworzenia z tego wegla kok-
su o zadawalajacej jakosci trzeba byto koksowa-
nie prowadzi¢ w nienormalnie wysokiej tempera-
ktéra po usunigciu koksu z komoér wynosi-
ta 1230° do 1250° C. Autor dochodzi do nastepu-
jacych wnioskoéw: 1) Wyzarcia $cian powodowane
sg dziataniem zelaza zawartego w popiele wegla
na cegly krzemionkowe w wysokiej temperaturze.
2) Wyzarcia zajmuja tylko dolng potowe $cian ko-
moér, w miejscu najwyzszych temperatur. 3) Ni-
szczace dziatanie zelaza jest hamowane przeciwng
reakcja redukcji gazowej. 4) Warstwa cegiet ozu-
zlona przy usuwaniu koksu z komoér odiupuje sie.
5) Wieksze ilosci zelaza mozna z wegla usungé
przez wymyecie.

turze,

WYTWARZANIE SUROWKI |
ODLEWNICTWO.

STALI,

Odsiarczanie suréwki alkaliami. Reakcje zachodza-
ce w pltynnym zeliwie o duzej zawartosci siarki i nie-
wielkich ilosciach krzemu i manganu przy dodaniu so-
dy i krzemianéw sodowych. W. Oelsen i W. Middel.
(Mitteilungen aus dem Kaiser Wilhelm Institut fur Ei-
senforschung, 1939, tom 21, Nr 2, str. 27—55).

Autorzy opisuja wiasne laboratoryjne badania nad
powstawaniem zuzla w ptynnej suréwce przy do-
daniu sody i krzemianéw sodu, w temperaturach
1300° i 1400° C. Badania te doprowadzity do na-
stepujacych wnioskéw: 1) Odsiarczenie przez do-
dodatek sody przeprowadzone w skali laborato-
ryjnej jest trzy razy wieksze, niz w skali prze-
mystowej. Jezeli ostateczna ilos¢ siarki w suréw-
ce jest 0,008% to zuzycie $rednie sody wynosi 1 kg
na 0,32 kg siarki. 2) Utworzony siarczek sodu jest
trwaty w temperaturze 1300°—1400° C i nie wy-
maga dodatku jakiego$ rozpuszczalnika. Zuzel
moze zawiera¢ do 80% siarczku sodowego (suréw-
ka zawiera wtedy 0,008% siarki). 3) Siarczek so-
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du bardzo tatwo rozpuszcza siarczek zelaza nawet
gdy zawarto$¢ siarki w surowcu jest bardzo niska.
4) Obecno$¢ wegla w suréwce w zupetnosci wy-
starcza do redukcji tlenku zelaza z zuzla, tak ze
wtasciwie oprocz tej redukcji i redukcji siarki
z surd6wki za pomocag sodu zadne inne reakcje nie
zachodza. 5) Jezeli wymieszamy sode doktadnie
ze stopionym surowcem wtedy nastepuje silna re-
dukcja siarki, przyczym powstaja charakterystycz-
ne ciezkie dymy. Dymy te oznaczaja, ze proces od-
siarczania jest ukonczony, a powtére ze powstaty
zuzel moze jeszcze rozpusci¢ w sobie wiekszg ilos¢
siarki. 6) Dodatek krzemionki obniza szybo$¢ od-
siarczania oraz zmniejsza wptyw temperatury na
stopienn odsiarczania. 7) Metakrzemian sodu jest
réwniez waznym czynnikiem odsiarczajacym.
8) Nawet przy dodaniu krzemionki do zuzla moz-
na usunaé¢ powazne ilosci siarki z surowca. 9) Naj-
lepiej jest najpierw utworzy¢ zuzel silnie zasa-
dowy, ktéry zredukuje wiekszo$¢ siarki z suréow-
ki, a potem doda¢ krzemiandw. 10) Silne dziatanie
redukujgce zuzla zasadowego spowodowane jest
niska zawartoscia krzemu w surowcu, oraz niska
zawartosciag tlenku zelaza w zuzlu. 11) Na stopien
odsiarczenia silnie wpitywa temperatura. Podwyz-
szenie temperatury z 1200° C na 1500° C powo-
duje wzrost odsiarczenia o 100%. Uzyskane wy-
niki ilustrujg autorzy licznymi tablicami i wy-
kresami.

Z jakiego materiatlu nalezy odlewa¢ wlewnice?.
B. N. Swecznikoff i K. F. Starodubow. (Stal, 1938, Nr 11,
str. 41—46).

Autorzy zestawiajg szczeg6towy przeglad literatury
zwigzanej z tematem od roku 1931 do roku 1937
z wiasnymi badaniami nad materiatem na wlewni-
ce. Wszystkie poprzednie badania polecaja zeliwo

perlityczne o wysokiej zawartosci wegla i drob-
nych listeczkach grafitu. Temperatura odlewania
1160°—1190° C. Autorzy poréwnujg czas pracy

wlewnic o  strukturze ferrytyczno-perlitycznej

(Si — 1%, Mn — 1%) z czasem pracy wlewnic
o strukturze czysto perlitycznej (Si — 1,6%,
Mn-1,5%) i dochodza do wniosku, ze wlewnice

z zeliwa perlitycznego pracujg dwa do pieciu razy
dtuzej (zaleznie od warunkoéw pracy).

Celem okres$lenia mikrostruktury materiatlu wlew-
nicy poleca sie nie wycinanie szliféow, lecz popra-
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wiony (z uwzglednieniem fosforu i manganu) dia-
gram Maurera.

,Biaty osad“ w wielkich odlewach zeliwnych.

A. Le Thomas. (Foundry Trade Journal, 1938, tom 60,
marzec 16, str. 238).

Autor omawia zjawisko tak zwanego ,biatego osa-
du”, ktéry wytwarza sie na wielkich odlewach ze-
liwnych. Osad ten o grubosci czasem do Kkilku
milimetréow odpada pod uderzeniami miota. Osad
ten najczesSciej spotyka sie przy nasadzie zebdéw
wielkich ko6t zebatych. Analiza tego osadu wyka-
zuje: Si02 — 72,2%, A1203 — 2,56%, CaO — S$la-
dy, MgO — $lady, Fe203 — 6,52%, MnO — 6,72%,
S — 1,37%, C — 10,55%. Zdaniem autora pewna
cze$¢ tego osadu tworzy sie juz w formie, gdy
metal jest jeszcze piynny i grafit, zuzel i siarczki
manganu daza do $cian formy i w zetknieciu z
materiatem formy (z piaskiem) reagujg chemicz-
nie. W wyniku tej reakcji po skrzepnieciu otrzy-
muje sie witasnie ten bialy osad. Aby unikngé
powstawania tego osadu autor proponuje Sciste
przestrzeganie sktadu chemicznego zeliwa (stosun-
kowo niska zawarto$é¢ krzemu, siarki i fosforu i
duza ilos¢ manganu). Nalezy réwniez zwraca¢ uwa-
ge na odpowiedni dob6r materiatbw wsadowych do
zeliwiaka.

Wptyw grubosci $cianki wlewnicy na krzepniecie

i jakos¢ odlanych wlewkéw. J. Y. Granat i A. A. Bez-
denezdyk. (Metaturg, 1938, Nr 10, str. 19—33).

Podczas badan krzepnigcia siedmiotonowych blo-
kéw, majacych na celu ulepszenie ksztattu wlew-
nicy, zbadali autorzy wptyw grubosci $cian wlew-
nicy na proces krzepniecia. W tym celu sporzadzo-
no okragta wlewnice o wewnetrznej Srednicy
zmiennej od 650 do 920 mm i wysokosci 2300 mm;
zmienng grubos$¢ Scian wlewnicy (od 80 do 240 mm)
uzyskano przez niecentryczne utozenie wewnetrz-
nego cylindra wlewnicy. Predko$¢ chtodzenia mie-
rzono termoelementami Pt-PtRh umieszczonymi w
Scianach wlewnicy, tak ze wystawaly 3 cm do
wnetrza. Z rozwazenia przebiegu zdjetych w ten
spos6b krzywych krzepniecia wynika, ze ciensze
Sciany studzag materiat szybciej niz grubsze. Wnio-
sek ten potwierdzaja badania struktury bloku.
Proces krzepnigcia siedmiotonowych blokéw we
wlewnicach kwadratowych zbadano w podobny
sposéb — przez umieszczenie termoelementéw na
réznych wysokosciach wlewnicy. Stwierdzone wa-
dy odlanego bloku nalezy przypisa¢é niewtasciwe-
mu ksztattowi wlewnic. Wlewnice powinny miec
grubos$¢ Scian rosngca od dotu do goéry, przy tym
Sciany jej powinny by¢ zupeinie pionowe, lub tyl-
ko lekka zbiezne ku gorze.

Rafinacja topu wl piecu martenowskim. <Vpl/w

dodatkéw fluszpatu na przebieg topu. W. B. Lawrie.
(Iron and Steel Institute, 1939, Annual General Meeting).

Juz Saniter przypuszczat, ze dodatek fluszpatu
w przebiegu topu w piecu martenowskim sprzyja
odsiarczaniu metalu. Wptyw fluszpatu jest posre-
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dni, poniewaz jego dodatek uptynnia zuzel, a przez
to umozliwia zastosowanie wiekszych dodatkéw
wapna. Abstrahujac od procesu odsiarczenia —
jezeli chodzi o mangan, to autorzy stwierdzaja, ze
nastepuje podziat manganu pomiedzy zuzel i me-
tal, podziat zalezny od chwilowych warunkéw zu-
zla. O ile zuzel jest nisko zasadowy, tak, ze MnO
moze utworzy¢ tylko jednokrzemian, wtedy praw-
dopodobnie nie zachodzi redukcja manganu z zuzla
do metalu. O ile zuzel jest obojetny i istnieje w
nim wolne MnO obok jednokrzemianéw, wtedy
przez dodanie wapna nastepuje prawdopodobnie
redukcja manganu do metalu wg. réwnania:
MnO. MnO. Si02+ 2 CaO - (2 Ca0).Si02+ MnO
MnO '+ C -> CO + Mn.

O ile jednak zuzel jest silnie zasadowy, np. gdy
dodamy réwnocze$nie fluszpatu i wapna, wtedy
redukcja manganu do metalu nie jest juz mozliwa.
Przyczyng tego moze by¢ powstawanie silniej kwa-
sowych tlenkéw manganu — tatwo reagujacych z
zasadami zuzla na zwigzek CaO.Mn02 Ten zwig-
zek wydaje sie by¢ trwatym, z ktérego zatem man-
ganu nie mozna juz zredukowaé. Poglad ten wy-
daje sie popiera¢ fakt, ze obecno$¢ tlenkéw w zuzlu
zatrzymuje redukcje manganuz zuzla do stali.
Wiegkszy dodatek zgorzelin, lub rudy do pieca nie
powoduje redukcji manganu do metalu pomimo
obecnosci wapna w zuzlu.

Nalezy zauwazy¢, ze chrom zachowuje sie bardzo
podobnie, jak mangan co jest poparte faktem, ze
chrom podobnie, jak mangan moze tworzy¢ wyz-
sze tlenki o charakterze kwasowym. Prawdopodob-
nie chrom przechodzi do zuzla, tworzy tlenki
kwasne, ktére z wapnem tworzg w silnie zasado-
wym zuzlu zwigzki trwate, analogiczne do MnO2
CaO.

Nikiel w piecu martenowskim pozostaje niezmie-
niony ze wzgledu na jego trudne utlenianie sie.
Zachowanie sie fosforu w piecu martenowskim
rowniez wydaje sie potwierdza¢ powyzszy poglad.
Fosfor mozna usungaé¢ z metalu przez utworzenie
silnie zasadowego zuzla — fosfor tworzy wyzsze
tlenki o charakterze kwasowym, ktére tacza sig¢ z
wolnemi zasadami zuzla na zwigzki trwate.
Dodatek fluszpatu do zuzla czyni go nieuzytecz-
nym do przerobu na nawdz sztuczny, poniewaz
utworzone fosfaty sa nierozpuszczalne w stabych
kwasach ziemnych. Przypuszcza sig, ze w zuzlu
z dodatkiem fluszpatu powstaje fluoro-apatyt
CaF2 3CaO. P20s. Wegiel mozna tatwo wypali¢ przy
zuzlu nisko-zasadowym; zatem dodatek fluszpatu
jest niepozadany o ile mamy usungé¢ ze stali
wieksze ilosci wegla.

Przypuszczenie, ze mangan i chrom podobnie, jak
fosfor przechodzg do zuzla tworzac wyzsze tlenki
o charakterze kwasowym (w atmosferze utlenia-
jacej) jest w zupelnej zgodnosci z zachowaniem
sie tlenkéw zelaza. Warunki redukcji istniejg tyl-
ko w pierwszym okresie topu, przy energicznym
wypalaniu wegla; wtedy mamy silny wzrost ilosci
tlenkéw w zuzlu spowodowany tym, ze FeO utle-
nito sie na Fe203, tlenek o charakterze kwaso-
wym, ktéry taczy sie na state z wapnem.
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Osme

the Staffordshire
tom 53, str.

Wilson
No. 310, 1939, tom 36, styczenh

sprawozdanie o niejednorodnosci budowy waniu blach krzemowych. 4) Spoina w stalach

wlewkoéw stalowych. (lron and Steel Institute, 1939, krzemowych nie jest tak twarda jak sgsiednia
Special Report, Nr. 25). warstwa przejsciowa, natomiast w stalach wegli-
Sprawozdanie to zawiera 322 strony i podzielone stych twardosé spoiny byla réwna, lub nieco wigk-

jest na 9 czesci, z ktérych pierwsza stanowi ogélny
wstep do rozwazanego tematu. Czes$¢ IX poswieco-
na jest likwacji stali. Cze$¢ Ill-cia przedstawia
wyniki szeregu analiz tlenowych wykonanych na
prébkach pobranych z kwasnego pieca martenow-
skiego. Cze$¢ IV-ta omawia zakres istnienia zela-
za delta. Cze$¢ V-ta zajmuje sie zjawiskami li-
kwacji wlewkoéw ze stali Ni-Cr-Mo-wanadowych.
Cze$¢ VI-ta podaje szereg prac nad wyborem naj-
lepszej metody okres$lenia w stali tlenu, tlenkéw
i wtracen niemetalicznych. Czes$¢ VII-ma poswie-
cona jest pirometrom. Cze$¢ VIll-ma omawia
pierwotne uszkodzenia powierzchni wlewka wsku-
tek peknie¢ i rys na jego powierzchni. Ostatnia
czes¢ IX-ta omawia poréwnanie ré6znych metod
okres$lania  wielkoSci i iloSci zanieczyszczeh nie-
metalicznych w stalach.

OBROBKA CIEPLNA, PIECE, POMIARY
TEMPERATUR.

Azotowanie zeliwa. J. E. Hurst.
Iron and Steel
14— 26).

(Proceedings of
Institute, 1937— 1938,

Autor opisuje technike azotowania zeliwa przez
ogrzewanie gotowych czesci w atmosferze zdyso-
cjowanego amoniaku do temperatury okoto 500°C
przez czas 40—90 godzin. Do azotowania najlepiej
nadaje sie zeliwo z dodatkiem chromu i niklu,
t.zw. ,zeliwo Nitri* (Nitricastiron). Autor omawia
szczeg6ly przygotowania czeSci do procesu azoto-
wania i postgpowanie z nimi po ukonczeniu azoto-
wania. Autor podkres$la szerokie mozliwosci
stosowania tej metody utwardzania
wyrobie cylindréw maszyn.

za-
zeliwa przy

SPAWANIE | CIECIE.

Badania zmeczenia spoin blach stalowych. W. M.
i A. B. Wilder. (University of lllinois, Bulletin
20). a
badan zmeczenia spawa-
21 prébek ze stali wegli-
krzemowej (Si — 0,23%).
przyjmowano to zmienne
obcigzenie, ktére prébka wytrzymata 2.000.000 ra-
zy bez zlamania. Wyniki badan sg nastepujace:
1) Granica zmeczenia spawanych blach w stanie
sjak po spawaniu" jest mniejsza w spoinie wsku-
tek naprezen rozmieszczonych obok szwu, spowo-
dowanych rdéznicg przekroju spoiny i blachy. Przez
sheblowanie nadmiaru materialu spoiny mozna te
granice zmeczenia podwyzszy¢. 2) Ksztalt spoiny
(odstep poszczegélnych fal materiatu) nie ma wpty-
wu na granice zmeczenia; obrébka termiczna spo-
iny ma bardzo maty wptyw na granice zmeczenia.
3) Spawane blachy ze stali weglistej wykazaty
znaczny wzrost twardosci w strefie przejSciowej
obok spoiny, (za wyjatkiem blach spawanych au-
tomatycznie). To samo zaobserwowano przy spa-

Autorzy podaja wyniki
nych elektrycznie spoin
stej i 6 probek ze stali
Za granice zmeczenia

WEASNOSCI

sza od twardosSci warstw sasiednich.

METALI | ICH BADANIA, ZASTOSO-
WANIA.

Nowa metoda badan przegiecia. H. Giith. (Metall-

wirtschaft, 1939, tom 18, marzec 3, str. 188— 190).

nymi

i H. Schrader.
schungsberichte,

Autor opisuje nowy aparat przegiecia blach. Apa-
rat ten zezwala na badania przegiecia wedtug ré6z-
nych promieni, ktére mozna dowolnie zmienia¢ w
pewnym znanym zakresie. Aparat ma ksztalt pra-
sy, w ktdérej spodzie umieszczony jest rowek
0 zmiennej S$rednicy od O na koncu do coraz to
wiekszych wartosci, zgdanych przez dang grubos¢
blachy. Gérna cze$¢ tej prasy jest wyksztatcona
w ksztatcie litery V i dokladnie pasuje do row-
ka w dolnej czesci prasy. Przed rozpoczeciem pro-
by nalezy przesuna¢ w Kkierunku poziomym goér-
na czes¢ prasy w to miejsce, gdzie promienn rowka
jest rowny Srednicy blachy badanej. Przez spra-
sowanie blachy peka ona wzdituz osi rowka. Pro-
mien miejsca gdzie rozpoczetlo sie pekniecie moze
by¢ ustalony z wielkg doktadnoscia.

Molibden w stalach weglistych w poréwnaniu z in-
pierwiastkami wegliko-twérczymi. E. Houdremont
(Technische Mitteilungen Krupp, For-
1939, tom 2, marzec, str. 23—46).

Autorzy omawiajg wptyw molibdenu w stalach we-
glistych na strukture, twardos$¢ i wilasnosci tnace
tych stali. Autorzy zbadali stale o zawartosci we-
gla 0,15%, 0,35% i 0,9% i molibdenu do 6% w sta-

lach nisko - weglistych i do 16% w stalach
wysoko - weglistych. Wegiel powoduje wzrost
op6znienia przemiany allotropowej, molibden

zwigksza gtgbokos¢ utwardzenia przez hartowanie
w stopniu nawet wyzszym niz to czyni dodatek
chromu do stali weglistej eutektoidalnej. Na tej
podstawie autorzy sadza, ze molibden tworzy tafwo
rozpuszczalne wegliki. Wegliki molibdenu nieroz-
puszczone dziataja tatwo jako os$rodki krystaliza-
cji i dlatego przy ogrzewaniu nie mozna z tem-
peratura hartowania i$¢ za wysoko. Czesto spoty-
kana w stalach molibdenowych budowa iglasta
jest spowodowana op6znieniem przemiany. Struk-
tura ta przypomina budowe Widmanstattena i po-
dobnie jak ona jest wynikiem odpowiednich wa-
runkéw przejscia przez punkt przemiany. Budowa
iglasta powstaje czesto przy obecnos$ci pierwiastkéw
takich, jak nikiel lub chrom, ktére op6zniaja prze-
miane. Nienormalna budowa stali molibdenowych
nie moze by¢ wyjasniona tylko wysokim punktom
przemiany w tych stalach lub nienormalng dyfuzjg
1 daznoscig czastek wegla do koagulowania. Sta-
le molibdenowe tatwiej ulegaja odwegleniu wsku-
tek wiekszej rozpuszczalnosci gazéw utleniajgcych
i tlenk6w w warstwie zewnetrznej. Wyzarzanie
stali molibdenowych zwigeksza skionno$¢ do pow-
stawania budowy niejednorodnej; wegliki pomimo,
ze sa bardzo drobne, czesto koagulujg. Prawdo-
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podobnym wyjasnieniem tego zjawiska jest roz-
ktad austenitu przy zwiekszonej tendencji do two-
rzenia weglikéw i gwattowne zmniejszenie ich
rozpuszczalnosci. Dodatek innych pierwiastkéw
do stali molibdenowych zwieksza ich ognioodpor-
no$¢, twardos¢ i wiasnosci tngce. Czas pracy na-
rzedzi ze stali molibdenowych hartowanych w wo-
dzie jest wiekszy niz narzedzi hartowanych w ole-
ju. Autorzy stwierdzaja, ze przez dodatek chro-
mu i wanadu do 3%-ej stali molibdenowej mozna
stworzy¢ stal szybkotngacag réwng co do swoich
witasnosci stali o zawartosci W — 14%, Cr — 4%,

V — 2,5%.

Maszyna do badann zmeczenia metali. E. Erlinger.

(Metaux et Corrosion. 1939, tom 14, styczen).

Autor opisuje elektryczng maszyne do badan zme-
czenia tak zwany ,torsator'. Maszyna ta moze
stwarza¢ zmienne obcigzenia ciagngce o czestotli-
wosci od 120C do 3000 na minute. Maszyna moze
by¢ zastosowana do badania gotowych watéw kor-
bowych, silnikéw lotniczych lub do badania zwy-
ktych prébek (podobnych do prébek na rozcigganie).

Wptyw dodatku azotu i obrébki termicznej na wta-

snosci stali wysoko-chromowyoh. E. W. Colbeck i R. P.
Garner. (Iron and Steel Institute, 1939, Doroczne walne

zebranie).

W artykule tym przedstawiono wyniki badan,
przedsiewzietych, celem rozwigzania problemu
kruchosci i gruboziamistosci stali wysoko-chro-
mowych. Technika poleca dotapianie do tych stali
(21 do 28% chromu) azotu. Opisano szczeg6towo
produkcje stop6éw posrednich o wysokiej zawarto-
Sci azotu i chromu i produkcje samych stali.
Stwierdzono, ze optymalna ilos¢ azotu w tych sta-
lach jest réwna i/ioo zawarto$sci chromu. Azot w
wiekszej od tej iloSci podczas krzepnigcia wydzie-
la sie i tworzy pecherze, tak, ze caty materiat jest
porowaty.

Przeprowadzono badania obrobki termicznej tych
stali, zawierajagcych azot. Stwierdzono, ze wzrost
kujnosci i ciagliwosci tych stali mozna osiggnac
przez hartowanie w temperaturach od 1100 do
1200° C, (przy zatozeniu, ze azot jest obecny w sta-
li). Inne znaczne ulepszenie witasnosci mechanicz-
nych tych stali mozna osiggng¢ przez dodatek do
nich '/, do 1%% niklu. Podawany przez Amery-
kan6éw sposéb obrébki termicznej tych stali, ma-
jacy zapewni¢ im znaczng ciagliwo$¢ nie zostat
przez autoréw potwierdzony. Badania mikrobu-
dowy szeregu tych stali, r6znie obrobionych ter-
micznie wykazaty, ze w wysokich temperaturach
wszystkie te stale maja faze a y, a po zahar-
towaniu budowe ferrytyczno-austenityczng. Ta
budowa zapewnia maximum ciggliwosci i kujno-
Sci. Stwierdzono, ze dodatek azotu zmniejsza wiel-
ko$¢ ziarna w tych stalach. Badania ognioodpor-
nosci tych stali, zawierajgcych azot wykazaty, ze
jeszcze w 1100° C nie nastgpit ani rozrost ziaren,
ani nie wzrosta krucho$¢ materiatlu. Dodatek azo-
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tu do tych stali polepsza ich obrabialno$¢ mecha-
niczna (wiercenie, frezowanie, toczenie).

Drugie sprawozdanie Naukowego Komitetu Stali

Stopowych. (lron and Steel Institute, 1939, Sprawozda-
nie specjalne No. 24).

Sprawozdanie to zestawione tgcznie przez ,lron
Institute" i ,British Iron and Steel Federation”
obejmuje 390 stron i sktada sige z 13 czesSci. Czes¢ |
stanowi krotki wstep i spis tre$ci sprawozdania.
Cze$¢ Il omawia zakres zelaza S w stalach niklo-
wych. Cze$¢ IlIl omawia zachowywanie si¢ pew-
nych stali w spalinach zawierajgcych i nie za-
wierajacych siarki. Cze$¢ IV omawia badania
przeprowadzone metodg dyfrakcji elektronéw na
warstwach tlenkéw na zelazie. Czg$s¢ V omawia
catloksztalt zagadnienia tytanu w stalach stopo-
wych — przy tym w I-ej potowie tej czeSci omo-
wione wystepowanie i otrzymywanie tytanu, w II-
ej wptyw jego na wiasnosci stali stopowych. Czesé
VI omawia zjawiska zachodzace w stalach stopo-
wych ochtodzonych do temperatur ponizej 400°C
ze specjalnym uwzglednieniem potozenia granicy
sprezystosci. Cze$¢ VII omawia wlasnosci stali sto-
powych wytapianych w piecach wysokiej czesto-
tliwosci. Czes¢ VIl podaje wyniki badan nad po-
tozeniem punktu A3 w stopach zelazo-kobalt i in-
nych. Cze$¢ I1X jest to drugie sprawozdanie pod-
komitetu obrébki termicznej, w ktérym omoéwiono
analize termiczng i witasnosci elektryczne zelaza
i stali, oraz badania nad os$rodkami hartownicze-
mu Cze$¢ X jest to sprawozdanie podkomitetu
.ptatkéw $nieznych", w ktérym podano wyniki i
stan dotychczasowych badan nad zjawiskiem ptat-
koéw. Czes¢ XI| podaje wyniki wstepnych badan
nad korozja i zmeczeniem metali jednoczes$nie.
Czes¢ XIl zawiera opis i wyniki kilku badan nad
bezposrednig przemiang w stalach stopowych.
Cze$¢ X Il zawiera opis i wyniki badan dilatome-
trycznych nad izotermiczng przemiang austenitu
w stalach stopowych.

Topienie trudno topliwych metali w piecu elektro-

nowym. R. Hultgren. (Industrial Heating, 1939, tom 6,

203—206).

Autor opisuje krotko piec grzewczy, pracujgcy nha
zasadzie bombardowania elektronami, skonstruo-
wany w Uniwersytecie Harwardzkim. W piecu
tym’ umieszczona jest ni¢ zarzaca w poblizu tygiel-
ka z metalu przewodzacego prad, w prézni wy-
twarzanej szybkobiezng pompa oliwng. Elektrony
wytworzone w nici zarzacej bombardujg tygielek
oddajac swoja energie gtéwnie w formie ciepta.
Uzyskuje sie w tym piecu temperatury do 2850 C
przy niskim zuzyciu pradu elektrycznego. (W jed-
nym wypadku do stopienia tygielka wypetnionego
tantalem zuzyto 700 W.) Piec ten uzywa si¢ do przy-
gotowania stopéw tytanu, wanadu, cyrkonu, pla-
tytny itp. przy badaniach uktadéw termicznych
tych stopow.
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