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Narzedzia.

W zwiazku z powyz$zemi zagadnieniami roz-
patrzymy zagadnienie szybko$ci ciecia metali, nozem
tokarskim lub frezem.

Badania te przeprowadzat
szereg lat i dzieki ich wynikom,
wprost przewrot w obrdbce.

Sprawa ustalenia szybko$ci skrawania metali,
jest b. ciezka i skomplikowana, zalezng jest bowiem
od wielu czynnikéw, a mianowjcie, 1) jako$ci mater-
jatu do obrdébki, 1) $rednicy przedmiotu do obrdbki,
3) gtebokosci skrawania, 4) grubo$ci widra, 5) ela-
stycznosci, jak przedmiotu tak i narzedzia, 6) kata
ciecia, 7J wptywu studzenia, 8) czestotliwosci za-
prawiania noza, 9) ci$nienia widra na n6z, 10) mocy
maszyny.

Ilos¢ wyliczonych  czynnikéw, wywierajgcych
wptyw na samo zagadnienie szybkos$ci skrawania, do-
statecznie wskazuje na zawito$¢ i trudno$¢ pracy.
Taylor posSwiecit 26 lat na badania i przerobit 16 ty-
siecy dosSwiadczen,

Doswiadczenia przeprowadzal w ten sposob, iz
pewny tylko czynnik zmieniat, pozostawiajac wszyst-
kie inne niezmiennemi, statemi. Wptyw kazdego
z tych czynnikéw na szybko$é skrawania, okreslany
byt przez szybko$¢, przy ktorej psuto sie narzedzie
po uptywie 20 minut.

Poczatek badan Taylora uwiefAczony byt czescio-
wym tylko sukcesem, albowiem udato mu sie ustali¢
tylko dwie zasady, a mianowicie, ze:

Taylor przez
wywotany

caty
zostat

I) strumien wody, zwilzajacy kompletnie noéz
i wior, pozwala na zwiekszenie szybkosci skrawania
od 30 do 40%.

I) mozna zwiekszy¢ szybkos$¢ skrawania przez
zmiane formy noza (lepsze rezultaty otrzymywane
z nozami okragtemi.

Taylor jednakze nie zniechecit sie niepowodze-
niem i kontynuowat swe badania, dzieki ktorym otrzy-
mat dane, przytoczone nizej. W danych tych wplyw
na szybkos$¢ skrawania, wyraza sie cyfrowo za porno
ca punktow i tak:

1) Gatunek metalu (twardos$¢). Wpiyw
zmienia sie w zaleznosci, czy ma sie do
czynienia ze stalg twardg hartowang, czy
tez miekka

2) Sktad chemiczny i obrébka termi-
czna, zmienia sie zaleznie, czy to stal we-

glista, hart iwana czy tez stal szybkotngca 1—7
3) Grubos$¢ widra do zdjecia, zaleznie
od jego grubosci 4 m-m do 0,3 m-m . 1—3,5
4) Forma zewnetrzna ostrza noza . 1—6
5) Studzenie strumieniem wody noza,
pracujgcego na sucho iobficie oblewanego 1—1,41
6) Giebokos$¢ wkrawania od 12—3m-m 1—1,36
7) Czas trwania skrawania. 1—1,27
8) Kat skrawania, 68°—61° 1— 1,023
9) Elastyczno$¢ sztuki do obrobki i
noza w zaleznoséci czy drzy czy nie . . 1—1,15
10) Srednica przedmiotu,
11) Nacisk widra,
12) Posuw obrabiarki.
Z tabliczki tej wida¢, ze najwazniejszg role od-
grywa gatunek metalu do obrobki (1—100 punktéw)
i jego witasnosci mechaniczne, ktére jednakze nie

nalezg do takich, ktére mozna bytoby zmienié.

Drugim z kolei wedtug waznos$ci czynnikiem,
jest sktad chemiczny i obrébka termiczna stali na
narzedzie.

Przeprowadzit Taylor badania nad nozem, zro-
bionym ze stali o sktadzie chemicznym:

Wolfram Chrom Wegiel Mn Si
5.4 0,39 2,15 1,57 1,044

Stal taka uwazana byta za najlepszag ze wzgledu
na wiasno$é, ze po zahartowaniu byta nieodpuszczalna,
t. j. nie miekngca przy nagrzaniu sie wskutek tarcia
widra. Rezultaty byty nieszczeg6lne—popsucie sie
stali przypisywano przegrzewowi.

Podjagt Taylor nowe badania, hartujac przy tem-
peraturach w odstepach co 25°. Badania ustality:

1) temperature, ktéra dawata narzedziom naj-
wiekszg szybko$¢ skrawania,

2) strefe temperatur niebezpiecznych, dzieki
ktorym otrzymywano narzedzie bez zadnej wytrzy-
matosci,

3) obrébke termiczng, dzieki ktdrej narzedzie
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niezdatne do pracy, mogto by¢ doprowadzone do $miennie lub wrazie niezrozumienia, przodownik
pierwotnej swej zdatnosci. udziela mu ich ustnie.

Temperatura od 840 do 925°
turg, w ktérej powyzszy gatunek stali

jest ta tempera
traci swag wy'

trzymatos¢.
W miare podnoszenia temperatury hartowania
ponad 925° skonstatowano, iz szybko$¢ skrawania

wzrasta—powiekszenie temperatury moze by¢ do-
prowadzone prawie do punktu topienia stali (1250°).
Badania powyzsze byty poczatkiem wynalezienia
obrébki termicznej stali szybkotngcej, ktéra wywotata
kompletny przewrd6t w obrébce metali wogdle.

Tabliczka nizej podaje szybkos$ci ,V m/min.*
jakie mozna otrzyma¢ przy odpowiednim sktadzie
chemicznym stali i obrobce termicznej.

Wolf- . .
ram Ch.om Cc Mn Si Ph S V m/min.
1,04 0,18 0,2 0,017 0,017 4,85
5,441 0,398 2,15 1,578 1,044 7,92
8,0 3,8 1,85 0,3 0,15 0,025 0,03 17—18
18,91 5,47 0,67 0,11 0,29 0,043 30

Przemyst otrzymawszy stale szybkotngce, moég”
z tg samag maszyng wykona¢ prace 6 razy wieksza.
Wydajno$¢ maszyn wzrosta szeSciokrotnie.

Praktyczne zastosowanie otrzymanych rezulta-
tow, mogto by¢ wprowadzone do codziennego uzytku
dopiero po wynalezieniu suwaka, na ktérym kazdy
mechanik, nie znajgcy matematyki — moze rozwig-
za¢ zagadnienie o 12 niewiadomych w ciggu minuty.

Wskutek badan swych nad wydajnos$ciag narze-
dzi, Taylor uogélnit swe teorje i zaczat badaé wy-
dajno$¢ maszyn, potem wydajnos$¢ cztowieka, a na
koAcu dopiero wydajnos$¢ warsztatu. Tayloryzm wy-
wotal we Francji olbrzymie =zainteresowanie. Powsta-
ta olbrzymia literatura, ktora jednakze, jak powiada
inz. Wiktor Cambon w swej przedmowie do dzieta
pod tytutem ,Organisation technique et commer-
ciale des usines“ par Paul Negrier, niedostatecznie
wyja$nita zasady i Srodki ku jego zastosowaniu
i wskutek tego nie zadowolita wszystkich wymagan
przemystowcow francuskich, zdecydowanych pod na-
ciskiem koniecznosci wojennych wprowadzi¢ ten sy-
stem w swych fabrykach. Wielki zwolennik systemu
Taylor’a, stawny profesor, le Chatelier, powiedziat
iz Taylor wskutek braku jasnos$ci i systematycznosci
w swych 'publikacjach wielce op6znit urzeczywistnienie
i tryumf swych idei"”.

Zastanowimy sie na czem polega system Taylor’a?

System Taylor’a polega na ciggtych i statych
wskazoéwkach, udzielanych robotnikowi, co i jak ma
robi¢, aby uzyskat maximum wydajnosci przy mini-

mum wysitku i aby maogt
dajnos$ci wynagradzany.
Wskazowki te robotnik zazwyczaj otrzymuje pi-

by¢ odpowiednio do wy-

Praca podzielona jest na grupy, podgrupy, ele-
menty, ktére do najdrobniejszych szczeg6téw sg obli-
czone i to przed puszczeniem w ruch na warsztat
pewnej cato$ci, aby nie wynikia zwioka z powodu
czekania na jakakolwiekbadz cze$é¢ Ilub czgsteczke
tejze catosci. (Nasycenie fabryki we wszystko, co jej
potrzeba, wymaga duzo czasu.)

Organizuje sie z gory podziat pracy dla poszcze-
g6lnych maszyn iposzczeg6lnych robotnikéw tak, aby
w kazdej chwili mozna bytoby sprawdzi¢, w jakiem
stadjum fabrykacji dana rzecz sie znajduje.

W kazdej gatezi przemystu moze zajs¢ potrzeba
zastosowania jakiego$ warjantu, lecz to w zadnym
wypadku nie moze zmieni¢ metody og6lnej nauko-
wej organizacji wysitkéw ludzkich.

Dla jasnego zdania sobie sprawy, rozpatrzymy
bieg zamowienia, ktore wptywa od dyrektora do stuz-
by handlowej przedsiebiorstwa. Situzba handlowa
przesyta zamdwienia po zaciggnieciu ich do ksiag
z powrotem do dyrektora, ktory je kieruje do odnos-
$nego szefa wytwoOrczego wydziatu.

Szef oddziatu wydaje polecenie do biura tech-
nicznego, w ktérem zamoéwienie zostaje opracowane
do najdrobniejszych szczeg6téw z podaniem terminu
wykonania, jak i potrzebnych materjatow, ktore
muszg by¢ zamdwione.

Dyrektor ) ) Szef magazynu
Stuzba handlowa Biuro techniczne  wydziat wytwor.
Szef Wydziatu  Rysunki—kalkulacja stuzba handléw.

Szef wydziatu jest tacznikiem miedzy stuzbg
handlowg, a swym wydziatem wytwdrczym, ktédremu
wydaje kolejno zamdwienia za numerem, stosownie
do tego, jak praca ma by¢ roztozona i wykonana.

Szef wydziatu winien sprawdza¢ osobiscie, lub
przez swych pomocnikéw, czy kolejnos¢ w pracy
jest przestrzegana, jak na warsztacie, tak i w biurze
technicznem, a to w celu ew. usuniecia takiego np.
anormalnego zjawiska, ze wiekszo$¢ czesci zamowie-
nia moze by¢é wykonang, a do montarzu cato$ci nie
przystapiono, bo brakuje jakiej$ czesci i wskutek

czego zamoOwienie nie moze by¢é wykonane, a musi
by¢ odtozone.

W biurze technicznem zamoéwienie jest opraco-
wane pod katem widzenia, ile pracy wymaga¢ bedzie
wykonanie go i jakim sposobem prace te najlepiej
wykona¢. Dane te sg otrzymywane po wykonaniu
rysunkow, z uwzglednieniem maszyn, ich stanu iroz-
mieszczenia, z podaniem potrzebnych operacji do
wykonania, $ci$le okreslonym narzedziem za takim,
a takim numerem, ze wskazaniem, jak dany przed-
miot ma by¢ zamocowany i z jaka szybkoscig obra-
biany. Przygotowuje sie roOwniez szematyczny rysu-
nek ,,postepu operacji z dewizg naprzod.
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O ile niema przerwy w ruchu i o ile niema
petlic—to ruch odbywa sie sprawnie. Wszelkie pe-
tlice nalezy eliminowac¢, jak np. w zamodwieniu Nr. 2.

Biuro techniczne musi dba¢ o to, aby potrze-
bny materjat byt na czas zamoéwiony, badz w maga-
zynie fabrycznym, badz za poSrednictwem wydziatu
handlowego na mieS$cie.

Magazyn.

Magazyn dobrze zaaprowizowany odgrywa jedng
z gtéwniejszych rol w zyciu przedsiebiorstwa.

Magazyn winien by¢ podzielonym na oddziaty:

1) Produkty surowe.

2) Potfabrykatow.

3) Fabrykatow z zewnatrz.

4) Fabrykatéw fabrycznych.

W kazdym z takich oddziatow robi sie tyle pod-
oddziatow, ile dane przedsiebiorstwo potrzebuje, za-
lezne to bowiem jest od rodzaju przedsiebiorstwa.

Wezmy np. Sruby i bolce — klasyfikacje prze-
prowadzi¢ nalezy stosownie do S$rednicy i diugosci.
Dla kazdego wymiaru nalezy mieé¢ oddzielna potke.
Celowym jest mie¢ poétki, kwadratowe z ruchomemi
§ciankami, dolng i gorna.

Co sie tyczy segregacji, to wszystkie sposoby
sg dobre, o ile mozna w kazdej chwili doda¢ do nich
jaki inny element.

Dla przyktadu weZzmiemy np. parow6z (P). Paro-
woéz sktada sie z kotta, paleniska, cylindréw (C), pod-
wozia i két. Wszystkie czesSci, odnoszace sie do pa-
rowozu odktadaé bedziemy pod ,P“; wszystkie cze-
§ci, odnoszace sie do pierscieni pod ,p“ i jezeli na-

koniec wymiar pier$cienia rowna sie 50X1 cm/cm.
grubosci, to mozemy te pierScienie odtozy¢ pod
PCp 1/50.

Zapotrzebowanie magazynu.

Przy wykonaniu pilnego zamowienia, fabrykant
moze znalez¢ sie w dwoch alternatywach.

1) potrzebna cze$¢ lub materjat, nie moze by¢
dostarczony przez magazyn, gdyz zapas wyczerpat
sie od wczoraj.

2) w zapasie jest zaledwie pare sztuk, ale one
sg zarezerwowane dla przedmiotu, bedacego w trak-
cie wykonania.

Wynikiem takiego stanu rzeczy — strata czasu,
gdyz, trzeba czekaé, pdki zamodwienie nie bedzie wy.
konane i dostarczone do fabryki i niemozno$¢ wy-
wigzania sie wzgledem klienta z dostawy.na termin.

Unikngé mozna tego, zaprowadzajac sposdb kon-
trolki, jak nizej

Zapas zmniejszyt sie ponizej 200 szt.

PCp 1/58 nalezy bezzwitocznie zamoéwic
1000 szt.

Data Talon Zapas Wydano %/vaor\i/é?\: I?)gzggjsi_
11 — 500 ) — —
41 Nr. 2075 — 50 — 450

10.1  Nr. 2096 450 — 100 350

121 Nr. 3010 350 175 — 175

251 Borman 1175 — — 1175
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Buchalterja magazynu powinna mie¢ oprécz tego
w kazdej chwili dla kazdego przedmiotu dane: ile
zamowiono, ile w zapasie, ile zarezerwowane i ile
jest do dyspozycji.

Zorganizowawszy magazyn w podobny sposdb,
bedziemy pewni, ze praca u nas nie bedze zatrzy-
mana wskutek braku materjatu lub jakiej czeSci:

Warsztat.

W celu zorganizowania pracy w warsztacie w/g

naukowego systemu, nalezy przeprowadzi¢, aby:
1) maszyny byty dobrze rozstawione,
2) studja nad warunkami pracy maszyn,
3) studja nad narzedziami.

Nalezy jeszcze mieé na uwadze ew. rozszerze-
nie warstatu pracy, w tym celu powinny by¢ zarezer-
wowane tereny. Rozstawienie maszyn wymaga dtu-
gich studjow w zwiazku z podziatem pracy. Wszystkie
czesci sktadowe wyrobu powinny mieé¢ $cisle okreslo-

ny kierunek ruchu ,Naprzéd" do wyjscia i ekspe-
dycji. W zadnym wypadku nie powinny zawracac,
chyba ze droga ustalong i stalg. Oprdécz tego war-
sztat powinien by¢ obszerny, mie¢ $wiatto, odpo-
wiednig temperature i wilgoc.

Doswiadczenia bowiem codzienne wykazujg wiel-
ki wptyw pomieszczenia na wydajno$¢ pracy. Hygie-
na przemystowa wymaga na jednego cziowieka mi-
nimum 3 m2 powierzchni przy 2~ do 3 m. wysokosci.
Roboty, przy ktérych wydzielajg sie gazy lub kurz,
wymagajg norm znacznie wiekszych. *

Czysto$¢ i porzadek, ktore winny panowa¢ w po-
mieszczeniach, oddziatywujg w dodatni sposéb na po-
czucie robotnika, i na lad i sktad samej pracy.

Swiatto wywiera olbrzymi wpltyw na wykony-
wanie wszystkich funkcji, zwigzanych ze zwrokiem—
na doktadnos$¢ i bezpieczenstwo pracy, nie mowigc
juz o zbawiennym wptywie Swiatta w kierunku nie-
dopuszczenia do powstawania i rozmnazania sie cho-
robotworczych drobnoustrojow. Pozgdanym w tym
celu jest, aby przy dziennem Swietle powierzchnia
okien wynosita Vi powierzchni $cian. Unika¢ nalezy
o$wietlenia wprost przez promienie stoneczne, ktore
zle wptywaja na wydajno$¢ pracy, niszczac wzrok.
Za duze oS$wietlenie wywotuje przedwczesne zme-
czenie wzroku.

Ilo$¢ powietrza, niezbednego w pomieszczeniu
fabrycznem, okre$lajg na minimum 12 — 13 m*.

Zbyt duza zawarto$¢ kwasu weglowego w po-
wietrzu wptywa ujemnie na wytrzymatos¢é i zdrowie
pracujgcych: 3,5 Co3trudny oddech, 15$% Co3omdle-
nie, ogieA gasnic; dziatanie Co jest silniejsze przy 0,05%
zawroty gtowy, \% Co $mieré po 1 minucie. Dobra
wentylacja jest jednym z warunkéw wydajnej pracy.
Choroby zawodowe robotnikéw, zajetych w fabrykach
tabacznych, kamieniarskich, gdzie powietrze jest prze-
sycone pytkiem, sg wskaznikiem, jaki zgubny wpiyw
ma zanieczyszczone powietrze i jak nalezy starac sie
je usuna¢. W fabrykach chemicznych unieszkodliwie-
nie gazéw musi by¢ kompletne, w przeciwnym razie
robotnikom grozg b. powazne choroby, a nawet
Smier¢ w krotkim czasie. Temperatura wptywa tez na
wydajno$é pracy. Przy pracy fizycznej wynosi¢ ona
winna od 15 do 20°C; przy pracy umystowej 17,54C,
zbyt duza jak i zbyt niska temperatura ujemnie
wptywa na prace. Robotnicy zajeci w wysokich tem-
peraturach, przy piecach wszelkiego rodzaju w wal-
cowniach, winni mie¢ krotsze dnidwki.

Najodpowiedniejsza wilgoé¢ wynosi 40—45$.

Wszystkie nowe wieksze fabryki czynig do pew-
nego stopnia zado$¢ tym wymaganiom, dzieki prze-
pisom inspekcji pracy. Warunki sanitarne w zaktadach
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przemystowych polepszyty sie, ale pozostawiajg jesz-
cze wiele do zyczenia. Jako minimum powinno by¢
uwzglednione, a) aby klozety i pisuary byty utrzymy-
wane we wzorowym porzadku, b) aby byta oddzielna
jadalnia we wzorowej czystosSci, c) aby byty umywalki,
prysznice, d) aby kazdy robotnik mial swg witasng
szafke. Bardzo wazng role w warsztacie odgrywa
pednia. Musi ona by¢ przedewszystkiem dobrze za-
projektowana i dobrze zmontowana. Stosunek kot
pedzonego do pedzacego nie powinien by¢ wiekszy
od 1:5; ze wzgledu na kat obchwytu. W dobrze za-
projektowanej pedni pracuje $ciegno pasa dolnego,
przez co go6rne, jako luZzne zwisa i powieksza kat
obchwytu, dodatnio wptywajac na wydajnos¢ pedni.
Przy obstudze pedni nalezy baczyé¢, aby pasy nie
byty smarowane kalafonja, ktéra niszczy je, nie po-
magajac wcale. W razie §$lizgania sie pasa, lepiej go
wymy¢ ciepta woda ze sodg i mydiem bez wzgledu
na to, czy jest skorzany, czy tez ze szerSci wielbtg-
dziej. Wrazie gdyby pas nie przestat sie $lizgaC przy-
czyny nalezy upatrywaé¢ w kiepskiem zaprojektowaniu
pedni — zaradzi¢ ztemu mozna, albo zwiekszajac szyb-
kos¢ obwodowa pasa, albo jego szeroko$¢; szybkosci
bezkarnie zmieniaé nie mozna — pozostaje zmienié
szerokos$¢ pasa.

Gdy stosunek jest wiekszy od 1:5 to nalezy
uzy¢ naprezacza pasa, dziatanie ktorego polega na
powiekszeniu kata obchwytu.

Naprezacz umieszczony by¢ winien na luznem
Sciegnie.

Kwestja dobroci materjatu do obrébki musi by¢
racjonalnie postawiona, bo¢ trudno wymagaé, aby
robotnik odpowiadat, ze materjat byt niedobry. W tym
celu nalezy dazy¢ do laboratorjum, ktére sprawdza
dostarczony materjat. Po szeregu operacji na war-
sztacie sztuka winna by¢ doktadnie i uwaznie spraw-
dzona, aby unikngé niepotrzebnej straty pracy nad
nig w wypadku, gdy jest wadliwa.

Jako przykiad przytoczymy obliczenie ilosci po-
trzebnych koni parowych do poruszania kadzi mie-
szalnej z szybkos$cig 5 obrotéw na minute, przyjmujac,
ze do recznego poruszania potrzeba 4 ludzi.

Ludzie cisng na zamocowane w kadzi dragi

z sitg 25 kg. kazdy.
Na drag ,,A” dziata sitaP=50 kg; na drag ,,B“ sita

P=50 kg. — obie sity dziatajg “w przeciwnym Kkie-
kierunku ruchu strzatki zegara. Srednica F\B czyli
odlegto$¢ miedzy punktami zaczepienia sit, réwna

sie 2 m. Szybko$¢ obwodowa na minute sit wyniesie

% d. n. = V m/min. na sekunde szybko$¢ obwodo-
wa wyniesie
rr dn. 3,14X2X5 ,
— = B2 m/sec.
60 60

Praca réwnac sie bedzie:
P kg. V m/sec. 100. 0,52 nc wun
75 ~ 75 0,6 HP
Przyja¢ wspoOtczynnik wydajnosci y = 0,75,
otrzymany potrzebng moc elektromotoru do poruszania
kadzi

Jezeli zamiast 5 obrotéw na minute kadz obra-
ca¢ sie bedzie ,10, to szybko$¢ obwodowa wzro$nie

dwukrotnie, a przeto stosownie do formuiki:
P kg. V rr/sec. N HP
75
potrzebna moc wzrostaby tez dwukrotnie czyli po-

trzeba zainstalowa¢ elektromotor 1,6 HP.

Jedng i te samg moc silnika mozna wydostac
dwojako, albo:

a) ,P” stosunkowo niewielkie, zato szyb-
kos¢ ,V m/sec.” do$¢ znaczna, odpowiednio do mocy
silnika (parow6z osobowy).

b) ,P“ dos$¢ znaczne, szybko$¢ ,V m/sec.”
tomiast niewielka (parowéz towarowy).

na-

Rola szefa warsztatu.

Rola majstra dzi$ jest rolg uniwersalng. Majster
jest wszystkiem. Zwr6émy uwage na czynnosci, ktore
musi wykonywaé, a dojdziemy do wniosku, ze ich
dobrze wykona¢ nie bedzie mo6gt. Do majstra nalezy
1° przyjmowanie robotnika, 2® nadzér w warsztacie,
3® nadzo6r nad zachowaniem sie ludzi, 4° ustalenie
i zmiana cen, 5° rozdziat pracy, 6° przewidywanie
w zwigzku z pracg, ktéra ma nadejs¢, 7° dozér nad
reperacjg narzedzi, 8° nadz6r nad sposobem wyko-
nania pracy.

Aby sprosta¢ tern wielokrotnem wymaga-
niom, potrzeba cztowieka uniwersalnego, obdarzo-
nego inteligencjg i autorytetem. Ludzi takich trudno
znalez¢ i przez to Taylor okresla scisle zadania do-
brego majstra, a mianowicie powinien on by¢:

1) specjalista w pracy, ktdrg ma wykonag,

2) dobrym obserwatorem, aby mogt zda¢ sobie
sprawe ze wszystkich elementéw i metod pracy, jak
rowniez jej wydajnosci,

3) dobrym nauczycielem,

ktéry potrafi uczy¢
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innych. W rzeczywisto$ci by¢ dobrym nauczycielem,
jest najistotniejszem zadaniem majstra, na ktore po-
winien skoncentrowa¢ calg swa uwaga.

Postawienie jasno sprawy przez Taylor’a, stwo-
rzyto dla majstra rolg S$cisle okre$long, ze S$cisle
okreslonemi obowigzkami, w przeciwienstwie do
obecnie panujgcych stosunkow.

Majster zostat uwolniony od calego szeregu
funkcji, ktére mu zajmowaty potowag czasu i ktére
wedtug nowego systemu, mogg by¢ wykonywane
przez urzadnikéw, specjalnie w tym celu przyjatych.
Ujecie zagadnienia o majstrach przez Taylor’a wy-
dato jaknajlepsze rezultaty.

Przyzwyczajenie.

Kiedy cztowiek ma zamiar
nalnego, stosownie do swych upodoban, zatatwienia
sprawy, lecz nie wedtug istniejagcych szablonéw, to
przedewszystkiem musi: a) zwalczy¢ w sobie chaé
nasladownictwa, b) musi zdawac sobie sprawg i liczyé¢

przystapi¢ do orygi-

sig ze stanem bezwtadnos$ci innych. Nie liczy¢ sig
z tym stanem bezwtadnos$ci duchowej i fizycznej
ogo6tu, to znaczy z g6ry skaza¢ sig na niepowo-
dzenie.

Postaramy sig teraz rozpatrzy¢, co to jest przy-
zwyczajenie i jaka jest jego warto$¢ dla wydajnosci

pracy i postaramy sig oceni¢ przyzwyczajenie pod
wzglagdem prawa o bezwladnosci.
Aby oceni¢, co to jest przyzwyczajenie, nalezy

uprzytomnié sobie, iz dzieki przyzwyczajeniu cztowiek
wydatniej mysli i dz;ala.
Przyzwyczanie jest wynikiem powtarzania jakie$

czynnos$ci umystowej czy fizycznej, lub dwu razem
wzigtych. W zdobyciu przyzwyczajenia biorg udziat
umyst i ciatlo, wspdtdziatajac sobie lub niezaleznie
od siebie. Edison w swej biografji daje nam Kkla-

syczny przykiad, jaka rolg odgrywa przyzwyczajenie
w pracy umystowej i fizycznej. Na pewnym urzgdniku
telegrafu, ktoéry dowiedziat sig o morderstwie z krzyku
chtopcow, sprzedajgcych gazety na ulicy podczas,
kiedy on sam ta wiadomos$¢ przyjmowat na swym
aparacie, intelekt w pracy nie brat zadnego udziatu.
Czynno$¢ wykonywat mechanicznie.

Dzigki ciagtemu powtarzaniu mysli i réznych
czynno$ci otrzymuje sig specjalizacja.
Podziat pracy do najdrobniejszych elementéw

i specjalizacja, odgrywajg w S$wiecie technicznym b.
doniostg rolg — Smiato rzec mozna, dzigki tym czyn-
nikom technik — dzi$ Swigci swe tryumfy. Czynnos¢
powtarzanie pewnych czynno$ci, w celu specjalizacji
nie jest zjawiskiem degradujgcym cztowieka, prze-
ciwnie pomaga mu wydatniej pracowac¢. Rezultaty
najwieksze obserwowa¢ mozna w tych przedsiebior-
stwach, w ktérych kazda operacja osiagneta stosow-
ng ilos¢ powtérzen, najlepiej sprzyjajacych dobrej
pracy kazdego poszczegdlnego robotnika.

Duza organizacja przedsiebiorstwa moze by¢
stabg, o ile wymaga od robotnika lub urzednika, aby
miat wykonywa¢ réznorodne operacje. Przyktady ta-
kiego rozproszenia wysitkdw spotykajg sig coraz rza-

dziej i wielkie przedsiebiorstwa specjalizujg sig obe-
cnie w celu zabezpieczenia sobie pomys$inego roz-
woju. Z drugiej znéw strony zaznaczy¢ nalezy, iz po-

myS$iny rozwdj przedsiebiorstwa zalezy wiecej od czto-
wieka stojg ego na czele, niz od systemu. Spotyka sig lu-
dzi, ktérzy zawsze dobrze poprowadzili powierzone
im przedsiebiorstwa, bez wzglagdu na charakter ich.
W jaki to sposdb czynig, trudno powiedzie¢ i trudno
Scisle okresli¢, gdyz zalezy to od wielu czynnikéw. By¢
moze, ze mieli witasne idee lub Zze korzystali ze
wskazdwek osdéb trzecich.
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W jednym czy drugim wypadku, sukces przed-
siebiorstwa zalezal od zastosowania metody wiasnej

lub interpretacji wskazowek, otrzymanych od os6b
trrecich.
Powracajagc jeszcze do stanu ciata i umystu,

wytworzonego przez powtarzanie pewnych czynnosci,
zaznaczy¢ musimy, iz stan ten moze by¢ wzmocnio-
ny lub ostabiony przez wolg. Intensywnos$¢ napiecia

zalezna jest przedewszystkiem od iloSci powtdrzen
ich frekwencji.

Znaczenie przyzwyczajenia w Swiecie przemy-
stowym polega przedewszystkiem na tern, iz wytwa-
rza sig taki stan umystu i ciata, ktory umozliwia
cztowiekowi otrzymanie najwiekszej wydajnosci przy
zachowaniu najwiekszej doktadnosci, przy tatwosci

i swobodzie ruchéw i przy najlepszym wysitku.
Przyzwyczajenie wytwarza zragczn ~$¢, spryt i pew-
no$¢ przy wykonaniu pracy.

Np. inzynier lub finansista, dzieki przyzwycza-
jeniu, mysla kategorjami szczeg6lnie pozytecznemi
im z ich specjalnego punktu widzenia, kiedy czto-

wiek natomiast zajety jest wykonywaniem pracy dla
niego zupeinie nowej — on nie pracuje, stosownie
do przyzwyczajenia i niemozliwem jest z gory okre-
§li¢ kiedy, i w jaki spos6b jego zadanie zostanie wy-
konane. Stad niemozno$é skoordynowania jego pracy
Z praca jego towarzyszy.

Wydajnos$¢ przedsiebiorstwa zalezy od sity przyzwyczaje-
jenia, nalezy wiec wyszukaé metody stosowne do wytwo
rzenia i utrzymania przyzwyczajen najwiecej silnych.
Dalej nalezy dazy¢ do podziatu pracy do najdrob-

niejszych szczego6téw, dzigki czemu daje sig moz-
no$¢ kazdemu robotnikowi, po pewnym czasie na-
by¢ wprawa, wskutek powtdérzen i osiggngé maxi-

mum wydajnosci. Organizacja w ten sposob pojeta,
zabezpiecza ostateczny wynik dzieki temu, iz ogra-
nicza pole obowigzkéw kazdego sz«=fa. W ten sposéb
kazdy w swym zakresie dochodzi do duzej wydaj-
nosci i staje sig wykwalifikowanym w pracy, ktora
mu zostata powierzona. Chcac wprowadza¢ w prze-
mys$le inowacje, nalezy to czyni¢ b. ogladnie z wiel-
ka ostroznos$cig i stopniowo,—poniewaz raptownie nie
mozna zmieni¢ kierunku mys$lenia i przyzwyczajenia.
Zwykty handlowy list nosi na sobie $lady mysli
i doSwiadczenia wielu pracownikéw w czasie sze-
regu lat.

Napisanie listu na temat nowy wymaga daleko
wiecej naktzdu energji niz napisanie np. 2000 listéw
0 zwyktej tresci. Kurjers uego pociagu nie sposob
zatrzymaé natychmiast, jak i nie sposéb uruchomié
go zaraz po zatrzymaniu do pierwotnej szybkosci.

To samo powiedzie¢ mozna o przemys$le. Kiedy
chcemy wprowadzi¢ co§ nowego np. metodg pracy—
prawo bezwiadnos$ci wystepuje w catej petni, bez
wzgladu na to, ze stosuje sig go do ciat fizycznych.

Nalezy mie¢ na uwadze, ze system zabezpie-
czajacy jednostce najwiekszg ilo$¢ dobra doczesnego,
winien by¢é zarazem systemem, zabezpieczajgcym
przemystowi najwieksze powodzenie. Nalezy wiec
dazy¢é zawsze do ulepszenia warunkow, w ktérych
cztowiek pracuje, lecz nalezy to robi¢ stopniowo,
liczac sie z prawem bezwtadnosci. Nalezy mie¢ na
uwadze, ze nie wszyscy beda zdolni oceni¢ nalezycie
propozycja, jak réwniez i indywidualne upodobania
do pewnego rodzaju pracy, gdyz jeden znajduje
wielka przyjemnos$¢ w prowadzeniu maszyny, drugi
zn6w czuje sig szczesliwym gdy bada ruch ztozonych
1 skomplikowanych mechanizmoéw.

W przemys$le wdakszo$¢ absolutng ma cztowiek,
ktory obojetny jest na najwazniejsze zyciowe zagad-
nienia i nie interesuje sig, jak one bedg rozwigzane.
Za niego wiec trzeba mys$fe¢ majgc na uwadze, ze
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on nie mysli tak, jak cztowiek inteligentny. Dazy¢
nalezy wszystkiemi sitami, aby kazdy mogt wykony-
wacé pracg wyzszego stopnia, niz jest do niej przy-
gotowany, bo jezeli potrafimy zwykiego kopacza
podnies¢ do Wykonywania wyzszego rodzaju pracy,
to przez to wytwarzamy wieksza warto$¢ i praca ta
jest lepiej ptatna, przez co robotnik wiecej zarobi
dla siebie i dla swej rodziny. Kazdy winien by¢ za-
trudniony we witasciwym schie kierunku ijak mowi,
James Hartness, b. prezes amerykanskich inzynie-
row, ze jednym z najwiekszych karygodnych czynéw
wzgledem cztowieka jest uczynienie go niezadowolonym
ze stanowiska ktore zajmuje. Stosowal nalezy zasade:
,o0dpowiednie miejsce dla kazdego cztowieka i odpo-
wiedni cztowiek na swem stanowisku*,

Z biegiem czasu umyst ludzki winien by¢ do-
prowadzony do pomys$lnego rozwigzania tej zasady.

Na zyczenie autora przytacza sie prace, ktérymi sie po-
stugiwat.

H. Fayoi—fldministration industrielie et generale.

H. L. Gautt—Travail, salaires et bcnefices.

Taylor Wallichs—Die Betriebsleitung.

Paul Negrier—Organisation technigue
des usines.

R. R. Henry—L’art de commander dans

R. Rothert—O systemach ptacy.

Herbrt N. Casson—Les 16 commandements de Thomme
d’affaires.

Gilbreth—Ermudungsstudium.

Werner Gruli—Die Organisation von Fabrickbetrieben.

et kommerciete

Tindustrie.

Fundacja mostow statych na Wotyniu.

inz. A. Pietrow.

Kwestja fundacji statych mostéw nie jast rzeczg
nowa, a Wotyn o tyle moze interesowaé, ze ostat-
niemi czasy rozpoczeto budéw mostoéw zel.-betowych.

Dlatego na czasie jest sprawa, ktdrg poruszam

przypomnienia podstawowych zasad, ktére nalezy
uwzgledni¢ przedewszystkiem przy tego rodzaju
budowlach. *

Znang jest rzecza, ze od wiasSciwosci gruntu,

na ktoérym sie funduje, zalezy trwato$¢ wznoszonych
budowli, zwtaszcza przy mostach wzglad ten odgrywa
rolg decydujaca. ,

Od gruntu, na ktérym ma sie wznosic
jaka$ budowle wymaga sie, aby byt dostatacznie
wytrzymaty na cis$nienie, zabezpieczony cd wptywow
atmosferycznych i zmiennego dziatania wody.

Do takich gruntéow absolutnie pewnych, ktdre
nie wymagaja zadnych robét przygotowawczych przed
rozpoczeciem budowy i na ktéorych wprost mozna
oprze¢ fundament, zaliczyé mozna skaty wybuchowe,
badz osadowe, po usunieciu cze$Sci zwietrzatych.
Grunta zwirowe, gliniaste i piaskowe osiadajgce sie
pod ciezarem samej budowli proporcjonalnie do
ci$nienia jednostkowego, zaliczamy do kategorji mato
wytrzymatych.

Do ostatniej kategorji
matosci zalicza sie grunta, jak: mokra glina,
podlegajgcy zmiennemu dziataniu wody,
torfowiska i nasypy.

Grunta rzek Wotynskich,
sie przy budowie mostéw, zaliczy¢ mozna, co do
pochodzenia, w czesci do formacji kredowej, w czesci
do drugorzednych utworéw geologicznych. Uwarstwie-
nie samego dna i brzegdw w wiekszosci tworzg
glina i piasek, zatem nalezy je odnies¢ do fcrmacji
czwartorzednej czyli dyluwium.

Sciéle rzecz biorac, za grunta trwale mozna
uwaza¢ poza skatami tylko grunta macierzyste i wy-
stepujace, jako tawy o grubos$ci 5-u do 6-u metrow,
nie ulegajace wptywom atmosferycznym.

W zadnym wypadku nie mozna uznaé za grunt
nadajacy sie do fundowania namutéw, zanieczyszczo-
nych piaskéw, nawet w wypadku bardzo gtebokiego
fundowania.

Piasek naptywowy lub zanieczyszczony moze
by¢ uzyty za fundament po dostatecznem wzmo-
cnieniu go przez zastosowanie palisad badz tez
przez dodatkowe zabicie pali. Przytaczam miarodajng
opinje prof. Rychtera, ktory stwierdza, ze fundament
na piasku nie moze podlega¢ nie tylko dziataniu

pod wzgledem wytrzy-
piasek,
humus,

z ktorymi spotykamy

pradéw wody, le:z szkodliwe sg rowniez dlan wszel-
kie zmiany stanu wod.

Mokra glina, ity, im wiecej zawierajg wody,
tern mniej sa odporne na cisnienie, dlatego stano-
wig gorszy grunt pod fundacje, natomiast w suchym
stanie sg w zupetno$ci dostatecznie wytrzymate.

Grunta zwirowe, zbite, suche, czy mokre, s3
do fundowania dobre, jednak zwir, nasycony woda,
wymaga ostony przed pradem wody, co osiega sie
technicznie przez palisadowanie.

W wypadkach, gdy ma sie do czynienia z te-
renami pochytemi, zachodzi¢ moze obawa zesuwania
sie poszczegllnych warstw po sobie, co zostaje wy-

wotane przez zmiane naturalnej dotychczasowej row-
nowagi. Wykop pod fundament winien i8¢ wtedy
gtebiej, az do warstwy nieprzepuszczalnej. Biata

twarda kreda, jaka przy tut. warunkach spotykamy
w gtebokosci 8—9 m. moze byé bezposrednia pod-

stawg fundacji i nie wymaga dodatkowych robét,

zmierzajagcych do umocnienia gruntu.
Wedtug Mayera obcigzenie na grunt dopusz-

czalne wynosi:
1. glinka aluwialna z domieszkg

30 do 70$ piaSKU i 0,8 -1,6 kg/cm2
2. moKry b 1,6—2,2 o
3. zbity it zdrobnym piaskiem. 4—5 v
4. z20Hy it 4,4—6,5 I
5. it niebieski i twardymargiel .5,4—8,7 ,
6. miekka kreda z przymieszkaitu 1,1—1,6,,,
7. biata kreda =@ . 2,2—3,3 -
8. zbity piasek .. 4,9—5,5 o
9. zbity zwir w poktadzieprzy-

najmniej 6 m grub 6,5—9,8 o

Wedtug tymczasowych przepisow M.R.P. mozna
dopuscié¢ najwyzej obcigzenia nastepujace:

1. Warstwy ziemne, osadowe 0 zmiennej gru-
bosci, miatki piasek bardzo wilgotny, lecz staly, za-
bezpieczony przeciw podmyciu do 1,5 kg./cm2

2. Glina, 1it, piasek ilasty miernie wilgotny
do 2 kg./cm2

3. It zbity, suchy piasek ostry,
przeciw podmyciu do 4 kg/cm2

4. Zwir zbity, gruby piasek tez zabiezpieczony
przeciw podmyciu do 6 kg/cmz2

Oparcie fundamentu na najstarszych nawet na-
sypach sztucznych jest niedopuszczalne.

W poroéwnaniu do powyzej przytoczonych norm
dopuszczalnego obcigzenia, przytaczam ponizej za-

zabezpieczony
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stosowane w praktyce sposoby fundacji mostéw sta-
tych, dotychczasowo wzniesionych na Wctyniu:

1. Fundament przyczotkow i filaru mostu
welskiego przez Turje o rozpietosci 24 m. o 2-ch
przestach po 12 m. zostat utozony na piasku do

koty 163,70 i 163,52 t. j.
dna rzeki. (Rys. 1). Przy wykopie
uzyto grodzy drewnianej.

na gtebokosci 2.70 m. od
fundamentow

oo 06

ile]

tho =

Qv

Bazyljahnskim w tucku
Gtuszec o rozpietosci
opuszczony zostat na

2. Przy moSscie
Kazimierza Wielkiego) przez
6 m. fundament przycz6tkéw
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gtebokos¢ 1,75 m. Potozony zostat na gruncie na-
mutowym ze zwirem, poprzednio wzmocnionym za-
Koeiem 70 sztuk pali pod kazdy przyczotek. Pale za
bite zostaty na gteboko$¢ 5 m.

3. Przyczotki mostu tukowego przez rzeke tug
we Wilodzimierzu o rozpietosci 20 m. projektowano
postawi¢ na biatej twardej kredzie na gtebokosci
7 m. od terenu czyli do koty 192,40. Z powodu do-
datkowych S$cislejszych sondowanh podczas wykona-
nia wykopu pod fundamenty, zdecydowano zmieni¢
pierwotnie zaprojektowany spos6b fundacji, nie ro-
bi¢ wykupu pod fundamenty do projektowanej gte-

bokosci 192,40 a tylko do gteboko$ci 194,40 wzma-
cniajgc napotkany grunt (siwg glinke i biatg krede)
za pomocg zabicia 39 sztuk pali pod kazdy przy-
czotek. W ten sposob cate obcigzenie przeniesiono

no na pale, pozostawiajagc w rezerwie op6r samego
gruntu. Konce projektowanych pali oparto o twardy
grunt, jakim jest biata twarda kreda (rys. 2).

4. Fundacje mostu Pantalijskiego pod Dubnem
przez rzeke lkwe dla 2-ch filarow zaprojektowano
na studniach zel. betonowych, a dla przyczétkéw na
palach debowych po 28 szt. pod kazdy. (Rys. 3).
Fundamenty przyczétkéw, wiasciwie tawa fundamen-
towa spoczywa na drobnym zanieczyszczonym pia-
sku, wzmocnionym palami o grub. 30 cm zabitemi
na gteboko$s¢ 8 — 9 m., konce ktérych dosiegaja
czystego piasku. Studnie filarow zaprojektowano opu-
§ci¢ na gtebokos$é 10,5 m. dla filara prawego (R&-
wienskiego) i 13,5 m. dla filara lewego (Dubien-
skiego) do czystego piasku (rys. 4),

Most Pantalijski posiada 3 przesta: 2 skrajne
po 12 m. rozpietosci i jedno S$rodkowe o rozpieto-
sci 14 m.

Konstrukcja mostu zwykta zelbetowa belka ty-
pu M. R. P.

Pierwotny projekt opracowany przez asystenta
Politechniki Lwowskiej inz. tazoiyka nie =zostal za-

twierdzony przez Ministerstwo Robdt Publ.

Projektowat on belke Gerbera o ksztatcie elip-
tycznym, bardziej dostosowang do linji momentéw
podporowych niz belka zwykia.

Przy wykonaniu tych mostéw byty zastosowane
nastepujgce sposoby fundacyj:

1) Fundacja bezposrednio na gruncie (piasek)
zastosowana przy moscie Kowelskim. Wykonano fun-
dacje przy porno:y grodz drewnianych.

2) Fundacja na palach zastosowana przy bu-
dowie mostu Bazyljanskiego w tucku, we Wtiodzi-
mierzu przez tug, oraz przy przyczotkach mostu
Pantalijskiego.

3) Fundacja na studniach przy budowie filaréw
mostu Pontalijskiego w Dubnie.

Przy fundacji mostéw na Wotyniu wysokos$é
Scianek szczelnych nie przekraczata granicy 7 mt.
poniewaz w wypadku potrzeby wiekszej wysokoSci
jak wiadomo inny spos6b fundacji bedzie tanszy.
Przy zastosowaniu $cianek szczelnych przy gruncie
piasczystym, nieodpowiednie jest pompowanie wody;
powoduje ono nieunikniony ruch wody z dotu
do gory, ktora rozrzedza warstwe piasku, przezna-
czonego na podstawe fundamentu.

W tym wypadku trzeba zatozyé studzienke
z dnem przepuszczalnem ponizej wysokos$ci funda-
mentu 1 — 2 metr., z ktdrej dopiero mozna wode
pompowac.

Zelbetowe studnie pod filarami mostu Panta-
lijskiego pod Dubnem, sktadajg sie z dwuch czesci
niepotaczonych ze soba; grubo$¢ Scianek zaproje-

(magbwano 15 cm.

Posiadajg one wytrzymatos¢ we wszystkich kie-
runkach, daja gwarancje bezpieczenstwa przeciw ro-
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zerwaniu na wypadek przeszkod Ilokalnych. Mata
grubos¢ ptaszcza studni zdaniem prof. Richtera, uta-
twia bagrowanie do zewnetrznego obwodu, jednak
powoduje trudnosci w samym zagtebianiu sie dla
matego ciezaru witasnego. Grubo$¢ S$cianki zalezy od
jej ksztattu przy formie prostokatnej musi byé wie-

Rys.£3. Most zelazobetonowy

mem i op6r przy pogtebianiu tej studni mniejszy.
Odchylenie sie od prawidiowego potozenia

w czasie opuszczania takiej nierozdzielnej studni ro-

whniez jest bardziej uniemozliwione.
Do stron ujemnych nalezy zaliczy¢, oczywiscie
trudno$ci przy zapuszczaniu studzien oraz trudnosci

9-09 W *?

Rys. 4.
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ksza, niz przy owalnej. Zwazywszy, ze koszt wypet-
nienia studni mato sie rézni od kosztu materjatow,
z ktorych sie jg wykonywa nie nalezy stosowaé da-
leko idgcych oszczedno$ci przy projektowaniu gru-
bosci $cian studni, tembardziej, ze studnia o grub-
szych $cianach utatwia, dzieki swemu wiekszemu

SiwaysSina

iirata krreta

t/g/a. krtefa. tw

i/a Ta kreja. *

na rzece lkwie"pod Pantaljg.

przy podkopywaniu ziemi wzgtuz catego obwodu.

Spos6b fundowania na studniach moze znaj-
dywaé¢ zastosowanie i do znacznych gtebokosci, po-
niewaz zapuszczanie studni jest tatwe w poziomych
migkkich poktadach piasku lub drobnego Zzwiru, oraz

elyrti*11*0s ~P 10

Fundacja na studniach mostu pod Pantalja,
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w poktadach zawierajgcych przymieszki tych mater-
jatéw, a przy niezbyt silnym naptywie wody.

W zbitym zwirze lub w lepkim ile, ktdéry przy-
lega do powierzchni studni, zapuszczenie jest trudne.

Przy pompowaniu w studni w poktadzie prze-
puszczalnym powstaje prad, ktdry porywa czastki
gruntu do wnetrza studni, przeto wzruszajac grunt,
utatwi bagrowanie.

Przy budowie Pantalijskiego mostu
no bagrownice ,chwytacze".

Studnie po opuszczeniu do przewidzianej
gtebokosci wewnatrz wypetnia sie betonem i piaskiem
uktadanemi naprzemian w warstwach poziomych.

zastosowa-
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Najgorszg czeScig fundamentu
wodny, bo ten osiada sie najwiecej.

Z tego powodu korzystnym jest
betonu podwodnego do najmniejszej
sokosci.

Zastosowania kesonow z uwagi na gieologiczny
sktad dna i brzegéw tutejszych rzek oraz ich sto-
sunkowo mate gtebokos$ci uwazam za nie racjonal-
ne ze wzgledu na wysokie koszta wykonania.

O ostatnim sposobie fundowania na palach
drewnianych nie bede wspominat, poniewaz w tej
sprawie umieszczony byt w swoim czasie artykut
w ,,'Vot. Wiad. Techn.".

jest beton pod-

ograniczenie
mozliwej wy-

Przeglad Czasopism Technicznych.

Drogi wodne w Polsce i ich znaczenie przewozowe
w poréwnaniu z kolejami.

(Czasop. Techniczne Ns 13)

Na baczng uwage zastuguje artykut inz. I. Skatki
dotyczacy budowy drég wodnych i ich znaczeniu
spotecznem. Autor w swoim artykule z naciskiem
wySwietla strone problemu komunikacyjnego, wyka-

zujac jakie miejsce w rozbudowie sieci komunika-
cyjnej winny zaja¢ drogi wodne.
W porownaniu z kolejg droga wodna ma te

ujawniong wyzszo$¢, ze przewozi towary taniej niz
kolej i nadaje sie lepiej do przewozu wielkich mas,
gdyz normalny pocigg na drodze wodnej, sktadajacy
sie z 2 lub 3 barek 600 tonowych i holownika prze-
wozi 1200—1700 ton towaru, podczas gdy pociag
kolejowy nie przewozi normalnie wiecej jak 500 ton
towaru. Tanio$¢ przewozu na drogach wodnych ma
swe uzasadnienie w ich wtasno$ciach naturalnych:
a) barki, opierajac sie catg swag podstawa réwno-
miernie na wodzie, a nie na dwdch lub trzech osiach
jak wagony, nie wymagajg tak silnej iznacznie trud-
niejszej konstrukcji, jak te ostatnie, oprocz tego wta-
sny ciezar barki wynosi okoto ¥* tadunkdéw, podczas
gdy wiasny ciezar wozow kolejowych wynosi nie-
mal potowe tadunku. Nie ulega najmniejszej watpli-
wosci, ze tabor przewozowy na drogach wodnych
byt przed wojng, liczac na tone tadunku, 4 razy tan-
szy niz tabor przewozowy na kolejach; b) obstuga
pociggu na drodze wodnej, sktadajgcego sie z trzech
barek z tadunkiem 1800 ton i holownika, jest rowna
z obstugg pociggu kolejowego biorgcego 500 ton
tadunku; c) koszta administracji i konserwacji drogi
wodnej i przynaleznego taboru przewozowego row”
niez sg mniejsze niz koszta toru i taboru kolejowe-

go o tej samej tadownos$ci; d) sita pocagowa po-
t-zebna do poruszania b”rki po stojacej wodzie
jest 4 — 7 razy mniejsza niz sita pociggowa,
jakg nalezy uzy¢ do przewiezienia wagcnu o0 row-
nym ciezarze, przy poziomym torze. Dlatego do po-
ruszania pociggu, wiozacego b00 ton tadunku po
torze bardzo korzystnym, przy najmniejszym pro-
mieniu krzywizn i w korzystnych warunkach atmo-
sferycznych potrzeba sity pociggowej 6400 kg. czyli

przy szybkos$ci 20 kim. na godzinge potrzeba loko-
motywy o sile 500 HP., podczas gdy holownik o sile
100 HP* ciggnie p® kanale dwie barki z tadunkiem
1200 ton; e) do obnizenia kosztéw przewozowych na
drogach wodnych przyczynia sie wreszcie i ta oko-
licznos$¢, ze ruch na nich nie jest monopolem rzadu,
lecz jest prowadzony przez prywatne towarzystwa
zeglugowe lub przez wiascicieli poszczeg6lnych stat-

kéw, ktérzy staraja sie czas ze-
glugi jak najlepiej wyzyskac.

Przytoczone okolicznosci wykazujg niezbicie, ze
koszta przewozu na drogach wodnych musza by¢
nizsze niz na kolejach.

Jezeli teraz zastanowimy sie nad obecnemi ko-
sztami przewozowemi na naszych kolejach, to zo-
baczymy, ze dla S$redniej odlegtosci przewozowej
w Polsce 350 kim. sg obecne taryfy kolejowe dla
rudy, nawozoéw sztucznych i materjatéw budowla-
nych 1,5, 1,8 razy, dla wegla blisko 2 razy, a dla
zelaza przeszto 4 razy wyzsze, niz takie taryfy na
drogach wodnych. Wobec tego drogi wodne z jed-
nej strony zmniejszg bardzo znacznie obecne koszta

przeznaczony do

przewozu kolejowego, a przeto powodujg wydatne
obnizenie cen rynkowych wszystkich tych towardw,
z drugiej za$ strony majg bardzo wielkie znaczenie

przemystu weglowego, hutni-
i dla fabrykacji nawozoéw sztu-

dla rozwoju naszego
czego, budowlanego
cznych.

Z przytoczonych powodow wynika, ze jezeli
chcemy zapewni¢ naszemu krajowi rozw6j gospo-
darczy i dobrobyt, ozywi¢ ruch budowlany, podnies¢
rolnictwo, przyczyni¢ sie do rozwoju przemystu, a tym
samym poprawi¢ nasz bilans handlowy, to musimy
budowaé¢ i dba¢ o drogi wodne.

W koncu nalezy rozwazy¢ pytanie, ktére z drég
wodnych spetnig najlepiej swe zadania gospodarcze
i ktore z nich najbardziej odpowiadajg wzgledom
transportu towarow wytwarzanych, badz zapotrzebo-
wanych. Takimi drogami naturalnie jest Wista, uzu-

peiniona przez kanal zeglowny, prowadzacy ze Sla-
ska do Torunia i potagczony odnogami z Warszawag,
Poznaniem i Krakowem; pozatem z Warszawy wzdtuz
Bugu do BrzeScia, wzdtuz kanatu Krolewskiego do
Prypeci. Linja Warszawa —Pinsk ma wielkie znacze-
nie dla wywozu naszych wyrobéw przemystowych
do Rosji i dla przywozu stamtad surowcéw potrze-
bnych dla naszego przemystu. Linja ta wraz z drcga
wodng, idgca z Warszawy przez teczyce do Pozna-
nia utworzy $wiatowg droge wodng, prowadzacg
z Hamburga przez Berlin, Poznan, Warszawe i z Gdan-
ska przez Warszawe, Brzes$¢, Pinsk do Kijowa.

C. B.

Jedna z racjonalnych przebudéw kotta parowego

inz. H. Frank.
(V. D. I. Nr. 24 r. 1925)
Jednym z najpowazniejszych objawéw powo-
jennego dazenia do jaknajdalej idacych oszczed-

nosci w gospodarce cieplnej jest
ttow o wysokiej preznos$ci pary.

wprowadzenie ko-
Rozpowszechnieniu
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takich kottéw jednak, stoi na przeszkodzie nadmiar
kosztoéw, jakie sig ponosi przy przebudowaniu istnie-
jacych instalacji kottowych, przeto inzynierowie cieplni
pracujagc nad rozwigzaniem tych zagadnien, idg win-
nym Kierunku.

w V. D. L.“ inz. H. Frank, stawiajac pytanie
.,Dampfseite” oder ,Feuerseite?” rozwaza problem:
Czy mamy oszczedzaé przez wytwarzanie pary 0 wy-
sokiej preznosci (oszczedzanie na parzen, czy tez
poszukiwaé Srodkoéw lepszego wykorzystania energji
cieplnej paliwa w palenisku.

W ostatnich numerach ,Przeglagdu Techniczne-
go" (38, 39, 44 za r. b) znajdujemy szereg notatek,
zaczerpnietych z ,V. D. L.“, poSwieconych tej kwestj'".
Naszym czytelnikom podajemy ponizej tylko te da-
ne inz. H. Franka, ktére zasadniczo rb6znig sie od
wspomnianych informacji ,Przeglagdu Technicznego".

Inz. H. Frank omawia dwie zasady oszczedzania:

1) wprowadzenie trwatego (ciggtego) ruchu ko-
ttowni;

2) przebudowa kotta, polegajgca na

a) wprowadzeniu wentylatora wdmuchujgcego,

b) zamianie rusztu,

c) rozszerzeniu paleniska (z 2,5 na 9 mJ3

d) rekonstrukcji doptywu powietrza,

e) urzadzeniu promieniujgcych powierzchni, po-
dnoszgcych temperature ognia,

f) urzadzeniu cbston dokota rusztu, celem uni-
kniecia bocznego ptomienia (ochrona obmurza),

g) powiekszeniu wystawionej na promieniowa-
nie powierzchni nagrzewanej,

h) izolacji obmurza kotta
strat na promieniowanie, oraz innych strat ciepta.

Autor podaje dalej wyniki badan kotta przed
przebudowaniem i po zastosowaniu powyzszych ule-
pszeh. Ograniczymy sie do przytoczenia tylko ze-
stawienia, Swiadczacego o znacznej ekonomji w ko-
sztach opatu (wzgl. cenie pary) wskutek wspomnia-
nej rekonstrukcji kotta:

Zysk gospodarczy po przebudowaniu:

celem zmniejszenia

Cena wegla przed rekonstrukcja 20.50 M/f.
» (pytu) po rekonstrukcji . 6.30

. 1 klg. wegla 0.0205 M.

1 klg. pytu 0.0063 M.

1 klg. wegla wyparowywat przed rekonst. 8 kg. pary
1 klg. pytu ” po rekonstr. 6.8 kg. pary
Cena pary przed rekonstrukcja 0.256 fen./kg.

. " po rekonstrukcji 0.093 fen./kg.
Oszczedno$¢ wskutek rekonstrukciji 0.163 fen.|kg.
Przecietna dzienna produkcja pary . 35.000 kg.
Dzienna ekonomja 5700 M.
Catoroczna ekonomja w ciggu 300 dni 17100 M.
Koszta rekonstrukcji w wynikach kalku-

lacji ostatecznej 12000 M.
Z tej tabeli widaé, iz koszta rekonstrukcji
w ciggu 872 miesiecy zostaty pokryte.
Taki pomys$lny wynik w znacznym stopniu za-
lezy od uzycia zamiast drogiego wegla kostkowego
— pytu weglowego. Zastrzezenie to jednak nie

zmniejsza wcale doniostosci
co do konstrukcji paleniska.

przedsiewzietych zmian

(A. 0)

Techniczne badania naukowe w Stanach Zjednoczonych
Ameryki.

(Napisat prof. Dr. Inz. F. Nagel ,V. D. L.* Nr, 19-—1925 r.).

Na propozycje Zwigzku Niemieckich Inzynieréw
prof. Nagel w roku ubiegtym przedsiewzigt wyciecz-
ke do Ameryki Pétn. w celu zapoznania sie z po-
stepami, jakie tam zostaty osiggniete w ostatnich
czasach w zakresie wyzszego nauczania technicznego

oraz w dziedzinie badan idoswiadczen naukowo-tech-
nicznych. Sprawozdanie z tej wycieczki byto ogtoszone
w ,V.D.l.“ i warto zwr6cié¢ na nie uwage.

Rzecz jak ja zreferowat prof. Nagel, przedsta-
wia sie nastepujaco:

. Wyzsze wyksztatcenie techniczne stoi w Ame-
ryce woyo6le na nizszym poziomie, niz w Europie;
charakterystyczng jego cechg jest utylitarnosé, po-
trzebna do wurzeczywistnienia dazen miodych ludzi
aby sta¢ sie niezaleznymi rnaterjalnie odrazu po
skonczeniu wyzszego zaktadu naukowego. Badania
naukowe oraz roztrzasania $cistych probleméw, zaj-
mujg amerykanina wtedy, gdy majg zastosowanie
w zyciu codziennym. Majag oni mozno$¢ korzystania
z prac przedstawicieli europejskiej nauki i nie potrze-
bujg sie poSwiecaé zmudnej pracy umystowej nad
rozwigzywaniem zagadnien abstrakcyjnych. W wyz-
szych uczelniach nauczajg rozmaitych przedmiotow,
przystosowujac wyktady do zaje¢ praktycznych, a nie
dbajg o to jak sie dzieje w Europie, by da¢ powazne
naukowe przygotowanie i wyrobi¢ naukowy sposob
mys$lenia. Dajac takie wyksztatcenie, zaktady nauko-
we w wiekszosci wypadkéw nie posiadaja laborator-
jow do badan i doSwiadczen o charakterze nauko-
wym. Na to sg specjalne instytuty i laboratorja,
obficie wyposazone w S$rodki i urzagdzone na wielka
skale. Zaktady te utrzymujag sie >funduszow poszcze-

golnych oséb, panstwa i przemystu prywatnego.
Wedtug ostatniej statystyki 1924 r. w Ameryce nali-
czono do 578 instytutéw naukowo-technicznych,

a powstatych w okresie ostatnich 25 lat, przewaznie
uprzemystowionych. Ogoélny roczny wydatek i koszta
ich utrzymania obliczajg na sume okoto 75 milj.

dolarow.

Instytuty naukowe, zatozone przez osoby pry-
watne i noszace przewaznie od nich nazwy, jak
naprz. Instytuty Kornedja, Rokefellera i t. p., zajmu-

ja sie w wiekszosci wypadkéw kwestjami ogdlno-
nsukowemi i medycyna, a nas technikéw mniej in-
teresujg. Natomiast panstwowe instytuty majg bardzo
donioste znaczenie dla rozwoju techniki i przemystu
nie tylko w Ameryce, ale i poza jej granicami.

Te ostatnie mozna podzieli¢ na 4 kategorje:

1) Bureau of Standards;

2) " of Mines;

3) " of Chemistry, Bureau of Public Ro-
ads, Bureau of Plant Industry i 64 punkty dosSwiad-
czalne badan rolniczo-gospodarczych;

4) Engineering Divisicn cf Air Service.

“Bureau of Standards" jest pomiedzy nimi naj-
gtéwniejszem i zajmuje sie nastepujgcemi zagadnie-
niami: ustala rézne normy przyjmowania i wyprobo-
wania oraz opracowuje typy wyrobow przemystowych,
wyszukuje sposoby uproszczenia ich fabrykacji itp.

Bureau dzieli sie na 9 oddziatdw podiug gtéw-
nych specjalnosci: elektrotechnika, miary i wagi,
ciepto, sita itd., oddzialy za$ sg podzielone dalej
na pododdziaty. Przy Bureau sg urzadzone wzorowe
warsztaty, a nawet i nie duze fabryki, naprz. fabryka
papieru, szkia i t. p. gdzie sg robione doswiadcze
nia nad wytwarzaniem srkia do potrzeb optyki, i do-
Swiadczalnych gatunkdéw stali i t.d. Bureau zatrudnia
okoto 900 pracownikow, w tern zgdérag 200 posiada-
dajacych wyzsze wyksztatcenie.

,Bureau of Mines" utworzono 1910 r. w Pitts-
burg’j z oddziatami w Waschingtonie i Denver., 1 ma
na celu wyszukania sposobow zabezpieczenia od nie-
szcze$liwych wypadkéw w kopalniach.

Wszystkie wymienione powyzej zaktady pan-
stwowe ogtaszajg bardzo skrupulatnie w kraju w od-
powiednich wydawnictwach i sprawozdaniach o0sigg-
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nigte rezultaty swoich prac i w ten sposob udostep-
niajag je szerszemu ogoétowi.

Jak wyzej zaznaczono, opr6cz panstwowych za-
ktadow w Ameryce istnieje caly szereg laboratorjow
i instytutow, utrzymywanych ze $rodkow poszcze-
g6lnych firm albo ich grup o tej samej specjalnosci.
Najbardziej zainteresowane w tern sg gatezie prze-
mystu automobilowego i elektro -technicznego, ktére
osiggnety swoOj postap niezaleznie od Europy i nie
tylko udoskonality wytwdérczo$¢ masowag do naj-
wyzszego stopnia, lecz takze osiggnety udoskona-
lenie konstrukcji i planowy postap wg. zasad na-
ukowych. Inne gatgzie przemystu albo wcale nie
majg takich zaktadéw, albo maja bardzo niewiele,
jak naprz. przemyst budowy maszyn, Wobec tego
w tym ostatnim, wyrobow wiasnego wynalazku (ame-
rykanskiego) jest b mato, a korzystaja z wynalaz-
kéw europejskich juz wéwczas, gdy wychodzg one

ze stadjum kosztownych dosSwiadczen i majg po-
wszechne zastosowanie. Nabycie patentu kosztuje
wtedy czasto, taniej, niz koszta witasnych badan

i doSwiadczen.

Z pomiadzy instytutow zastugujg na uwaga na-
stepujace:

General Elektric Company.

Ta kompanja utrzymuje 2 instytuty: 1 w Sche-
nectady i drugi w Lynn, ponoszagc wydatek na ten
cel do 6 mil. dolaréw rocznie. Laboratorjum w Sche-
nectady zajmuje powierzchni 8300 m*, sktada sig
ze 132 lokali i zatrudnia 260 os6b. Urzadzenia jego
sg nadzwyczaj drogie: kazdy gabinet jest zaopatrzo-
ny we wszystkie postacie energji elektrycznej, w spre-
zone powietrze, para, woddr etc. Laboratorjum to
przeprowadza badania gtdwnie w dziedzinie pradow
elektrycznych o nizkiem i wysokiem napig-iu, na-
stepnie prowadzi badania dotyczace drgan w turbi-

nach oraz nad wyszukaniem najlepszych metali dla
panewek fozyskowych i t. p.

Drugie laboratorjum o charakterze og6lnem
pracuje nad zagadnieniami pary wodnej o wysokim

ci$nieniu, pary rteciowej ect. Nastgpnie przez Gene-
ral Electric Company jest popierany Instytut Nela
Park w okolicy Cleveland’a, na co ponoszone sg duze
wydatki. Zaktadowi temu nie doréwnywuje zaden
na Swiecie i nosi on nazwa ,Uniwersytetu Swiatta"-
Tam we wspaniatym budynku i w parku okoto
1000 osdéb pracujg nad udoskonalaniem Swiatta elek-
trycznego pod wszelkiemi wzgledami: technicznym,
hygjenicznym, gospodarczym, energietycznym i t. p.

W ogromnej szklanej hali $wieci sig we dnie
i w nocy do 10000 lamp, nad ktéremi robig sig do-
Swiadczenia. W specjalnej pracowni badajg wpltyw
Swiatta na produkcje pracy. W parku badajg ré6znego
rodzaju latarnie uliczne, a w osobnych pokojach
lampki domowego o$wietlania.

Laboratorjum ,Amerycan Telegraph and Telep-
hone Company* i ,Western Electric Company" znaj-
duje sig w New Jorku w 13 to pietrowym gmachu,
ktorego uzyteczna do pracy powierzchnia wynosi
37.000 m2 Przeprowadzajg tu dosSwiadczenia z pra-
dem nizszego napiacia, z teleforijg i telegrafjg. Pra-
cuje tam do 3000 os6b, =z ktérych do 1800 posiada
wyzsze wyksztatcenie. Oprécz doswiadczen nauko-
wych laboratorjum bada sposoby fabrykacji i metody
kierowania przedsiebiorstwami fabrycznemi. Roczny
wydatek na to laboratorjum wynosi 8 mil. dolaréw.
Pomigdzy laboratorjum, a elektro -technicznemi wy-
dziatami uniwersytetéw istnieje staly kontakt, prze-
jawiajacy sig w tern, iz dyrektor laboratorjum wy-
gtasza tam swe referaty, a uniwersytety skierowuja
do niego swych najzdolniejszych wychowancow do
pracy.
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Zaktad ,General Motors Corporation™ jest wtas-
noscig zrzeszenia fabryk futomobiii. Zadaniem jego
jest wyszukiwanie najlepszych konstrukcji automo-
bili, jak réwniez bada paliwo dla samochodéw. Pra-

cuje w nim okoto 450 os6b, a roczny wydatek na

jego utrzymanie wynosi 1—H mil. doi. Corocznie
odbywa sie tutaj zjazd odpowiedzialnych inzynieréw
z fabryk, ktorzy odbywajg takze tu uzupetniajace
kursa.

»Mellon instytut".

Ten instytut znajduje sig przy uniwersytecie
w Pittsburgu. Dos$wiadczenia w nim dokonywujg

sig przez miodsze sity, ktdrym poszczegdlne przed-

siebiorstwa przekazujg wykonanie potrzebnych im
badan naukowych iutrzymujg ich w instytucie na
swoéj koszt.

Og6lny nadzo6r nad postagpem w kraju badan

naukowo-technicznych, nad ich kierunkiem i popie-
ranie poszczeg6lnych laboratorjéw nalezy do ,Na-
tional Research Council” (Nacjonalna Rada Do$wiad-
czalna), zatozona w czasie wojny. Ma ona dwa od-
dziaty, ogélny ispecjalny. Pierwszy podtrzymuje sto-

sunki*!: Rzgadem, z Akademjg Nauk i Towarzystwa-
mi iraukowemi w Kkraju i zagranicg, oraz normuje
kwestje ogo6lne nauczania, poziom i kierunek badan

Oddziat prowadzi praca
specjalnosci, jako to:

i ogtasza ich wyniki. Drugi

naukowg podiug rozmaitych
fizyka, chemja, inzynierja i t. d. W kazgym z tych
pododdziatéw, jak naprz. w inzynieryjnym, jest na-
wigzany stosunek z towarzystwami technicznemi
catego kraju, a te delegujg do Rady swoich przed-
stawicieli. W samym inzynieryjnym pododdziale prze-
prowadzono dalszy podzial na poszczegllne spe-
cjalnosci. A wigc Rada kieruje catoksztattem badan
naukowych w kraju, dba o wysoki poziom tego za-
du i dazy, by zadna powazna gataz przemystu
nie pozostata bez zwrdcenia na nig uwagi.

M. K.

Metoda otrzymania benzyny rozktadaniem ciezkich olei

ropowych.
(Napisat Dr. L. Singer ,V.D.l.“ Nr. 22, r. 1925).

Pytanie, czem moze by¢ zastgpiona ta ogromna
ilos¢ benzyny, jaka zuzywa wzmagajacy sig z kazdym
dniem ruch samochoddéw, aeroplanéw i innych ma-
szyn, zaczeto niepokoi¢ technika..

Powstaje obawa, ze stosowany do tego czasu
sposéb otrzymywania benzyny z surowej ropy nie
badzie w stanie pokry¢ jej zapotrzebowania, przeto
nalezy poszukiwaé¢ innych sposobéw wytwarzania
materji zastepczej, jakg da sig uzyskacl z resztek ropy
po odpedzeniu z niej benzyny.

Taki sposéb zostal niedawno wynaleziony i po-
lega na tern, ze weglowodany, z ktérych juz zostaty
odpgdzone lekkie sktadniki, przy pewnej temperatu-
rze icisnieniu rozktadajg sig w dalszym ciggu na lekkie
destylaty, dajgce materjg, zwang benzyng syntetycz-
ng, ktdra w zupetnos$ci zastepuje benzyng zwykis.

Sposob ten byt juz stosowany przy otrzymywa-
niu olejéw Swietlnych z podobnych resztek ropy
wowczas, gdy gltéwnym zadaniem produkcji byto
uzyskanie najwiekszej ilosci nafty.

Wytwarzanie sztucznej benzyny polega na tern,

ze resztki ropy lub oleje ropowe, ktdre zawieraja
wogdble mato benzyny, poddajg sie diugotrwatemu
ogrzewania (przy wielkich ilosciach przez kilka dni)

atmosfer. Powstaje wowczas
rozktadania sie weglowodandw,
otrzymuje sie materja

pod cisnieniem kilku
proces dodatkowego
za$ skutkiem ich kondensacji
podobng do benzyny.

Z poczatku nie ufano temu nowemu gatunko-
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wi benzyny, jednak w praktyce przekonano sie, ze
w zupetnos$ci zastepuje on benzyne zwyktg. Doswiad-
czenia nadto wykazaty, ze zuzycie tego rodzaju pali-
wa nie tylko nie jest wieksze, lecz przeciwnie zmniej-
sza sie, co ttdmaczy sie tem, ze ten gatunek ben-
zyny posiada wiasnosé powolniejszego spalania sie
w poréwnaniu ze zwyktg benzyng.

Zadaniem nowej produkcji jest wytwarzanie
niezbednej ilosci gazéw permanentnych, niedopusz-
czajagc do nieuzytecznego rozkitadania resztek ropy.
Przy bardzo wysokiej temperaturze rozktad gazow
postepuje szybko, lecz idzie zadaleko; przy umiarko-
wanej, natomiast, proces przediuza sie i staje s'e nie-
ekonomicznym. Dla tych powodéw w duzych przed-
siebiorstwach, w ktérych wytwarza sie benzyna tym
sposobem, stosowane sg temperatury S$rednie. Po-
czatkowy, punkt wrzenia nie jest wyzszy od 60® C,
i koncowy nie wyzej 230® C. Ciezar gatunkowy po-
winien znajdywac¢ sie w granicach 0,779 do 0,747.

Pierwsze patenty na sposoby wytwarzania sztucz-
nej benzyny (syntetycznej) otrzymali w Ameryce
Burton i Dubbs 1913—15 r.,, w nastepstwie zgtoszo-
no wiele innych tego rodzaju wynalazkéw do
opatentowania.

Terazniejsze

sposoby wytwarzania takiej ben-

zyny mozna podzieli¢ na 3 kategorje:

1) sposob, przy ktérym ptyn jest poddany dzia-
taniu pewnego cis$nienia i temperatury;

2) sposob, gdy pare ptynu nagrzewa sie pod
cisnieniem lub bez niego;

3) sposéb, gdy ptyn albo para ptynu podegrze-
wa sie przy stosowaniu reaktywdw chemicznych.

Najbardziej rozpowszechniony w praktyce jest
pierwszy sposob. Przy nim reakcja i dystylacja za-
chodzg w jednym kotle, za$§ otrzymang benzyne na-
tychmiast odprowadza sie. Zastosowane do sposobu
Burtona aparaty przerabiajg codziennie do 25.000
litréw olejéow ropowych przy ci$nieniu 5,25 do 5,95
atm. Proces trwa 72 godziny; otrzymuje sie dystyla-
tow 60—70%, w tem 50$ benzyny.

Przy sposobie Dubbs’a uzywane sg skombino-
wane aparaty po 63.000 Itr. pojemnos$ci kazdy; pro-
ces odbywa sie przy ci$nieniu od 8,4 do 11,2 atm.
i temperaturze 400—450° C.

Wytwarzanie benzyny sposobem omawianym
miato dotychczasowe zastosowanie tylko w Ameryce;
w obecnej chwili wzorem Ameryki poszty Niemcy,
ktore zainteresowaty sie tym nowym sposobem wy-
twarzania benzyny sztucznej.

{M. K.)

Kronika ekonomiczna.

Upadek rybotowstwa w Polsce.

Gdy Angija, Francja, Belgja i inne panstwa
ciagng z rybotowstwa ogromne korzysci, rybotéwstwo

Rzeczypospolitej Polskiej chyli sie ku upadkowi
i nie przynosi najmniejszej korzys$ci panstwu. Powo-
dem tego stanu rzeczy jest brak przepiséw, Kktore

Min. Rolnictwa i Débr panstwowych opracowywa od
1918 r. i dotychczas nie moze sie zdoby¢ na ich
ukonczenie oraz nieprzestrzeganie przy potowie ryb
niezbednych warunkéw zasadniczych chronienia za-
rybku. Rzeki nie sg zarybiane na wzdr zagraniczny
i podzielone na rdzne odcinki, z ktérych jedne wy-
dzierzawiajg samorzady miejskie inne za$ gminy,
a nawet prywatni nadbrzezni wtasciciele gruntéw.
Taki stan rzeczy doprowadzit rybotdwstwo na na-
szych rzekach do kompletnej ruiny i wywotuje, mi-
mo obfitoSci rzek polskich, przywéz ryb z Rosji,
wptywajac w ten sposdb ujemnie na bilans ptatni-
czy naszego panstwa. Nalezatoby w jaknajszybszym
czasie przystapi¢ do sanacji stosunkéw w tym prze-
mys$le oraz okazaé szerokg pomoc towarzystwom ry-
backim w dalszem ich istnieniu i rozwoju, nadto za-
interesowaé¢ szeroki og6t sprawami rybotéwstwa.

Sytuacja uj przemys$le drzewnym.

W ciggu okresu lipiec — wrzesien produkcja
leSna ulegta znacznemu zmniejszeniu, dochodzac do
stanu krytycznego. Ruch tartaczny zes$rodkowat sie
tylko w wielkich firmach roztozonych po miastach,
mniejsze za$ tartaki musiaty interesy swe zlikwido-
wac¢ lub tez wstrzymac¢ produkcje. Zbyt w kraju jest
bardzo nieznaczny, poniewaz brak zapotrzebowania
na dnewne materjaty budowlane z powodu braku
kapitatow ptynnych i kredytow diugoterminowych.
Trudno$¢ w nawigzaniu stosunkéw z ionemi rynka-
mi drzewnemi oraz przerwanie wywozu do Niemiec
wptynety réwniez niekorzystnie na wywoéz drzewa
zagranice. Obecnie za wiekszych odbiorcow migkich
gatunkow polskiego drzewa mozna uwaza¢ Anglje,
Belgje, Francje i Holandje. Ale i w tym dziale kon-

kurencja szwedzka, finlandzka, a
w znacznym stopniu utrudnia zbyt.

takze i rosyjska

Handel artykutami ielaznemi.

Sierpien i wrzesien r. b. przeszedt bez ozywie-
nia w handlu artykutami Zelaznami. Zachwianie sie
waluty i okres zniw nacechowany stabym popytem
na towary zelazne, wptynety niekorzystnie na obroty.
W dziale Zzelaznych materjatéw budowlanych pano-
wato pewne ozywienie przy dostawach dla budowy
doméw rzadowych i samorzgdowych; ozywienie to
jednak z chwilg ograniczenia kredytéw oraz zredu-
kowania wyptat gotéwkowych zmniejszyto sie w kon-
cu okresu sprawozdawczego do minimum. Handel
artykutami techniczremi wykazat zmniejszenie sie
obrotéw o 50 proc.

Przemyst elektrotechniczny.

w przemys$le artykutéw elektro-
sierpnia i wrzes$nia r. b. wpty-
na stosunki w przemysle

Utrudnienia
technicznych w ciggu
nety bardzo niekorzystnie
elektrotechnicznym, ktory w bardzo stabym stopniu
postuguje sie artykutami wyrobu krajowego. Trud-
nosci dewizowe, oraz niemozno$¢ sprostania zobo-
wigzaniom, spowodowaty zamkniecie kredytu przez
wierzycieli zagranicznych. Wptyneto to na znaczne
zmniejszenie obrotu, ktére poprzedza w razie prze-
dtuzenia kryzysu kompletny zastoj.

U) spramie bilonu

Mimo znacznego skurczenia sie obiegu biLtéw
Banku Polskiego obieg pieniezny nie ulegt powa-
zniejszej zmianie i waha sie okoto 700 miljonéw
ztotych. Na miejsce bowiem biletéw banku weszty
bilety zdawkowe i bilon, t. j. monety srebrne, bilon
niklowy lub bronzowy (wzglednie ze specjal-
nego stopu monetarnego).

Scisle sumy obiegu nie mozna
dane co do obiegu bilonu nie
ogtoszone.

ustali¢, gdyz
sg od 10 wrze$nia
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W kazdym razie stwierdzi¢ mozna, ze w ostat- . . .
nim czasie obieg bilonu zwiekszyt sie, a wiec na- DZIaI' Inforlnac n
pewno wynosi wiecej niz w dniu 31 sierpnia, kiedy !
stanowit 306 milj. zt, (142,5 nmlj. zt. — monet sre- ) ) ) o ] )
brnych i bilonu i 163,5 milj. zt. — biletow zdawko  Ceny informacyjne robocizny za miesiac listopad i ma-
wych). Poniewaz obieg biletéw Banku Polskiego terjatoto budowlanych za m c pazdziernik w Wojewodztwie
wyn. 381 milj. zt., to obieg bilonu stanowi 80—90 tDotynskiem.
proc. obiegu biletdw banku. Taki stan rzeczy uzna¢é _
nalezy za wysoce nienormalny. Narazie jest on po- PO W 1fi T Y
zyteczny, gdyz ztagodzit konsekwencje silnego zmiej- < 1§
szenia obiegu banknotéw. Gdyby nie doptyw tego bi- e @
. . . oL Wyszczeg6lnienie = = 2 o
lonu, gtéd gotdwkowy bytby jeszcze silniejszy. Trzeba - v @ 93
. - . . . A < o 2 —
bom_/lem wzigt na uwage, ze chomaz caty obieg wy- robét | materjatéw x 2 E E Jt §£°
nosi obecnie tak jak poprzednio przeszto 700 miljo- b S 3 N Y o 5
now ztotych, zaspakaja on w znacznie mnigjszym 5 HD X+ X e
H [
sto_pnlu potr_ze_by o_brot_u gospodar_czegq, wobec po- - Ztatych
waznego zmiejszenia sie szybko$ci obiegu, czescio-
wej terauryzacji monet srebrnych oraz wycofanie A. Robocizna.
gotowizny z bankow, a trzymania jej w wigkszych  mMuyrarz.....o.. godz. 100 125 087 1,00 1,00
ilosciach w kasach i kieszeniach. Co bytoby gdyby ciesta ... .. .. it 0,80 1,12 0,75 0,80 0,85
obieg nominalnie zmniejszyt sie? SRtOk!ﬁ;Z e v é’gg 3'2?1 3’38 813 1,00
: ; ia obotn. niewykwal. , , , , 0,35
Lecz na d*t;’zfzg ”E)Et% p°d°.brk')a sytuacja WTObk'.e Furmanka jednok. 100 125 100 100 1.25
gu pienigznym bytaby bardzo niebezpieczna. akie parok. . Y 1,50 2,00 125 125 1,65
wspotzycie pienigdza skarbowego z pienigdzem banku  Podmajstrzy budowl. N 125 — — 1,20 1,25
emisyjnego o wysokiem pokryciu, gdy pierwszy sta- L
nowi prawie potowe, a drugi nieco tylko wiecej niz B. Materjaty:
potowe catego obiegu, pociggnetoby znane dawno ge%kil zwyczajna o 1000 60,00 90,00 80,00 50,00 50,00
i i udulec sosn. na skta-
w ”auuce ekkor.‘om“ .koni.ekwencje'. o . dzie o $red. 20 cm. m3 3500 26,00 50,00 — 35,00
zyskanie pozyczki zagranicznej, wiec powaz- 30 cm. N 40,00 30,00 50,00 — 35,00
nych rezerw walutowych dla Sanku polskiego, w kon- 40 cm. 45,00 — 50,00 — 40,00
sekwencji znaczne zwiekszenie obiegu banknotow Belki i b (debi n%SOOO 252/88(; 015651)0-0
Py 2 P : elki 1 brusy . . .. n 60,00 , ) ) 50,00
prz_y__ ro_Wnoczesnem cho¢ drobr_1em zmr_uejszen_lu Deski stolarskie 70,00 80,00 80,00 65,00 65,00
emisji bilonu sprawg automatycznl_e rozwigze. O ile ciesielskie 65.00 70,00 6500 50,00 5500
pozyczka, a z nig waluty szybko nie naptyna, trzeba Gwozdzie: od 2”do 5"  kg. 0,70 0,70 075 060 0,55
szuka¢ innych $rodkéw wyjscia z sytuacji. od 6 do 8” 0,70 065 060 0,60 0,55
papowe . . i 1,10 1,10 1,50 1,00 0,90
(Prz. Prz.-Handl. Ns 20). tynkowe n 1,10 1,70 125 1,00 0,90
Dachéwka cement. 1000 100- 10— 130,00 130,00 —
. - - BV PT . H LA Y cem.-azbest. ¢  370—400 — 450,00 350,00 i—
tIsiga niezapominajkil—kupcy—publicznosc. Blacha zelazna + o 052 060 060 050~ 051
C NG o ai . 0,55
. Idea:‘ nglkNl_ezipomlnajk_l c_oraz bardziej prze pocynk. . . . N 085 095 100 082 080
nika w sfery kupieckie i znajduje na zewnatrz coraz cynkowa ” _ 180 250 170 140
jasniejszy wyjaz. Papa dachowa . . . m2 1,25 093 1,00 1,00 0,75
Koto btawatnikéw przy Stowarzyszeniu Kupcéw  Szkto do dem- - it 5,50\d 5,00 2,28 %’%8 5,00
i i i Snoéei ; < ~» ponad 2 mm. . u — 07,00 , ' 7,00
POéSk'.Ch postanowito w m'a(rf. moznosct pé’p.'e(;a.c Zelazo phaskie . . . kg. 0,40 040 0,35 0,30 0,30
zadania Ligi. JESt_ to tern Erq niejsze, ze w dziedzi- kwadr.....coooe...... n 0,35 0,40 0,35 0,30 0,27-
nie handlu materjatami witdkienniczemi istnieje wiele 0,30
artykutéw, ktérych pFzemyst polski nie produkuje. okragte . . . » 0,3 040 035 030 0,30
Tu rzecz jasna, mozna tylko wptynaé na klijentele, winklowe H 035 065 060 045 O%OE
aby starata sie zastapic je innemi, w czem fachowa \yegicl, kam ... H o 015 _ 007 006
rada specjalisty moze byé bardzo pomocna. Jezeli drzewn. . . . « 0,35 — — 0,12 0,12
za$ chodzi o artykuty, wyrobione w Polsce to tylko Cement portl. . . . tt 0,09 010 0,10 009 0,10

przesad publicznosci winien jest temu, ze zagranicz-
ne towary miaty dotad szeroki zbyt.

Poparcie przez koto btawatnikéw Ligi zastuguje
na tern wiekszg pochwate, ze warunki jakie daja
przemystowcy zagraniczni sg moze znacznie lepsze
dla kupcow, niz te ktore, sag w stanie daé nasi fab-
rykanci. Kupiectwo wiec polskie sprzedajgc towary
krajowe osigga mniejsze zyski, niz sprzedajac towa-
ry zagraniczne. Trzeba, aby zrozumiata to kupujaca
publicznos¢.

Bytoby pozadane aby ta publiczno$¢ zajeta to
samo stanowisko jakie zajat rzad polski, ktéry w okdl-
niku wydanym przez Ministerstwo Spraw Wew-
netrznych ogtosit, ze przy zakupach, w razie zgto
szenia ofert zagranicznych i krajowych na dostawy
wyrobow przemystowych przy réwnorzednej wartosci
proponowanych artykutéw, pierwszenstwo oddawacd
firmom krajowym, jezeli krajowa cena nie jest wyz-
sza nad 10 proc. od ceny towaru zagranicznego.

(Prz. Przem.-Handl. Nr. 20).

Skréty miar legalnych.

Gtéwny urzad miar wobec czesto zachodzacych wypad
kéw niewtasciwego stosowania miar metrycznych podaje zgod
nie z paragrafem 15 rozporzadzenia z dnia 18 marca 1924 r
nastepujgce przepisane skroty, ktore nalezy S$cisle przestrze
ga¢: kilometr—ki.,, metr m., kwintal—kt., lub z., hektolitr—hi.
decymetr—dm,, mirjagram —mrg., dekalitr—dkl., centylitr—cml.
kilogram - kg., litr—1, milimetr—mm., dekagram—dkg , kwa
terka—kka, mikron u, gram—g., decyiitr—dl., miligram—mg
militr—ml., karat—kr, hektar—ha, ar—a., centnar—ca. Jed
nostki powierzchni, lub objetosci, ktérych nazwa pochodzi od
jednostek ditugosci z dodatkiem przymiotnika kwadratowy
wzglednie sze$cienny skracajg sie w piSmie przez uzupeinie
nie skrétu odpowiedniej jednostki diugosci wyktadnikiem 2
wzglednie 3. N. p.. m\ m3 cm3 Skréty powinny by¢é wyko-
nane minuskulg bez kropki na kofcu.

Rocznik ID-ty Polskiego Zwigzku Przemystowcow
metalowych.

Wyszedt z druku ,Rocznik IV-ty* Polskiego Zwigzku
Przemystowcéw Metalowych, zawierajagcy sprawozdanie z dzia-

talnosci Zwigzku, jego grup i oddziatow, za rok 1924. Tres¢
,Rocznika" obejmuje précz tego, wstep w jezykach: polskim,
francuskim, angielskim, niemieckim i rosyjskim; artykuty



u. WOLYNSKIE WIADOMOSCI TECHNICZNE Nr. 9

0 zdolnosci hut polskich, o maszynach w kraju niewyrabia-
nych, sprowadzanych do Polski za ulgami celnemi; wykaz ilu-
strowany obrabiarek do metali i drzewa, budowanych przez
fabryki stowarzyszone w P. Z. P .M. Dziat pigty ,Rocznika"
obejmuje: ,Zrdédta Zakupu Polskiego Przemys$lu Metalowego”
1 zawiera: wykaz alfabetyczny wszystkich cztonkéw P Z M. P.
podtug oddziatéw, ze szczegétowym wymienieniem przy kaz-
dej fabryce wyrabianych przez ma artykutdw; skorowidz wy-
robow w jezykach: polskim, francuskim i niemieckim; wreszcie

skorowidz fabryk i spis ogtoszen, ktére stanowig ostatn
VI1ly dziat ,,Rocznika".

Dziat VI-y zawiera sprawozdania zarzadu spotki akcyj-
nej ,Zjednoczeni Polscy Przemystowcy Metalowi" za r. 1924.

»Rocznik" zostat opracowany przez Biuro Zwigzku pod
redakcjg cztonka Rady i dyrektora — zarzadzajgcego Zwigzku
inz. S. J. Okolskiego. Wstep w jezykach obcych zawiera tres-
ciwe wiadomos$ci o Zwiazku i wskazowki, w jaki spos6b nale-

zy positkowac sie informacjami, pbdanemi w ,Zrddtach Zakupu".

Z zycia Wotynskiego Stowarzyszenia Technikow

wydziatlu W. S. T. z dnia 25 paz-
dziernika 1925 r., obecni kol. H. Lange, Baranow-
ski, Kotmakow, takocinski, Kokesz, Romanowski
i Raczynski; nadto kol. Dunin i Romanowicz.

Porzadek dzienny:

1) Przyjecie nowych cztonkdw: przyjeto jedno-
gto$nie Walerego Stanistawa Pigtkowskiego z Dubna.

2) W sprawie pisma tut. Magistratu L. 144 zdnia
25. X. b. r.—uchwalono sptacenie tenuty dzierzawnej
za lokal Stowarzyszenia w Domu Stowarzyszen Pol-
skich w tucku w miare przyptywu gotéwM do Kasy
Stowarzyszenia.

3) W sprawie pisma T-wa Ubezpieczen ,Zjed-
noczenie" o podanie os6b mogacych zajgé sie agen-
dami ubezpieczeniowemi na terenie Wotynia—posta-
nowiono odda¢ te sprawe do tut. Biura Pracy.

4) W sprawach stabilizacji stuzby drogowej
postanowiono opracowaé¢ memorjat w tejze sprawie,
ktory zostanie nastepnie przestany do Zwigzku Pol-
skich Zrzeszeh Technicznych z prosbg o poparcie.

5) W sprawie pisma Zwigzku Polskich Zrze-
szen Technicznych L. 293/25. Do podania wyjas$-
nien zwigzanych ze zmiang Statutu Stowarzyszenia
wybrano komisje w sktadzie koi. Langego, takocin-

Posiedzenie

skiego, Siemienncowa i Raczynskiego, ktérej zada-
niem bedzie opracowanie odpowiedzi do Zwiazku
po poprzedniem merytorycznem zbadaniu sprawy.

Celem za$ ostatecznego zatwierdzenia Statutu uchwa-
lono zwota¢ na dzien 8 listopada b. r. nadzwyczajne
walne Zebranie cztonkéw z nastepujagcym porzad-
kiem. dziennym:

a) Sprawa wystania Delegatéw Stowarzyszenia
na ogolny Zjazd Delegatéw Zwigzku Polskich Zrze-
szen Technicznych ktéry odbedzie sie w Wilnie
w dniach 28—30 listopada b. r.

b) Zmiany w Statucie Stowarzyszenia.

c¢) Uzupetnienie Statutu Sgdu Dyscyplinarnego.

d) Wolne wnioski.

e) W sprawie Biura Pracy uchwalono prosié
kol. Wasilewskiego o wspotprace z kol. Cielewiczem.

f) W sprawie zakonczenia sporu wyniktego
pomiedzy kol. Ziem.bickim a kol. Pietrowem uchwa-
lono zwréci¢ sie do Sadu Polubownego z prosha
0 ostateczne zalatwienie tejze sprawy.

Posiedzene wydzialu W. S. T. z dnia 29 paz-
dziernika 1925 r. — obecni kol. H. Lange, Baranow-
ski, takocinski, Kotmakow, Kokesz,. Romanowski
1 Raczynski,

Porzgdek dzienny: zredagowanie odpowiedzi do
Zwigzku Polskich Zrzeszen Technicznych w zwigzku
ze zmiang Statutu Stowarzyszenia. Po wyczerpujacej
dyskusji oSwietlajgcej dostatecznie meryturn sprawy
sprawy zredagowano odpowiedz, ktdrg przestano do
Zwigzku P. Z. T. w Warszawie.

Posiedzenie Wydziatu W. S. T. z dnia 6 listo-
pada 1925 r.,, obecni kol. H. Lange, takocinski, Kot-
makow. Kokesz, Cielewicz i Raczynski.

Porzadek dzienny:

I) Przyjecie nowych cztonkéw: przyjeto jednogtoénie.

1) Mieczystawa Truszkowskiego z Réwnego.

2) Aleksandra Stolarowa z Ro6wnego.

3) Stanistawa Baca z Wisniowca (pow. Krzemie-
niecki).

2. Wyrok sadu dyscyplinarnego w sprawie kol. Malisza.

Przewodniczacy sadu kol. Bielicki doreczyt Wy-
dziatowi akta wraz z wyrokiem. Postanowiono ogto-
si¢ wyrok vr organie stowarzyszenia.

Wyrok brzmi: Uzna¢, ze w zwigzku z trans-
akcjag pomiedzy Bankiem Kupieckim w tucku, a inz.
Marjanem Hoffem, ktdéra to transakcja spowodowata
artykut w gazecie ,Wiek Nowy*“ jakiekolwiek badz
zarzuty pod adresem kol. Eugenjusza Malisza sg bez-
podstawne, skutkiem czego, nie upatrujac w poste-
powaniu jego zadnych cech, sprzecznych z etykg
Stowarzyszenia uwolni¢ kol. Eugenjusza Malisza od
wszelkiej odpowiedzialnosci.

3) W sprawie uzupetnienia Regulaminu Sadu
Dyscyplinarnego postanowiono opracowaé poprawki
oraz zwiekszy¢ ilo$¢ cztonkéw, co nastepnie zostanie
przedtozone Walnemu Zebraniu do zatwierdzenia.

4) W sprawie zmiany Statutu Stowarzyszenia
uchwalono utrzymaé¢ brzmienie pierwotnej redakcji
§ 4 Statutu.

5) Ustalono ostateczny porzadek dnia Nadzwy-
czajnego Walnego Zebrania.

6) Ustalono redakcje wniosku w sprawie ustawy

przemystowej.

»W projekcie ustawy przemystowej przytoczona
w art. 1 definicja pojecia ,przemystu" jest nader
rozciagta i rézng w swej istocie od tego, co og6t

zwykt pod przemystem- pojmowaé, gdyz do przemy-
stu projekt ustawy zalicza i handel. Nieodzownem
jest rozgraniczenie dziedzin pracy ludzkiej sto-
sownie do podstawowych czynnikéw sktadowych go-
spodarstwa powszechnego, w ktdrym ustawa prze-
mystowa winna znajdywa¢ swe uzasadnienie i oparcie,

Za podstawowe kategorje nalezatoby uznaé
prace zwigzane z

1) wydobywaniem surowcow drogg ujarzmiania
natury;

2) przetwarzanie ich metodami
dynczej lub zbiorowej wreszcie;

3) zbyt i rozdziat towarow.

Z oparcia na powyzsze kry ter ja wytoni sie
potrzeba i konieczno$¢ oddzielnego ustawodawstwa
ramowego dla kazdej z poszczego6lnych kategorji.

Projekt ustawy przemystowej, jako nie oparty
na tych logicznych i zyciowych podstawach podziatu
dziedzin pracy ludzkiej w wynikach konsekwencji ro-
dzi szereg brakow i paradoksalnych usterek jakoto:

1) traktowanie w jednej ptaszczyznie prawnej
wielkich zaktadow przemystowych z drobnymi war-
sztatami pracy ludzkiej o silnikach 3 HP.

2) zaprojektowany tryb legalizacji nowo powsta-
jacych zaktadéw przemystowych jakkolwiek nosi ten-
dencje upraszczen, to jednak jest pod wzgledem

techniki poje-
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techniki samego wykonania za mato elastyczny, za$
dla stron wykonywujgcych za bardzo ucigzliwy. Wska-
zanym bytby wybdr jednego zdwéch systemédw prak-
tykowanych na zachodzie:

a) badz niemieckiego, opartego na czynnosciach
zwigzanych z uzyskaniem pozwoleA wiladz przemy-
stowo-poticyjnych (Gewerbe-polizei) badz tez

b) francuskiego, opartego na postepowaniach
w trybie zgtoszen przez strone i protokolarnej lu-

stracji przez witadze ex post.
3) W ustawie nie przytoczone sg techniczne
warunki wykonywania przemystu, tem samem nie

sag wiadome ogdtowi, bowiem zapowiedziane ustawg
przepisy wykonawcze, jakie majg wyjs¢, celem nor-
mowania tych spraw, traca swoéj charakter publicz-
nego prawodawstwa ustawowego i stuzy¢ beda litylko
jako instrukcje trybu urzedowania dla wladz admi-
nistracyjnych, skutkiem czego przez jednostronng in-
terpretacje moga sie sta¢ dotkliwemi dla spraw go-
spodarstwa.

4) Ustawa objetosciowo nadata nader
wiljowane stanowisko przemystowi drobnemu, rze-
miostu i cechowi, traktujac o tem w szczego6tach,
natomiast dla innych dziedzin powazniejszego prze-
mystu poswiecono nietylko mato miejsca, lecz
zaniechano opracowania wytycznych warunkow ist-
nienia".

uprzy-

Posiedzenie Wydziatu W.S.T. z dnia 7 listopada

1925 r. obecni kol. H. Lange, Baranowski, takocin-
ski, Kotmakow, Kokesz, Cielewicz, Romanowski
i Raczynski.

Porzadek dzienny: opracowanie i przyjecie

wnioskéw w sprawie zajecia stanowiska co do po-
szczegOlnych punktéw porzadku dnia Zjazdu Dele-
gatow Z. P. Z. T. ktére zostana przediozone Nad
zwyczajnemu Walnemu Zebraniu do zatwierdzenia.

Posiedzenia Wydziatu WS.T. z dnia 13 listopada
1925 r. Obecni kol. H. Lange, Baranowski; takocin-
ski, Kokesz, Cielewicz, Raczynski.

Porzadek dzienny:

1) Przyjecie nowych cztonkéw: przyjeto jedno

gtosnie Leona Baraniewskiego z Wtodzimierza Wo-
tynskiego.

2) W sprawie zorganizowania w +tucku Kota
Ligi Morskiej i Rzecznej.

Cztonek korespondent L. M.iR. p. Jozef Praw-
dzic-Zaleski zwrécit sie do Wydzialu z proshg o po-
moc w zorganizowaniu w +tucku Kota L. M. i R,
wyjasniajagc cele T-wa. Postanowiono da¢ inicjatywe
w utworzeniu wymienionego Kota przez zwrd6cenie
sie w tejze sprawie do tut. Towarzystw.

3) W sprawie zbiorki na burse im. Nieznanego
Zoinierza w Warszawie w miejsce sktadania wianka
w dn. 2 X1 na ptycie w tucku uchwalono uzupetnié
pozyczkowo sume do 100 zi, kwotg 20 zt. z fun-
duszéw Stowarzyszenia.

PROroROt!

z nadzwyczajnego Walnego zebrania cztonkow U). 5. I.
odbytego dnia 8 listopada b. r. w lokalu Stowarzyszenia
w Domie Stowarzyszen Polskich w tucku.
Porzadek dzienny:

1) Odczyt Dyr. Okr. Dyr. Rob. Publ. inz. J6zefa
Pruchnika ,,O najnowszych robotach technicznych na
Pomorzu i na terytorjum w. m. Gdanska".

2) Sprawozdanie z dziatalnosci Wydziatu iinsty-
tucji Stowarzyszenia.

3) Zmiany w statucie Stowarzyszenia.

4) Uzupetnienie Statutu Sadu Dyscyplinarnego.

5) Sprawa wystania delegatéw W.S.T. na ogdélny
zjazd Delegatow Zwigzku Polskich Zrzeszen Tech-

nicznych, ktoéry odbedzie sie w Wilnie w dniach
28—30 listopada b. r.
6) Wybdér 5 cztonkéw Sadu Dyscyplinarnego.
7) Wolne wnioski.
Posiedzenie zagait prezes Stowarzyszenia kol.

H. Lange oddajgc gtos kol. Pruchnikowi celem wy-
gtoszenia odczytu ia temat robét dokonywanych przy
budowie portu w Gdyni oraz wyzyskania sity wodnej
przy elektryf.kacji terenu Wolnego m. Gdanska.

Prelegent w barwnych stowach na podstawie
osobistych tegorocznych spostrzerzen zilustrowat stan
obecny robot, popierajac swoje wywody licznymi
pianami i rysunkami, za co Walne Zebranie wyna-
grodzito prelegenta oklaskami.

Po ukonstytuowaniu sie Prezydjum w osobach
kol. Franciszka Szczygta jako przewodniczacego
i kol. Franciszka Raczynskiego jako sekretarz? od-
czytano krotkie sprawozdanie z dziatalnos$ci Wydziatu
W. S. T. od dnia 28 czerwca r. b. t. j. od ostatniego
Walnego Zebrania.

Przystagpiono do p. 3 go w sprawie zmian w Sta-
tucie Stowarzyszenia. Wydziat przedtozyt wniosek
utrzymania bez zmiany 8§ 4 wediug brzmienia w Sta-
tucie pierwotnym.

Po ozywionej dyskusji, w ktdrej zabierali gtos
kol. Pruchnik, Bielicki, Malisz, Siemigtkowski, tako-
cinski, uchwalono ostatecznie 19 gtosami za i 13
przeciw nastepujaca redakcje § 4:

»Stowarzyszenie sktada sie z cztonkdéw rzeczywi-
stych i honorowych.

Cztonkiem rzeczywistym moze by¢ kazdy petno-

letni obywatel (obywatelka) Panstwa Polskiego:
posiadajacy (a) wyzsze lub $rednie wyksztatcenie
techniczne"... dalej bez zmiany.

Przystapiono do p. 4-go ,Uzupetnienie Statutu
Sadu Dyscyplinarnego”. Wobec brakéw jnkie dotych-
czas obowigzujgcy Statut wykazywal przedktada Wy-

dziat Walnemu Zebraniu poprawki i uzupetnienia
z prosha o zatwierdzenie.
Py odczytaniu nowej redakcji Statutu przyjeto

go jednogtos$nie.

Nad p. 5 w sprawie wystania delegatéw na
Zjazd Zw. Pol. Zrzesz. Tech. wywigzata sie goraca
dyskusja, gdyz brano pod wuwage caly program

zjazdu. Uchwalono dyrektywy dla delegatéw, a w szcze-
golnosci.-

a) W sprawie Ustawy przemystowej uchwalono
jednogtosnie nastepujacy wniosek: Walne Zebranie
akceptuje w zupetno$ci stanowisko krytyczne zajete
przez Wydziat i upowaznia swoich Delegatéw do pod-
trzymywania postawionych tez.

b) ,Sprawa stanowiska inzynierow w wojsku".
Uchwalono podtrzyma¢ stanowisko zajete w tejze
sprawie przez Stowarzyszenie Technikow Polskich
w Warszawie, jednak z poprawka, aby oficerowie re-
zerwy byli uzywani tylko w formacjach technicznych.

c) ,Sprawa stworzenia Zwigzku Stowianskich
Inzynierow": uchwalono pozostawi¢ delegatom swo-
bode w zajeciu stanowiska.

d) ,,Projekt ustawy budowlanej": wybrano komi-
sje majaca rozpatrze¢ projekt Min. Robo6t Publ.
i opracowac¢ dyrektywy dla delegatéw. W skitad Ko-
misji  weszli: kol. Pruchnik, Baranowski, Kokesz,
Wasilewski, Lewandowski i Szczepanowski.

Delegaci W. S. T. zazadajg: stwierdzenia ko-
niecznosci jaknajrychlejszego uchwalenia przez ciata
ustawodawcze ustawy budowlanej, ktoraby byta do-
stosowana do potrzeb poszczeg6lnych dzielnic pan-
stwa, uwzgledniata ich warunki lokalne, nie utrud*
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niata ruchu
nych zadan.

e) ,Zajmowanie roéwnoczes$nie
wisk": Po wyczerpujgcej dyskusji uchwalono utrzy-
mac¢ stanowisko Wydziatu Stow. z tem jednak, ze
opracowanie motywéw poruczono komisii w skiadzie
kol. Pruchnika, takocinskiego, Ziembickiego, Bielic-
kiego, H. Langego. Deklaracja byta zamieszczona
jako memorjat w Nr. 8 czasopisma.

f) ,Sprawa uprawnien dla absolwentéw
technicznych” uchwalono pozostawié
swobode dziatania.

g) .Sprawa ustawy o wykonywaniu zawodu
inzynierskiego uchwalono wiekszo$cig gtoséw wysta-
pienie przeciw projektowi utworzenia |Izb Inzynier-
skich.

h) ,Sprawg zjednoczenia i poparcia pism tech-
nicznych": Walne Zebranie uchwalito wniosek Wy-
dziatu poparcia usitowan poszczegolnych stowarzy-
szen, w kierunku posiadania witas iych organéw pra-
sowych, jako blizej stojgcych zagadnien technicznych
lokalnych, ktére nie stanowig przeszkody do wydaw-
nictwa wspdélnego organu.

ii) ,Prawa Cztonkdw .Zrzesz. Stowarzyszen jako
goscj: w innych Stowarzyszeniach™ uchwalono pozo
stawi¢ Delegatom wolrg reke dziatania.

k) ,Wniosek Pclsk. Tow. Politechnicznego
0 zmniejszeniu optat o 50$% wrazie rezygnacji Sto-
warzyszenia z otrzymywania ,Wiadomosci”. Walne
zebranie wypowiedziato sie przeciw temu wnioskowi.

budowlanego przez stawianie nadmier-

dwéch stano-

szkot
delegatom

1) »Sprawa nalezenia Stowarzyszen do Zwigzku"

uchwalono pozostawi¢ delegatom swobode dziatania.
Delegatami W. S. T. na 0Og6lny Zjazd Delegatéw

Redaktor odp. inz. H. Lange.

I LLHNItZIrifC. Ny

Z. P. Z. T. wybrano jednogto$nie: kol. Pruchnika,
takocinskiego i na zastepcéw kol. Bielickiego i Ra-
czynskiego.
Przystagpiono do p. 6 porzadku dnia:
cztonkéw Sadu Dyscyplinarnego”.
Wybrano:

Kol. Wactawa Bielickiego,
Michata Siemiencowa,
sa Wasilewskiego;

W wolnych wnioskach: kol. Bielicki zapro-
ponowat aby wszyscy cztonkowie W. S. T. nalezeli
do Ligi Obrony Powietrzn., cztonkowie miejscowi
utworzg koto Radjoamatoréw przy tem kole L.O.P.

Wniosek przyjeto. Zebranie zamknieto o0 go-
dzinie 7 wieczoiem.

»Wybor

Wtadystawa Dunina,
Marjana Turowskiego i Bory-

\nl A Z N E
dla posiadaczy kolejek wazkotorowych!

Wszelkie czesci sktadowe de kolejek wazkotorowych
Jakoto: taczniki, progi stal., $ruby i gwozdzie do szyn,
tozyska, kota stal., ztozenia osiowe do woézkéw, oraz

B szyny, tory przenos$ne, obrotnice, zwrotnice, wozki Ze-
-i lazne i drewniane, taczki zelazne, parowozy, pogtebiarki
| it p. dostarcza bezzwiocznie po niskich cenach firma:

JYIAKSYJYIILJAN gelles

Zaprzys. Znawca Sadowy
we Lwowie, plac Marjaeki 7, tel. 2547.

Wydawca: Wydziat Wotynskiego Stowarzyszenia Technikow.

m Towarzystwo Akcyjne Fabryk Budowy Transmisji Maszyn
i Odlewni Zelaza

J JOHN

w todzi

Witasne biura sprzedazy:

Warszawie Krakowie Poznaniu

Jerozolimska 51
Adres

P DNlE (transmisje). tozyska samosmary Wie-
E szaki. Walki. Sprzegta stale i rozlacza-
ne;~ktowe i cierne. Kota pasowe i linowe. Napreza-
cze pasow. Kierowmiki pasowe. Wykonanie doktadne.
Kontrola sprawdzianami réznicowemi. Produkcja ma-
sowa na skiad; terminy krétkie.

zebate czotowe i stozkowe z zebami obra
ts ilu tifl

c

bianemi na specjalnych automat.

TOKARN pociggowe, szybkotngce z watkiem
pociggowym do toczenia i S$rubg po-
ciggowg do gwintéw. Budowa mocna. Wykonanie

serjami bardzo doktadne. Wrzeciona szlifowane.
tokarka prébowana i kontrolowana protokdlarnie.

VVlERTARKl kolumnowe ze skrzynkg biegoéw

(8 szybkosci) i samodzielnym po-
suwem wrzeciona (4 szybkosci) dla wiercenia otworéw
do 32 i 40 mm.

Kazda

Dostawa ze skiadow

Lwowie
Basztowa 24 Cieszkowskiego 8 Zybtikiewicza 39 Batorego 4 Krak.-Przed. 58 Schusseldamm 62

telegraficzny:

Katowicach Lublinie Gdansku

»TRANSMISJA”

WYCHIIDZIARKI

(kalandry) dla przemystu
witdkienniczego i papierni-
czego, oraz walce do nich. Obktadanie starych walcéw
nowym papierem i jutg. Szlifowanie walcéw zeliwnych
i stalowych na specjalnej szlifierce.

WALCE mtyriskie i inne przedmioty zeliwne utwar-

KOTLY STREBEL/H, oryginalne do ogrzewan cen-

E3!/ICW YV
nilaL 11

ekonomiczne witasnego systemu i wszel-
kie odlewy.

SROBY z NAKRETKAMI wiet'3 0

lub w terminach krétkich.



