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T R

ZARZĄDZENIE 
Poz. 8 N r 10/Og z dnia 01.1953 r. w  spraw ie zasad i trybu 

postępowania przy w ykonyw aniu m ontażu 
urządzeń specjalnych w ram ach budow ni
ctw a inwestycyjnego.

OKÓLNIKI
Poz. 9 N r 3 z dnia 3.11.1953 r. w spraw ie stosowania w  bu- j 

downictwie przemysłowym cegły dziuraw ki j 
i cegły w apienno - piaskow ej (autoklawizowa- |. 
nej). '

E S C :

Poz. 10 Nr 6 z dnia 13.11.1953 r. w spraw ie instrukcji i wzo 
ru  sprawozdawczości z zużycia olejów i sm a
rów  w jednostkach transportow ych budowni 
ctw a przemysłowego.

PISM O OKÓLNE

Pcz, 11 Nr I z dnia 9.11,1953 r. w  spraw ie właściwego sto 
sowania odpowiednich gatunków  papy.

8.

ZARZĄDZENIE Nr 10/Gg

M INISTRA BUDOWNICTWA PRZEMYSŁOWEGO

z dnia 4 lutego 1553 r.

w spraw ie zasad i trybu  postępow ania przy w ykonyw aniu 
m ontażu urządzeń specjalnych w  ram ach budow nictwa 

inwestycyjnego.

Na podstaw ie § 16 zarządzenia Przewodniczącego P aństw o
wej K om isji P lanow ania Gospodarczego z dnia U  stycznia 
1952 r. w  spraw ie zasad i try b u  zaw ierania um ów o w ykona
nie robót budow lano-m ontażow ych objętych planem  inw e
stycyjnym  (Monitor Polski N r A-5, poz. 53) oraz w  celu 
ustalenia zasad w łaściwej organizacji, podziału kom petencji 
i odpowiedzialności przy m ontażu urządzeń specjalnych, za
rządza się, co następuje:

§ 1. 1. M ontażem urządzeń specjalnych w  rozum ieniu 
niniejszego zarządzenia jest montaż maszyn i urządzeń w y
konyw any:

1) bądź na podstaw ie w ydanych w  tym  celu specjalnych 
instrukcji w ytw órcy lub dostawcy, przew idujących spe
cjalne kierow nictw o robotam i m ontażow ym i (szefo
stw o montażu),

2) bądź pod nadzorem ’ delegowanego przez dostaw cę lub 
w ytw órcę specjalnego kierow nictw a (szefostwa m on
tażu).

2. M ontażu urządzeń specjalnych nie stanow ią:
1) typow e insta lacje  W ewnętrzne i "zew nętrzne siły 

i św iatła,
2) typowe instalacje wodociągowo - kanalizacyjne w e- j 

w nętrzne i zewnętrzne,
3) typow e instalacje  gazowe,
4) instalacje centralnego ogrzewania obiektowe i zdala- 

czynne,

5) urządzenia przeciwpożarowe (tryskacze),
6) urządzenia odpylania,
7) urządzenia odemglania,,
8) urządzenia klim atyzacyjne,
9) m ontaż konstrukcji stalow ych i żelbetowych.
§ 2. 1. M ontaż urządzeń specjalnych pow inien, być prze

prow adzany pod nadzorem  szefostwa montażu.
2. W przypadkach określonych w  § 1 ust. 1 pkt. 1) szefo

stwo m ontażu pow ołuje zam awiający.
3. W przypadkach określonych w  § 1 ust. 1 pkt. 2) zam a

w iający podaje do wiadom ości wykonawcy skład szefostwa 
m ontażu delegowanego przez dostawcę lub w ytw órcę obję
tych m ontażem  m aszyn lub urządzeń. N

4. P racam i szefostwa m ontażu kieBMje kierow nik szefostwa. 
§ 3. 1. Do obowiązków szefostwa m ontażu należy: ■
1) spraw ow anie ogólnego nadzoru nad m ontażem  z punktu  

w idzenia obowiązujących przepisów  i instrukcji spe
cjalnych,

2) kontro la robót budow lanych w  zakresie przygotow ania 
ich do m ontażu urządzeń specjalnych,

3) dostarczenie w ykonaw cy rysunków  montażowych,
4) udzielanie fachowych w skazówek przy montażu,
5) koordynow anie w porozum ieniu z generalnym  w yko

naw cą prac poszczególnych w ykonawców związanych 
z m ontażem  urządzeń specjalnych,

6) nadzór nad w łaściwym  ustaw ieniem  i m ontowaniem  
m aszyn i urządzeń,

7) k ierow anie przeprow adzanym i próbam i technicznym i,
8) kontrola urucham iania i w yregulow ania maszyn i u rzą

dzeń,
9) w spółdziałanie przy oddaw aniu maszyn i urządzeń do 

użytku. 1
2. Obowiązki w ym ienione w ust, 1 pow inny być określone 

w  um owie zaw artej przez zam awiającego z dostaw cą lub 
w ytw órcą m aszyn lub urządzeń specjalnych albo w  umowie 
zaw artej przez zam awiającego z osobanji spraw ującym i sze
fostwo montażu.
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3. Jeżeli um owa nie obejm uje w szystkich obowiązków, 
o k tórych mowa w  ust. 2, zam aw iający nałoży nieobjęte tą 
umową obowiązki na w ykonaw cę w  drodze odrębnej umowy.

§ 4. P rzedsiębiorstw o w ykonujące m ontaż urządzeń spe
cjalnych zobowiązane jest do dostarczenia niezbędnych kadr 
kw alifikow anych, m aszyn i  sprzętu oraz do stosowania się 
do poleceń i w skazówek szefostwa montażu.

§ 5. Polecenia i w skazów ki szefostwa m ontażu w ydaw ane 
są bezpośrednio przedsiębiorstw u, w ykonującem u m ontaż.

§ 6. 1. W przypadku otrzym ania od k ierow nika szefostwa
m ontażu dyspozycji sprzecznych z dyspozycjam i innych orga
nów  zamawiającego, w ykonaw ca w strzym a w ykonanie tych 
dyspozycji i zwróci się niezwłocznie do zam awiającego o roz
strzygnięcie sprzeczności, czyniąc odpow iednią w zm iankę 
w  dzienniku budowy.

2. W przypadku gdy w strzym anie w ykonania dyspozycji 
kierow nika szefostwa m ontażu może zagrozić bezpieczeństw u 
pracy, bądź całości urządzeń, w ykonaw ca zw racając się do 
zam awiającego, nie 'może w strzym ać w ykonania tych dys
pozycji.

§ 7. 1. W przypadku gdj1' zdaniem  w ykonaw cy w ykonanie
dyspozycji k ierow nika szefostwa m ontażu w płynie u jem nie 
na przebieg lub  w yniki robót, w ykonaw ca w strzym a w y
konanie te j dyspozycji i  zwróci się niezwłocznie do zam a
w iającego o rozstrzygnięcie spraw y, czyniąc odpowiednią 
w zm iankę w  dzienniku budowy.

2. Zam aw iający pow inien rozstrzygnąć spraw ę niezwłocz
nie, a w  każdym  razie nie później niż w  przeciągu trzech 
dni, potw ierdzając, zm ieniając lub uchylając dyspozycję k ie
row nika szefostwa m ontażu.

3. W przypadku potw ierdzenia przez zam aw iającego dys- j 
pozycji k ierow nika szefostwa montażu, w strzym anie przez 
wykonawcę Wykonania te j dyspozycji (ust. 1) nie uspraw iedli
w ia zwłoki w  w ykonaniu  robót.

4. Dodatkowe koszty w ynikłe z w ydania przez kierow nika 
szefostwa m ontażu dyspozycji uchylonej lub zm ienionej n a
stępnie przez zam awiającego, obciążają zamawiającego.

§ 8. Zam aw iający może zarządzić, by jego pracownicy 
byli obecni w  czasie m ontażu i prób rozruchow ych w  celu 

'przeszkolenia.
§ 9. .Koszty związane z działaniem  szefostwa m ontażu m a

szyn lub  urządzeń specjalnych obciążają zam awiającego 
w  ram ach  jego lim itów  inw estycyjnych.

§ 10. Zarządzenie wchodzi w  życie z dniem  ogłoszenia.

w /z M I N I S T R A
Inż. St. Pietrusiewicz 
Podsekretarz Stanu

W porozum ieniu:

'  w/z PRZEWODNICZĄCEGO
PAŃSTW OW EJ K OM ISJI
PLANOWANIA GOSPODARCZEGO

F. Blinowski

M INISTER GÓRNICTWA
R. Nieszporck

M INISTER ENERGETYKI
B. Jaszczuk

w/z M INISTRA HUTNICTWA
I. Borejdo

w /z M INISTRA PRZEMYSŁU MASZYNOWEGO
J. Ślusarczyk

w/z MINISTRA PRZEMYSŁU CHEMICZNEGO
B. Taban

9.

OKÓLNIK Nr 3

MINISTERSTWA BUDOWNICTWA PRZEMYSŁOWEGO

z dnia 3 lutego 1953 r.

w sprawie stosowania w budownictwie przemysłowym cegły 
dziurawki i cegły wapienno - piaskowej (autoklawizowanej).

§ 1. B iura projektow e i przedsiębiorstw a budow lano-m on
tażowe obowiązane są z dniem  1 lutego 1953 r. stosować:

1) instrukcję ogólną w spraw ie stosowania w  budow nic
tw ie przem ysłow ym  cegły ceram icznej dziuraw ki po- 
jedyńczej i  wielocegłowej (podwójnej i poczwórnej),

2) in strukcję ogólną w  spraw ie stosowania w  budow nic
tw ie przem ysłow ym  cegły w apienno-piaskow ej (auto- 
klawdzowanej), stanow iące załączniki N r 1 i N r 2 do 
niniejszego okólnika.

§ 2. P rzy odbiorze cegły m ają zastosowanie przepisy po
dane w  piśm ie C entralnego Zarządu Zaopatrzenia z dnia 
9 czerwca 1952 r. znak: CZZ-GM -III-5b/753/52 w sprawie 
rek lam acji w ad i b raków  dostarczanych towarów.

•DYREKTOR GENERALNY
Inż. St. Bęć

Załącznik N r 1 do okólnika Nr 3 
M inisterstw a Budow nictw a P rzem y

słowego z dnia 3 lutego 1953 r.

INSTRUKCJA OGÓLNA

w sprawie stosowania w budownictwie przemysłowym cegły 
ceramicznej dziurawki pojedynczej i wielocegłowej 

(podwójnej i poczwórnej).

1. Cegła ceram iczna dziuraw ka jest to cegła z p rostokąt
nym i otw oram i przelotowym i, podłużnym i lub  poprzecznym i 
w yrobiona z odpowiedniej gliny, sta rann ie  przygotowanej; 
dostatecznie plastycznej oraz w ypalonej.

2. Rozróżnia się cegłę dziuraw kę:
1) pojedynczą z podłużnym i otworami, tzw. dziuraw kę 

podłużną,
2) pojedynczą z poprzecznym i otworam i, tzw. dziuraw kę 

poprzeczną, ^

3) wielocegłową — podwójną z podłużnymi otworam i,
4) wielocegłową —• podw ójną z poprzecznym i otworami,
5) wielocegłową — poczwórną,

przyczym w ym iary  podw ójnej są dw ukrotnie powiększone 
na grubości, a poczwórnej dw ukrotnie na grubości i szero
kości w  stosunku do pojedyńczej z uw zględnieniem  różnicy 
ną spoiny w  m urow aniu  z dziuraw ki pojedyńczej.

3. Do czasu ukazania się obowiązującej norm y dla cegły 
dziuraw ki (projekt PN/B — 12002 „Cegły dziuraw ki w ypala-

j ne z gliny") w ym agania techniczne i w arunki odbioru po- 
| w inny odpowiadać norm ie PN/B-304 „Cegły dziuraw ki (drą- 
j żone) w ypalane z gliny".

W arunki techniczne z tym . że:
1) w ym iary  zew nętrzne (zgodnie z dotychczasową p ro

dukcją) wynoszą dla dziuraw ki pojedyńczej podłużnej 
i poprzecznej 250 x 120 x 65 z to le rancją na długości 
±  6 mm, na szerokości i grubości '+ 3 mm,

2) ilość otworów w  dziuraw ce pojedyńczej podłużnej — 2 
i w  dziuraw ce poprzecznej — 4,



N r 3(25)/poz. 9 BIULETYN M INISTERSTW A BUDOWNICTWA PRZEMYSŁOWEGO

3) ilość otworów  w  dziurawce wielocegłowej — w ielokrot
nie do pojedynczej,

4) w ytrzym ałość n a  ściskanie dziuraw ki pow inna w yno
sić nie m niej niż 50 kg/cm 2.

4. Zastosowanie w  budow nictwie cegły dziuraw ki zam iast 
cegły pełnej daje m. inn. następujące korzyści techniczno- 
ekonomiczne:

1) obniżenie kosztów tran sp o rtu  przy dostaw ie na budowę 
i w  transpo rtach  w ew nętrznych na placu budowy 
z uw agi na* m niejszy ciężar cegły dziuraw ki (ca 2,3 kg) 
niż cegły pełnej (ca 3,5 kg),

2) szybsze w ysychanie murów,
3) m niejszy ciężar m urów  z cegły dziuraw ki niż z cegły 

pełnej, a zatym  i m niejsze obciążenie fundam entów  bu 
dowli. (Wg. PN/B — 02009 „Obciążenia w  obliczeniach 
statycznych. Obciążenia stałe i użytkowe" ciężar m uru 
z cegły dziuraw ki wynosi 1.400 kg/m3, a z cegły peł
nej 1.800 kg/m3),

4) lepsze właściwości term iczne i akustyczne, pozwalające 
na zm niejszenie grubości murów,

5) obniżenie kosztów budow y przy użyciu cegły dziu
raw ki,

6) m niejsze zużycie zapraw y przy w ykonyw aniu m urów  
z dziuraw ki wielocegłowej.

5. Cegłę dziuraw kę pojedyńczą i wielocegłową należy sto
sować zam iast cegły pełnej:

1) w  ścianach nośnych zew nętrznych i w ew nętrznych bu 
dynków  przem ysłow ych m ieszkalnych i  użyteczności 
publicznej, tam , gdzie na to pozw alają w arunk i w y
trzym ałościowe i eksploatacyjne budowli,

2) z reguły  — w  ścianach zew nętrznych i w ew nętrznych 
budynków  nie przemysłowych, a więc m ieszkalnych, 
adm inistracyjnych, socjalnych, gospodarczych itp. o w y
sokości do 2-ch kondygnacji lub na 2-ch najwyższych 
kondygnacjach.
Stosowanie m urów  z cegły dziuraw ki przy więcej niż
2-ch kondygnacjach może mieć miejsce, o ile doko
nane w  ‘myśl PN/B-182 „M ury ceglane. Obliczenia sta 
tyczne" przeliczenia naprężeń na to  pozwalają.
Wzór podany w  punkcie 1 w ym ienionej norm y dla m u
rów  z cegły pełnej należy stosować do m urów  z cegły 
dziuraw ki bez współczynnika zm niejszającego, jednakże 
z tern, że przy zapraw ie o w ytrzym ałości na ściskanie 
poniżej 14 kg/cm 2 należy stosować w spółczynnik 
zm niejszający 0,8,

3) do m urów  w ypełniających konstrukcje szkieletowe 
z ew entualnjrm  (w m iarę potrzeby) stosowaniem  p ły t 
ocieplających,

4) do sklepień i stropów,
5) do obudowy konstrukcji stalowych.
6) w  w yjątkow ych przypadkach do ścianek działowych 

1/4' i 1/2', o ile zachodzi uzasadniona niemożność uży
cia innych m ateriałów  ściennych nieceram icznych.

6. W m urach nie narażonych na obciążenia mim ośrodowe 
zaleca się stosować sposoby w iązania wielorzędowego zgo
dnie z norm ą PN/B-1722, obniżając przez to  do m inim um  
użycie cegły dziuraw ki o otw orach poprzecznych jak  np. 
w iązanie 4 — 5 w arstw  wozówkowych jedną w arstw ą głów
kową.

7. Nie należy stosować cegły dziuraw ki:

1) w  fundam entach,
2) w  m urach kominowych,

 :— : •      —   —

3) w  silnie obciążonych filarach, przy czym unikać należy 
stosowania w  obram ieniach otw orów  w  ścianach ze
w nętrznych.

8. W budynkach parterow ych o charak terze prowizorycz
nym , a w  szczególności w  budynkach zagospodarowania 
p lacu budowy zabrania się w ykonyw ać ściany o grubości 
większej niż 1 c., przy czym w razie potrzeby wym agane 
w arunki cieplne mogą być zachowane przez izolację płytam i 
ocieplającymi.

9. N iniejsza instrukcja w  niczym nie zm ienia postulatów  
oszczędnościowych zużycia cegły ceramicznej (pełnej, dziu
raw ki itp.) w  sensie częściowego jej zastępow ania innym i 
m ateriałam i niece^ąmicznymi w granicach określonych za
daniam i zm niejszenia zużycia cegły na 1953 r. i la ta  n a 
stępne.

Załącznik N r 2 do okólnika N r 3 
M inisterstw a Budow nictw a P rzem y

słowego z dn.ia 3 lutego 1953 r.

INSTRUKCJA OGOLNA 

w sprawie stosowania w budownictwie przemysłowym cegły 
wapienno-piaskowej (autoklawizowanej).

1. Cegła w apienno-piaskow a (zwana nieraz silikatowa!) 
dzięki zbliżonym właściwościom do cegły ceramicznej pod 
względem współczynnika przew odnictw a cieplnego, nasiąk li- 
wości i wytrzym ałości, może być zastosowana w  budow nic
tw ie praw ie wszędzie tam, gdzie dotychczas była stosowana 
cegła ceramiczna.

2. Cegła w apienno-piaskow a produkow ana jest faktycznie 
z piasku kwarcowego z dodatkiem  ok. 8% w apna palonego. 
M asa o zaw artości wilgoci ok. 7% i sprasow ana pod ciśnie
niem  około 150 kg /cm 2 jest u tw ardzona w autoklaw ach dzia
łaniem  pary  wodnej pod ciśnieniem  8 atm . Tworzące się 
w  tych w arunkach  uw odnione krzem iany w apnia spajają  
sprasow aną surów kę i n ad a ją  gotowej cegle znaczną w y
trzym ałość.

Zachodzące procesy nie kończą się z w yjęciem  cegły 
z autoklaw u, lecz przebiegają dalej, zwiększając w ytrzym a
łość a zm niejszając higroskopijność m ateriału . Najszybszy 
w zrost w ytrzym ałości zachodzi w  ciągu pierw szych 2-ch ty 
godni po w yprodukow aniu cegły.

3. Pod względem w ytrzym ałości na ściskanie norm a 
PN/B-12003 rozróżnia następujące klasy cegły w apienno- 
piaskowej :

k lasa „150“ 
klasa „120“ 
klasa „80“

Podane liczby odpow iadają m inim alnej w ytrzym ałości ce
gły na ściskanie w  kg/cm 2.

4. W zależności od cech zew nętrznych rozróżnia się w  każ
dej klasie trzy  znorm alizowane gatunki cegły:

G atunek I
II

III

Poza w ym ienionym i gatunkam i produkow ana jest cegła 
doborowej jakości „licówka".

Szczegółowe w ym agania i  w arunk i odbioru dla poszczegól
nych gatunków  podane są w  norm ie PN/B-12003.

5. Cegła w apienno-piaskow a posiada ksz tałt praw idłow ych 
; prostopadłościanów  o w ym iarach 250 x 120 x 65 mm, co
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odpowiada zasadniczym w ym iarom  cegły ceramicznej. Ze 
względu na sposób form ow ania i  zachow ania zarówno w y
m iarów  jak  i kształtów  przy dalszych etapach produkcyj
nych, posiada ona przeważnie gładkie powierzchnie licowe, 
m niejsze różnice w ym iarów  między poszczególnymi cegła
mi i m niej uszkodzone krawędzie.

6. N orm alnie produkow ana cegła ma barw ę jasno-szarą 
lub  b ia łą  o szarym  odcieniu. N a żądanie odbiorcy może być 
produkow ana cegła barw iona o barw ie szarej (zbliżonej do 
barw y cementówki) i jasno-różowej.

7. Nasiąkliwość produkow anej cegły w apienno-piaskow ej 
w aha się w  granicach 14 do 15%, przy czym przew ażnie nie 
przekracza 16%’.

8. W norm alnych w arunkach  m ożna p rzy jm o w a ć  współ
czynnik przew odnictw a cieplnego dla m uru  z cegły w apien- 
no-piasków ej X =  0,78. W spółczynnik przenikania ciepła „K“ 
dla ścian w ykonanych z cegły w apienno-piaskow ej w  porów 
naniu  do ścian w ykonanych z cegły ceram icznej kształtu je  
się około 10% wyżej.

9. Pod względem m rozoodporności cegła w apienno-piasko
w a klasy „150“ gatunku  I jest odpowiednia do licowania. 
W przypadku stosowania do licowania cegły niższych klas 
lub  gatunków  należy poddać je  badaniom  mrozoodporności.

10. C eg ła , w apienno-piagkow a m a w  budow nictw ie nas tę
pujące zastosowanie:

1) cegłę k lasy  „150“ gatunku  I oraz k lasy  „120“ gatun 
ku  I (o ile w ytrzym uje badanie odporności na działa
nie mrozu) używa się:
a) przede w szystkim  do licow ania elew acji budynków,
b) w  ścianach konstrukcyjnych zew nętrznych i we

w nętrznych budynków  m urow anych i szkieletowych 
powyżej izolacji poziomej ponad terenem ,

c) do ogrodzeń ponad terenem .

2) Cegłę k lasy „150“ i „120“ gatunku  II  i I II  oraz cegłę 
k lasy „80“ gatunku  I, II  i I II  używ a się — do .ścian 
konstrukcyjnych zew nętrznych tynkow anych i w e
w nętrznych oraz działowych, budynków  m urow anych 
i szkieletowych, powyżej izolacji poziomej ponad te re
nem  zgodnie z w ym aganiam i norm y PN/B-182.

3) Cegłę „licówkę" używać należy wyłącznie do licowania 
elewacji.

11. Cegły w apienno-piaskow ej nie należy stosować w  k a 
nałach ogniowych oraz do m urów  narażonych na działanie 
wilgoci jak  budowy podziemne, łaźnie, p ra ln ie  itp.

12. Zastosow anie w  budow nictw ie cegły w apienno-piasko
wej daje między innym i następujące korzyści techniczno- 
ekonomiczne:

1) krótkotrw ałość cyklu produkcyjnego cegły i jego n ie
zależność od sezonowości,

2) możliwość m echanizacji i częściowo autom atyzacji p ra 
wie wszystkich czynności produkcyjnych w  w ytw ór
niach cegły,

3) znacznie korzystniejsze w skaźniki ekonom iczne w  po
rów naniu  z produkcją ceram iki czerwonej, a m ianow i
cie: m niejsze zużycie paliw a, m niejsza pracochłonność 
i koszty produkcji oraz niższe nak łady  inw estycyjne 
na jednostkę zdolności produkcyjnej,

4) obniżenie kosztów  budowy,
5) podniesienie estetyki i w alorów  architektonicznych bu-‘ 

dynków.

Należy m ieć na uwadze, że m ury w ykonane z cegły w a
pienno-piaskow ej z biegiem  czasu nab iera ją  lepszych w a r
tości w ytrzym ałościow ych i term icznych.

N r 3(25)/poz. 9—10

10. „

O K Ó L N I K  Nr 6

MINISTERSTWA BUDOWNICTWA PRZEMYSŁOWEGO

z dnia 12 lutego 1953 r.

'
w sprawie instrukcji i wzoru sprawozdawczości z zużycia 
olejów i smarów w  jednostkach transportowych budowni

ctwa przemysłowego.

W celu usta len ia jednolitego trybu  postępow ania przy  spo
rządzaniu spraw ozdań z zużycia olejów  i sm arów  w  jed
nostkach transportow ych, polecam, co następuje:

§ 1. W prowadzam  z dniem  1 stycznia 1953 r. w  jedno
stkach organizacyjnych budow nictw a przemysłowego, uży t
kujących tabor samochodowy, obowiązek sporządzania sp ra
w ozdań w edług zasad ustalonych w  in strukcji stanow iącej 
załącznik N r 1 do niniejszego okólnika.

§ 2. D yrektorzy centralnych zarządów  i  zjednoczeń (przed
siębiorstw) dopilnują w prow adzenia w  życie przepisów  in 
strukcji w  podległych im  jednostkach organizacyjnych.

DYREKTOR GENERALNY
Inż. J. Sitowski

Załącznik Nr 1 do okólnika N r 6 
M inisterstw a Budownictwa P rzem y

słowego z dnia 12 lutego 1953 r.

INSTRUKCJA TYMCZASOWA

w sprawie zorganizowania i prowadzenia racjonalnej gospo
darki smarowniczej oraz sprawozdawczości z zużycia olejów  
mineralnych i smarów w  jednostkach transportowych bu

downictwa przemysłowego.

.Podstaw ą zorganizowanej , gospodarki sm arow niczej jest 
skoncentrow anie w szystkich spraw  związanych z tym  zagad
nieniem  w  jednej komórce, całkowicie odpowiedzialnej za 
w szystkie m anipulacje produktam i sm arow niczym i na terenie 
zjednoczenia (przedsiębiorstwa).

I. Zadania komórki smarowniczej.

Zadaniem  kom órki sm arowniczej jest:"

1) w ykonanie p lanu  p racy  w  dziedzinie sm arowniczej, 
a w  szczególności:

a) planowanie, w ykonanie i p row adzen ie . dokum entacji 
sm arowniczej potrzebnej do ew idencji i kontro li go
spodarki.
W 'Czynnościach ew idencyjnych należy rozróżnić dw a 
etapy — pierw szy przy  zaprowadzeniu w  przedsiębior
stw ie racjonalnej gospodarki, w  k tórym  przygotow uje 
się dokum entację z umieszczeniem odpowiednich da
nych (wzór SI), drugi etap  obejm uje system atyczne 
prowadzenie, uzupełnianie dokum entów  istniejących;

b) zapobieganie aw ariom  z. przyczyn niewłaściwego sm a
row ania lub  używ ania niewłaściw ych olejów  i sm arów ;

c) przedłużenie dzięki term inow em u sm arow aniu  ok re
sów m iędzynaprawcźych.
Czynności polegają na kontrolow aniu term inowego 
sm arow ania podwozia i  term inow ej w ym ianie olejów 
w  silniku, skrzynce przekładniow ej i dyferencjale.
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2) zm niejszenie zużycia i ekonomiczne zużywanie p ro
duktów  smarowniczych.

Zużycie olejów: silnikowego, przekładniowego i sm arów  
stałych usta la  się w  oparciu o in strukc ję  SM-161 str. 65 § 10 
(zarządzenie Min. Kom. ż dnia 2-l.X.50 r.) w  stosunku do zu
żytego paliw a. Poniew aż norm y te  są raczej orientacyjne 
i w  stosunku do niektórych pojazdów  zbyt wysokie, należy 
do czasu ustaleńia właściwych norm  — spraw dzać prak tycz
nie zużycie sm arów  przez pojazdy. Zużycie olejów  w  sam o
chodach jest wielkością zm ienną i dlatego winno być stale, 
kontrolow ane i korygowane, przy czym należy ciągle dążyć 
d<y zm niejszenia zużycia, lecz bez uszczerbku pracy  samo
chodów.

3) zwiększenie ilości zebranych olejów  do regeneracji.

Szczególną uw agę należy poświęcić zbiórce olejów prze
pracowanych, k tó ra  przyniesie przedsiębiorstw u oszczędności. 
M iarą tej oszczędności będzie stosunek zwróconych do CPN 
olejów przepracow anych, do ilości olejów świeżych użytych 
do sm arow ania. W skaźnik zw rotu olejów w yraża się w  około 
30% oleju silnikowego, a w  około 50% oleju przekładniowego 
pierw szy raz użytego do samochodu. W skaźnik ten trak to 
wać należy jako m inim alny i dlatego dążyć trzeba do ciągłe
go zwiększenia ilości zw rotu olejów przepracow anych.

II. Kompetencje komórki smarowniczej.

K om órka sm arownicza w ykonyw a następujące czynności:

1) sporządza zapotrzebowanie na oleje i smary.

Zapotrzebow anie jednorazow e w inno być obliczone n a  okres 
kw artalny, a zapas nie pow inien przekraczać dwum iesięcz
nego zużycia. M agazynowanie w iększych ilości olejów  i sm a
rów  spowodować może zm ianę ich własności fizyko-chem icz
nych, co z kolei doprowadzić może do aw aryjnego zniszcze
n ia m echanizm ów  samochodów, w  których  będą one użyte.

Należy uwzględnić pow tórne użycie olejów oczyszczonych 
sposobem m echanicznym  (w odstojnikach), np.: wrzecionowy 
i maszynowy.

W zapotrzebowaniach należy posługiwać się bezwzględnie 
nom enklaturą CPN.

2) dokonywa odbioru olejów i smarów.

Beczki dostarczone do odbioru m uszą być czyste i używane 
zawsze do tych sam ych produktów .

Spraw dzanie ilościowe — a w  m iarę  możności — jakościo
we odbieranych produktów , powinno odbywać się p rzy  od
biorze. W zasadzie każda w iększa ilość olejów  i sm arów  po
branych z CPN w inna być poddana badaniu  labora to ry j
nemu.

3) przechow uje p roduk ty  smarownicze.

Oleje i sm ary pow inny być przechow yw ane w  jednym  
przeznaczonym  wyłącznie na ten cel m agazynie. M agazyn 
pow inien być zabezpieczony przed działaniem  w ysokich i n i
skich tem peratur, k tó re  mogą spowódować zwiększone stra ty  
magazynowe.

P roduk ty  pow inny być sta rann ie  chronione przed zanie
czyszczeniami. Naczynia i zbiorniki m uszą mieć zam knięcia 
oraz s ita  zatrzym ujące zanieczyszczenia mechaniczne. P ro 
dukty m uszą być zawsze m agazynowane w  tych sam ych, n a 
czyniach, zaopatrzonych w  odpowiednie napisy. Po pobraniu 
produktu, naczynia należy natychm iast zamykać.

Urządzenia m anipulacyjne (krany, lejki, pompki, łopatki 
do smarów) muszą być u trzym ane w  bezwzględnej czystości.

4) w ydaje produkty  smarownicze.

W ydawanie olejów i sm arów  powinno odbywać się za w ie
dzą kom órki k ieru jącej całością, gospodarki smarowniczej, co 
pozwoli na kontro lę i używ anie w łaściwych produktów  sm a
rowniczych.

P rodukty  sm arownicze w ydaje się jedynie na bieżące zu
życie. Tworzenie zapasów poza magazynem, jest niedozwolo
ne, ponieważ przyczynia się do zanieczyszczeń i m arno traw 
stw a smarów. Oleje przepracow ane w inny być przed przeka
zaniem  do CPN do regeneracji — m agazynowane w  ten  spo
sób, aby nie zachodziła możliwość dalszego zanieczyszczenia, 
dlatego m uszą być przechow yw ane pod przykryciem .

Zbiórka olejów  w inna odbywać się wg w ytycznych zaw ar
tych- w załączniku do zarządzenia Przewodniczącego PKPG 
z dnia 15.1.1952 r. (Monitor Polski n r A - l l ,  poz. 107).

III. Sprawozdawczość z gospodarki smarowniczej.
\

1) Dla um ożliw ienia stałej i system atycznej analizy i kon
tro li gospodarki sm arowniczej w  zjednoczeniach (przedsię
biorstw ach) w prow adza się obowiązek:

a) założenia dla każdego pojazdu samochodowego k a rty  
sm arow ania według wzoru S -l stanowiącego załącznik 
do niniejszej instrukcji.
K arty  sm arow ania należy w prow adzić począwszy od 
dnia 1 stycznia 1953 r. Dla należytego ich w ypełnienia 
należy zaznajom ić się z objaśnieniam i podanym i na 
odwrocie wzoru S -l.

b) sporządzenia m iesięcznych spraw ozdań w edług załą
czonego w zoru S-2, opracowywanych na podstaw ie 
k a r t sma'rowania (wzór S-l). Spraw ozdania te  sporzą
dza zjednoczenie (przedsiębiorstwo) co m iesiąc 
w  2 egzem plarzach, z których jeden w  term inie do 
dnia 15 następnego m iesiąca po miesiącu spraw ozdaw 
czym przesyła do właściwego centralnego zarządu, d ru 
gi pozostaw ia w  aktach. .

P ierw sze spraw ozdanie opracow ane n a  w zorach S-2 
należy sporządzić n a  m -c styczeń 1953 r.

2) C entralne zarządy, zużyw ające w  podległych im  jed 
nostkach łącznie powyżej 200 ton olejów i s-marów miesięcz
nie, obowiązane są do sporządzania zbioręzyciT kw arta lnych  
spraw ozdań z zużycia olejów  i sm arów  w edług w zoru n r  6 
do zarządzenia Przewodniczącego PK PG  z 18 stycznia 1952 r.

| w  spraw ie organizacji gospodarki smarowniczej, (Monitor
| Polski n r  A - l l ,  poz. 108).

, W przypadku zużyw ania m niejszej ilości olejów  i sm a
rów  — spraw ozdania należy składać tylko na pisem ne żąda
nie CPN.

3) Spraw ozdania kw arta lne  należy sporządzać w  2 egzem
plarzach, z których jeden w  term inie do 30 następnego m ie
siąca po kw arta le  sprawozdawczym  przesyła się do CPN, 
drugi pozostaje w  aktach. <

4) P ierw sze spraw ozdanie kw arta lne  należy sporządzić za 
I k w arta ł 1953 r.
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WZÓR S - l Załącznik Nr 2 do okólnika N r 6 Mi
n isterstw a Budownictwa Przemysłowego 

z dnia 12 lutego 1953 r.

KARTA SMAROWANIA

M arka sam.
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Załącznik n r  3 do okólnika n r  6 Mi
n isterstw a Budow nictw a Przem ysło
wego z dnia 12 lutego 1953 roku.

OBJAŚNIENIE DO WYPEŁNIENIA WZORU S -l
i

N orm a — procent od zużycia paliw a należy ustalić wg typu pojazdu samochodowego posługując się wytycznym i 
zaw artym i w  in strukcji SM-161, str. 65 § 10.

W skaźnik zużycia o leju silnikowego przy norijiie paliw a w ynika z  przem nożenia norm y zużycia paliw a n a  100 km 
przez przysługujący procent zużyw ania oleju silnikowego, n p .: norm a zużycia dla sam ochodu ZIS 585 (wywrotka) — 
w ynosi 39 litrów  n a  100 km. Dla pojazdów  zaopatrzonych w  filtry  do oleju z w ym iennym  elem entem  filtru jącym  3,5% 
od zużycia paliw a, tzn. 39X3,5 =  1,36.

100

Rubr. 2 do 8 — Należy wpisywać ilość w  litrach  (kg X  cięż ar właściwy).
Dane czerpać z k a r t  miesięcznej kontro li z użycia m ateriałów  pędnych TS 9 b i uzgadniać z magazynem.

Rubr. 16 — Zużycie paliw a faktyczne składać może się z norm y zużycia paliw a na 100 km  +  dodatki — liczbę tę
mnożym y przez ustalony wg instrukcji SM -161 procent zużycia oleju;
n,p.: sam ochód ZIS 585 ■— spalił 500 1 benzyny , do tego ty p u  samochodu przew iduje się (wg SM-161) 
zużycie 3,5% oleju w  stosunku do ilości zu żytej benzyny: norm alne zużycie będzie wynosiło:

500X3,5'= 17,5 litrów  oleju !

100

Rubr. 13 i 14 —  D ane wprowadzić z k a rty  miesięcznej k o n tro li zużycia m ateriałów  pędnych TS 9 b.
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Pieczęć jednostki sprawozdawczej
Załącznik Nr 4 do okólnika N r 6 Mi
nisterstw a Budownictwa Przemysłowego 

z dnia 12 lutego 1953 r.

SPRAWOZDANIE MIESIĘCZNE Z ZUŻYCIA OLEJÓW I SMARÓW
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podpis ref. gosp. smarowniczej pieczęć i podpis dyr. (kier.) zjedn. (przeds.)

Załącznik n r  5 do okólnika n r 6 
M inisterstw a Budownictwa P rzem y
słowego z dnia 12 lutego 1953 r.

OBJAŚNIENIE DO WYPEŁNIENIA WZORU S-2

*

M ateriały do w ypełnienia spraw ozdania należy czerpać z karty  sm arow ania (wzór S-l).

Rubr. 3 — W pisujemy wszystkie te  pojazdy samochodowe (łączymy w grupy) bez względu na m arkę i typ, które
posiadają jednakow ą norm ę zużycia paliw a na 100 km  (bez dodatków) lub  w  b raku  grup w pisujem y 
każdy pojazd samochodowy indyw idualnie.

Rubr. 6 — 7 — Podajem y łącznie dopełnienie i wymianę, przy czym ująć należy zarówno olej wydany z magazynów
własnych jak  i zakupiony przez kierowców w stacjach benzynowych.

Rubr. 11, — Podaw ać należy zarówno zw rot do C.P.N. jak  i zw rot indyw idualny przez kierowców na stacjach ben-
1.2 i 13 zynowych.

Rubr. 15 — Mimo jednakow ej norm y zużycia paliw a na 100 km  poszczególne pojazdy samochodowe mogą mieć róż
ne w skaźniki procentowe, k tóre zależne są od stopnia zużycia pojazdu, posiadania urządzeń filtracy j
nych itp. -— dlatego należy wyliczyć średni w skaźnik dla danej grupy.

Rubr. 17 — Przez zużycie wg norm y rozum iem y przysługujące zużycie oleju silnikowego w  stosunku do faktycz
nie zużytego paliwa, w  samochodach zgazyfikow anych podajem y przysługujący procent zużywania
olejów, jak  gdyby jeździły na benzynie (wg, norm  paliwowych).

A s * , /
Rubr. 20f —  Podajem y tylko wynikowo za wszystkie pojazdy samochodowe w  miesiącu (u dołu sprawozdania) przy

czym należy brać pód uw agę jak  w rubryce 11, 12 i 13.
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11.

PISM O OKÓLNE Nr 1
MINISTERSTW A BUDOWNICTWA PRZEMYSŁOWEGO 

DEPARTAMENT TECHNIKI

z dnia 9 lutego 1953 r.

w spraw ie właściwego stosowania odpowiednich gatunków
papy.

§ 1. D la w ykorzystania możliwości produkcyjnych zak ła
dów wytwórczych oraz w  celu uzyskania oszczędności przy 
w ykonyw aniu n iektórych robót izolacyjnych, uruchom iono 
na szerszą skalę produkcję papy w  arkuszach o szerokości 
0,50 m.

P apę o szerokości 0,50 m  należy stosować tam , gdzie sze
rokość jej jest w ystarczająca dla zabezpieczenia elem entu 
konstrukcyjnego, a w  szczególności:

1) do izolacji poziomej m urów  fundam entow ych;
2) n a  pokrycie kalenicy;
3) do wszelkiego rodzaju reperacji i zakończeń oraz
4) wszędzie tam, gdzie arkusz o norm alnej szerokości 

1,0 m  w ym agałby cięcia powodującego odpadki.
Celem zapew nienia racjonalnego jak  wyżej użycia papy 

o szerokości 0,50 m należy zawczasu ją  zam awiać w  ilości 
odpow iadającej w łaściw ym  potrzebom  przedsiębiorstw  b u 
dowlano-m ontażowych. Możliwość właściwego zastosowania 
papy o szerokości 0,50 m ocenia się w  skali reso rtu  n a  ca 10% 
w stosunku do całkowitego zapotrzebow ania tego rodzaju 
m ateriału .

§ 2. Na podstaw ie uzyskanych inform acji, przedsiębior
stw a budow lano-m ontażow e nie stosują się do obow iązują
cych przepisów  odnośnie użycia różnych gatunków  papy, co 
między innym i przyczyniło się do przejściowych zaburzeń 
w  dystrybucji papy.

W związku z tym  przypom ina się, że należy stosować od
pow iednie gatunki papy  zgodnie z postanow ieniem  obowią
zującej norm y P'N/B-167 — „Izolacja bitum iczna przeciw 
wilgociowa. W arunki techniczne w ykonaw stw a", a w  szcze
gólności:

1. P rzy  pokryciu na deskowaniu^
a) w  jednej w arstw ie — papę z powłoką smołową p ia

skow aną lub bitum iczną talko- 
w aną N r 100 lub Nr 80, bądź 
też przy prowizorycznym  po
kryciu N r 150.

b) w  dwóch w arstw ach — I-sza w arstw a papa bez po
w łoki — smołowa lub b itu 
miczna N r 150,
I l-g a  w arstw a papa z powło
ką — smołowa piaskow ana, 
lub  bitum iczna talkow ana 
Nr 100.

2. P rzy pokryciu na betonie:
Dwie w arstw y —1 I-sza w arstw a papa bez po

w łoki — smołowa lub b itum i
czna N r 200 lub Nr 150,
I l-g a  w arstw a papa z powłoką 
— smołowa piaskow ana lub b i
tum iczna talkow ana N r 100.

U w a g a :  W razie potrzeby podniesienia trw ałości izolacji 
dw uw arstw ow ej na przykrycia specjalnych 
obiektów  dopuszczalne jest stosowanie o jeden 
num er wyższych gatunków  papy.

3. P rzy izolacji poziomej — zwykłej od wilgoci w  budyn
kach m urow anych i drew nianych:

Dwie w arstw y — na podłożu (gładzi) z zapraw y
cementowej, cem entow o-w a- 
piennej ^u b  gliniano-cem ento- 
w ej z papy  smołowej bez po
włoki N r 100 lub Nr 150.

W przypadkach uzasadnionych pokrycia w iększą ilością niż 
dwie w arstw y należy stosować tylko jedną górną w arstw ę 
papy z powłoką, a pozostałe (dolne) z papy bez powłoki w  ko
lejności N r 200 lub N r 150, a następnie Nr 100.

§ 3. W budynkach przem ysłowych i pomieszczeniach w y
m agających specjalnych izolacji od wilgoci i wody, należy 
stosować izolacje zgodnie z projektem .

§ 4. K rycie papą należy w ykonywać według w arunków  
technicznych zaw artych w  PN/B-657.

§ 5. P rzy  projektow aniu  i w ykonaw stw ie izolacji z papy 
należy dostosować się ściśle do zasad lim itow ania i kontroli 
zużycia podstawowych m ateria łów  n a  budow ach podanych 
okólnikiem  M inisterstw a Budow nictw a Przemysłowego Nr 81 
z dnia 10 października 1952 r.

§ 6. Rodzaje i gatunki papy oraz lepiszcza bitum iczne 
i smołowe zostały określone w  norm ach:

I PN/B-27602 — „Papa smołowa piaskow ana" (dawniej PN/B- 
602)

PN/B-27611 — „Papa bitum iczna (asfaltowa) bez powłoki1 
(dawniej PN/B-611)

PN/B-27612 — „Papa bitum iczna (asfaltowa) obustronnie po
w lekana" (dawniej PN/B-612)

PN/B-96171 — „Przetw ory naftowe. A sfalty przemysłowe.
W arunki techniczne" (dawniej PN/B-613) 

PN/B-27614 — „Papa smołowa bez powłoki (dawniej PN/B- 
614)

PN/B-04615 — „Papa smołowa i asfaltow a. M etody badań" 
(dąwniej PN/B-615)

PN/B-24622 — „Roztwór asfaltow y do gruntow ania po
w ierzchni budow lanej przed nałożeniem  w ła- /
ściwej izolacji asfaltow ej (dawniej PN/B-622) 

PN/B-623 — Em ulsja bitum iczno-asfaltow a
PN/C-97003 — Smoła dachowa (dawniej PN/C-504) 
PN/C-97009 — Lepik smołowy (dawniej PN/C-506) 
PN/C-04202 — Pobieranie próbek i badanie smoły dachowej 

oraz lepiku smołowego (dawniej PN/C-507)

§ 7. Pismo okólne D epartam entu  Techniki Nr 16 z dnia
2.V III.1951 r. w  spraw ie krycia budynków  papą — anu
lu je się.
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