
I  u  L E T Y N
M in i s t e r s tm a  Budoumictira  Przemysłowego
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T R E Ś Ć :

ZARZĄDZENIE

l*oz. ',0 Nr 38'

Poz. 71 Nr 44

69.

ZARZĄDZENIE Nr 41/Og.

MINISTRA BUDOWNICTWA PRZEMYSŁOWEGO

z dnia 29 czerwca 1953 r.

w sprawie projektów organizacji budów dia inwestycji 
budownictwa przemysłowego

W celu oparcia w ykonaw stw a robót budowlano - m on
tażowych w  budow nictw ie przem ysłowym  o prawidłowo 
opracowane pro jek ty  organizacji budów, .zarządza się có n a 
stępuje:

§ 1. P ro jek ty  organizacji budowy pow inny być opracow a
ne w  trzech stadiach, a mianowicie jako:

1) w stępny p ro jek t organizacji budowy,
2 ) techniczny pro jek t organizacji budowy,
3) robocze projekty organizacji robót.
§ 2. 1. W stępny p ro jek t organizacji budowy zaw iera w y

tyczne techniczno - organizacyjne realizacji inw estycji i  s ta 
nowi składow ą część dokum entacji projektow o - kosztory
sowej.

2. Techniczny p ro jek t organizacji budowy rozwiązuje za
sadnicze elem enty organizacji budow y i ustala podstawowe 
dane dla realizacji budowy.

3. Robocze p ro jek ty  organizacji robót rozw iązują szczegó
łowo wszystkie zagadnienia związane z prowadzeniem  budo
wy i w ykonaw stw em  robót w  oparciu o posiadane lub za
pewnione środki.

§ 3. Każde stadium  pro jek tu  organizacji budowy powinno 
uwzględniać elem enty postępu technicznego.

§ 4. 1. Zakres opracowania poszczególnych stadiów  pro
jektów  organizacji budowy ustala ramowo instrukcja, s ta 
nowiąca załącznik do niniejszego zarządzenia.

2. B iura projektów  i w ykonawcy pow inny wykorzystywać 
doświadczenia w  dziedzinie organizacji budowy, oraz osiąg
nięcia racjonalizatorskie w  m etodach wykonawstwa.

PISMA OKÓLNE

Poz. 69 Nr 4ł/Og. z dnia 2D.VI.1953 r. w sprawie projektów 
organizacji budów dia inwestycji^ budow
nictwa przemysłowego.

OKÓLNIKI

z dnia 6.VXI.1953 r. w sprawie Biuletynu 
Ministerstwa Budownictwa Przemysłowe
go oraz publikowania w nim aktów nor
matywnych.
z dnia 29.VI.1953 r. w  sprawie zapobiega
nia i zwalczania korozji elektrolitycznej 
powodowanej prądami błądzącymi.

Poz. 72 Ni' 16 z dnia 27.VI.1953 r. w sprawie organizacji
i pracy stałych brygad ciesielskich, zbro- 
jarskich i betoniarskich.

Poz. 73 Nr 44 z dnia 29.VI.1953 r. w sprawie księgowego
ujęcia nagród.

Poz. 74 Nr 45 z dnia 4.VII.1953 r. w sprawie kasowania
znakiem „X“ niewypełnionych rubryk iub 
kolumn sprawozdań finansowych.

Poz. 75 Nr 46 z dnia 8.VII.1953 r. dotyczy indeksu rze
czowego aktów normatywnych z zakresu 
rachunkowości.

3. Techniczne projekty  organizacji budow y dla dużych in 
westycji (budowa zakładów  przemysłowych, oddziałów fa 
brycznych itp.) pow inny być sporządzane dla poszczególnych 
obiektów  lub kom pleksów rozruchow ych w  oparciu o p ro 
jek t w stępny organizacji budowy, obejm ujący całość inw e
stycji.

4'. Opracowanie wstępnego p ro jek tu  organizacji budow y dla 
małych .inwestycji (budów)*jnoże być pominięte, pod w arun
kiem włączenia niezbędnych elem entów tego p ro jek tu  do 
technicznego p ro jek tu  organizacji budowy.

5. Robocze p ro jek ty  organizacji robót mogą obejmować: 
dla m ałych kom pleksów rozruchow ych — całość robót, dia 
większych zaś — zespół obiektów, obiekty lub określony za
kres robót.

6 . Robocze pro jek ty  organizacji robót obejm ują zarówno 
roboty budowlano - montażowe, jak  i  specjalne.

§ 5. 1. W stępny p ro jek t organizacji budowy oraz technicz
ny p ro jek t organizacji budowy opracow ują b iu ra  pro jek tów  
jako część składową dokum entacji projektow o - kosztoryso
wej inw estycji (budowy).

Biura projektów  opracowujące techniczny p ro jek t organi
zacji budowy powinny uzgodnić go z przyszłym  generalnym  
wykonawcą.

2. Robocze p ro jek ty  organizacji robót opracow ują jednost
ki wykonawcze, tj. kierow nictw o budow y (robót) lub kom ór
ki techniczno - produkcyjne przedsiębiorstw  budow lano- 
montażowych, albo oddziały (biura) projektow ania organiza
cji budow y (robót) przedsiębiorstw  budow lano - m ontażo
wych, o ile zostały w  tych przedsiębiorstw ach utworzone.

3. Robocze projekty  organizacji robót opracow ują zarów 
no generalny  wykonawca, jak  i subw ykonaw cy w  zakresie 
wykonyw anych przez nich robót, p rzy  czym pro jek ty  sub- 
wykonawców muszą być uzgodnione z generalnym  w yko
nawcą.

4. Robocze projekty  organizacji robót powinny być spo
rządzone przed przystąpieniem  do w ykonania budowy.

5. Robocze p ro jek ty  organizacji, robót sporządzane przez 
kom órki techniczno - produkcyjne lub oddziały (biura) o r
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ganizacji budowy (robót) przedsiębiorstw  budowlano - m on
tażowych pow inny być opracow yw ane przy w spółudziale k ie 
row nika budowy (robót).

§ 6 . Koszty sporządzania w stępnego i  technicznego p ro
jek tu  organizacji budow y obciążają inw estora, zaś koszty 
sporządzania roboczych projektów  organizacji robót — w y
konawcę.

§ 7. 1. Dla dużych inw estycji przem ysłowych w ykonyw a
nych w  1953 roku, np. zakładów m etalurgicznych, fabryki sa
mochodów, wielooddziałowych zakładów  włókienniczych, 
wielooddziałowych zakładów  chemicznych itd., dla których 
dokum entacja kosztorysowo - p rojektow a została w ykonani, 
lub znajduje się w  stadium  w ykonania rysunków  roboczych, 
bez p ro jek tu  organizacji budowy, inw estor pow inien dostar
czyć w ykonawcy techniczny pro jek t organizacji budowy 
w zakresie dostosowanym do stanu zaaw ansow ania budowy. 
W projekcie tym  należy pom inąć te elementy, k tóre ze 
względu na stan  zaaw ansow ania budowy są dla jej organi
zacji zbędne.

Z akres powyższego p ro jek tu  u sta li w  drodze bezpośred
niego porozum ienia inw estor z przedsiębiorstw em  budow la
no-montażowym.

2. W przypadku określonym  w  ust. 1 w  stosunku do 
mniejszych inw estycji przem ysłowych (budów) bądź dla in 
w estycji typu ogólno-budow lanego (hale, budynki), d la  k tó 
rych zasadnicze roboty kończą się w  roku 1953, techniczne 
pro jek ty  organizacji budowy powinny być w ykonane przez 
kierow nictw a budow y (robót), w  zakresie dostosowanym do 
stanu zaaw ansow ania budowy.

3. O zastrzeniach inw estora lub w ykonawcy co do zakresu 
opracowań wyrruenionych*w pkt. 1 lub 2 decydują jednost
k i nadrzędne obu stron.

§ 8 . W przypadkach b rak u  technicznego p ro jek tu  organi
zacji budowy, kierow nictw o budowy powinno opracować 
uproszczony p ro jek t organizacji ńobót w  zakresie ustalonym  
przez wykonawcę.

§ 9. Zarządzenie obowiązuje od dnia podpisania.
w /z M I N I S T R A

Inż. St. Pietrusiewicz 
Podsekretarz Stanu

Za zgodą:
PRZEWODNICZĄCY 

PAŃSTW OW EJ KOM ISJI 
PLANOWANIA GOSPODARCZEGO

w/z E. Szyr 
Minister

Załącznik do zarządzenia N r 41/Og.
M inistra Budownictwa Przem ysło

wego z dnia 29 czerwca 1953 r.

INSTRUKCJA 

w sprawie sporządzania projektów organizacji budowy.

§ 1. Poszczególne stad ia opracowań projektów  organizacji 
budowy odpow iadają odnośnym  etapom  sporządzania doku
m entacji projektow o - kosztorysowej i  zakresy ich są dosto
sowane do potrzeb przygotow ania i  realizacji inw estycji na 
danym  etapie.

Każde stadium  opracowania jest przedłużeniem  i rozwinię
ciem stadium  poprzedzającego — z tym, że je s t ono oparte  na 
bardziej dokładnych danych i opracowane bardziej szcze
gółowo.

§ 2. W stępny p ro jek t organizacji budowy obejm uje:
1 . ogólną charak terystykę inw estycji z p u nk tu  widzenia 

skali robót, czasu trw an ia  budowy, w arunków  topograficz
nych, geologicznych i hydrogeologicznych, dane o uzbrojeniu 
terenu  budow y (drogi kom unikacyjne kołowe, kolejowe 
i  wodne, wodociąg, kanalizacja, sieć elektryczna, sprężone 
pow ietrze itp.), dane o możliwości zaopatrzenia w  siłę robo
czą miejscową i w arunków  bytowych dla robotników,

2 . dane odnośnie możliwości zaopatrzenia budowy w  m ate
riały  mi-ejscowe — masowe,

3. k ró tką  charak terystykę konstrukcji podstawowych 
obiektów  inw estycji (budowy),

4. wytyczne dotyczące podstaw owych metod w ykonaw stw a 
inw estycji (budowy),

5. perspektyw iczny harm onogram  budowy z podaniem  
przerobów  w  poszczególnych lat?.ch i z podziałem n a  ro 
boty ogólno-budowlane, montażowe, specjalizowane z zasto
sowaniem  odpowiednich maszyn,

6 . ogólne zapotrzebow anie sił robóczych z rozbiciem n a  po
szczególne lata,

7. ogólne zapotrzebowanie m ateriałów  i p refabrykatów  
z rozbiciem n a  poszczególne lata,

8 . ogólne zapotrzebowanie maszyn i sprzętu z rozbiciem na 
poszczególne la ta,

9. orientacyjne obliczenie kosztów inw estycji (budowy), 
w poszczególnych latach w edług obiektów  lub zespołów 
obiektów,

1 0 . wytyczne odnośnie organizacji baz: m ateriałow ych, 
sprzętowych, transportow ych, p rodukcji pomocniczej i  osiedli 
robotniczych,

1 1 . wytyczne odnośnie budowy dróg kolejowych i  kołowych 
— stałych n a  okres budowy,

1 2 . orientacyjne zapotrzebowanie w  siłę, św iatło, wodę 
i sprężone powietrze, jak  rów nież w ytyczne odnośnie roz
w iązań technicznych doprowadzenia ich na plac budowy 
i do baz. JL .

§ 31. Techniczny p ro jek t organizacji budowy obejm uje:
1 . dyrektyw ny harm onogram  usta la jący :
a) term iny w ykonania zasadniczych obiektów,
b) term iny  przekazania do eksploatacji poszczególnych 

obiektów,
c) term iny rozpoczęcia i  zakończenia robót przez podwy

konawców, a  w  szczególności m ontażu konstrukcji s ta 
lowych, elektrom ontażu itp.,

d) term iny dostarczania konstrukcji stalowych, odlewów 
i m ateriałów  ogniotrw ałych oraz urządzeń przem ysło
wych,

e) term iny dostarczania roboczej dokum entacji pro jek to
wo - kosztorysowej.

Uwaga: podane w  pkt. 1 określenie „term iny" należy, 
przy bliskich term inach uruchom ienia, rozumieć 
jako daty  ścisłe, natom iast przy dalszych te rm i
nach uruchom ienia, mogą one być rozum iane 
jako orientacyjne,

2 . k ró tk i opis podstawowych m etod w ykonaw stw a z uza
sadnieniem  przyjętej koncepcji,

3. harm onogram  ogólnych zasadniczych robót budow lano- 
montażowych d la każdego obiektu i  całej1 budowy, opraco
w any w  uw zględnieniu w yrów nania szczytów nasilenia w yni
kającego z rozwoju dynamicznego robót,

4. harm onogram  ogólny zaopatrzenia w  podstaw owe m ate
riały,

5. harm onogram  ogólny zaopatrzenia w  p refabrykaty  żel
betowe i betonowe,
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6 . zaopatrzenie w  energię elektryczną, sprężone powietrze, 
w°dę, parę itp.,

2 . plan za trudnien ia m aszyn i urządzeń budowlanych,
8 . p lan  za trudnien ia środków  transportow ych,
9. harm onogram  ogólny zatrudnienia siły roboczej według 

Podstawowych specjalności,
1 0 . obliczenie potrzebnych dla jednostek produkcyjnych 

i usługowych składów, budynków  adm inistracyjno - gospo
darczych, u rządzeń baz transportow ych itp.,

1 1 . p ro jek ty  typowe, względnie szkicowe w arsztatów , za
kładów produkcji pomocniczej, różnego rodzaju  baraków  oraz 
rozwiązań typow ych urządzenia placu budowy itp.,

1 2 . szczegółowe p ro jek ty  robocze urządzeń typu inżynie
ryjnego oraz tym czasowych osiedli robotniczych, obliczonych 
na 600 i  w ięcej mieszkańców,

13. dane dotyczące usług inw estora —- w ykorzystanie is t
niejących urządzeń i  zakładów, jak: sieć kom unikacyjna, 
źródła energii, w arsztaty , m agazyny, b iura itp.,

14. generalny p lan  zagospodarow ania placu budowy i u rzą
dź ń baz produkcyjnych,

15. uzasadnienie w ybranej m etody organizacji w ykonaw 
stwa.

Uwaga: Jeżeli organizacja budow y wymaga stałych, 
w zględnie specjalnych bocznic kolejowych, dtóg 
dojazdowych i  d róg głównych n a  placu budowy, 
p ro jek ty  techniczne n a  te obiekty wchodzą w  skład 
technicznego pro jek tu  budowy. Gdyby pro jek t 
techniczny budow y n ie  zaw ierał tych dokum en
tów  z tego powodu, że wym ienione bocznice i dro
gi stanow ią jedynie urządzenia placu budowy, p ro
jek ty  te pow inny wchodzić w  skład technicznego 
pro jek tu  organizacji budowy.

Techniczny p ro jek t organizacji budow y zakładów  przem y
słowych wielooddziałowych, hut, fabryk, oddziałów fa
brycznych itp., zaw iera ponadto następujące opracowania:

1 . usta len ie kom pleksów  rozruchowych, tzn. zespołów 
obiektów  i  urządzeń, stanowiących całość eksploatacyjną 
obiektu głównego, oddziału fabrycznego lub jego części,

2 . ustalenie m inim ów rozruchowych, tzn. zakresów robót 
w ym aganych do przeprow adzenia uruchom ienia inw estycji 
(budowy) lub jej części, określających niezbędny stopień za
aw ansow ania poszczególnych obiektów  i robót,

3. w stępne schem aty rozruchowe, określające kolejność 
wykonania, te rm iny  zakończenia robót i rozpoczęcia prób dla 
oddzielnych kom pleksów rozruchowych oraz ich elem en
tów.

Techniczne pro jek ty  organizacji budowy dla dużych in 
westycji, np. zakładów  m etalurgicznych, fabryki samocho
dów, wieloodziałowych zakładów  włókienniczych, wieloodzia- 
łowych zakładów  chemicznych itp., pow inny być sporządza
ne d la poszczególnych kom pleksów  rozruchowych lub rejo
nów.

W tym  przypadku całość inw estycji obejm uje w stępny 
pro jek t organizacji budowy.

Techniczny p ro jek t organizacji budow y powinien być opra
cowany w  oparciu o p ro jek t techniczny inw estycji (budowy).

§ 4. Roboczy p ro jek t organizacji robót obejm uje:
1 . roczny generalny harm onogram  w ykonyw ania obiek

tów oraz specjalnych zakresów  robót z oznaczeniem term inu 
rozpoczęcia 1 ukończenia zasadniczych asortym entów  robót,

2 . harm onogram y w ykonyw ania robót na poszczególnych 
obiektach,

3. harm onogram y zasadniczych robót w edług obiektów 
j. zbiorczy ze szczególnym uw zględnieniem  term inarzu w yko

nania instalacji zewnętrznych^ze względu na ruch na placu 
budowy,

4. szczegółowe m etody w ykonyw ania robót podstawowych 
asortym entów  n a  poszczególnych obiektach, szczegółowy opis 
procesów technologicznych.

Opracowanie metod w ykonaw stw a powinno być w zasa
dzie uzupełnione przez k a r ty  technologiczne w ykonyw ania 
robót,

5. plan technicznej kontroli m iędzyoperacyjnej dla poszcze
gólnych asortym entów  robót i m etod wykonawstwa,

6 . uzasadnienie przyjętych rozwiązań technicznych,
7. harm onogram  zaopatrzenia w  podstawowe m ateriały,
8 . harm onogram  zatrudnienia według specjalności z  rozbi

ciem na obiekty,
9. harm onogram y pracy ciężkich maszyn budowlanych,
1 0 . p lan  zatrudnienia środków transportow ych,
1 1 . p ro jek ty  urządzeń pomocniczych,
1 2 . w ykaz potrzebnych pow ierzchni magazynów, składów 

i baraków ,
13. rysunki robocze (typowe, albo opracowane indyw idual

n ie dla n iektórych przypadków) — na różne tymczasowe 
urządzenia, składy wstępnego m ontażu konstrukcji i  rozm ie
szczenia maszyn, prowizoryczne sieci instalacji podziemnych 
i  nadziem nych, o raz tym czasowych baraków  i pomieszczeń,

14. p lan  zagospodarow ania p lacu  budowy; przy budowach 
wieloobiektowych opracow uje się oprócz tego przyobiekto- 
w ane p lany zagospodarow ania terenu.

P lan  zagospodarowania placu budowy obejm uje:
a) drogi do transportu  w ewnętrznego,
b) doprowadzenie instalacji: siły i  św iatła oraz wody,
c) urządzenia transportu  pionowego,
d) rozstaw ienie m aszyn budowlanych,
e) rozplanow anie składów  i  tymczasowych budynków,
f) rozmieszczenie pomocniczych urządzeń* itp.,
g) m iejsca składow ania m ateriałów .
Robocze p ro jek ty  organizacji robót opracow uje się dla m a

łych kom pleksów rozruchowych, zespołu obiektów, obiektu 
określonego zakresu robót —- zależnie od charak teru  budowy 
i skali robót.

Całość organizacji budowy, względnie rejonu czy kom plek
su rozruchowego obejm uje techniczny p ro jek t organizacji 
budowy.

Robocze p ro jek ty  organizacji robót.opracow uje się w  zasa
dzie w  oparciu o rysunki robocze obiektu oraz w  naw iązaniu 
do technicznego pro jek tu  organizacji budow y i  rzeczywiście 
posiadanych lub zapewnionych środków.

Szczególną uwagę należy zwrócić na to, aby sprzęt i m a
szyny budowlane zaprojektow ane w roboczych projektach 
organizacji robót znajdow ały się na budowie lub by ich do
staw a była zapewniona.

Robocze pro jek ty  organizacji robót opracow uje się przed 
przystąpieniem  do realizacji projektu.

§ 5. Przepisy końcowe.
1. B iura projektów , k tóre opracow ują techniczny pro jek t 

organizacji budowy, pow inny uzgodnić go z generalnym  w y
konawcą.

Uzgodnieniu podlegają:
a) m etody w ykonyw ania i system  kontroli technicznej,
b) środki sprzętowe,
c) użyte m ateriały,
d) term iny dostarczania dokum entacji,
e) w szystkie inne podstaw owe w arunki i- środki produkcji.
2. Inw estor zobowiązany jest dostarczyć przedsiębiorstw u 

w ystępującem u jako generalny w ykonaw ca łącznie z  p ro 
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jektem  technicznym  inw estycji (budowy) p ro jek t techniczny 
organizacji budowy.

P ro jek t techniczny organizacji budow y zaakceptowany 
przez przedsiębiorstwo przed przystąpieniem  do realizacji 
budowy lub jego części służy za podstaw ę do opracowania 
roboczych projektów  organizacji robót.

Zmiany, uzupełnienia i popraw ki technicznego pro jek tu  
organizacji budowy, jeżeli zachodzi ta k a  potrzeba, powinny 
być uwzględnione w  roboczych pro jek tach  organizacji ro 
bót.

Zmiany, w  w yniku których pow stają zm iany term inów, 
w ym agają uzgodnienia z inwestorem .

3. Robocze p ro jek ty  organizacji robót subwykonawców po
w inny być uzgodnione z generalnym  w ykonaw cą w  trakcie 
: oh opracowań i po ich skończeniu celem zsynchronizowania 
wszystkich robót n a  obiekcie czy budowie.

4. Realizacja technicznych projektów  organizacji budowy 
oraz opracowanych n a  ich podstaw ie roboczych projektów  
organizacji robót pow inna być ściśle przestrzegana i kon tro 
lowana.

Odchylenia w ykonaw stw a od zasad przyjętych w  p ro jek
tach mogą mieć miejsce jedynie w  w yjątkow ych przypad
kach po uzyskaniu uprzedniej zgody przedsiębiorstw a b u 
dowlano - montażowego.

70.

OKÓLNIK Nr 38 

MINISTRA BUDOWNICTWA PRZEMYSŁOWEGO

z dnia 6 lipca 1953 r.

w sprawie Biuletynu Ministerstwa Budownictwa Przemysło
wego oraz publikowania w  nim aktów normatywnych.

§ 1. M inisterstw o Budow nictw a Przemysłowego w ydaje 
B iuletyn pod nazwą „Biuletyn M inisterstw a Budownictwa 
Przemysłowego" zwany dalej Biuletynem.

§ 2. 1. W Biuletynie ogłaszane są wszystkie akty  norm a
tyw ne z w yjątk iem  ta jnych  i  poufnych oraz tych, k tó re  ze 
względu na zaw arte w  nich term iny m ają charak ter w y ją t
kowo pilny.

2. O pilności a k tu  decyduje każdorazowo D yrektor G abi
netu  na wniosek jednostki inicjującej.

§ 3. B iuletyn w ydaw any jest dwa razy w  miesiącu w te r
minach między 1 i 5 i między 15 i 20.

§ 4. Akty norm atyw ne nadesłane do G abinetu M inistra 
najpóźniej na trzy  dni przed 1 dniem  miesiąca będą um iesz
czane w  Biuletynie, k tóry  ukaże się w dniach między 1 a 5, 
ak ty  nadesłane przed 12 dniem miesiąca — w  Biuletynie, 
który ukaże się między 15 a 20.

§ 5. Jednostki in icjujące obowiązane śą brać pod uwagę 
powyższe ustalenia przy wyznaczaniu term inów  wejścia 
w  życie ak tów  norm atyw nych, o raz term inów  w ykonania n a 
kazanych w  tych aktach czynności.

§ 6 . A kty norm atyw ne przeznaczone do publikowania 
w  B iuletynie departam ent (centralny zarząd) inicjujący opa
tru je  napisem  „Do opublikowania w  Biuletynie" umieszczo
nym  w praw ym  górnym rogu pierwszej strony aktu.-

§ 7. Akty te  jednostka in icjująca sporządza i przesyła do 
G abinetu M inistra w  trzech egzem plarzach celem przedło- 

żęnia do podpisu,

Trzeci egzemplarz przeznaczony dla R edakcji B iuletynu 
pow inien być pisany jednostronnie na sztywnym  papierze.

§ 8 . Po podpisaniu ak tu  K ancelaria G abinetu M inistra 
k ieru je sprawdzony co do zgodności z oryginałem  trzeci 
egzem plarz aktu  norm atywnego do Redakcji B iuletynu celem 
umieszczenia go we właściwym  num erze Biuletynu.

§ 9. Przeznaczone do ogłoszenia w Biuletynie pisma okól
ne oraz instrukcje departam entów  (centralnych zarządów) 
należy nadsyłać do G abinetu M inistra w  oryginale.

§ 10. Redakcja B iuletynu należy do zakresu czynności G a
binetu  M inistra, adm inistracja  — do D epartam entu  Budże
towo - Gospodarczego.

§ U. 1. C entralne zarządy, insty tu ty  . oraz zjednoczenia 
(przedsiębiorstwa) i podległe zjednoczeniom (przedsiębior
stwom) jednostki organizacyjne otrzym ują bezpłatnie Biu
letyn w  ilości przewidzianej rozdzielnikiem.

2. Zjednoczenia (przedsiębiorstwa) obowiązane są corocz
nie w term inie do dnia 1 listopada przesyłać do A dm inistracji 
B iuletynu wykaz podległych im jednostek organizacyjnych, 
k tóre m ają otrzym ywać Biuletyn.

§ 12. Okólnik wchodzi w życie z dniem podpisania. Jed 
nocześnie tracą  moc obowiązującą okólnik Nr 65 M inistra 
Budownictwa Przemysłowego z dnia 5 września 1951 r., za
rządzenie Nr 153 M inistra Budownictwa Przemysłowego 
z dnia 26 października 1951 r., oraz pismo okólne Nr 9 Ga
binetu M inistra z dnia 6  m aja 1953 r.

w /z M I N I S T R A
Inż. St. Pietrusiewicz 
Podsekretarz Stanu 

71. 

OKÓLNIK Nr 44 

MINISTERSTWA BUDOWNICTWA PRZEMYSŁOWEGO

z dn ia 29 czerwca 1953 r.

w sprawie zapobiegania i zwalczania korozji elektrolitycznej 
powodowanej prądami błądzącymi.

W celu zabezpieczenia kabli, rurociągów  i wszelkiego ro
dzaju urządzeń m etalowych przed korozją powodowaną dzia
łaniem  elektrolitycznym  prądów  błądzących, poleca się, co 
następuje:

§ 1. Jednostk i organizacyjne podległe M inisterstw u B u
downictwa Przemysłowego, które budują i instalu ją:

1 ) wszelkiego rodzaju urządzenia elektryczne n a  p rąd  s ta 
ły, mogące powodować pow staw anie prądów  błądzą
cych,

2 ) wszelkiego rodzaju podziemne urządzenia metalowe, ta 
kie, jak : rurociągi, kable, zbiorniki podziemne itp., oraz 
urządzenia naziem ne, takie, jak : mosty, w iadukty, zbior
niki, jak  również inne urządzenia mogące ulegać koro
zji, w skutek działania prądów  błądzących,

pow inny stosować się do „Instrukcji o zapobieganiu i zw al
czaniu korozji elektrolitycznej: powodowanej p rądam i b łą 
dzącymi", stanow iącą załącznik, do okólnika.

§ 2- Postanow ienia instrukcji posiadają moc obowiązu
jącą do czasu ukazania się odpowiednich norm wydanych 
przez Polski K om itet Norm alizacyjny.

DYREKTOR GENERALNY
Mgr inż. St, Beć
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y  Załącznik' do okólnika N r 44 M ini
sterstw a Budownictwa Przem ysło

wego z dnia 29 czerwca 1953 r.

INSTRUKCJA 

o zapobieganiu i zwalczaniu korozji elektrolitycznej 
powodowanej prądami błądzącymi. 

§ 1. Postanowienia ogólne.

1. In strukcja  niniejsza om awia najistotniejsze, gospodar
czo uzasadnione i dostępne sposoby zapobiegania i zw alcza
nia korozji elektrolitycznej powodowanej p rądam i błądzą
cymi.

2. W w yniku w ojennej gospodarki urządzeniam i kom u
nalnym i przez okupanta oraz. pow ojennej sam orzutnej i  n ie- 
zorgam zowanej często odbudowy urządzeń trak c ji elektrycz
nej i in stalacji podziemnych, nie są  w  dużej m ierze spełnio
ne podstaw owe w ym agania ochrony podziemnych urządzeń 
m etalowych od działania prądów  błądzących, przez co w zra
sta zagrożenie tych urządzeń przez korozję elektrolityczną. 
Skutkiem  tych zaniedbań wzmogła się  ilość uszkodzeń i ko
nieczne jest ‘podjęcie jak  najbardzie j energicznych kroków 
dla zaradzenia tem u w celu zm niejszenia liczby uszkodzeń 
podziemnnych urządzeń, przedłużenia czasu ich pracy 
i zm niejszenia strat, w yw ołanych koniecznością wym iany 
części uszkodzonych.

3. W związku z tym, podczas budowy i eksploatacji za
równo urządzeń do trak c ji elektrycznej, jak  i urządzeń m e
talowych, k tó re  mogłyby ulec korozji elektrolitycznej, n a 
leży przestrzegać w skazań niniejszej instrukcji.

4. In stru k cja  nin iejsza n ie  obejm uje m etod zwalczania ko
rozji ziem nej spowodow anej agresywnością gleby. W spra
wie zabezpieczania rurociągów  przed korozją ziem ną zosta
nie w ydana osobna instrukcja.

§ 2. Istota korozji elektrolitycznej i jej skutki.

1 . K orozja elektrolityczna polega na uprowadzeniu w sku
tek działania p rądów  błądzących cząsteczek m etalu z kon
strukcji m etalow ych znajdujących się w  ziemi.

2. W w yniku uprow adzenia z  konstrukcji cząsteczek m e
talu następu je  osłabienie danego urządzenia z zbiegiem cza
su mogą powstać poważne uszkodzenia, jak : przedziuraw ie
nie ru r, przebicie kabli itp., szczególnie jeżeli uprowadzenie 
m etalu skoncentrow ane je s t n a  m ałej pow ierzchni danego, 
urządzenia.

3. W konsekw encji uszkodzenia kabli i rurociągów  po
w stają znaczne straty , spowodowane przerw am i w pracy da
nych instalacji, koniecznością w ym iany uszkodzonych części, 
jak  też i  z  powodu upływ u energii elektrycznej względnie 
cieczy lub  gazów transportow anych rurociągiem .

4. Czas pracy  kab li w  w arunkach  norm alnych wynosi 
25—40 la t, a rurociągów  naw et okres dłuższy. Przy w ystę
pow aniu korozji w skutek prądów  błądzących czas pracy 
kabli może zmniejszyć się do k ilku  lat, a naw et do kilku 
miesięcy. Uszkodzenia n a tu ry  elektrolitycznej mogą nie 
ujaw niać się n ieraz przez długi: czas a potem  w ystępują 
w szerokim  zakresie.

5. Dla szyn trakcyjnych korozja elektrolityczna m a na 
ogół m niejsze znaczenie z powodu dużego przekroju  szyn 
i większej pow ierzchni upływ u tak , że trw ałość szyn jest 
uw arunkow ana głównie przez zużycie mechaniczne.

6 . Wszelkie m etalow e urządzenia ulegają daleko szybciej 
korozji ziemnej w  razie w ystępowania prądów  błądzących 
tak, że bardzo często spotyka się uszkodzenia spowodowane 
łącznie korozją ziem ną i felektrolityczną. N iektóre środki 
ochronne, stosowane dla zabezpieczenia urządzeń przed ko
rozją elektrolityczną usuw ają również niebezpieczeństwo 
korozji ziemnej, natom iast środki przedsiębrane przeciw  ko
rozji ziemnej najczęściej nie chronią w  dostatecznym  stop
n iu  przed korozją w yw ołaną prądam i błądzącymi, a naw et 
niekiedy zw iększają stopień zagrożenia.

§ 3. Przyczyny powstawania prądów błądzących i korozji 
elektrycznej.

1. Tory tram w ajów  lub kolei elektrycznych prądu stałego, 
stosujących szyny jako jeden z przewodników p rądu  nie 
dają się nigdy całkowicie odizolować od ziemi.

W skutek tego część prądu płynącego w  szynach odgałęzia 
się do ziemi tworząc tzw. p rądy  błądzące. W ypływają one 
z szyn na odcinkach dodatnich względem ziemi, tj. takich, 
których potencjał jest wyższy od potencjału sąsiednich 
w arstw  ziemi, p łyną dalej przez ziemię i. w racają do od
cinków szyn ujem nych względem ziemi.

P rądy  płynące z ziemi mogą przedostaw ać się do przew o
dów metalowych, ułożonych w  ziemi, np.: rurociągów, kabli 
itp. Na pew nej przestrzeni p rądy błądzące płyną w tych 
urządzeniach, a następnie w ypływ ają z nich i  w raca ją  do 
szyn.

P rądy  błądzące mogą również przepływać pomiędzy są
siednim i urządzeniam i metalowymi.

2 . Źródłem  prądów  błądzących może być także kablow a 
sieć energetyczna p rądu  stałego w  razie jej w adliw ej izo
lacji względem ziemi.

3. W ypływanie prądów  błądzących z podziemnych u rzą
dzeń m etalowych jest połączone z procesem elektrolizy, 
w którym  elektrodam i są dane urządzenia (kable, rurociągi 
itp.) i szyny, a elektrolitem  ziemia, zaw ierająca zawsze 
m niejsze lub większe ilości wilgoci i elektrolitów. W w yni
ku  tego zachodzi uprow adzenie m etalu z danego urządzenia 
podziemnego, z którego w ypływ ają p rąd y  błądzące.

4. Natężenie prądów  odgałęziających się do ziemi jest za
leżne od  spadku napięcia w  szynach, oporności przejścia 
między szynam i a ziem ią i  oporności sam ej ziemi. Natężenie 
prądów  błądzących, w pływ ających do podziem nych u rzą
dzeń m etalowych zależy od oporności przejścia między tym i 
urządzeniam i a ziemią, oporności samych urządzeń oraz róż
nicy potencjałów  między urządzeniam i a ziemią.

§ 4. Występowanie, charakterystyczne objawy i stopień za
grożenia korozją elektrolityczną.

1. W ystępowanie. Uszkodzeniom elektrolitycznym  mogą 
podlegać w szystkie podziemne urządzenia metalowe, z k tó 
rych w ypływ ają p rądy  błądzące. Do ważniejszych z tych 
urządzeń należą:

a) Kable energetyczne p rądu  stałego i  zmiennego, kable 
łączności itp. Korozji podlega w  pierw szym  rzędzie 
powłoka ołow iana o raz pancerz kabla,

b) Rury metalowe wodociągów, gazociągów itp., nieizolo- 
w ane od ziemi i m ające dobry styk  w złączach ru ro 
wych. Głębsze na ogół ułożenie ru r  w  ziemi niż kab li 
i w iększa grubość ścianek pow oduje dłuższy czas pracy 
ru r. Bardziej intensyw nej korozji ulegają ru ry  o m niej
szym przekroju  ze względu na m niejszą grubość ścia
nek i płytsze n a  ogół układanie w  ziemi,
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W złączach ru r  może występować również korozja sty
kowa, zwłaszcza wtedy, gdy przy  większych natęże
n iach prądu  w  rurze istn ieje  jedno lub k ilka złączy 
o m ałej przewodności elektrycznej. Uszkodzeniom m o
gą podlegać w tedy złącza i  końce ru r.
W ru rach  wodociągowych przy dobrej przewodności 
wody i  złym styku w  złączu, korozja elektrolityczna 
może powodować niszczenie w ew nętrznych ścian rury .

c) Inne urządzenie, jak  n a  przykład zbiornik wodny i  ele
k trody  opornika form ującego n a  podstacjach trak cy j
nych, obwód uziemienia podstacji, części m etalowe k a 
biny sekcyjnej, części m etalow e mostów, w iaduktów , 
zbiorników  itp.

2. Objawy. Stw ierdzenie w ystępow ania w  danym  u rzą
dzeniu w  m iejscach uszkodzeń dodatnich potencjałów  zm ien
nych w  czasie i  o znacznej stosunkowo w artości wskazuje, 
że korozja została spowodowana prądam i błądzącymi. K oro
zja ta  może być potęgow ana przez korozję ziemną, w  przy
padku k tó re j m ożna w ykryć m ałe dodatnie potencjały o s ta 
łej wartości.

K orozja prądam i błądzącym i pow oduje n a  urządzeniu po
w staw anie nierów nom iernie rozłożonych głębokich wżerów 
(kawern). K orozja ziem na charak teryzuje się przez bardzo 
dużą liczbę m ałych wżerów n a  dużej powierzchni.

Istnienie dw utlenku ołowiu (P b 0 2) w  produktach  korozji 
ołowianej pow łoki kabla, lub w iększa niż w  otoczeniu ilość 
jonów chloru, w skazuje, że główną przyczyną uszkodzeń 
jest korozja elektrolityczna w yw ołana prądam i błądzącymi. 
Wżery n a  powłoce ołowianej kab li o- nieuszkodzonym pan 
cerzu mogą być spow odow ane prądam i upływ ającym i z po
włoki ołowianej do pancerza lub korozją elektrochem iczną 
powłoki w  obecności fenolu. Jednoznaczną odpowiedź daje 
analiza m asy kablow ej n a  obecność fenolu.

3. Stopień zagrożenia. — Stopień zagrożenia m etalowych 
urządzeń podziem nych pnzez korozję elektro lityczną można 
określić m ierząc gęstość p rądu  upływ ającego z danego urzą
dzenia ,podziemnego. Za zagrożone korozją należy uznać te 
części urządzeń, w  których gęstość p rąd u  upływu, w zięta 
jako średnia w artość roczna,, przekracza 1 m A /dcm 2 ze
w nętrznej powierzchni. Jeżeli jednak pom ierzona w artość 
gęstości p rądu  upływ u jest mniejsza- od podanej, to n ie  moż
na jeszcze bezkrytycznie uznać danego urządzenia za zabez
pieczone, gdyż pom iar gęstości p rądu jest zwykle obarczony 
licznymi błędami-.

Sposoby ochrony przed korozją elektrolityczną 

§ 5. Zasady przeciwdziałania korozji elektrycznej.

1. Zapobieganie korozji -elektrycznej l u b , -zmiej-szenie 
intensywności je j w ystępow ania osiąga się przez:

I — ograniczenie upływ u p rądu  do ziemi,
II — zm niejszenie natężenia prądów  błądzących w pod

ziemnych urządzeniach metalowych,
III — ochronę elektryczną urządzeń podziemnych.

2. Sposoby grupy I są uniw ersalne, gdyż pełne ich zasto
sowanie może rozwiązać problem  ‘ochrony przed korozją jed
nocześnie d la  w szystkich podziemnych urządzeń, podlegają
cych działaniu prądów  błądzących. Sposoby grupy II zm niej
szają w praw dzie stopień zagrożenia zabezpieczonych u rzą
dzeń, ale mogą zwiększyć niebezpieczeństwo korozji sąsied
nich urządzeń. Sposoby grupy III skierow ane n a  w alkę 
z działaniem  prądów  błądzących n a  urządzeniach, mogą w y
wołać zwiększenie prądów  błądzących, co czasem może oka
zać się niebezpieczne dla innych urządzeń podziemnych.

§ 6. Ograniczenie upływu prądów z sieci energetycznych do 
ziemi.

1. W celu zlikw idow ania upływ u p rądu  z sieci energetycz
nej do ziem i należy kablowe sieci energetyczne p rądu  sta 
łego doprowadzić do stanu  odpowiadającego wym aganiom  
technicznym  eksploatacji. Należy n ieustannie dbać o zapew 
nienie należytej izolacji kabli względem ziemi i  przeprow a
dzać periodyczne -badania stanu izolacji. Wszelkie uszkodze
nia należy natychm iast usuwać.

2. Przedsiębiorstw a, do zakresu działalności których 
wchodzi eksploatacja energetycznych sieci kablowych p rądu  
stałego, pow inny niezwłocznie opracować i  wydać in s tru k 
cje, określające szczegółowo zadania w  zakresie u trzym y
wania w  należytym  stanie wyżej w ym ienionych sieci, oraz 
w zakresie periodycznej kontroli stanu  ich izolacji.

3. N ajbardziej radykalnym  środkiem  zapobiegającym  
upływom  prądów  stałych z sieci energetycznej do ziemi jest 
przejście n a  stosowanie p rądu  zmiennego.

§ 7. Ograniczenie upływu prądów trakcyjnych do ziemi.

1. Ograniczenie upływ u prądów  trakcyjnych do ziemi 
osiąga się przez zm niejszenie spadku napięcia w  szynach, 
Zwiększenie oporności przejścia z szyn do ziemi- i usunięcie 
upływ u prądów  błądzących przez uziemione urządzenia.

2. Spadek napięcia w  szynach, obliczony teoretycznie 
w sposób podany w  § 1 0  ust. 2 w założeniu równom iernego 
rozkładu obciążenia rocznego i izolowanych od ziemi szyn, 
nie pow inien przekraczać podanych niżej w artości:

a) Na torach tram w ajow ych, ułożonych w  jezdni ulic, 
spadek napięcia nie pow inien przekraczać w  stre fie  
m iejskiej n a  ża-dnym odcinku to-rów 1 V n a  1 k m  toru, 
z tym , że w ynikająca z tych spadków  napięć różnica 
potencjałów  między dwoma dowolnym i punk tam i sieci 
szynowej może wynosić najw yżej 2,5 V.

W strefie podm iejskiej spadek napięcia w  szynach 
może wynosić 1 V n a  1 km toru  bez dalszych ograni
czeń, a jeżeli na całej długości odcinka podm iejskiego 
żadne podziemne urządzenie m etalow e n ie zna jdu je  się 
bliżej szyn niż 4 m, to  dopuszcza się 2 V n a  1 km.

b) Na torach kolejowych lub tram w ajow ych ułożonych 
n a  wydzielonym, torow isku w łasnym  o dostatecznie du
żej oporności przejścia dopuszcza się zwiększenie po
danej wyżej w artości spadku napięcia w  szynach 
o p ierw iastek  z ilorazu pomierzonej; rzeczywistej śred
niej (mierzonej w  różnych w arunkach  atm osferycz
nych) w artości oporności; przejścia z szyn -do ziemi przez 
0,2, Na przykład, jeżeli pom ierzona średnia oporność 
przejścia wynosi 1 omokm, to dozwolony spadek- -napię
cia wyniesie

łub

1 X

2 X

2,24 V /km

48 V /km

Wyżej podane ograniczenia teoretycznych spadków  n a 
pięć w  szynach n ie  dotyczą lin ii kolejowych, od których 
kable podziem ne przebiegają dalej niż 50 m, a  ru rocią
gi dalej niż 2 0 0  m.

3. Oporność każdego złącza szynowego nie pow inna być 
większa od oporności 3 m  szyny ciągłej. N a m ostach w  czę
śc i zwodzonej dopuszcza się oporność złącz nie większą od
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oporności 4,5 m  szyny, pod w arunkiem  stałego bocznikowa
nia części zwodzonej, przy czym spadek napięcia przy śred- ;
nim obciążeniu w  czasie zwodzenia m ostu nie powinien j
przekraczać 10 mV na 1 m bocznikowanego odcinka toru. i

4. W celu zmniej-szenia spadku napęcia w  szynach należy: |
a) możliwie szeroko stosować spaw ane złącza szynowe, |
b) zaopatryw ać w szystkie niespaw ane złącza szynowe ! 

w  starannie w ykonane łączniki elektryczne, łączyć m ię
dzy sobą w  odstępach około 150 m  oba toki szyn jedne
go toru, a przy torach podwójnych, także oba tory, 
łącznikam i poprzecznym i i stosować na zwrotnicach, 
skrzyżowaniach i  rozjazdach łączniki obejściowe,

c) łączyć szyny między sobą przy punkcie pow rotnym  i na 
stacjach z toram i rozgałęzionymi,

d) w yrów nać potencjały  punktów  pow rotnych przez w łą
czenie specjalnych regulow anych oporników w  krótkie 
przewody powrotne,
Uwaga: W żadnym  w ypadku n ie  należy dołączać jed

nego przewodu powrotnego do k ilku  odległych 
punktów  powrotnych,

e) zwiększyć -w razie potrzeby liczbę punktów  pow rot
nych.

5. Zwiększenie oporności przejścia z szyn do ziemi osiąga
się przez:

a) d renaż wody z podtorza,
b) zastosowanie podkładów  nasycanych m ateriałem  an ty - 

septycznym, jednocześnie izolującym  elektrycznie, na 
przykład kreozotem. Nasycanie podkładów solam i m i
neralnym i jest niedopuszczalne,

c) stosowanie podsypki żw irowej zam iast piaskowej,
, d) zalew anie otw orów  dla w krętów  (haków) m asą b itu - | 

m iczną przed ich w kręceniem  (wbiciem) w  m iejscach j 
torów  szczególnie zagrożonych wilgocią.

6 . W celu usunięcia upływu prądów trakcyjnych przez 
uziemione urządzenia nakazuje się:

a) nieuziem ianie szyny pow rotnej zbiorczej n a  podstacjach 
trakcyjnych,

b) stosowanie wyłącznie izolowanych przewodów pow rot
nych i  nieuziem ianie żył tych kabli,

c) izolowanie wszelkich przewodników  przyłączonych do 
szyn, z w yjątk iem  kró tk ich  połączeń, ułożonych płytko 
w  ziemi,

d) umieszczanie w m iarę możności punktów  powrotnych 
w  m iejscach suchych i oddalonych od miejsc skupie
n ia podziemnych urządzeń m etalowych oraz miejsc 
przebiegu rurociągów  m agistralnych,

e) izolowanie szyn trakcyjnych od szyn torów  niezelek- 
tryfiko w anych,

f) nieuszyniani-e aparatów  centralizacji i łączności,
g) izolowanie powłok ołowianych różnych kab li od m e

talow ych słupów, m ostów  itp., połączonych z szynami,
h) izolowanie szyn układanych ,na m ostach m etalowych 

i  żela-zobetonowych od w iązań mostu.

§ 8. Zmniejszanie natężenia prądów błądzących w pod
ziemnych urządzeniach metalowych.

1. Sposoby należące do tej grupy stosowane są do u rzą
dzeń n ie  połączonych ze źródłem  prądów  błądzących. P rą 
dy błądzące dostają się  do tych urządzeń z ziemi.

2. Zm niejszenie natężenia prądów  błądzących w  podziem
nych urządzeniach m etalowych osiąga się przez:

I — racjonalny wybór trasy  kabli i rurociągów,
II — izolowanie kabli i  rurociągów,
III  — nak ładan ie powłok izolujących,

IV — układanie kabli w  kanalizacji izolującej,
V — układanie kab li i  ru r  w  kolektorach,
VI — stosowanie izolujących m uf i  styków.

3 . Racjonalny wybór trasy kabli i rurociągów —  (I)’

a) należy unikać prow adzenia kabli- i rurociągów  w  m iej
scach w ilgotnych lub  zanieczyszczonych żużlem i  od
padkam i gnijącymi-, w  gliniankach, g run tach  m arglo- 
wych i  w  torfie. W skazane jest pobieranie analizy 
chemicznej g run tu  na trasie  co 1 0 0  m  i  w  miejscach, 
co do k tórych może powstać -podejrzenie, że gl-eba- jest 
szczególnie agresywna,

b) najm niejsza odległość m etalowych urządzeń podziemnych 
od skrajnych szyn pow inna wynosić 2  m, a w  m iej
scach skrzyżowania najm niej 1 m  -przy jednoczesnym 
obowiązkowym izolowaniu kabli lub ru r  od ziemi,

c) należy unikać krzyżow ania się urządzeń podziemnych 
z szynam i w  m iejscach rozjazdów i- skrzyżowań torów  
oraz w  m iejscach przyłączenia do szyn, przewodów po
wrotnych,

d) pożądane jest stosowanie w arstw y piaskow ej w  rowie 
kablowym .

4. Izolowanie kabli i rurociągów — (II). Należy izolować 
kable i  rurociągi o-d szyn, m etalowych słupów, mostów, 
wiaduktowi, itp. o raz od uziem ionych m uf kablowych. Uzie
m ienia kabli, potrzebne d la  zabezpieczenia od zw arć i  ze 
względu n a  bezpieczeństwo obsługi-, pow inny -być zacho
wane.

5. Nakładanie powłok izolujących — (III). Pow łoki izo
lujące na kab lach  lub  rurociągach zw iększają oporność 
przejścia m iędzy -powłokami ołowianymi- kab la  lub  ru rą  
a ziemią.

Skuteczność ochrony zależy od jakości- powłoki- izolującej 
i jej ciągłości. W m iejscach dopływu prądów  błądzących 
do k ab la  lub ru ry  każda powłoka izolująca jest korzystna, 
natom iast w  m iejscach wypływ u -— powłoki izolujące n ie
szczelne przynoszą sku tek  u jem ny i przyśpieszają korozję 
urządzeń w  miejscach, gdzie pokrycie jest wadliwe.

W związku z tym:
a) izolowanie kabli i  rurociągów  już ułożonych w  ziemi 

należy uznać jako środek gospodarczo nieuzasadniony, 
z w yjątk iem  specjalnie niebezpiecznych m iejsc oraz 
odcinków odległych o-d szyn m niej niż o 2  m,

b) odcinki kab li lub  -rurociągów odległe od -szyn m niej 
niż o 2  m  należy sta rann ie  izolować przez owinięcie 
w ielowarstw owe lub ułożenie w  kanalizacji izolującej,

c) dla odcinków kab li i rurociągów, położonych blisko 
szyn w  -stałych strefach  katodowych (w miejscach, 
gdzie p rądy  błądzące dopływ ają do tych urządzeń) za
leca się stosowanie w ielowarstw ow ych powło-k izolu
jących,

d) w  stałych strefach  anodowych nie zaleca się stosowania 
powłok izolujących,

e) powłoki izolujące należy wykonyw ać z m as bitum icz
nych.

6 . Układanie kabli w kanalizacji izolującej — (IV). Do
brą m etodą ochrony kab li jest sto-sowanie kanalizacji izo
lującej- w  postaci ru r  azbestowo-cem entowych lub  ceram icz
nych glazurow anych o dobrej wodoszczelności w  złączach 
rur. Pokrycie tych ru r  m asą bitum iczną zwiększa pewność 
ochrony. Można również stosować ru ry  żelazne, pod w arun 
kiem połączenia m etalowych powłok kabla z rurą.
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7. Układanie kabli i rur w kolektorach — (V). U kładanie 
kabli i  ru r  w  kolektorach przy  izolowaniu ich do m etalo
wych wysięgników kolektora, daje całkow itą ochronę tych 
urządzeń, jednak  opłaca się tylko przy układaniu  większej 
liczby kabli, czy rurociągów  o dużym znaczeniu. W m ie j
scach w prow adzenia kab la  lub ru ry  do ko lek tora i w yjścia 
ich do ziemi należy stosować izolujące m ufy lub styki.

8. Stosowanie izolujących muf i styków — (VI). N atę
żenie prądów  błądzących w długich kablach i ru rach  moż
na zm niejszyć przez podzie lane ich n a  izolowane od siebie 
odcinki. Sekcjonowanie kab la  w ykonuje się przez wycięcie 
co kilkadziesiąt m etrów  pasa n a  powłoce ołowianej i  p an 
cerzu dookoła kabla i  w staw ienie m ufy izolującej (nor
m alna m uia żeliwna, izolowana od powłoki ołow ianej i pan 
cerza i  zalana m asą kabiową). Sekcjonowanie rurociągów 
w ykonuje się przez wstawienie przekładek izolujących 
i w staw ek z ru r  azDestowo-cementowycn.

N ieum iejętne i dowolne, bez przeprow adzenia odpowied
n im  baaan, stosowanie izolujący on m ul lub styków, może 
zwiększyć korozję elektrolityczną chronionych urządzeń. Nie 
należy stosować m u l izolujących oo kab li siłowych i  zasila
czy, ponieważ sekcjonowanie powłoki ołowianej narusza sy- 
s iem zabezp-ieczeń przeciwzwarciowych.

§ 9.. Ochrona elektryczna urządzeń podziemnych.

1. W w ypadkach, gdzie poprzednio podane środki ochro
ny okażą się nieskuteczne lub niemożliwe do zastosowania, 
dopuszcza się zabezpieczanie podziem nych urządzeń m etalo
wych m etodam i ochrony elektrycznej, jak  drenaż elektrycz
ny lub ochrona katodowa.

2. Drenaż elektryczny polega na odprow adzaniu prądów  
błądzących do tej części źródła prądów  błądzących, k tóra 
posiada stale lub czasowo bardziej n isk i potencjał, niż po
tencjał chronionego urządzenia. Odprowadzanie prądów  w y
konuje się przez m etalicsne połączenie z szynami, przewo
dam i pow rotnym i lub szyną zbiorczą podstacji, za pomocą 
izolowanych przewodów drenażowych i specjalnej apara
tury.

Bezpośrednie połączenie chronionego urządzenia z  szyna
mi itp., bez zastosowania specjalnej aparatu ry  drenażow ej 
jest niedopuszczalne.

-4»

3. Ochrona katodowa polega na nadan iu  chronionem u 
urządzeniu stanu katodowego przez przyłączenie do niego 
ujemnego bieguna specjalnego źródła p rądu  i uziemienie 
bieguna dedam iego do specjalnego uziemiacza (z żelaza lub 
grafitu),, zwanego anodą.

4. Zarówno drenaż elektryczny, jak  i  ochrona katodowa 
zwiększają upływ  prądów  z szyn, mogą więc oddziaływać 
-szkodliwie na sąsiednie nieochronione urządzenia podziemne. 
Zastosowanie tych środków dopuszcza się pod w arunkiem  
przeprow adzenia w yczerpującej analizy i badań oraz uzgod
nienia projektow anej ochrony z jedną z insty tucji nauko
wo - badawczych, zajm ujących się zagadnieniem  prądów  błą
dzących. Zastosow anie elektrycznych m etod ochrony w  sto
sunku do któregokolwiek urządzenia podziemnego nie po
winno zwiększać zagrożenia przez korozję innych u rzą
dzeń.

§ 10. Stosowanie poszczególnych środków ochrony.
1. Podane wyżej zalecenia obowiązują w  całym  zakresie 

wszystkie nowobudowane i p rojektow ane sieci szynowe 
tram w ajów  i kolei elektrycznych oraz sieci kablowe i ru 
rowe.

2. Każde przedsiębiorstwo trakcyjne pow inno bezwzłocz- 
nie przystąpić do doprowadzenia użytkow anej sieci pow 
rotnej do stanu zgodnego- z postanow ieniam i niniejszej in 
strukcji. W pierw szym  rzędzie należy:

a) W ykonać teoretyczne obliczenia spadków  napięć w  to
rach, oparte  n a  założeniu szyn doskonale izolowanych 
od sieci i równom iernego rozkładu średniego obciąże- 
m a rocznego każdego odcinka torów  między dwoma 
odgałęzieniami, czy też węzłami.

Średnie roczne obciążenie dla danego • odcinka należy 
Ba

obliczyć ze w zoru I = --------- gdzie: B — roczna licz-
TU

ba przejechanych na danym  odcinku tonokilometrów, 
w ynikająca z rozkładu jazdy pociągów, bez uw zględnie
nia ruchu pociągów nierozkładow ych; a — średnie zu
życie energii w W h/tkm ; T — roczna ilość trw an ia  ru 
chu w  godzinach; U — średnie napięcie sieci jezd
nej w V.

Jednostkow y opór szyn należy przy tym  pomierzyć 
na izolowanym odcinku szyn o profilu stosowanym 
norm alnie w danym  przedsiębiorstwie. Określony 
w ten sposób opór jednego k ilom etra torów  należy 
powiększyć o 1 0 % dla uw zględnienia dodatkowego opo
ru  złączy szynowych. Tek obliczone teoretyczne śred
nie spadki napięć me powinny przekraczać w artości po
danych w  § 7 ust. 2.

b) Sprawdzić, czy wszystkie złącza szynowe posiadają opor
ność m niejszą od oporności 3 m  szyny ciągłej i popra
wić złącza, w ykazujące opór większy.

c) Sprawdzić, Czy wszystkie przewody pow rotne, łączące 
szyny trakcy jne z szynami zbiorczymi źródła p rądu  są 
w ykonane jako izolowane od ziemi.

d) Sprawdzić, czy teoretycznie obliczone średnie spadki 
napięć na wszystkich przewodach pow rotnych są so
bie równe. W przypadku istnienia różnic większych niż 
0,5 V należy włączyć w  przewody, w ykazujące mniejsze 
spadki napięć, dodatkow e opory regulowane.

e) Jeżeli teoretycznie obliczone spadki napięć w torach 
przekraczają w artości dozwolone, należy zwiększyć 
liczbę punktów  pow rotnych i przewodów powrotnych. 
Często w ystarczy odpowiednie przesunięcie istniejących 
puntków  powrotnych.

3. P rzedsiębiorstw a eksploatujące sieci kablowe lub ru ro 
ciągowe powinny zabezpieczyć odcinki swych urządzeń poło
żone bliżej niż 2 m  od szyn przez staranne izolowanie odpo
w iednią powłoką izolującą. Jeżeli środek ten nie w ystarczy 
mogą być zastosowane inne środki wym ienione w  § 8  i § 9.

4. Ścisłe dostosowanie się do powyższych przepisów  usu 
nie w  większości przypadków  niebezpieczeństwo pow staw a
n ia uszkodzeń n a tu ry  elektrolitycznej, jednak  mogą w  dal
szym ciągu przez pew ien czas pojaw iać się już zapoczątko
w ane poprzednio uszkodzenia.

Kontrola techniczna 

§ U. Badanie stopnia zagrożenia urządzeń podziemnych 
przez korozję elektrolityczną.

1. W celu ustalenia stopnia zagrożenia urządzeń podziem
nych prźez korozję elektrolityczną, należy przeprowadzić 
następujące pom iary:

a) różnicy potencjałów  m iędzy danym  urządzeniem  m eta
lowym i otaczającym  środowiskiem,

b) różnicy potencjałów  między danym  urządzeniem  i szy
nam i tram w ajow ym i i  kolejowymi, a także innym i
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urządzeniam i podziemnymi, biegnącym i równolegle lub 
krzyżującym i się,

c) w ielkości i  k ie runku  p rąd u  płynącego przez dane u rzą
dzenie podziemne.

2. Zalecone jest stosowanie do pom iarów  określających 
stopień zagrożenia urządzeń podteiemnych przez korozję elek
trolityczną następujących przyrządów:

a) woltom ierza re jestru jącego  lub  wskazówkowego na prąd 
stały, z zerem  pośrodku skali, o dużej' oporności w e
w nętrznej (rzędu 1000 om n a  1 V skali), o zakresach po
miarowych 5 — 0 — 10 mV; 50 — 0 — 100 mV; 0,5 — 0 —
1 V; 5 — 0 — 10 V; 50 — 0 — 100 V;

b) am perom ierza rejestru jącego lub  wskazówkowego na 
prąd stały, z zerem  pośrodku skali, o oporności w e
w nętrznej m ax. 0 ,1  om n a  najniższym  zakresie, o zakre
sach pom iarowych 50 — 0 —100 mA; 0,5 — 0 — 1 A;
5 — 0 — 10 A; 50 — 0 — 100 A.

I n f o r m a c j e

I. Istniejące normy i zalecenia.

PN/E-27-1932 r. W skazówki ochrony urządzeń m etalo
wych, znajdujących się w  ziemi, od działania elektrolitycz
nego prądów  błądzących.

W arszawa, 1932 r.

II. Instytucje naukowe zajmujące się zagadnieniem prą
dów błądzących.

1. In sty tu t E lektrotechniki, Zakład T rakcji E lektrycznej. 
W arszawa, ul. P iękna 6 8 .

2. Politechnika W arszawska, Zakład Kolei Elektrycznych 
i Prostowników, W arszawa, ul. Koszykowa 75.

III. L ite ra tu ra.

1. P raw iła zaszczity podziomnych mietaliczeskich sooru- 
żenij o t korrozji błużdajuszczim i tokami. N.K. Swiazi 1940. 
Moskwa — Leningrad 1943.

2. I. M. Jerszow. Zaszczltą podziomnych soorużenij ot kor
rozji, w yzywajem oj błużdajuszczim i tokami. (Trudy WNIŻT, 
wyp. 21) M oskwa 1948.

3. R. Podoski. T rakcja elektryczna, t. 1. W arszawa 1951.
4. A. Bibiłło. Sposób zabezpieczenia rurociągów ułożo

nych w  ziemi przed korozją zewnętrzną. Gaz, Woda i Tech
nika Sanitarna, R. XXVI, Nr 2, 1952.

5. In strukcja  o zabezpieczaniu rurociągów przed korozją 
ziemną. In strukcja  jest w  chwili obecnej w  druku. Omawia 
ona zasady w ykonyw ania i stosowania powłok izolujących 
z m as bitum icznych.

72. 

PISMO OKÓLNE Nr 16 

MINISTERSTWA BUDOWNICTWA PRZEMYSŁOWEGO 

DEPARTAMENT TECHNIKI

TE-2/1270/53 

z dnia 27 czerwca 1953 r.

w sprawie organizacji i pracy stałych brygad ciesielskich, 
zbrojarskich i betoniarskich

W naw iązaniu do pisma okólnego Nr 2 D epartam entu  Tech- | 
niki z dnia U  m arca 1953 r. w spraw ie w prow adzenia jedno- j 
znacznych pojęć organizacyjno-technicznych oraz niektórych

instrukcji w zakresie planu rozwoju techniki, D epartam ent 
Techniki podaje do wiadomości i stosowania:

1 ) instrukcję w spraw ie organizacji i  pracy stałych brygad 
ciesielskich, stanowiącą załącznik N r 1,

2 ) in strukc ję  w spraw ie organizacji i pracy stałych brygad 
zbrojarskich, stanow iącą załącznik N r 2,

3) instrukcję w  sprawie organizacji i pracy stałych brygad 
betoniarskich, stanowiącą załącznik Nr 3.

V-DYREKTOR DEPARTAMENTU
Inż. Wl. Andrzejewski

Załącznik Nr 1 do pisma okólnego 
D epartam entu Techniki Nr 16 z dnia 

27 czerwca 1953 r.

INSTRUKCJA

w sprawie organizacji i pracy stałych brygad ciesielskich.

1. Opis i charakterystyka brygady.

Stałe brygady ciesielskie są to brygady o ustalonym  nie
zm iennym  składzie członków, skom pletowanym  w drodze do
browolnego doboru. Brygady te trak tow ane są jako jednostki 
w  zasadzie nierozerwalne, podejm ujące się wykonać zadania 
w  zakresie robót ciesielskich wyznaczone im przez k ierow 
nictwo. Niezmienność składu członków brygady stałej po
w inna być zachowana co najm niej przez cały okres trw ania 
podstawowych robót danego asortym entu na budowie, a w za
sadzie i poza tym  okresem. W przypadku zakończenia danego 
asortym entu robót na budowie, brygada powinna być prze
niesiona na inną budowę w ram ach danego zarządu czy zjed
noczenia.

Brygadę należy uważać za stałą, jeżeli w  okresie 3 miesięcy 
zmiany składu osobowego nie obejmą więcej niż 1/5 jej s ta 
nu liczbowego, nie licząc zmian w ynikających z aw ansu po
szczególnych pracowników.

Powierzanie poszczególnym pracownikom  stałej brygady 
prac czasowych lub doraźnych, ńiezwiązanych z zadaniem 
brygady, nie jest wskazane, gdyż powoduje dezorganizację 
pracy brygady.

W w yjątkowych przypadkach, jeśli konieczne jest powie
rzanie brygadzie prac doraźnych, których wykonanie nie w y
maga pracy całego składu brygady, brygadzista w  porozu
mieniu z m ajstrem  wyznacza im iennie członków brygady do 
tych prac.

P race w ykonane przez tych robotników należy wliczać do 
wspólnego zlecenia roboczego — BZ-2 brygady.

W ynagrodzenie poszczególnych członków brygady oblicza 
się proporcjonalnie do zaszeregowania oraz przepracowanych 
godzin w  stosunku do zarobku całej brygady. W ynagrodze
nie brygadzisty oblicza się na ogólnych zasadach proporcjo
nalnie do grupy jego zaszeregowania i godzin pracy. Za kie
rowanie brygadą i czas na to poświęcony brygadzista otrzy
m uje dodatkowo 29% od podstawowego swego zarobku, bez 
uwzględnienia dopłat z ty tu łu  przekroczenia norm.

(
2. Skład brygady.

Skład stałej brygady ciesielskiej wynosi zazwyczaj od 8 -m iu 
do 16-tu robotników. W myśl założeń K.N. i S.J. brygada 
pracuje zespołami: przygotowawcze, m ontażu oraz transpor- 

I towe.
Na czele brygady stoi brygadzista — cieśla o najwyższych 

| kw alifikacjach w brygadzie. K ierow anie brygadą nie zwalnia
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brygadzisty od jego zasadniczych prac. O derw anie brygadzi
sty od jego zasadniczych zajęć może nastąpić tylko w  przy
padkach uzasadnionych, jak  np. odbiór tarcicy z m agazynu 
itp. — Czas poświęcony przez brygadzistę na spraw y k ie
rownictw a nie może przekroczyć 1,5 godz. na zmianę.

Brygadzista powinien odznaczać się dużym  w yrobieniem  
społecznym i posiadać zdolności organizacyjne. Pożądanym  
jest, aby był to przodownik pracy.

Brygadzistę wyznacza k ierow nik budowy (robót) spośród 
najbardziej w ykw alifikow anych cieśli za  zgodą pozostałych 
członków brygady. f

P rzy  organizowaniu zespołów brygady należy zwrócić 
szczególną uw agę na właściwe ustaw ienie poszczególnych, 
pracowników  w /g  ich kw alifikacji. Członków brygady po
w inna cechować świadomość w ykonyw anych zadań, solidar
ność wzajem nego w spółdziałania i pom agania sobie we 
w spólnym  w ysiłku oraz rygorystyczne przestrzeganie socja
listycznej dyscypliny pracy.

3. Kwalifikacje i zaszeregowanie członków brygady. 

Pomocnik cieśli kat. 2 —
powinien znać przepisy dotyczące bezpieczeństwa pracy oraz 
powinien umieć: 1 ) rozróżniać zasadnicze (materiały budow la

ne, 2 ) posługiwać się najprostszym i narzę
dziami, 3) uk ładać izolację cieplną. 

Pomocnik cieśli kat. 3 —
powinien znać: 1) to co pomocnik kat. 2  oraz 2 ) gatunki

i asortym enty  drewna, 3) zasadnicze sposoby 
ciesielskiej obróbki drew na, 4) zasady uk ła
dania drew na do składow ania, 5) użycie, 
konserw ację i ostrzenie prostych narzędzi 
ciesielskich, 6 ) zasady konserw acji drewna. 
Podstaw ow e wiadomości o grzybie drzew 
nym.

Powinien umieć: 1) to co pomocnik kat. 2 oraz 2) gatunki
i asortym enty drew na i innych m ateriałów
najczęściej używanych w  robotach ciesiel
skich, 3) ręcznie obrabiać drewno, 4) u sta 
wiać, rozbierać, przenosić i urządzać po
mosty i pochylnie, 5) uszczelniać i ocieplać 
budynki, 6 ) opalać, im pregnować i smoło
wać słupy, 7) sortować i strugać drewno, 
dobierać elem enty budynków  z równocze
snym sortow aniem  uzyskanych m ateriałów , 
posługiwać się i konserw ow ać narzędzia 
i m echanizm y używ ane przy w ykonyw aniu 
pracy, oraz ostrzyć ręcznie siekierę i piłę..

Cieśla kat. 4 —
Powinien znać: 1) to co pomocnik ciesielski kat. 3 oraz 2)

proste rysunki robocze, 3) podstawowe w ia
domości z budownictwa, 4) zasady w yzna
czania poziomów, pionów, określania wyso
kości, długości i przekroi, 5) ogólne zasady 
w ykonyw ania robót ciesielskich, 6 ) proste 
zaciosy cieslelskei, 7) łączenie na śruby, 8 ) 
posługiwanie się przyrządam i pomiarowymi,
9) w arunki techniczne w ykonyw ania robót 
ciesielskich. 1

Powinien umieć: 1) to co pomocnik ciesielski kat. 3 oraz 2 ) 
wym iarow ać w /g  prostych rysunków, 3 ) 
obliczać i stosować potrzebne m ateriały  do 
prostych robót ciesielskich, 4) ostrzyć na
rzędzia ręcznie i mechanicznie, 5) obrabiać 
ęirewno toporem  do ostrej krawędzi, 6 ) w ła

dać spustem  ciesielskim, 7) organizować 
i kierować pracam i zespołu w  oparciu o po
stępowe metody pracy.

Cieśla kat. 5 —
Powinien znać: 1) to co cieśla kat. 4 oraz 2) podstawowe za

sady w ykonyw ania robót ciesielskich z dzie
dziny budownictwa, 3) wyznaczanie prostych 
szablonów, 4) dokładne wyznaczanie pozio
mów i określenie wysokości konstrukcji, 5) 
konstrukcję węzłów.

Powinien umieć: 1) to co cieśla kat. 4 oraz 2) obsługiwać me
chanizm y używ ane przy robotach ciesiel- 

'skich, w ym agąjące specjalnych wiadomości 
i konserwować je, 3) swobodnie posługiwać 
się prostym i rysunkam i.

Cieśla kat. 6 —
Powinien znać: 1) to co cieśla kat. 5 oraz 2) rysunki robocze

złożonych konstrukcji, 3) ogólne zasady w y
konyw ania robót z dziedziny budownictwa,
4) system y złożonych stem plowań i desko
w ań przy robotach żelbetowych i betono
wych w raz z wym iarowaniem .

Powinien umieć: to  co cieśla kat. 5 oraz 2) stosować i obli
czać potrzebne m ateria ły  dla złożonych kon
strukcji w  robotach ciesielskich, 3) swobod
nie posługiwać się rysunkam i złożonych 
konstrukcji, 4) posługiwać się in strum en ta
ln i używ anym i przy robotach ciesielskich 
i konserw ow ać je.

Cieśla kat. 7 —
Powinien znać: 1) to co cieśla kat. 6  oraz 2) skom plikow ane

rysunki robocze, 3) najbardziej skom pliko
w ane konstrukcje oraź ich węzły z uw zględ
nieniem  podstawowych wiadomości z zakre
su wytrzym ałości drew na i elementów łą 
czących.

Powinien umieć: I) to co cieśla kat. 6 oraz 2) rozróżniać w ła
ściwości technologiczne drew na i innych 
m ateriałów  stosowanych w  robotach ciesiel
skich.

4. Obliczenie ilościowego stanu brygady.

Przy obliczaniu składu brygady należy uwzględnić nastę
pujące czynniki:
1 ) ilości i rodzaj robót ciesielskich na danym  obiekcie czy 

budowie do w ykonania w  zadanym  okresie czasu,
2) ilości i stan maszyn i narzędzi zm echanizowanych do ro 

bót ciesielskich,
3) norm y osiągane przez brygadę.

W zasadzie brygada w ykonuje cały cykl robót ciesielskich 
od przygotowania deskowań do m ontażu i rozbiórki ich 
włącznie.

Członkowie brygady pracu ją zasadniczo w  zespołach. Ze
społy nie są stałe, lecz dostosowane do ilości i rodzaju robót 
w  danym  zakresie. Zasadniczo jest wskazane, aby poszczegól
ni pracownicy wykonywali w  nim możliwie te same czyn
ności w ym agające pewnych kw alifikacji. W sporadycznych 
przypadkach szczytów robót ciesielskich kierownictwo robót 
może do brygady przydzielić grupę robotników  niekw alifi- 
kowanyęh do prac pomocniczych.

Brygady ciesielskie na centralnych ciesielniach organizuje 
się w  zależności od ilości pracy w ykonyw anej systemem 
taśmowym. W zasadzie będą to odrębne brygady — przy
gotowawcze i m ontażu warsztatowego,
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m 2 448,00

m2 850,00
szt. 940
m 2 1300,00

Przykład obliczenia składu brygady na budowie:

Budyjiek adm inistracyjny o 6 -ciu kondygnacjach konstruk
cji szkieletowej w żelbecie.

Według ogólnego harm onogram u budowy cykl produkcyjny 
trw a 24 dni robocze.

Brygada ciesielska ma do w ykonania w tym  okresie n a 
stępujące prace:
1) deskowanie słupów prostokątnych —

a) jarzm a zwyczajne — szt. 2 2 0

b) kliny — szt. 450
2 ) deskowanie podciągów j belek —
3) stem plow anie do 4 'm —
4) deskowanie płyt między żebram i —
5) rozbiórka pkt. 1, 2, 3, 4 

Założenie.

Elem enty do deskowań dwóch pierwszych kondygnacji b ry 
gada w ykonuje z m ateriałów  nowych posiadanych na placu 
budowy.

Do następnych kondygnacji elem enty deskow ań brygada 
wykona z m ateriałów  rozbiórkowych i 40% m ateriałów  no
wych.

W naszym przykładzie nie będziemy rozpoczynać oblicze
nia od dwóch pierwszych kondygnacji, a to z następujących 
powodów:

nie będziemy mieć rozbiórek (mniejsza robocizna), jak 
to jest w naszym założeniu, ale za to  m amy dodatkowe 
usytuow anie i deskowanie stóp pod słupy w pierwszej 
kondygnacji, a półpiętra i wyskoki w drugiej kondyg
nacji oraz niezgranie brygady w  obu kondygnacjach. 

Budowa posiada piły tarczowe, szablony i ręczne toczaki. 
Obliczenie przeprowadza się na podstawie K. N. i S. J. 

Dział 5 cz. I str. 6  — 2 1 .

godzin  cieśl i  kat.

3________4_______5__
1) Deskowanie słupów prosto

kątnych.
Przygotowanie p ły t (str. 9 — Nr 4a 
i str. 6 pkt. 4. 3.)
kat. 4 i 5 — 44,8 ■ 4,10 ■ 0,40 = — 36,73 36,73

44,8 • 4,10 • 0,60 • 1,1 =  — 60,61 60,61
Montaż p łyt (str. 11 i 1 2 , § 5— 6 —
Nr 2)
kat. 4 i 5 — 44,8 ■ 7,50 = — 168,00 168,00

a) jarzm a zwyczajne 
(str. 10, § 5—4 — Nr. 1)
kat. 5 — 22,0 • 1,00 = — — 22,00

b) kliny (str. 10, § 5—4 —ł Nr. 5)
kat. 5 — 45,0 • 0,80 = — — 36,00

2) Deskowanie podciągów i belek.
Przygotowanie (str. 9 — Nr 4c i str. 6 , 
pkt. 4. 3.)
kat. 4 i 5 — 85,0 • 5,90 • 0,40 =  — 100,30 100,30

85,0 • 5,90 • 0 60 *1,1 = — 165,49 165,49
Montaż (str. 12, § 5—7, Nr 2c)
kat. 4 i 5 — 85,0 • 5,90 =  — 250,75 250,75

3) Stemplowanie.
(str. 8 , § 5—1 Nr la) 

kat. 3 i 5 — 940 • 0,80 = 376,00 — 376,00
Zesztukowanie stem pli przyjęto 5%
ilości (str. 8 , § 5—1, Nr lOa)
kat. 3 i 5 — 940 ■ 0,05 • 0,25 =  5,87 — 5,87

godzin cieśli kat.
3 4 5

4) Deskowanie płyt między żebra
mi.
(str. 13, Nr la  i 3a i str. 6 , pkt.
4. 3.)

kat. 4 i 5 —
130,0 • 5,10 0,40 ' 0,10 = — 13,26 13,26
130,0 ■ 5,10 - 0,60 ■ 0,10 • 1,1 = — 2 1 ,8 8 2 1 ,8 8

130,0 • 2.90 • 0,40 • 0,90 = — 67,41 67,41
130,0 . 2,90 ■ 0,60 ■ 0,90 • 1,1 = — 111.97 111,97

5) Rozbiórka pkt. 1, 2 i 4
(str. 18, Nr 1 i uw agi 3)

kat. 4 i 5 —
(44,8 + 85,0 +  130,0) • 0,80 • 2,50 = — 259,80 259,80
Rozbiórka pkt. 3
(str. 8  § 5—2 — Nr 1)

kat. 4 i 5 — 94,0 • 4 m  ■ 0,25 = — 47,00 47,00

R a z e m  6,94 „ 7 „

B rygada sta le będzie dążyć do uspraw nienia metod w y
konaw stw a i do przekraczania norm.

Zakładam y średnią wydajność brygady 135% .— wówczas 
ilość godzin pracy wyniesie:

pomoc 3 kat. 381,87 : 1,35 = 282,86
cieśla 4 kat. 1303,20 : 1,35 = 965,33
cieśla 5 kat. 1743,07 : 1,35 = 1291,16

Cykl produkcyjny trw a 24 dni robocze, czyli 186 godz. a za
tem  potrzeba:

a) pomocy kat. 3 282,86 : 186 = 1,52 przyjęto 2 rob.
b) cieśli „ 4 965,33 : 186 = 5,18 „ 5. „
c) „ „ '5 1291,16 : 186 = 6,94 „ 7 „

razem  14 rob.

W wyżej wym ienionym  przykładzie założono, że transport 
należy do stałej brygady transportow ej, k tóra obsługuje b ry 
gady sta łe p rzy  robotach żelbetowych, tj. zbrp jarską i cie
sielską.

5. Narzędzia pracy.

Do obowiązków kierow nika robót należy dostarczanie b ry 
gadzie ciesielskiej kom pletu narzędzi i urządzeń pomocni
czych, których ilość zależna jest od składu brygady.

Brygada duża, jak  podano wyżej w przytoczonym przy
kładzie, w inna posiadać następujące wyposażenie sprzętowe 
jako m inim alne:

1 ) półpiła — szt. 6 ,
2) siekiery ciesielskie — szt. 14,
3) m ło tk i lekkie — szt. 14,
4) łapki — szt. 7,
5) torby na gwoździe — szt. 12
6 ) kątow niki żelazne — szt. 2 ,
7) poziomnice — szt. 4,
8 ) piła tarczowa — szt. 1 ,
9) ława do piłowania — szt. 1,

1 0 ) stoły do zbijania elem entów deskowania — szt. 3 ,
1 1 ) toczak, ew. szlifierka — szt. 1 ,
12) m iarki składane 2 m etr. — szt. 7,
13) obcęgi — szt. 3.

Uwaga: cieśla w inien posiadać własne, zwyczajowb przy
jęte, narzędzia potrzebne do w ykonywanych robót.
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6. Organizacja miejsca pracy.

Praw idłow a organizacja m iejsca pracy brygady ciesielskiej 
w inna spełniać następujące w arunki:

1) usytuow anie w arsztatu  możliwie najbliżej miejsca skła
dania surowca (tarcica, kraw ędziaki itp.) oraz obiektów 
budowy (pożądane w  pobliżu w arsztatu  zbrojarskiego),

2 ) ustaw ienie stanow isk roboczych poszczególnych zespołów 
oraz zamaszynowanie winno zapewniać robotnikom  m i
nim um  s tra t czasu na przejścia,

3) praca poszczególnych zespołów brygady w inna być w za
jem nie zsynchronizowana celem zapew nienia u trzym a
nia taśmowego system u produkcji,

4) na placu przed w arsztatem  należy ustalić miejsce do 
oczyszczania desek z gwoździ i betonu,

5) przygotow ane elem enty szalowania do montażu, o ile 
nie zostają bezpośrednio przesłane na iriiesce budowy, 
lecz są czasowo m agazynowane na terenie w arsztatu  
ciesielskiego, nie mogą być układane w prost na ziemi, 
lecz na specjalnych podkładkach drew nianych pod da
chem.

7. Czynności poszczególnych zespołów brygady ciesielskiej.

1) Zespoły przygotowawcze są obowiązane:

a) w ybrać potrzebne do produkcji drewno w /g  grubości, 
szerokości i  długości oraz donieść do miejsca przygo
tow ania z odległości do 30 m,

b) rozebrać deskowania,
c) obrobić drew no na m aszynach lub ręcznie, ew. ostru- 

gać go,
d) wykonać deskowania, tj. złożyć i dopasować elem en

ty, połączyć je i poznakować,
e) w ykonane deskowania ułożyć na specjalnych pod

kładkach drew nianych w  odległości do 30 m.
Wyżej wym ienione czynności w ykonują zespoły 2-osobo- 

we — kat. 4 i 5.

2) Zespoły montażowe są obowiązane:

a) wyznaczyć m iejsca rozłożenia szalowania,
b) wykonać i rozebrać wszelkiego rodzaju zabezpiecze

n ia szalowania przed zniekształceniem  i zm ianą po
łożenia w  czasie betonowania,

c) donieść elem enty szalowania do miejsca m ontażu 
w  odległości do 30 m i na wysokość 4 m  powyżej, 
wzgl. poniżej terenu.

d) ustaw ić deskowania i stem plowania,
e) wyważyć powierzchnię i ustaw ić do wagi, względnie 

do pionu deskowań ścian, stropów, słupów itp.
Wyżej wymienione czynności w ykonują zespoły 2-osobo- 

we — kat. 4 i 5.

3) Zespoły transportowe — do zakresu ich działania należy:

a) donoszenie w  poziomie, podnoszenie i opuszczanie m a
teriałów  i elem entów deskowań i stempiowań,

b) czyszczenie z gwoździ m ateriałów  i elem entów z roz- 
deskowań i rozstemplowań,

c) sortowanie i układanie m ateriałów  i elem entów z roz
biórki deskow ań i  stem piow ań w raz z oczyszczeniem 
z betonu.

Wyżej, wym ienione czynności w ykonują pracownicy 
kat. 2  i 3 ,

8. Przyjęcie zlecenia roboczego przez brygadę ciesielską 
i przygotowanie się do wykonania zadania oraz obowiązujące 

w czasie wykonania warunki.

P odstaw ą do w ykonania zadania powinno być, uprzednio 
w ydane pisem ne zlecenie robocze — BZ-2 (na nazwisko bry
gadzisty).

Brygadzista zapoznaje członków brygady z otrzym anym  
zleceniem, rozdziela pracę na poszczególne zespoły i udziela 
wszelkich w yjaśnień związanych z w ykonaniem  roboty.

Przed przystąpieniem  do w ykonania zadania zespoły bry
gady spraw dzają prawidłowość w ykonania robót poprzedza
jących lub  pomocniczych, jak  np. spraw dzenie poziomu ścian 
zewnętrznych, wykopów itp.

B rygadzista ustala z m agazynierem  budowy zasady po
bierania przez brygadę m ateriałów  i narzędzi oraz rozliczania 
się z m ateriałów .

P rzy w ykonyw aniu robót brygada stosuje jak  najdalej 
idącą oszczędność' drew na, gwoździ itp.

Do obowiązku brygady należy utrzym anie powierzonego 
przez kierownictwo robót sprzętu i narzędzi w  należytym 
stanie, oraz utrzym anie porządku i czystości w m iejscu pracy.

E lem enty pow tarzające się powinny bezwzględnie wykony
w ać te same zespoły ciesielskie. Roboty ciesielskie powinny 
być prowadzone przy zastosowaniu metod racjonalizatorskich.

Obowiązkiem brygady jest używanie właściwej klasy ta r 
cicy na szalowania oraz użycie jej k ilkakrotnie i zwiększenie 
przy produkcji deskowań ta rc !cy krótkiej, tzn. do 2,4 długości 
oraz używanie tarcicy zbieżyście obrzynanej.

K ażdy typ  deskowań należy określać skróconym  symbolem
Elem enty deskowań w inny być dostarczane na budowę 

(obiekt) o ile możności w  postaci gotowej i tak  znakowane, 
'a b y  można je od razu ustaw iać na przeznaczonych miejscach 
bez przyrzynania, dopasowywania i podciosywania.

Podczas betonow an:a musi być stały nadzór ciesielski ce 
lem, natychm iastowego usuw ania ew entualnie powstających 
defektów  w  deskowaniu.

Rozhiórka deskow ań w inna być dokonywana pod nadzorem 
brygadzisty.

Brygada je st odpowiedzialna za stan  w ykonania robót cie
sielskich do czasu zabetonowania i  s tw ardnień 'a  betonu.

Odbioru robót ciesielskich dokonuje zawsze w obecności 
brygadzisty osoba wyznaczona przez kierow nika robót.

Do obowiązku brygady należy usunięcie usterek  pow sta
łych z w iny brygady. Za jakość w ykonanej roboty, jak  rów 
nież za rozliczenie się z m ateriałów  i narzędzi odpowiada 
cała brygada solidarnie.

Po przyjęciu w ykonanej roboty ciesielskiej odb 'erający  w y
pełnia BZ-2 po stronie wykonania.

Należność za w ykonanie zadania usta la  się dla całej b ry 
gady, zaś rozliczenie ogólnej kw oty zarobku ca  poszczegól
nych członków przeprow adza się odpowiednio do ich zasze
regow ania oraz przepracow anej ilości godzin.

9. Obowiązki kierownika robót (budowy).

Do obowiązków kierow nika budowy należy:

1) dostarczanie rysunków, szkiców, a przy robotach spe
cjalnych udzielanie potrzebnych wyjaśnień,

2 ) zaopatrzenie brygady w  kom plet sprzętu i narzędzi,
3) term inow e dostarczanie na miejsce przygotowania de

skow ań dostatecznej ilości tarcicy, krawędziaków , ko
palniaków, gwoździ itp.,

4) zainstalow anie na budowie toczaków, ew entualnie szli
fierk i do ostrzenia narzędzi oraz piły tarczowej,
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5) dostarczanie spraw nie działających środków transpor- j 
towych,

6 ) zapew nienie spraw nie działającej i stałej łączności b ry
gady ciesielskiej z m agazynem  budowy oraz kierow 
nictw em  robót,

7) zapewnienie frontu robót dla m ontażu deskowań.

10. Orientacyjna tabela dopuszczalnego ubytu drew na przy 
deskowaniu konstrukcji żelbetowych dla kolejnego użytku:

dla desek 25 m m  29 mm  32 mm 38 mm

jednorazowym  użyciu 25<Vo 2 0 % 1 0% 6%
dw ukrotnym  „ 50°/o 40% 2 0 % 1 0 %
trzykrotnym  „ 85% 65% 30% 2 0 %
czterokrotnym  „ — 85% 50% 30%
pięciokrotnym  „ — — 65% 45%
sześciokrotnym „ — ' — 80% 60%
siedm iokrotnym  „ — — — 80%

Załącznik Nr 2 do pism a okólnego 
D epartam entu  Techniki N r 16 z dn:a 

27 czerwca 1953 r.

INSTRUKCJA 

w sprawie organizacji i pracy stałych brygad zbrojarskich

1. Opis i charakterystyka brygady.

Stale brygady zbrojarskie są to brygady o ustalonym  nie
zm iennym  składzie członków, skom pletowanym  w drodze 
dobrowolnego doboru. Brygady te  traktow ane są .jako jedno- 1 

stk i w  zasadzie nierozerw alne podejm ujące się wykonywać 
zadania w  zakresie robót zbrojarskich, wyznaczonych im 
przez kierownictwo. Niezmienność składu członków brygady 
stałej powinna być zachowana conajm niej przez cały okres 
trw ania podstawowych robót danego asortym entu na budo- ! 
wie, a w  zasadzie w inna być zachowana i poza tym  okresem. 
W przypadku zakończenia danego asortym entu robót na bu
dowie, brygada powinna być przeniesiona na inną budowę 
w  ram ach danego zarządu czy zjednoczenia.

Brygadę należy uważać za stałą, jeżeli w  okresie 3 rcnesię- 
cy zm iany składu osobowego nie obejm ą więcej niż %  jej 
stanu  liczbowego, nie licząc zmian w ynikających z awansu 
poszczególnych pracowników.

Powierzanie poszczególnym pracownikom  brygady stałej 
prac czasowych lub doraźnych, nie związanych z zadaniem 
brygady, nie jest wskazane, gdyż powoduje dezorganizację 
pracy brygady.

W w yjątkow ych przypadkach, jeśli konieczne jest powie
rzenie brygadzie prac doraźnych, których wykonanie nie w y
m aga pracy całego składu brygady, brygadzista w  porozu
mieniu z m ajstrem  wyznacza imiennie członków brygady do 
tych prac.

Prace w ykonane przez tych robotników  należy wliczać do 
wspólnego zlecenia roboczego — BZ-2 brygady.

W ynagrodzenie poszczególnych członków brygady oblicza 
się proporcjonalnie do zaszeregowania oraz przepracowanych 
godzin w  stosunku do zarobku całej brygady. W ynagrodzenie i 
bryg.adz:sty oblicza się na ogólnych zasadach proporcjonalnie 
do grupy jego zaszeregowania i godzin pracy. ,

Za kierow anie brygadą i czas na to poświęcony brygadz:sta 
otrzym uje dodatkowo 2 0 % od podstawowego swego zarobku, 
bęz uwzględnienia dopłat z ty tu łu  przekroczenia norm,

2. Skład brygady.

Skład stałej brygady zbrojarskiej wynosi zazwyczaj od 
10-ciu do 16-tu robotników. W myśl założeń ,K. N. i S. J. b ry
gada pracu je zespołami: cięcie, gięcie, montaż, spawanie oraz 
prace pomocnicze.

Na czele brygady stoi brygadzista — zbrojarz o najw yż
szych kw alifikacjach w  brygadzie. K ierowanie brygadą nie 
zwalnia brygadzisty od jego zasadniczych prac. Oderwanie 
brygadzisty od jego zasadniczych zajęć może nastąpić tylko 
w przypadkach uzasadnionych jak  np. odbiór żelaza z m a
gazynu itp. — Czas poświęcony przez brygadzistę na sprawy 
kierow nictw a nie może przekroczyć 1,5 godz. n.a zmianę.

Brygadzista powinien odznaczać się dużym wyrobieniem  
społecznym i posiadać zdolności organizacyjne. Pożądanym  
jest, aby był to przodownik pracy.

B rygadzistę wyznacza kierow nik budowy (robót) z pośród 
najbardziej w ykw alifikow anych zbrojarzy za zgodą pozosta
łych członków brygady. Przy organizowaniu zespołów bry
gady należy zwrócić szczególną uwagę na właściwe ustaw ie
nie poszczególnych pracowników w /g  ich kw alifikacji. Człon
ków brygady powinna cechować świadomość w ykonywanych 
zadań, solidarność wzajemnego współdziałania i pomaganie 
sobie we wspólnym  w ysiłku oraz rygorystyczne’ przestrze
ganie socjalistycznej dyscypliny pracy.

3. Kwalifikacje i zaszeregowanie członków brygady.

Pomocnik zbrojarza kat. 2 —
Powinien znać: przepisy bezpieczeństwa pracy.
Powinien umieć: czyścić stal zbrojeniową w prętach, w  k rę 

gach i konstrukcjach z grubych nalotów 
rdzy, brudu i lodu — szczotkami i młotkiem. 

Pomocnik zbrojarza kat. 3 —
Powinien znać: 1) to co pomocnik kat. 2 oraz 2) rodzaje stali

zbrojeniowej, działanie nożyc ręcznych, ko
łowrotu, lebiodki. Sposoby posługiwania się 
narzędziami zbrojarskim i.

Powinien umieć: to co pomocnik kat. 2 oraz 2) rozróżniać gru
bość stali zbrojeniowej, 3) obchodzić się 
z przyrządam i służącymi do prostow ania 
stali zbrojeniowej (np. kołowrót), 4) odmie
rzać stal oraz posługiwać się przecinakiem  
i nożycami ręcznymi, 5) wykonać proste p ra 
ce pomocnicze pod kierunkiem  zbrojarza 
przy giętarce i m ontażu zbrojenia, donosić 
i odnosić pręty  ucięte na miarę, wyżarzać 
tw ardy dru t w kręgach oraz pomagać przy 
oczyszczeniu i spawaniu styków prętów  
zbrojeniowych.

Zbrojarz kat. 4 —
Powinmn znać: 1) to co pomocnik zbrojarza kat. 3 oraz 2) .

zasady oznaczeń przyjętych w rysunkach ro
boczych, 3) znakowanie stali, 4) tabelę cię
żarów stali zależnych od powierzchni prze
kroju, 5) działanie nożyc mechanicznych 
oraz szlifierki mechanicznej.

Powinien umieć: 1) to co pomocnik zbrojarza kat. 3 oraz 2) 
konserwować i obsługiwać nożyce m echa
niczne, 3) ciąć sta l na ręcznych w arsztatach 
w/g prostych rysunków, 4) konserwować 
i obsługiwać m echaniczną szlifierkę, 5) kie
rować pracą zbrojarzy niższych kategorii,
6 ) czyścić mechanicznie szlifierką styki p rę
tów zbrojenia przeznaczone do spawania, 7)
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wiązać i układać zbrojenie w  pły tach  p ła 
skich, 8 ) giąć stal ręcznie o średnicy do 
1 2  mm.

Zbrojarz kat. 5 —
Powinien znać: 1) to co zbrojarz kat. 4 oraz 2) zasady dzia

łania giętarek, 3) sposoby posługiwania się 
szablonam i i kluczam i zbrojarskim i, 4) ta 
belę zm iany przekrojów  prętów. Rysunki 
robocze, 5) zasady pracy zespołowej.

Powinien umieć: 1) to co zbrojarz kat. 4 oraz 2) w ybrać 
i przesortować m ateria ł w /g  zadanych śred
nic i odpowiednio do długości uciąć na m ia
rę  pręty  dowolnej średnicy, 3) zawiesić lub 
ułożyć zbrojenie w  szablonach, 4) wygiąć 
ręcznie i m echanicznie s ta l zbrojeniową 
wszystkich średnic, 5) posługiwać się tabelą 
do zmiany przekrojów  prętów, 6 ) obliczać 
ilości m ateriałów  koniecznych do w ykona
nia poszczególnych elementów, 7) konser
wować maszyny do gięcia stali zbrojenio
wej, 8 ) spraw nie posługiwać się narzędziami 
używanym i do robót zbrojarskich.

Zbrojarz kat. 6 —
Powinien znać: 1) to co zbrojarz kat. 5 oraz 2) rysunki zło

żonych-konstrukcji, 3) zasady pracy elem en
tów  konstrukcji żelbetowych pod obciąże
niem, 4) norm y (PN/B) i in strukcje w  za
kresie wykonawstwa.

Powinien umieć: 1) to  co pomocnik zbrojarza kat. 3 oraz 2) 
zmontować zbrojenie do w szystkich ele
m entów  na podstaw ie rysunków  roboczych 
(złożonych), 3) zorganizować stanowisko ro 
bocze, 4) obliczać ilość m ateriałów  potrzeb
nych do w ykonania poszczególnych elem en
tów  zbrojenia w  konstrukcjach inżynier
skich, cienkościennych o dużym zagęszcze
niu prętów  zbrojeniowych, budynków  szkie
letowych itp., 5) zbrojenie węzłów konstruk
cji prefabrykow anych, 6 ) napraw iać uszko
dzone części konstrukcji żelbetowej.

Spawacz kat. 6 —
Powinien znać: 1) zasady budowy i działania spawarek

elektrycznych, 2) spawanie antygonem, 3) 
przepisy bezpieczeństwa pracy.

Powinien umieć: 1) spaw ać elem enty zbrojenid, tam  gdzie 
zachodzi tego konieczność spaw arką elek
tryczną.

4. Obliczenie ilościowego stanu brygady.
\

Przy obliczaniu składu brygady należy uwzględnić nastę
pujące czynniki:

1 ) ilość i rodzaj żelaza zbrojeniowego na danym  obiekcie 
czy budowie do w ykonania w  zadanym  okresie czasu,

2 ) ilość cięć i wygięć żelaza zbrojeniowego na danym  
obiekcie czy jpudowle do w ykonania w  zadanym  okre
sie czasu,

3) ilość żelaza poszczególnych średnic w  każdym  rodzaju 
konstrukcji (fundam enty, stopy, słupy, belki, żebra itp.),

4) ilość i stan maszyn i narzędzi zm echanizowanych do ro
bót zbrojarskich,

5) norm y osiągane przez brygadę.
W zasadzie brygada w ykonuje cały cykl zbrojenia od sor

tow ania żelaza do m ontażu — ułożenia w  konstrukcję.

Członkowie brygady pracu ją zasadniczo w  zespołach. Ze
społy nie są  stałe, lecz dostosowane do ilości robót w  danym  
zakresie. W skazane jest aby  poszczególni pracownicy w yko
nyw ali w  nim  możliwie te same czynności wym agające okre
ślonych kw alifikacji.

W sporadycznych przypadkach szczytów robót zbrojar
skich kierownictwo robót może do brygady przydzielić g ru
pę robotników  niekwalifikow anych do robót pomocniczych.

Brygady zbrojarskie na centralnych zbrojeniach organi
zuje się w zależności od ilości pracy w ykonanej systemem 
taśmowym. W zasadzie będą to odrębne brygady: przygoto
wawcze, cięcia i gięcia oraz m ontażu warsztatowego.

Przykład obliczania składu brygady na budowie.

Według dokum entacji roboczej (rysunków roboczych dla 
typowej hali szedowej) m amy przygotować i zmontować 
w  ciągu 6 -ciu  miesięcy 280 t. £elaza, jak  podano w poniż
szym zestawieniu.

RO DZA J
KO NSTRUK CJI

Ś R E D N I C A  Z B R O J E N I A  iu mm

100 szt. 100 szt.

22 -  26

1. F u n d am en ty  
i s to p y

2. S łu p y , p o d c ią 
g i ,ż e b ra ,ry g le , 
b e lk i  lu iążące , 
gzym sy , my- 
sk o k i i u isp o r-  
n ik i.

3. D ach  szedo iny

110

1510

660

440

6050

2666

2,2

61,6

67,2

12.3

12.3

4,0

24.6

24.6

20 10

Budowa posiada narzędzia zm odernizowane i  jedną m a
szynę do cięcia żelaza. Obliczenie przeprowadza się na pod
stawie K. N. i S. J., Dział 5, cz. II, str. 28—17.

godzin zbrojarza kat.

Odsortowanie (str. 28 — N r lb, lc, ld) 
kat. 3 i 4 

0  10—14 mm 117 t  • 1,15
0  16—20 mm 32 t • 0,93
0  22—26 mm  28 t • . 0,80
Prostow anie prętów  za pomocą koło
w rotu  (str. 28 — N r 4a i 4b) 

kat. 3 i 4 
0  6 — 8 mm 103 t • 10,50
0  10—14 mm 117 t ’ 9,00
Cięcie żelaza maszynowe 
(str. 29 — tabela A N r la —d i 2a—d) 

kat. 3 i 4 
0  6-

67,27
14,88
11,20

540,75
526,50

67,27
14,88
11,20

540,75
526,50

mm  za ciężar 103 t • 4,00 = 206,00 206,00 —
za sztuki 2280,00 •■ 0 ,1 0 = 114,00 114,00 —

mm za ciężar 117 t  '1 3,80 = 222,30 222,30 —

za sztuki 131,00 ■ 0,13 = 8,51 8,51 —

mm za ciężar 32 t • 2,65 = 42,40 42,40 —

za sztuki 26,60 '■ 0,23 = 3,06 3,06 —
mm za ciężar 28 t • 2,45 = 34,30 34,30 —

za sztuki ' 14,00 • 0,36 = 2,52 2,52 —

0  16-

0 22-

Cięcie żelaza ręcznie 
(str. 31 i 32 — tab. B Nr lb —e 

kat. 3 i 5
2b— e)
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godzin zbrojarza kat.
3 4 5

0  6— 8 mm  za ciężar 103 t • 9,50 _ 489,25 _ 489,25
za wygięcie 9156,00 • 0,21 = 961,38 — 961,38

0  10—14 m m  za ciężar 117 t ' 5,00 = 292,50 — 292,50
za wygięcie 398,00 • 0,35 = 69,65 — 69,65

0  16—20 mm za ciężar 32 t • 2,50 = 40,00 — 40,00
za wygięcie 53,20 • 0,62 = 16,49 — 16,49

0  22—26 m m  za ciężar 28 t • 1,80 = 25,20 — 25,20
za wygięcie 28,00 • 0,90 = 12,60 — 12,60

M ontaż (str. 35 i 36 — § 5— 2 2

N r 2a—d, 3a—d, 6 a—c)
kat. 4 i  5

1) fundam enty i stopy.
0  6— 8  mm 5 ■ 32,50 = 81,25 81,25
0  10—14 „ 2 • 23,60 = 23,60 23,60
0  16—20 „ 2 ■ 15,50 = 15,50 15,50
0  22—26 „ 8 • 13,00 = 52,00 52,00

2 ) słupy, podciągi itd.
0  6— 8  mm 6 8 • 36,00 = 1224,00 1224,00
0  10—14 „ 55 • 25,50 = 701,25 701,25
0  16—20 „ 15 • 2 0 ,0 0 = 150,00 150,00
0  22—26 „ 2 0 ■ 14,50 = 145,00 145,00

3) dach szedowy
0  6 — 8  m m  30 • 46,00 = 690,00 690,00
0  10—14 „ 60 • 35,50 = 1065,00 1065,00
0  16—20 „ 15 • 27,00 = 202,50 202,50

R a z e m .  3700,76 6143,79 6257,17

Brygada stale będzie dążyć do uspraw nienia metod w y
konaw stw a i do przekraczania norm.

Zakładam y średnią w ydajność brygady 110% — wówczas 
ilość godz. pracy wyniesie:

pomoc 3 kat. — 3.700,76 : 1,1 = 3.364,32
zbrojarz 4 kat. — 6.143,79 : 1,1 = 5.565,26
zbrojarz 5 kat. — 6.257,17 : 1,1 = 5.688,33

Na wyżej, w ym ienionym  obiekcie roboty zbrój arskie (żel
betowe) m ają być w ykona»e w ciągu 6 -ciu  miesięcy czyli 
182 godz. X 6  = 1.092 godz., a zatem  potrzeba:
a) pomocy kat. 3 — 3.364,32 : 1092 = 3,08 przyjęto 3 ludzi
b) zbrojarzy kat. 4 — 5.585,26 : 1092 = 5,11 „ 5 „
c) zbrojarzy kat. 5 — 5.688,33 : 1092 = 5,20 „ 5 „

Razem 13 ludzi

Przeciętny przerób zmianowy brygady składającej się 
z 13-tu robotników  wyniesie 1950 kg.

5. Narzędzia pracy.

Do obowiązków kierow nika robót należy dostarczenie bry
gadzie zbrój arskie j kom pletu narzędzi i urządzeń pomocni
czych, których ilość zależna jest od składu brygady.

Brygada średnia, jak  podano wyżej w przytoczonym przy
kładzie, w inna posiadać jako m inim alne następujące w ypo
sażenie sprzętowe:

1) stoły zbrojarskie — 2  szt.,
2 ) klucze zbrojarskie — 6 szt.,
3) m aszynę do cięcia zbrojenia ciężkiego — 1 szt.,
4)- maszynę do gięcia zbrojenia ciężkiego — 1 szt.,
5) listw y pomiarowe utw ierdzone do stołów — 2 szt. na

każdy stół,
6 ) zaciski — 2  szt.,
7) zaczepy — 2 szt..

8 ) ręczne nożyce przenośne do cięcia d ru tu  — 1 szt.,
9) kołowroty — 1 szt.,

1 0 ) giętarki ręczne do zbrojenia lekkiego — 1 szt.,
1 1 ) bęben (szpula) do> wyciągania stali dostarczonej w  k rę 

gach — 1 szt.,
1 2 ) kowadło do prostowania prętów  — 1 szt.,
13) szczypce do w iązania zbrojenia — 7 szt.,
14) kozły do układania zbrojenia — 12 szt. na jeden stół,
15) ciągarka kozłowa — 1 szt.,
16) przecinaki — 2  szt.,
17) m łotki o wadze ok. 2 kg — 4 szt.,
18) m iarki sk ładane dług. 3 m — 3 szt.,
19) ru ry  długości 2 m b dla przedłużenia klucza — 4 szt.,
20) szyldy do m etryk wygiętego żelaza — ca 50 szt.,
2 1 ) szczotki druciane do czyszczenia żelaza — 6  szt.

6. Organizacja miejsca pracy.
Praw idłow a organizacja miejsca pracy brygady zbro jar

skiej w inna spełniać następujące w arunki:
1) usytuow anie w arsztatu  możliwie przy m iejscu składo

w ania żelaza zbrojeniowego oraz obiektów  budowy, na
których dokonuje się betonowanie konstrukcji żelbe
towej, ,

2 ) kolejność rozmieszczenia stanow isk poszczególnych ze
społów brygady powinna odpowiadać poszczególnym 
etapom  przeróbki żelaza zbrojeniowego oraz eliminować 
przypadki zbędnego przenoszenia m ateriałów ,

3) ustaw ienie stanow isk roboczych poszczególnych zespo
łów or-az, zam aszynowania winno zapewniać robotnikou 
m inim um  stra t czasu na przejścia,

4) praca poszczególnych zespołów brygady w inna być w za
jem nie zsynchronizowana celem zapewnienia utrzym ania 
taśmowego system u produkcji,

5) przygotowane elem enty zbrojenia do m ontażu w  sza
lunku, o ile nie zostają bezpośrednio przesłane na m iej
sce montażu, lecz są czasowo magazynowane na terenie 
w arsztatu  zbrojarskiego, nie mogą być układane wprost 
na ziemi, lecz na specjalnych kozłach drew nianych oraz 
możliwie pod dachem,

6 ) na większych budowach w arsztat zbrojarski winieh po
siadać możliwości połączenia telefonicznego z kierow 
nictwem  robót oraz m agazynierem  budowy.

7. Czynności poszczególnych zespołów brygady zbrojarskicj.

1) Zespół przygotowawczy:
a) w ybiera potrzebne do produkcji żelazo w /g  długości 

i średnic i donosi do m iejsca przygotowania, tj. w y
prostow ania ,i obcięcia,

b) w yprostow uje pręty  pogięte przy transporcie oraz że
lazo z kręgów,

c) usuwa ew entualne zanieczyszczenia żelaza lub jego 
zardzewienie,

d) wyznacza ściśle miejsca cięcia żelaza w /g poszcze
gólnych num eracji prętów.

Wyżej wymienione czynności w ykonuje zespół w  zasadzie 
2-osobowy składający się  z pomocy zbrojarza 3 i 4 kat. pod 
kierunkiem  zbrojarza kat. 5. P rostow anie zbrojenia ciężkiego 
(od 0  12 do 0  40 mm) w ykonuje dwóch robotników  ręcznie 
na stole zbrojarskim  przy pomocy kluczy i młotków, bądź 
maszynowo przy użyciu maszyny do prostowania. W yprosto
wane pręty składa się na kozły. Prostow anie zbrojenia lek
kiego może odbywać się przy pomocy kołowrotów Obsługi
wanych przez 2 -ch robotników, którzy nak ładają kręgi d ru tu  
na kołowrót, następnie rozw ijają je  ciągnąc. Miejscowe za
krzyw ienia prostu ją m łotkiem  na płytce,
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Do czynności zespołu przygotowawczego należy również 
oczyszczanie żelaza z rdzy lub zendry przy pomocy m łotków 
lub metalowych szczotek. Dla tych celów mogą służyć urzą
dzenia m ałej mechanizacji.

2) Zespól tnący jest obowiązany:
a) donieść do przecinaka ręcznego lub nożyc m echanicz

nych pręty  żelazne z odległości do 15 m i przeciąć 
je w  m iejscach wyznaczonych oraz w /g wskazówek 
zbrojarza zespołu przygotowawczego,

b) uciąć, w  'miejscach wskazanych, przy pomocy ręcz
nych nożyc prostow ane przez zespół przygotowawczy 
żelazo z kręgów,

c) ucięte na m iarę żelazo ułożyć na kozłach, dobierając 
jednakow e w edług średnic i długości prętów  z od
niesieniem na odległość do 1 0  m,

d) odnieść odpady użytkowe i nieużytkowe na odległość 
do 15 m i ułożyć według średnic.

3) Zespół gnący jest obowiązany:
a) donieść żelazo zbrojeniowe przygotowane i pocięte do 

stołu zbrojarskiego lub maszyny na odległość do 1 0  m,
b) wygiąć ściśle według rysunków  roboczych,
c) ułożyć wygięte żelazo na kozłach z posegregowaniem 

go w /g num eracji prętów  w sposób umożliwiający 
kontrolę,

d) umieścić na każdej grupie przygotowanych do mon
tażu prętów  tabbczki z, podaniem  num eru prętów, ich 
średnicy i długości oraz ilości sztuk.

Zbrojarz kat. 5 wyznacza k redą długości poszczególnych 
odcinków prętu  o kształcie załam anym  lub, co jest bardziej 
wskazane, umieszcza na obydwu stronach stołu do gięcia łaty 
pomiarowe, na k tórych ulokowane są przesuwniki, przy po
mocy. których zbrojarz 'może wykonywać gięcie bez uprzed
niego znakowania prętów.

Oprócz łaty  podłużnej ustaw ia dodatkowo poprzeczne ła ty  
dla spraw dzenia wysokości odgięć.

P rę ty  zbrojeniowe o m alej średnicy (zbrojenie lekkie) 
można wyginać maszynowo lub ręcznie — kluczami.

Gięcie prętów  zbrojeniowych o długości ponad 1, 2 mb 
w ykonuje zbrojarz z pomocnikiem, do obowiązków którego 
należy podawanie prętów  i przytrzym ywanie swobodnego 
końca w  czasie gięcia.

Gięcie prętów  zbrojeniowych o małych przekrojach (zbro
jenie lekkie) długości poniżej 1 , 2  mb — w ykonuje jeden 
zbrojarz kat. 5.

Cięcie ręczne prętów  zbrojeniowych o dużych przekrojach 
(zbrojenie ciężkie) przy pomocy kluczy przebiega analogicz
nie, lecz dla ułatw ienia pracy zbrojarza nakłada się na koniec 
rękojeści m etalową ru rę  długoś-ci około 1 mb.

Gięcie prętów  zbrojeniowych o dużych przekrojach (zbro
jenie ciężkie) na mechanicznej giętarce w ykonuje zespół 
w  składzie 2-ch ludzi: jeden zbrojarz kat. 5 i jeden pomoc
nik kat. 3.

Podręczny zajm uje stanowisko z. jednej strony giętarki 
zgodme z kierunkiem  przesuwania pręta, podaje pręty  do 
odgięcia na maszynie i odbiera pręty  odgięte, podtrzym ując 
w  czasie w yginania zwisające końce prętów. Zbrojarz obsłu
guje giętarkę, tj. ustaw ia bolce w  gniazdach tarczy, reguluje 
ustaw ienie p ręta  do wygięcia, w łącza i wyłącza giętarkę.

4) Zespół montażowy składa się z jednego zbrojarza kat. 5 
i jednego zbrojarza kat. 4, ew entualnie z jednego zbrojarza 
kat. 6  i jednego zbrojarza kat. 4, zależnie od charak te ru  kon
strukcji (patrz K.N. i S.J. str. 36 — Nr 7 i 8 ).

Do zakresu działania zespołu montażowego należy:

a) wyznaczanie miejsc rozłożenia prętów,

b) rozłożenie w kładek i ich powiązanie drutem  wyżarzo
nym o średnicy 0 ,8 —2 ,0  mm,

c) urządzenie i rozbiórka wszelkiego rodzaju zabezpieczeń 
zbrojenia przed zniekształceniem  i zm ianą położenia 
w  czasie betonowania,

d) ułożenia podkładek w ilości zabezpieczającej konieczną 
grubość otuliny, ,

e) wciągnięcie żelaza do 4 m powyżej lub poniżej terenu 
i doniesienie od m iejsca wciągnięcia (winda, żuraw) do 
miejsca m ontażu na odległość do 2 0  m,

f) przygotowanie siatek i bloków (szkieletów) zbrojenia do 
konstrukcji żelbetowych o wadze 1 0 0  kg w  w arsztacie 
zbrojarskim , a w przypadku, gdy zakład (budjswa) dy
sponuje środkam i transportow ym i i urządzeniam i dźwi
gowymi, m aksym alna waga prefabrykatów  zbrojenio
wych w inna być dostosowana do nośności dźwigów 
i urządzeń transportow ych.

Podział czynności w zespole jest następujący:
Zbrojarz kat. 4 rozkłada strzem iona w  deskowaniu, a zbro

jarz kat. '5 nanosi, zgodnie z roboczymi rysunkam i, znaki na 
deskowaniu, w /g których będą następnie układane pręty 
przez zbrojarzy.

Dla otrzym ania należytej grubości otuliny betonowej przy 
zbrojeniu, zbrojarz kat. 5 układa podkładki i popraw ia odle
głości między prętam i, jak  również reguluje rozstawienie 
strzem ion lub  prętów  rozdzielczych. Po całkowitym  ułożeniu 
prętów  oraz ich uregulowaniu, cały zespół wiąże drutem  w y
żarzonym p rę ty  ze strzem ionam i, względnie z prętam i roz
dzielczymi.

W iązanie bloków (szkieletów) odbywa się na kozłach m on
tażowych, przy czym podział czynności zespołu jest nastę
pujący: zbrojarz kat. 4 układa na kozłach poprzecznice z od
cinków żelaza lub drew na. Na tych poprzecznicach zbrojarz 
kat. 5 układa łatę pomiarową i wspólnie ze zbrojarzem  
kat. 4 uk ładają podłużne pręty, k tóre przedtem  donieśli. Na
stępnie przy użyciu łaty  pomiarowej rozkładają strzemiona 
zgodnie z rysunkam i roboczymi. N astępnie obydwaj zbroja
rze przewiązują strzemiona drutem  do jednej strony szkie
letu, po czym odwraca się szkielet i wiąże drugą stronę 
drutem .

8. Przyjęcie zlecenia roboczego przez brygadę zbrojarską 
i przygotowanie się do wykonania zadania oraz obowiązujące 

w czasie wykonywania warunki.

Podstaw ą do w ykonania zadania winno być uprzednio w y
dane pisemne zlecenie robocze BZ-2 (na nazwisko bryga
dzisty).

Brygadzista zapoznaje członków brygady z otrzym anym  
zleceniem, rozdziela pracę na poszczególne zespoły i udziela 
wszelk;ch w yjaśnień związanych z w ykonaniem  roboty.

Przed przystąpieniem  do wykonania zadania zespól b ry 
gady spraw dza prawidłowość w ykonania robót poprzedzają
cych lub pomocniczych, jak  np. w ykonanie szalowań, stanu 
rusztowań, w ind roboczych itp.

Brygadzista ustala z magazynierem  budowy zasady pobie
ran ia przez brygadę m ateriałów  i narzędzi oraz rozliczania.się 
z m ateriałów . Przy w ykonyw aniu robót brygada stosuje jak 
najdalej idącą oszczędność stali zbrojeniowej.

Do obowiązku brygady należy utrzym anie powierzonego 
przez kierownictw o robót sprzętu i narzędzi w należytym  sta 
nie oraz utrzym yw anie porządku i czystości w  miejscu pracy.

Elem enty pow tarzające się powinny bezwzględnie w yko
nywać te same zespoły zbrojarskie. W ykonanie robót zbro- 
jarskich winno być prowadzone przy zastosowaniu metod r a 
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cjonalizatorskich, np. gięcie strzemion przy ogólnej ilości 
ponad 10 t. — system em  mechanicznym Czapczasza lub 
Czempińskiego, cięcie żelaza prętowego wykonywać partiam i 
tak, aby od razu pociąć wszystkie p rę ty  o jednakow ej d łu
gości itd.

Brygada (zespół) pow inna dążyć, jeżeli n a  to pozwala cha
rak ter konstrukcji, aby m ontaż zbrojenia odbywał się goto
wymi blokam i (prefabrykatami.) lub zespołem bloków, przy
gotowanymi w w arsztacie zbrojarskim , przez có skraca się 
czasokresy w ykonyw ania prac zbrojeniowych oraz podwyższa 
wydajność pracy.

Zestawione szkielety lub  sia tk i brygada przenosi do m aga
zynu lub każdy kom plet zaopatrza w  tabliczkę z zaznacze
niem obiektu budowy, elem entu konstrukcyjnego i wymiaru. 
Zbrojenie przeznaczone do poszczególnych różnych elem en
tów konstrukcyjnych w inno być ułożone w /g typu tych ele
mentów i w  takim  porządku, aby zapewniony był łatwy 
dostęp do poszczególnych grup przygotowanego zbrojenia. 
Za stan  wykonanego zbrojenia odpowiedzialna jest brygada 
do czasu jego odbioru przez kierownictwo robót.

Odbioru robót zbrojarskich dokonuje zawsze w obecności 
brygadzisty osoba wyznaczona przez kierow nika robót.

Do obowiązku brygady należy usunięcie usterek  pow sta
łych z w iny brygady. Za jakość w ykonanej roboty, jak  rów 
nież za rozliczenie się z m ateriałów  i narzędzi odpowiada 
cała brygada solidarnie.

Po przyjęciu wykonanej roboty zbrojarskiej odbierający 
wypełnia BZ-2 po stronie w ykonańia, przy czym za ilości 
wykonanych robót przyjm uje się ilości wagowe i sztuk cięcia 
i gięcia, podane w  specyfikacji żelaza zbrojeniowego ry sun 
ków roboczych dla poszczególnych elementów. Należność za 
w ykonanie zadania ustala się dla całej brygady, zaś rozli
czenie ogólnej kw oty zarobku na poszczególnych członków 
przeprowadza się odpowiednio do ich zaszeregowania oraz 
przepracowanej ilości godzin.

9. Obowiązki kierownika robót (budowy).

Do obowiązków kierow nika budowy należy:

1 ) zaopatrzenie brygady w kom plet sprzętu i  narzędzi,
2 ) konserw ow anie sprzętu i narzędzi dostarczonych dla 

w arsztatu  zbrojarskiego,
3) term inow e dostarczanie na miejsce przygotowania 

zbrojenia dostatecznych ilości żelaza zbrojeniowego,
4) zainstalowanie koniecznych do przygotowania i m on

tażu zbrojenia urządzeń pomocniczych,
5) dostarczanie sprawdzonych rysunków  z wyliczoną spe

cyfikacją uzbrojenia,
6) sporządzanie specyfikacji zbrojenia z podaniem szki

ców prętów  i Slości odgięć,
7) dostarczanie betonowych podkładek montażowych pod 

zbrojenie, d ru tu  wyżarzonego do wiązania oraz kredy 
białej lub kolorowej do znakowania,

8 ) dostarczanie spraw nie działających środków transpor
towych,

9) przygotowanie na czas należytych rusztowań,
1 0 ) zapewnienie spraw nie działającej i stałej łączności 

brygady zbrojeniowej z magazynem budowy oraz kie- 
rownictw em  robót,

1 1 ) zapewnienie frontu  robót dla ukladki i m ontażu zbro
jenia.

10. Orientacyjna tabela długości frontu robót w zależności 
od rodzajów elementów na 1 m* betonu.

Rodzaj
konstrukc ji

F u n d a 
m en ty

słupoine

F u n d a 
m enty

latnotne

F u n d a 
m en ty
piec.

przem .

Słupy Belki

W sk aźn ik
zbro jen ia
k g / m 3 20 - 40 30 -  50 70 -  100 120— 160 100 -200

W sk aźn ik  
deskotna- 
n ia  m s/ m 3 2 2,5 3 5 10 12 6 - 9

Rodzaj
konstrukc ji

Stropy Ściany T u n e le Przy
czółki

Średn io
■

W sk aźn ik
zb ro jen ia
kg/' m'! 80 120 1 0 0 - 1 4 0 110 130 10 15 75

W skaźn ik  
deskotua- 
n ia  m !/ m ! 6 — 8 8 — 10 6 - 7 1 4

11. Orientacyjna tabela ilości cięć i gięć na 1 t zbrojenia 
w zależności od średnic prętów.

Ś r e d n i c a  s t a l i  w mm

6 - 0 ' 10 14 16 20 22 -  26 p o n a d  26

C ięć sz t . / t 2220 112 83 50 18

Gięć sz t . / t 8890 340 170 100 36

Załącznik N r 3 do pism a okólnego 
D epartam entu Techniki N r 16 z dnia 

27 czerwca 1953 r.

INSTRUKCJA 

w sprawie organizacji i pracy stałych brygad betoniarskich.

1. Opis i charakterystyka brygady.

Stale brygady betoniarskie są to brygady o ustalonym  
w zasadzie niezm iennym  składzie członków, skom pletow a
nym w drodze dobrowolnego doboru.

Brygady te  trak tow ane są jako jednostki, w zasadzie nie
rozerwalne. Niezmienność składu członków brygady powin
na być zachowana co najm niej przez cały okres trw ania 
robót betonowych na budowie. Członków brygady w inna ce
chować świadomość w ykonywanych zadań, solidarność w za
jemnego współdziałania i pom agania sobie we wspólnym w y
siłku, oraz nienaganne przestrzeganie socjalistycznej dyscyp
liny pracy.

B rygadę należy uważać za stałą, jeżeli w okresie 3 miesięcy 
zm iany składu osobowego nie obejmą więcej niż Vs jej stanu 
liczbowego, nie licząc zmian w ynikających z aw ansu poszcze
gólnych pracowników.

W ynagrodzenie poszczególnych członków brygady oblicza 
się  według ich zaszeregowania oraz przepracow anych godzin 
w  stosunku do zarobku całej brygady.
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W ynagrodzenie brygadzisty oblicza się na ogólnych zasa
dach proporcjonalnie do grupy jego zaszeregowania i go
dzin pracy. Za kierow anie brygadą i czas na to poświęcony 
brygadzista otrzytmuje dodatkowo 2 0 % dodatku od podsta
wowego swego zarobku, bez uwzględnienia dopłat z ty tu łu  
przekroczenia norm.

2. Skład brygady.

S ta ła  brygada betoniarska składa się z 7-m.iu do 21 robot
ników, zależnie od zadań i fron tu  robót. Zaleca się jednak 
organizowanie średnich osobowo brygad betoniarskich, 10—16 
robotników. W skład brygady wchodzi operator, zespół do
wożący kruszyw o i cem ent do betoniarki, zespół rozwożący 
gotową m asę betonową do m iejsca jej ułożenia, oraz zespół 
układający m asę betonową w konstrukcji.

Na czele brygady stoi brygadzista — betoniarz, pracujący 
w  jednym  z zespołów. K ierow anie brygadą nie zwalnia b ry 
gadzisty od jego zasadniczych prac. O derw anie brygadzisty 
od jego zasadniczych zajęć może nastąpić tylko w  przypad
kach uzasadnionych, jak  np. odbiór m ateriałów  z magazynu, 
uczestniczenie przy  obm iarze robót w ykonyw anych przez b ry 
gadę itp. — Czas poświęcony przez brygadzistę na spraw y 
kierow nictw a nie może przekroczyć 1,5 godz. na zmianę.

Brygadzistę wyznacza kierow nik  budowy (robót) za zgodą 
pozostałych członków brygady.

B rygadzista pow inien odznaczać się dużym w yrobieniem  
społecznym i  posiadać zdolności organizacyjne, jak  i odpo
w iednie kw alifikacje zawodowe. Pożądanym  jest, aby był to 
przodownik pracy.

P rzy  organizowaniu brygad należy zwrócić szczególną uw a
gę na właściwe zaszeregowanie robotników  w /g  ich kw ali
fikacji i wykonywanej, pracy.

3. Obliczanie ilościowego składu brygady.

Obliczanie ilościowego składu brygady przeprow adza się 
w edług K. N. i  S. J. Dział 5 Roboty Betonowe i Żelbetowe, 
oraz Dział 1 Roboty T ransportow e W ewnętrzne, odpowiednio 
do średnich zadań zmianowych. Za podstaw ę służy harm o
nogram  obiektu (budowy) oraz rodzaj i ilość robót - betono
wych.

Dla robót bardziej pracochłonnych należy na okres trw ania 
tych robót dokooptować odpowiednią ilość robotników  (po
mocy). Jednak  zasadniczy skład brygady pozostaje bez zm ian 
i  jest stały. W przypadku, gdy brygada obsługuje zespół be
toniarek  (centralna w ytw órnia betonów  i zapraw), a  transpo rt 
betonu odbywa się za pomocą pom p do betonu, wówczas n a
leży zorganizować dwie lub  więcej brygad układających be
tony, zależnie od przerobu w ytwórni. Sposób organizowania 
brygad stałych pokazany jest orientacyjnie w  poniższym 
przykładzie, z tym  że należy się liczyć ze znacznym  prze
kroczeniem  norm  w ydajności pracy.

Przykład:

Ze śv 'dnich zadań zmianowych w /g  harm onogram u w yni
ka kon'eczność w ykonania w  ciągu 8 godz. pracy 40 m* be
tonu żwirowego.

Rw 28 =  140 kg/cm2 przy użyciu cem entu „250“.

Założenia:

Przyjęto  jedną betoniarkę o napędzie elektrycznym  poj. 
350 litr. o w ydajności 44 m 3 betonu na 8 godz.
a. D ostarczenie m ateriałów  do beton iark i z odległości do 

20 m taczkami.

N akładanie, dowiezienie i  przechylenie do pojem nika be
toniarki w /g  K N iSJ Dział 1 Roboty transportow e w e
w nętrzne, str. 13 § 1—4 grupa ładunku 1—3 poz. 3a — 
0,70 godz. na 1 tonę.
P rzyjm ując na 1 m 3 betonu 2 tony kruszyw a oraz 259 kg 
cem entu, woda w  ilości około 164 litry  dostarczana jest 
przewodam i do zasobnika betoniarki i dozowana przez 
odpowiednią regulację.

Ciężar kruszyw a na w ykonanie zadania 40 X 2,0 = 80,000 ton 
„ cem entu „ „ „ 40 X 259 = 10,360 ton

R a z e m  90,360 ton

Czas w /g  norm  konieczny na transpo rt całości m ateriałów  
wynosi:

90,360 X 0,70 = 63,20 godz. 
p rzyjm ując średnią w ydajność zespołu 154% normy, p ra 
ca zostanie w ykonana:

63,20 • 100
  =  41,02 godz.

154

należy zatrudnić 41,02 : 8 ęso 5 robotników kat. 3.
b. M echaniczne przygotowanie betonu w /g K NiSJ Dział 5 

Roboty betonowe i żelbetowe str. 44 Tabela A, poz. 2c.,
1 betoniarz — operator 4 kat.

c. Przewiezienie w ózkam i dwukołowym i gotowego betonu 
na odległość do 50 m  do m iejsca ułożenia z w yrzuceniem  
ze środka transportow ego w /g K N iSJ Dział 5 Roboty tra n 
sportow e w ew nętrzne str. 13 § 1—4 grupa ładunku 1—3, 
poz. 7a — 0,60 godz. na 1 tonę.
Doliczając wodę dozowaną do kruszyw a ciężar m asy be
tonowej wyniesie:

90,360 +  40 X 0,164 = 96,920 t.
Czas konieczny na tran sp o rt gotowego betonu do miejsca 

i składow ania wyniesie: 96,920 X 0,60 =  58,15 godz.
przyjm ując średnią w ydajność jak  w  pkt a — praca zo
stanie w ykonana:

154

należy zatrudnić: 37,75 : 8 ę o  5 robotników 3 kat.

d. U kładanie betonu zbrojonego w słupach i podciągach w/g 
K N iSJ Dział 5 Roboty betonowe i żelbetowe, str. 47, 
poz. 4a — 12,50 godz. na 10 ims betonu.
Czas konieczny na ułożenie 40 m 3 betonu w  konstrukcji 
wyniesie:

40 • 12,5 
 —--------  =  50 godzin

przyjm ując średnią wydajność jak  w  pkt. a
50 . 100

praca zostanie w ykonana: -------------  — 32,40 godz.
154

należy zatrudnić: 32,40 : 8 =  4 robotników.
W /g K N iSJ dział i str. jak  wyżej — należy zatrudnić dwa 
zespoły uk ładające z następującym  zaszeregowaniem:

2 betoniarzy 4 kat.
2 „ 3 „

a zatem  skład brygady wynosi:
2 zespoły transportow e 10 robotników  3 kat.
2 „ betoniarskie 2 betoniarzy 4 „

2 3 „
1 betoniarz operat. 4 „

Razem 15 robotników
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W przypadku, gdy podstawowe asortym enty  robót betono
wych są m niej pracochłonne, lub odległości transportu  m a
teriałów  są m niejsze niż podano w przykładzie, należy wzo
rując się na podanym  przykładzie, odpowiednio zmniejszyć 
stan brygady.

4. Miejsce robocze.

Miejsce robocze brygady należy racjonalnie zorganizować, 
przede w szystkim  należy dokładnie oczyścić z wszelkich nie
potrzebnych przedm iotów  i m ateriałów .

M ateriały, k tóre m ają być użyte do produkcji, należy uło
żyć w granicach miejsca roboczego w  tak i sposób, aby nie 
przeszkadzały robotnikom  w  trakcie w ykonyw ania pracy 
i aby nie uszczuplały przestrzeni miejsca roboczego.

Wszelkie przejazdy i drogi dla taczek, japonek czy koleb 
w ykonują brygady ciesielskie.

W zasadzie przejazdy i drogi należy wykonywać z goto
wych blatów  z desek nie cieńszych ja k  25 mm; szerokość 
b latu nie powinna być mniejsza niż 1,50 m, długość — 2—3 'm.

W szystkie pom osty powinny b y ć . zainw entaryzow ane (za
rządzenie N r 144 M inistra Budownictwa Przemysłowego 
z dnia 16.VI.1952 r.).

5. Sprzęt i narzędzia pracy.

1) betoniarka spalinowa lub elektryczna o pojemności od 
150 do 1000 ms,

2) taczki żelazne cechowane o pojemności 0,07-—0,08 m 3 (za
leżnie od sposobu transportu),

3) japonki żelazne o pojemności 0,200—0,250 m* (zależnie 
od sposobu transportu),

4) koleby żelazne o pojemności 0,600—0,800 m 3 (zależnie od 
sposobu transportu),

5) w ibratory  elektryczne lub pneum atyczne,
6 ) łopaty i szufle,
7) noże do rozcinania toreb z cementem,
8 ) węże gumowe 0  8/ 4—1,5.

6. Zasadnicze czynności członków brygady.

Do zasadniczych czynności członków brygady należy:

1 ) dostarczanie m ateriałów  do betoniarki i gotowego be
tonu do miejsca układania,

2 ) obsługa betoniarki,
3) w ykonyw anie m ieszanki i układanie betonu przy ew en

tualnym  zastosowaniu w ibratorów ,
4) staranne oczyszczanie i obfite zmoczenie wodą desko

wania przed betonowaniem,
5) zabezpieczanie betonu od szkodliwych wpływów atm o

sferycznych,
6 ) przekładanie przejazdów  1  przejść do transportu  be

tonu w zakresie nie wym agającym  użycia narzędzi rze
mieślniczych,

7) osadzanie wskazanych na planach gotowych klocków, 
kołków, listew, ru rek  ,itp.,

8 ) układanie betonu do form  zaraz po wymieszaniu w ar
stwam i o grubości odpow iadającej jego ciekłości i spo
sobie zagęszczania.

Beton należy wrzucać do form  z m ałej wysokości, 
by nie spowodować oddzielania się od siebie poszcze
gólnych składników  oraz bardzo starannie, aby  w y
pełniał szczelnie przestrzenie między prętam i uzbro
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jenia i deskowaniem. Przy wysokości przekraczającej 
3 ,5  m beton należy opuszczać za pomocą rynien lub 
innych odpowiednich przyrządów. Przy połączeniu be
tonu stężonego z betonem  świeżym należy powierzchnię 
styku oczyścić, nakuć i spryskać zapraw ą cementową, 
aby zapewnić odpowiednie związanie betonu świeżego 
z betonem  już stężałym,

9 ) w ibrow anie betonu, oczyszczanie dokładne sprzętu i n a 
rzędzi po zakończeniu każdej zmiany,

1 0 ) chronienie przed w strząsam i i  obciążeniem zew nętrz
nym  świeżo zabetonowaną konstrukcję,

1 1 ) um iejętne rozcinanie toreb z cementem, a po skończo
nej pracy  ułożenie ich w  m iejscu wskazanym  przez 
k ierow nika budowy,

1 2 ) uporządkowyw anie i oczyszczanie miejsca i sprzętu po 
zakończeniu każdej zmiany.

7. Obowiązki brygady.

Do obowiązków brygady należy:

1 ) bezwzględne przestrzeganie jakości wykonawstwa, 
zgodnie z obowiązującymi przepisam i i w arunkam i 
technicznymi,

2 ) ścisłe dozowanie składników  betonu w /g recepty po
danej przez laboratorium  betonowe lub kierow nictw o 
budowy,

3) sta ranne  w ykonyw anie powierzonych robót i usuwanie 
wszelkich usterek i niedokładności pow stałych z winy 
brygady,

4) przystąpienie do w ykonania zadania z chwilą otrzy
m ania zlecenia roboczego BZ-2.

Brygadzista zapoznaje członków brygady z otrzym a
nym  zleceniem, rozdziela pracę na poszczególne zespoły, 
udziela wszelkich wfyjaśnień związanych z w ykonaniem  
roboty. B rygada powinna przestrzegać zasady m ię- 
dzyoperacyjmej kontroli robót. P rzed przystąpieniem  
do w ykonania zadania brygada spraw dza prawidłowość 
w ykonania robót jooprzedzających np. wykopy desko
wania, zbrojenia itp.

W czasie pracy -brygad' kontro lu je ciągle jakość w y
konywanej przez nią roboty. P rzy w ykonyw aniu robót 
brygada stosuje jak  najdalej idącą oszczędność m ate
riałów  koniecznych do w ykonania zadania, zgodnie 
z lim item  wyznaczonym na zleceniu BZ-2. P rzy obm ia
rze robót w ykonanych przez brygadę udział bierze jej 
brygadzista.

K ontrolę zużycia m ateriałów  brygada przeprowadza 
zgodnie z okólnikiem M inistra Budownictwa P rzem y
słowego N r 81 z dnia 10.X.1952 r.

W czasie w ykonyw ania pracy brygada obowiązana 
jest stasować zasady dotyczące bezpieczeństwa i higie
ny pracy.

8. Obowiązki kierownika budowy (robót).

K ierownictwo budowy jak  i zjednoczenia powinno otaczać 
brygadę specjalną opieką.

K ierow nik budow y obowiązany jest do:
1) przygotowania odpowiedniego fron tu  robót, odpowia

dającem u składowi brygady zatrudnionej n a  danej ro 
bocie oraz gw arantującem u ciągłość pracy,

2 ) przygotowania rusztow ań i pomostów, przejazdów, 
daszków nad betoniarką i składowiskiem cementu, za

BIULETy N MINISTERSTW A BUDOWNICTWA PRZEMYSŁOWEGO
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pew niających właściwą organizację procesu technolo
gicznego,

3) zapewnienie środków  transportow ych, urządzeń po
mocniczych i  części zapasowych,

4) zapew nienie dostawy m ateriałów  i wody,
5) zaopatrzenie brygady w  kom plet sprzętu  i narzędzi 

dobrej jakości,
6 ) należytej organizacji m iejsca roboczego brygady,
7) stałej kontro li należytej organizacji pracy brygad,
8 ) sporządzania harm onogram ów  pracy brygad,
9) zorganizowania kontroli m iędzyfazowej tak  robót po

przedzających, jak  i robót w ykonyw anych przez b ry 
g a d ę  stałą,

1 0 ) przestrzeganie w arunków  technicznych w ykonania 
i obm iaru robót, zgodnie z obowiązującym i przepisam i.

I
9. Uwagi końcowe.

W przypadku, gdy betony produkow ane są w centralnych 
w ytw órniach betonów, lub przy zmechanizowanej dostawie 
kruszyw a do betoniarki, zespół dowożący kruszywo może 
uiec całkowitej lub częściowej likw idacji i w tym  przypadku 
należy odpowiednio dostosować zespół układający betony.

Członkowie brygady powinni stale podnosić swoje znajo
mości czynności produkcyjnych,, w ykonyw anych przez robot
ników o wyższych kw alifikacjach, co umożliwi w razie po
trzeby przesuw anie robotników w  grupach lub zespołach b ry 
gady do prac, w ym agających większych umiejętności. Akcja 
współzawodnictw a i racjonalizacji pracy może znacznie pod
nieść wydajność pracy, a w  związku z tym  ulegną odchyle
niom dane określone w  przykładzie pkt. 3 niniejszej in 
strukcji.

73.

PISMO OKÓLNE Nr 44

MINISTERSTWA BUDOWNICTWA PRZEMYSŁOWEGO 

DEPARTAMENT KSIĘGOWOŚCI

L. dz. K S -I /S - la  

z dnia 8  lipca 1953 r. 

w sprawie księgowego ujęcia nagród.

D epartam ent podaje poniżej ustalone przez M inisterstwo 
Finansów  (Departam ent Księgowości) w  porozum ieniu z P ań 
stwową K om isją P lanow ania Gospodarczego zasady księgo
wego ujęcia nagród:

W e w szystkich przedsiębiorstwach n ie posiadających 
upraw nień do tw orzenia funduszu zakładowego, należy n a 
grody wypłacone ze środków  obrotowych ujm ow ać w  planie 
kosztów i sprawozdawczości w  poz. „N arzuty n a  płace".

W związku z powyższym wszelkie w ypłaty nagród ze środ
ków obrotowych dokonywane w granicach ustalonych w obo
w iązujących przepisach należy księgować na dobro konta 
„K asa“ i w  ciężar odpowiedniego konta kosztów w poz. ana
litycznej „narzuty  na płace", a w  razie b raku  takiej pozy
cji — w poz. analitycznej „płace".

Jednocześnie w yjaśnia się, że w przypadku księgowania 
nagród wypłaconych ze środków obrotowych, odmiennego od 
zasad podanych w  niniejszym  piśmie, zasady powyższe obo
wiązują od dnia 1 czerwca br.

DYREKTOR DEPARTAMENTU
S. Wojciechowski

74.

PISMO OKÓLNE Nr 45

MINISTERSTWA BUDOWNICTWA PRZEMYSŁOWEGO 

DEPARTAMENT KSIĘGOWOŚCI

L. dz. K s-I/S -la

z dnia 4 lipca 1953 r.

w sprawie kasowania znakiem „X“ niewypełnionych rubryk 
lub kolumn sprawozdań finansowych.

W celu usunięcia wątpliwości jak ie  nasuw ają się przy ba
daniu  spraw ozdań finansowych poleca się kasować Znakiem 
„X “ niewypełnione rubryk i i kolum ny spraw ozdań finanso
wych na skutek  niewystępow ania w danej jednostce określo
nej pozycji sprawozdawczej.

W szystkie jednostki budow nictwa przemysłowego obowią
zane są ściśle tego przestrzegać począwszy od spraw ozdaw 
czości za I półrocze br.

DYREKTOR DEPARTAMENTU
S. Wojciechowski

75.

PISMO OKÓLNE Nr 46

MINISTERSTWA BUDOWNICTWA PRZEMYSŁOWEGO 

DEPARTAMENT KSIĘGOWOŚCI

Znak: K S -I/D -la

z dnia 8  lipca 1953 r.

dotyczy indeksu rzeczowego /aktów normatywnych z zakresu 
rachunkowości.

I
W ram ach  p rac nad. kodyfikacją aktów  norm atyw nych, 

wydanych dotychczas z inicjatyw y D epartam entu  Księgowo
ści, opracow any został d la  użytku jednostek budow nictwa 
przemysłowego: indeks rzeczowy obowiązujących (aktualnych) 
w  1953 r. aktów  norm atyw nych z zakresu rachunkowości, 
stanowiących załącznik do niniejszego pism a okólnego.

Indeks u jm u je  całość aktualnych aktów  norm atywnycn, 
w ydanych przez M inisterstw o w  czasie od 1.1.1951 r. do 30.VI. 
1953 r. w  sześciu działach, p rzy  czym  w szystkie w yjaśnienia 
i’ uzupełnienia dotyczące branżowych p lanów  kont zebrano 
w indeksie w  dziale II, w  układzie, odpow iadającym  m ery
torycznie poszczególnym rozdziałom R.P.K., co pozwoli p ra 
cownikom księgowym  n a  uzyskanie szybkiej odpowiedzi na 
in teresu jące ich zagadnienia księgowe.

Przy opracow aniu indeksu, przepisy norm atyw ne, które 
uległy zdezaktualizow aniu względnie obowiązywały w  okreś
lonym  czasie w  przeszłości nie m ają  zastosowania obecnie, 
zostały pominięte.

Załączony indeks zaleca się, dla w łasnej wygody jedno
stek, uzupełniać w  odpowiednich działach, w sposób p rzy ję
ty  w  indeksie, now ym i zarządzeniam i i  przepisam i opraco
wanym i przez D epartam ent Księgowości po dn iu  1.VII.1953 r.

DYREKTOR DEPARTAMENTU
S. Wojciechowski
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Załącznik do pism a okólnego N r 46 
M inisterstwa Budownictwa Przem y

słowego z dnia 8 lipca 1953 r.

INDEKS RZECZOWY 

aktualnych w 1953 r. aktów normatywnych Departamentu Księgowości

W spraw ie Rodzaj aktu normatywnego Nr ak t/rok

Branżowe plany kont
dla przedsiębiorstw  budowlano-m ontażowych 

„ „ transportow ych
„ zakładów rem ont.-produkc.
„ b iur projektów  
„ jednostek nadzoru inwest.
„ zakładów beton, i żelbet.
„ jednostek handlowych 

oddziałów zaopatrz, rob.

Wyjaśnienia i uzupełnienia 
branżowych komentarzy planów kont 

w zakresie środków trwałych
w spraw ie księgowego ujęcia przekw alifikow a
nych na środki trw ałe przedmiotów nietrw ałych 
o w artości od 300—900 zł.

w  spraw ie wprowadzenia do ksiąg środków trw a
łych, których eksploatację rozpoczęto

v/ spraw ie księgowego ujęcia zbędnych obra
biarek do m etali i drew na

w zakresie inwestycji w dzierżawionych środ
kach trwałych

w spraw ie um arzania inwestycji w obcych obiek
tach, stanowiących własność S karbu Państw a

w zakresie inwestycji i remontów kapitalnych
w spraw ie księgowego ujęcia zaliczek na inw e
stycje

• w sprawie finansow ania inw estycji n iescentrali- 
zowanych limitowych

w spraw ie księgowego ujęcia oszczędności po trą
canych z r-ków  za roboty inw estycyjne wykonane 
w 1951 r.

w spraw ie księgowego ujęcia podlegających od
prowadzeniu wygospodarowanych oszczędności 
z w ykonania kapitalnych remontów

w spraw ie księgowego ujęcia odprowadzonych 
na dochód budżetu centralnego nadw yżek środ
ków, akum ulow anych na r-kach  kapitalnych re 
montów

w spraw ie zasad księgowania zakończonych re 
montów kapitalnych, oraz nieoddanych do dnia
1.1.53 r. do m ontażu maszyn figurujących na 
koncie „inwestycję rozpoczęte"

dolnej granicy kosztów kapitalnych rem ontów

w spraw ie rozlicz, z działaln. inw estycyjnej ro
ku 1950 i la t poprzednich

okólnik M inistra B. Przem.
>> >> >>

>} >5
>> >5  i  5

i i  5 J  i i

zarządzenie M inistra B. Przem. 

okólnik M inistra B. Przem.

pismo okólne Dep. Księg.

pismo okólne Dep. Księg.

i i  i i

>5 i i

5/53

166/52
70/52, 244/52 

24/53

| 16/53 
26/53 

132/53

25/53

27/52

i i  i i  i i  H

3/51

6/53 — I

19/53

19/51

14/52

29/52

6/53 — IX

38/53 — Bi ul. 10 

11/53
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13 W spraw ie Rodzaj aktu  norm atywnego Nr ak t/rok
N
Q

3& r—1

4. w zakresie środków pieniężnych
a w spraw ie odprowadzania i księgowania nadw y

żek kasowych
pismo, okólne Dep. Księg.

j j

I 18/52 
(25/52

b w  spraw ie ewidencji rozliczeń z grupam i opera
cyjnym i finansowym i na podstawie upoważnień 
do czerpania środków w  ciężar r-k u  rozliczenio
wego jednostki macierzystej

J5 ?> >} '  J ł 30/53

5.
a

w zakresie rozrachunków
w  spraw ie sposobu i trybu  uwzględniania oraz 
potw ierdzania stanu  rozliczeń finansowych oraz 
sald należnych i, zobowiązań z wszelkich tytułów

>» 5 J J) 5/52

b w spraw ie w ydania decyzji i odpisania z ksiąg 
rachunkowych niektórych wierzytelności i zobo
wiązań, wierzytelności nieściągalnych, przedaw 
nionych oraz takich, w  stosunku do których

f} tt )? }) j 5/52 
j 9/53 
137/52

upłynął term in prekluzji
(11/52
j 29/52
j 6/53 — VII 
l 36/53 — Biul. 10

c w  spraw ie księgow ania rozliczeń z ty tu łu  dostaw 
tow arów  i usług oraz kar za zwłokę od żądań 
zapłaty niepokrytych w  term inie

>} JJ  JJ JJ

d w  spraw ie zasad księgowania, rozliczeń zakładów 
pracy za szkołę tytułem  kosztów praktycznej 
nauki zawodu

JJ JJ ' JJ JJ 12/52

e w spraw ie księg. ujęcia dotacji budżet, na sto JJ JJ JJ  JJ 21/52
łówki pracownicze

( 6/53 — III
f w spraw ie księgowania rozliczeń z ty tu łu  mank, 

ubytków  i s tra t
JJ JJ r f  JJ 33/53 

137/53 — Biul. 10
g w spraw ie rozrachunków  wewnętrznobranżowych JJ JJ JJ JJ 6/53 — IV

h w spraw ie uzgadniania sald zerowych na kosz
tach rozrachunków

JJ JJ JJ JJ 6/53 — VI

6.
a

b

c

w zakresie rozliczeń z budżetem
w spraw ie księgowania sum  przelanych na do
chody do budżet, centralnego przez jednostki ad 
m inistracyjne utrzym yw ane z narzutów, 
w  spraw ie rozliczeń z budżetem oraz zasad pro
wadzenia księgowości wyodrębnionej przez cen
tralne zarządy

w spraw ie księgowania rozliczeń z budżetem 
w jednostkach podległych centralnym  zarządom 
wzgl. jednostkom  równorzędnym

JJ >5 JJ JJ 

j j  )) j j  j j  

JJ JJ  >5 JJ

15/52

28/53

29/53

d w spraw ie rozliczeń z budżetem j j  j j  j j jj f 31/53
(42/53 — Biul. 11

7. w zakresie materiałów
a w  spraw ie nieprawidłowego wyksięgowania 

z kont zapasów, m ateriałów  zgłoszonych do 
upłynnienia

JJ JJ JJ JJ 24/52

b w spraw ie zbiorczej, ilościowej, częściowej kon
troli zapasów m ateriałów  podstawowych oraz 
ujm ow ania zbiorczego wartościowego całości 
obrotu m ateriałowego

JJ JJ JJ JJ 3/53

c
<1

w spraw ie stosowania konta 124 w roku 1953 
w spraw ie ewidencji zapasów m ateriałow ych „  JJ ■ ’ ■ JJ , ,

6/53 — XI 
21/53

8 .
a

w zakresie przedmiotów nietrwałych

w spraw ie tymczasowych zasad księgowania 
przedmiotów nietrw ałych o niskiej w artości

X.

okólnik M inistra B. Przem. 66/52
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9.

10.

I I .

12.

13.

w  spraw ie narzędzi j przyrządów  specjalnych 
niepodlegających przeksięgowaniu na konto 
środków  trw ałych

w spraw ie nowych zasad ewidencji przedmiotów 
nietrw ałych

w zakresie płac
w spraw ie ujęcia księgowego roszczeń oraz po
trąceń  z ty tu łu  naruszenia dyscypliny prący

w spraw ie ujęcia księgowego funduszu prem io
wego w  biurach projektów

w spraw ie księgowego ujęcia wynagrodzeń 
z bezosobowego funduszu płac za la ta  ubiegłe

w  spraw ie księgowania przedawnionych, niepod- 
jętych płac pracowników

w spraw ie księgowego ujęcia wynagrodzeń w y
dawanych w naturze

w zakresie kasztów
w spraw ie księgowego ujęcia kosztów niezawi
nionego postojowego wagonów kolejowych

w  spraw ie księgowego ujęcia kosztów związa
nych z działalnością norm alizacyjną

w  spraw ie księgowania kosztów wynikłych z za
trudnienia robotników  zamiejscowych

w spraw ie ewidencji kosztów związanych z usłu
gami wozaków

w spraw ie księgowego ujęcia nakładów  na siłę 
zorganizowaną

w spraw ie księgowego ujęcia nagród 
w  spraw ie 2% opłat m anipulac. dla CBOM

w spraw ie księgowego ujęcia w ydatków  na p ro 
pagandę zadań produkcyjnych, metod pracy 
i osiągnięć przodowników i racjonalizatorów

w spraw ie księgowego ujęcia robót w  toku p ro 
dukcji budowlano-m ontażowej

w zakresie podatków
w spraw ie ewidencji podatku obrotowego p ła 
conego w  form ie różnicy cen

w zakresie sprzedaży
w spraw ie ewidencji fak tu r podwykonawców

w zakresie gospodarki pozazakładowej
w spraw ie ewidencji kosztów i dochodów gospo
darki pozazakładowej

Sprawozdawczość finansowa — Inwentaryzacja
w spraw ie spraw ozdań finansowych przedsię
biorstw  pod przym usowym  zarządem

w spraw ie bilansu otw arcia 'nowopow stałych 
przedsiębiorstw

w  spraw ie zaostrzenia trybu  przyjm ow ania spra
wozdawczości finansowej

pismo okólne Dep. Księg.

>5 55

U  55

instrukcja Dep. Księg.

pismo okólne Dep. Księg.

5 5 55

instrukcja Dep. Księg.

18/53

20/53

f 33/51 
| 39/52

36/51

36/52

13/53

40/53 — Biul. 11 

f 30/51
{ 6/53 — VIII 

6/53 — X

17/53

34/53 — Biul. 10

41/53 — Biul. 11

43/53 — Biul. U  
24/53

22/52

8/53 — Biul. U

32/52

22/53

27/53

38/52

35/53 — Biul. 10

7/53 — Biul. 11
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4. w  spraw ie zgodności wzorów B-23 i B -l instrukcja Dep. Księg. 8/53 — Biul. 11

5. w  spraw ie zatw ierdzania rocznych bilansów i ra  okólnik M inisterstw a B. P. 18/53
chunków  w yników

6 . w spraw ie przeprow adzenia inw entaryzacji J> >> >> >5 28/53
w trakcie 1953 r.

IV Organizacja i technika prac księgowych
1. w  spraw ie zasad prow adzenia księgowości w jed okólnik M inistra B. Przem. 19/52

nostkach wielozakładowych

2 . w spraw ie planowania i kontroli pracy kom órek zarządzenie M. B. Przem. | 173/51
finansowo - księgowych w  oparciu o harm ono pismo okólne Dep. Księg. | 31/52
gram y

3. w  spraw ie zasad organizacji i prowadzenia ana okólnik M inistra B. Przem. j 58/52
litycznej księgowości inwestycyjnej j 2/53

4. w spraw ie czarno - czerwonego storna pismo okólne Dep. Księg. 6/53 — II

5. w spraw ie stem plow ania fak tu r i not m ających J> f f  )> >> 15/53
charak ter rachunków

6 . w spraw ie jakości i term inowości dokum entacji okólnik M inistra B. Przem. 36/53 — Biul. 10
pierw otnej

V Analizy

1 . w spraw ie analizy finansowo - ekonomicznej bu pismo okólne Dep. Księg. 20/52
** dowy

VI Kontrole, rewizje

1. w  spraw ie kontroli finansowej przedsiębiorstw »  5) >5 17/52
przez organa kontrolno - rew izyjne M inisterstwa
Finansów

REDAKCJA I ADM INISTRACJA: 

M inisterstw o Budow nictw a Przem ysłowego

G abinet M inistra

W arszawa, K rucza 24/26. Telefon 834-81 

Telefon w ew nętrzny: R edakcji 307; A dm inistracji 495 

Prenum erata: roczna zł 30.—, num er pojedynczy zł 1.50 

P renum eratę  należy w płacać na konto: N.B.P. 

konto 378-412/987 cz. 24 — dział 5 — rozdział 17

OPŁATA POCZTOWA UISZCZONA RYCZAŁTEM

(miejsce na adres odbiorcy)

Adres zw rotny: W arszawa, ul. K rucza 24/26

D ruk LSW W -wa, Al. Jerozolim skie 123. Pap. sat. kl. YII-A1/60 g Nakł. 2.500 egz. Zam. 521c z dn. 2.YII.53 r. 4-B-17400


