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ZESZYT VIII

¢+ W KRAKOWIE W SIERPNIU

1905 ¢ ROK 1

O TOWARZYSTWIE GRAFIKOW POLSKICH SEOW KILKA

Zaledwo zaswitata w glowie kilku ludzi mysl, ze je-
dnak spoteczenstwo tak kulturalnie dojrzate, jak polskie
spoteczenstwo, majace taka dzi$ sztuke, jak polska, po-
winno zdoby¢ sie tez na swoj odrebny narodowy styl
i stosowa¢ go tak w swych budowlach, jak i w swem
codziennem zyciu, wiec przyozdabiaé swe mieszkania
sprzetem o motywach oryginalnych a swojskich; ze moze
czerpa¢ dla stylu tego materyat z przebogatej skarbnicy
zdobnictwa ludowego, odpowiednio go tylko stosujac,
przerabiajac i wzbogacajac.

Zaledwo mysl taka powstata, a juz — niezwykle na-
wet, jak na Polakéw, rychto — zawigzato sie »Towa-
rzystwo polskiej sztuki stosowanej« — i robota
wre. Zaledwo lat trzy lub cztery od tej pory nas dzieli,
a juz Towarzystwo wspomniane jest w posiadaniu takiej
ilosci odpowiedniego materyatu, ze tylko go braé, roz-
wija¢, z niego »polski styl« tworzyé. ] pierwsze juz
kroki w tym kierunku zrobione. Nie mojem jednak za-
daniem rozpisywa¢ sie tu o tym przedmiocie. Poswie-
citem mu tych kilka stow dlatego tylko, azeby czytel-
nikom przypomnie¢, ze dobra wola i choéby nieduzy,
ale zbiorowy wysitek energii danej grupy jednostek
moze dokaza¢ w krdtkim czasie wiecej, niz setki toméw
sadoéw i stow rzucanych w Swiat z osobna i gingcych —
niestety nazbyt czesto — w chaosie zbiorowych czy tez
indywidualnych egoizméw i walk. O polskim stylu i to-
warzystwie moyutem, ktore dla tego stylu pracuje. A dzieje
ostatnich lat nas uczg, ze jest dgznos¢ do stosowania stylu
tego nietylko w budowlach, nietylko w sprzetach i odziezy,
ale wogole wszedzie i we wszystkiem, co jest do zycia
niezbedne. A niezbedng stata sie dzi$ ksigzka; i w jej
to szacie zewnetrznej — a nietylko w jej treSci — chcemy
mie¢ takze styl: dazenie, ktdre objawia sie przebo-
gato i réznorodnie w poszczegblnych organizmach zbio-
rowych: w narodowosciach. Duch ludzki chce wiec, aby
to, co jest jego pracy ptodem i wraz jego codziennym
pokarmem, byto piekne; a duch narodu poszczegélnego
chce jeszcze, aby to harmonizowato z jego ziemia, z jego
storicem, z jego radoscig lub bdlem, chce poprostu, by
harmonizowato z nim samym. A wiec i ksigzka, tak jak
budynek lub sprzet - winna mie¢ swoj styl i to styl, harmo-
nizujacy nietylko 7 jej trescia, ale i duchem danego narodu.
1 dazenie to objawiato sie w dziejach kultury Swiata zawsze,

odkad duch cztowieczy pracowa¢ poczgt — objawia sie
i dzis. Dazenie to ma juz swoje historyczne objawy takze
i w Polsce; a najwiecej ich nam chyba przyniost ostatni
dziesigtek lat. Wystawa drukarska, ktéra odbyta sie przed
rokiem w Krakowie, objawy te zjednoczyta na chwile
i wykazata w tym kierunku dorobek tak juz sam dla sie-
bie bogaty i na przyszto$¢ tak wiele obiecujgcy, choé
dotad malo jeszcze w sobie jednolity, o jakim sie nam nie-
dawno temu nawet nie Snito.

Lecz wystawa zjednoczyta —jak wspomnialem wyzej —
wysitki te tylko na chwile. 1 chodzi mi wlasnie o to,
co jest zreszta zawsze i wszedzie rzeczg najwazniejsza:
azeby zjednoczenie takie odbywalo sie ciggiem nieprzer-
wanym; azeby nie miato charakteru epizodycznego tylko,
ale zmienito sie w zbiorowy trud i kierunek. A trud taki
podjaéby mogtotylko » TOWARZYSTW O GRAF1KOW
POLSKICH«, jednoczac w sobie ludzi zawodowych —
wiec: artysto w-grafi kéw, drukar zy. sktadaczy (ze-
ceréw), litograféw itp. O ilez praca bylaby woéwczas
wydatniejsza, o ilez bardziej jednolitg, a zarazem i fa-*f
twiejsza, gdyby mysl te podjeto grono ludzi dobrej woli
i do skutku przywiodto! Juz widze, jak sie ozywia ruch
na tern polu. Stysze i czytam ogtoszenia o konkursach
na prace z zakresu zdobnictwa ksigzki, o wydawnictwach
artystycznych, w rodzaju tek graficznych, o odczytach,
ktére zaznajamiajg wspotpracownikéw zawodowych z naj-
nowszemi odkryciami na tern polu. Oglagdam wystawy
drukarskie, urzadzane w kraju i zagranicg. A wszedzie
w rzeczach tych inicyatorem i wykonawcg jest »Towa-
rzystwo grafikow polskich«. A korzy$s¢ z towarzy-
stwa takiego mieliby nietylko konsumenci, wiec pu-
blicznos¢, lecz i producenci: drukarze i artySci-graficy.
Pomijajac juz odczyty i pogadanki fachowe, towarzystwo
takie mogtoby stac¢ sie statym posrednikiem miedzy wy-
dawcami, ksiegarniami, drukarskimi przedsiebiorcami,
a zawodowymi pracownikami na polu artystycznego
druku i grafiki, a korzy$¢ z niego juz tern samem bytaby
istotna i wielka.

A wiec do roboty wy, ktérzy wytezacie w tym Kkie-
runku swe sity, a zbieracie jeszcze nazbyt czesto zawody
lub platoniczne laury! Do roboty! Zigczcie sie w towa-
rzystwo, bo tylko wspolnemi sitami dokona¢ mozna
rzeczy wielkich... ps



O HERBIE
DRUKARSKIM

»Wynalazek« drukarskiego znaku przypada o petne
dwa wieki pézniej od daty wynalazku sztuki drukarskiej.
Uzywamy umyslnie wyrazenia »wynalazek«, gdyz legenda
okazato sie przypuszczenie, ze cesarz Fryderyk]]] na-
dat drukarniom prawo uzywania »herbu«. Nie ma bowiem
dokumentu, ktoryby $wiadczyt o nadaniu »herbu«, ani
Guttenbergowi, ani ktéremus$ z o6wczesnych cechéw dru-
karzy.

Jest wprawdzie wzmianka w dziele Chmelsa: »Re-
gestra Friderici ]]]« o fakcie, iz cesarz ten nadat herb
Mentelowi w Strassburgu, ktérego to Mentla wnuki wy-
nalazcg sztuki drukarskiej gtosity. Prawdopodobnie je-
dnak r6d owego Mentla uzywat juz herbu oddawna,
a tylko zaprzestat go uzywac¢ po6zniej i o nim zapomniat
i dopiero ostatni z rodu, na drukarstwie wzbogacony,
postarat sie o ponowne zatwierdzenie owego herbu.
Znak ten nie miat jednak cech zwykiego »znaku dru-
karskiego®, gdyz wnukowie Mentla opatrzyli go samo-
wolnie napisem jakoby znak ten zostat Janowi Mentlowi
nadanym za wynalazek sztuki drukarskiej. Miatby wiec
w ten spos6b znaczenie »herbu« raczej, niz »drukar-
skiego znaku@.

Nie moze tez by¢ mowy o nadaniu »herbu« Gutten-
bergowi; gdyz Guttenberg —jako patrycyusz —juz rodzaj
rodzinnego herbu posiadat. Podobnie i o nadawaniu go
stowarzyszeniom lub cechom drukarzy — z tej prostej
przyczyny, ze korporacye takie ani w XV ani w XV] w.
jeszcze nie istnialy. Bazylea byta w XV] wieku gtdwnem
siedliskiem drukarstwa, a jednak cechu drukarzy wowczas
nie miata. Drukarze nalezeli jeszcze wtedy do rdznych
innych bractw, a w Strassburgu n. p. wszystkie rzemio-
sta nalezaly do jednego wspélnego cechu. Prawo za$
uzywania herbu mogto by¢ nadawanem tylko rodom i kor-
poracyom.

Wiadomos$¢ wiec o nadawaniu herbéw drukarzom przez
cesarzy nalezy do legend, krgzacych oddawna dokota wy-
nalazku samej sztuki drukarskiej. Wspotczesni jednako tern

nie wspominajg; pozniejsi za$ autorowie dotyczgce wiado-
mosci z bardzo watpliwych czerpali zrédet. Czytamy
n. p., ze wiedenski drukarz Singrenius (1510—1545) uzy-
wat wilasnego »znaku drukarskiego®. Nie byto to jednak
Z pewnoscig niczem innem, jak tylko rodzinnym herbem
Mentla, przeistoczonym przez dodanie lwich tap przez
Singreniusa. Znaki takie byty wowczas znaczkami tylko
towarowymi, godtami firm lub rodowymi herbami. 1 dla-
tego tez znajdujemy wiele odmian wspomnianego wyzej
znaku: wiec orla z pieczecig, gryfy najrozmaitszego ksztattu
i rodzaju i t. p.

Dopiero o wiele pozniej wpadli drukarze na pomyst
uzywania typowych juz znakéw drukarskich, wykonywa-
nych zwykle przez artystow-rysownikéw. Znak drukarski
ten, ktory i dzi$ sie czesto w roznych kombinacyach
i odmianach powtarza, wyobrazajacy w tarczy orta jedno-
lub dwugtowego z winkelhakiem i tenaklem w szponach,
pokazat sie po raz pierwszy w r. 1720. Pisze 0 nim
Spérl w dziele p. t.: »]ntroduction in notig. sing. Typo-
graph« (Norymberga). Znak w dziele tern przedstawiony
ma nad tarcza otwarty hetm z korona, a na niej gryfa
z tamponami. Hetm otwarty w herbie mégt by¢ wdwczas
uzywanym tylko przez rody szlacheckie — i moze stad
wiadnie powstata owa bas$n o nadawaniu przez cesarza
Fryderyka ]]] temu i owemu drukarzowi szlachectwa
wraz z herbem. Zresztag znak Mentla nie miat otwartego
hetmu.

Niewatpliwie byto wielu drukarzy pochodzenia szla-
checkiego i ci mieli prawo uzywania w »znaku drukar-
skim@ hetmu otwartego; lecz znak uzywany pézniej przez
wiekszos¢ drukarzy nie ma nic z herbem rodowym wspol-
nego, lecz jest tylko »znakiem drukarskime.

Zreszta — drukarstwo jest na wskro$ demokratyczng
sztuka — i snadnie moze sie zrzec powyzszego ztudzenia,
majgc zapewnione sobie inne »szlachectwo«, wynikajgce
z wiernej stuzby w obronie prawdy i torowania drég
oswiacie i nauce! vy.

+C7AS-

TO PIENIADZ

Jedng z najwiekszych przeszkéd w normalnym a ren-
townym ruchu drukarskim sa braki w materyale. Braki
te sg nieraz tym niebezpieczniejsze, ze bywajg zbyt czesto
zapoznawane, a przynajmniej niedoceniane przez tych
wiasnie, ktérym szkode przynosza, wigc przez wiascicieli
drukarn. Przedstawienia zyczliwych wspétpracownikéw
bywajg zwykle pomijane lub obietnicami zbywane, rady
odrzucane, a gdy do tego uda sie, w ciezszych nawet
przypadkach, obej$¢ bez jakichkolwiek wktadéw, wéwczas

styszy wspotpracownik, jako odpowiedz na swa uwage:
»a widzisz pan, ze obeszto sie bez kosztéow!..« Tak,
obeszto sie dzi§, a nawet dni nastepnych, lecz jakimze
kosztem! Pomijajac juz to, ze w ten sposob daje sie wspot-
pracownikom najlepszy i uzasadniony powdd do tworzenia
makulatury, lecz i —a to gorsze — czas sktadania ogromnie
sie przedtuza. Bo jasnem chyba, ze skfadanie odbywa sie
o wiele szybciej wlwczas, gdy skiadajacy ma pod reka
odpowiednig ilos¢ materyatu, anizeli, gdy musi kazdg



sztuke z osobna wyszukiwaé. Mam tu zwilaszcza akcy-
densa na mysli, ktére wiele materyatlu wymagaja —
w postaci sztegdéw, kwadratéw, interlinii itp. Réwniez
w czcionkach wystepuja w niejednej drukarni zbyt czesto
przykre braki; poniewaz jednak odbijajg sie one natych-
miast w drukach prébnych w dotkliwy dla pisma spo-
s6b, przez t. zw. bloki, wiec tez zapobiega si¢ im tu
stosunkowo czesciej. Niewatpliwie takze i tam, gdzie
sg nawet bogate zapasy materyalu, moze sie jednak
wydarzyé, ze czego$ zabraknie; lecz fakt taki nie $mie
nigdy by¢ powodem diuzszej straty czasu. Tam za$, gdzie
brakowi nie da sie natychmiast zaradzi¢ przez zaczer-
pniecie z materyatbw zapasowych, tam o prawdziwie
spiesznej i wydajnej pracy nie moze byé mowy. Gdyby
ten, komu brak materyatu czesciej sie wydarza, zadat
sobie trud i obliczyt w cyfrach czas, ktéry z tego powodu
traci, a mogtby otrzyma¢ odpowiednie cyfry przez poré-

wnanie wynikéw pracy przy odpowiednim zapasie z wy-
nikami przy zapasach niedostatecznych, bytby z pewnoscig
zdumiony dowiedziawszy sie, ze 6w zapas materyatu,
ktérego mu brak, a ktéry mie¢ powinien, optaca z grubg
nadwyzka w postaci dziennych zarobkéw swych wspét-
pracownikoéw. Uezby mogt zakupi¢ materyatu za pienigdze
wyptacone za prace, ktéra zadnych nie data wynikéw,
w przeciggu jednego tylko roku. To samo co powiedziatem
0 materyale w zecerni (po polsku nazwacby ja mozna
»skfadownig«), odnie$¢ nalezy, nawet w wiekszej mierze,
do materyatu potrzebnego przy klinowaniu form, ktérego
zapas powinien by¢ w drukarni taki przynajmniej, azeby
przy kazdej maszynie mozna byto dwie formy réwno-
czes$nie zaklinowac. Wreszcie nalezy pamietac o tern takze,
ze korzy$¢ przynosi materyat tylko dobry, a nie jedynie
tani. »Tanie mieso psy jedzgl« Tani, a kiepski materyat
przyprawia réwniez drukarza o strate czasu. 7.

STEREOTYPIA

ODLEWANIE STEREOTYPOW

Do odlewania ptyt stereotypowych potrzebne sa: piec
do topienia metalu i instrument do lania. Kto rozporzadza
wiekszym lokalem lub kto chce pracowac¢ przy pomocy wieg-
kszego kotta do topienia metalu, powinien najlepiej wmu-
rowa¢ taki kociot w osobnem ognisku (jak w ryc. 12,
patrz zeszyt VII). Gdzie jednakze stojg temu na prze-
szkodzie lokalne stosunki lub tez inne okolicznosci —
atyczy sie to zwlaszcza matych drukarn, ktdre nie maja
potrzeby wiekszej ilosci metalu stopi¢c — tam polecenia
godnym jest przenosny, zelazny piec do topienia
(ryc. 13). Skupiona budowa tegoz pozwala na ustawienie go
nawet w najmniejszym lokalu i na swobodny odptyw
niepalnych pierwiastkéw (dym) do komina, albo tez, gdzie
to mozliwie, na odptyw tychze wprost na zewnatrz.

Zelazny, silnie zbudowany piec, wylozony wewnatrz
szamota, spoczywa ha wydrgzonej, zamknietej od dotu
podstawie, ktora stuzy zarazem jako zbiornik na popidt.
W gérnej czesci pieca wisi ko-
ciot tak, aby od spodu mogty
do niego dochodzi¢ najgoretsze
gazy palne. Te zebrane w Kka-
nale, otaczajagcym kociot, ogrze-
waja go wysokg swa temperatura.

Znajdujacy sie w kotle metal topi

sie w rzeczywistosci juz w krot-

kim czasie przy uzyciu niewiel-

kiej nawet ilosci drzewa, wegla

lub koksu, poniewaz gorgco jest

w jaknajpraktyczniejszy sposob

wyzyskane. Ten sam skutek otrzy-

maé¢ mozna przy opalaniu gazem,

zapomocag aparatu, sporzadzo-

nego przez firme Schelter i Gies-

ecke w Lipsku. Azeby zapobiedz

zanieczyszczaniu powietrza pra- Ryc. 13.

cowni przez gazy wytwarzajgce sie przy topieniu me-
talu, powinien miec kociot szczelng nakrywe (patrz ryc. 14),
zaopatrzong w rure dla odprowadzenia tych gazow.

INSTRUMENT DO ODLEWANIA 1SKOMBINO-
WANY APARAT STEREOTYPOWY.

Najprostszy taki instrument sktada sie z dwdch, lezg-
cych nad sobg, gtadkich, zelaznych piyt, z ktérych dolna
obracalna, spoczywa na osi, a gorna moze by¢ zapomocg

$ruby przyci$nieta do dolnej. —
Obie ptyty moga by¢ ustawione
w potozeniu poziomem i w tern
to potozeniu moze by¢ goérna
ptyta przez obrét Sruby pod-
noszona i opuszczana jakby o-
ktadka.

Przez ulozenie dwoéch zela-
znych podpo6r pod oba konce osi,
na ktoérej sie instrument obraca,
mozna go ustawi¢ do odlewu ptyt
na cata wysokos$¢ pisma lub tez do
uzycia specyalnej formy do odle-
wu plyt na taz wysokosé, (ryc.
15 przedstawia instrument do

Ryc. 14. odlewu, przygotowany do odle-
wania ptyt na grubo$¢ cycera). Odnosi sie to réwniez
do skombinowanych aparatéow stereotypowych, ktére tu
wiasnie opisa¢ mamy zamiar. Skiadajg sie one z pieca
do topienia i instrumentu do odlewania, spetniajgcego
takze funkcye suszarki matryc.

Skombinowane aparaty majg zastosowanie, zwiaszcza
w tych drukarniach, w ktérych nie stereotypuje sie bez
przerwy, i dla ktérych zbyt drogiem bytoby sprawienie
sobie przyrzadéw oddzielnie funkcyonujacych, jak pieca
do topienia z kottem, suszarki i instrumentu do odle-
wania.

Ryc. 16 i 17 przedstawia najnowszg konstrukcye
skombinowanych aparatéw stereotypowych, ktore wyzej
wymienione przyrzady w ten sposob taczag w sobie, ze
przy opisanym juz piecu do topienia znajduje sie zela-
zna suszarka, na ktérej znowu spoczywa — takze do



wyzej opisanego podobny — instrument do odlewania.
W aparatach tych, gazy wydobywajgce sie z pod kotia,
nie dostajg sie bezposrednio do komina, lecz wplywaja
z obnizong juz temperaturg do wydrgzenia pod suszarka;
tak przeprowadzone przez specyalng konstrukcye ogrze-
wajg zupetnie réwnomiernie gérng piyte; w kohcu ucho-
dza przez umieszczong na boku

rure, polaczong z kominem.

Zbierajagcy sie w suszarce po-
piét i sadze mozna usuna¢ przez
rure umieszczong na boku dla od-
ptywu dymu albo tez przez klapg
opatrzony otwor, znajdujgcy sie
u spodu suszarki. Gérna, gtadka
powierzchnia suszarki stuzy do
suszenia matryc w ramach lub na
formie. Forme zaklinowang prze-
suwa sie podczas suszenia znajdu-
jacej sie na niej matrycy na dolng
ptyte instrumentu do odlewania
i nakrywa starannie grubym filcem,
na to ktadzie si¢ dodana do kaz-
dego aparatu ptyte cynkowa i na-
krywe i taczy jag w koricu zapo-
mocag Sruby z ptyta dolna.

Powszechnie uzywany aparat
stereotypowy, w ktérym” przyrzad
do odlewania spoczywa wprost na
goracym piecu, jest niepraktyczny,
gdyz za wielkie gorgco moze pismu
zaszkodzi¢. Oprécz tego sg apa-
raty te w tak prymitywny sposéb
skonstruowane, ze nie da sie przy
nich unikna¢ szkodliwych wypad-
kéw. W ostatnich przeto latach
starano sie skonstruowa¢ aparat,
szczegOlnie do stereotypii akcy-
densowej przydatny, w ktoérym
przegrzanie formy lub niebezpie-
czenstwo dla pisma jest zupetnie
wykluczone. Jak juz wyzej wspo-
mniano, uchodzg w uniwersalnych
aparatach stereotypowych'™ pieca
gazy, po oddaniu wiekszej czesci
ciepta kottowi, wzglednie znajdu-
jacemu sie w nim metalowi; ot6z
gazy te znacznie ochtodzone, do-
stajg sie do zbiornika, do ktérego
przytyka bezposrednio dolna”ptyta
instrumentu do odlewania swa tylng
powierzchnia.

Po wilozeniu matrycy, przyste-
pujac do odlania ptyty, przesu-
wamy instrument na suszarce tak
daleko, az umieszczone na boku
osie nie wpadna w tozyska, a wow-
czas caly przyrzad tatwo zajmie potozenie pionowe —
odpowiednie juz do lania.

Jezeli ma sie odla¢ ptyte na wysokos$¢ pisma z odpo-
wiedniej formy z zebrami (ryc. 18), wsuwa sie¢ wéwczas
najpierw te forme na dolng ptyte instrumentu do odle-
wania, matryce za$ kladzie sie na listwach, utozonych
odpowiednio do szerokosSci, jakg ma mie¢ stereotyp;
w konhcu zamyka sie instrument i przySrubowuje silnie

Ryc. 15.

Ryc. 16.

Srubg. Aby jednak i w tym wypadku matryca stanowita

dolng powierzchnie, musi instrument zaja¢é potozenie

wprost do wyzej opisanego przeciwne. Uskutecznia sie

to fatwo przez opuszczenie podp6r — a przyrzad bedzie

sie mogt woéwczas przechyli¢ i oprze¢ dolng czescig na

silnej podstawie instrumentu. Po skoriczonem odlaniu
odwraca sie instrument, cofa sie
go na dawniejsze miejsce na Su-
szarce i zdejmuje odlang ptyte.
Potozenie przyrzadu pozwala ste-
reotyperowi kazdej chwili zbadac
stan topionego metalu, kociot ob-
stuzy¢ i oczysci¢ metal.

O ODLEWANIU STEREO -
TYPOW.

Przechodzimy teraz do samego
odlewania stereotypéw. W tym
celu nalezy przedewszystkiem u-
czyni¢ matryce przydatna do od-
lewu przez obciecie jej az do
brzegu wytworzonego przez sztegi
na wysokos$¢ pisma, przez nastepne
wyréwnanie tegoz brzegu miot-
kiem i obsypanie matrycy w ca-
tosci zapomocg delikatnego pen-
dzelka sproszkowanym federwei-
sem. Zbytek proszku nalezy z nigj
usuna¢ zapomocag kilkakrotnego
uderzenia w odwrotng jej strone
kawatkiem drzewa, poczem nalepia
sie na jedng z wezszych jej stron
pasek pakunkowego papieru, czyli
t. zw. chorggiewke — tej szero-
kosci, co matryca, a dlugosci ta-
kiej, azeby z instrumentu do odle-
wania wystawat spory jej jeszcze
kawatek. Chorggiewka ta ma zapo-
biega¢ temu, azeby metal stereo-
typowy nie sptywal podczas od-
lewania pod matryce.

Gdy przygotowania te juz sg
ukoniczone, nalezy potozy¢ ma-
tryce obrazem do géry, na poziomo
ustawionym instrumencie odlewania
w ten sposéb, azeby strona wezsza
matrycy nie catkiem $cisle scho-
dzita sie z dolnym brzegiem in-
strumentu. Pokrywe za$ instru-
mentu nalezy oczysci¢ dokladnie
pomeksem i woda, a nastepnie
oklei¢ arkuszem grubego papieru
rysunkowego w tym celu, azeby
metal stereotypu nie ochtadzat sie
zbyt szybko. Gdy matryce wiozy-
lisSmy juz do instrumentu, ktadziemy

wowczas na brzeg jej, utworzony przez sztegi na wyso-
kos¢ pisma ramki do odlewu na wysoko$¢ cycera (ryc.
19), lub, jezeli chodzi o piyty mniejsze, to ramke na
wysoko$¢ pisma, a to w ten sposob, ze ramka przytyka
az do wystajgcej ukosnej krawedzi matrycy.

Nastepnie przyktadamy ostroznie pokrywe instrumentu,
przyciskamy jg S$rubg, zwracamy sam instrument do tytu,
wzglednie ku dotowi i zamykamy otwor po obu stronach



tréjkatnymi klinami, wkladajac je przy waskim formacie
miedzy ramke a gOrnag plyte, przy szerokim za$ tuz przy
ramce na wewnatrz i w ten sposob zwezajgc otwoér do
wlewania metalu.

WidzieliSmy, ze podczas waznych doswiadczen, wyzej
objasnionych, piec do topienia ma wielkie znaczenie. Mu-

Ryc. 18.

simy wiec o nim ob-

szerniej wspomniec.

Gdy metal jest juz

dostatecznie ogrza-

ny, przyjmuje woéw-

czas barwe ztotawo-

26ty i nie widzimy

wowczas na nim o-

wych brunatnych szu-

mowin — metal jest

wiec czysty i o odpowiedniej temperaturze. Brunatne
szumowiny wskazywalyby, Zze metal jest zanadto roz-
grzany, ze jest w stanie, w ktérym powstajg odlewy po-
rowate, czemu mozna jednak zapobiedz jeszcze przez
dodanie czystego metalu.

Jezeli stereotyper otrzymat do przetopienia metal
Swiezy, ktéry wydziela szumowiny w wiekszej ilosci, to
jest to z pewnoscig zanieczyszczony otdéw kopalniany,
sprzedawany przez wielu dostawcéw drukarniom. »Nie-
fachowy® wiasciciel drukarni daje sie tatwo uwies¢ nis-
kiej cenie — ale szkoda w stereotypii jest wéwczas tak
wielka, ze jej zadna oszukanhczo tania oferta wyréwnac
nie zdota. Z tego wiec jasno wynika, ze dobre ptyty
mozna otrzymac¢ tylko z czystego, stereotypowego me-
talu.

Jezeli stereotyper jest zmuszony przerabia¢ posledniej-
szy metal, nie powinien go uzy¢ przed starannem odszu-
mowaniem. Zanieczyszczony metal nalezy bezwarunkowo
oczysci¢, w przeciwnym bowiem razie daje odlew zty,

Ryc. 17.

Ryc. 20.

najczesciej na nic nie przydatny. Metalu nie czySci sie
oliwg, ani kolofonium, ani tojem, ani innymi tluszczami.
Przy stereotypii najpraktyczniejszem jest czyszczenie
metalu saletrg, natronem, boraksem w potgczeniu z zywicg
brzozy, bo wtedy uwalnia sie go od wszelkich szumowin
i niepotrzebnych sktadnikéw. Saletra, natron i boraks

Ryc. 19.

muszg by¢ zmieszane
procentowo wedtug
odpowiedniego prze-
pisu.

Najpierw rozgrze-
wa sie metal do czer-
wonosci i przykrywa
go warstwg na 3—4
palcow grubosci we-
gladrzewnego w kost-

kach; gdy sie juz wegle od gorgca rozzarza, posypuje
sie je powyzej wymienionym biatym proszkiem tak gesto,
aby samych wegli nie byto wida¢; nastepnie porusza
sie metal silnie grubym pretem brzozowym lub sosnowym.

Stereotyper spuszcza przytem nakrywe ochronng, by
wychodzace, wielce szkodliwe gazy nikomu nie szkodzity.
Gdy po silnem poruszeniu wegle spalg sie na popiot, wtedy
takze i metal jest czysty i zdatny do odlewu. Zdarza
sie takze nieraz, ze silnie zanieczyszczony metal trzeba
kilkakrotnie prazy¢. NajczeSciej tez bywa metal zanie-
czyszczany skutkiem niemycia stereotypéw.

Po doktadnem zbadaniu metalu kladziemy najpierw
dwa arkusze w instrument do odlewania na catej jego
szerokosci; miedzy arkusze wkiladamy ramki do odlewu
na wysokos$¢ pisma i wtedy czynimy dwa S$lepe odlewy.
Te odlewy ogrzewaja réwnomiernie caty przyrzad. Jezeli
w stereotypii zachodzi brak ramek do odlewu wysokosci
pisma, to wtedy robi sie pie¢ odlewéw zapomocg zwy-

czajnej ramki na grubos$¢ cycera. (Ciag dalszy nastapi).



GALWAN OPLASTYKA

METODA

Metoda Fischera — zapomocg ktérej mozna otrzymaé
jaknajwierniejsze, o ile moznosci, kopie klisz oryginalnych,
polega na tern, ze matryca ofowiana posiada na swym
grzbiecie, do potowy swej grubosci, rodzaj matych
piramid, jak rycina i, powiekszona
dwa razy, wskazuje. Takg formacye
ptyty otowianej otrzymuje sie w ten
fatwy spos6b, ze puszcza sie jg raz
wzdtuz i raz wszerz przez walco-
wnig, ktérej gorny walec ma na
sobie wyzebienia, spodni za$ gtadko
jest wypolerowany w tym celu, aze-
by ptyty opuszczajgce walcownie, po-
siadaly ISnigco-gtadka powierzchnie.

Ponizsze szkice objasni¢ maja
dzialanie tego dziwnego obrobienia
grzbietu ptyty otowianej.

W tych trzech figurach, ktore
przedstawiajg przeciecie kliszy z na-
fozong piytg olowiana, literg V
oznaczong jest piyta otowiana Fischera, zoapatrzona na
grzbiecie piramidami — P jest gtadka powierzchnia kliszy
i 7 klisza, majgca by¢ odtloczona. D za$ przedstawia
dziatanie tloka prasy o dwéch roznych sitach.

Figura i. przedsta-
wia plyte olowiang,
natozong wiasnie na
klisze. Figura 2, ma
wyjasniaé¢ dziatanie
stabego tloku na pty-
te ofowiang, istotne
miejsca piramid, prze-
ciwlegtych kliszy,
sptaszczonych  tylko
nieco. Przegiecie przy
wiekszych giebokos-
ciach kliszy jest tu
jeszcze stabe i pira-
midy mato co stracity
ze swego pierwotnego

ksztattu.

Przy figurze 3 sita
tloka jest prawie po-
dwojna. — Piramidy,
lezace naprzeciw ro-
wnych lub tylko ma-
tych wgtebien kliszy,
sptaszczyty sie catko-
wicie, a raczej prze-
dziaty wypetnity sie
wypartym, wskutek
nacisku tloka, otowiem, podczas, gdy piramidy przy
wiekszych miejscach negatywnych sg niewiele zdefor-
mowane, weszly tylko swag podstawg giebiej w owe
miejsca. Tak wykoriczona matryca otowiana przedstawia
wobec matrycy woskowej te jeszcze korzys¢, ze jest calg

.

Ryc. i.

Ryc..a.

ISCHERA

swojg masa, jakotez powierzchnig dobrym przewodnikiem

elektrycznosci, oszczedzajacym wiele z dalszych zabie-

géw i ze mozna zastosowaé do niej ciepte kapiele z wyz-

szem natezeniem sity pradu. Przy uzyciu kapieli o tem-
peraturze 400 Cels. i sile 8 volt
mozna uzyska¢ réwnie silny opad
miedziany i to o 1/3 cze$¢ czasu
rychlej, niz przy postepowaniu po-
dtug metody ptyt woskowych. Opa-
dajace za$ czesci miedzi dajg jeszcze
i te korzy$é, ze sg znacznie szczel-
niejsze i twardsze, a tern samem
i wytrzymalsze.

Sposéb tloczenia przy pomocy
ptyty otowianej sprowadzi bez wat-
pienia przewr6t w dotychczasowych
zwyktych metodach galwano-pla-
stycznych, gdyz otrzymuje sie przez
nig rzeczywiscie wierng kopie kliszy
oryginalnej, co wedtug dotychcza-

sowych metod nie zawsze bylo mozliwem. Na podstawie
tego mozna fatwo wysnué wniosek, ze w niedalekiej
przysztosci uzywaé bedziemy do druku wylacznie Klisz
galwanicznych i to gtéwnie przy kliszach do druku ko-
lorowego, gdyz do-
piero galwana z piyty
otowianej dajg abso-
lutng gwarancye, ze
sg wierng kopig ory-
ginatu, co przy dru-
ku wielobarwnym ma
wielkg doniostos¢.
Dla form skiadajg-
cych sie ze czcionek,
przedstawia galwani-
czna metoda Fischera
te jeszcze korzysé, ze
mate piramidy dobrze
wciskajg otow, bez
spotrzebowania zna-
cznej sity tloka i nie-
bezpieczenstwa uszko-
dzenia pisma — nawet
przy najmniejszych
przedziatach miedzy
czcionkami; po-
wierzchnie za$ tego
wtloczenia sg dosta-
tecznie jeszcze wyso-
kie i delikatnie zao-
kraglone. Majac pod
reka calg liczbe drukéw réznego rodzaju, wykonanych
maniera pidrkowa, miedziorytéw, heliograwur i t. d., a od-
bitych metoda galwaniczng, podziwia¢ musimy metody
Alberta i Fischera, ktorzy pchneli niemi technike gra-
ficzng znéw o jeden wazny krok naprzéd. Jozef S.



WILGOTNOSC
PAPIERU 1POWIETRZA PRZY
DRUKU TROJBARWNYM

Druk trojbarwny jest jednym z najwazniejszych wy-
nalazkbw w zakresie drukarstwa, to tez kazdy drukarz
stara sie na tern polu popisa¢. Ale wykonanie odbitki
trojbarwnej nastrecza czesto rozliczne trudnosci, ktore
jednak nie zawsze wystepuja.

Dziwi¢ to moze, zwazywszy, ze czgsto w pierwszym,
jak i drugim wypadku z réwng starannoscig sporzgadzono
forme, dokonano przyrzadzenia i pilnowano samego druku.
Przyczyng tego sg pewne warunki, badZ mato dotad
znane, badZ tez niedostatecznie uwzgledniane.

Jak wiadomo, kontur rysunku na druku tréjbarwnym
powstaje przez precyzyjne padanie na siebie wszystkich
barw, tak, ze najdrobniejsze r6znice stanowig juz dostate-
czng przeszkode, z ktérego to powodu w uzycie wszedt
ostatnimi czasy druk czterobarwny. Czwarty kolor
(zazwyczaj czarny) gtdéwnie dla silniejszego wydobycia
konturéw.

O ile jeszcze idzie o mate formy, to rzecz ta nie
odgrywa zbyt wielkiej roli, inaczej jednak wyglada sprawa
przy duzej formie o wielu piytach.

Jak wiadomo, autotypie sg zazwyczaj zmontowane na
drzewie, tj. materyale bardzo niepewnym, kurczgcym sie
i nabrzmiewajagcym, stosownie do wilgotnosci powietrza.
Wiedzg o tern dobrze drukarze i starajg sie zto usunaé,
maczajac piyty drewniane w oleju lub pokoscie.

Ale istniejg jeszcze inni wrogowie druku tréjbarwnego
i na nich dotad zbyt malo zwracano uwagi. Mam tu na
mysli papier, wzglednie karton. Jes$li przed drukiem nie
zwréci drukarz na papier nalezytej uwagi, to w rezul-
tacie miast dobrej odbitki — otrzyma makulature.

Zazwyczaj do wiekszych nakladéw zamawia sie
umyslnie papier kredowany i karton, lecz z fabryki wy-
chodzi on w stanie nap6t wilgotnym i idzie zapakowany
bez wzgledu na gorgco, zimno czy deszcz na miejsce
przeznaczenia, a na kolejach i w sktadach, gdzie czasowo
musi nieraz lezeé, takze o jednostajnej temperaturze
mowy niema.

To tez zaklady, ktérych specyalnoscig jest druk
tréj- i czterobarwny, sg zwykle w posiadaniu osobnych
suszarni papieru; mimo to jednak muszg sie liczy¢
zawsze z wilgotnoscig powietrza. A c6z dopiero drukarz,
ktéry ma zwykle do czynienia z lokalem niedostatecznie
wielkim i suchym, samo bowiem — nawet kilka dni trwa-
jace — przekladanie i przewietrzanie papieru nie do-
prowadza do zupeilnej jego suchosci, zwiaszcza, ze ma
sie do czynienia z setkami lub tysigcami arkuszow.
"Wobwczas na wierzchu lezace arkusze wysychajg, pod
niemi za$ pozostaje papier zawsze nieco wilgotny. Nie-
podobnym jest z pozoru do wiary fakt, ze karton, ktéry
lezat w opalanym lokalu przez oSm dni, w warstwach po
sto arkuszy, przez czas, zanim czterykrotnie przeszedt
przez maszyne, zmienit jeszcze znacznie swa objetosc
i ze arkusze, z ktorych kilka na godzine ztozono dla
préby na maszyne, skurczyly sie jeszcze o 3 mm. Jasna
jest wiec rzeczg, ze papier jest materyalem ogromnie
czutym i nieobliczalnym co do zmian swej objetosci.

Jeszcze najmniejszem jest w tym kierunku niebezpie
czenstwo tam, gdzie papier przechowywanym bywa w lo-
kalu o pewnej statej wilgotnosci powietrza, z czego je-
dnak nie nalezy wysnu¢ wniosku, jakoby lokal wilgotny
byt na skitad papieru pozadanym. Srodki, zapomoca ktd
rych moznaby zlemu zaradzi¢, sg nastepujgce:

Papier do przekfadania nalezy umiesci¢ w drukarni, a nie
gdzies w oddalonym schowku lub w piwnicy. Nastepnie
nalezy papier naktadowy lub karton utozy¢ na suszarkach
w warstwach tak cienkich, o ile tylko na to ilo$¢ susza-
rek i miejsce zezwala. Po kilku dniach nalezy papier
lub karton przewr6ci¢ i to tak, azeby $rodkowa i po-
wierzchowna jego warstwa razem sie zeszty — podobnie,
jak sie to robi przy moczeniu papieru — i pozwala
mu sie w tern potozeniu schna¢ przez dni kilka; poczem
sktada sie na dwa dni przed rozpoczeciem druku wszystko
na jeden stos, na jego wierzchu uklada sie warstwe
z 20—30 arkuszy makulatury i ciezar z desek. Jeszcze
lepiej jest zrobi¢ tak, ze papier, gdy sie juz wylezat
przez czas diuzszy dla wyschniecia, przektada sie na
kilka dni przed drukiem miedzy poszczegolnymi arkuszami
makulaturg. W ten spos6b odbiera mu sie nawet naj-
mniejszy $lad wilgoci. Po wydrukowaniu z6tta farba nie
nalezy juz papieru przektada¢, lecz utozy¢ go raczej
w stosach po sto arkuszy na suszarkach lub deskach, z od-
powiednig nb. ostroznoscia. Na samym spodzie, jak i na
powierzchni stosu, nalezy utozy¢ 10— 15 arkuszy maku-
latury, azeby druk nie ulegt uszkodzeniu przez dziatanie
powietrza.

Przy druku czerwong farbg musi sie¢ go niestety prze-
kfadaé. Przytem nalezy jednak pamietaé, azeby zaden
arkusz nie pozostat podczas przerw obiadowych lub nocnych
na maszynie, gdyz powietrze w gornych czesciach sali
bywa stale cieplejsze niz w $rednich. Otrzymatoby sie
wowczas arkusze dobrze wysuszone, lecz nie ominetoby
sie makulatury przy dalszym ich druku farbg niebieska.
Przytem nalezy druk podczas kazdej pauzy przykrywac
makulatura.

Gdy wiec juz forma czerwona pada na z6ita, a przy
druku zauwazy¢ sie dajg jednak w tym Kkierunku mate
zboczenia, to nie nalezy na nowo wpasowywaé, lecz pro-
bowa¢ druku na papierze z innych, dalszych suszarek
i porébwnaé, czy padanie koloru jest tu nalezyte; malte
bowiem zboczenia w druku zo6ttg farbg nie majg decy-
dujgcego ptywu na kontur.

Jezeli przy druku farbg niebieskg powstajg znow ja-
kie§ nowe zboczenia, to réwniez nie nalezy zaraz zmie-
nia¢, lecz probowac¢ druku na papierze wyjetym ze $rodka
kilku stoséw i dociec w ten sposéb, czy powodem zbo-
czen jest papier, czy forma. Jezeli ta ostatnia, to nalezy
ja naturalnie poprawi¢; jezeli jednak papier, to nalezy —
wzigwszy po 10— 15 arkuszy z goérnej czesci kazdego
stosu i tylez z dolnej jego czesci, o ile sg wyschniete —
ztozy¢ je na jeden stos osobny, przykry¢ deska i pozo-
stawi¢ tak az do konca nakiladu. Wszystko to jednak
czyni¢ nalezy wprawnie i szybko, azeby papier nie wy-



secht jeszcze bardziej. Tylko w ten spos6b moze sobie
drukarz pomddz; przez ciggte bowiem zmiany w formie
nic sie nie zyskuje, a tylko sprowadza sie zamieszanie.

Gdy jednak powyzsze zabiegi pozadanego skutku nie
przyniosa, to nalezy wyschniety papier uczyni¢ wilgotniej-
szym przez umieszczenie go w wilgotnej ubikacyi, np. pi-
whicy. Polecenia godnem jest tez, azeby w sali maszynowej

znajdowat sie przyrzad do mierzenia wilgotnosci po-
wietrza. W konicu zauwazy¢ musze, ze im gorszy jest
papier, tym wiecej jest na dziatanie powietrza wrazliwy.

Ostatnimi czasy usitujg fabryki papieru sporzadzac
papier mozliwie nieczuty na wplywy atmosferyczne, co
szerzej byto omédwione w artykutach o papierze (ze-
szyt 111—VI).

~ NOwY
SPOSOB PRZYRZADZANIA
FORM 1LLUSTRACYJ NYCH

Przed trzema mniej wiecej miesigcami odkryto nowy
sposob przyrzadzania form illustracyjnych zapomocg pod-
ktadki z papieru, obustronnie preparowanego, ktory to
sposOb juz w przeciggu tak krotkiego czasu zdotat wy-
robi¢ sobie przyjecie u wszystkich powaznych firm dru-
karskich za granica. Wynalazcg jest maszynista Karol
Schwarzlen, pochodzacy z Briksen, w potudniowym Tyrolu.

Caly sposéb jest nastepujacy:

Na papierze powleczonym z obu stron masa kredowa,
ulegajgcg trawieniu pewnym ptynem, odbijamy klisze po
obu jego stronach, a mianowicie na jednej stronie obraz
pozytywny, na drugiej negatywny. W przeciagu 4—6

minut wytrawiamy odpowiednim plynem réwnoczes$nie
po obu stronach wszystkie $wiatlta, az do samego pa-
pieru, péicienie zas do odpowiedniej gitebokosci, wskutek
czego cienie stajg sie wypuklymi. Podktadka taka moze
by¢ juz po uptywie p6t godziny uzytg do druku i wy-
trzymuje najwieksze nawet nakiady. W naszym reku
jest np. podkiadka, z ktorej odbito 16000 egzemplarzy.

Spos6b ten wiec, jako bardzo prosty i nie wymaga-
jacy wiekszych wiadomosci i urzadzeh technicznych,
a dopuszczajacy bardzo subtelng tonacye odbi¢, moze
w przysztosci wprowadzi¢ w drukarstwo illustracyjne
znaczne uproszczenia w technice.

SPORZADZANIE
CYNKOTYPIIW DRUKARNI

Mate drukarnie potrzebujg czasem klisz cynkowych
do druku. Chodzi tu zazwyczaj o rzeczy drobne, kto-
rychby sie nie optacalo posyta¢ do zakitadu cynkogra-
ficznego z powodu straty czasu, optaty pocztowej i t. d.;
nie od rzeczy zatem bedzie da¢ na tern miejscu opis pro-
stego, chociaz nie nowego juz sposobu sporzadzania trawio-
nek. Ptyte cynkowg z czystego cynku szlifuje sie naprzod
dobrze pomeksem, a potem wygladza sie jg zapomocy
miatkiego proszku weglowego lub szmirglowego papieru
Nr. 000. Najlepiej bedzie sprowadzi¢ sobie kilka ptyt
juz wygtadzonych starannie. Przedruk na piyte cyn-
kowg odbywa sie zapomocg wiasciwej farby prze-
drukowej. Po przeniesieniu oryginatu na plyte, posypuje
sie jg kalafonium startem na miatki proszek, a nadmiar
zmiata sie starannie delikatnym pendzelkiem, dopoty, az
ptyta jest catkiem czystg, a proszek przylega tylko do
rysunku. "Wtedy ogrzewa sie ptyte od strony tylnej nad
lampka spirytusowa, az rysunek poczernieje; czynno$é
posypywania proszkiem, zmiatania i ogrzewania, po-
wtarza sie potem jeszcze dwa razy.

Nastepnie trawi sie plyte przez 10 minut ptynem,
sktadajacym sie z io czeSci kwasu azotowego, 1 czesci
gumy arabskiej i 30 czesci wody. W tym celu kiadzie
sie ptyte, po pociggnieciu jej strony tylnej lakiem asfal-
towym, do miski glinianej lub gitebokiego talerza i polewa
kwasem. Po wyjeciu i osuszeniu ogrzewa sie ptyte dotad,
az cienkie kreseczki zlejg sie razem. Przy drugiem tra-
wieniu dodaje sie do wyzej wzmiankowanego plynu je-
szcze po jednej czesci kwasu azotowego i gumy. Po

ukonczeniu tego wytrawiania i po doktadnem wysuszeniu
ptyty, pocigga sie zapomocy delikatnego pendzelka wszyst-
kie kontury, nie wytgczajac najcienszych kreseczek lakiem
asfaltowym. Do trzeciego wytrawiania ptyty uzywa sie tego
samego plynu, z dodatkiem jeszcze 3 czesci kwasu azo-
towego; procz tego dolewa sie podczas trawienia sto-
pniowo po troche kwasu azotowego. Po doktadnem
wysuszeniu ptyty pocigga sie wszystkie kanty, oznaczone
na zatgczonym rysunku literg a,

lakiem asfaltowym, by kwas nie mégt podezrec linii.
Podczas czwartego trawienia, ktére trwa minut 15 —
pierwsze trzy — kazde po minut lo — dolewa sie r6-
wniez stopniowo kwasu azotowego, az plyn zacznie sie
lekko pieni¢. Nadmieni¢ nalezy, ze przy wszystkich
czterech wytrawianiach przesuwa sie kawateczek gabki,
umocowanej na patyczku lekko po ptynie lub kotysze sie
naczynie, w ktérem trawienie si¢ odbywa. Po czwartem
trawieniu umywa sie plyte najpierw terpentyng, potem
spirytusem, naklada watkiem farbe jak do druku, posy-
puje znowu proszkiem z kalafonium i ogrzewa jak przed-
tem. Potem trawi sie jg jeszcze raz przez 10 minut
ptynem, ktorego skiad poznaliSmy przy pierwszem wy-
trawianiu; nastepnie ogrzewa sie jg i oczyszcza terpen-
tyng i spirytusem od przylegajacych czastek laku i farby.
Spos6b ten daje bardzo dobre rezultaty i jest czesto
dogodnem wyjsciem z wiekszych lub mniejszych trudnosci.



SPIS SKROCEN TERMINOW
L EKARSKICH

(DLA ULATWIENIA PRZY UKLADACH RECEPT W DZIELACH LEKARSKICH)

aa —ana, w réwnych czesciach

add. —adde, dodaj

aq—aqua, woda

asa foet. —asafetyda, (czarcie
fajno)

ax. —axungia, ttuszcz

bacc. —baccae, jagody

bals. —balsamum, balsam

b. m —bene miscelur, mieszaj
dobrze

but. —butyrum, masto

chart, cerat. —charta cerata,
papier ceratowy

col. —colatura, filtrowanie

consp. —Consperge, Posyp

cog. —coque, gotuj lub coqua-
tur, niech sie gotuje

cort. —cortex, kora

d. (D)-detur, niech sie daje

d. in 2plo—detur in duplo, ma
sie dawa¢ podwdjnie

decoct. —decoctum, odwar

div. in aequ. part. —divide in
aequales partes, podziel na
rowne czesci

empl. —emplastrum, plaster

empl. canth. —emplastrum can-
tharidarum, wezykatorye

ess. —essentia, nalewka

esctr.  (extract.) —extractum,
wyciag

f. —fiat, niech sie zrobi

f elect. —fiat electuarium, niech
sie zrobi powidetko

filt. —filtrum, filter

fi. (flor.) —flores, kwiaty

f | a —fiat lege artis, niech
sie robi wedtug przepisu

f. m.—fiat mixtura, niech sie
zrobi ptyn zmieszany

fol. —folia, liscie

fol. senn.—folia sennae, liscie
senesowe

f. pil.—fiant pilulae, ma sie
zrobi¢ pigutki

f. pulv. —fiat puhis, niech sie
zrobi proszek

gel. —gelatina, zelatyna

gr. —granum, gran

gtt. —guttae, krople

hb.—herba. ziele

hor. —hora, godzina

inf. ag. ferv. —infunde aguam
feruidam, wiej goracej wody

inf.—infunde, nalej

I. a. —lage artis, wedtug prze-
pisu sztuki

lap. —lapis, kamien

lign. —lignum, drzewo

lig. —liquor, ptyn

m —misce, Mieszaj

m d. s —misce, da,
mieszaj i oznacz

mens. —mensura, miara

merc. —mercurius, rtec

m. f. p. —misce, fiant puhera,
mieszaj na proszki

misc. —misce, Mieszaj

mixt. —mixtura, mieszanina,
(mikstura)

ol. —oleum, olej

p. aeq. —partes aequales, rowne
czesci

pulv. —puhis, proszek

g. S.—quantum sat lub quan-
tumsufficit, dostateczna ilos¢

. takze Jec lub Jp. —recipe,
weZ

signum,

rad, —radix, korzen

S. lub sign. —signetur, niech
sie oznaczy

sacc. —saccharum, cukier

seat. —scatula, pudetko

sem. —semen, nasienie

sol. —solutio, roztwér

soh. —sohe, rozpus¢ lub sol-
vetur, niech sie rozpusci

spec. —species, rodzaj

spir. —spiritus, alkohol

ss. —semis, potowa

stip. —stipes, todyga

subt. puh. —subtiliter puhera-
tum, miatko sproszkowane

succ. —succus, sok

Syr. —syrupus, syrop

tinct. —tinctura, nastoj alko-
holowy

ungu. —unguentum, masé

vin.—vinum, wino

vin. alb.—vinum album, wino
biate

vin. rubr. —vin. rubrum, wino
czerwone

vitr. —vitrum, szklo.

KLISZE SPORZADZONE
NA PLYTACH OLOWIANYCH

Chcac stare druki lub ornamenta na otowiane ptyty
przenies¢ i uzyska¢ odpowiednie na nich klisze, nalezy
czyni¢ to w sposOb nastepujacy:

Przedewszystkiem sama piyta powinna byé — zwia-
szcza na powierzchni, ktéra na klisze ma by¢ uzyta —
nie porowata i doktadnie gtadka. Najlepiej w tym celu
zheblowaé ze wszystkich stron boki ptyty i wybra¢ wow-
czas te powierzchnie, ktora najmniej jest porowatg. Po-
wierzchnie te trzeba wygtadzi¢ jeszcze szmirglowem
ptétnem, naciggnietem na gtadkim kawatku drzewa — az
do osiggniecia potysku. Nastepnie papier, ktéry zawiera
6w druk, majacy by¢ na ptyte przeniesionym, nalezy
utozy¢ na podktadce z 10 do 15 arkuszy papieru, za-
moczywszy go przedtem rozczynem kwasu solnego (na
jedng czes¢ kwasu — dwie czesci wody). Robié¢ to naj-
lepiej gabka lub kiebkiem waty, w owym rozczynie za-
moczonym. Zbytek ptynu owego zbiera sie z powierzchni
papieru zwykta bibutg. W ten sposdb uzyskaliSmy to, ze
czeéci niezadrukowane owego papieru sg przepojone
rozczynem kwasu, czeSci za$ zadrukowane — jako za-
wierajgce ttustg farbe drukarska — kwasu nie przyjmuja.
Do tak przygotowanego papieru przyktadamy oto-
wiang plyte gtadka jej powierzchnig, przyczem staramy
sie jej palcami nie dotyka¢ i przyciskamy przez sekund
kilka zapomoca prasy. Nalezy przy tern pamietac, azeby
podstawa, na ktérej caly zabieg sie odbywa, byta réwna,

a rowniez, by nacisk, ktory wywieramy z géry na ptyte,
byt na wszystkich jej miejscach réwnomierny. W ten
spos6b sprawiliSmy to, ze na plycie powstato wyrazne
i dokiadne odbicie druku, ktory papier zawierat, zabar-
wione na ciemno-niebiesko; ptyta zostata lekko nadzartg
przez kwas w miejscach odpowiadajgcych tym na papierze,
ktére byty od druku wolne i jako takie kwas zawieraty.
Tam za$, gdzie papier byt zadrukowany, gdzie wiec tlusta
farba drukarska kwasu nie dopuscita — tam powstaty
na ptycie odpowiednie kontury lub plamy, odpowiadajgce
konturom lub plamom druku. Jezeli odbicie to wypadito
nam nieco stabo, niewyraznie, to oczysciwszy na nowo
powierzchnie ptyty, powtarzamy calg rzecz jeszcze raz,
przedtuzajgc tylko odpowiednio przy tern okres przyci-
skania ptyty do papieru; jezeli za$ odbicie wypadto zbyt
silnie, grubo — to odpowiednio okres ten przy powtor-
nym zabiegu skracamy. Po Kkilkakrotnie wykonanym za-
biegu dochodzimy juz do nalezytej wprawy — tak, ze
mozemy go odrazu bez zarzutu wykonywac. Plyta jest
wiec w ten sposéb do rycia zupetnie gotowa i tylko
przy bardzo subtelnym rysunku nalezy powlec jeszcze
jej powierzchnie przezroczystym lakierem spirytusowym
i ochroni¢ ja w ten sposéb przed zatarciem. Jesli chcemy,
by tony byty delikatne w druku, to takze i po wyryciu
pociggamy ptyte owym lakierem, ktéry daje sie tatwo
zmywac spirytusem.
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WSKAZOWKI

DLA MASZYNISTOW

DRUKOWANIE JASNEM] FARBAMI

Przy sporzadzaniu drukéw reklamowych nader poza-
dany jest efekt, ktory sprawia jasna farba na ciemnem
tle. Zwilaszcza na papierze ciemnym, imitujagcym skérke
lub ptétno, jakiego czesto uzywa sie jako oktadki do pro-
spektow, cennikéw i t. d., robig wiersze i winiety dru-

kowane jasng farbg bardzo
dobre wrazenie. Zwykte
farby drukarskie sg za sta-
be do tego celu i dlatego
nie do uzycia; farby in-
troligatoi-skie nie dajg sie
fatwo obrabiaé w maszy-
nie drukarskiej; uciekac sie
wiec trzeba do t. zw. farb
potyskowych. Przez pod-
druk biatag farba mozna
znacznie spotegowaé wra-
zenie takich farb, zwlaszcza
przy winietach. Pojedyn-
cze wiersze odbijajg sie
dobrze od ciemniejszego
tla przez zastosowanie ja-
snych powierzchni, w for-
mie wsteg lub tarczy.
Poddruk jednakze spra-
wia wiele trudnosci; przy
jednorazowym druku pta-
szczyzna jest szarg, a bar-
wa papieru przez nigprze-
bija, potrzeba wiec kilka-
krotnego poddruku, by
powierzchnia stata sie bia-
ta, przyczem uwaza¢ na-
lezy, by po kazdem pod-
drukowaniu farba dobrze
wyschta. Postepowanie to
mozna przyspieszyé, przez
posypywanie miatko spro-
szkowang bielg kremska,
jak przy bronzowaniu.
Ostatnimi czasy uzywano
poddrukéw sporzgdzonych
przez »bronzowanie« tych-
ze z aluminium. Tak pod-
drukowywane papiery na-
lezy rozstawia¢ oddzielnie
do schnigcia, poniewa farba
wnikngé musi w papier. —

DRUKOWANIE
CZARNA FARBA NA
ZLtOTEM TLE.

Przy drukowaniu czarna
farbg musi naprzod tio

sie tylko dobre farby.

Ut PIATEK

RZEs 201U

CEnniK
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nNmUu;iEK5ZY krajowy

SKEAD fTIEBL

Ornament Serya 561 firmy Schelter & Gisecke w Lipsku.

NA CIEMNEM TLE.

bronzowane starannie wyschng¢; do poddrukéw nadajg

Forma musi by¢ sporzadzong z wytrzymatego ma-
teryatu, poniewaz druk jest bardzo silny; dlatego nie
nadajg sie tu ptyty poddrukowe, chyba, ze uzywa

sie dobrze polerowanych
i montowanych ptyt cynko-
wych. Krycia nie osiggnie
sie przez nakiladanie wiel-
kiej ilosci farby; celu tego
dopnie sie przez zastoso-
wanie dobrej farby, szcze-
géinie farby btekitno-czar-
nej. Przy drukowaniu nie
powinno sie zbytnio spie-
szy6. Przy maszynach ty-
glowych wystarczy jedno-
razowe tozenie farby; je-
zeli za$ forma ma bardzo
duzo czesci czarnych, wy-
maga sie podwdjnego to-
zenia. Maszyna musi dzia-
ta¢ tak powoli, by arkusze
mozna byto zdjg¢ rekoma
z formy. tapki powinno
sie odstawi¢, gdyz za szyb-
ko oderwatyby arkusz od
formy, przyczem fatwo po-
wierzchnia ztocona mo-
gtaby zosta¢ uszkodzong,
a bronz magtby czesciowo
przyczepi¢ sie do formy.

DRUKOWANIEZ MO-
KREGO UKLADU.

Jezeli forma zostata na
krétki czas przed odbija-
niem zwilzong, bardzo jest
trudno osiggna¢ czyste od-
bicie. Da sie to jednak
uskuteczni¢ predzej niz
w dwéch minutach, jezeli
rozciera sie Kkilka kropel
oliwy maszynowej na rece
i rozprowadza jg po for-
mie. Oliwa sprawia, ze
woda nie moze sie wy-
dosta¢ na powierzchnie
formy, przyczem wystar-
czy dwu lub trzy razowe
przejechanie walcow, aby
niedogodno$¢ zostata usu-
nieta.



DROBNE WIADOMOSCI

Z DZIEDZINY GRAFIKI

KONKURS. Wydziat gtéwny Stowarzyszenia drukar-
skiego »Ognisko« rozpisuje niniejszem, w wykonaniu
uchwaly dorocznego Walnego Zgromadzenia cztonkdw,
konkurs na oktadke do Sprawozdani a za rok 1905.

Do udziatu w konkursie zaprasza sie wszystkich czton-
kéw Stowarzyszenia »Ognisko«.

Oktadka w formacie corocznych sprawozdan »Ogniska«
i z takim, jak corocznie tekstem — projektowang by¢
moze w stylu dowolnym.

Projekty przeznaczone na konkurs, zaopatrzone go-
dtem, nadsyta¢ nalezy do dnia 15 lutego 1906 r. na
rece sekretarza Stowarzyszenia kol. Tomasza Telmany’ego
we Lwowie, ul. Rzezbiarska 1 5, zalgczajagc w zamknie-
tej kopercie nazwisko autora projektu.

Sad konkursowy ztozy w tym roku Zarzad gtowny.

Autorowie dwdch projektow uznanych za najlepsze,
otrzymajg nagrody, a mianowicie: pierwszy 20, drugi
lo koron.

WARSZAWSKIE TOWARZYSTWO ARTYSTY-
CZNE, ul. Karowa 18, ogtosito na zyczenie Tow. urza-
dzen szkolnych i pomocy naukowej »Uraniag, pod firmg
inz. R. Kornitowicz i Sp., Warszawa, Aleja Jerozolimska
nr. 25, konkurs na godto dla rzeczonego Towarzystwa
na warunkach nastepujgcych:

1. Rysunek na biatym kartonie, mozliwie uproszczony,
wykonany bez pottonéw piérkiem lub plamg czarng, ma
mie¢ w podstawie nie mniej niz 15 cm.

2. Termin — 31 stycznia 1906 r., godzina 12 w po-
tudnie.

3. Nagroda za bezwzglednie najlepsza prace rubli 40,
ktéra to suma moze jednak by¢ podzielong na kilka prac.

» GRAF1KA«. Przed nami dwa pierwsze zeszyty no-
wego pisma polskiego, poswieconego grafice, w Warszawie
wychodzacego. Wspotzawodnictwa sie nie obawiamy;
owszem, bytoby ono dla rozwoju narodowej kultury,
a wiec i dla nas, w imie tej idei pracujacych, objawem
nadzwyczaj pozadanym.

Lecz »Grafika«, ktéra zastrzega sie wprawdzie
zaraz w pierwszym zeszycie, ze z»Poradni-
kiem graficznym« wspétzawodniczyénie be-
dzie; ze celem jej jest i pozostanie w przysztosci
popieranie interesow |li tylko »zawodowo-
ekonomicznych« drukarstwa polskiego, jednak za-
strzezenie to czyni dziwnie sprzecznem z trescia
(cho¢ nie z forma!) zaraz dwu pierwszych zeszytéw.
Bo¢ przeciez artykuly: »Oprawy artystyczne
Pawta Kerstena«, »Stownictwo« lub »Szkota
diissel dor fska« nie wchodzg w zakres spraw »zawo-
dowo-ekonomicznych «!

Dobrze bytoby, gdyby Regakcya »Grafiki« zechciata
zastrzezenia tego dopetni¢ i dzieli¢ z nami lojalnie prace
okoto podniesienia polskiego drukarstwa, zostawiajgc
nam w tej pracy kierunek artystyczno-techniczny
sobie za$ ten, ktory wiasnie jako swoj programowy wy-
mienita; tern bardziej, ze mogtaby ogromng zdoby¢ sobie
zastuge praca okoto wzmocnienia i udoskonalenia orga-
nizacyi drukarsko-zawodowych w Krolestwie Polskiem,

dalekich jeszcze od stanu, w jakim znajdujg sie tego
rodzaju organizacye galicyjskie. Oto wdzieczne pole,
na ktérem pracuje od lat zawodowy organ drukarzy ga-
licyjskich — »Ognisko«.

W koricu doda¢ musimy, ze dalecy jesteSmy od ja-
kiejkolwiek niecheci do nowozacieznego towarzysza pracy;
a uwagi powyzsze dyktuje nam z pewnoscig nie ego-
istyczny interes, lecz tylko troska o dobro publiczne.

"Aedakcya.

PRASA AIISTRYACKA. Wielkie nadzieje, jakie roz-
wojowi dziennikarstwa rokowano po zniesieniu stempla
dziennikarskiego, catkiem zawiodly, poniewaz nowych
czasopism powstato niewiele, a inne prowadzg byt wprost
politowania godny. Nie jest to wing drukarstwa austry-
ackiego, ktoére juz kilkakrotnie usitowato rozerwaé kajdany
Sredniowiecznej, biurokratycznej opieki. Whnioski nagte,
ktore w tej sprawie zasytano do parlamentu, leza po-
kryte pytem archiwéw ministeryalnych; parlament bowiem
ciggle choruje na chroniczne niedotestwo, a ustawy pan-
stwowe zatatwia sie na podstawie 8§ 14. Gdy za$ parla-
ment jest uruchomiony, ciggta obstrukcya przeszkadza
zaspokojeniu najpotrzebniejszych reform spotecznych. To
zaniedbanie najzywotniejszych intereséw ogo6tu odbija sie
szczegOlnie na zawodzie drukarskim, w ktérym wzrasta
ciggle zastep ludzi bez pracy. Wprawdzie niedawno
temu ze strony wpltywowej o$wiadczono drukarstwu swojg
sympatye; lecz nic nie znacza piekne stowa bez czyndw;
moznaby przeciez znies¢ zakaz kolportazu zapomoca
uchwaty ministeryalnej — gdyby sie tylko tego chciato!

Dowodem najwyrazniejszym stabosci austryackiego
dziennikarstwa jest to, ze liczba prenumeratoréw od lat
kilku prawie zupetnie nie wzrasta.

AMERYKANSKI PRZEMYSt DRUKARSKI.
W stowarzyszeniu zawodowem w Hamburgu wygtosit
niedawno odczyt Karol Oppert, wystany na wystawe
$wiatowg do St. Louis. Mo6wca obszerniej omawiat gra-
fike amerykanska, nie pomijajagc jednak i drukarstwa ga-
zetowego. Kreslac swe wrazenia z pobytu w kraju busi-
nesu, wspomniat o niezwyktej gorliwosci, z jaka rozpo-
wszechniane sg w St. Louis wszelkie druki. Rozmiary
drukarstwa dziennikowego sg w calej Ameryce ogromne.
Fachowiec podziwiaé musi czysty druk i dobry papier pism
amerykanskich, ktorych wydania $wigteczne sg zazwyczaj
wielobarwne. lle z tern zachodu, zrozumie¢ tatwo, gdy
sie wezmie na uwage, ze w setkach tysiecy egzempla-
rzy rozchodzace sie pisma maja nieraz po 96 olbrzy-
mich kolumn druku. Przytem numer zamyka sie na bar-
dzo krétko przed wydaniem, by ostatnie wiadomosci
zamiesci¢. W catej Ameryce prasa jest niepodzielnie
ztgczona z przemystem i handlem, a reklama pism tego
kraju weszta w przystowie. Naturalnie sktadanie od-
bywa sie wytgcznie niemal maszynowo, a druk na ma-
szynach rotacyjnych. ] to jakich maszynach! W Niem-
czech za ostatni wyraz szybkosci uchodzi poczwérna,
w Ameryce funkcyonujg maszyny szescio- i oSmiokrotne,
sktadajgce, wklejajgce i szyjgce dzienniki z niestychang
precyzya. Plakat amerykanski, jest to olbrzym, czesto do-



chodzacy do 12 metréw dlugosci przy odpowiedniej
szerokosci. Najczesciej stosujg tu metode drzeworytni-
cza, a ptyty wycina sie naturalnie nie na twardem drze-
wie, ale wprost na deskach. Prym co do reklamy wiodg
przedsiebiorstwa kolejowe, ktére zaciekle ze sobg kon-
kurujg. Plakat amerykanski obliczony jest na dziatanie
z wielkiej odlegtosci i doprawdy podziwienia godne sg
metody, uzywane do druku tych koloséw, widniejgcych
nieraz na kilometr odlegtosci i wiecej.

NAJW IEKSZA BIBLIOTEKA W SWIECIE zo-
stanie prawdopodobnie nowy, wielki zbiér ksigzkowy
w Nowym Jorku, ktory sktada sie z inwentarza bibliotek
milioneréw Astora i Lenoxa. Zawiera¢ on bedzie okoto
4,500.000 ksigzek, ktdre reprezentujg warto$¢ 12 milio-
néw marek. Zbiér ten znajdzie pomieszczenie w olbrzy-
mim gmachu, ktérego koszta budowy przekroczag 14 mil.
marek, a tern samem bedzie to najwiekszy gmach biblio-
teczny w Swiecie. J. S

OSTATNIE NOWOSCI
« ODLEWARN PISM -

Ustajgca juz nieco gorgczka, dreczgca odlewarnie pism
w stwarzaniu najdziwaczniejszych secesyjnych czcionek
pozwolita drukarniom odetchnag¢. Zdaje sie, ze i wybit-
niejsze odlewarnie ochtonety nieco w zapale i nie wy-
silajg sie juz na ilos¢, a przyktadaja zato do jakosci
swoich towaréw surowsza miare.

Jedna z najpowazniejszych firm SCHELTER 1 G1ES-
ECKE W LIPSKU przyniosta dwa bardzo oryginalne
kroje pism, a mianowicie pismo pod nazwag »Wall enstei n«,
przy ktoremrysownik doprowadzitregute,ze kazda czcionka
powinna mozliwie zapetni¢ czworobok przez siebie zaj-
mywany, do ostatecznej konsekwencyi. Pomimo pewnego
szablonu, jest to pismo dos$¢ dekoratywne, szczegOlnie
w wiekszych stopniach. Ciekawie obmys$lanem jest drugie
pismo tej samej firmy pod nazwg »Radium« wyszcze-
goblniajgce sie tern, ze czcionka drukuje tlo litery, litera
sama za$ jest biala. Na uwage zastuguje bardzo sprytnie
przeprowadzone potgczenie czcionek, a mianowicie faczg
sie one w miejscach, gdzie tto przedstawia jak najmniejsza

Zmbmwm umm”™Akmmm
a IReltysityiGzny u

SJSZEONIESO
Omritako”™is

powierzchnie, unikajgc tern samem Swiatetka, powstajgce
przez niedokladne przylgniecie jednej £ czcionki do
drugiej.

Niemieckie drukarstwo przezuwa obecnie styl, ktéry
wcale nie zgadza sie z silnie pulsujgcym zyciem umysto-
wem i politycznem doby dzisiejszej. Jest to styl filistra
z koncem XV I1II wieku, t. zw. »Biedermajer-Styl«. Firmy
0 artystycznym kierunkuzdotatyjednakzenawet wtymstylu
stworzy¢ ozdoby, zastugujace na uwage, a poniekad na-
wet na uznanie. Jedng z tych jest niewgtpliwieGENZSCH
1 HEYSE w Hamburgu, ktéra w swojej ostatniej nowo-
§ci »Mignon-Zierrat« umiala zagra¢ na nute nawet
poetyczna. (Patrz strona 19 i 20). Niektore szczegOty
sa bardzo sympatycznie narysowane.

Ze sporg dozg artyzmu narysowane winietki w tym
stylu zaprezentowata firma SCHELTER & GIESECKE
w Lipsku, ktére z braku miejsca odstawiamy do naste-
pnego numeru. Wielka praktycznoscig odznacza sie orna-
ment serya 561 tejze firmy (patrz strona 21 i 22).

Grzecznemu Reprcdukcyi

ednobarumem
DDEUJHRNIH

Plakaty

Pismo »Wallenstein« firmy Schelter & Gisecke w Lipsku.

Pismo »Radium# firmy Schelter & Gisecke w Lipsku.



WOLNE CHWILE

NAJWYRAZNIEJ W SWIJECIE...

(AUTENTYCZNE)

Rzecz dzieje sie w zecerni, w najgoretszej chwili —
w chwili zamykania numeru.

J\edaktor. Panie metrampazu! forma jeszcze na goi*ze?!

Metrampaz. Alez naturalnie... przeciez zecer musi zto-
zy¢ tytuliki do telegramdw; lecz nie moze odczytac jeszcze
dwéch wyrazéw — niewyraznie napisanych...

T"edaktor (z ironig). A tak, dzi$ niewyrazne skrypta,
bo to poniedziatek... Prosze pokaza¢ ten »niewyrazny«
manuskrypt... (Cisza). No tak, telegramy z Rosyi... hm,
hm, to bedzie... »Walczacy niedZwiedZ«...

Mtodszy redaktor (skwapliwie). Tak, tak, »Walczacy nie-
dzwiedz«...

Metrampaz. O nie! To co$ innego...

T\edaktor. E, co pan wiesz... (do zecera). Wal pan! »Wal-
czacy niedzwiedZ«.

Trecenzent. Mozeby zawota¢ tego, co p'nt tejegram,
niech odczyta te bazgranine...

Redaktor. Zresztg niech przyjdzie, pan Kurofapski, cho¢
ja prawie pewny jestem, ze to »"Walczacy NiedZwiedZ«...

(Wchodzi p. Kurotapski. Podajg mu jego wiasny ma-
nuskrypt, lecz i on nie moze odczyta¢ fatalnego stowa).

7 ecer. A moze to bedzie: »Zabity czy niezabity«?...

Jrurotapski- Alez tak, tak! na pewno...

Jedakfor. A tak, najwyrazniej w Swiecie... Ach te po-
niedziatki!... Jk<*r-

ZMIENITAJA SIE GUSTA.

Kiedy bylem narzeczonym,
Dziwne mialem pozadania:

Bo poezye i romanse

Chciatem mie¢ wcigz do skladania.

A gdy goddéw czas przeminat,

Mito$¢ mna przestata wiladac;

Juz nie chciatem bra¢ romanséw —

Ale »bitwy« chciatem skiadac... ].

PAN DYREKTOR.

Sylwetka.

Nie wysoki, z diugg brodg, po zecerni kreci sie i co
chwila — dawng modg — po organach okiem mknie...

— Czy pan kohczy?

— Nie, na szczeécie! — odpowiada ten i O6w; i za-
ciska z cicha piescie, bo sie przecie czuje zdréw...

— Ja o skladzie, pan o zyciu! tu zwaryowaé przyj-
dzie wnet!...

] wychodzi, by w ukryciu zary¢ sie jak Slepy kret...

Wecigz mu sie co$ nie podoba, wszystko w opak robi
sig, ten uchodzi za »nieroba«, 6w za gto$no zarzad kinie!

Tamten wiecznie co$ posyla, ten na szklance trabi
wcigz ; a 6w gruby, jak baryta, lichy z niego — stysze —
maz...

Pan dyrektor wie o wszystkiem; nawet o tern, co »Bog
dat«; czy kum nie jest jakim chiystkiem, i co tez na
krzyzmo daf?...

Wszystko go interesuje; czy maz z zong chodzi rad,;
ktéra zona zle gotuje, lub odmawia krawcom rat...

"W »budzie« dzieli tak robote, ze »sztukowiec« mato
ma i w dodatku mu w sobote stek wymdwek w uszy tka:

— W poniedziatek, wtorek, $rode nie chce panom
robi¢ sie, to tez — kine sie na ma brode — z »kondy-
cyjka« bedzie Zlel..,

Gdy juz ksigzki zapisane, do zecerni z sznurkiem mknie...
Miny tam zafrasowane, wiec pod wasem $mieje sie.

— Piagty arkusz pokaz panie!...

— Tu sze$¢ kolumn, a tu trzy,; reszta... reszta na or-
ganiel... — Ow ze strachu — biedak — drzy...

Pan dyrektor sznurkiem mierzy.

— Cwieré kolumny tutaj brak! Oho! glupi wam uwie-
rzy, bo to z wami zawsze tak...

Lecz na wszystko jest lekarstwo, jak to czytelniku
wiesz, bo przystowie dobrze méwi: »Trafia kosa w ka-
mien tezl«

Wiec dyrektor miat figlarza, co w sobote w ksigzke
mu zapisuje kalendarza dwa arkusze, dwa, co tchu!

— Gdziez to sg te dwa arkusze? — stodko pan dy-
rektor rzekt — i z radosci, ze co$ urwie, poteznego raka
spiekt.

No, a figlarz catkiem seryo pokazuje sktady mu... Pan
dyrektor sznurkiem mierzy.

— Tutaj, tutaj, tu i tu..

Nie uwaza, ze ten hultaj odmierzony sznurek ma i do
sznurka zmierzonego przymocowat cicho, sza! Nie uwaza,
ze ten sznurek wiasnie siedem kolumn mial, i ze wszystko
dobrze poszto, tak, jak tego figlarz chciat...

Pan dyrektor mierzy, mierzy, akuratnie wszystko jest...
Wiasnym oczom swym nie wierzy i rozpaczy czyni
gest...

Wieczo6r ptaci z bélem serca, pozbierawszy z wszyst-
kich kas! Nie wie, ze Ow przeniewierca tak go dzisiaj
wzigt »na bas«.

A gdy poézniej sie dowiedzial, jak szkaradnie wzigto
go, cicho w kancelaryi siedziat, myslagc nad... madroscig
swa...

Lecz w sobote do zecerni ciagnie dtugi sznur, jak
waz, i do wszystkich obr6cony méwi usmiechniety wciaz:

— By na wszystko znalez¢ rade, trzeba tylko szczerze
chcie¢... Bede mierzyl nowym sznurkiem, ktory wezia
nie $mie miec!... Jankar.

AFORYZMY.

Gdyby wszystkie btedy popetnione w zyciu mozna byto
tak tatwo skorygowac, jak w druku, ilezby to szczeScia
przybyto na Swiecie.

Farba drukarska, pomimo swej czarnej barwy, stuzy
jednak czasem do wybielania zasmarowanych opinij... J.



ODLEWARNIA CZCIONEK

CZESKIE TOWARZYSTWO AKCYJNE w PRADZE
SKLAD PRZYBOROW DLA ZAKLADOW GRAFICZNYCH
SOKOLSKA TRIDA Nr. 2511

Adres dla telegramow DOSTARCZA:

Slevarna pisem,
Praga IlI.

PISMA |1 OZDOBY WSZELKIEGO RODZAJU.
LINIE MOSIEZNE. - ORYGIN. WINIETY, -

KLISZE GALWANIZOWANE, - WSZELKIE
MASZYNY DLA DRUKARN. ZAKEADOW LI-

Wiasny zakiad TOGRAFICZNYCH | INTROLIGATORSKICH,

rytowniczy

Y PRZYBORY DREWNIANE | INNE, CZARNE,
niczny KOLOROWE I ILUSTRACYJNE FARBY, TYL-

KO W NAJPRZEDNIEJSZYCH GATUNKACH,

WZORY PISM NAJLEPSZA MASE WALCOWA ITD. ITD.

i cenniki przesy-
fam na zadanie
darmo i optatnie

Kosztorysy
darmo i optatnie

PISMA DZIELOWE, TYTULOWE | OZDO-
BNE, JAK ROWNIEZ JUSTUNEK W OBU.
SYSTEMACH MAMY STALE NA SKLADZIE

OMPLETNE URZADZENIE DRUKARN POD BARDZO PRZYSTEPNYMI
WARUNKAMI. - SZYBKA DOSTAWA. - DLA NASZEJ ODLEWARNI UZY-
WAMY JEDYNIE NAJLEPSZEGO | CHEM. WYPROBOWANEGO METALU.



Fryderyk Polacsek, Wieden

najwiekszy w monarchii zaktad graficzny

rc Generalny zastepca Odlewami Braci Klingspor
(przedtem Rudharfsche) Giesserei w Offenbach n. m.
| fabryki maszyn do sktadania »Typograph« w Berlinie

Typograph jest nejprostsza,

ngjtarszg | datego najpraktycznigiszg i ngjrentownigjsza, z istnigiacych syst. meszyn o sikdadania

Specyalnos$¢: Zupetne urzadze- C fja ffrjrh Oferty, katalogi, listy cen
nie drukari i litografii kazdej 1 + 3 na zadanie darmo i franko
wielkosci w krétkim czasie pod Wien, Vi./1, Theobaldgasse nr.8.

najprzystepniejszymi warunkami Telefon 9623 fidres da telegr.: PGraphikus Wemi

Budapeszt: Drukarnia ,Europal
E. Beer i Sp. ,Kosmos" .
Drukarnia ,Urania". Art. Szekely
Gelleri & Szekely
Celowiec: J. & R. Bertschinger
Cieszyn: Karol Prochaska .
Gablonz: Gustaw Spiethoff
Grac: C. k. uniw. drukarnia ,Styria"
Leykam e
Insbruk: C. Lampe
Uniw. drukarnia Wagnera
A. Edlinger
Rudolf Zech

Skombinowana maszyna do sktadania iodlewania wierszy

TYPOGRAF

PRZEWYZSZA WSZYSTKIE INNE

Prosta budowa, wydajno$¢ i wielka rentownos$é tej maszyny zjednata sobie
0ogblne uznanie. W monarchii austryacko-wegierskiej 126 maszyn w uzyciu.

W ostatnich latach nabyly maszyny te nastepujgce zakitady:

Aussig n. Labg: Stefan Tietze 2 szt. Berno: C. k. nadworna drukarnia Fr. Winiker
Bregencya: J. N. Teutsch » & Schickardt 2 szt.
Muller N Budapeszt: Drukarnia ,Pallas” 1.
4szt. Jaromierz: V. Popelka Iszt. Solnogréd: R. Kiesel % "
12, Kutenberg: Karol Solc 1 »Szegedyn : Endrenyi Ludwig "
2 » Linc: Druk. akad. stowarz. 3 Engel Lajos
2 , Mor. Ostrawa: Juliusz Kittl 2 »Weis: Herman Haas "
1 » Meran : S. Potzelberger 1 »Wieden : Bruno Bartcli "
8 , Opawa: Adolf Drechsler 2 J. L. Bondi i Syn 3
1 August Strasilla L 2 Ferd. Briick i Syn .
9 , Pola: Boccasini i Sp...is 1, ,Deutsches Volksblatt® ”
6 , Praga: Drukarnia ,Unie" 6 Fryd. Jasper "
2 Narodni Tiskarna a Nakladatelstwo 2 Drukarnia Manza 7
Drukarnia ,Politik" 3 N Raimund i Godina . . . . 4
1 , Raaba: Drukarnia ,Pannonia“ . é ~Zagrzeb: Krél. Kroacka druk krajowa 3,
1 , Reichenberg: R. Gerzabek i Sp. ”

NAJSWIEZSZE ZAMOWIENIA: Drukarnia ,Urania”, Artur Szekely Budapeszt 2 maszyny. - Gelleri & Szekely, Budapeszt
2 maszyny. — Rudolf Zech, Insbruk 1 masz. - Juliusz Kittl, Mor. Ostrawa ! maszyna (powtérne zamdwienia).

Cenniki, Préby pisma, $wiadectwa wysyta: Fryderyk Polacsek, Wieden, VI./1, Theobaldgasse Nr. 8,
Generalny zastepca na monarchie austro-wegierskg. — Adres dla telegraméw: Graphikus Wien.



BE1T 1 SKA

HAMBURG

FABRYKA FARB DRUKARSKICH
POLECAJA JAKO SWOJE SPECYAL-
NOSC1 KOLOROWE 1 CZARNE
FARBY DLA WSZELKICH GALEZI
GRAF!CZNYCH

CZYSTY OLEJ LNIANY, PO-
KOSTY, MASA WALCOWA

ZLORZA"

ZAKLAD REPRODUKCY1
ARTYSTYCZNE]

dla autotypii, cynkotypii, $wiattodruku, heliograwury, foto-

grafii reprodukcyjnej, druku tréjbarwnego, fotolitografii,

weglodruku; przyjmuje do odbijania akwaforty, wykonywa

szybko klisze dla pism illustrowanych, wydawnictw arty-

stycznych, katalogéw, cennikéw, plakatéow i t. d., nie uste-

pujace pod wzgledem dobroci pierwszorzednym pracom
zagranicznym.

Dtugoletnie studya fachowe i doswiadczenie nabyte w pierw-
szorzednych zaktadach =zagranicznych, przy artystycznem
wyksztatceniu kierownika oraz wyzyskaniu najnowszych
zdobyczy techniki reprodukcyjnej, dajg rekojmie zaspokojenia
najwybredniejszych wymagan.

ADRES! KRAKOW, UL. SW. KRZYZA 7.
NR. TELEFONU 638.

R. Pusztafi 1 Sp.

Budapeszt

V., Pannonia utcza 2 b.

SKLAD NARZEDZI IPRZYBOROW
DLA DRUKARN | LITOGRAF]J.

CZCIONKI
z odlewami i fabryki linij mosieznych
H. Bertholda, Tow. akcyjnego w Ber-
linie i Petersburgu.

Maszyny pospieszne z fabryki Alberta
I Ska, Tow. Akcyjne we Frankenthal.

Fabryka wybornej, wedle ang. metody
sporzadzonej masy na walki.

Farby drukarskie i litograficzne.

H. Moebius & Fils

Bazylea (Szwajcarya)
Hanower *Londyn

Masa do walcéw, Reform

(patent rz. niem. Nr. 91.922, stuzacy
do usuwania wody w sposéb mechan.)

Jest to jedyna masa zachowujgca sie
niezmiennie przy kazdej temperaturze,
moze wiec by¢ polecong do uzytku
zarbwno w lecie, jak i w zimie.

Specyalna oliwa

do motorow i maszyn drukarskich.



JanKURZWEIL

] SPOLKA

FABRYKA FARB 1 MASY DO WALCOW
DLA DRUKARN 1 LITOGRAF!

BUDAPESZT, fabryka, biura i skiad:
Xl., M£rtongasse 19.

Dostarcza farb gazetowych, dzie-
lowych, ilustracyjnych, do dru-
kow luksusowych, farb barwnych

oraz

MASE WALCOWA

SKLAD WSZELK. ARTYKULOW
1 PRZYBOROW GRAFICZNYCH

HUGO CARMINE

GENERALNY ZASTEPCA FIRM:
KAST | EHINGER, STUTGART

STOWARZYSZENIE Z OGR. POR.

KONIGi BAUER,WURZBURG
HUGO KOCH W LIPSKU
AUGUST FOMM W LIPSKU.

EUGEN. ZEISS

DREZNO A.

SCHUMANNSTR. 66.

ARTYKULY DLA LITOGRAFOW.

SPECYALNOSC: PAPIERY UMDRUKOWE
WE WSZELKICH RODZAJACH, FILCE
1SUKIENKA NA CYLINDRY,SWANBOY,
MOLESKINY WE WSZYSTKICH SZE-
ROKOSCIACH 1| W KAZDEJ JAKOSCI.

ZASTEPCA FABRYK] FARB

BEIT & CO., HAMBURG
SKEAD W DREZNIE.

WIEDEN VI, BURGG. Nr. 90
PRAGA 11.D1TTRICHOVAUL.1968
BUDAPEST VII,KIRALY UTCZ. 26

FABRYKA ISKEAD MASZYN, APA-
RATOW, PRZYBOROW | MATE-
RYALOW DLA PRZEMYStLU GRA-
FICZNEGO, WARSZTAT REPERA-

CYJNY | ZAWODOWA ZAtO-
STOLARNIA, PORUSZA- ZV;DN;

NA SItA MOTOROWA. 1878.



OZDOBY SWOIJSKIE

WEDLUG RYSUNKOW ART. MALARZY*.

BUKOWSKIEGO, DABROWY
FRYCZA, GRAMATYKOWNEJ
PROCAJLOWI1CZA,UZI EMBLY

DOSTARCZA PO ZUPELNIE DOSTEPNYCH CENACH:
ADMINISTRACYA »PORADNIKA GRAFICZNEGO
WZORY NA ZYCZENIE DARMO 1 OPLATNIE!

A towarsystwo akcyjne  +
odlewni cacionek i fabryki massyn
tn=  Offenbach a. IS, “

flctiengesellschaft fiir Schriffgiesserei und fflaschinenbau
Offenbach a K

ffias3py pospiesine

Maszyny do drukéw akcydensowych,
pedatowki cylindrowe, tyglowki i bostonki.
Aparaty do odbijania.

Oryginalne pisma
modernisfyc3ne

Obwodki, materyat mosiezny i winiety.

Podejmuje sie natychmiastowego i
kompletnego urjadsenia drukarn.

Wzory i cenniki darmo i opfatnie.

WAZNE
dla wyjezdzajacych do Brazylii!

SEOW N IK

PORTUGALSKO-
POLSKI

opracowany pod redakcya F. B. Zdanowskiego
wyszedt z druku.

Nabywa¢ mozna u F. B. Zdanowskiego w drukarni
Wiadystawa Teodorczuka w Krakowie, ul. Zielona 7
oraz we wszystkich ksiegarniach.

Cena egzemplarza w ptdciennej oprawie 7 kor.
w skorzanej ” 8 .,

7 kor. = 2 rb. 80 kop. = 5 mk.
8 kor. = 3 rb. 20 kop. = 5 mk. 40 pf.



OdSewarnia
- czcionek ::

Edward Scholz

Wieden
XVIII. Eduardgasse 10

Urzadza cate drukarnie w jak naj-

krotszym czasie, pod najkorzystniej-

szymi warunkami, wedle metod od
wielu lat wyprébowanych

Najlepsze wykonanie
: Szybka dostawa

Wyborny metalowy materiat.
Probki pism i ornamentéw
na zyczenie darmo i optatnie

St. Louis, 1904: Pierwsza nagroda Paryz, lyoo: Ztoty medal.

Przez niemiecki Zwigzek drukarzy uznany za jedynie dobry

System ujednostajnienia linii pisma
(Itniversal-Schriftlinie)

System Genzsch €7 Ueyse niezmierne techniczne zalety,
ktore przy sprowadzaniu nowego pisma kazdy fachowiec oceni¢ musi

Genzsch ejrUeyse, Hamburg

Filia: odlewarnia £./. GenZSCh, Tow. z ogr.por., M onachium

Ztozono z kursywy Grasset, odlanej wedle powyzszego systemu.

Numer ten sktadany jest pismem »Grasset« firmy Genzsch i Heyse w Hamburgu. Papier z fabryki Leykam Josefsthal w Wiedniu.

Wydawca i redaktor odpowiedzialny Witadystaw Teodorczuk. Z Drukarni Wtadystawa Teodor".zuka w Krakowie.






ODBITO W DRUKARNI
WLAD. TEODORCZUKA
W KRAKOWIE



