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OD WYDAWNICTW A.

Z inicjatywy Prezesa Zarzadu Stowarzyszenia Dozo-
ru Kottébw w Warszawie, Prof. D-ra Wiestawa Chrza-
nowskiego, z poczatkiem roku 1923 powstal nowy organ
techniczny, ktéry wychodzit co miesiac, jako dodatek do
»Przeglagdu Technicznego" w Warszawie pod tytutem:
~Wiadomos$ci Stowarzyszen Dozoru Kottdw w Polsce”
< wydawany by}t wspdlnie przez dba istniejagce w Polsce
eStowarzyszenia Kotlowe: Warszawskie i Poznanskie.

~Wiadomosci" otrzymywali w pierwszym rzedzie pre-
numeratorzy ,Przeglagdu Technicznego". Pozatem, okoto
200 egzemplarzy, nadbitki rozsytato bezptatnie Warszaw-
skie Stowarzyszenie: cztonkom swej Rady Nadzorczej,
Zarzadu, Komisji Rewizyjnej oraz delegatom, wszystkim
Swoim inzynierom, przedstawicielom wiadz Ministerstwa
.Przemystu i Handlu, majagcym bezpos$rednig stycznos¢
z dozorem kottéw parowych, oraz niektorym nalezgcym
do Stowarzyszenia zaktadom przemystowym.

Wobec wzrastajacego zainteresowania technikg cie-
plnag, dotychczasowy zakres ,,Wiadomos$ci" okazat sie zbyt
szczuptym, a ilo$¢ rozsytanych nadbitek byta stale zbyt
mata. Ze wzgledu na powyzsze, Warszawskie Stowarzy-
szenie Kottowe w porozumieniu z Poznanskiem uchwali-
ty wydawaé ,Wiadomos$ci" pod nazwa , Technika-
Cieplnaoraz rozszerzy¢ ramy tego miesiecznika w gra-
nieach moznosci finansowej, zwiekszajac ilos¢ wydawa-
nych egzemplarzy w taki spos6b, aby kazdy cztonek Sto-
warzyszenia Kottowego otrzymywat egzemplarz ,, Techni-
ki Cieplnej*.

Oba wymienione wyzej Stowarzyszenia Kottowe bez

.
Z ZAGADNIEN MONTAZU PLUGA.

Artykut niniejszy
Maszynoznawcéw Rolnych w dniu 8/X 1923 r.
S. Zalinski, T.

S. Biedrzycki,

Gornego Slaska, maja pod swym dozorem przeszto 20.000
kottéw parowych obstugiwanych przez SO-ciu przeszto in-
zynieréw wykwalifikowanych w swym zawodzie. Stowa-
rzyszenia te gromadzg wiec cenny materjat do$wiadczat-
ny, ktéry nie powinien stanowié¢ tajemnicy ich archiwéw,
lecz stale by¢ podawany do og6lnej wiadomosci przemy-
stowcow i technikéw, majgcych stycznos$é z technikg ko-
ttowag i cieplng. ,,Technika Cieplna*“ oprocz obszerniej-
szych artykutdow oryginalnych, bedzie drukowata wiado-
mosci z praktyki, ktére powinny zainteresowac szerokie
warstwy przemystowcow i pracownikéw technicznych,

Oproécz tego czytelnicy bedg informowani o poste-
pach w technice kottowej i cieplnej i o nowych wyda-
whnictwach technicznych z tej dziedziny.

Przeglad czasopism technicznych, oraz dziat pytan
i odpowiedzi uzupetni catosc.

Kraj nasz jest jeszcze stosunkowo stabo rozwiniety
pod wzgledem kultury technicznej i szerokie warstwy
spoteczenstwa stabo zdajg sobie sprawe ze znaczenia te-
chniki dla ogélnego dobrobytu kraju i jego sit obronnych,
»Technika Cieplnawydawana w ilosci okoto 10.000
egzemplarzy, stojac na strazy czystej mysli technicznej
i majac jedynie dobro kultury technicznej naszego kraju
na widoku, powinna sie staé przedewszystkiem #tgczni-
kiem miedzy ludZzmi praktyki i teorji, pobudzi¢ mysl te-
ehniczna, stanowi¢ potezna dzwignie postepu techniezne-
go i zrzeszy¢ w szeregu swych wspotpracownikéw wszy-
stkich technikéw, pracujacych w dziedzinie kottowej
i cieplnej.

Streszczenie przeprowadzonej na posiedzeniu Kota
W dyskusji'zabierali gtos inzynierowi*

i Swiezawski).

dyskusiji,

Iwaszkiewicz

Podat Stefan Biedrzycki, Profesor Szkoty G-tbwnej Gospodarstwa Wiejskiego.

Zasadniczem wymaganiem, jakie praktyka stawia ptu-
gom wszelkiego typu i rodzaju, jest wymaganie stateczrio-
§ci pochodu, to znaczy zdolnosci przeciwstawienia sie tym
wszystkim dazeniom wytrgcenia ptuga z réwnowagi, ja-
kie powstajg i powstawa¢ muszg wskutek stale zmienia-
jacych sie oporow orki, a to w zaleznosci od niejednostajno-
sci gleby lub nierébwnomiernosci chodu koni. Jako gtéwny
a czestokro¢ i jako jedyny warunek tej statecznosci pocho-
du literatura teoretyczna podaje wymaganie, azeby linja
sity pociggowej, uwidoczniona w ptugach konnych w linji
postronkéw, przechodzita przez tak zwany srodek oporow,
znajdujacy sie w. dolnej czesci odkiadnicy. Wymaganie to,
stanowigce rzeczywiscie podstawe racjonalnej budowy ptu-

ga, praktycznie biorgc sprowadza sie do wymagania, azeby
koniec grzadzieli, mieszczacy na sobie regulator, znajde-
wat sie na linji myslowej, tgczacej 6w srodek oporu z punk-
tern przyczepienia postronkéw do chomata, za§ wymiary
regulatora uwzgledniaty granice zmiennosci gtebokosci
i szerokosci orki. Je$li za podstawe wyliczen wzigé przy-
puszczenie, ze linja postronkéw jest nachylona do poziomu
0 18°, zas srodek oporu ptuga znajduje sie na powierzchni
odktadnicy na jednej trzeciej gtebokosci orki nad dnem
brézdy i na jednej trzeciej szerokosci orki od polowej
§ciany brozdy, to z tatwoscia mozemy zawsze wykreslic¢
zarowno potozenie regulatora jak réwniez i jego wymiary,
bylebySmy uprzednio wybrali pewng diugos¢ grzadzieli.
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To tez zados$Cuczynienie temu zasadniczemu wymaganiu
teorji bynajmniej nie jest trudne a wskutek tego naleza-
toby sie dziwi¢, dlaczego tak czesto spotykamy w prak-
tyce ptugi, ktdre nie posiadajg owej statecznosci pochodu.

Cho¢ nie ulega watpliwosci, ze przyczyny niezadawa-
lajgcej pracy ptuga moga by¢ bardzo réznorodne, jed-
nak zdaje sie nie ulega¢ watpliwosci, ze najczesciej spoty-
kang przyczyng jest btedne zmontowanie ptuga lub tez jego
zuzycie sie w pracy. Azeby uzasadni¢ blizej to twierdzenie
nalezy zwrdci¢ uwage na tak zwane zagadnienie ,,ponur-
nosci ptuga“.

W literaturze zawodowej znajdujemy twierdzenie, ze
wprawdzie ,,teoretycznie" cate ostrze lemiesza i spdd ptoza
powinny tworzy¢ ptaszczyzne poziomg a lewa krawedz le-
miesza i odkladnicy, ewentualnie ostrze kroju, powinny
tworzy¢ plaszczyzne pionowa z potowg S$ciang ploza.
Jednak ,,praktyka" nakazuje odchyla¢ dzidb lemiesza po-
nizej tej owej ptaszczyzny i troche na lewo, ,,azeby ptug
byt nalezycie panurny”, to znaczy, nietylko miat skton-
nos¢ do zanurzania sie w orke ale, co wazniejsze, utrzy-
mywania sie podczas pracy na odpowiedniej gitebokosci
i szerokosci skiby; przyczyna takiej rozbieznosci pomie-
dzy ,teorjg" i ,,praktyka" nie jest zazwyczaj podawana,
co, ma sie rozumie¢, musi prowadzi¢ do wniosku, ze jednak
owa ,teorja" musi by¢ nie bardzo zgodna z rzeczywisto-
$cig i nie bardzo zastuguje na nazwe teorji,

W literaturze amerykanskiej, bardziej anizeli euro-
pejska obfitujgcej w praktyczne wskazowki konstrukcyjne,

Wislolt + boliu

fdt ,

znajdujemy w danej sprawie zalecenie takiego montowa-
nia ptoza, azeby ptug bynajmniej nie opierat sie na nim
na catej jego ditugosci, lecz jedynie na jego piecie i. to .za-
rowno w ptlaszczyznie poziomej, jak i pionowej. Zalece-
nie to uzasadnione jest twierdzeniem, ze przy normalnej
diugosci ptoza cisnienie na jego powierzchnie robocze jest
o tyle nieznaczne, iz podczas pracy na ziemi cho¢ troche
wilgotniejszej bedziemy obserwowali zjawisko oblepia-
nia sie ptoza*ziemia i, €o za tern idzie, strate sity na zwiek-
szone tarcie. Nie zaprzeczajgc bynajmniej stusznosci tej
obserwacji, mozemy jednak stwierdzi¢, ze nie ona jest
gtébwna przyczyng, uzasadniajgcg racjonalnos$¢ takiej bu-
dowy ptoza, lecz podniesione wyzej zagadnienie ,,pénur-
'nosci ptuga".

Przedstawmy sobie ptug, w ktorym ptdéz zostat zbu-
dowany zgodnie z owemi wskazaniami ,,quasi teoretyczne-
mi“, i zobaczmy, jak bedzie on pracowat po pewnym czasie.
Rys. 1i 2 przedstawiajg w skali celowo przesadzonej szkic
takiego ptuga, przyczem rys. 1 daje nam widok boczny, za$
rys. 2 widok z gory. Na rys. 1 wskazano, ze dolna podstawa
ptuga nie ulega bynajmniej zdarciu rownomiernemu, lecz
przeciwnie cate ostrze lemiesza a specjalnie jego dziob zu-
zywajg sie o wiele szybciej anizeli pt6z; przyczyny tego
szukac¢ nalezy w tern, ze lemiesz dziata nietylko jako ostrze,
rozcinajace ziemie, lecz réwniez i jako klin, podwazajgcy
skibe ku gOrze; dziéb lemiesza musi zuzywac sie silniej,
anizeli pozostate jego czesci, gdyz dziata on na ziemie jesz-
cze nie podcietg ani z prawa ani z lewa, gdy tymczasem
kazda inna czgsteczka ostrza tegoz lemiesza .dziala na zie-
mie, ktéra z lewej strony jest juz nietylko podcieta, lecz
nawet uniesiona ku gorze.

1924

.Nie od rzeczy bedzie przytem zauwazy¢, ze wpraw-
dzie zdzieraniu podlega zaréwno goérna jak i dolna strona
lemiesza, zdzieranie to jednak jest nierbwnomierne i wiek-
sze od dotu niz od gory, a to z tego powodu, ze gdy skiba mo-
ze sie unies$¢ ku goérze i ustgpi¢ pod naciskiem lemiesza, to
dno brézdy uczynié¢ tego nie moze, a juz przez to samo na-
cisk bedzie tu wiekszy a wiec i wycieranie wieksze. Z chwi-
ta jednak, kiedy $cierajace sie ostrze B wyjdzie ponad

Widok
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T Rys.2

pierwotng ptaszczyzne ADB, zacznie ono wycina¢ dno
brézdy wyzej niz poprzednio a wskutek tego bedzie musiat
ptéz AZ) ,,wslizgiwac" sie po krzywiznie DB na poziom BF,
co, ma sie rozumie¢, spowoduje dalsze wycieranie spodu.le-
miesza w odcinku DB i coraz wieksze odchylanie sie pozio-
mu BF od ADM,; nie trudno zgadna¢, ze zmiany te spowo-
dujg statg daznos¢ ptuga do sptycania orki i wywotaja na-
rzekania, ze ,,ptug nie jest ponurny".

Do takiego samego wniosku dojdziemy rozpatrujgc
rys. 2, na ktérym uwidoczniono skutki zdarcia bocznej kra-
wedzi lemiesza; w miare odsuwania sie punktu C od linji
AB ptug bedzie brat coraz to mniejszg skibe i znowu wy-
wotywat narzekania na matg ponurnos$é¢ ptuga.

Czy konstrukcja, zalecana przez podreczniki amery-
kanskie a stosowana w praktyce prawie bez wyjatku przez
wszystkie fabryki europejskie, zaradzi ztemu?

Na rys. 3 znowu w skali przesadzonej przedstawiono
szkic takiej budowy ptuga; w czesci gornej rysunku wi-
dzimy, ze ptug nie spoczywa na catej ditugosci ptoza AC,
lecz opiera sie o dno brozdy jedynie pieta ptoza A oraz
ostrzem lemiesza BC; w miare szybszego zdzierania sie
tego ostrza anizeli ptoza A, ptug ,,osiada" w brézdzie przo-

Le-eatknio, polo.

Rys.. 3.

dem silniej, anizeli zadem, ale przez to nietylko ze riie spty-
ca orki, lecz przeciwnie stale jg pogiebia, czemu nietylko
mozemy ale musimy przeciwdziata¢ zapomocg regula-
tora. Nie trudno zgadng¢, ze prawidtowa praca ptuga wy-
maga, azeby krawedz BC byta mozliwie waska, przyczem
w ideale, mozliwym do osiggniecia jedynie w ptugach ra-
mowych, punkty B i C zlewajg sie w punkt jeden, odpo-
wiadajgcy ostrzu lemiesza.
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W czeéci dolnej rys. 3 mamy ten sam pitug w widoku
z gory i znowu widzimy, ze szybsze $cieranie sie krawe-
dzi BC anizeli krawedzi A musi spowodowaé poszerzanie
skiby, a nie jej zwezanie. Jeszcze wyrazniej zmiany te wy-
stepuja w ptugach zaopatrzonych w kroj, ktérego ostrze
pionowe podlega szybszemu zdarciu, anizeli lewa krawedz
odktadnicy.

A wiec chcac mie¢ ptug ,,ponurny* i nie tracacy tej
zdolnosci, pomimo normalnego zdarcia sie lemiesza i pto-
za, musimy zada¢, azeby plug, postawiony na poziomej
desce, nie przylegat do niej catym swoim plozem, lecz je-
dynie ostrzem lemiesza oraz pieta ptoza, za$ przystawiony
swojg $ciang potowag do ptaszczyzny pionowej rowniez
przylegat jedynie lewg krawedzig piety oraz lemiesza,
ewentualnie ostrzem kroju.

Takie wyjasnienie wystarczy dla zrozumienia istoty
ponurnosei ptuga, ale nie wystarczy dla montera, ktory
musi wiedzie¢, na ile cali lub milimetrow ma odsungé $ro-
dek ptoza od dna i boku brézdy. Na tak postawione pyta-
nie odpowiedz nie moze by¢ Scisle definitywna, poniewaz
odsuniecie owo powinno odpowiada¢ maksymalnemu zdar*-
ciu dzioba lemiesza od dotu i z krawedzi lewej; jednak
podkresli¢ tu nalezy, iz nawet najmniejszemu przesunieciu
sie tego dzioba odpowiadajg o wiele wieksze przesuniecia
sie konica grzadzieli a wskutek tego i przesuniecie sie re-
gulatora, ktéry jednak nie powinien wychodzi¢ poza gra-
nice, zakreslone mu na samym poczatku wzgledami zmien-
nej szerokosci i gtebokos$ci orki. A wiec z jednej strony
musimy sie liczy¢ z tern, ze przy matym zapasie odchyle-
nia ptug moze utraci¢ swag ponurnos¢, za$ odwrotnie przy
zapasie duzym moze koniec grzadzieli zmienia¢ swe poto-
zenie w takich granicach, iz regulator straci swoje zna-
czenie. W kazdym razie mozemy zauwazy¢, ze wzniesie-
nie srodka ptoza ponad dno brézdy powinno by¢ wieksze,
anizeli jego odchylenie od polowej S$ciany brézdy, a to
z tego wzgledu, ze lemiesz Sciera sie o wiele szybciej od
dotu, anizeli z boku. Podreczniki amerykanskie wskazuja,
ze w ptugach bezprzodkowych nalezy Srodek ptoza uniesé¢
0 Ys cala ponad dno brézdy i.,,troche" odsungé¢ od $ciany
polowej, zas w ptugach ramowych, spoczywajacych na
trzech kotach, nalezy unie$¢ $rodek ptoza o % cala, za$
kotko tylne przesungé na lewo o 1% cala poza linje ptoza.
W przepisie tym na pierwszy rzut oka moze nas zdziwic
takie wyrodznianie ptugéw ramowych, jednak przyczyne
tego zrozumiemy tatwo, jesli zwrécimy uwage na fakt, ze
kota ptuga ramowego wgniatajg sie w dno i bok brézdy
silniej, anizeli ptaska pieta ptoza. Pozatem w piugach
ramowych, mozemy zgodnie 2z wymaganiami teorji
ostrze lemiesza uksztaltowac¢ w ten sposob, azeby napraw-
de przylegato ono do dna brézdy jedynie jedng linja, gdy
tymczasem w ptugach bezprzodkowych musimy pod tem

Rys. 4.

ostrzem tworzy¢ waska ptaszczyzne, szerokosci do 1 cala,
azeby daé¢ mozliwe oparcie dla ptuga, napierajgcego na to
ostrze catym swoim ciezarem.

W razie uzbrojenia ptuga w krdj talerzowy radza
amerykanie ostrze jego odsuwac¢ o /0 do % cala na lewo
od linji ptoza. Ma sie rozumie¢, ze wskazowki odnoszg sie
nietytko do montazu ptugéw nowych lecz réwniez i do
reparacji ptugow zuzytych, w ktérych przedewszystkiem
trzeba ,pociggac'l lemiesz; nie trudno zgadnaé, ze o ile
kowal wykonywa te czynnos$¢ ,,na oko“ i nie posiada od-
powiedniego szablonu, to z tatwos$ciag moze zdemontowac
caty phug.

W zagadnieniu statecznos$ci pochodu ptuga powazne
znaczenie posiada pozatem diugos¢ grzadzieli. Poniewaz

powyzej juz zaznaczono, ze koniec grzadzieli powinien
leze¢ na linji myslowej, taczacej Srodek oporéw ptuga
z punktem przyczepienia postronkéw do chomata, a wiec
zdawatoby sie, ze diugos¢ grzadzieli zalezna jest wylgcz-
nie od okreslenia, jak wysoko nad dnem br6zdy chcemy
umiesci¢ regulator; na rys. 4 wida¢ wyraznie, ze zasadni-
czemu wymaganiu czynig zado$¢ wszystkie trzy potoze-
nia grzadzieli i ze pomiedzy niemi zachodzi jedynie ta
réznica, iz w potozeniu I mamy grzadziel krétkg a regu-
lator umieszczony nisko, za$ w potozeniach nastepnych
widzimy, iz im diuzsza grzadziel, tem wyzej jest ustawio-
ny regulator.

A jednak praktyka od dawna ustalita, iz ptug idzie
tem bardziej i spokojniej, im diuzszg posiada grzadziel!

Azeby zrozumie¢ ten fakt, nalezy zwrdéci¢ uwage na
to, ze zaburzenia w réwnomiernosci chodu ptuga mogg by¢
spowodowane nietytko przez zmienno$¢ oporu orki, lecz
rowniez przez nierdbwnomierno$¢ chodu koni; wystarczy
przeciez azeby przy zaprzegu parokonnym kon lewy raz
przysunat sie zupeinie do prawego, idgcego niezmiennie
otwartg brdzda, to znéw odsunat sie od niego na lewo,
azeby juz kierunek sity pociggowej zmienit swoje potoze-
nie w ptaszczyznie poziomej; tak samo i w plaszczyznie
pionowej zobaczymy, ze orczyki i sztelwagi zachowujg nie-
zmiennie swoje potozenie jedynie przy zaprzegu wotowym,
poniewaz woty raz nalegiszy na jarzmo, prawie ze nie

. zmieniajg swego nacisku; konie nigdy nie idg i nie ciggna

tak rowno, a wskutek tego hak zaprzegowy, a wraz z nim
i regulator, to unosi sie do gory, to opada w dét, pociaga-
jac za soba i caty ptug. Otoz jesli zatozymy, ze amplituda
tych wahan jest niezalezna od budowy korpusu ptuznego
i zalezy jedynie od charakteru zaprzegu, to stwierdzimy, ze
kazdy cal wahania pionowego lub poziomego regulatora
tem stabiej odbija sie na chodzie ptuga, im diuzszg mamy
grzadziel.

Do tego samego wniosku dojdziemy, rozpatrujgc inng
grupe przyczyn, wywotujagcych wahania sie ptuga; przed-
stawmy sobie dla przyktadu, ze ptug na drodze swej na-
potkat kamien lub korzen, ktéry chwilowo zesSrodkowat
caly opor orki na ostrzu lemiesza; bezposSrednim skut-
kiem takiego najechania na przeszkode bedzie raptowne
przesuniecie sie oporOw na ostrze lemiesza i raptowne
»gibniecie" sie regulatora w dot, czemu jednak moga za-

Rys. 5.

pobiec .konie, o ile stale i rbwno naprezajg postronki.
| otéz, jezeli zwrdcimy uwage, ze amplituda owego ,,gib-
niecia sie“ jest zalezna od koni, to znowu dojdziemy do
wniosku, ze im diuzsza grzadziel, tem réwniej bedzie szedt
ptug, poniewaz tej samej amplitudzie wahan regulatora
odpowiada mniejszy kat wahniecia sie korpusu ptuznego.
Wreszcie zaznaczy¢ nalezy, ze z zagadnieniem zapewnie-
nia ptugowi réwnomiernosci pochodu taczy sie zagadnie-
nie wiasciwego umieszczenia konhca grzadzieli w plaszczyz-
nie poziomej. Wprawdzie powyzej zaznaczono, iz w rzu-
cie poziomym ptuga regulator powinien leze¢ na linji, prze-
prowadzonej przez Srodek oporéw rownolegle do kierun-
ku orki, jednak wskazowke te nalezy uwaza¢ za regute
najbardziej uproszczong a majaca zastosowanie jedynie
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w niektérych wypadkach; w ten sposéb mozna naprz. bu-
dowac ptugi jednokonne, w ktérych kon idzie bezposrednio
przed korpusem ptuznym. Jes$li jednak zaczniemy rozpa-
trywac juz zaprzeg parokonny i przyjmiemy zgodnie z rze-
czywistoscia, ze ditugos¢ orczyka wynosi 80 cm, zas diu-
gos$¢ sztelwagi 100 cm, to zobaczymy, ze o prawidtowo-
§ci zaprzegu nie moze by¢ mowy. Z rys. 5 wnosimy, ze
dtugos¢ AB rowna sie 50 cm; jednak jes$li zatozymy, ze
punkt B powinien znalez¢ sie posrodku otwartej brézdy,
po ktdrej idzie kon prawy, i ze szerokos$¢ brézdy tej wynosi
25 cm, stwierdzimy, ze CB= 12,5 cm a AC—16,6 ¢m (dwie
trzecie szerokosci orki), czyli ze AB powinno sie réwnac
ok. 29 cm a nie 50 c¢cm, to zrozumiemy, ze albo prawy ko-
niec sztelwagi (B) przesunie sie na prawo poza $rodek
brézdy, albo $rodek sztelwagi (A) przesunie sie na lewo
poza teoretyczne potozenie srodka oporow, albo wreszcie
czeSciowo bedziemy mieli do czynienia z jednem, a cze-
sciowo z drugiem zjawiskiem, ale w zadnym razie nie
znajdziemy teoretycznie prawidtowego umieszczenia sity
pociggowej w stosunku do ptuga. A gdybysmy zaczeli roz-
patrywaé zaprzegi amerykanskie, cztero lub nawet szescio-
kontne, nie w lejc, lecz wpoprzek, to istniejacy tam ukiad
sit musielibySmy nazwac¢ juz nie nieprawidtowym, lecz
wprost horrendalnym.

W kazdym razie mozemy stwierdzi¢, ze poniewaz
stusznem jest zgdanie, azeby regulator wraz z hakiem za-
przegowym znajdowat sie na linji, fgczacej wypadkowsq
sit pociggowych ze srodkiem oporéw ptuga, a wypadkowa
sit pociggowych nie znajduje sie przed tym S$rodkiem
oporow, wiec i grzadziel nie moze przyjac¢ potozenia, wska-
zanego powyzej czysto teoretycznie. Skutkiem za$ tego

sita pociagowa nie bedzie dziatata réwnolegle do orki,
lecz bedzie ona wulegata rozkiadowi; jezeli rozkiad
ten poprowadzimy w trzech ptaszczyznach spétrzed-

nyéh, to zobaczymy, ze tylko jedna cze$¢ bedzie sie
zuzywata na witasciwe posuwanie ptuga, podczas gdy
cze$¢ druga, skierowana pionowo w goére, bedzie podry-
wacé ptug ku gorze a przez to samo zmniejszac tarcie ptuga

1924,.

o dno brézdy; czes¢ trzecia bedzie dziatata w ptaszczyznie
rowniez pionowej lecz prostopadtej do kierunku orki, przy-
czem sita ta bedzie skierowana na lewo (ku polu), jesli
grzadziel jest odchylona na lewo, lub tez na prawo (ku
brozdzie), jesli grzadziel jest odchylona, na prawo. Jesli
chodzi o prawidtowos$é pracy ptuga, to bardziej pozada-
nym jest wypadek drugi, gdyz wtenczas ta czes¢ sity po-
ciggowej w ten sam sposéb zmniejsza tarcie ptuga o $cia-
ne potowa brézdy, w jaki inna czes¢ tej samej sity zmniejr
szata tarcie ptuga o dno brozdy. Niestety taki uktad sit mo-
zemy obserwowaé prawie wytacznie tylko w wieloskibow.-
cach, poczgwszy od trzyskibowcow, zas w najbardziej uzy-
wanych jedno- i dwuskibowcach czesé sity pociggowej jest
skierowana ku niezoranemu polu, przez co jedynie zwiek-
sza ona tarcie ptuga o $Sciane potowag brézdy. To tez wy-
starczy przyjrze¢ sie w dwuskibowcu ptozowi korpusu
tylnego, azeby stwierdzi¢, ze wyciera sie on szybko i silnie
nietylko od dotu lecz i z boku, a wskutek tego ptug traci
wzglednie szybko swg prawidtowa postawe, skreca na pra-
wo i ku goOrze i traci swg ponurnos¢; w tym wypadku nie
pomoze zadne ,,rychtowanie* lemieszy, gdyz trzeba przede-
wszystkiem doprowadzi¢ do porzadku ptéz.

Powyzej rozpatrzone wypadki obejmujg gtdwnie za-
gadnienia konstrukcyjne i montaz ptugow nowych. Jesli-
bysmy z kolei rzeczy przeszli do zagadnieh naprawy phu-
goéw zdemontowanych podczas pracy, to musielibySmy
stwierdzi¢, ze poniewaz naprawa ta musi polega¢ na do-
prowadzeniu ptuga ,,do porzadku", wiec cata praca nasza
sktada sie z kolejnego wyszukiwania odchylen od budowy
normalnej i na usuwaniu tych odchyleh. Prace te wzgled-
nie bardzo tatwo mozna wykona¢ przy pomocy tak zwa-
nych szablonéw, na ktérych sg oznaczone potozenia pto-
z6w, lemieszy i grzadzieli (ewentualnie ramy wieloski-
bowcéW), t. . tych elementow ptuga, o ktdrych byta
mowa powyzej. Niestety mechanicy-praktycy bardzo
czesto podczas reparowania ptugdéw zwracaja uwage na
wszystkie ich czesSci, ale zapominajg o ptozie, lekcewazgc
jego znaczenie podczas orki.

Konstrukja polska i zagraniczna potaczenia blach roznej
grubosci w walczakach kottow parowych.

Podat inz. Z. Klebowski.

Jedna z najbardziej u nas znanych firm angielskich
wykonywuje w swych kottach wodnorurkowych o prawie
poziomych optomkach i przy ci$nieniu roboczem 19 atm.,
potgczenia blachy grubszej — o grubosci 38 mm z blachg
gornej czesci walczaka o grubosci 22 mm, jak podaje
rys. 1.

Dolna cze$¢ walczaka o grubos$ci blachy 38 nim jest
rownie jak i gérna walcowa, nie wyttaczana. Posiada ona
otwory dla wwalcowany.ch kréécoéw, taczacych walczak
z oddzielnemi elementami przedniej komory wodnej, i dla
rur cyrkutacyjnych, tagczacych walczak z elementami tyl-
nej komory.

Najwieksza polska wytwodrnia kottéw parowych wyko-
nywata dotychczas w swych kottach wodnorurkowych
o optomkach prawie pionowych, przy ci$nieniu roboczem
15 atm. potaczenie blachy grubszej
czescig walczaka o grubosci 16 mm, jak podaje rys. 3. *

Czesé¢ walczaka o grubosci 23 mm stanowi wytlacza-
ng ptyte Garbe‘go.

W konstrukcji pierwszej znaczna roznica grubosci
blach (38 — 22 = la% od grubosci 22) daje mozno$é
unikniecia oddzielnej gérnej naktadki, co tez uczyniono,
robigc bardzo tagodne o eliptycznym zarysie przejscie
od grubosci 16 mm do 38 mm, zmniejszajagc w ten sposob
do minimum nierébwnomiernos$¢ rozsiania naprezen w prze-
kroju przejsciowym.

Naktadke wewnetrzng dano grubszg, a wiec nie
16 mm, lecz 17.5 mm. Prawdopodobnie miano na uwadze
znacznie wiekszg sztywnos$¢ kornca tubki zewnetrznej od

23 mm z pozostaly'

strony blachy 38 mm w poréwnaniu z kohcem ‘tubki we-
wnetrznej, ostabionym otworami nitébw oraz te okolicz-
nos¢, ze w wewnetrznych widknach walczaka poddanego
rownomiernemu cisnieniu wewnetrznemu, wywotywane sg
naprezenia nieco wieksze niz w zewnetrznych.

O ile i? i r sg promieniami zewnetrznym i wewnetrz-
nym walczaka kotta, to stosunek tych naprezen

r2+ R2 6852-f- 7072
2r2 2 >6853

W potaczeniu tern jednak wybrano tubki, ktérych gru-
bosci pozostajg w stosunku

175 _

16

Pr *-Pb — 1,03

1,09

Stosunek ten jest wiekszy od wyzej wyliczonego, i tak
by¢ powinno, gdyz o stosunku grubosci tubek o jednako-
wych naprezeniach nie powinien decydowaé stosunek na-
prezen w skrajnych punktach, lecz potozenie wypadko-
wej naprezen w blasze objetej tubkami. To potozenie jed-
nak wywotane specjalnym charakterem rozmieszczenia
naprezen, przemawia za zwigkszeniem grubosci naktadki
wewnetrznej w wiekszym stopniu, niz w stosunku 1:1.03.

Przy wewnetrznej tubce tej samej grubosci co i ze-
whnetrzna, tubka wewnetrzna bedac silniej obcigzong, i po-
nadto ostabiona otworami na nity mocujace jg z blacha
o grubosci 38 mm, wydtuzataby sie nadmiernie, przeno-
szgc cze$¢ obcigzenia na zewnetrzng tubke, gtéwnie na jej
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wewnetrzng strone, zwiekszajac tym sposobem nieréwno-
miernos$¢ naprezen w przekrojach przejsciowych od mniej-
szej do wiegkszej grubosci.

Powyzsze odnosi sie przedewszystkiem do konstrukgji,
w ktdrej zachodzi tak znaczna réznica grubosci, jak to
wskazano na rys. 1.

Rownolegle jednak, majg miejsce pewne wzgledy,
ktéreby moze wskazywaty na wstrzymanie sie od dawania
wewnetrznych tubek grubszych niz zewnetrzne przy ze-
wnetrznych tubkach normalnych, t. j. jednakowej grubo-

§ci na catej dtugosci, lub tez przy nieznacznej roznicy
grubosci, a wiec i tagodniejszem przejsciu.
Zwréémy teraz uwage w rys. 1 na miejsce, w kto-

rym blacha ptaszcza o grubosci 22 mm uwolniona jest
od tubek. W tern miejscu, jak i w kazdem innem w stanie
zimnym kotta kazdy wspétsrodkowy z wewnetrznym za-
rysem walczaka Okreg kota posiadaé bedzie wspélng sty-
czna niezaleznie od tego, czy punkt ten uwaza¢ za nale-
zacy do potgczenia tubkowego, czy tez do blachy o gru-
bosci 22 mm. Sciélej méwiac, niezaleznie od tego czy punkt
ten jest oddalony o ditugo$¢ nieskoniczenie matg w jedna
lub druga strone od punktu przejSciowego.

Podczas pracy, pod wpltywem temperatury i odmien-
nego odksztatcania sie czeSci pod wplywem wewn. ci$nie-
nia i odmiennych grubosci blachy, styczne te stanowic
bedg pewien kat, zalezny przy jednakowych pozatem wa-
runkach od stosunku grubosci blach w grubej i cienkiej
ezeSci walczaka, a wiec jak w rozwazanym wypadku od

stosunku

Wielkos$¢ tego kagta Swiadczy o wielkosci odksztatce-
nia materjatu, a wiec naprezenn w tym punkcie. Biorac pod
uwage zmienne warunki podczas pracy kotla, twierdzic¢
mozna, ze $wiadczy on réwniez o stopniu w jakim ma-
terjat bedzie w tern miejscu wysilony.

®

Im stosunek ten (w rozpatrywanym wypadku

jest wiekszy, tym bardziej nalezy sie niepokoi¢ o blache
cienszg w miejscu, gdzie przestaja ja obejmowac tubki.
Jak reaguje na te klopoty konstrukcyjne firma pol-
ska (rys. 3).
Nieznaczna réznica grubosci blach 23 — 16 — 7 znie-
wala do uzycia oddzielnej gdrnej *tubki o grubosci
12— 19 mm z tagodnem eliptycznem przejsciem.

Wysunieta tubka wewnetrzna od strony blachy mniej-
szej grubo$ci t. j. z prawej strony rysunku radykalnie
usuwa zto konstrukcji (rys. 1).

Odksztatcenie, ktore tam (rys. 1) zaznaczato sie w naj-
wyzszym stopniu, w uwolnionem od tubek miejscu blachy,
tutaj (rys. 3) rozktada sie na diugos¢ blachy cienszej, od-
powiadajacej dtugosci tubki wewnetrznej, wystajgcej poza
koniec grubszej czesci tubki zewnetrznej.

Taka konstrukcja potaczenia jest wynikiem po-
waznego wmyslenia sie w warunki, w jakich to pofgcze-
nie i punkty bezposrednio za niem lezace pracujg i Swiadczy
o dojrzatem poczuciu konstruktorskiem.

Przy nieznacznej réznicy grubosci tubki 19 — 12 mm,
mozliwe jest tagodne eliptyczne przejscie, wykluczajgce
wiekszg nierownomiernos¢ rozsiania naprezen w przekro-
ju przejSciowym, a wiec i znacznie wieksze naprezenia
w oddzielnych punktach przejsciowego przekroju tubki. Od
wewnatrz zastosowano tubke o grubosci nie wiekszej od
cienszego konca tubki zewnetrznej, gdyz inaczej w pew-
nych warunkach moglibySmy zbytnio usztywnic¢ czes$¢ pta-
szcza 0 grubosci 16 mm na przestrzeni gdzie znajduje sie
tylko koniec tubki wewnetrznej.

Zwroémy jednocze$Snie uwage i na to, iz w blasze
kotta, w miejscu wiecej odlegtem od potgczenia przy nie-
rownomiernym rozkiadzie, naprezenia, jak wyzej, w mia-
re przejscia od wewnetrznego promienia do zewnetrz-
nego, cylindryczna forma walczaka jest stateczng. Sztucz-
ne zmniejszanie naprezen w punktach wewnetrznych po-
taczenia w stosunku do naprezen w punktach zewnetrz-
nych tegoz potgczenia burzy te stateczno$¢ droga usztyw-
nienia wewnetrznej strony potgczenia.

Stad wynikatoby, ze o ile w danej konstrukcji istnie-
ja warunki, wykluczajgce Znaczng nierbwnomierno$¢ w
rozsianiu naprezen w tubce zewnetrznej w kierunku wy-
miaru jej grubosci, co ma miejsce w tubce zewnetrznej
normalnej o jednakowej grubosci, albo w tubce o nieznacz-
nej réznicy grubosci z obydwodch koncoéw i bardzo tagod-
nem eliptycznem przejsciu, to nie nalezy usztywnia¢ po-
taczenia przez stosowanie grubszej tubki wewnetrznej.

Z ducha konstrukcji polskiej sgdzac, z goéry orzec
mozna, ze jezeliby konstruktor™ autor potgczenia przed-
stawionego na rys, 3, mial wykona¢ potgczenia blach
0 tak znacznej roznicy grubosci, jak na rys. 1, to wyko-
nat by je w przyblizeniu zgodnie z rys. 2.

Pomijajac r6znice wykonania prawej czesci konstruk-
cji (rys. 2) *) i nie przesgdzajac kwestji, czy nie bytaby
tutaj uzyta wewnetrzna tubka grubsza od zewnetrznej,
zwracam przedewszystkiem uwage na razacg wyzszosc
lewej czeSci konstrukcji (rys. 2) w poréwnaniu z kon-
strukcja rys. 1.

Polska wytwdrnia kottéw parowych, wykonywujgaca
dotychczas potgczenie ptyty Garbego — 23 mm z pozo-
stata blacha walczaka 16 mm wedtug rys. 3, obecnie prze-
chodzito ile mi wiadomo, na zgota inng konstrukcje, a mia-
nowicie: zamiast blachy 16 mm, w zupetnosci ze wzgledu
na wytrzymato$s¢ wystarczajacej, uzywa blachy o grubo-
§ci 23 mm réwnej grubosci piyty Garbego.

Zwiekszona w taki sposéb ilos¢ materjatu i podro-
zenie obrébki (struganie brzegéw, wiercenie otworéw
1t. d) grubej blachy, powoduje niewatpliwie pewne
trudnosci z punktu widzenia zastosowania sie¢ do cen
konkurencyjnych, jako potaczenie jednak, usuwajgce
wszystkie watpliwosci, wystepujgce w mniejszym, lub

*) Tutaj zauwazy¢ nalezy, ze wykonanie potgczenia tubki V\I/e—
wnetrznej z blachg grubg zapomoca szwu jednorzadnego (rys. 1, kon-
strukcja angielska) moze w danym wypadku spowodowac:

1. Niebezpieczne ostabienie wewnetrznej tubki wzdtuz linji ni-
towania, o ile nity sg dostatecznej S$rednicy i podziatka normalna,
lub tez

2. Niebezpieczne naprezenia $cinajace w pojedynczych prze-
krojach nitobw oraz zbyt malg sztywno$¢ w tem miejscu, o ile nity
sg zbyt matej $rednicy lub podziatka zbyt wielka.

3. Lub tez jedno i drugie w mniejszym stopniu przy”~najlep-
szym doborze $rednicy nitow i wielko$ci podziatki.
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wiekszym stopniu, we wszelkich potgczeniach typu po-
przednio omawianego, przedstawia konstrukcje wzo-
rowg. Poniewaz nie ma tu juz mowy o wiekszej lub
mniejszej sztywnosci tej lub owej blachy i jedyne usztyw-
nienie pochodzi od samego potgczenia, o ile szeroko$¢ po-
taczenia jest nieznaczna w stosunku do obwodu ptaszcza
kotta, lub, co za tem idzie do jego S$rednicy, nie ma po-
trzeby stosowania szerszej tubki wewnetrznej, tem bar-
dziej, ze ze wzgledu na duzy zapas wytrzymatosci blach

nie chodzi o wzmocnienie czesSci ostabionej otworami dla
nitow.

ZestawiliSmy tutaj konstrukcje polskag i angielska,
Jak wnioskowa¢ nalezy — nie wszystko co zagraniczne
lepsze jest od krajowego. Kazdy powiew nowej mysli, kaz-
da nowa idea, pochodzgca z zachodu powinna by¢ i unas
jak najrychlej poznana i krytycznie pogtebiona, nie na-
lezy jednak wszystkiego co pochodzi z zagranicy uwazac
za dobre, a tembardziej za lepsze od polskiego.

Wykres do obliczania zaworow bezpieczenstwa.

Podat inz. Z. Kjebow ski.

Proponowany wykres pozwala okresli¢ liczbe i wy-
miary zawordw bezpieczenstwa, z zachowaniem obu na-
stepujacych warunkow:

1/~1000
1) p. fn<; 60000; 2) F=

1, . .
gdzie fn[ oznacza przeswit pojedynczego zaworu bez-
pieczenstwa w mm2 (Wielko$é ta nie koniecznie musi by¢
dla kazdego zaworu jednakowa).

F — przeswit wszystkich zaworéw bezpieczenstwa
kotta: ~= A+ 2+ /3 eeee .

V — robocze (manometryczne) cisnienie pary w
kg/cm2

niu v. ~
u ”» "
H poiAieizchme ogrzewalng kotta w m-.
u wspotczynnik zalezny od konstrukcji zaworu,
przybierajacy wartos¢ 5 dla zaworéw o petnym skoku

deZar Lm3 PaiT naSyC1°nej W kg- przy cisnie-

(t. j. nie mniejszym, jak 14 Srednicy przeswitu), oraz war-
tos¢ 15 dla zaworéw o niepeinym skoku,

Wzor 1 okres$la przy danem cisnieniu gdérng granice
Srednicy zaworu pod warunkiem by sita dziatajgca na kaz-
dy grzybek nie przekraczata 600 kg.

Wzor 2 okres$la przy danem ciSnieniu pary, pow=
ogrzewalnej kotta, oraz konstrukcji zaworow dolna gra-

nice ogolnego przeswitu wszystkich zaworow bezpieczen-
stwa kotta.

Wielkos$¢ F jest funkcja wartosci p i Jc; a i H sg pa-
rametrami. Poniewaz k jest $cisle okreslong funkcjg p i od-
wrotnie, przeto F jest takze jaka$ funkcjg tylko jednej
zmiennej niezaleznej p.

Funkcjonalny zwigzek pomiedzy temi wartoSciami
przedstawiony jest zapomocg krzywych, odniesionych do
osi wspotrzednych. Parametry przedstawione sg jako

peki krzywych. W pierwszej ¢wiartce przedstawiony jest
parametr a zapomocg 2 krzywych, gdyz praktycznie biorac'
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i zgodnie z wyzej przytoczonemi zatozeniami mozliwe sg
dla tego parametru tylko dwie wartosci.

Parametr H przedstawiony jest w drugiej ¢wiartce.
H moze w sposéb ciagty przybiera¢ nieogranicznag ilosé
dowolnych wartosci... Wzory 1), 2) oraz warunek, ze
ilos¢ zaworow powinna by¢ liczba catkowita, pozwalajg
okresli¢ ilos¢ zawo6réow N.

Okre$lenie wartosci N zniewala do odstgpienia od
gornej granicy przeswitu zaworu okreSlonej z wzoru
1) w kierunku zmniejszenia go, albo odstgpienia od dolnej
granicy sumy przeswitow zaworow z wzoru 2) w Kkie-
runku zwiekszenia jej, lub tez jednego i drugiego jedno-
cze$nie. N — jest nieciggta funkcja p, to tez lewa skala
¢wiartki trzeciej nie daje odczytanych wielkosSci propor-
cjonalnych do odlegtosci od poczatku skali,, tylko okreslone
diugosci na tej skali daja odpowiednie odczytania, jed-
nakowe na catych tych diugosciach.

Trzecia ¢wiartka stuzy tylko do okre$lenia najmniej-
szej ilosci zaworOw oraz granic odczytan skali poziomej
przy danej najmniejszej ilosci zawordow, pozatem skala
ha poziomej osi pomiedzy drugg i trzecig ¢wiartkg catko-
wicie przeniesiona jest na pionowg 0$ pomiedzy ¢éwiartka-
mi trzecig i czwartg.

Czwarta éwiartka przy pomocy krzywej odpowiada-
jacej, przyjetej (najmniejszej lub wiekszej od niej) ilosci
zaworow N daje granice w jakich moga sie znajdowac
Srednice jednakowych zaworéw.

Zataczony wykres przewiduje moznos$¢ przeprowadze-
nia obliczen dla wszelkich mozliwych wypadkéw, a mia-
nowicie :

1. Okreslenie najmniejszej ilosci jednakowych za-
wordw i najmniejszej Srednicy' tych. zaworéw.

2. Okreslenie najwiekszej Srednicy jednakowych za-
wordéw przy najmniejszej ich ilosci.

OdpowiedZz na dwa powyzsze punkty pozwala na wy-
bor zaworéw 6 Srednicach normalnych, znajdujacych
sie w dopuszczalnych granicach.

3. Okreslenie granic w jakich powinny znajdowac sie
Srednice jednakowych zaworéw przy dowolnej ich ilosci,
wiekszej jednak od najmniejszej.

To pytanie moze w pewnych warunkach mie¢ prak-
tyczne znaczenie o ile najmniejsza ilos¢ zaworéw stanowi
liczbe nieparzysta, lub o ile zawory majg zbyt wielkie
Srednice.

4. Rozwigzanie zagadnienia, czy pewna ilo$¢ zawo-
row o roznych Srednicach odpowiada wymaganiom.

5. Rozwigzanie uogélnionego zagadnienia 4. w wy-’
padku gdy niektére zawory beda miaty petny skok, inne
za$ niepetny.

Przyktad zastosowania: kociot 250 w2, 8 atm., zawory
bezpieczenstwa o niepetnym skoku.

szg ilos¢ zaworow Tfe=3 linja pionowa przecina 0$ pozio-
ma pomiedzy drugg i trzecig ¢wiartkg w punkcie. 9,85.
Z punktu przeciecia promienia 8 atm. z linjg odgranicza-
jacg podziatke odpowiadajgcg 3 i 4 zawordw prowadzimy
linje pionowa ku gdérze do spotkania sie z poziomg osig
punkt przeciecia 11,25.

Punkty przeciecia 9,85 oraz 11,25 przenosimy nna pio-
nowg o$ o tej samej podzialce pomiedzy trzecig i czwartg
¢wiartka.

Obie linje poziome przedtuzone pionowo ku goérze od
punktu spotkania sie z promieniem, odpowiadajgcym 3 za-
worom w czwartej ¢wiartce, dajg dolng i gérng granice
Srednic zaworéw przy 3 zaworach (£) 91,5 mm — 97,5 mm.
yr 2. Jezelidlajakichkolwiekpowod¢wtrzy zawory bezpie-
czenstwa nie moga byc¢ zastosowane, i jezeli chcemy mieé
jakgkolwiek inng ilos¢ zaworow, wiekszg od trzech—naprzy-
ktad cztery, postepujemy w sposOb nastepujacy.
gU Linje poziomg 9,85 (czwarta ¢wiartka) od punktu prze-
ciecia sie z promieniem odpowiadajgcym 4 zaworom Kkieru-
jemy ku gOrze pionowo i odczytujemy nowg dolng granice
Srednic zaw. bezp. (J) 79 mm.

Przy 4 jednakowych zaw. bezp. wszystkie srednice wgra-
nicactn([) 79 mm — 97,5 mm odpowiadajg wymaganym wa-
runkom."™:

. 3. Jezeli chcemy zastosowaé 4 zawory, lecz o réznej
Srednicy, prowadzimy pozioma linje w czwartej éwiartce,
przecinajgcg na lewej skali punkt 9,85 a na prawej ska-
li w tej ¢wiartce punkt 196.5.

Srednice kzadego z czterech zaworéw powinny byé
takie, aby

a) nie byty wieksze od CDM7,5 mm;

b) aby suma liczb odczytywanych na prawej skali
Czwartej ¢wiartki, otrzymanych przez poprowadzenie linji
pionowej od punktéw odpowiadajgcych Srednicom niejed-
nakowych zaworow data liczbe nie mniejsza od 196,5,
dajmy na to

1-szy zawor (jj 75 liczba 44,2 (na prawej skali)
2-gi ” . 15 . 44,2 »
3-ci . ,» 85 ” 56,6 . . ;
4-ty . » 90 . 63,6

Suma 208,7

Liczba 208,7 jest wiekszg od 196,5, a srednice wszyst-
kich zaworéw sg mniejsze od 97,5 mm, wobec czego zawo-
ry bezp. tak dobrane odpowiadajg wymienionym wa-
runkom.

4) UogO0lniajac przyktad trzeci przyjmiemy, ze jeden
lub wiecej zawordw jest o petnym skoku, woéwczas przed
zesumowaniem liczb 44,2-)-44,2+56,7+63,6 nalezy otrzy-
mane liczby na prawej skali, odpowiadajgce zaworom

. 0 petnym skoku pomnozy¢ przez 3, lub co na jedno wy-

1. Obliczy¢ najmniejsza dopuszczalng ilos¢ zawordmosi, positkowaé sie dla tych zaworéw do odczytywania

i ich Srednice. Rozwigzanie: W pierwszej ¢wiartce, z punk-
tu osi poziomej, odpowiadajacego 8 atm. prowadzimy linje
pionowa do spotkania z krzywa, odpowiadajgcg zaworom
bezpieczenstwa o niepetnym skoku, dalej linje pozioma do
spotkania z promieniem odpowiadajgcym 250 m2 w dru-
giej ¢wiartce, linje pionowa do spotkania z promieniem
odpowiadajagcym 8 atm. w trzeciej ¢wiartce. Punkt prze-
ciecia linji pionowej z tym promieniem okre$la najmniej-

wartosci na prawej skali promieniem 3 zamiast pro-
mienia 1.
Wykres wskazuje jak sie zmienia $rednica za-

woréw przy zmianie jednego z pozostatych czynnikéw.
Tak naprz. jezeli $rednice jednakowych zaworéw sg obli-
czone dla normalnego cisnienia wedtug dolnej granicy,
to przy zmniejszeniu ci$nienia roboczego w kotle, zawory
takie juz nie odpowiadajg wymaganym warunkom.

Z codziennej praktyki Stow. Doz. Kottow.

USZKODZENIE PROMIENIC.

W pewnej instalacji £6dzkiego Okregu w kottowni
pracowaly trzy kotlty dwuptomienicowe o powierzch-
ni ogrzewalnej po 65m2 kazdy, przy cisnieniu roboczem
14 atm. Kotly posiadajg ptomienice faliste, budowy Fitz-
nera i Gampera o przeswicie 700/800 mm.

Kotty te zbudowane w 1903 roku (2) i w 1907 r.
(1 kociot) pracowaty lat 20 wzgl. 16 bez zarzutu.

W ostatnich dniach stwierdzono przed przewatem
. paleniska, w gornej czesci jednej z ptomienie, wydecie.

Po zmierzeniu obrysia stwierdzono, ze cztery fale
ptomienicy przed przewatem sg znieksztatcone. Dolna po-
towa obwo.ctlu pozostata bez wszelkiej zmiany, goérna zas
jego czes$¢, ponad rusztami ulegta wgnieceniu i pionowa
$§rednica zamiast 700 mm, stanowita 637 mm ("rys. 2).

Poza uszkodzeniem tych fal ptomienicy, na nastep-
nych jej falach nie zauwazono zadnych znieksztatcen, ani
skutkéw dziatania ognia.

Druga ptomienica kotta zostata réwniez odksztatcona
w tern samem miejscu, ale w mniejszym stopniu.
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W innym kotle tej samej kottlowni zauwazono iden-
tyczne uszkodzenia.

Zaden z palaczy nie umiat, czy nie chciat wytluma-
czy¢, kiedy te uszkodzenia powstaty. Poniewaz uszkodze-
nia nosity charakter jakiej$ epidemji, obowigzkiem Dozo-
ru Kotlowego "bylo zajg¢ sie tg sprawg powaznie i wyjas-
ni¢ jej przyczyny w celu unikniecia uszkodzenia innych
kottow.

Stwierdzono 1) ze wydecie ptomienicy nosi lokalny
charakter, to znaczy, ze byto wywotane skutkiem zaru, bez
ptomienia, zaru zlokalizowanego przed przewatem w chwi-
li, gdy wody w kotle nie byto, lub tez gdy woda stopniowo
uchodzita z kotta, 2) stwierdzono ze pojedyncze zawory
spustkowe siodetkowe nie byly szczelne, co dla kottéw
pracujacych pod cisnieniem 14 atm. przedstawia powazne
niebezpieczenstwo.

Stwierdzono, ze palacze przy zatrzymywaniu fabryki
0 godz. 5 wieczorem zgarniaja caty zar, wegiel i zuzel
przed przewal, zatykajac nim prawie caly przeswit pto-
mienicy (rys. 1).

Po zgarnieciu zaru kurki szkiet wodowskazowych sg
zamykane i kottownia na caly wieczoOr i noc pozostaje bez
wszelkiego dozoru.

Dzieki pozostawionemu w ptomienicy zarowi, cisnie-
nie w kotle prawie nie spada. Zrana przed uruchomie-
niem kotta palacz podcigga do kotta wody, jezeli to jest
potrzebne, wobec czego wedtug twierdzenia palaczy wy-
padek rozpalenia kotta bez wody byt wykluczony.

Rys. 1 Rys, 2.

Na tej podstawie przyszliSmy do nastepujgcych wnio-
skow. UznaliSmy twierdzenie palaczy, ze nie byto winy
z ich strony pod wzgledem rozpalenia kotta bez wody,
gdyz w tym wypadku obnazony na catej dtugosci szczyt
ptomienicy pod wplywem dziatania rozpalonego w pale-
nisku ognia spowodowatby odksztatcenie ptomienicy i po
za przewatem.

Przy nieznacznej nawet nieszczelnosci . grzybka za-
woru spustowego w kotle przy 14 atm. ci$nienia zachodzi
powazna obawa szybkiego oprdznienia kotta z wody az do
stopniowego obnazenia grzbietu ptomienicy.

Zgarniety pod przewal paleniska zar dziata na wzor
ogniska kuzni i odznacza sie znacznem promieniowaniem
ciepta przez szereg godzin i to byto przyczyng odksztatce-
nia czterech ptomienie w jednej kottowni.

W celu unikniecia takich ewentualnosci zalecono:
1) zabroni¢ palaczom zgarniania zaru wyzej wskazanym
sposobem, 2) ustawi¢ na ogodlnej rurze spustowej, potgczo-
nej ze wszystkiemi kottami drugi zawor spustowy,
zamykany na czas postoju kottdbw w celu zmniejszenia
niebezpieczenstwa opréznienia kottéw z wody w razie nie-
szczelnosci pierwszego zaworu spustowego (ze zwrdceniem
uwagi na niebezpieczehstwo ugotowania ludzi czyszczg-
cych jeden z kottéw w razie niezamkniecia pierwszego za-
woru spustowego).

R. Biedrzycki i M. Dauter, inzynierowie.

KSIEGARNIA TECHNICZNA
przy ul. Fredry 2, Tet, 1-47 w Warszawie

przyjmuje przedptate na TECHNIKE CIEPLNA i na wszelkie pisma
techniczne krajowe 'i zagraniczne po cenach redakcyjnych,

poleca posiadane na sktadzie wydawnictwa,
zwigzanym z przemystowg GOSPODARKA CIEPLNA, i

podejmuje sie wszelkich zlecen w zakres ksiegarstwa wchodzacych.

poswiecone sprawom

Wydawca: Stowarzyszenia Dozoru Kottébw w Polsce.
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Kursy dla palaczy w Dabrowie Gérniczej.

Na zorganizowane przez Stow. Dozoru Kottéw w Warszawie
wyktady dla palaczéw w Dabrowie Gorn. zglosito si¢ 32 stucha-
cz6w zatrudnionych w miejscowych kopalniach i zaktadach prze-
mystowych. Wyktady trwaty od 9 do 20 lipca. W d. 21 lipca odbyt
sie egzamin, na ktéry zgtosito sie 30 palaczé6w. Egzaminy te zdato
9 stuchaczéw z wynikiem- bardzo dobrym, 9-ciu z wynikiem do-
brym i 12-tu z wynikiem dostatecznym.

Z'wynikiem bardzo dobrym zdali:

1) Banaszczyk Michat, 2) Kopata Feliks, 3) Kowal Stefan. 4)
Kryczek Jozef, 5) Majcherczyk Witadystaw, 6) Medrzyk Jozef, 7)
Pigtek Stefan, 8) Wawrzyk Jézef, 9) Zareba Jakob.

Z wynikiem dobrym:

T) Byczek Jézef, 2) Dziuba Andrzej, 3) Masto lzydor, 4) Mo$
Witadystaw, 5) Mrozik Jan, 6) Kiciarz Jan, 7) Orczyk Stanistaw,
8) Wieczorek Ignacy, 9) Zydek Antoni.

Z wynikiem dostatecznym:

1) Bielnik Wtadystaw,.2) Chyb Stefan, 3) Gdral Stanistaw.
4) Haladus Jézef, 5) Koluszko Filip, 6) Leksowski Stefan, 7) Mucha
Karol, 8) Ostaszewski Stanistaw, 9) Patiga -Wtadystaw, 10) Puehata
Aleksy, 11) Romans Wojciech, 12) Stamburski Kazimierz.

Rozporzadzenie p. Ministra P. i H

P. Minister Przemystu i Handlu zatwierdzit uchwate Walnego
Zgromadzenia Delegatéow Stowarzyszenia Dozoru Kottéw w Warsza-
wie pismem z dnia 6 grudnia 1923 roku iN P. A. 4419, nastepujacej
tresci:

Do Stowarzyszenia Dozoru Kottow w Warszawie, Chmielna, 2

Przyjmujac pod uwage uchwate walnego zgromadzenia delega-
tow cztonkéw Stowarzyszenia dozoru kottéw w Warszawie, powzie-
ta w dn. 10 listopada 1923 r., oraz § 1l-szy rozporzadzenia Ministra
Przemystu i Handlu z dnia 2 grudnia 1921 r., wydanego w porozu-
mieniu z Ministrem Skarbu i Ministrem Spraw Wewnetrznych (Dz.
U, R. P. Nr. 103, poz. 746), optaty roczne za dozér kottéw parowych,
nalezagcych do cztonkéw Stowarzyszenia, w wysokosci od kazdego
kotta:

przy powierzchni ogrzewalnej do 2 m kw. . 30 zt
» n W ponad 2 m kw. do 20 ,, , . . 40,
» )} r r ~9u n n 50 , .. 50,
n \ n » N9 wo e , 100 ,, A 65 ,,
» . T ni1o , , , 200, .. 80 ,,
u n . , 200 ,, ,za kazde 100 m. kw.

wiecej lub ich czes¢ . 10 ,,
z tem, ze: 1) optaty roczne ustalone, jak powyzej, w ztotych majg by¢
uiszczane w markach polskich po przeliczeuiu wedtug $redniego kursu
ztotego réownego 1 frankowi ztotemu; 2) $redni kurs ztotego okres$lac
bedzie Stowarzyszenie dozoru kottéw w Warszawie na zasadzie no-
towan Warszawskiej Gietdy pienieznej dwukrotnie w ciggu miesigca,
a mianowicie: za czas od 1 do 15 i za czas od 16 do 30, wzglednie
31-go kazdego miesigca witacznie; 3) optaty, uiszczane w pierwszej
potowie kazdego miesigca, liczone beda podiug' Sredniego kursu za
druga potowe miesigca poprzedniego, za$ optaty uiszczane w drugiej
potowie miesigca podtug Sredniego kursu za pierwszg potowe tegoz
miesigca, przyczem $redni kurs ztotego Stowarzyszenie dozoru kottow
podawaé¢ bedzie w odnosnych wezwaniach ptatniczych, 4) W razie
nieuiszczenia optaty w terminie 1 -dniowym od dnia wystania wezwa-
nia ptatniczego ztoty liczony bedzie podtug kursu franka ztotego
z przedednia zaptaty, i 5) tre$¢ niniejszego pisma dotyczy optat za
dozér kottdéw poczgwszy od dnia 1 stycznia 1924 r. Zatwierdzam i za-
znaczam, ze pismo Ministerstwa Przemystu i Handlu w tejze sprawie
z dnia 26 kwietnia 1923 r. Nr. PA. 1354 z dniem 1 stycznia 1924 roku
traci moc obowigzujgca.

Minister (—) Szydtowski.

Kurs ztotego polskiego rowny kursowi franka ztotego
Unji tacinskiej dla wptat w okresie od 1-go do 15-go
stycznia 1924 roku wynosi marek polskich 1193 000.

SPROSTOWANIA.

zesz. 12. 1923 r.
Strona ~tam jest powinno by¢
53 prawy potowy miesigca, potowy miesigca.(od 1-go
w ktorym wptata do 15-go wiacznie i od 16-g©
nastapita... do 30-go), poprzedzajacej po-
towe miesigca, w ktérym
nagtowek wplata nastgpita...
54 preluminarza zip. — zt fr. szw. zip. = ztotemu frankowi U. L.

DO WIADOMOSCI WELASCICIELI. KOTLOW PAROWYCH,
NALEZACYCH DO STOWARZYSZENIAJj OZORU KOTLOW
W WARSZAWIE.

Przepisy dla obstugujacych kotlty parowe dla wywieszenia w ko-
ttowniach mozna otrzymaé¢ w Zarzadzie Stowarzyszenia Dozoru Kottéw
w Warszrwie (Chmielna 2) w cenie 1 zip., réwnego frankowi ztotemu
Unji tacinskiej, wraz z opakowaniem i przesytka.

Miarodajnym jest kurs franka ztotego w dniu optaty.

Redaktor odp. Inz, Jan Koémarnicki.

Drukarnia Techniczna, Sp. Akc., w Warszawie, ul. Czackiego .Nu3—5(Gmach Stowarzyszenia Technikéw).



