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Niektore przepisy ,,Hamburskich Norm Kottowych" a wytrzymatos¢
materjatow.

Podat inz. Z. KLEBOW SKI.

wydaniu 1905 roku norm: ,Grundsatze fur die

W Berechnung der Materialdicken neuer Dampfkessel

(Hamburger Normen 1905)“ na str. 9 w roz-

dziale VII znajdujemy przepisy obliczania grubosci

blach cylindrycznych $cian kotta z wewnetrznem cisnie-
niem (Oberdruck) a mianowicie:

Grubos$¢ Scianki 5 w m/m powinna czyni¢ zados$¢

réwnaniu
X
D—p -]- 1 w ktérem
200 K.z ]
D oznacza najwieksza wewnetrzng S$rednice plaszcza
kotta w m/m
P oznacza najwieksze robocze cisnienie w atm.
K » dorazng wytrzymato$¢ na rozerwanie bla-

chy ptaszcza.

” stosunek najmniejszej wytrzymatosci na ro-
zerwanie podiuznego szwu do wytrzyma-
tosci peinej blachy.

” wspotczynnik' zalezny od konstrukcji szwu
podituznego, i sposobu wykonania nitowa-
nia (reczne lub mechan.).

Co do wielkosci wspétczynnika x w réznych wa-
runkach, w tym samym rozdziale VIl znajdujemy naste-
pujace wskazowki:

X = 4.75 w wypadku tgczenia blach w narzutke, lub za-
pomocg jednostronnej tubki — o ile nitowanie
wykonano recznie.

w wypadku {gczenia™ blach w narzutke lub za-
pomoca jednostronnej tubki — o ile nitowanie
wykonano maszynowo.

A wiec dla obydwu tych réznych sposobéw pota-
czenia blach o ile w obu wypadkach nitowanie wy-
konane jest recznie lub maszynowo — wspéiczynnik x
przyjmowany jest jednakowy.

Xx=4.5

Wielko$¢ x jest stopniem pewnoéci:%-' {k dopusz-

czalne naprezenie w materjale). Stosunek ten ze wzgle-
du na stosowanie szablonowego sposobu obliczeh zapo-
mocg jednakowego wzoru ' musi by¢ w rozmaitych wy-
padkach roézny.

Okreslajgc warunki w ktérych wielkos¢ X winna
by¢ przyjeta jako réwna 4,75 lub 4,5 autoréwie Norm
Hamburskich zdecydowanie uznali dwa rézne sposoby 13-
czenia blach—w narzutke i zapomoca pojedynczej tubki,

jako wypadki réwnorzedne pod wzgledem wielkosci do-
datkowych naprezeh, wywotanych konstrukcjg szwu, kté-
ra nie pozwala aby miejsce geometryczne Srodkéw gru-
bosci—blachy w kazdej ptaszczyznie, prostopadiej do osi
ptaszcza kotta zachowalo ksztatt okregu kota.

Na pytanie, dlaczego obie te r6zhe konstrukcje
uznane byly za wypadki réwnorzedne odpowiada sie pro-
sto, a mianowicie:

W obu wypadkach rys. 1 i rys. 2 przyczyng wy-
wotujacg dodatkowe naprezenia, ktére we wzorze winien
uwzgledni¢ wspotczynnik x jest para sit 0 ramieniu w obu
wypadkach w znacznem przyblizeniu réwnem 2 razy po
potowie grubosci blachy ptaszcza lub grubosci tubki (gru-
bos¢ tubki odpowiada grubosci blachy ptaszcza). O ile
wiec w obu konstrukcjach wielkosci S, D oraz p sa jed-

Rys. 1

nakowe, to i moment zginajgcy blache w obu wypadkach
jest jednakowy.

W obu wiec wypadkach ré6znica polega na tem tyl-
ko, ze to, co obserwujemy w konstrukcji rys. 1 w jed-
nem miejscu catego obwodu to w konstrukcji rys. 2 ma-
my w dwoch miejscach, to jest przy kazdym koncu tub-
ki w potaczeniu jej z blachg ptaszcza.

Najprawdopodobniej na zasadzie takiego rozumowa-
nia autorowie norm Hamburskich, przyjmujac jednakowe
wartosci wspotczynnika x dla obu wypadkéw omawia-
nych wyzej réznych konstrukcyj szwoéw podiuznych za-
kwalifikowali obie konstrukcje jako réwnorzedne pod
wzgledem wytrzymatosci.

Mozliwe jest jednak i inne rozumowanie, ktore pro-
wadzi do zgota odmiennych wnioskéw, a mianowicie:

W obu wypadkach wewnetrzny obwodd ptaszcza nie
posiada zarysu okregu kota; forma plaszcza walczaka nie
jest stateczna; moment zginajagcy, ktéry w obu wypad-
kach rys. 1 i rys. 2 w chwili jego powstawania jest jed-
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nakowy, wygina blache w poblizu miejsc nitowania po-
diuznego tak, aby linja przechodzgca przez S$rodek gru-
bosci blach zblizata sie mozliwie do okregu kota ') (rys. 1
i rys. 2).

Mamy tutaj jednak do czynienia ze sposobem ob-
cigzenia troche innym niz to sie najczesciej spotyka
w konstrukcjach: a mianowicie nie mamy do czynienia
z obcigzeniem, ktore pod wplywem swego dziatania nie
zmienia ani wielkoSci obcigzenia ani tez jego ugrupo-
wania.

W obu wypadkach (rys. 1 i rys. 2) dzialanie
sit dgzy do zmniejszenia
zmniejszenia momentu.

pary
ramienia pary sit, a wiec do

Catkowity moment gnacy, réwny sile rozrywaja-
cej blache P pomnozonej przez grubo$é¢ blach a ma
miejsce tylko w pierwszej chwili dziatania cisnienia .we-

wnatrz kotta, a wiec wtedy, kiedy P jest bardzo male.
W miare wzmagania sie cisnienia w kotle wzrasta pro-
porcjonalnie i P — a wiec moment zginajacy, i lecz
ten ostatni powoduje odksztatcenie blach, zmniejszajac
ramie a, a wiec zmniejszajgc moment zginajagcy i niedo-
puszczajgc przy normalnem (pelnern) cisnieniu w kotle,
do nadmiernych naprezen-), ktéreby podczas pierwszego
rozpalenia kotta i podniesienia cisnienia do normalnego,
zburzyty potgczenie blach w konstrukcji rys. 1 i w kon-
strukcji  rys. 2.

Przechodzac do zasadniczej réznicy w wywotywa-
nych cisnieniem pary zmianach w obu konstrukcjach, za-
uwazy¢ nalezy, iz o ile odksztalcenie w szwie w narzut-
ke ma moznos¢ zaznaczenia sie¢ na znacznej przestrzeni
w kierunku obwodu,, to w jednostronnej ‘tubce odksztal-
cenie to koncentruje sie gtéwnie pomiedzy wewnetrznemi
rzedami nitdbw, a wiec na nieznacznej szerokosci (diugo-
§ci obwodu), co daje w rezultacie znaczne odksztatcenie
na jednostke diugosci.

Tem tez nalezy tlomaczy¢ tak czeste uszkodzenia
pojedynczej tubki podczas gdy blacha walczaka w pobli-
zu tubki (rys. 2) pozostaje bez widocznego uszkodzenia,

Rys. 2. -

pomimo, ze momenty par sit dziatajgcych w pierwszej
chwili powstajgcego odksztatcenia pod wplywem we-
wnetrznego cisnienia w kotle w tubce, jakotez i w pozo-

statej blasze ptaszcza w poblizu tubki sg réwne. Blacha
') Zjawisko — dazenie do osiggniecia formy okregu kota wy-
stepuje zawsze ile razy naczynie cylindryczne o statej grubosci

i statej wytrzymatosci $cianek lecz o przekroju, nie kolowym pod-
dane jest dziataniu wewnetrznego réwnomiernego ci$nienia.

?) Gdyby nie miato, miejsca zmniejszenie si¢ ramienia a
w miare wzrostu sity P, wywotanej przez wzrost ci$nienia w kotle,
to moglibySmy sobie zda¢ sprawe z naprezen wywotanych dziata-
niem momentu w stosunku do naprezern wywotanych sitg P i mo-
mentem P .a w nastepujacy sposéb:
Jezeli P jest $redniag sita, dziatajaca na jeclnostke szgrokos’ci blachy,

to $rednie naprezenie rozciggajace réwna sie ¢, = |j = — , wow-
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ptaszcza w poblizu jednostronnej tubki (rys. 2) znajduje
sie bowiem, w warunkach zblizonych do' warunkéw bla-
chy w poblizu szwu w narzutke.

Ro6znica w obu  wypadkach ma swe Zrddio
w réoznym stopniu usztywnienia blachy kotta i tubki.

Wybitnie uwydatniony jest wplyw usztywnienia nie-
tylko samego szwu, lecz réwniez i usztywnien przypad-
kowych, znajdujacych sie w pewnej odlegtosci od szwu
na momenty, zginajgce panujace w blasze kotta przy
szwie w pracy Dr. Inz. E. Deibeba ,Die Biegungsspan-
nungen in iiberlappten Kesselnietnahtenl ogtoszonej
w ,,Zeitschrift des Vereines deutscher Ingenieurel Ne 11,
1913 roku.

Autor wymienionej pracy poddawat cisnieniu kotty-
nitowane w narzutke, obserwujac kat obrotu, przymocowane-
go do kotta, matego lusterka, notujgc kierunki odbitego pro-
mienia przy r6znych ci$nieniach w réznych kottach o nitowa-
niu w narzutke na I, Il i 1l rzedy w réznych odlegtosciach od
szwu w tym samym Kkotle, na jednym obwodzie, jakotez
i przechodzac na obwody dalej Ilub blizej potozone od
miejsc usztywnionych, a znajdujgcych sie poza badanym
szwem. Takiemi dodatkowemi usztywnieniami byly szwy
siodtowe (Sattelrundnaht) w kottach parowozowych, Ilub
wzmocnienia wykroju dla wtazu. Z kata obrotu d* i mo-
mentu bezwitadu J obliczano moment gnacy Mhprzy po-
mocy wzoru

Mi, — E.J
Mh i

paska ptaszcza grubosci 5 znaj-

dx
a z momentu gnacego momentu

J

wytrzymatosci

dowolnej szerokosci

dowano naprezenia a, , pochodzace od dziatania tego mo-
mentu. Autor poréwnywat naprezenia w okolicach szwéw
w roznych kottach bez wzgledu na wysokos$¢ roboczego
ciSnienia i grubosci Scianek, odnoszac naprezenia a, do
naprezen rozciggajacych o, w petnej blasze i przedstawia-
jac to graficznie wzdtuz blachy w lewo i prawo.od szwu.

Najwieksze naprezenia ah wypadato zawsze w dol-
nej i gornej blasze przy samej krawedzi uszczelnienia.
Maksymalne te naprezenia w kazdym kotle réznity sie
naogét w dolnej i goérnej blasze i w pewnych wypadkach
w dolnej blasze byty wieksze niz w gérnych, w innych
za$ odwrotnie.

Maksymalne naprezenia od momentu zginajgcego
wzrastajg wraz z usztywnieniem szwu t. j. w miare jak
przechodzimy od szwu jednorzednego do dwu i trzyrzed-
nego.

Jako skrajne wartosci
rzednie nitowanego

otrzymano dla szwu jedno-

~b maks — 1>1 ®I
dla szwu trzyrzedowo nitowanego za$
A) maks — 1,3 A-
(d. c. n)
. 'Pa P P .
czas ai = m= 6-= 6a,;c= 0+ a = - = 6-, awiecna-
1T -
- N ) P . P
prezenia rozciggajace réwnatyby sie 7 — Sciskajgce za$ 5 — Baczac
na to, iz ~= Kk naprezeniu dopuszczalnemu na rozerwanie przy

wspotczynniku pewnoéci od 4 do 5 otrzymaliby$émy przy maksy-

malnem ci$nieniu $rednie naprezenia skrajne
dorazng wytrzymatos¢.

znacznie przekraczajgce

Pamietajcie o zbidrce ziota i srebra na Skarb Narodowy.
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Wegiel z tej i z tamte] strony Brynicy.

Podat ST. GAJL, inzynier g6rniczy.

Artykut inz. St. Kruszewskiego p. &t Wyboér najodpowiedniejszego
gatunku wegla podany przez nas w przedostatnim zeszycie Techniki Cieplnej wy-
wotal szerokie zainteresowanie i pobudzit do dyskusji, ktérg drukujac artykut inz. goérn.
St. Gajla zaczynamy. Poruszajgc w artjrkule inz. Kruszewskiego te zywotng dla zycia prze-
mystowego kraju sprawe zalezalo nam na wywotaniu rozpraw w celu nalezytego osSwiet-
lenia tematu nietylko ze stanowiska intereséw producentéw i konsumentow paliwa ale
i ze stanowiska potrzeb catksztattu gospodarki panstwowej. Dyskusjiprze-
to nie mamy zamiaru ograniczaé¢ i przeciwnie zapraszamy czytelnikdbw naszego pisma

do zabrania w niej gtosu, zastrzegajac sobie jedynie rzeczowo$¢ i zwieztos¢ formy ze

wzgledu i na dobro sprawy i na
ofiarowa¢ mozemy.
artykutu. Na razie

ograniczona ilos¢ miejsca jakie w Technice Cieplnej

Po wyczerpaniu dyskusji zamiescimy rzeczowe wyjasnienie autora
zaznaczamy, ze

drukowane nizej zestawienia liczbowe w uje-

ciu p. inz. St. Gajla przedstawiajg pewne luki, ktdére inz. Kruszewski zechce prawdo-
podobnie w swem wyjasnieniu blizej omdwi¢.

rzednej wagi, bynajmniej nie atwem do rozwig-

zania. Z jednej strony zalezy on od charakteru

produkcji dla jakiej wegiel jest przeznaczony i od
urzadzen technicznych zuzywajgcego wegiel przedsiebior-
stwa, z drugiej za$ strony—od materjalnych wiasnosci sa-
mego wegla, t. j. od jego zachowywania sie w palenisku
(wegiel koksowy, spiekajacy sie lub suchy), od skiadu
chemicznego, zawartosci wilgoci, popiotu i siarki, od to-
pliwosci zuzla, od wymiaru sortymentu oraz last but not
least od kosztéw nabycia i przewozu wegla od kopalni
do miejsca spozycia.

Cieptodajnos¢ czyli kalorycznos¢ wegla jest ponie-
kad funkcjg jego wewnetrznej budowy czgsteczkowej,
gtéwnie jednak funkcjg zawartosSci procentowej poszcze-
gélnych  pierwiastkowych czesci skladowych, zalezng
w znacznej mierze od pokiadu, z jakiego wegiel jest wy-
dobywany. Jest ona bezspornie jedng z gtéwnych cech
charakteryzujgcych marke wegla. Niestety charakterysty-
ka ta nie jest bynajmniej statg. Na przestrzeni kilku kilo-
metrow na ktdérej ciggng sie wyrobiska goérnicze kazdej
wiekszej kopalni, wiasnosci wegla—zwlaszcza zawartos$é
popiotu a zatem wysoko$¢ kalorycznos$ci—wahajg sie
czesto w szerokich granicach od paruset do 1000 ciept*.)
dla tego samego pokiadu i sortymentu.

Z powyzszych powodow'—kraje najwiekszej produk-
cji wegla—Ameryka i Anglja—w handlu weglem nie uzna-
ja zupelnie zasady zawierania kontraktow z gwarantowa-
nemi warunkami technicznemi. Jedyna rekojmig wartosci
wegla jest tam jego marka, t. j. nazwa kopalni
i eksploatowanego w niej poktadu, oraz nazwa sortymentu.

Kazde wieksze amerykanskie i angielskie przedsie-
biorstwo bada oczywiscie bardzo starannie, czy z jednej
strony wiasnosci dostarczanego wegla nie zmieniajg sie
ponad usprawiedliwione granice nieuniknionych wahan,
z drugiej za$ strony, czy sama gospodarka cieplna
przedsiebiorstwa nie ulega pogorszeniu. W tym celu
przeprowadzane sg systematycznie badania chemiczne
i kalorymetryczne badz we wiasnem badz w publicznem
laboratorjum, a wyniki badan poréwnywane z wysokoscig
rozchodu wegla w przedsiebiorstwie oraz z ogélnym kosz-
tem jego zakupu i dostawy, w celu wyciggniecia odpo-
wiednich wnioskéw w zakresie dyspozycyj handlowych.

Rosja natomiast miata wypracowany w ciszy gabi-
netow szczegdtowy regulamin, okreslajgcy $cisle warunki

Wybér odpowiedniego wegla jest zadaniem pierwszo-

i) Patrz F. Schwackhéfer. Die Kohlen Oesterreich-Ungarns, Preu-
ssisch-Schlesiens und Russisch-Polens, str. 86, analizy Nr. 19; str. 108,
Nr. 131; str. 138, Nr. 315; str. 142, Nr. 3.

Red.

techniczne, obowigzujgce przy zakupie i przyjmowaniu
wegla dla potrzeb instytucyj panstwowych. W handlu
prywatnym o warunkach tych nie byto naturalnie mowy.
Kazdy kto sprzedawat w Rosji wegiel instytucjom rzado-
wym, mogtby opowiedzie¢- wiele ciekawych rzeczy o tern,
jak sie te tranzakcje odbywaty. Wytworzyt sie zorgani-
zowany system przekupstwa w nizszych a niejednokrot-
nie i w $rednich warstwach urzedniczych, wegiel byt do-
starczany taki, jaki kazda kopalnia ’ posiadata z natury
rzeczy i jaki dostarczy¢ mogta.

Przytoczone powyzej rozwazania wykazuja jak skom-
plikowang i trudng jest sprawg podanie prawidet, wskazu-
jacych w jaki spos6b przemystowiec moze wybra¢ najod-
powiedniejszy dla siebie wegiel. Kazdy spozywca wegla
dochodzi sam do prawidtowego rozwigzania tego zagad-
nienia jedynie droga systematycznych badah nad otrzy-
mywanem z réznych zrodet paliwem, drogg kontroli
wiasnej gospodarki cieplnej i wysokosci kosztow zaopa-
trywania danego przedsiebiorstwa w paliwo. Zestawienie
ogolnej, ujmujacej catg sprawe formuly arytmetycznej jest
oczywistg utopja.

Nie zawahat sie jednak przed jej podaniem autor
artykutu p. t. ,,Wybor najodpowiedniejszego gatunku
wegla“ ogtoszonego w poprzednim zeszycie Techniki
Cieplnej.

Poniewaz podana tam metoda moze wprowadzié
w btad niektérych spozywcéw wegla, nie posiadajacych
dostatecznego doswiadczenia i samodzielnosci, uwazam
ze pomieszczenie analizy rozumowania p. St. Kruszew-
skiego oraz sprawdzenie jej przestanek nie pozostanie
bez pewnej korzysci dla naszej gospodarki spotecznej.

Na poczatku artykutu, autor idac za C. Gaeblerenrj
daje prawidlowg charakterystyke zagtebia Polsko-Moraw-
sko-Slaskiego, stusznie zaznaczajac, ze oddzielne czesci
jego a mianowicie: $laska, morawska, matopolska i da-
browska—stanowia jedng cato$¢. Sztuczny jej podziat na
cztery zagtebia daje tylko pozory odrebnosci, gdyz jest
on wywotany jedynie przez dlugoletnie istnienie granic
politycznych i odmiennych warunkéw pracy w poszcze-
gélnych panstwach zaborczych. Nastepnie autor zaznacza
ze zachodnia cze$¢ zaglebia daje wegiel koksowy i naj-
wiecej kaloryczny,' w miare za$ posuwania sie na wschod
zmniejsza sie zdolno$¢ wegla do koksowania jak réwniez
i kalorycznos$é wskutek czego wegiel dabrowski i krakow-
ski staje sie juz typowym weglem suchym dtugoptomien-
nym. Wszystko to jest najzupetniej zgodnie z rzeczy-
wistoscig.

*) C. Gaebler. Das Oberschlesische Steinkohlenbecken.
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Przystepujac jednak do charakterystyki wegla z ko-
palh znajdujgcych sie w obecnych granicach Rzeczypospo-
litej, autor robi nam niespodzianke i wznawia dawne granice
polityczne dzielagc wegle na trzy oddzielne grupy—slaska,
dabrowska i krakowska, przypisujac kazdej z nich idealne
przecietne wiasnosci, mianowicie:

W arto$¢ ciepl-

Zag*eble na uzyteczna Siarka OA) WOda OA) POpI(’)i OA)
=$laskie 7000 1.03 2.7 4.29
dabrowskie. 6300 1.08 8.9 5.96
krakowskie. 5200 3.00 15.16 12.11

Nastepnie uwzgledniajgc cene sprzedazng wegla

w drugiej potowie lutego, przyjetg netto, loco sortownia oraz
koszt przewozu na odlegtos¢ 300 kim., autor podaje ta-
blice rzekomo udowadniajaca, ze koszt otrzymanych na
miejscu zuzycia 100,000 ciept, jest najnizszy przy uzyciu
wegla $laskiego, nieco wyzszy w wypadku wegla dgbrow-
skiego i najwyzszy przy weglu krakowskim. Tabliczke
swoja, stanowiacg Srodek ciezkos$ci artykutu autor nazywa
busola, ktérg powinien sie kierowa¢ kazdy nabywca weg-
la, dbaty o swe interesy.

Przed zastosowaniem kazdy instrument powinien by¢
sprawdzony. Niech wiec nam bedzie wolno zbada¢, czy
podana przez autora busola nie grzeszy statem odchyle-
niem w jedng strone.

Autor nie podaje wyraznie zrédla z ktérego pocho-
dzg przytoczone przezenn rezultaty badan wegla. Nie
chcac iS¢ jego Sladem zaznaczam przedewszystkiem, ze
w krytyce jego pracy opieram sie na danych zaczerpnie-
tych z klasycznego dzieta F. Schwackhofer’a. Die Koh-
leti Oesterreich-Ungarns, Preiissich-Schlesiens and Ras-
sisch-Polens i na pracy p. WL Kolendo. O wiasnosciach
wegla kamiennego z dziesieciu kopaln w zagtebili da-
browskiem. Aby uniknaé¢ zarzutéw stronniczos$ci wstrzy-
muje sie rozmyslnie od wykorzystania rezultatow licznych
analiz nieogtoszonych w druku, ktére posiadam w swojem

Wegiel gornoslaski wedtug Schwackhofer’a

Kopalnia g?&ﬁié Woda °/0 Siarka °/0 Popidt %
Emma 7567 4.04 0.57 1.98
Hildebrand. 7475 2.80 0.41 456 i
Brandenburg . 7330 3.45 0.35 4.02
Anna 7283 2.83 1.30 7.27
Gielszowice 7007 6.38 0.44 3.33
Stryj. 6951 4.75 0.96 5.58
Florentyna. 6950 5.84 0.57 3.53
Huty Krol. 6689 7.67 0.76 3.81
Kleofas . 6867 6.26 0.67 481
Karolina 6792 4.98 0.66 5.13
Georg 6508 7.49 0.74 5.46
Ferdynand. 6494 7.49 0.79 5.16
Emanuelssegen 6275 9.22 0.91 5,14
Brzezinka . 5733 11.67 1.14 9.01
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rozporzadzeniu. Zeby nie rozszerza¢ zanadto artykutu
ograniczam sie przytem tylko do wegla grubego.

Wegiel szeregu poszczegblnych kopaln trzech grup
charakteryzujg nastepujace cyfry.

Wegiel Dabrowski wedtug Wi Kolendy.

Wartosé

Kopalnia cieplna Woda °/0 Siarka % Popiot °A
Saturn 6613 7.58 . 042 6.30
Czeladz . 6424 10.47 0.57 6.39
Milowice 6473 8.48 0.53 5.91
Hr. Renard . 6373 10.26 0.85 5.86
Flora . 6345 11.33 0.82 6.29
Paryz. 6078 11.42 0.62 7.11
Kazimierz 5915 12.59 1.05 8.59

Wegiel krakowski wedlug Schwackhofer’a

Bory . 5390 14.89 .2.19 8.87
Jaworzno 5207 17.74 141 7.94
Szersza . 5175 17.31 2.16 9.01

Z poréwnania cyfr jakie przytoczytem z przecietne-
mi cyframi podanemi przez p. St. Kruszewskiego wynika,
ze te ostatnie sa mniej lub wiecej dowolne a nawet zgo-
fa btedne (np. zawarto$¢ wody i siarki w weglu slgskim).

Co do przecietnej cyfry kalorycznosci wegla Slgskie-
go (7000 ciept) mozna mie¢ powazne zastrzezenia. Wiek-
szo$¢ kopalh z weglem koksowym i wysokokalorycznym
zostata przyznana Niemcom. Nam przypadlty z tej gru-
py'tylko nieliczne kopalnie, pozostate za$ przedsiebiorstwa
Slaska polskiego daja wegiel niewiele lepszy, réwny lub
nawet gorszy od dabrowskiego; przewoéz za$ jego kosztu-
je nabywce drozej.

Zreszta przecietna warto$é kaloryczna dla kopalh
calego zagtebia nic nie moéwi. Niema ona najmniejszego
znaczenia dla nabywcy wegla, ktéry interesuje sie wias-
nosSciami wegla z tej kopalni na ktdrej czyni zakupy.

W obliczeniu kosztéw 100,000 kaloryj na miejscu
spalania p. St. Kruszewski popeinit dwa kapitalne biedy.
Najprzéd nie uwzglednit zupetnie podatku od wegla, nie-
jednakowego dla poszczeg6élnych grup kopalh. Nastepnie
zas" nie przyjat pod uwage, ze podatek obrotowy w da-
browskiej i krakowskiej_grupie kopaln ,jest zawarty w ce-
nie wegla netto. Na Slasku za$ jest on przerzucany na
odbiorce wegla. Te dwa bledy obnizyly koszta kaloryj
wegla $lgskiego w poréwnaniu z kosztami kaloryj, otrzy-
mywanych z wegla dgbrowskiego i krakowskiego.

Wreszcie rozumowanie autora jest zupetnie niesci-
ste pod wzgledem kosztéw przewozu. Kto nabywa we-
giel, ten zastanawia sie przedewszystkiem jaka jest od-
legto$¢ jego warsztatu pracy od kazdej z dwu lub trzech
kopalh z ktorych jedng musi wybra¢ jako dostawce.

Obliczanie kosztéw przewozu wegla zi pewng
iloscig zawartych w nim kaloryj na jednakowg odlegtos¢
dowolng (np. 300 kim.) jest bezcelowe. Bigd ten w obli-
czeniu p. Kruszewskiego jest réwniez korzystny dla weg-
la gornoslaskiego.

Z przytoczonych przezemnie rozwazan wynika, ze
busola p. St. Kruszewskiego w podanej przez niego po-
staci jest zupelnie niezdatna do uzytku. Korzysta¢ z niej
beda tylko bardzo niedo$wiadczeni zeglarze.
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Z Codziennej Praktyki Stowarzyszen Dozoru Kottow.

1. ZNACZENIE I1ZOLACII.

Przecietna roczna oszczedno$¢ wegla w tonach, ja-
ka przez zastosowanie izolacji osiggng¢ mozna podaje
opracowana przez Dr. K. Hencky tablica ogtoszona w:

~Merkblatt iiber die warmetechnische Bedeutung und
Beiirteilung der Wtirmeschutzmittel~. .

Roczne zuzycie wegla w tonach

Przedmiot izolowany bez izolacji przy

Tablica obliczona zostata przy nastepujgcych zato-
zeniach:
Warto$¢ opatowa wegla — 7000 kal/kg.
.Ruch — 8000 godzin rocznie.

Grubos¢ izolacji 50 mm 70 mm 100 mm
przy temperaturze 100'C 200"C 300 C
Spoétczynnik przewodnictwa ciepta X=0.104.

Temperatura zewnetrzna 20 C.

Roczna oszczednos¢

z izolacjg przy wegla w tonach przy

100°C  200°C  300°C 100°C 200°C 300°C 100°C 200°C 300°C
na 1 m rury 100 mm S$r. . 0.52 1.74 3.67 0.10 0.18 0.28 0.42 1.55 3.39
na 1 pare kryz 100 mm S$r. . 0.12 0.40 0.86 0.02 0.04 0.06 0.10 0.36 0.80
Na 1 Zaw Or . 0.41 1.35 2.85 0.08 0.14 0.22 0.33 1.21 2.63
na 1 m kw. plaskiej pow. 1.79 5,38 10.90 0.21 0.36 0.46 1.58 5.02 9.44

2. WYPADEK PRZY PROBIE WODNEJ KOTLA
PLOMIENICOWEGO.

Przy dokonywaniu rewizji wewnetrznej kotta pto-
mienicowego, budowy 1894 r., stwierdzono znaczne wy-
rdzewienie ostatnich 3-ch dzwon, dét ptaszcza byt grubo
wysmarowany smola; ze wzgledu na to, ze kociot byt
nieczynny od poczatku wojny, obecno$¢ smoty mogta
by¢ wyttémaczona zamiarem konserwacji kotta. Mogta
sie ona zebra¢ na dole kotta. Poniewaz kociot miat pra-
cowaé wylacznie w okresie ogrzewania fabryki przy obni-
zonem cisnieniu do 3-4 atm. (zamiast 8 atm.) polecono
1 przygotowaé¢ kociot do proby wodnej, ktéra zostata do-
konana pod ci$nieniem 4-{-4 = 8 atm. w ciagu przepisa-
nych 5 minut. Cisnienie kociotl wytrzymat pomysinie,
jednak po wejsciu do prawego kanatlu dymowego zauwa-
zono ,,spocone"” miejsce ok 200 m/m $redn. na 3-im arkuszu
ptaszcza (w przestrzeni, pokrytej od wewnatrz smotg). ‘Po-
zatem stan plaszcza byt zadawalniajacy. Po uderzeniu
diutem przekonaliSmy sie, ze miejsce powyzsze przerdze-
wiatlo na wylot. Powyzszy wypadek jest bardzo chara-
kterystyczny ze wzgledu na znaczenie proby wodnej jako
sprawdzianu wytrzymatosci blachy kotta. Pewna powierzch-
nia ptaszcza kotta okoto — 200 m/m skiadata sie li tylko
z warstwy rdzy, byta jednak dostatecznie odpornag aby
wytrzymaé¢ 8 atm. statycznego ci$nienia wody; nie ma
.zadnej watpliwosci, ze przy dylatacji kotta podczas pracy
mogtby nastgpi¢ wypadek pekniecia ptaszcza i w zalez-
nosci od stanu blachy dolnej czesci kotta mozna byto
spodziewac sie nawet rozerwania i ewentualnie wybuchu
kotta.

Z tego wynika jak decydujgcym czynnikiem powinna
hy¢ rewizja wewnetrzna. Zabezpieczanie za$ Kkotla
smotg nalezy traktowaé zawsze z pewng oglednoscia,
gdyz utatwia ono nieraz ukrycie niebezpiecznych uszko-
dzen kotta. Préba wodna moze by¢ jedynie czynnoscig
uzupetniajgcg rewizje wewnetrzng w celu stwierdzenia
nieszczelnosci na zlgczeniach blach ptaszcza i ptomienie.

K- Borejko, inz.
PEKNIECIE DENNICY.

Ciekawy wypadek naderwania przedniego dna kotfa
skonstatowano w 1920 roku w kotle dwuptomienicowym.

Kociot ten zbudowany byt przez fabr. Heinrich Stahler
w Weidenau a/Sieg w 1896 roku, z blach z zelaza zlew-
nego na 8,5 atm. cisnienia, o powierzchni ogrzewalnej
57,89 mtr?, $rednicy kotta 1800 mm, diugosci 8000 mm,
miat plaskie dna z blachy grubosci 20 mm, usztywnione
u goéry zapomoca dwodch Sciegien z blachy ptaskiej oraz
jednego ceownika.

Az do ostatniej rewizji wewnetrznej kociot poza
nadgryzieniami blach ptaszcza, ktére w swoim czasie by-
ty wypelnione zapomocg elektrycznego spawania, oraz
pewnych nieszczelnosci poszczegélnych szwow i nader-
wan wyoblin na przedniej dennicy w miejscu umocowania
ptomienidy, innych brakéw nie wykazywat.

W jesieni 1920 r. stwierdzono juz bardzo powazne
naderwania w wyobleniach przedniej dennicy i wyznaczono
naprawe. Przy naprawie podczas wybijania dennicy,
pekt ptaszcz kotta, co stwierdzono dnia 9 grudnia 1920 r,
»ptaszcz z prawej strony nad potgczeniem z plomienicg
nadpekniety na ditugosci 320 mm*.

Nastepnie przy odnitowywaniu ceownika, usztywnia-
jacego przednig denice, powstaly nowe pekniecia. Stwier-
dzono, ze ,ptaskie dno pekio w kierunku istniejgcych juz
naderwarn, przyczem powstala szczelina szerokosci okoto
10 mm*. Oprécz wymienionego pekniecia powstat w pier-
wszem dzwonie plaszcza szereg peknie¢ od otworéw ni-
towych do krawedzi. Uderzeniem miotka odbito kawatek
blachy pomiedzy dwoma nitami szwa poprzecznego. Po-
niewaz ziamania obydwu blach wskazywaly na bardzo
kruche zelazo, decyzja co do dopuszczalnosci dzwon
2—5 jako czesci kotta mogta by¢ powzieta po zbadaniu
probek materjatu, wycietych w przestrzeni parowej kotta.

Przy badaniu prébek z blach ptaszcza, otrzymanych
przez wycinanie reczne na zimno z poszczeg6lnych dzwon
ptaszcza kotta w fabryce H. Cegielski w Poznaniu, stwier-
dzono, ze na krawedziach wszystkich wycinkéw nadta-
mania, powstajg juz podczas wycinania, przyczem zitom byt
grubo krystaliczny, suchy, jasny, lekko matowy.

Po wykonaniu szeregu prob stwierdzono: wycinek
z drugiego dzwona (liczac od paleniska) szerokosci
100 mm, diugosci 450 mm, swobodnie wsparty na dwdéch
rolkach zelaznych, potozonych na ziemi po dwukrotnem
uderzeniu miotem kowalskim lekko sie wygial, po trze-
ciem uderzeniu pekt, dajagc takie samo krystaliczne zia-
manie. Przy przecinaniu tegoz wycinka nozycami powsta-
to pekniecie w kierunku prawie prostopadtym do linji
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ciecia. Przy przebijaniu na zimno przebijarkg mechaniczng
nastgpito wyrwanie materjatlu ze strony przeciwlegtej prze-
bijakowi.

Proby wykonane nad tym samym materjatem na
gorgco lub po wyzarzeniu daty nastepujgce wyniki: przy
przebijaniu na goraco przebijakiem stozkowym o najwiek-

1924

przy rozkuwaniu pod miotem parowym wyniki dobre-
zgiecie na zimno ,zahartowanej" rozkutej préby dalo wy-
niki dobre.

Dnia 1 grudnia 21 r. zbadana byla na rozerwanie
prébka blachy z ptaszcza tego kotta w Warsztatach Ko-
lejowych w Poznaniu, przyczem okazato sig, ze wytrzy-
mato$¢ jej wynosi 43,15 kg/mm'l wydtuzenie 16,5"/0.

PYTANIA ITODPOWIEDZI.

szej Srednicy 30 mm nie znaleziono zadnych peknigé;
SKRZYNKA DO LISTOW.
W dziale ponizszym podawaé be-
dziemy odpowiedzi na nadestane nam
w granicach programu naszego wy-
dawnictwa pytania. Prosimy czytel-
nikbw TECHNIKI CIEPLNEJ o jak
najwydatniejsze korzystanie z naszej
poradni.
PYTANIE 1. Palenisko na miat.
Posiadamy dwie lokomobile state Wolfa na 75 KM
i na 185 KM ze zwyklemi zewnetrznemi paleniskam’

o rusztach plaskich. Wobec znacznych cen wegla zamie
rzamy przej$¢ na miat i posiadamy szereg propozycy
przebudowy rusztéw. Prosimy o miarodajne wskazowki
pod tym wzgledem.

Elektrownia w K-

ODPOWIEDZ.

Dla spalania wegli o niskiej wartosci cieplnej Iub
miatu, szczeg6lniej przy forsowaniu paleniska niezbedny
jest ciag wzmocniony. Zamiast zwiekszania ciggu komi-
nowego wskazane jest w takich wypadkach stosowanie
zwiekszonego cisnienia pod rusztami w celu przezwycie-
zenia oporéw samego rusztu i warstwy paliwa, w taki
spos6b by w palenisku istniato pewne nieznaczne roz-
rzedzenie. W ten spos6b przy otwieraniu drzwiczek
unikamy studzenia paleniska doptywajacem zzewnatrz zi-
mnem powietrzem. Nalezy jedynie nie dopuszcza¢ do
wyrzutobw plomienia przy otwieraniu drzwiczek, co spo-
wodowaé moze powazne oparzenia palacza.

Ciagg kominowy stuzy w takim razie jedynie do od-
prowadzania spalin z paleniska i moze by¢ bardzo nie-
znaczny. Stosowanie wdmuchu pozwala na powazne
zwiekszenie obcigzenig | m. kw. powierzchni rusztu bez
obnizenia wspoétczynnika wyzyskania paliwa w palenisku.
Dla doprowadzenia powietrza pod ruszty positkowaé sie
mozna dyszami parowemi albo wentylatorami.

Dysze parowe sg znacznie prostsze i tansze w za-
stosowaniu, wypadajg jednak znacznie drozej w eksplo-
atacji, ilos¢ bowiem zuzywanej na nie pary wynosi jak
wykazujg odpowiednie doswiadczenia 7°/0 do 10°/0, a na-
wet 12[7,, pary wytworzonej w kotle, co odpowiednio
zmniejszai skutecznos$¢ pracy kotta.

Zastosowanie wentylatora jest kosztowniejsze i wy-
maga statego napedu, w eksploatacji jednak stanowi za-
ledwie ‘/7 czes¢ kosztow parowego smoczka i pozwala
pracowa¢ bez szumu, co stanowi wielkg zalete.

W warunkach postawionego pytania nalezy bezwa-
runkowo wybra¢ wentylator poniewaz:

1. Powierzchnia ogrzewalna kotta w lokomobilach
zastosowana jest scisle do maszyny (pomimo znacznego
przegrzania pary na 1KM wypada zaledwie m. kw.;
pow. ogrz.), a wiec pobieranie postronne pary na potrze-
by paleniska moze spowodowaé¢ zmniejszenie mocy me-
chanicznej zespotu.

2. Praca kotta jest SciSle zwigzana z pracg maszy-
ny lokomobilowej, niema wiec zadnej trudnosci w wybo-
rze napedu i brak obaw o naped, w razie unieruchomienia
maszyny. Positkowa¢ sie bowiem mozna zwyklg dmu-
chawka w kominie.

Co do konstrukgji
im ona bedzie prostsza,

paleniska,
tem wypadnie tanie;j.

zaznaczy¢ nalezy, ze
Chodzi

jedynie o to, by wolny przeswit rusztow byt dostatecz-
ny. Ruszty z przeSwitem 3 do 5°/0 sg czesto propono-
wane. Nie odpowiadajg one jednak wymaganiom, gdyz.
dla prawidtowej pracy paleniska przeswit rusztéw wyno-
si¢ powinien conajmniej 10°/0.

Przy zachowaniu tego zasadniczego warunku szcze-
goty konstrukcyjne niewielkg graja role.

Odpowiedz na pytanie czy przejscie z wegla gru-
bego na miat moze sie optaci¢ zalezy od zmiennych cen
wegla, od taryf kolejowych i od kosztow dowozu od stacji
kolejowej do kottowni.

Jako przyktad przytoczy¢ mozemy nastgpujace roz-
wigzania.

1. Ceny wegla na Gérnym Slagsku w dniu 1 lutego-
loco kopalnia wynosity:

za 100 kg. orzecha 7,900,000 Mkp.

za 100 kg. miatu (dobrego, z tej
3,500,000 Mkp.

Otrzymujemy stosunek

2.25:1
wobec czego kotlty korzystniej bedzie tam opala¢ miatem..

2. Po przewiezieniu pow. wegla np. do todzi, ce-
na 100 kg. wegla wzrosnie o 5,000,000 Mkp. (przewdz,
koleja, podatek komunalny, dostawa do kottlowni i t. p.)..

Wowczas cena

100 kg. orzecha wyniesie 12,900,000 Mkp.
100 kg. miatu . 8,500,000 ,,
Otrzymamy stosunek
1.53:1
a wiec i w tych warunkach dobry miat wypadnie taniej!
od wegla sortowanego.

3. Przy wiekszych odlegtosciach i przy zwiekszo-
nych kosztach dostawy wegla ze stacji do kottowni sto-
sunek ten wulega¢ moze dalszej zmianie i skoro o-
siegnie on znaczenie 1.25:1, nawet miat w dobrym ga-
tunku nie bedzie sie juz optacat*).

Nie nalezy rOwniez zapomina¢ 0 zanieczyszczeniu
catej elektrowni (generator i urzgdzenia mechaniczne) w ra-
zie stosowania miatu, kurzem weglowym oraz o uniedo-
stepnieniu ptomienidwek przy oczyszczaniu ich z popiotu,,
na co szczegdblniej w lokomobilach Wolffa dawniejszej kon-
strukcji nie zwracano dostatecznej uwagi.

samej kopalni)

B.

PYTANIE 2:

W naszej cegielni posiadamy zespot, skltadajacy sie
z kotta buljerowego na 8 at., budowy 1897 roku, w kto-
rym w .roku 1919 odcieto oba dolne podgrzewacze, zni-:
szczone przez rdze (skutkiem pozostawienia kotta z wodg).
Kociot posiada palenisko na torf i ruszty schodkowe..
Obecna powierzchnia ogrzewalna wynosi 44,2 m kw. Ko-
ciot byt rewidowany w 1921 roku i moze pracowaé przy
6 at. do roku 1925. Z kottem tym sprzezona jest ma-
szyna parowa lezagca na 40 KM rzecz. Podiug naszych,
obliczen zuzycie paliwa w ciggu 10 godzin nie powinno
przekracza¢ 400 kg. wegla, t. j. 1200 kg. torfu we wzgL.
suchym stanie. W rzeczywisto$ci kociot zuzywa znacznie
wiecej paliwa. Prosimy o sorawdzenie naszych obliczen
oraz o wskazanie, czy w drodze odpowiedniej przebudo-
wy paleniska nie mozna by doprowadzi¢ do zmniejszenia
ilosci spalanego opatu. Gruntowna zamiana maszyn ze

Nadmierne zuzycie opalu.

*)  Wogble poréwnywaé¢ w ten spos6b mozna tylko orzech
i miat, pochodzace z tej samej sortowni.



wzgledu na blisko$¢ kampanji i na koszt nowej instalacji
nie moze byé brana w rachube. L. w G

ODPOWIEDZ:

Z pewnem przyblizeniem przyja¢ mozna, ze zuzycie
wegla na 1 KM rzecz, i godzine dla tego rodzaju zespo-
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tu przekroczy 3 kg. Wobec tego przy przeciethem ob-
cigzeniu juz tylko 25 KM rzecz, zuzycie wegla w ciggu
10 godzin przekroczy¢ moze 750 kg. Przy obecnych wy-
sokich cenach opalu instalacja nalezy do wyjatko-
wo kosztownych w eksploatacji. Blizszych wskazowek
mogtby udzieli¢ jedynie specjalista technik po zbadaniu
instalacji na miejscu. N.

Kursy dla palaczy kottowychy

1. Kursy w Grodzcu.

Stowarzyszenie Dozoru Kottéw w Warszawie,
pomocy Zarzadu Grodzieckiego Tow. Kopald i Zaktadéw Przemy-
stowych, zorganizowato dwutygodniowe wyktady dla palaczy ko-
kottowych. Na wyktady te, rozpoczete w d. 16 sierpnia r. ub.
szczato" 69 stuchaczéw (w tern Kilku ucznidw réznych szkét tech-
nicznych).

Stuchaczéw podzielono na dwie grupy z ktérych pierwsza miata
wyktady w godzinach od 9 do 11 rano, druga od 4-ej do 6-ej p. p.
W’ czasie pomiedzy wyktadami udzielano praktycznych wskazéwek
podczas pracy w kottowniach i obznajmigno stuchaczéw 2z nowo-

przy wydatnej

czesnemi urzadzeniami kottowni (pomiedzy innemi kottowni kopalni
»Jowisz").
Do egzaminu w d. 1 wrze$nia zgtosito sie 57 stuchaczéw,

z ktorych 11-tu zdato z wynikiem bardzo dobrym, 18-tu z wynikiem
dobrym i 26-u — z dostatecznym.

a) Z wynikiem bardzo dobrym zdali egzaminy:

1) Breit tukasz, 2) Ciapata Jan, 3) Czerwinski Stanistaw,
4) Kacuga Franciszek, 5) Majcherczyk Wiktor, 6) Matota Wincenty,
7) Portas J6zef, 8) Pyzalski Alfons, 9) Malczyk Jan, 10) Wieczorek
Juljan, 11) Wojniak Jozef.

b) Z wynikiem dobrym:

1) Bacia Bolestaw, 2) Baranski Stanistaw, 3) Blach Jan, 4) (Beanowiecka Fabr. rur i zel.), Bogucki

pata Wincenty, 4) Czuber Franciszek, 6) Ferdyn Franciszek, 7) Flak
Wincenty, 8) Ferdonski Franciszek, 9) Forkasiewicz Jan, 10) Grzagba
Franciszek, 11) Hyla Leon, 12 Katolik Ignacy, 13)Lis J6zef, 14) tu-
kasik Pawet, 15) Poniatowski J6zef, 16) Piatek Ignacy, 17) Prochacki
«Juljan, 18) Szpila Juljan.

¢) z wynikiem dostatecznym:

ucze- .

Stanistaw, 9) Gawron Jan, 10) Hanak Felicjan, 11) Hrabia Michat,
12) Kochen Wiadystaw, 13) Koziot Marceli, 14 tukasik Jan, 15) Ma-
tyczyk Feliks, 16) Muszkiet Ignacy, 17) Nowak Izydor, 18) Przy-
bytek Jan, 19) Solipiwko Florjan, 20) Strosznajder Juljan, 21) Styra
Jozef, 22) Trzcionka Feliks, 23) Trzcionka Wtiadystaw, 24) Tomasik
Stanistaw, 25) Wroébel Jan, 26) Wyparto Franciszek.

2. Kursy w Sosnowcu.

Wyktady rozpoczeto w poniedziatek dn. 4. 1. 24 r. o godz.
9-ej rano w lokalu Polskich Zwigzkéw Zawodowych na Pogoni.
Obecni przy rozpoczeciu kurséw byli p.p. inz. P. Geca, (Stow. Doz.

Kottéw) inz. Smogorzewski (Sosnowiecka Fabr. rur izel.), inz. Bogucki
(Fitzner i Gamper), z ktérych dwaj [pierwsi przemawiali do stu-
chaczéw.

Z ogo6lnej liczby 196 stuchaczéw, potowa uczeszczata na wy-
ktady od 9-ej do 11-ej rano, reszta od 4-ej do 6-ej wieczorem. Wy-
ktady trwaty przewaznie 2*/2 godz. z dziesigciominutowg przerwa.

W sobote dn. 16. Il. r. b. przystgpiono do egzamindw,
w ktorych jako egzaminatorzy brali udziak: a) inzynierowie
Stowarzyszenia Dozoru Kottéw p.p.. P. Geca, T. Jakowicki, A.

Rodziewicz i B. Humiecki, zaproszeni inzynierowie p.p.: Smogorzewski
(Fitzner i Gamper), Obrg-
palski (Tow. ,Saturn"), Januszewski (Tow. ,,Renard"), Znowski (Tow.
»Czeladz"), Koneczny ilnz. Przemystowy Zagrodzki (Czestochowa—
Sosnowiec).

Egzaminy odbywaty sie w kottowni kop. ,,Renard" (elektrow-

nia) i trwaty dwa dni. Do egzaminu zgtosito sie¢ 180 stuchaczéw, z kt6-
rych 14 zdatlo z wynikiem bardzo dobrym, 55 z wynikiem dobrym,

1) Burzynski Jan, 2) Drozdz Albin, 3) Drozdz Stefan, 4) Dr@8dzz wynikiem dostatecznym 13 stuchaczy zadeklarowano do po-

Tomasz, 5) Dus$ J6zef, 6) Filipczyk Bolestaw, 7) Flak J6zef, 8) Gajdzik.

Przeglad

Prof. Wiadystaw Zawadzki. Teorja Produkcji 1923. Wydaw-
nictwo ,,Biblioteki wyzszej szkoty handlowej" w Warszawie.

Zajmujagce to dzieto, poSwiecone naukowemu ujeciu zagadnienia
produkcji, powstato przez opracowanie wyktadéw profesora Zawadz-
kiego na Wszechnicy Wilenskiej.

Autor rozpatruje ogélne warunki prawidtowego odbywania sie
procesu produkcji potrzebnej do utrzymania bytu i z.apewnienia dal-
szego rozwoju spoteczenstw oraz bada, jak sie przedstawia produk-
cja pod wzgledem ilosciowym ijakosciowym w réznych $rodowiskach
i w réznych organizacjach zycia gospodarczego.

W stosunku do biezacych zagadnieh i zjawisk gospodarczych
lub spotecznych zajmuje autor stanowisko bezstronne, wykazujgc jed-
nak realne trudnosci lub tez niemozliwo$¢ stosowania w praktyce
teoretycznie tylko zbudowanych doktryn.

Z bogatej tre$ci dzieta przytocze szereg wazniejszych ustepow:
okreslenie poje¢ produkcji i produkcyjnosci, wewnetrzne trudnosci
produkowania, psychiczne i spoteczne podtoze dziatalnosci wytwor-
=czej, formy produkcji.

Potem autor przechodzi do omoéwienia najwazniejszych typow
dziatalnosci wytworczej i rozréznia w produkcji 5 typéw gtéwnych
jako to: typ pierwotny, przymusowy, patrjarchalny, indywidualny
i kolektywny.

Najwiecej uwagi poswieca zbadaniu i przedstawieniu spéiczesne-
:go typu produkcji, to znaczy typu indywidualistycznego, bedacego
.zarazem zdaniem autora takze typem towarowym, poniewaz wszyst-
kie.surowce i wyroby traktuje si¢ jako towary, posiadajgce pewna
okres$long warto$¢ kupiecka, wyrazang iloScig pieniedzy; réwnoczes$nie
.za$ takze prace ludzka wszelkiego rodzaju, potrzebna do produkcji
débr, uwaza si¢ za co$ podobnego do towaru i posiadajgcego pewng
mokre$long cene pieniezna.

Dzisiejszy typ dziatalnosci wytwérczej opiera sie na podiozu
potrzeb, popedu twdrczego, przedsiebiorczosci, checi zysku i na che-

ci do pracy, czyli wedle stdbw uzytych w dziele, na ,,woli pracy",
ktéra znowu ulega licznym wplywom gospodarczych i spotecznych
warunkéw, przyzwyczajeniom i charakterowi ludnosci i ingerencji

-panstwa w sprawy robotnicze.

wtérnego egzaminy.

ksigzek.

Wplywy te dzialajg czesto niezgodnie, wytwarzajgc raz warun-
ki og6lne dla wytwoérczosci korzystne, raz za$ niekorzystne. Gdy
za$ udatne realizowanie zadan produkcji jest rzeczg zawita i trudna,
wiec do mozliwosci regularnego odbywania sie produkcji konieczna
jest kombinacja szeregu warunkéw sprzyjajacych i przyttumienie wa-
runkéw szkodliwych, czyli antagonistycznych. W nastepstwie tego
spostrzezenia sadzi autor, ze kazdemu, typowi organizacji zycia spo-
tecznego i gospodarczego odpowiada zwykle pewien typ dziatalnosci
produkcyjne;j.

Opisujac rézne formy produkcji indywidualnej wyjasnia autor
stusznie zjawisko wolnego spo6tzawodnictwa, wydrgzajagc, ze powstaje
ono niejako przypadkowo, skutkiem tego, ze kazdy producent dziata
samodzielnie, nie wiedzac, co czyni réwnoczes$nie jego konkurent, lub
tez stosuje sie do znanych mu juz zabiegéw innych producentéw.
Wiasciwie wiec powinnismy moéwi¢ o dzisiejszym sposobie wytwa-
rzania jako o systemie indywidualnym i nieuporzadkowanym, albo
bezplanowym.

Jako odmiany szczeg6towe podaje autor formy ustrojowe wczesne-
go kapitalizmu, wilasciwego kapitalizmu i produkcji zdemokratyzowanej,

W dalszym ustepie dzieta rozpatruje kwestje produkcji kolek-
tywnej, omawiajac po kolei zasadnicze warunki prawidtowej produkcji
tego typu i zagadnienie, w jaki' sposéb moznaby w praktyce zycia go-
spodarczego przej$¢ z obecnego ustroju produkcji do nowego typu ko-
lektywistycznego.

Rozwazania te wykazuja, ze ustréj kolektywny produkcji mozliwy
bytby tylko w pewnych okre$lonych warunkach spotecznych, bardzo
trudnych do zrealizowania i wymagatby obudzenia wér6d masjudnosci
t. zwanej spotecznej woli do pracy. Mojem zdaniem niemozna wogéle
liczy¢ na automatyczne powstanie tego rodzaju nastroju i ochoty do
pracy przetwdrczej, ani tez na jego trwate podtrzymanie, o ile nie do-
pomoze sie tej ochocie przez zastosowanie bardzo surowego przymusu
co zresztg potwierdza praktyka lat ostatnich.

Dzieto profesora Zawadzkiego jest cennym nabytkiem literatury
naukowej i przyczyni sie do zwigkszenia zajecia tym moze najwazniej-
szym dziatem ekonomiji, jakim jest zagadnienie podtrzymania i podnie-
sienia uzytecznej produkcji spoteczenstw.

Edwin Hauswald, Lwow.

*) W najblizszym zeszycie podamy sprawozdanie z Kurséw w Tomaszowie Rawskim.
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W sprawie artykutu inz. S. Kruszewskiego

O niedomaganiach ogrzewan centralnych™.

W numerze 2-gim ,Techniki Cieplnej (przy Nr. 6-tym
Przegladu Technicznego z dnia 5 lutego r. b,) ukazat sie artykut pod
powyzszym tytutem. Kazdy ogrzewnik ze szczerem zainteresowaniem
i zadowoleniem wita pojawienie si¢ w , Technice Cieplnej" rozwazan,
dotyczacych ogrzewania -centralnego, ktére dzisiaj iloSciowo przed-
stawia juz powazny dziat gospodarki cieplnej ogdlnokrajowej,—wglad
w ten dziat, dotychczas zaniedbany, tak wytrawnych sit z grona
inzynieréw cieplnych, jak Szanowny autor artykutu, powinienby przy-
nie$¢ duzag korzys$¢ sprawie.

Piszac sie jednak catkowicie na zasadniczg opinje p. Kruszew-
skiego, domagajaca si¢ systematycznego nadzoru fachowego nad
ogrzewaniami centralnemi, nie moge powstrzymaé¢ si¢ od zaznacze-
nia, ze artykutl zawiera szereg uwag, przeciwko ktorym nalezy za-
protestowac.

1. Zastanawiajac sie nad- obiegiem wody w ogrzewaniu z dol-
nym rozdziatem, p. Kruszewski pisze ,,Zasadniczg jednak staba strong
centralnego ogrzewania tego typu jest dolne prowadzenie przewodu
goracego w nieznacznej wysokosci ponad zimnym", w innem miejscu
za$: ,,O prawidtowym obiegu wody decyduje tu nieznaczna rdznica
pozioméw obu gtéwnych przewodéw wodnych". Poglad to mylny.
Prawidtowos$¢ krazenia wody w ogrzewaniu wodnem — a w zwigzku
z tern obliczenie $rednic rur obiegowych — zalezy przedewszystkiem
od wzniosu (odlegtosci pionowej) Srodka grzejnika nad $rodkiem
kotta, w ogrzewaniach za$§ z dolnym rozdzialem (rury zasilajace
w suterenach) takze od wzniosu gtéwnej rury rozdzielczej nad Kkot-
tem, Wzajemne potozenie rury poziomej zasilajacej i powrotnej
jest rzeczg obojetng. Oczywiscie tam, gdzie obie rury idg po tej
samej S$cianie, uklada sie rure zasilajgcg stale ponad powrotng, ale
praktyka ta ma na celu wytacznie tatwo$¢ odrézniania jednego prze-
wodu od drugiego przy przyfaczaniu pionéw. Natomiast, jezeli — co
sie dos¢ czesto zdarza — obie rury prowadzone sg pod sufitem, za-
wiesza sie je na tym samym poziomie bez najmniejszej ujmy dla
dziatania instalacji.

2. Uwaga o zanieczyszczeniu kottéw osadem kamienia kotto-
wego jest zredagowana tak, jak gdyby osadzanie sie w wiekszych
ilosciach kamienia z wody w ogrzewaniach wodnych byto rzeczg tak
nieunikniong i naturalng, jak w kottach parowych, =zasilanych stale
Swiezg woda. Tak bynajmniej nie jest. W ogrzewaniach wodnych,
dobrze wykonanych i jako tako obstugiwanych, zasadniczo biorac,
w ciggu sezonu opalowego krazy stale ta sama woda. Znikomo mate
odparowanie wody naczynia rozszerzalnego i catkowita celowa zmiana
zawartosci wody raz na rok przed konserwacjg letnia nie powoduje
osadzania sie¢ kamienia kotlowego wewnatrz kotta w ilosciach, dajg-
cych sie szkodliwie odczuwad.

F. Bakowski.

1 Obieg wody w ogrzewaniu wodnem uwarunkowany
oczywiscie wzniosem grzejnika nad osig kotta. W ogrzewaniach jednak
z rozdziatem wodnym o prawidtowym obiegu decyduje nietylko sita
motoryczna stupa wodnego, lecz i potozenie przewodéw — zasilajg-
cego i powrotnego. Nie jest bynajmniej rzecza obojetng jak twierdzi
p. Bakowski potozenie obu tych przewodéw. Im wyzej bowiem ponad
osig kotta przebiega przewdd zasilajacy i im nizej zarazem przewdd
powrotny (najlepiej ponizej osi kotta), tern wiekszg jest gwarancja
prawidtowego obiegu wody w catym zespole. Na teoretyczne uzasad-
nienie tego zjawiska nie pozwala tutaj brak miejsca. Podane ono bedzie
w jednym z nastepnych zeszytéw Techniki Cieplnej. Tu zaznaczy¢ wy-
starczy, ze gdy przewdéd powrotny biegnie nad osig kotta, w jego
ostatniej pionowej, zazwyczaj zbiorowej, czesSci opadowej do kotta,
temperatura wody bywa wyzsza, niz to zatozyt konstruktor, wyzsza
nawet od powrotnej z dalszych pionéw. Przy obliczeniu pionéw wedtug
najdalszego obiegu, wobec zaleznosci przytem od handlowych wymia-

muje normalny powr6t wéd z pionéw dalszych. Przy przewodzie po-
wrotnym ponizej osi kotta piony opadowe pracujag juz od siebie nie-
zaleznie. Masa wody w kotle stuzy przytem poniekad za regulator.

2 Co do osadu w kotle stwierdzi¢ moge, ze sam wiasnorecz

nie badatem grubg jego warstwe w rewidowanych kottach ogrzewania
wodnego. Otwory do kréécow $luzowych bywajg zaro$niete w znacznym
stopniu. Wszak z wody powstajg osady nietylko przy jej odparowy-
waniu, jak w kottach parowych. Osady powstaja juz przy ogrzewaniu
wody do temperatury 60” Zapomoca podgrzewaczy wody mozna
zmniejszyé ilo§¢ powstajagcych w kottach parowych osadéw. Zycie od-
biega niestety od teoretycznie stusznego przypuszczenia, ze w ciggu
sezonu ogrzewania w danym zespole kragzy zawsze jedna i ta sama
masa wody. Znane sg wypadki opadania wody w instalacji wskutek
drobnych nawet nieszczelnoéci, nie méwiac juz o wiekszych jak ciek-
niecie ptomieniéwek. Przy niedostatecznem zwracaniu uwagi na takie:
zjawiska, niewypetnione wodg grzejniki najwyzszego pietra przestajg
ogrzewac. Nieraz zachodzi pozatem potrzeba catkowitego lub czescio-
wego spuszczania wody. Kazdy dodatek Swiezej wody zwigksza osad
w kotle. Jezeli doda¢ porywane przez wode do kotta pozostatosci z zie-
mi formierskiej z lanych grzejnikéw oraz rdze z przewoddéw rurowych,,
to potrzeba czyszczenia kottow ogrzewan centralnych staje sie oczywi-
stg cho¢ nie w tak silnym stopniu konieczng jak w kottach parowych.

Niestety wytrawni nawet projektodawcy instalacyj ogrzewanio-
wych pozostajg niejednokrotnie w oderwaniu od warunkéw pracy skon-
struowanych przez nich urzadzeh. Ztudzenie, ze instalacje te pracuja
w taki sposéb jak je projektowano udziela sie nawet wiascicielom
urzadzen ogrzewaniowych, zazwyczaj nie fachowcom. Na tern tle po-
wstajg ujemne zjawiska, ktére daty mi powdd do umieszczenia no-
tatki o niedomaganiach ogrzewan centralnych. Uwagi moje jak wi-
da¢ z powyzszego wyjasnienia odpowiadajg rzeczywisto$ci, wywotana
za$ dyskusja bedzie niewatpliwie dla wyjasnienia catej 'sprawy bardzo,
korzystna.

St. Kruszewski.

Do p. 1Ze szczerem zadowolniem stwierdzam, ze p. Kruszewski'
zasadniczo zgadza sie¢ ze zdaniem, wyrazonem przezemnie, iz prawidto-
we krazenie wody w ogrzewaniu wodnem z dolnym rozdziatem zalezy
przedewszystkiem od wzniosu gtéwnej rury rozdzielczej z woda goraca
na osig kotta. Przeprowadzenia dowodu wplywu wzajemnego potoze-
nia rury zasilajgcej i powrotnej na krazenie wody nalezy oczekiwac
z zaciekawieniem.

Do p. 2. Na wstepie zaznaczam raz jeszcze, ze uwaga moja do-
tyczyta gtéwnie sposobu zredagowania odpowiedniej czes$ci artykutu
p. Kruszewskiego. Twierdzenie swoje o matym wplywie osadu kotto-
wego na dziatanie ogrzewan wodnych podatem z wyraznem zastrze-
zeniem: ,,w ogrzewaniach... dobrze wykonanych i jako tako obstugiwa-
nych". ,Zycie" wymaga bardzo czesto od konstruktoréw ogrzewan
centralnych zajmowania sie niemi po pewnym, nawet dtuzszym, czasie
od ich uruchomienia; dlatego tez to, co sie dzieje w instalacjach, nie
'es\;\lim tak zupetnie obce. Na podstawie tego tez pozwalam sobie
lﬁg torzy¢ twierdzenie, ze w urzadzeniu ogrzewania wodnego, odpo-
wiednio zaprojektowanem i wykonanem, starannie wyszlamowanem.
w ciggu pierwszych dwéch sezonéw opalania z piasku formierskiego,,
zendry n innych zanieczyszczen oraz konserwowanem wewnetrznie-
we wiasciwy spos6b (odpowiednie coroczne spuszczanie wody i na-
petnianie rur systemu) ujemny wptyw osadu,—ktérego tworzeniu sig
bynajmniej nie przeczytem—zaczyna sie odczuwaé¢ dopiero po kilku-
nastu, a nawet dwudziestu kilku, latach pracy instalacji. Oczywiscie-
zdanie.to nie odnosi sie do urzadzen ogrzewania wodnego wadliwych,,
wymagajacych przerébek i uzupetnien, a wiec i czestego spuszczania
wody, albo takich z ktérych ciepta wode czerpie sig na potrzeby ubo-
czne. W powyzszem wiec zdaniu mojem posrednio miesci sig cat-
kowity akces do tak stusznego zalecenia p. Kruszewskiego udzielone-
go wiascicielom ogrzewan centralnych: ,,utrzymujcie swoje instalacje-
we wzorowym porzadku*.

row rur, z pionéw blizszych opada¢ moze woda o tyle goraca, ze ta- F. Bakowski.
VT KSIEGARNIA TECHNICZNA W WARSZAWIE, FREDRY 2, m. 1
poleca wydawnictwa
St. Kruszewski, inz. technolog. O weglach donieckich i ich spalaniu pod kottami parowemi. Cena | m. ks,
St. Kruszewski, inz. technolog, Badania poréwnawcze wegli kamiennych z zagtebi Dabrowskiego, Donieckie-

go i Angielskich, jako paliwa pod kottem parowozowym.

Wydaweca : Stowarzyszenia Dozoru Kottéw w Polsce.

Cena 3 m. ks.

Redaktor odp. Inz. JAN KOMARNICKI.

Drukarnia fl. Michalskiego w Warszawie, Chmielna 27.



