Naktad 9.600 egzemplarzy.
M 12. Warszawa, dnia 2 Grudnia 1924 r. Rok II.

TECHNIKA CIEPLNA

ORGAN STOWARZYSZEN DOZORU KOTtOW W POLSCE.

REDAKCJA | ADMINISTRACIJA: WARSZAWA, FREDRY 2 m. I.

TRESC: ] Woajcicki, inz. Wybér lin wyciggowych. — St. Kaniewski, inz. Réwnolegta praca elektrowni. — B. Kroh, inz. Stan produkcji ma-
terjatow kottowych. — W. Wierzbicki, inz. Wodomiary kottowe. — Wazne wskazéwki przy obstudze kottéw parowych. — KOMUNIKATY STO-
WARZYSZENIA DOZORU KOTLOW W WARSZAWIE. - Rozporzadzenie Ministra Przemystu i Handlu z dnia 25 pazdziernika 1924 r. (Dz.U R P
poz. 892). — Walne Zgromadzenie Delegatéw Stowarzyszenia z dnia 15 listopada 1924 r. — Wzmocniony doz6r kottéw w Okregu tdédzkim —
Zebranie, sprawozdawcze z wynikéw wycieczki technicznej zagranice w todzi. — ZJAZDY TECHNICZNE: K. Siwicki, inz. Wszechswiatowa Kon-
ferencja Energetyczna. — F. Bgkowski, inz. Xl Kongres Ogrzewania Centralnego i Wentylacji. — J. Komornicki, inz. Zjazd Centrali Gospo-
darki Cieplnej.
TABLE DES MATLERES: J. Wjcicki, ing. L’importance d’une choix rationnelle des cordes eleyatrices dans les mines du petrole — St Ka-
niewski, ing. Les profits proyenants du trayail en parallele des centrales electrigues. -- B. Kroh, ing. L’etat actuel de la production des mate-
riaux constructiyes pour les chaudieres a yapeur. — W. Wierzbicki, ing. Les appareils enregistreurs du debit d’eau pour les chaudieres a yaneur
INFORMATIONS DE LA SOCIEIE DE VARSOVIE POUR LA SURVEILLANCE DES CHAUDIERES A VAPEUR: Le Decret du Ministre pour
TIndustrie et la Commerce du 25 Octobre 1924. — Compte rendu de la seance des delegues de la Societe du 15 Novembre 1924, — La suryeil-
lance renforcée des chaudieres a vapeur dans le district de £6dz. — Les resultats d’une excursion technigue a Tetranger (Avis d’une seance qui
sera tenue a to6dz).

013 WYDAWNICTWA

Na zasadzie uchwaly Rady Nadzorczej Stowarzyszenia Dozoru Kottdbw w Whrszawie, oraz po
porozumieniu sie ze Stowarzyszeniem Dozoru Kottdw w Poznaniu poczynajgc od 1 stycznia 1925 r
~,TECHNIKA CIEPLNA"
wychodzi¢ bedzie jako samodzielne wydawnictwo w postaci zeszytow miesiecznjmh dotychczasowej objetosci.

Administracia TEOHNTKJ CIEPLN EJ w dziale przyjmowania ogtoszen, prenumeraty
i ekspedycji pisma powierzona zostalta KSIEGARNI TECHNICZNE]
w Warszawie, przy ul. Fredry 2 m. 1. Telef. 1-47.

Wyhbor lin wyciggowych do wydobywania ropy w Zagtebiu Borystawskiem.

Podat Jan W éjcicki, kierownik Instytutu Termicznego w Borystawiu, Stowarzyszenia Dozoru Kottéw w Warszawie.
por. Technika Cieplna, 1924, str. 98—99.
_ Tabela Il zawiera szczeg6ty budowy lin wyciggowych, niez stopnie bezpieczenstwa, obliczone dla poszczeg6lnych
uzyW’arijh przewaznie w Borystawiu |Wyn|k.| prob wytrzy- lin, na podstawie wzoréw wyzej przytoczonych dla warunkéw
matosci, wykonanych wroku 1923 w laboratorjum wytrzyma- nastepujacych: gteboko$é, do jakiej ttok schodzi = 1300 m.,

tosci materjatow Politechniki we Lwowie i w biurze technicz- cigezar zawieszony na linie (warsztat i ptyn) = 336 kg.;
nem f. ,,Premier". Dla poréwnania jako$ci podane sg réw- Dnvii. — 700 m/m.

TABELA Il

TRWALOSC LIN WYCIAGOWYCH STWIERDZONA W F. ,PREMIER" W ROKU 1923.

3 o < u 1 v ° & 0
o -e g2 W
A 0 R P < e L -
POCHODZENIE LINY MIEJSCE PRACY o s = g I 2 S TE Tg25
? 2agY §. g ke . EE  E . EE3
NAZWA FABRYKI NAZWA SZYBU %%g@ g8 N g §§ P c 25 §§<§%
c =
%% i8§§_§ g° ’;gg :g% q;;-é :U% :°%§§
o is 28 0z 288 &5 4 4 g8 2t 8548
Felten Guilaume Borak 1164 20-30 122 -3 10 29280 6.65 22.000 180
Marja Teresa Il 1197 200 365 3 2 17520 5.25 16.700 129
Kocks Margary Grace 1305 60 140 3 5 16800 5.15 16 300 126
Georg 1269 40 105 3 7 17640 5.20 16,950 131
* Galicyjska S-ka IV. 1213 30 148 3 7 24864 6.15 20.200 162
Eglon 1056 25 79 3 10 18960 6.2 15 300 122
w Sosnowcu Leo 1330 30 176 2 6 16896 5.7 14.800 118
** Galicyjska S-ka IV 1213 20 45 3 11 11880 6.23 9.550 87
Deichsel Eilen 1276 70 131 3 6 18828 5.15 18.300 166
w Zabrzu Eilen 1276 105 185 3 4 17760 5.15 17.250 157
Magdalena 1269 75 96 3 8 18432 5.10 18.000 164-
*** QOskar 1305 70 44 3 8 8448 483 8 750 64.5
St. Aegydyer Eglo_n 1056 25 89 3 10 21360 5.3 20.200 148.0
Marja Teresa Il. 1312 420 390 3 2 18720 4.32 21.200 151.0
UWAGI: *) Lina pracowata na wyciagu elektrycznym, 0 bebna= 1.000 mm.

**) Praca odbywata si¢ w okresie probnych jazd wyciggiem elektrycznym
***) Tiokowanie odbywa sie z t. zw. nabijaniem t. j. wyjazdem do wysokos$ci 300 m. od dna. Wyjazdy nale-
zatoby liczy¢ podwojnie.
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Tabela Ill — zawiera dane, dotyczace pracy lin wycig-
gowych, zebrane w firmie ,,Premier" wroku 1923, na podsta-
wie raportéw o trwatosci lin, sporzadzanych przez kierowni-
kow kopaln. Za podstawe do oceny trwatoSci przyjeto ilosé
wyjazddw, wypadajaca ze stwierdzonej ilosci dni pracy i prze-
cietnej ilosci wyjazdéw tltoka na 1 godz. Dla pordéwnania
jakosci lin, wtych samych mniej wiecej warunkach pracy —
podane sa ilosci wyjazdéw przeliczone dla stopnia bezpieczen-
stwa K= 5. Dla okre$lenia stopnia wyzyskania materjatu po-
dane sg ilosci wyjazdbéw, przypadajace w poszczeg6lnych wy-
padkach na 1mm2 powierzchni przekroju drutéw przy K —5.

Z podanych wtabeli 1l wynikéw widaé, ze zuzycie lin
wyciggowych nastepuje po pewnej ilosci jazd tloka lub —
innemi stowy — po powtdrzeniu sie w materjale liny pewnej
ilosci razy naprezen maksymalnych. llos¢ ta w jednakowych
warunkach pracy (wycigg parowy i pieciokrotne bezpieczen-
stwo)—jest wielkoscig prawie niezmienng dla lin tego sa-
mego pochodzenia.

Itak:

liny Felten Guillaume robig — 22000 wyjazdow Ob&
» St. Aegydyer ” 20 000 cwo
, Deichsel w Zabrzu ,, 17800 ”
,, Kocks . 16 600
,, Deichsel w Sosnow. ,, 15000

Z powyzszego mozna wnioskowaé: 1) ze przyczyng zu-
zycia lin wyciggowych jest znuzenie metalu pod wplywem
naprezen, powstajgcych w-pierwszych chwilach ruchu tloka
z dna otworu: 2) ze szybko$¢ z jakg posuwa sie znuzenie
jest rézna przy tym samym stopniu bezpieczeristwa dla po-
szczegOlnych fabrykatéw; — zatem mozna powiedziec, ze jest
zalezna od wiasnosci materjatu i od sposobu wykonania liny.

Najlepsze wyniki osiggnieto z linami(Felten-Guillaume)
o wysokiej wytrzymatosci drutdw na zerwanie, i wysokiej wy-
trzymatosci na zginanie. Gorsze wyniki daty liny (St. Ae-
gydyer, Deichsel w Zabrzu) o niskiej wytrzymatosci drutow
na zerwanie, przy wysokiej wytrzymatosci na zginanie. Wresz-
cie najgorsze wyniki daty liny (Kocks, Deichsel w Sosnowcu)
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0 Sredniej wytrzymatosci drutbw na zerwanie, przy niskiej
wytrzymatos$ci na zginanie.

Z tego widzimy, ze gietko$¢ lin wyciggowych, zalezna
1 od wytrzymatosci drutu na zginanie, i od sposobu wykona-
nia liny, (grubosci i iloSci drutéw, stopnia skrecenia) dla wa-
runkéw panujgcych w Borystawiu jest czynnikiem decydu-
jacym w wysokim stopniu o ich trwatosci. Najwymowniej-
szym dowodem tego jest fakt, ze liny f. ,,Deichsel" w So-
snowcu, pomimo, ze wykazaty wysoka wytrzymato$¢ drutow
na zerwanie (145— 156 Jcg/mm2) oraz najwyzszg jednolito$é
materjatu, okazaty sie najmniej trwate i daty najnizsze wyzy-
skanie materjatu (120 wyjazdéw na 1 mm2. Mozna to przy-
pisa¢ niedostatecznej wytrzymatosci drutéw na zginanie i nie-
wiasciwej dla naszych warunkéw budowie lin 114 drutéw
$rednicy 1.2 mm).

Z wynikéw daje sie rowniez zauwazy¢ dodatni wplyw
zmniejszenia stosunku dtugosci skretu liny do jej S$rednicy,
w linach f.f. ,,Kocks" i ,,St Aegydyer".

Zmniejszenie powierzchni przekroju drutdéw i grubosci
samego drutu (do 0.95 vim) w linach f. Deichsel w Zabrzu
nietylko nie wptyneto ujemnie na ich trwatos¢, ale odwrotnie
przyczynito sie do podniesienia stopnia wyzyskania materjatu.

Okazuje sie réwniez, ze w Borystawiu liny wyciggowe
przewaznie pracujg ze stopniem bezpieczenstwa = 5 i wobec
tego wystarczy zachowac ten sam stopien bezpieczenstwa dla
lin na przysztos¢.

Jezeli uzna¢ wyniki podane w tabelach Il i Ill za miaro-
dajne, to o pozadanej jakosci materjatu dla lin wyciggowych
mozna by powiedzieé, ze jego uszlachetnienie powinno mieé
w pierwszym rzedzie na celu zabezpieczenie mu nalezytej
wytrzymatosci na zginanie. Za dostateczng — mozna uwa-
za¢ takg wytrzymatos¢, przy ktoérej drut o grubosci = 1 mm,
zginany na watku o Srednicy = 5 mm, (pie¢ razy wiekszej),
bedzie tamat sie dopiero po 32 zgieciach o 4C 90°. Jako po-
zgdang wytrzymato$¢ dorazng na zerwanie— mozna przyjac—
Kz — 150 do 160 kg/mm2dla drutu, odpowiadajacego wyzej
wspomnianym warunkom wytrzymatosci na zginanie.

|V <

NAPREZEN | STOPNI BEZPIECZENSTWA DLA LIN Z DRUTU O DORAZNEJ WYTRZYMALOSCI NA ZERWANIE Kz.=\5000 kg/cm?2

, o z g . Gtebokosé =
553 - 2 ~otworu 1100 m. 1B00 m. 15 00 m. i
5 NTS E =3 wiertniczego
- E 2 —
U 2E 3%°; 5§ - Waga war- 300 400 500 600 300 400 500 600 300 400 500 ' 600
= £ oz gE&2 = = sztatu i ptynu kg. kg. kg kg kg kg kg kg kg. kg. kg kg.
a 1240 1320 1400 1480 1430 1510 1590 1670 1550 1630 1700 1790
kg/cm2
18 1.0 126 1.15 ib 1140 1140 1140 1140 1140 1140 1140 1140 1140 1140 1140 1140
kg/cm?2
K 6.3 6.1 5.9 57 585 565 550 5.35 5.6 54 525 5.1
.Q 1390 1510 1610 1720 1700 1805 1915 2020 1785 1890 2000 2110
kgjem?2
16 0.9 925 090 Oi 1025 1025 1025 1025 1025 1025 1025 1025 1025 1025 1025 1025
kg/cm2
K 6.2 5.5 5.7 5.45 5.5 5.3 5.1 49 535 5.2 5.0 4.8
<@ 1480 1610 1750 1900 1670 1810 1950 2090 1865 2000 2140 2280
kg/cm?2
14 0.8 72.5 0.70 915 915 915 915 915 915 915 915 915 915 915 915
K 6.25 5.95 5.65 5.35 5.8 5.5 5.2 4.9 5.45 5.15 4.95 4.7
C 1770 1975 2190 2400 2110 2320 2530 2740 2340 2560 2760 2980
kg/cm?2
12 0.65 48 0.50 o 745 745 745 745 745 745 745 745 745 745 745 745
kg/cm2
K 6.0 5.55 5.10 4.75 5.25 4.90 4.6 43 4.7 4.5 4.3 4.0
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Jak daleko mozna bedzie posunaé sie z redukcjg grubo-
sci lin wyciggowych, a scislej mowigc — ze zmniejszeniem
powierzchni przekroju drutéw lin, wida¢ z tablicy 1V, za-
wierajgcej naprezenia i stopnie bezpieczenstwa, obliczone dla
lin od 18 do 12 mm, o0 Kz — 150 kg/mm2, dla réznych gte-
bokosci i réznych obcigzen zawieszonych na koncu liny (war-
sztat i ptyn). Za najbardziej odpowiadajgcg dzisiejszym
warunkom wydobycia ropy w Borystawiu, nalezy uznaé line
= 14 mm S$rednicy, w ktorej powierzchnia przekroju drutéw
wynosi 75 mm2 Lina ta daje ten sam stopien bezpieczenstwa,
coilina 16 mm, stosowana z dobrym wynikiem w paru firmach,
natomiast—jak to wida¢ z tabeli Nr. 1, daje ona mozno$¢ uzy-
skania oszczednoS$ci wzuzyciu energji mechanicznej, atem sa-
mem oszczednosci w zuzyciu opatu od 21 do 31% w stosunku
do tego, co zuzywa sie obecnie przy linach 18x2 mm.
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Pozostaje do poruszenia strona finansowa przejscia do lin
wyciggowych $rednicy 14 mm. Wychodzgac z zatozenia, ze ich
trwatos¢ utrzyma sie na tym samym poziomie co i lin $redni-
cy 1872 mm, wydatki na liny pozostang w stosunku prostym
do ceny pojedynczej liny, ktora ze swej strony bedzie zaleze¢
od tego, wjakim stopniu zostanie podniesiona przez dostaw-
coéw cena za 1kg. Jezeli za podstawe do kalkulacji przyjac¢
o$wiadczenie przedstawiciela f. Deichsel w Sosnowcu, to na-
lezy przypuszczaé, ze cena za 1kg liny érednicy 14 mm, z ma-
terjatu, mniej—wiecej odpowiadajgcego podanym warunkom,
wzroénie o 30—40% w stosunku do ceny 1kg liny $rednicy
18/2mm. Z tego wynika, ze cena liny 14 mm moze wynie$¢

(100 — 35) X [100+ (30 do 40)]

100 .
Srednicy 1812 mm, tej samej dtugosci.

:85—91% ceny liny

Rownolegta praca elektrowni pod wzgledem technicznym,

gospodarczym |

organizacyjnym.

Podat St. Kaniewski, inz.

por. Technika Cieplna 1924, str. 91—92.

Moc wszystkich zainstalowanych pradnic (rys. 3), wy-
nosi 73.000 kW, z czego przypada 43.750 kW na silniki
gazowe, zasilane gazem z wielkich piecow i piecow kokso-
wych, a 29.540 kW na turbiny i maszyny parowe.

Jezeli uwzgledni¢ stan wszystkich urzadzen, oraz sto-
sunek miedzy mocg silnikdbw i pradnic, okazuje sie, ze naj-
wiegksza ogdlna moc, jaka moze by¢ przyjeta dla catej grupy,
wynosi tylko 65.060 kW.

Eksploatacja grupy
elektrowni

Rezerwa

_tg.g _£<-

l/ I\!Dl 11 przypracy Yrzypracy 1
4 Jg niezaleznej \réwno/egtej $ jg

$5*8*

Rys. 3.

Polepszenie charakteru obcigzenia wyraza sie nastepu-
jacemi liczbami:

a) W wypadku pracy niezaleznej suma obcigzen szczy-
towych wszystkich elektrowni wynosi 50.600 kW, obcigzenie
zas$ najwieksze przy rownolegtej pracy tychze elektrowni nie
przewyzsza 46.800 kW.

A wiec dzieki tylko polepszeniu ,krzywej obcigzenia"
moc maszyn niezbednych do zasilania zaktaddéw wszystkich
odbiorcow mozna zredukowa¢ o 3.800 kW.

b) Jak zaznaczyliSmy poprzednio, przy najlepszem do-
stosowaniu sie bedacych w ruchu maszyn do obcigzenia,
najwieksza ogolna ich moc bedzie wieksza od mocy odpo-
wiedniego szczytowego obcigzenia. Ot6z, w razie niezaleznej

pracy nadwyzka ta w omawianych elektrowniach belgijskich
wynosi 10.190 kW, przy pracy zas rownolegtej okazuje sie,
ze mozna zredukowac te nadwyzke do 6.790 kW.

Lepsze dostosowanie sie mocy uruchomionych maszyn
do obcigzenia zachodzi nie tylko przy najwiekszem obcigze-
niu, lecz rowniez przy kazdej innej kombinacji obcigzen.

W ten spos6b wynika, ze dzieki réwnolegtej' pracy
mozna zredukowaé¢ moc uruchomionych maszyn o dalszych
9.400 kW, a gdy przyja¢ pod uwage redukcje wsku-
tek zmiany krzywej obcigzenia otrzymuje sie moc
3.800 kW -f- 9.400 kW = 13.200 kW. Aby jednak mie¢
wiekszg pewnos¢ pracy bez przerwy w wypadku niespo-
dziewanego uszkodzenia najwiekszej jednostki, pozo-
stawiono w ruchu maszyn o 6.000 kW wiecej, niz
to wypadato z poprzedniego obliczenia, a mianowicie
6.790 kw.

W ten sposéb okazato sie mozliwem przy znacznie
zwigkszonej pewnosci ruchu wstrzymacé na state maszy-
ny: o ogélnej mocy: 13.200—6.000 = 7.200 kW.

Ostatecznie wiec otrzymujemy moc maszyn czyn-
nych przy pracy niezaleznej elektrowni 60.790 kW, przy
pracy réwnolegtej 53.590 kW, wzglednie 47.590 kW,
w pierwszym wiec wypadku spétczynnik wyzyskania
maszyn okazuje sie 6/% w drugim za$ wypadku 76%
wzglednie 86$.

c) Réwnolegte potgczenie elektrowni daje moz-
nos$¢ wyzyskania stosowanych maszyn w bardziej racjo-
nalny sposdb. Otéz przy niezaleznej eksploatacji elek-
trowni koniecznem byto utrzymywaé w ruchu silniki
gazowe 0 0g6lnej mocy 40.150 KW i turbiny parowe
0 mocy 20.640 kW; przy pracy rownolegtej, w godzinach
najwiekszego obcigzeniaZ/wobec znacznie tanszego na-
pedu silnikéw gazowych, pracujg wszystkie zespoty ga-
zowe, moc zas turbin parowych zmniejsza sie do 13,440
kW; w czasie za$ zmniejszenia obcigzenia sg zatrzymy-
wane przedewszystkiem turbiny parowe. W ten sposob
spoOtczynnik wyzyskania maszyn gazowych zwieksza sie
z 70% do 80%, a spOtczynnik wyzyskania maszyn parowych
zmniejsza sie z 61% do 48%.

d) Przy réwnolegtej pracy nie tylko mozna zabezpie-
czy¢ caly ruch rezerwg w wysokosci 4..910 kW, lecz pozostaje
jeszcze do dyspozycji zbywajagca moc w wysokosci 6.560 kW,
dzieki czemu moze by¢ odpowiednio zwiekszone obcigzenie
sieci przez przytaczenie nowych odbiorcow.

e) Wybudowanie wspdlnej sieci i dodatkowych urza-

dzen kosztowato 7.500.000 fr.

Gdy przyjag¢ pod uwage, iz kazdy z biorgcych udziat
w tem ugrupowaniu pfaci za pobierany prad tyle, ileby go
kosztowato wytworzenie odpowiedniej ilosci energji we wia-
snym zakfadzie, okaze sie, ze zainwestowany kapitat w wyso-
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kosci 7,5 milj. fr. daje zyski w wysokosci 38% nie liczac in-
nych korzysci wyptywajagcych z rownolegtej pracy.

Te same przyczyny, ktore prowadzg do tworzenia sie
niewielkich ugrupowan, sktaniajg do stosowania réwnolegtej
pracy elektrowni na wiekszg skale. Obecnie jest w opraco-
waniu i ma wszelkie widoki realizacji plan utworzenia wiel-
kiej sieci, obejmujgcej wschodnie przemystowe Stany Zje-
dnoczone Ameryki P6tnocnej.

Sie¢ ta, ciggngca sie miedzy Bostonem i Waszyngtonem,
przewidywana jest na przestrzeni 3.200 km przy stosowaniu
250.000 woltébw. Ma ona zasilaé¢ nietylko 50.000 zaktaddéw
przemystowych o og6lnem zuzyciu 8 miljardow kWh., lecz
réwniez stuzyé¢ do zelektryfikowania przeszto 20.000 km ko-
lei zelaznych co stanowi okoto 35% ogdlnej dtugosci sieci
kolei wtej czesci Panstwa. Kalkulacje wstepne wykazujg
moznos$¢ zaoszczedzenia ok. 40# opatu przy stosowaniu ro-
whnolegtej pracy w poréwnaniu z wytwarzaniem energji w od-
rebnych niezwigzanych wzajemnie elektrowniach (0,72 kg.
wegla zamiast 1,23 kg. na jedng kWh wytworzona). Gdy sie
przyjmie pod uwage jednocze$nie korzysci, wynikajace z ele-
ktryfikacji kolei, okaze sie mozliwem zaoszczedzenie przeszio
10 miljonéw ton wegla rocznie, pomijajgc inne niezawodne
korzysci natury technicznej i finansowej.

W Europie caty szereg panstw jest rowniez obecnie za-
jety zbadaniem sprawy tworzenia wielkich sieci. Kalkulacje
przeprowadzone w tym kierunku wykazujg, ze koncentracja
wytwarzania energji elektrycznej w Anglji ma zaoszczedzié
751, a w Belgji 63% opatu.

Zatrzymamy sie nieco nad programem Belgji. (Oblicze-
nia odnoszg sie do r. 1911). Wszystkie elektrownie belgijskie
miaty zainstalowanych 563.000 kW, z czego 164.000 kW sta-
nowito rezerwe, a maszyny o mocy 399.000 kW byty ruchu,
wytwarzajgc 1.570.230.000 kWh rocznie przy S$redniem ob-
cigzeniu 179.250 kWw.

Po potaczeniu elektrowni wspdélng siecig i przy wspolnej
eksploatacji wystarczytaby moc zainstalowana 382.000 kW,
z czego 60.000 kW przypadatoby na rezerwe, a 322.000 kW
odpowiadatoby mocy maszyn czynnych. Wobec strat we
wspolnej sieci, ktérych poprzednio nie byto, Srednie obcig-
zenie podniostoby sie do 196.420 kW, a spoOtczynnik wyzy-
skania maszyn wzréstby z 45% do 61%.

W ten sposo6b stwarzatby sie nadmiar mocy elektrowni
w wysokosci 181.000 kW., z czego 77.000 kW przypadatoby
na ulepszenie krzywej obciazenia, a 104.000 kW zwalniatoby
sie dzieki lepszemu wyzyskaniu maszyn rezerwowych.
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energji z 12.3853 do 7,6354 centiméw na 1 kWh, nie zwaza-
jac na zwiekszenie kapitatlu zaktadowego potrzebnego na
wybudowanie wspoélnej sieci, przyczem wydatki na opat
zmniejszytaby sie o 48%.

Gdyby wstrzymane mate elektrownie byly zamortyzo-
wane, koszty wytwarzania jednej kWh spadtyby do 5,6727 cen-
timow. Energja wytworzona wtym ostatnim wypadku bytaby
tanszg niz energja wytworzona w nowych wielkich elektro-
whniach (6,9836 cent. za 1 kWh), gdyby przytem nalezato sie
liczy¢ z nieumorzong wartoscig istniejgcych elektrowni. Na-
tomiast gdyby te ostatnie bylty zamortyzowane, wytwarzanie
w nowych wielkich elektrowniach bytoby tariszem: 3,7267 ctm.
za 1 kWh.

Nalezy zaznaczy¢, ze zupetnie niezaleznie obliczone dla
Prus i Saksonji ceny pradu, ktéry mozna bytoby wytwarzac
w nowych wielkich elektrowniach okazaty sie bardzo zblizo-
ne do' cen otrzymanych dla Belgji.

Z rozpatrzenia kwestji rownolegtej pracy wynika, ze
wspoblna eksploatacja potgczonych zaktaddw elektrycznych
wymaga stworzenia specjalnej organizacji. Nie decyduje tu
jednak tylko strona ekonomiczna, powyzej rozpatrzona. Sg
jeszcze strony zagadnienia specyficznie techniczne, wymaga-
jace wyjatkowej uwagi. Takiem zagadnieniem jest regulacja
napiecia w wielkich sieciach. Do niedawna jeszcze przesyta-
nie enerji elektrycznej w wielkich ilosciach na znaczne odle-
gtosci przy stosowaniu wysokich napie¢ byto uznawane za
zadanie nadzwyczaj trudne, i to ze wzgledu na regulacje na-
piecia. Gdy na poczagtku biezgcego stulecia, a wiec na kilka
lat przed wojng, poruszona zostata kwestja przesytania ener-
gji elektrycznej na odlegtos¢ 1.000 kim. od wodospadéw
Wiktorja na Zambezi w Potudniowej Afryce do kopalih Trans-
waalu, sprawa ta upadia w znacznej mierze dzigki trudno-
Sciom potgczonym z regulacjg napiecia, ktérym elektro-
technika 6éwczesna nie mogta podota¢. Obecnie takie zadania
sg rozwigzywane: okazuje sie, iz otrzymanie statego napiecia
w sieci nie moze by¢ osiagniete regulacjg jedynie w elektro-
whni, zwlaszcza gdy sie ma do czynienia z sieciami rozlegte-
mi, lecz wymaga réwniez pewnych zmian charakteru obcig-
zenia w réznych punktach sieci.

Daje sie to osiggaé¢ w drodze zasilania sieci w réznych
punktach prgdami indukcyjnemi przesunietemi w fazie w sto-
sunku do napiecia, wskutek czego mozna otrzymywac¢ poza-
dane podwyzszenia lub znizenia napiegcia.

Mozna ten rezultat osiggna¢ zapomocg silnikéw syn-

S chronicznych odpowiednio wzbudzonych, czy to positkujac.

POROWNAWCZE ZESTAWIENIE EKSPLOATACIJI PRZY NIEZALEZNEJ | ROWNOLEGLE]J PRACY ELEKTROWNI BELGISKICH.
ILOSC KW-GODZIN DO ODDANIA Z SIECI 1.570.230.000KW/h W CIAGU ROKU. CENY WE FRANKACH ZtOTYCH.

Koszty urzadzen we
frankach z potrace-

Catkowite koszty

produkcji energji ilo$¢ 1l0$¢ zatrudn.,

Koszty sprze- Potrz.

SPOSOB EKSPLOATACJI ELEKTROWNI niem wartosci urza- elektrycznej w cig- 920¢) 1KW/9. wegla w ton.  robotn. we
dzern zamortyzo- gu catego roku we (cena v_viasna (cen;l tony wszyst.
wanych frankach w centimach) 19 Fr.) zakt.
1 Praca niezalezna zakfadow istniejacych w r. 1911 393.388 000 194.477.865 12,3853 3.602.315 21455
2 Praca réwnolegta tych samych zaktadéw istniejgcych wr. 1911 -
z wstrzymaniem ruchu mniejszych zaktadéw z uwzglednie-
niem jednak calk. warto$ci wstrzyman. elektrowni 466.988.000 119.894.000 7,6354 1.883.000 6012
3. Praca réwnolegta wielk. spec. wybud. elektrowni z uwzgledn
catkowitej wartosci wszystk. wstrzym. elektrowni egzyst.
W LOLL Mttt 578.993.000 109.658.000 6,9836 1.344.515 3018
4. Praca rownolegta elektr. istniejgcych w r. 1911 z wstrzym.
ruchu mniejsz. zaktad6éw i przyjeciem w rachube catkowitej
amortyzacji unieruchomionych eleKtrow ni.......oe 229 914 000 89.074,390 5,6727 1.883.000 6012
5. Praca réwnolegta wielkich elektrowni specjalnie wybudowa-
nych z uwzgledn. catkowitej amortyzacji zaktadéw istniejg-
cych w roku 1911 i wstrzymanych........., 185.605.000 58.517.940 3,7267 1.344 515 3008

1) przy obliczeniach cen pradu uwzgledniono koszty kapitatu w wysokosci 13% inwestycyj:

237.074.000

Uwagi:
2) warto$¢ wigkszych elektrowni |stn|ejqcych w roku 1911 — 156.314.00Q Fr.
3) » mniejszych
4) wspolnej sieci

4) nowych wielkich elektrowni mogacych zastgpi¢

wszystkie istniejace w roku 1911

Zalgczona tablica w znacznym stopniu ufatwia ocene
wszystkich korzysci. Okazuje sie, ze dzieki wspolnej eks-
ploatacji i wstrzymaniu ruchu matych najmniej oszczednych
elektrowni mozna zredukowac $rednie koszty wytwarzania

73.600.000

— 112.005.000

sie maszynami istniejgcych elektrowni, wigczonych do wspol-
nej sieci, czy tez urzadzeniami specjalnie w tym celu zainsta-
lowanemi, bgdz u odbiorcow, badz na sieci.

Dla osiggniecia pomyslnego wyniku regulacja napiecia
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nie moze odbywac sie¢ bezplanowo; moze bowiem sie zda-
rzy¢, ze kazde takie pomocnicze urzadzenie, .dziatajac samo-
dzielnie, wprawdzie dobrze bedzie regulowaé napiecie w pe-
wnym punkcie, lecz uniemozliwi regulacje w wielu innyc-h
miejscach sieci. Kwestja wiec odpowiedniego podziatu
obcigzen przy rownolegtej pracy catego systemu elektrowni,
jak réwniez sprawa regulacji napie¢ wymaga scentralizowa-
nia catego kierownictwa w jednem miejscu i w jednem reku.
Centralny kierownik ruchu ,load dispatcherl, jak modwig
amerykanie, ktéry z r6znych miejsc otrzymuje zawiadomie-
nia o stanie elektrowni i sieci i wielkosci obcigzenia jest
w potozeniu wodza kierujgcego calg armjg. Rola ta jest nad-
zwyczajnie trudna i wymaga wyjatkowej przytomnosci umy-
stu. Pomijajac wyjatkowe katastrofy, uniemozliwiajgce czyn-
nos¢ pewnych elektrowni, czy tez ich czesSci, nalezy zazna-
czy¢, ze sie ma ciggle do czynienia z nowemi réznorodnemi
zadaniami, ktére nie mogg by¢ rozwigzywane szablonowo,
gdyz warunki im towarzyszgce sg zmienne.

Przedewszystkiem z kazdym dniem w roku i o kazdej
porze dnia zmienia sie obcigzenie sieci i to w réznych miej-
scach i w rézny sposob; pozatem zdolno$¢ wytworcza kazdej
z poszczegdllnych elektrowni moze by¢ nadzwyczaj zmienng
zaleznie od okolicznosci: wodna elektrownia, ktéra w pewnej
porze roku moze przejg¢ na siebie cato$¢ lub przewazng
cze$¢ obcigzenia, w innym zndéw okresie z powodu braku
wody przekaze swa prace innym elektrowniom, a jej maszy-
ny beda wstrzymane albo bedg biec luzem, jako silniki syn-
chroniczne w celu odpowiedniej regulacji napiecia. Central-
ne kierownictwo pracg catego zespotu elektrowni jest bodaj
najwiecej charakterystyczng cechg réwnolegtej pracy. Jezeli
wezmiemy np. pod uwage stosunki panujgce na Goérnym
Slasku w dziedzinie elektryfikacji, mozemy latwo zauwazyé,
ze przed 10 jeszcze laty elektrownie przemystowe po hutach
i kopalniach byty w wiekszosci zupetnie samodzielnemi je-
dnostkami eksploatacyjnemi. Stan ten jednak w krétkim
czasie ulegt zmianie: obecnie bowiem mamy tam juz wiecej
elektrowni potgczonych z jedng lub kilku sgsiedniemi niz
elektrowni samodzielnie pracujgcych.l) Nie moze jednak taki
stan rzeczy by¢ nazwany rownolegtg pracg w tem znaczeniu
jak zaznaczono powyzej. lJest to jedynie zabezpieczenie sie
pewng rezerwg na.wypadek uszkodzenia maszyn, braku
opatu i t. p.

Gdy sie porusza zadania réwnolegtej pracy elektrowni,
wskazane jest, cho¢ pokrétce nadmieni¢, jakie sg do poko-
nania trudnosci pod wzgledem organizacyjnym i finan-
sowym

Nie wystarczy bowiem wyznaczy¢ jedynie technicznego
dyktatora, jakim jest faktycznie ,load dispatcherL Nalezy
stworzy¢ réwniez takie warunki, zeby kazdy poszczegdlny
cztonek zespotu starat sie mozliwie utatwic¢ rozwigzanie zawi-
tych zadan i to nie z pobudek altruistycznych.lecz z prostego
kupieckiego wyrachowania. Gdy sie¢ ma do czynienia z najr6z-
norodniejszymi wytwdércami i odbiorcami energji elektrycz-
nej, powstaje pytanie, w jaki sposdb uzgodnic¢ rézne i czesto
sprzeczne interesy, jak uskuteczni¢ wzajemny obrachunek,
a gtownie jak osiggnagé to, aby zaden z cztonkdw zespotu
nie byt ciezarem dla innych, i wszyscy bez wyjatku, czy to
udziatowiec, posiadajacy najnowszg elektrownie, czy tez in-
ny wlekacy sie w tyle poza sgsiadami pod wzgledem tech-
nicznym, ciggneli realne, a przytem sprawiedliwie podzielo-
ne zyski, a jednocze$nie by istniat bodziec do wprowadze-

nia udoskonalen w urzadzeniach i eksploatacji kazdego
Z poszczegolnych przedsiebiorstw.

Jako przykiad *odpowiedniej organizacji moze by¢
wskazana organizacja zjednoczenia elektrowni przemysto-

wych belgijskich, jakg opisuje inz. F. Courtoy w zeszycie

') Ze statystyki elektrowni Oérno-$laskich, ogtoszonej w N°N° 10,
12 i 13 .Czasopisma Technicznegoll z r. 1923, wynika, ze na ogolng
liczbe 64, 28 elektrowni pracuje samodzielnie, a 36 czerpie prad dodat-
kowo z elektrowni sasiednich. (Przyp. Red.).
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N° 3—1921 roku czasopisma Zwigzku Inzynierow-elektrykow
wychowancéw Instytutu Montefiore.

Udziat finansowy potgczonych elektrowni jest o dwoja-
kim charakterze:

I. Dla wybudowania wspdélnej sieci stworzono kapitat
z udziatdw pioporcjonalnych do mocy potgczonych ele-
ktrowni.

Il. Przedsiebiorstwa nie posiadajace wiasnych zakita-
déw dla wytwarzania energji elektrycznej, lub posiadajgce
elektrownie o mocy niedostalecznej dla pokrycia zapotrzebo-
wania wiasnego ruthu, sg zasilane z innych elektrowni tego
ugrupowania.

Przedsiebiorstwa te po za udziatem w kapitale, prze-
znaczonym na budowe wspélnej sieci, réwniez partycypuja
w kapitale, przeznaczonym na budowe dodatkowych zakta-
déw, w wysokosci zaleznej od mocy, ktora po dodaniu do
mocy elektrowni tych przedsiebiorstw, zabezpiecza w zupet-
nosci ich zasilanie energjg elektryczna.

Dla stworzenia bodzca do mozliwie racjonalnej dziatal-
nosci zjednoczonych przedsiebiorstw, czes$é zyskow jest prze-
znaczona na wyptate premjéw za otrzymang ze wspolnej sieci,
lub oddang do niej energje elektryczng, a wiec za wysokosc
udziatlu w wymianie energji.

Za podstawe regulowania rachunkéw pomiedzy udzia-
towcem i wsp6lng organizacjg przyjmuje sie, iz kazdy wy-
tworca energji elektrycznej sprzedaje jg na rzecz organizacji
wedtug kosztéw wiasnych, kazdy za$ odbiorca ptaci za ener-
gje elektryczng réwniez wedtug kosztéw wiasnych, to jest
tyle, ile kosztowataby energja wytworzona we wilasnym za-
ktadzie odbiorcy. Innemi stowy, cztonkowie zjednoczenia
winni optaca¢ lub otrzymywac¢ sumy, odpowiadajgce zmniej-
szeniu lub zwiekszeniu wydatkéw, wyptywajacemu z przyla-
czenia do wspoélnej sieci. Zyski zas, ktore okazg sie jako
wynik wspdlnej pracy, dzielone sg dopiero po zamknieciu ra-
chunkéw, co pewien okres w formie dywidendy lub premiji.

Wszelkg przeto optate tworzg trzy czesci zasadnicze:

1) czes$¢, odpowiadajgca oprocentowaniu i umorzeniu
wartosci urzadzen do wytwarzania pragdu (z uwzglednieniem
odpowiedniej rezerwy). Optata ta ustala sie, jako optata ro-
czna od 1 KW mocy maszyn. Wysokos$¢ jej zalezy od
réznicy miedzy catkowita moca maszyn danego udziatowca
i najwiekszem obcigzeniem z odpowiednim naddatkiem na
maszyny rezerwowe;

2) cze$¢, odpowiadajgca statym rocznym kosztom utrzy-
mania i eksploatacji. Ta cze$¢ pracy moze by¢ réwniez od-
niesiona do 1 KW mocy maszyn. Dla ustalenia tej optaty
winno by¢ przyjete pod uwage najwieksze obcigzenie (z do-
datkiem na rezerwe) i moc maszyn, bedacych w ruchu;

3) czes$¢, odpowiadajgca wydatkom na opat za prad,
otrzymywany ze wspolnej sieci.j*

Co sie tyczy przedsiebiorstw, sprzedajgcych nadmiar
energji do wspdlnej sieci, to wynagrodzenie, otrzymywane
za dostarczanie pradu, skifada sie réwniez z odpowiednich
trzech czesci, obliczanych w podobny sposéb. . . . . . .

Dla otrzymania dodatnich wynikoéw z tej wspdlnej go-
spodarki, niezbedne jest bezwarunkowo podporzgdkowa-
nie sie kazdego poszczegllnego udziatowca dyrektywom
wspoélnego zarzadu.

W mysl tego kazdy udziatowiec zobowigzuje sie:

1) do wstrzymania ruchu maszyn, ktére staty sie zby-
teczne dzieki utworzeniu danego ugrupowania;

2) do wyzyskania maszyn w najwiecej racjonalny spo-
sOb, a wiec do zredukowania ruchu najmniej oszczednych
maszyn;

3) do posiadania rezerwy w maszynach wedtug ustalo-
nych norm lub do optacenia udziatu, odpowiadajgcego kosz-
tom tych inwestycyj, w innym zaktadzie zjednoczenia;

4) do optacania wszystkich naleznych $wiadczeh na
rzecz zjednoczenia;

5) do dostosowania sie do rozporzadzen centralnego
technicznego kierownictwa zjednoczenia.
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Stan produkcji materjaiow kottowych.’3

PodaKB. Krdéli, inz.

Sprawozdanie z wycieczki technicznej ua Gérny Slask.
Referat wygtoszony,jw Stowarzyszeniu Technikéw w todzi.

Huta , Laural.

Produkuje blachy:

1. grube do 2400 mm szer.,

2. cienkie, p/g norm francuskich, to jest min. wydtu-
zenia 30%', Kz— 36 kg/mm2

3. rury kottowe ciggnione patent. ,,Mannesmanna" do
305 mm 0, oraz Erhardta w potfaczeniu z patent. Wittena,
wreszcie rury spawane w narzutke 61/2' — 12" & oraz rury
gazowe, spawane w dotyk.

Produkcja ‘miesieczna wynosi 6 000 t, wtem rur okoto
2000 t

Laboratorjum mechaniczne zawiera 2 rozrywarki na 50
i 100 t

Nr nasze zapytanie odpowiedziano, ze gatunki zelaza
moga byc¢jwykonane wedtug zyczenia zamawiajgcego.

Zaktady Kotlarskie Koetza w Mikutowie.

Budujg kotty ptomienicowe i kombinowane, oraz kotly
syst. Tischbeina. Posiadajg na skladzie blache kottowa do
20 mm gruba, oraz gotowe dennice réoznych wymiaréw.

W ostatnich czasach do todzi sprowa zono 2 kotty pa-
rowe, wykonane w tych zaktadach.

Rurkowniajj Hhlczyhjskiego w Sosnowcu.

Produkcja obejmuje:
1) rury'gazowe, spawane w dotyk,

2) , przettaczane od 1" — 412" 0,
3) , spawane z blach w narzutke wyzej di//* 0
4) ,, dla przegrzewaczy, spaw. i zgrubione w koncu.

Rury wykonywanejsgjjnastepujgcemi metodami:

a) nadziewane pat. Briedego,

b) pat. Wittena w potaczeniu z pat. Briedego,

c) pat. Mannesmanna,

d) pat. Fassla, podobny do pat. Wittena, rézniacy sie
tem, ze poza walcami poziomemi umieszczone sg walce pio-
nowe, zabezpieczajgce rure od zgniecenia.

Zaktady Kotlarskie Fjitzner i Gam perl

Produkcialobejmuje:

kotty parowe stale i przenosne,

przewody rurowe na wysokie cisnienie,
aparaty dla cukrowni i rafineryj naftowych,
konstrukcje zelazne,

budowe obrabiarek.

SUES A o

Skutkiem utracenia rynku rosyjskiego produkcja spa-
dia do 14 stopy przedwojennej. Ostatnio wytonifa sie sprawa
fabrykacji lokomotyw. Fabryka w Sielcach zawiera warsztaty
kotlarskie, kowalskie, ttocznie mechaniczne, hydrauliczne,
oraz warsztaty mechaniczne. Catoksztatt urzgdzen przestawia
sie bardzo dodatnio i stawia te zaktady w rzedzie pierwszo-
rzednych zakladéw kotlarskich.

StwierdziliSmy z przyjemnoSscia, ze fabryka uwzglednita
pewne dezyderaty Stow. Technikéw w todzi i stosuje w pra-
ktyce te zmiany, jakie byty przedmiotem wspdlnych obrad.

*
* *

Dla uzupetnienia podaje ponizej wyjasnienie do fabry-
kacji rur, odgrywajgcych tak wazng role w kottach wodno-
rurowych.

Jak uprzednio wspomniatem rury wykonywane sg p/g
nastepujgcych systemow:

a) Mannesmanna,
b) Wittena,
c) Erhardta.

1. System Mannesmanna oparty jest na nastepuja

zasadzie:

Przy przepuszczaniu bloku miedzy dwoma walcami,
skutkiem tarcia o ich powierzchnie, czastki gorne posuwajg
sie szybciej, niz pozostate wewnetrzne. Szybki ruch walcow
sprzyja oddzielaniu sie czastek zewnetrznych od wewnetrz-
nych i w rezultacie w konhcu bloka tworzy sie wklestosc,
przyczem warunkiem nieodzownym jest nadanie blokowi
ruchu obrotowego poza posuwistym.

Przy pewnej szybkosci mozemy otrzymac rure (rys. 4)

Tgq prace wykonywaja walce okragte, ustawione uko-
$nie wzgledem osi bloka, gdyz wtym wypadku skiadowa
ruchu réwnolegta do osi powoduje ruch posuwisty, za$ skia-
dowa prostopadta —ruch obrotowy.

Jednoczes$nie ruch posuwisty musi by¢é unormowany
tak, azeby skutkiem zbytniej szybkosci nie powodowat cat-
kowitego odrywania sie czgstek. W tym celu walcom nadano
ksztatt stozkowy, wprowadzajgc w ten sposdb rdéznag szyb-
kos¢ obwodowa, a co za tem idzie — posuwistg bloku na
poczatku i w koncu walcowania (rys. 5).

Poniewaz rura posiadataby wewnatrz powierzchnie nie-
réwng, przepuszcza sie rure jednocze$nie przez kalibrowany
trzpien, ktéry wygtadza wszelkie nieréwnosci i zamyka do
step powietrza i utatwia zgrzewanie nierownosci. Wykonane
w ten sposOb rury sg kroétkie i gruboscienne i muszg by¢
w dalszym ciggu przerobione wsposOb nastepujacy:

Rure przepuszcza sie przez walce stozkowe Mannes-
manna (rys. 6), ktdre réwniez ze wzrastajgcg szybkoscig
obwodowa nadziewajg rure na trzpien stozkowaty, formujac
rure o wiekszej $rednicy i cienkich sciankach.

‘) Por. Technike Cieplng 1924, str. 81—83.
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Do wyrobu rur cienkich stosuje sie walce Mannesma-
nowskie mimosrodowe. Mimosrody zwrdécone ku sobie krot-
szemi stronami oddalone sg o grubo$¢ surowej rury, zas
zwrocone ku sobie diuzszemi stronami, tworzg przelot odpo-
wiadajgcy grubosci gotowej rury (rys. 7).

Uchwycona przez walce surowa rura zostaje przez
rownoczesny obrdt obu mimosrodow przewalcowana na rure
ciensza i dtuzszg o mniejszej grubosci Scianek.

Czynno$¢ musi byé powtarzana Kkilkakrotnie, gdyz wal-
ce pracuja tylko na pewnej dtugosci i jedynie w ptaszczyznie
pionowej, trzeba zatem rure cofa¢, obracac i ponownie prze-
puszczac przez walce.

Azeby umozliwi¢ cofanie rury,-‘mimosrody wykonane
sg tak, ze cze$¢ pracujgca zajmuje */, obwodu, V6 obwodu
jest niezmienna w $rednicy i stanowi najwiekszy wystep mi-
mosrodu, na potowie za$ obwodu S$rednica jest znacznie
mniejsza. Gdy rura znajdzie sie pod tg czesScig mimosrodow,
zostaje zwolniona od nacisku, moze by¢ cofnieta i obrocona.
| w tym procesie rura nadziewana jest na trzpien dla utrzy-
mania w potozeniu wiasciwem.
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2. System Wittena (rys. 8) polega na przepuszcza-
niu pustych”™ blokdw w stanie rozzarzonym przez trzpienie
kalibrowe. Srednica kalibréw zmniejsza sie przytem stopnio-
wo, kalibry roztozone sg szeregiem na walcach.

3. System Erliardta (rys. 9).

Blok czworokatny w obu kon-
cach zaokraglony rozgrzewa sie do
nalotu jasnoczerwonego, nastepnie
ustawia w matrycy i wbija trzpien.
Przekatna bloku réwna sie Sredni-
cy formy, Srednica trzpienia obli-
czona jest wten sposoOb, ze wytto-
czony materjat zapetnia przestrzen
wolng. Pokrywa stuzy za prowadni-
ce dla trzpienia.

Charakterystycznym przyczyn-
kiem do fabrykacji rur patentowych,
poddawanych procesowi wyciggania
i wygtadzania w stanie zimnym,
jest odbitka fotograficzna rozprutej
optomki 54/60 mm w kotle parowym syst. Garbe (rys. 10).
Uszkodzenie nastgpito w czasie pracy kotta w 2-ch optom-
kach jednoczes$nie i spowodowato bardzo przykre nastepstwa.

Rys 9. Spos6b Erhardta.

Rys. 10. Rozpruta optomka.

Jak wida¢ z rysunku rozprucie nastapito wzdtuz rysy dwu-
stronnej, utworzonej zapewne przy walcowaniu rury,

Wodomiary kottowe.

Podat W. W ierzbiekijTIn'ynier Stowarzyszenia Dozoru Kottéw w Warszawie.

Praktyka wskazuje, ze listnieje bardzo duzo urzgdzen
kottowych pozostawionych bez zadnej racjonalnej opieki,
albo podlegajgcych tylko opiece pozornej.

Straty ekonomiczne, wyptywajgce z takiego traktowania
kottowni sa ogromne i dlatego tez dazenie do ich unikniecia
jest nieodzownym warunkiem prawidtowej gospodarki. Wielu
bardzo wtascicieli kottéw mogtoby przy nalezytej obstudze
kottowni liczy¢ na daleko ekonomiczniejszg i, co za tem idzie,
zyskowniejszg prace urzadzen, a tem samem duzo oszczedzaé
na opale. Ale brak im najczesciej wiasciwych srodkéw kon-
troli. Jakzez czesto okazuje sie, ze kottownia pracuje nie-
ekonomicznie i naraza swego wiasciciela na straty, co nie
narzuca sie jaskrawo $Swiadomosci, a wiec jest tem bardziej
szkodliwe.

Urzadzenia kottowe podlegajg czesto kontroli zuzycia
opatu w tym sensie, ze jest on skrupulatnie wazony i noto-
wany. Nie jest to wszakze wtasciwg kontrolg, gdyz sama
ilos¢ zuzytego opatu waha sie w zaleznosci od obcigzenia, od
jakosci wegla, temperatury wody zasilajgcej i t. d.— wahania
wiec takie nie zawsze sg wynikiem jakiego$ btedu.

Prawdziwg miarg rentownosci kottowni jest ilos¢ i ja-
ko$¢ paliwa tacznie z iloscig 'zuzytej wody zasilajgcej t. j.
koszt wyprodukowania jednostki pary.

Biorgc powyzsze wzgledy pod uwage, nalezy dojs¢ do
whniosku, ze w racjonalnie urzgadzonej kottowni wodomiar jest
rzeczg konieczng. Istnieje wiele systemow wodomiarow; na

tem miejscu rozpatrzymy takie tylko typy, ktére dzieki swej
wyprobowanej konstrukcji* najlepiej bedg mogly sprostac
wymaganiom, stawianym przez instalacje kottowe dla tego
rodzaju przyrzadéw, t.j. dokladnosci pomiaru i pewnosci
dziatania. Najczesciej uzywane zamkniete wodomiary ko-
ttowe dzielg sie na nastepujace grupy:
I.  Wielottlokowe z pionowym ruchem ttokéw, np. wo-
domiar syst. ,,Schmidt*.
Il. Jednottokowe z pionowym ruchem ttoka np. syst.
»Kennedy".
Ill.  Tarczowe np. syst. ,,Siemens i Halske".
IV. Strumieniowe np. syst. ,,Venturi®.

Opiszemy wszystkie typowe systemy wodomiaréw z wy-
kazaniem stopnia ich doktadnosci i celowosSci zastosowania,
do kottéw parowych. |

T. Wodomiar wielottokowy syst. ,,Schmidt"] (rys. 1),
budowany przez fabryke Sihl w Zurychu.

Wodomiar (rys. 1) jest zaopatrzony w dwa ttoki 1 i Il
Doptyw i odptyw wody do jednego z ttokéw jest sterowany
przez drugi. Korby na wale sg zaklinowane pod katem 90°.
Kazdy z ttokdéw w gornej swej czesci posiada 2 kanaty row-
nolegte, w dolnej czesci 2 kanaty krzyzowe. Nalezy przytem
zwrdci¢ uwage, ze kanat a prowadzi do przestrzeni A nad.
ttokiem 1, kanat b do B pod ttok I, kanat ¢ do C ponad ttok I
i kanat d do D pod ttok II.
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Dla doktadniejszego wyjasnienia dziatania wodomiaru
rozpatrzymy poszczegOlne potozenia ttokow.)

1-e potozenie ttokow, jak na rysunku |, woda przez
kanat X wchodzi do gdérnego rownolegtego kanatu ttoka Il
(na rysunku przy ttoku Il w przekroju pokazane sg dolne
krzyzowe kanaty) i, przechodzac przez kanat a cisnie z géry
na ttok I. Tiok I. idgc na dét, otwiera swéj gorny kanat,
a jednoczes$nie ttok Il idac do géry wypycha z przestrzeni C
przez kanat ¢ iy wode nazewnatrz.

2-gie potozenie. Ttok lznajduje sie w dolnem po-
tozeniu, ttok 1l w Srodkowem. Woda przez gérny réwnolegty
kanat ttoka | i przez kanat d wchodzi do przestrzeni D i ci$nie
pod tlok Il. Tiok ten idac do gory, otwiera swoj dolny krzy-
zowy kanat, a jednoczesnie ttok I, idac do gory, wypycha
wode z przestrzeni A przez kanat a.

3-cie potozenie. Tiok I znajduje sie w Srodkowem,
a ttok Il w gérnem potozeniu. Woda przez otwarty krzyzowy
dolny kanat ttoka IM przez kanat b wchodzi do przestrzeni B
i cisSnie pod ttok I. Ttok I, podnoszac sie, otwiera swoj dolny
krzyzowy kanat, a jednoczesnie ttok Il, opuszczajglLsie przez
kanaty d i y wypycha wode z przestrzeni D.

4-¢ potozenie. Tiok | znajduje sie w goérnem, ttok Il
w Srodkowem potozeniu. Przez otwarty dolny krzyzowy ka-
nat ttoka | i kanat ¢ woda wechodzi do przestrzeni Gi cisnie
zgory na ttok Il. Ttok Il opuszczajgc sie otwiera swoj gorny
kanat, a jednoczes$nie ttok 1, idac na dot, przez kanat b wy-
pycha wode z przestrzeni B nazewnatrz.

Rys. 3.
Wodomiar Kennedy.

Rys. 4.

Wat korbowy przenosi obroty na licznik, ktéry wska-
kuje ilos¢ przettaczanej wody w litrach. 1los¢ obrotow na
minute dla mniejszych wodomiaréw nie powinna przekraczaé
40 dla wigkszych 30. Fabryka buduje te wodomiary od 40
do 200 mm Srednicy w Swietle rury wlotowej i na wydajnosc
od 1.200 — 105.000 litr/godz.

Temperatura wody zasilajacej moze wynosi¢ do 100° C.
Wodomiary te mogg by¢ stosowane i do brudnej wody. Do-
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ktadnos¢ wskazan licznika waha sie w granicach 15% Do
smarowania czesci ruchomych uzywa sie smaru mineralnego.

Il.  Wodomiar jednottokowy syst. ,,KennedyZ, budo-
wany przez firme I. C. Eckardt, Stuttgart-Canstatt (rys. 2, 3i4).
Wodomiar ten zaopatrzony jest w jeden ttok, ktéry przy pod-
noszeniu sie i przy opuszczaniu oddziatywa zapomocag prze-
ktadni zebatej na czterodrogowy kurek i w ten sposéb kieruje
wode nad lub pod ttok. Jezeli ttok K znajduje sie w dolnej
czesci cylindra C, to woda przez kanat A—B podchodzi pod
ttok Z, podnosi go wgore, wypycha znajdujgcg sie tam wode
przez kanat D do kotta. Z trzonem ttokowym St potgczony
jest drazek cfe z obu stron zazebiony, ktéry zapomocg prze-
ktadni zebatej porusza koto zebate N z nadlang tapka n.
tapka ta, obracajgc sie, zahacza drgzek przerzutowy z umo-
cowanym na koncu ciezarem O i podnosi go, dopoki ciezar
pod wplywem wiasnej wagi nie opadnie na drugg strone.

Do ciezaru O przymocowany jest trzpien ¢, ktory
przy opadaniu zabiera drazek T. Drazek T, zaklinowany
na wale, obraca klucz czterodrogowego kurka H i kieruje
w ten sposéb doptyw wody do kanatéw B wzglednie D t. j.
pod lub na tlok. Zapomocg luzno osadzonych na watkach
dwoch kot zebatych Zxi Z2i potaczonych z niemi sprzegiet,
oraz $rodkowego kota zebatego 73, ruch zebatego drazka dz
przenosi sie na licznik w ten sposdb, ze ten ostatni wykonywa
stale ruch postepowy, i przy podnoszeniu i przy opuszczaniu
sie tloka. Mierzona jest zatem droga, jakg ttok odbywa.
Ilo$¢ podwdjnych skokéw ttoka nie powinna przekracza¢ 5
na minute. Firma Eckardt buduje te aparaty o S$rednicy
(w Swietle) rury wlotowej 30 mm do 50 mm i na wydajnos¢
od 1.800 — 60 000 litr/godz. Wodomiary te mogg by¢ stoso-
wane do wysokiego ci$nienia i do kazdej temperatury wody-
zasilajgcej oraz do wody brudnej. Réznica wskazan waha
sie w granicach od 1%do 15% Wodomiar ten pracuje tern
lepiej, im mniej ruchéw na minute ttok wykonywa. Ze wzgledu
na matg ilos¢ ruchow ttoka, wodomiar ten musi mie¢ duze
yymiary i 7 tego wzgledu jest kosztowniejszy niz inne.

I1l. Wodomiar
tarczowy Siemens i
Halske (rys. 5 i 6).
Tarcza metalowa osa-
dzona w tozysku ku-
lowem i oblozona na
obwodzie weglem gra-
fitowym, umieszczona
jest w komorze, kto-
rej forma dostosowa-
na jest do ruchu ob-
wodowego tarcz. Tar-
cza toczy sie swoim
obwodem po powierz-
chni  bocznych kuli-
stych $cian komory, dzielagc w ten sposOb przestrzen po-
miarowg na dwie czesci: gorng i dolng. Otwory wejsciowe
i wyjsciowe rozmieszczone sg w Kierunku jednej osi i oddzie-

Rys. 5. Wodom  Sie nens i Halske.

Rys. 6. Wodomiar Siemens i Halske.
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lone jeden od drugiego pionowa Scianka, idacag od obwodu
do $rodka komory. Scianka ta wchodzi w odpowiednie za-
gtebienie tarczy i nie dopuszcza: 1) do obracania sie tar-
czy okoto pionowej osi, 2) do przeciekania wody przez
przestrzen pomiarowg bez oddziatania na tarcze. Przy prze-
chodzeniu przez przestrzenn pomiarowg woda wprowadza tar-
cze wruch wahadiowy i to w ten sposéb, ze przy kazdem
odchyleniu sie tarczy przeptywa ilo$¢ wody réwna uzytecznej
objetosci komory. Woda wchodzi do wodomiaru przez kré-
ciec wpustowy a przechodzi przez siatke filtrujaca b, a na-
stepnie wchodzi do witasciwe] przestrzeni pomiarowej c. Przy
przeptywie wody przez komore, ptaska tarcza d otrzymuje
ruch wahadtowy. Ruch ten zapomoca kierujacego stozka f
i tapki e przenosi sie na mechanizm wskaZznikowy A i licznik I.
Ruch tarczy, dzieki kierujagcym stozkom g if odbywa sie
w ten sposOb, ze miedzy tarcza a komorg tworzy sie prze-
strzen szczelna, ktéra uniemozliwia przeciekanie wody nie-
zmierzonej. Jeden obrét tapki e odpowiada petnemu okre-
sowi ruchu wahadtowego tarczy a ilos¢ przeptywajacej wtedy
wody rowna sie uzytecznej objetosci komory. Kula wyko-
nana jest z wegla grafitowego, tarcza za$ z bronzu i obtozona
na obwodzie weglem grafitowym. Dla mniejszych wodomia-
row ilos¢ oscylacyj tarczy wynosi okoto 700 i dla wiekszych
okoto 450 na minute. Dokladno$¢ wskazan aparatu do 1,5$.
Stopien doktadnosci zalezy jednak od doktadnego stykania
sie kuli w jej tozysku kulowem i od szczelnego przylegania
tarczy do $cian kulistych komory. Dokladnos$¢ wskazan be-
dzie zachowana, dopOki istnie¢ bedzie szczelnos¢ o jakiej po-
wyZzej mowa.

Aparaty te wobec tego nadajg sie tylko do mierzenia
wody czystej. Siemens i Halske buduje je od 40 mm do
150 mm S$rednicy w Swietle rury wlotowej i na wydajnos¢ od
1.500 — 40.000 litr nagodz. Wodomiary mogg by¢ uzywane
przy wszelkiej temperaturze wody zasilajgcej i przy wysokich

cisSnieniach. Tarcze oscylujgcg nalezatoby mie¢ do zamiany
w zapasie. Zmiana tej tarczy moze odby¢ sie bardzo tatwo
i szybko.
Rys. 7.
1Y. Wodomiar strumieniowy syst. ,,Yenturi" jest po-

chodzenia amerykanskiego, budowany w Europie przez firme
Siemens i Halske (rys. 7 i8). Wodomiar syst. ,Venturi“
jest to rura stozkowa zwezona, w kierunku strumienia wody,
ktora za posrednictwem czeSci szyjowej potgczona jest z druga
dtuzsza rurg rdéwnomiernie stozkowo rozszerzajgca sie.
W zwigzku ze zwezeniem rury powstaje, w nastepstwie zwie-
kszonej predkosci przeptywu, spadek cisnienia. Dluzsza
rura, jak to powiedziano wyzej, poza czescig Sszyjowa, ma
rownomiernie rozszerzajacy sie przekroj, gdzie spadek cisnie-
nia, jaki powstat w czesci szyjowej, wyréwnywuje sie prawie
do pierwotnego. Zwezenie w przedniej rurze nie moze by¢
zbyt raptowne, a to w celu otrzymania réwnomiernego roz-
tozenia sie cisnienia w szyi zwezonej, Rozszerzanie sie na-
stepnej rury wykonane jest w stosunku 1:10. Wysokos$¢ ci-
$nienia pomiarowego brana jest z dwdch pierscieniowych
kanatéw, ktdre znajdujg sie jeden na szyi zwezonej, drugi przy
wejsciu wody do pierwszej rury stozkowej. Pierscieniowe
kanaty potgczone sg z wnetrzem rury otworami réGwnomiernie
roztozonemi na obwodzie, mierzone przeto cisnienie jest ci-
$nieniem przecietnem poszczego6lnych cisnien obwodowych.
RdOznica cisnien na poczatku rury i w czesci szyjowej bedzie
miarg przeptywu wody, a to na podstawie nastepujgcego
WZOoru:

Q — llo$¢ wody przeptywajgcej w m3/godz.
H — réznica cisnien stupa wody w metrach wykazana
podczas przeptywu ilosci wody Q
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't — ciezar wiasciwy wody przeptywajacej
C — stata, zalezna od stosunku najwiekszego i naj-
mniejszego przekroju rury Venturi.

Notujgc na skali réznice cisnien zapomocg manometru
réznicowego, okresli¢ mozna w kazdym momencie ilos¢ wody,
przechodzacej przez wodomiar. Ogélna ilos¢ wody moze by¢
jednoczes$nie graficznie notowana przez aparat elektryczny,
dziatajacy na odlegtos¢. Wodomiar syst. ,,Venturi“jest stoso-
wany przy duzych ilosciach przeptywajacej wody od 125 mm
Srednicy w Swietle rury wlotowej t. j. przy wydajnosci ponad
40.000 litréw/godz., gdyz przy matych przesSwitach, przekroje
czesci szyjowej wypadajg zbyt mate i rezultaty pomiaréw sa
wtedy mato dokiadne. Wodomiary dziatajg dopiero przy
ci$nieniach wody ponad 2 atm.; nadajg sie do mierze-
nia gorgcej wody i pracujg z doktadnoscig do 224 Wodomiar
ten niema wprawdzie ruchomych czesci, ktoreby sie wycie-
raly podczas pracy, czesto jednak powstajg zanieczyszczenia
w rurkach miedzy wodomiarem a manometrem rdznicowym
i wtedy otrzymujemy wskazania falszywe; zaleca sie przeto
stosowac je przewaznie do wody czystej.

Wogble mozna powiedzie¢, ze najwigekszg pewnosc
i doktadnos$¢ pomiaréw mozna otrzymaé przy stosowaniu
wodomiaréw ttokowych syst. ,,Schmidt" i szczegdlniej ,,Ken-
nedy", z warunkiem jednak, aby szybkosci przeptywu wody
przez wodomiar nie byty zbyt wielkie, gdyz pod takim tylko
warunkiem przestrzenie pomiarowe bedg doktadnie wypet-
nione wodg; — procz tego duzg zaletg tych wodomiaréw jest,
ze mogg one pracowaé¢ doktadnie nawet przy mierzeniu wody
zanieczyszczonej. Sag przytem trwale i nie zuzywajg sie (jako
wolno chodzace maszyny), jednak wymiary ich wypadajg
dos$¢ duze. Wodomiary sg przeto ciezkie i stosunkowo drogie.

"IRys. 8. Wodomiar Venturi.

Wodomiar tarczowy, przy tej samej wydajnosci ma daleko
mniejsze wymiary, jest lzejszy i tanszy, nie wymaga smaro-
wania, a wiec smary nie dostajg sie do kotta, posiada jednak
czesci trace, jak naprzykiad tarcza oscylujgca, ktéra robi
przytem 450 — 700 wahan na minute. Stosowaé¢ je mozna
jedynie tam, gdzie woda jest czysta, gdyz wydarcie sie
czesci ruchomych daje fatszywe wskazania. Brak wszel-
kich czesci trgcych przy wodomiarach syst. ,,Venturi“ pod-
nosi bardzo ich zalety, jednak typ tego wodomiaru nada-
je sie do mierzenia jedynie duzych ilosci wody (ponad
40 mslgodz.).

Dla umozliwienia czyszczenia i wytaczenia wodomiaru,
bez przeszkody dla ogélnego ruchu, wskazane jest zaopa-
trzenie komunikacji zasilajagcej, do ktérej wigczony jest wodo-
miar w zapasowg fure obwodows. Przy zasilaniu kotta pom-
pami, wodomiaru nie nalezy witgcza¢ w przewdd ssacy, gdyz
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wodomiar ze wzgledu na swe opory wplywa ujemnie na ssa-
nie pompy, dlatego tez wodomiary nalezy wigcza¢ mozliwie
tylko w przewody ttoczgce. Zawodr bezpieczeristwa przy wo-
domiarze jest wtedy tylko konieczny, gdy pompa takiego za-
woru nie posiada. Jezeli pompa.zasilajgca niema dzwona
powietrznego nalezy ustawi¢ dzwon miedzy pompg a wodo-
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miarem. Przed lub za wodomiarem przewdd rurowy powi-
nien by¢ zaopatrzony w termometr, ktory pozwolitby ustalac¢
wage wody, przyjmujgac jej ciezar wkasciwy przy danej tem-
peraturze. Wodomiary powinny by¢ co kilka miesiecy
sprawdzane przy pomocy miernikow z wprowadzaniem odpo-
wiednich poprawek.

Komunikaty Stowarzyszenia Dozoru Kottow w Warszawie.

«

WAZNA WSKAZOWKA PRZY OBSLUDZE KOTLOW PAROWYCH.

Wobec tego, iz inzynierowie dozoru kottow stwierdzajg czesto wsrdod palaczy nieznajomo$¢ obstugi tak waznych
organéw kontroli bezpieczenstwa, jakiemi sg szkla wodowskazowe i kurki probiercze, podajemy ponizej sposéb prawi-

dtowego kontrolowania (przedmuchiwania) takowych.

Panowie Wtasciciele kottéw, w imie bezpieczennstwa wtasnego i

robotnikéw, oraz catosci swego mienia,

powinni sami interesowac sie i zwraca¢ baczna uwage, aby ich palacze w jaknajkrétszym czasie zaczeli prawidtowo

szkta wodowskazowe kontrolowaé (przedmuchiwac'.

A. Przynajmniej na poczatku kaz-
dej zmiany palacz winien:

1) Zamkna¢ kurek wodny, p6zniej
parowy i

2) Otworzy¢ kurek dolny szkia
(spustowy)

3—4) Otworzy¢ i zamknaé¢ po ko-

— CD*&I

lei (w jakimkolwiek porzgdku) kurek
parowy i kurek wodny, sprawdzajac,
czy kanaty — parowy i wodny, — t3-
czace kociot ze szklem nie sg pozaty-
kane.
5) Zamknac¢ kurek dolny, otworzy¢ Y

kurek parowy, p6zniej wodny*) lub tez

*) Jezeli nie zachowaé¢ podanej kolejnos-
ci — peknie szkto wodowskazowe.

1. Rozporzadzenie Ministra Przemystu i Handlu z dnia 25

pazdziernika 1924 r. o zmianie rozporzadzenia z dnia

8 listopada 1921 roku w przedmiocie przepiséw o budo-

wie, ustawianiu i dozorze kott6fl parowych, uzywanych
na ladzie.

(Dz. U. R. P.,, Nr. 95, dnia 31 pazdziernika 1924 r., poz. 892).

Na mocy art. 2 ustawy z dnia 31 maja 1921 r. o nadzorze nad
kottami parowemi (Dz. U.R.P., Nr. 50, poz. 303) w brzmieniu ustalo-
nem w art. | ustawy z dnia 6 grudnia 1921 roku (Dz. U.R.P., Nr. 108,
poz. 786) zarzadza sie co nastepuje:

§ 1. W 8§ 16 Rozporzadzenia Ministra Przemys$lu i Handlu z dnia
8 listopada 1921 roku w przedmiocie przepiséw o budowie, ustawianiu
i dozorze kottbw parowych, uzywanych na ladzie (Dz. U.R. P,, Nr. 103
poz. 744) wprowadza sie nastepujace zmiany:

1) w punkcie | po stowach ,bez obmurowania" dodaje sie stowa
i bez otuliny", — oraz nastepujace dwa ustepy:
,Powyzsze postanowienia stosujg sie i do kottbw przenos$nych".
,Od zdjecia otuliny mogg by¢ zwolnione kotlty zbudowane
w Polsce, jeSli w fabryce, ktéra je zbudowata, zostaty przez or-
gany dozoru nad kottami zbadane bez otuliny".

2) w punkcie 2 po stowach ,przy danem roboczem ci$nieniu pra-

cowac" wstawia sie zdanie ,Protokét winien wskazywaé, ze ko-
ciot zbadano bez otuliny wzglednie bez obmurowania”.

§ 2. Rozporzadzenie niniejsze wchodzi w zycie z dniem ogto-
szenia.

Minister Przemystu i Handlu: (—) Jézef Kiedron.

5a) Przy niezupetnie zamknietym
| kurku dolnym, otwieraé po trochu po
kolei kurek parowy zwodnym na prze-

mian, a po zupelnem ich otwarciu

domkna¢ kurek dolny.

B. Pare razy podczas zmiany pa-

lacz winien otworzy¢ dolny kurek

i przedmuchawszy szklo zamknaé¢ go,

baczgc czy prawidtowo podnosi sie
l— w szkle woda (niezbyt wolno i nie-
zbyt szybko).

C. Niezaleznie od szkiet wodo-
wskazowych nalezy pare razy podczas
zmiany przedmuchiwaé kurki probier-
cze. Z dolnego winna wychodzi¢ wo-

da, a z gérnego para z woda.

2. WALNE ZGROMADZENIE DELEGATOW STOWARZYSZENIA.

W dniu 15 listopada 1924 r. o godz. 11-ej przed potudniem od-
byto sie Walne Zgromadzenie Delegatéw Stowarzyszenia Dozoru Ko-
ttbw w Warszawie. Zebranie zagait Wiceprezes Rady Nadzorczej p. E.
Wagner, a zebranie wybrato na przewodniczacego p. dyrektora T. Ko-
ciatkiewicza, ktéry powotat na sekretarza p. inz. Schrammego.

Pan dyr. Kociatkiewicz stwierdzit prawomocno$¢ zebrania w mysl
§ 30 Statutu Stowarzyszenia, oraz odczytat porzadek dzienny, ktory
Walne Zgromadzenie jednomys$inie zatwierdzito.

Pan inz. Schramme odczytat protokét Walnego Zgromadzenia
z dnia 13 czerwca r. b., ktéry zostat zatwierdzony.

Pan prof. -Chrzanowski zakomunikowal, ze wniosek o zmianach
Statutu w artykutach 16, 20 i 35 uchwalony przez Walne Zgromadze-
nie Delegatow w dn. 13 czerwca 1924 r., zostal zatwierdzony przez
p. Ministra Przemystu i Handlu, a tre$¢ ogtoszona w Nr. 11 Techniki
Cieplnej na str. 100.

Nastepnie p. prof. Chrzanowski ztozyt sprawozdanie z dziatal-
noséci Stowarzyszenia zg okres od 1 stycznia 1924 r. do 1 pazdziernika
1924 r., ktére Walne Zgromadzenie przyjeto do wiadomosci.

Nastepnie Walne Zgromadzenie rozwazato preliminarz budzetowy
na r. 1925 i optaty do Stowarzyszenia na r. 1925, ktére zostaty zapro-
jektowane przez Zarzad i uchwalone przez Rade Nadzorczg Stowarzy-
szenia.

Po wyczerpujacej dyskusji Walne Zgromadzenie uchwalito wszyst-
kiemi glosami, z wyjatkiem gtosu jednego delegata, stosownie do zapro-
jektowanego przez wyzej wspomniane wiladze Stowarzyszenia prelimi-
narza'rozchodowego, nastepujgce taryfy optat za dozér nad kottami
w r. 1925:
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Od kottow do 2 mtr. kw. pow. ogrzew. 30 zt. od kazdego kotta
od 2 , 20 , » » » 45 »
20 ,,.50 ,, , 60
;; 50 HIOO ”
s w o 100,200 3 > AV » 1

ponad 200 m2 za kazde 100 m- wiecej po 35 ziot., przyczem czééc’
100 M2 liczy sig¢ za cate.

Prof. Chrzanowski zaznaczyt, ze taryfa powyzsza w stosunku do
taryfy optat za 1924 rok ulegta zwyzce, lecz pomimo to optaty od ko-
ttéw wiekszych sg znacznie nizsze od optat przedwojennych w b. Kon-
greséwce. W poréwnaniu z optatami w r. 1924, optaty od kottdw mniej-
szych zwiekszono znacznie mniej niz od wiekszych, poniewaz w latach
poprzednich kotty o wiekszej powierzchni ogrzewanej byly w stosunku
do matych kottéw znacznie mniej obcigzone optatami.

Przyczyny koniecznosci zwyzki optat sg nastepujace:

a) ogodlny wzrost drozyzny utrzymania w ciggu 1924 r. zmusza
witadze Stowarzyszenia do og6lnych podwyzek poboréw pracownikéw,

b) zwiekszone wydatki na zabezpieczenie pracownikéw, t. j. na
Kase Przezornosci, Kase Chorych, zapomogi na czesne,

c) sktad personelu technicznego Stowarzyszenia w 1925 r. musi
by¢ powiekszony wskutek znacznego przyrostu liczby kottéw w prze-
ciagu 1924 roku,

d) przejazdy inzynierbw Stowarzyszenia pochtaniajg
sumy wskutek podwyzki taryf kolejowych w 1924 roku,

e) poszczeg6lni pracownicy Stowarzyszenia musza otrzymac in-
dywidualne podwyzki ze wzgledu na przestuzone lata stuzby i wydaj-
no$¢ pracy,

f) Organ Stowarzyszehh Dozoru Kottéw w Polsce ,Technika
Cieplnall bedzie wydawany w r. 1925 samodzielnie i wysytany bezpta-
tnie wszystkim cztonkom Stowarzyszenia, liczba ktérych w r. 1924 po-
wigkszyta sie znacznie,

g) konieczno$¢' zaopatrzenia wszystkich biur
w przyrzady nowoczesne do badan cieplnych.

Jednocze$nie Walne Zgromadzenie Delegatéw polecito Zarzadowi
Stowarzyszenia wystgpi¢ do p. Ministra Przemystu i Handlu o zwiek-

wigksze

Stowarzyszenia

TECHNIKA CIEPLNA

111

szenie wyzej przytoczonej taryfy optat o 30# dla kottéw oddanych
Stowarzyszeniu po dozér zlecony a nalezacych do oséb prywatnych.

W wolnych wnioskach zostata poruszona sprawa pieczetowania
kottdw i sprawa skutecznosci kurséw dla palaczy. Rozwazenie tych
spraw Walne Zgromadzenie przekazato Zarzadowi.

Przed zamknieciem Walnego Zgromadzenia przewodniczacy, p.
dyrektor Kociatkiewicz przypomniat, ze stosownie do §§ 27 i 28 Sta-
tutu Stowarzyszenia na Walnem Zgromadzeniu moga by¢ rozpatrywane
jedynie wnioski, umieszczone w porzadku dziennym obrad i przedstaw
wione Zarzadowi Stowarzyszenia nie po6zniej, jak na miesigc przed
Zgromadzeniem; rozwazenie opoéznionych wnioskéw zalezy od uznania
Zarzadu, Na tem posiedzenie zakornczono.

3. WZMOCNIONY DOZOR KOTLOW W OKR. LODZKIM.

W mys$l postanowienia Delegatow Zebrania Okregu tédzkiego
z dn. 20. VI. r. b. (p. Technika Cieplna Ns 10, str. 86, z dn. 7. X.
1924 r.) odbyto sie w dn. 10 listopada r. b. zebranie Komisji w celu
ustalenia spisu kottéw, znajdujacych sie pod wzmocnionym dozorem
i obowigzanych optaca¢ dodatkowa sktadke.

Komisja sktadata si¢ z pp. D-ra B. Biedermana, inz. B. Michelisa,
inz. K. Perkowskiego, dyrektora M. Jacunskiego i inz. okregowego R.
Biedrzyckiego. Po szczegbtowem zbadaniu wynikéw rewizji uszkodzo-
nych kottéw, komisja uznala, ze przeszto 200 kottéw, wymaga wzmoc-
nionego dozoru.

4. ZEBRANIE SPRAWOZDAWCZE.

W dniu 14 grudnia b. r. w lokalu Stowarzyszenia Technikéw
w todzi przy ul. Andrzeja 3 odbedzie sie techniczne zebranie sprawoz-
dawcze na ktérem uczestnicy wycieczki zagranicznej zreferujg wyniki
delegacji do pierwszorzednych zagranicznych zaktadéw przemystowych
w zakresie budowy kottow i silnikéw. Wszelkich blizszych szczegétow
udziela wyzej wymienione Stowarzyszenie.

Zjazdy Techniczne.

A. l-a SWIATOWA KONFERENCJA ENERGETYCZNA W LONDYNIE.
30.VI—12. VII. 1924.

Od wielu lat przed wojng odbywaly sie kongresy miedzynarodo-
we geologéw, inzynieréw wszelkich odmian, zeglugi, hydrografji i t. d.
poswiecone sprawom o charakterze naukowym badz $cis$le zawodowym.
Mys$l ustalenia wytycznych dla wspétpracy miedzynarodowej w dziedzi-
nie energetycznej jako catosci obejmujacej wszystkie z tem zwigzane
zagadnienia, spotykamy w r. 1909 u 6wczesnego prezydenta Stanow
Zjednoczonych, Ameryki P6tnocnej Roosevelta (patrz ,,Pamietnik Roose-
velta"). Nie urzeczywistniono jej wowczas: zna¢ warunki polityczne
w $wiecie nie byly jeszcze tego rodzaju, aby do wsp6tpracy miedzyna-
rodowej w dziedzinie tak gteboko siegajacej w stosunku gospodarcze
poszczegdlnych panstw mozna byto przystgpic.

Z oparéw wojny — obok zniszczenia materjalnego i nieszczescia
ludzkiego — powstaty nowe szcze$liwe panstwa, ktére rwa sie do pracy
nad ugruntowaniem swej panstwowos$ci przez odbudowe ekonomiczna.
Z drugiej strony stare i mocno ugruntowane mocarstwa walczy¢ réwniez
muszg z réznemi trudnos$ciami. Nalezy do nich przedewszystkiem Anglja,
gdzie bezrobocie jest wigksze niz gdzieindziej, gdzie narzedzia produkcji
domagajg si¢ unowozytnienia i gdzie podstawowy element produkcji —
wegiel —starczy¢ moze jeszcze tylko na... pieéset lat.

To tez z inicjatywy Anglji, a mianowicie Brytyjskiego Zwigzku
elektrycznych i pokrewnych przedsiebiorstw, przy wspoétdziataniu tech-
nicznych i naukowych instytucyj oraz organizacyj przemystowych Wiel-
kiej Brytanji i innych krajéw, zwotana zostata do Londynu na dwa
tygodnie Pierwsza Swiatowa Konferencja Energetyczna.

Jakkolwiek pod wzgledem organizacyjnym mozna byto spodzie-
wac sie czego$ lepszego, pod wzgledem zebranego materjatu przeszita
Konferencja wszelkie oczekiwania. Zgtoszono niebywalg ilo$¢ referatow
(z gbra 400). Niektére sg catemi traktatami, obrazujgcemi kraj pod wzgle-
dem jego zasobOow energetycznych i gospodarki niemi. Polski Komitet
Energetyczny przy Ministerstwie Robot Publicznych opracowat w jedne;j
broszurze (60 stron druku) 7 referatow: o weglu, ropie i gazie ziemnym,
torfie, drzewie, sitach wodnych, gospodarce elektrycznej, warunkach
transportowych; referaty uzupetlniono zestawieniem najwazniejszych da-
nych statystycznych o Polsce oraz mapa wielobarwng zrédet energji poza
tekstem i dwiema mapkami obecnej produkcji i przypuszczalnego za-
potrzebowania energji elektrycznej w tekscie

Wszystkie referaty (w jezyku angielskim ze streszczeniem francu-
sluem wzgl. odwrotnie) wraz z materjatem dyskusyjnym zostang w gru-
dniu b. r. ogtoszone drukiem w specjalnem wydaniu 4-o0 tomowem (ok.
6000 stron, cena 12 funtéw ang.)!

Tiem, na ktorem nalezy rozpatrywac¢ znaczenie konferencji to dane
0 zasobach energetycznych. Nie sg one jeszcze kompletne, poniewaz
Niemcy i Ameryka Srodkowa i Potudniowa danych tych nie nadestaty.*
Uprzemystowienie, racjonalne wyzyskanie naturalnych Zzrédet energji, wy-
twarzanie i zastosowanie energji w przemysle, rolnictwie, lokomocji, wy-
chowanie, zdrowie, pi$miennictwo, badania naukowe — wszystko to zo-
stato oméwione mniej lub wiecej gruntownie. Jakkolwiek wigkszo$¢ re-

feratbw ma charakter Zrédlowy i opisowy, to jednak b. duzo jest takich,
ktére starajg sie uja¢ catoksztatt tych spraw z punktu widzenia wspo6t-
pracy miedzynarodowe;j.

Wspotpraca miedzynarodowa w dziedzinie energetycznej zostata
zapoczatkowana juz przed Konferencja Energetyczng, mianowicie czwar-
ta sesja Ligi Narodéw w grudniu roku zesztego uchwalita dwie konwen-
cje: I-szg w sprawie miedzynarodowego tranzytu energji elektrycznej
oraz 2-3 dotyczaca wyzyskania sit wodnych, co do ktérych jest zainte-
resowanych kilka panstw. Konferencja Energetyczna w Londynie poszia
pod tym wzgledem jeszcze dalej. Wspdtpraca miedzynarodowa jest pro-
pagowana we wszystkich dziedzinach energetyki gospodarczej, a wiec
w dziedzinach;

1) naukowego wyzyskania zrédet energji;

2) wyzyskania sit wodnych wielkich rzek zeglownych jak Renu,
Dunaju i innych przeptywajgcych przez kilka panstw;

3) wymiany energji pod formg najbardziej nowoczesngto znaczy
pod postacig energji elektrycznej;

4) uprzemystowienia;

5) normalizacji napie¢ elektry cznych i czestotliwosci,
maszyn i narzedzi, metod pracy przemystowej;

6) normalizacji tiakcji elektrycznej

Program tej wspotpracy uja¢ mozna w 2 stowach; ,,Miedzynaro-
dowa Elektryfikacja". Oczywista, od luznego programu do wcielenia go
w zycie krok olbrzymi. Potrzebne jest przedewszystkiem odpowiednie usta-
wodawstwo miedzynarodowe, a wiemy ze doprowadzenie do niego to
rzecz nie tatwa.

W kazdym razie poczatek w tym wzgledzie — jak wspomiano—
dala Liga Narodéw. Obok pracy ustawodawczej nalezatoby dokonaé
rowniez pracy okoto projektu czy programu technicznego. Ot6z materjat
wstepny organizatorzy Konferencji niewatpliwie zebrali, dalsze za$ prace
ujmie wswoje rece Miedzynarodowe Biuro Energetyczne, ktére ma po-
wsta¢ w Londynie. Jako na przyczynek do takiego programu miedzyna-
rodowej elektryfikacji wskaza¢ mozna na projekt przesytania energji
z elektrowni wodnych Norwegji do Danji, miedzy Skager—Rack’iem
a Jutlandjg, do celéw gtdwnie rolniczych. Projekt ten omawiajg w swym
referacie panowie A. R. Angelo i Prof. Wm. Rung.

Poza referatami dotyczacemi wspotpracy miedzynarodowej jest
znaczna ilo$¢ referatow, ktére poruszajg kwestje z biezgcej praktyki in-
zynieryjnej; budowy centrali — olbrzyméw o napedzie wodnym (np.
w Muscle Shoals, 18 jednostek po 35000 KM. #gcznie 630,000 KM),
opatu kottéw weglem proszkowanym, przerébki chemicznej wegla ze
szczegblnem uwglednieniem metod niskiej temperatury it. d,

Wreszcie nadmieni¢ nalezy, ze wiele referatobw zajmuje sie kwe-
stiami finansowemi i ekonomicznemi. Pod tym wzgledem przytoczy¢
warto zdanie, jakie znajdujemy w jednem z Wydawnictw Biura Konfe-
rencji, a ktére charakteryzuje dosadnie obeenie przezywany przez caly
Swiat kryzys walutowy: ,kilowatogodzina moze by¢ pewniejszym sym-
bolem wartosci, niz jednostka monetarna, gdyz ta ostatnia przedstawia
warto$¢ potencjonalng, pierwsza za$ — warto$¢ realna”.

wymiaréw

inz. Kazimierz Siwicki.



Ni 112

B. ZJAZD DO SPRAW OGRZEWANIA | WENTYLACII.

1. X Zjazd -do spraw ogrzewania, i wentylacji (XI Kongres
f. Heizung w Liiftung) Zjazd odbyt sie¢ w Berlinie od 17 — 22 wrze$nia
r. b. Zjazdy pod nazwa powyzszg, odbywajgce sie mniej wiecej co 2—3
lata, jakkolwiek organizowane przez inzynieréw niemieckich i urzadzane
w Niemczech, a czasami w Austrji, majg do pewnego stopnia charakter
miedzynarodowy dzieki stosunkowo licznemu udziatlowi cudzoziemcow.

Pierwszy dzieh zjazdu byt poswiecony naradom ugrupowan spe-
cjalnych (zwiazek niem. inzynierébw ogrzewniczych, stow. inzynieréw
cieplnych, panstwowych i komunalnych) oraz wstepnemu zebraniu towa-
rzyskiemu uczestnikéw zjazdu. Nastepne trzy dni byty bardzo obficie
wypetnione referatami i dyskusjg nad niemi; referatéw ogétem wygto-
szono 14. Dominujacg nutg zjazdu i odczytéw byta sprawa racjonalnej
gospodarki cieplnej w zwigzku z ogrzewaniem i wentylacja. Wstepem
niejako do omawiania tych kwestyj byt odczyt inz. Dieterich’a ,,O sta-
nowisku przemystu ogrzewniczego w ogdlnej gospodarce Niemieck

Ogrzewanie, jako zjawisko wyltacznie nieprodukcyjne, pochtania
w Niemczech okoto 15% ogdlnego zapotrzebowania paliwa, zatrudniajac
posrednio lub bezposrednio okoto pétmiljona pracownikéw; okoto 1% catego
majatku narodowego ulokowano w urzadzeniach ogrzewniczych; stad wpty-
wa nakaz racjonalnej gospodarki przez wiasciwe spalanie wegla oraz
przez Kkojarzenie central sity z centralami ciepta; najblizszem zadaniem
praktycznem bytoby skonstruowanie dobrego miernika ciepta.

Prof. Eberle w odczycie swym p. t. ,,Zuzytkowanie ciepta odlotowe-
go do ogrzewania" przedstawit zapomocyg szeregu przyktadéw instalacyj
wykonanych mozliwosci wyzyskania ciepta odlotowego z piecéw przemy-
stowych, silnikéw spalinowych i maszyn parowych, podkres$lajagc, ze nie-
rownoczesno$¢ dostarczania i zapotrzebowania ciepta da sie wyréwna¢ przez
odpowiednie potaczenie réznych zaktadéwzapomoca wspdlnej sieci rozdziel-
czej; wielka przyszto$¢ majg tu przed sobg ogrzewania centralne okregowe.

Uzupetnieniem wywodoéw prof. Eberle’go w zastosowaniu szczegoéto-
wem do najwazniejszej chyba dziedziny gospodarki cieplnej byt odczyt
dra Pauer’a ,,O potaczeniu ogrzewania'z silnikami parowemi**. W refera-
cie swym dr Pauer stwierdza duze szkody, wynikajgce dla gospodarki
cieplnej z tego, ze dotychczas ogrzewnictwo i technika wytwarzania
energji rozwijaty sie odrebnie, mato nawzajem na siebie wptywajgc. —
Charakter raczej informacyjny miat odczyt inz. J. Kérting’a ,,O paliwach,
uzywanych w ogrzewaniach centralnych", wypowiedziany z wielkg swada
i widoczng gteboka teoretyczng i praktyczng znajomoscia przedmiotu.

Referat prof. Strache’go ,O zastosowaniu gazu do ogrzewania
budynkéw”, dazacy do rehabilitacji gazu w ogrzewnictwie, wywotat
dyskusje bardzo ozywiona, niepozbawiong silnych atakéw na prelegenta
i jego koreferenta. Powazne i rzeczowe wywody prof. Strache’go nie-
zaprzeczenie wykazujg wielkie widoki dla zastosowania gazu w ogrze-
waniach centralnych. — Tematem dla nas nieco egzotycznym byt od-
czyt prof. Hottinger’a ,,Ogrzewanie elektryczne", uzupetniony przez ko-
referat inz. Wiedemann’a. Prof. Hottinger moéwit gtéwnie o technice
ogrzewania elektrycznego zapomocg opornikéw i zapomocg elektrod
z zastosowaniem zasobnikéw ciepta, jego koreferent zajmowat sie gospo-
darcza strong sprawy, zaznaczajac, ze ogrzewanie elekryczne moze kon-
kurowaé z ogrzewaniem przez spalanie wegla, jezeli 1 kilowat — godzina,
kosztuje nie wiecej niz % kg. wegla.

Powazne zadanie, jakie ma do wypetnienia dla gospodarki ciepl-
nej narodowej budowniczy, podniést w swym referacie arch. Wentscher,
zaznaczajac, jakich btedéw nalezy unikaé przy budowie domoéw, azeby
mozliwie zmniejszy¢é przenikanie ciepta przez Sciane.

Poza powyzszemi tematami, dotyczacemi gospodarki cieplnej,
omoéwiono caly szereg spraw specjalnie ogrzewniczych. Tak wiec prof..
Knoblauch méwit ,,O0 naukowej metodze mys$lenia w ogrzewnictwie",
dr. inz. E. Schmidt przedstawit ,,Nowe. badania nad zapotrzebowaniem
ciepta budynkéw i nad wydajnosciami cieplnemi grzejnikéw", podajac
metody wykreslne do obliczenia przenikania ciepta przez bardziej zto-
zone konstrukcje budowlane i do oznaczenia ilosci ciepta na zagrzanie
po przerwie i wykazujac, ze badanie grzejnikow powinno sie odbywac
w pomieszczeniach o duzej objetosci.—,,0 ogrzewaniach wodnych szybko-
obiegowych” moéwit doc. dr. inz. Wierz, ktéry wykazat ujemne skutki
spekulowania na $rednicach rur i powierzchni grzejnikéw, zaznaczyt na
podstawie badan wigkszych instalacyj duza przewyzke w rozchodzie
paliwa ogrzewan odlegto$ciowych parowych w poréwnaniu z wodnemi,
a wreszcie teoretycznie i empirycznie obalit bledna teorje o wplywie
emulsji z pary wodnej na przy$pieszenie obiegu wody.

Ogrom pracy, jakiej dokonano w Stanach Zjednoczonych w spra-
wie zbadania wptywu wentylacji na organizm ludzki, przedstawit dr. med.
Lorentz w swym pieknym referacie ,,Dzisiejszy stan naukowy zagadnie-
nia wentylacji w Ameryce". Brak miejsca nie pozwala tutaj na stresz-
czenie wynikéw olbrzymiej ilosci dokonanych badan fizjologicznych
i psychologicznych; podkresli¢ chciatbym ciekawe badania, przeprowa-
dzone z powietrzem wentyla¢yjnem okreznem, ktére poza zupetng nie-
moznoscig usuniecia specyficznego zapachu z powietrza wentylacyjnego
wykazaty doskonate rezultaty, przy oszczednosci paliwa, dochodzacej do 50%

,,O badaniach filtrow metalowych do odkurzania powietrza" méwit
dr.inz. Berlowitz, sprawe za$ ,,Spawauia:samorodnego*, dzisiaj tak szeroko
stosowanego w ogrzewnictwie, wyczerpujaco przedstawit prof. H. Richter

Referaty wraz ze streszczeniem dyskusji beda drukowane w-pa-
mietniku zjazdu, czeSciowo za$ w czasopi$mie ,,Gesundheits—Ingenieur".

Poza wystuchaniem referatéw zwiedzono oddzielnemi grupami urza-
dzenia ogrzewniczo-wentylacyjne lub pokrewne w gmachach; bibljoteki
panstwowej, domu towarowego Wertheima, szpitala im. Virchowa, kajsieli
miejskich wNeuko6lln, zaktadéw Borsiga. w Tegel, opery oraz laboratorju
ogrzewania i wentylacji w politechnice w Charlottenburgu. <. f. jsgUmki
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C. ZJAZD NIEMIECKIEJ CENTRALI Gospodarki Cieplnej w Berlinie.

25 i 26 wrze$nia r. b. obradowat w Berlinie zjazd, zwotany przez
Niemiecka Centrale Gospodarki Cieplnej (Hauptstelle fur Warmewirts-
chaft, e. V.), ktéry zgromadzit stosunkowo nieliczne lecz bardzo dobrane
audytorjum, sktadajace sie z przedstawicieli $wiata naukowego, techni-
kéw cieplnych, przemystowych inzynieréw ruchu, inzynieré6w dozoru
kottéw i t. p. i przeprowadzit szczeg6towg dyskusje nad wygtoszonemi
referatami. Same referaty ogtoszone zostaty w druku w zeszycie 39 z dnia
27 wrzesnia b. r. w czasopismie: Zeitschrift des Vereines deutscher
Ingenieure, wobec czego mozemy w krdétkiej notatce sprawozdawczej zajac
sie przedewszystkiem streszczeniem dyskusji jaka referaty te wywotaty.

Najciekawszym i najwszechstronniej ujetym na zjezdzie byt refe-
rat wygtoszony przez prof. Chr. Eberle, Darmstadt p. t. Wplyw pary
wysokopreznej na rozwdj instalacyj przemystowych. Referent przychodzi
do wniosku, ze najdalej idace wyzyskanie ciepta pary wysokopreznej
osiagna¢ sie daje przez skojarzenie we wspdélnej instalacji silnikowej za-
potrzebowania energji i ciepta (Heiz-Kraft-Maschinen), ze w tym Kierun-
ku skierowa¢ przeto nalezy wszelkie wysitki technikéw cieplnych oraz
spozywcOw energij mechanicznej i cieplnej. Sprawie tej nalezy sie oczy-
wiescie wydatne wspoétdziatanie instytucyj rzadowych i samorzadnych
na wsi i w mieécie w kierunku tworzenia centrali okregowych pracuja-
cych na moc ina ciepto.

We wnioskach szczegétowych referent stwierdza, ze w silnikach
parowych, wydajacych oprécz energji znaczne ilosci ciepta w parze od-
lotowej, ktére moga by¢é zuzytkowane do ogrzewania, gotowania, su-
szenia i t. p. proceséw cieplnych, a wigec w maszynach, pracujgcych
z przeci$nieniem stopien wyzyskania ciepta wzrasta rownolegle ze wzrasta-
jacem ci$nieniem pary Swiezej, izalezy od tego ci$nienia tembardziej im
wyzsze jest stosowane w danym wypadku przeciwcisnienie. W jednakowych
pod tym wzgledem warunkach wyzyskanie ciepta wzrasta w takich ma-
szynach réwnolegle do obnizenia przeciwci$nienia. Obnizenie przeciw-
ci$nienia utatwia réwniez wyréwnanie zapotrzebowania mocy 1 ciepta.
Wzgledy powyzsze przemawiajg za wyborem mozliwie niskiego prze-
ciwcisnienia.

Dyskusja uwydatnita podniesione przez referenta powazne zalety
cieplne silnikéw z przeciwci$snieniem w poréwnaniu do silnikéw pracu-
jacych z kondensacjg pod warunkiem racjonalnego zuzytkowania ciepta
pary odlotowej. llo$¢ kaloryj przypadajagcych na KM/godz. obniza sie
przytem z 6000 — 7000 Kal. do 1400 Kal. Stosujac stopniowane podgrze-
wanie wody zasilajgcej i wprowadzajac jag do kotta przy temperaturze
odpowiadajgcej prawie temperaturze S$wiezej pary nasyconej zyskujemy
pod wzgledem cieplnym tylez co przy podniesieniu ci$nienia $wiezej
pary z 40 at. do 60 at.

Niezmiernie ciekawych wywodoéw dostarczyta dyskusja w sprawie
ustosunkowania sie elektrowni okregowych do zagadnien racjonalnej
gospodarki cieplnej. Stosunek ten, o ile z wypowiadanych opinij wnosi¢
mozna, zarbwno w Niemczech jak i w Austryi, jest w przewazajacej li-
czbie wypadkoéw catkowicie ujemny a zagadnienie pracy rownolegtej
poszczeg6lnych elektrowni, tembardziej za$ zagadnienie kojarzenia wy-
tworni energji mechanicznej i ciepta przez elektrownie najzupetniej igno-
rowane. Uczestnicy dyskusji wypowiadali wiele gorzkich pod tym
wzgledem uwag i podawali cyfrowo olbrzymie straty na jakie taki stan
rzeczy caly przemyst naraza.

Przedstawiciel wiedenskiej centrali gospodarki cieplnej w dbuz-
szym wywodzie scharakteryzowat rozmiary strat, powstajacych na tle
braku porozumienia pomiedzy elektrowniami a zaktadami przemystowe-
mi, rozporzadzajgcemi w pewnych okresach doby nadmiarem pradu, wy-
tworzonego we wtiasnych instalacjach lub nie bedacymi w stanie pokryé¢
swego zapotrzebowania ciepta, traconego jednoczes$nie bezpowrotnie
w chiodniach elektrowni. Ten sam moéwca zwrdcit przytem uwage, ze
nawet wyzyskanie przez elektrownie sit wodnych sprawy bynajmniej
nie rozstrzyga, gdyz w wielu przemystowo rozwinierych krajach sity
wodne zastapi¢ moga nieznaczng zaledwie czastka potrzebnej przemy-
stowi energji mechanicznej.

Elektrownia wiedenhska produkujaca w stosunku rocznym 350.000.000
kWh przejmuje do swej sieci okoto 16.000.000 kWh pradu zbednego,
wytwarzanego przez instalacje fabryczne. Delegat austryacki obliczyt
jednak, ze w samym tylko Wiedniu i to w granicach szesciu zaledwie
gatezi przemystu przy racjonalnem wyzyskaniu ciepta zawartego w pa-
rze odlotowej i przy sprawniejszem wspoétdziataniu moznaby jeszcze za-
oszczedzi¢ energje, odpowiadajagcag 150.000.000 KM/godz. rocznie. Najwie-
cej grzechéw na sumieniu ma pod tym wzgledem przemyst chemiczny

(w danym wypadku Kklejarnie, gorzelnie, cukrownie drozdzownie) oraz
pralnie i kapiele.
Wspétdziatanie elektrowni okregowych i fabrycznych wytwaérni

pradu rozwineto sie natomiast na szerokg skale w Czecho-Stowacji i dato
tam nader pomys$lne wyniki w kierunku ujednostajnienia napiecia pradu
w sieci okregowe;j.

Na ostatku zwrdcono jeszcze- uwage na koszty dodatkowe, zwig-
zane z instalacjg kottbw i maszyn na pare wysokoprezng, wypowiadajac
przytem opinje, ze w dzisiejszych warunkach instalacje powyzej 50 at.
nie usprawiedliwiajg ponoszonych kosztéw

Z innych referatow wyr6zni¢ nalezy referat inz Schack’a, Diissel-
dorf, o Nowszych wynikach badan w zakresie promieniowania ciepta,
referat prof. dr. Zerkowitz’a, Miinchen, O Postepach w budowie turbin
parowych na przeciwci$nienie referat inz. Ebel’a, Essen, O Spalaniu
matowarto$ciowego paliwa na rusztach tancuchowych oraz bardzo cenne
referaty inz. Quack’a; Bitterfeld, O Najnowszych pogladach w dziedzinie

‘ nalnej kontroli pracy kottowni i prof. dr. Gramberga O Budowie
tasowaniu odwadniaczy. in& J Komarnicki.
Redaktor: Inz. techn. Jan Komarnicki
zy godzing 18-t3 a 20-tg

Warszawa,..Fredry 2, m. 1. Tel. 147

PRENUMERATA KWARTALNA: Zt. 3. Pojedyriczy zesz. Zt. 1. CENY OGLOSZEN: >/ str. Zt. 160, % str. Zt. 135, %5 str. Zt, 100,

WKLADKI:

Zt. 15 od 1000 egzemplarzy. DOPLATY:

50% na pierwszej i ostatniej stronie okla



