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KOTLOWNIA | SALA MASZYN.

roku biezagcym wydawaé bedziemy dodatek popularny do ,Techniki Cieplnej" pod wyzej
podanym tytutem.
KOTLOWNIA | SALA MASZYN przeznaczona bedzie dla personelu, stanowigcego
bezposrednig obstuge kottéw parowych i silnikbw w zakresie:
obstugi, konserwacji i biezagcej naprawy tych instalacyj.

W celu weciaggniecia do spotpracy czytelnikbw KOTLOWNIA | SALA MASZYN prowa-

dzi¢ bedzie
Dziat pytan i odpowiedzi,
w ktérym zaspakajaC bedzie nastreczajgce sie codziennie watpliwosci zawodowe swych czytelnikéw.

W tym samym celu projektujemy

Dziat listéw do redakcji,
w ktorym drukowaé¢ bedziemy nadestane nam przez czytelnikdw ciekawe spostrzezenia praktyczne,
opisy napraw dokonanych lub przeprowadzonych ulepszer, uwagi dotyczace prowadzenia naszego wy-
dawnictwa i t. p.

KOTLOWNIA | SALA MASZYN posiada¢ bedzie odrebng od , Techniki Cieplnej” paginacje
stronic w celu umozliwienia wydzielenia jej z kazdego zeszytu , Techniki" bez uszkodzenia catosci.
W ten spos6b KOTLOWNIA | SALA MASZYN bedzie mogta byé czytana niezaleznie od zasadni-
czej tresci ,,Techniki" a po roku utworzy zupetnie samodzielny rocznik.

Cenniejsze prace drukowane w KOTEOWNI | SALI MASZYN wydawane bedg réwniez w pos-
taci ksigzkowej.

Projektowany od diuzszego juz czasu popularny dodatek , Techniki Cieplnej” odpowie, mamy
nadzieje, istniejacym a niezaspakajanym dotad w najmniejszej mierze potrzebom

powaznej popularyzacji umiejetnosci zawodowych
i przyczyni sie niewatpliwie do
usprawnienia ruchu instalacyj silnikéw wogole,
ainstalacyj cieplnych w szczego6lnosci,

zastepujac w znacznym stopniu dotkliwie odczuwany brak popularnej literatury technicznej i uzupet-
niajgc skutecznie

dziatalno$¢ kurséw dla palaczy kottowych.
W tej mys$li zapraszamy naszych czytelnikbw do jaknajgorliwszej spoétpracy z redakcja, gdyz tylko
pod tym warunkiem bedziemy w stanie odpowiedzie¢ swym zadaniom i ustali¢ najpilniejsze potrzeby.
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. FESZCZENKO-CZOPIWSKI, prof. Akad. Gérn. w Krakowie.

i TWARDOSC SZWA SPAWANEGO,

WYTRZYMALOSC

CIEPLNA

PRZY -

CZYNY TEJ TWARDOSCI | PROBY UJEDNORODNIENIA SZWA
SPAWANIA PRZY POMOCY OBROBKI TERMICZNEJ.

por. Technika Cieplna, r. 1926, str. 160.

B. Trwato$¢ szwa spawanego acetylenem.

8 43. Zdawatoby sie, ze nie nalezy sie spo-
dziewa¢ wiekszych réznic w wynikach otrzymy-
wanych czy to metodg spawania przy pomocy
ciepta tuku elektrycznego, czy tez cieptem pal-
nika acetylenowego. W obu wypadkach, nieza-
leznie od Zrodta pochodzenia, ciepto odgrywa role
do pewnego stopnia pomocniczg. Chociaz przy-
ptyw ciepta zzewnatrz jest konieczny, poniewaz
wszelkie spawanie odbywa sie jedynie w warun-
kach ogrzania kohAcéw spawanych materjatoéw
do temperatury faktycznego spawania, jednakze
w obecnych warunkach technologicznych przebiegu
procesu spawania gtéwng role gra umiejetnosé
i zdolno$¢ wykonawcy. Technologiczne okolicz-
nosci w jednym i w drugim wypadku sg zasadni-
czo rozne, wobec czego istnieje zasadnicza roz-
nica w przebiegu obu proceséw.

t uk elektryczny, ktérego temperature przyjac
mozna jako bliskg do 3500° C, jest do pewnego
stopnia neutralnem Zrodtem ciepta, o ile chodzi
0 chemiczng strone procesu spawania, a to dla-
tego, ze ciepto tuku elektrycznego nie wprowa-
dza bezpos$rednio ze sobg wiekszych ilosci tlenu
tak niepozadanych przy spawaniu. Jakkolwiek
w tych wypadkach mamy do czynienia ze skut-
kami szkodliwego wptywu tlenu, ktéry wchodzi
w reakcje ze spawanym materjatem zelaznym
w temperaturach elektrycznego spawania do-
chodzac z zewnatrz z otaczajagcego powie- j
trza, to istnieje przeciez zupeina mozliwos$¢ L.
technologiczna catkowitego usuniecia doptywu
powietrza do strefy spawania i wykluczenia
wszelkiej mozliwosci szkodliwego wptywu oto-
czenia na skutki spawania.

Inaczej odbywa sie proces spawania przy
pomocy palnika acetylenowego. Zrodia ciepta
w palniku tleno-acetylenowym nalezy doszukiwac
sie w chemicznej stronie procesu spalania ace-
tylenu. Jak wiadomo, nieodzowne dla spalania
acetylenu ilosci tlenu wprowadza sie do palnika
wraz z acetylenem, a gtdwng reakcje spalania
mozna przedstawi¢ nastepujaco:

2C2H2 + 20, *2H2+ 4CO

skad wynika, ze dla osiggniecia catkowitego spa-
lania konieczna jest jeszcze dodatkowa ilos¢ tlenu,
a to dlatego, aby odbyty sie nastepujgce reakcje:

2H3 -j- 02->2Ha0 Il

2co )\ O,-2co, n

Wtedy to catoksztatt chemicznych procesdw
odbywajgcych sie w palniku tleno-acetylenowym
przedstawi sie nastepujaco:

5C2H, + 50, *4C02+ 2H20, I-a
zas$ w wypadku, gdy tlenu jest za mato, w miej-
sce przebiegu reakcji l-a do samego korica moze
wystgpi¢ pasozytnicza reakcja

C2H2+ CO >H2 + 3C v
i wtedy zachodzié¢ bedzie naweglanie szwa spa-
wania.

Z drugiej strony, z powodu wielkiego po-
winowactwa tlenu i zelaza przy wysokich tem-
peraturach spawania, konieczng jest rzeczg unikaé
nadmiaru tlenu, poniewaz znaczna czes$¢ tego nad-
miaru pozostaje w postaci tlenkéw w szwie spa-
wania, albo tez cementuje tlenem w poblizu lezgce
obszary spawanego zelaza nadajac im nadmierng
twardo$¢ i moc ale i kruchosc¢.

Dla zrozumienia istoty zachodzacych w pal-
niku tleno-acetylenowym proceséw chemicznych
i ich wptywu na przebieg procesu spawania, roz-
wazymy, idac za J. R. Bcoer'em }) istote samego
ptomienia.

J. R. Booer dzieli ptomien tleno-acetyleno-
wego palnika na trzy strefy (podobnie jak w che-
mji zwykto sie dzieli¢ ptomien palnika bunzenow-
skiego) i okresla faktyczne temperatury w réznych

punktach kazdej z trzech stref ptomienia tak, jak
to wskazano na rys. 65. Pierwsza strefa Swiecaca
jest strefg niepetnego spalania i posiada tempe-
ratury od 300° C do 2000° C. Skiad gazow w tej
strefie odpowiada mieszaninie C2H, 02H2 i CO.
Druga strefa nieSwiecagca jest strefg wiasciwego
spawania i posiada najwyzsze temperatury okoto
3000° C, znajdujgce sie prawie na granicy strefy

1i ll. Od tego maximum temperatura w drugiej
strefie spalania stale obniza sie i dochodzi do
granicy stref I i 111 do 2000° C. Przyblizony

1) Engineering, 1924, 221 — 223 i V. d. 1,
505 — 508.

1925,
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TABLICA Nr. 17.

Badania wytrzymatosciowe szwa spawanego acetylenem.
Szew spawania wpoprzek prébki; wymiary ptaskiej prébki; L=170mm; 1=125 mm;
szeroko$§¢=30 mm. T-ra badania od 18° do 20°C.

N Znako-

grubo$¢=10 mm;

N wanie Q R A C U Uwagi
A. Materjatl bez szwa spa-
wania. 1
1 W stanie surowym S 26 37,4 30 62 15,9
2 wyzarzonym w 24,6 36,0 32 65 15,2
3 ulepszonym uP 30,8 40,5 29,5 62 14,9
4 " B> U K 32,1 43,6 28,0 68 13,3
5 ” > U K 28,4 41,0 29,0 68 16,6
B. Materjat ze szwem spawa-
ma w S$rodku proébki,
nie Kkuty.
1 W stanie surowym Al SS 25,7 38,2 12,4 9,5 0,9 p. sz; z. gz.
2 tt 25,1 36,8 11,2 11,0 15
3 ” AMSS 26,1 33,8 9,5 19,0 3,6 "
4 N wyzarzonym ALSW 26,2 38,3 27,2 51,0 15 poza szwem spaw.
5 ” " n 26,9 38,7 25,2 52,5 2,2 »
6 ” " AMSW 23,6 33,5 15,0 16,0 2,6 p. sz., braki sp.
7 ” ulepszonym ALSUP 27,9 39,4 23,2 48,5 6,2 poza szwem spaw.
8 " 28,3 33,7 4,8 45 4,8 p. sz; braki sp.
9 » 1t AMSUP 313 32,8 4,0 2,0 54 "
10 " " ALSUH 336 37,0 2,4 2,5 3,2 "
u tt it " 33,2 43,4 10,0 2,5 71
12 tt t AMSUH ? 22,8 3,0 4,0 10,0
13 tt tt ALSUK 28,8 35,3 7,2 4,0 6,8 ty
14 tt tt tt 28,6 28,6 1,6 3,5 6,1 tt
15 tt tt AMSUK ? 24,7 3,0 4,0 4,8 t
C. Materjat ze szwem spawa-
nia w $rodku probki,
przekuty.
1w stanie surowym ALKS 30,8 40,0 25,6 44,0 4,2 poza sz. spaw.
2 , » " 33,7 40,9 24,0 46,5 6,2 "
3 " wyzarzonym ALKW 27,3 39,1 28,0 45,0 2,5 tt
4 u 27,1 38,9 27,6 42,7 1,9 w
5 . ulepszonym ALKUP 31,5 39,1 9,6 9,0 9,5 p,sz.b.sp. zt. muszlowy
6 tt i " 30,8 425 19,2 15,3 9.8 N
7 e ALKUH 35,2 46,7 20,8 45,0 11,6 poza Szw. spaw.
8 it t 36,0 48,0 19,2 17,0 5,0 "
9 u t ALKUK 30,8 43,2 22,4 46,0 6,0 "
10 tt tt it 30,8 | 42,8 23,2 45,5 47 i tt
TABLICA Nr. 18
Badania wytrzymato$ciowe szwa spawanego acetylenem.
Szew spawania podiuzny; probka na X; wymiary ptaskiej prébki: L = 160 mm; 1 100 mm;
grubo$¢ = 10 mm; szeroko$¢ = 25 mm; T-ra badania: 18°—20°C.
N Znako-
N wanie 6 R A C

A. Materjat ze szwem spawania wzdtuz probki; szew spawania nie przekuty.

Wstanie surowym A i S. gég g;z 1(1)g g J miejsce spawania posiada ztom gruboziarnisty.
wyzarzonym a. S W. 245 355 6,5 21 ztom gruboziarnisty, na ztomie braki spawania,
ulepszonym AS. UP. 28,9 425 16,0 25 ztom drobnoziarnisty.

AS. UK 29,1 42,7 20,0 41 1 ztom drobnoziarnisty (ciagliwy) nawet w miejscu
it 25,4 40,8 17,5 34 spawania.
B. Materjat ze szwem spawania wzdtuz prébki; szew spawania przekuty.
1 Wstanie surowym A. k. S. 302 41,9 15,5 ? pekta poza dtug.; pom. miejsce spaw. posiada ztom gruboziarn.
2 it it it 30,7 40,7 23,0 37 ztom drobnoziarnisty.
3 . Wyjarzonym A. K. W. 26,3 38,2 11,5 2 pekta poza diug. pomiarowga; na miejscu spaw. duzo tlenkéw.
4 , ulepszonym A.K.UP 31,0 433 240 45 ztom ciagliwy, drobnoziarnisty; miejsce spawania
5 't 27,4 423 240 54 ] wyréznia sie stabo.
6 tt A.K. UK 29,1 42,5 24,5 52 tom ciagliwy, drobnoz.; miejsce spaw, nie odréznia sie zupetnie.
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sktad gazu tej drugiej strefy spalania jest wedtug
J. R. Booer’a nastepujacy: okoto 60% CO-j-30%/ya
+ 4%CA +4%H20 -f 1%CtHt + 1%02 Jest
to strefa redukcji. Faktycznie jednak redukcja
w ptomieniu palnika tlenoacetylenowego nie za-
chodzi a to z powoddéw nastepujgcych: 1) zdol-
no$¢ redukcyjna drugiej strefy niszczy catkowicie
utleniajgce dziatanie trzeciej strefy, gdzie zachodzi
catkowite spalanie produktéw powstatychw dru-
giej strefie i 2) nastepuje to wskutek wielkiej trwa-
tosci tlenkéw powstatych juz w pierwszej strefie.
Z tego tez powodu w obecnych warunkach spa-
wania w ptomieniu tleno-acetylenowym wyniki
spawania zaleza: 1) w znacznym stopniu od zdol-
nosci i wprawy spawacza; czynnik ten jest tem-
bardziej miarodajny, ze jak wiadomo, tlen ze
zbiornika doptywa¢ powinien do palnika tylko dla
reakcji I; tlenu dla reakcji Il i Ill dostarcza ota-
czajgce powietrze i 2) w mniejszym stopniu od
odpowiedniego zastosowania S$rodkéw redukuja-
cych o dziataniu fizyko - chemicznern, t. j. topni-
kéw uzuzlajgcych i odtleniajacych.

T. JAKOWICK1, inz.

CIEPLNA

§ 44. W celu utatwienia orjentowania sie
w znakowaniu na ponizej przytoczonych tabli-
cach nalezy wspomnieé, ze litery A lub W na
pierwszem miejscu oznaczajg rodzaj spawania: A—
spawanie acetylenem, W — gazem wodnym, znaj-
dujace sie na drugiem miejscu litery L, M, B, G,
F sa inicjatami tych fabryk, ktére dostarczyty
nam prébek do badan, litery S lub K, na trzeciem
miejscu, oznaczaja stan fizyczny szwa spawania:
S—surowy, K—przekuty po spawaniu. Litery na
ostatniem miejscu t. j. trzeciem Ilub czwartem
oznaczajg, podobnie do tego, jak to byto podane
juz w 8§ 35, charakter obrébki termicznej, zasto-
sowanej do szwa spawania, a mianowicie: S ozna-
cza stan surowy, bez zadnej obrdbki termicznej,
W — stan wyzarzony, U—ulepszony. Stan ulep-
szony otrzymywano albo przez zastawanie naste-
pujacego po odpuszczaniu powolnego ochtadzania
wraz z piecem — UP, albo przez szybkie chio-
dzenie w wodzie—UH, albo wreszcie przez kom-
binowane ochtadzanie — UK, jak to objasniono
w § 29. (d. c. n).

WYBUCH KOTLA PAROWEGO W STANACH

ZJEDNOCZONYCH AMERYKI

jednym z zeszytéw czasopisma ,Po-

W wer“?*), znajdujemy opis eksplozji
/% /  wodnorurkowego kotta parowego,

T v ktéry nastgpit o godz. 7 minut 20

rano, 15 czerwca 1926 r., w Zaktadach
»Albert David Chemical Co“ w Chicago skutkiem
pekniecia na obwodzie dna tylnego w walczaku
gérnym (o S$rednicy 1200 mm), (rys. 1i 2).

Rys. 1

*)  .Power* 6.VII.1926, Vol. 64, Nr. 1,str. 35.

POLNOCNEJ.

Kociot komorowy o 87 rurkach pochytych
posiadat powierzchnie ogrzewalng 140 m2 i byt
zbudowany w 1903 r. na ci$nienie robocze 125
Ib., czyli 8,3 at; od 1920 r. pracowal stale przy
cisnieniu 20—40 Ib., czyli 1, 4—2,7 at.

Przy wybuchu kottownia zostata zburzona,
a palacz zabity.

Poniewaz palacz zginat, manometr za$ i za-

Rys. 2.

wory ulegty zniszczeniu, nie mozna byto ustalic,
jakie panowato cisnienie w kotle w chwili eks-
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plozji. Jedyng w tym wzgledzie wskazdéwka jest ze-
znanie palacza z poprzedniej nocnej zmiany, ktory
na godzine przed wypadkiem (o 6 rano) obser-
wowat na manometrze ci$nienie 20 Ib., czyli 1,4 at.
Nalezy wiec przypuszczaé, ze wybuch nastgpit
przy zwyktem roboczem ci$nieniu — 15— 2,5 at.
Wysadzone dno byto to zwykie, do nie-
dawna stosowane <
dno wypukte bez r~-f
zakotwien o bardzo i b J
matym  promieniu
krzywizny na zagie-
ciu w przejsciu od P
czesci sferycznej 21
dna do obtuczyny.
Niestety blizszych
szczeg6tow o wy-
miarach dna w notatce nie znajdujemy.
Dna takie, jak wiadomo, z wyjatkiem den pot-
kulistych, pod wptywem wahan cisnienia w kotle,

— a'a“—~

w wiekszym lub mniejszym stopniu podlegajg
zjawisku ,,oddychania"™ (breathing action)ida-
za do zmiany pierwotnego ksztattu. ,,Oddycha-

nie“ den jest tem silniejsze, im bardziej odbiega
dno od ksztattu potkuli o promieniu, réwnym
potowie $rednicy walczaka, do ktérego to dno
jest przynitowane, oraz im mniejszy jest pro-
mien krzywizny na zaobleniu. Skutkiem ,oddy-
chania"™ na zagieciach tych powstajg naderwania,
gdyz w przekroju potudnikowym, narazonym na
zginanie, witokna od strony wewnetrznej, najbar-
dziej oddalone od osi obojetnej, podlegajg bar-
dzo znacznym naprezeniom rozrywajacym, ktére
przekroczy¢ moga wytrzymato$é dorazng metalu.

Miejsca naderwane atakowane sg nastepnie
szczegOllnie energicznie przez rozmaite skiadniki,
rozpuszczone w wodzie, a zwtaszcza przez gazy
(tlen i dwutlenek wegla) twardy za$ osad kamie-
nia kottowego, przenikajac w poczatkowo wios-

kowate szpary naderwan, dziata klinowo, rozsa-
dzajac je i przenikajac coraz giebiej. Powyz-
sze dziatanie kamienia kottowego tatwo jest

zrozumieé, skoro sie uwzgledni, ze proces ,,oddy-
chania" sktada sie z dwuch okreséw: dno sie
wydyma, gdy ci$nienie w kotle wzrasta, a na-
stepnie dno sie kurczy, gdy ci$nienie troche sie
obnizy. W chwili wydymania sie dna w pow-
statlej na zagieciu rysie osadza sie kamien Kkot-
towy, a gdy przychodzi kolej na kurczenie sie
dna, rysa zamyka sie i Sciska ten osad. Giebiej
potozone, jeszcze nie zerwane widkna metalu, na-
razone sg wobec tego na dziatanie dodatkowych
sit wewnetrznych (rozrywajacych), ktore muszg
zrownowazy¢ te sity $ciskania. W ten sposdb
chwilowe znizenie cisnienia w kotle w procesie
jego ,oddychania" nie przynosi spodziewanej
ulgi napietym widéknom w sgsiedztwie rysy, wy-
petnionej osadem kamienia kottowego. Przeciwnie,
osad dziatajac jak klin, rozrywa te widkna i po-
gtebia samo naderwanie. A gdy nastepnie przyj-
dzie kolej na wydymanie sie dna i rysa znowu
sie otworzy, kamien kottowy przenika jeszcze
gtebiej, a naderwanie stopniowo wzrasta.

Rys.

CIEPLNA 5

Zjawisko powyzsze przedstawione jest sche-
matycznie na podanych obok szkicach*) (rys. 3).
Jak waznym czynnikiem, sprzyjajacym po-
wstawaniu naderwah we wszystkich cze$ciach
kotta, narazonych na zginanie, jest dziatanie wody
i rozpuszczonych w niej sktadnikéw, Swiadczy ta
okoliczno$é¢, ze nadpekniecia na zagieciach den nie-
mal wytacznie, a ry-

, AA', sy i pekniecia na
CJtfs"l innych czesciach ko-
A - — > tdw w  wiekszosci
wypadkéw powsta-
ja w przestrzeni wo-

dnej kottow.
W kottach, za-
3. silanych kondensa-
tem, lub destyla-
tem, ktére chciwie pochtaniajg gazy, o ile wo-
da ‘'zasilajgca nie jest starannie odgazowana,
zachodzi rowniez proces klinowego rozsadzania
powstatych naderwarn. Role klina odgrywa tu,
zamiast kamienia kottowego, osad rdzy, ktéra
najobficiej sie tworzy we wszelkich szparach
0 nieréwnych krawedziach, zwilaszcza na zim-
niejszych czesciach kotta, np. na dnach, gdzie

chetnie osiadajg pecherzyki tlenu.

Klinowe dziatanie osadow na powiekszanie
sie naderwan bynajmniej nie ustaje, o ile kociot
pracuje przy obnizonem cis$nieniu, skoro tylko
istniejg chociazby nieznaczne wahania cisnienia,
a wiec i zjawisko ,oddychania".

Najlepszym przyktadem stuzy¢ moze wyzej
opisany wypadek w Chicago.

Podczas rewizyj wewnetrznych kotta, ktéry
eksplodowat, dokonywanych systematycznie ista-
rannie, stwierdzono naderwania na zagieciach den.

Jakkolwiek osad kamienia kottowego unie-
mozliwit doktadne zbadanie gtebokosci tych na-
derwan, jednakowoz uwazano za dostateczng
gwarancje bezpieczefstwa okoliczno$¢, ze ko-
ciot pracowat normalnie przy cisnieniu trzy-
krotnie nizszem, niz to, na ktore zostat zbu-

dowan&/. ) .
gledziny dna po wybuchu wykazaty, ze
pekniecie dawne siegato potowy grubosci blachy.

Autor notatki o eksplozji kotta w Chicago,
umieszczonej w ,,Power", uwaza, ze przez opu-
kiwanie dna kotta mitotem moznaby ocenié, jak
gteboko posunety sie naderwania. Trzeba mieé
zaiste ,,amerykanskie" ucho, by na takiem bada-
niu opieraé ocene stopnia bezpieczenstwa uszko-
dzonego dna. Naszem zdaniem, jedynym spo-
sobem przekonania sie o gtebokosci naderwan
jest Scinanie ostrem dtutem metalu wzdtuz rysy
1 obserwowanie S$cietego miejsca przez lupe.

W kazdym badZ razie nieznaczne nawet
naderwania na zagieciach den wypuktych bez za-
kotwien, a nawet giebsze pasma korozyj powinny
by¢ uwazane za wystarczajagcy powod do sta-
wiania zgdania zmiany dna.

*)  Poréwn. Die Warnie 29.1-1926 str, 74.
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WYBUCHY

1. Wybuch kotta na parowcu ,,Mackinac*“.

Wybuch kotta nastapit podczas wycieczki
z Newport do Pawtucket (Am. P6in.) wdn. 17 sierp-
nia 1925 roku. Z pos$rod 700 pasazerOw parowca
52 o0s6b zostato zabitych, za$ przeszto 100 od-
niosto ciezsze lub lzejsze rany.

Parowiec zbudowany byt w 1909 roku i po-
siadat dwa kotty dos¢ swoistej konstrukcji. Bu-
dowa gornej czesci kottdbw podobna byta do ko-
ttbw ze zwrotnemi ptomienidwkami palenisko za$

z obu bokdéw na catej diugosci kotta i z tyhlu
otoczone byto komorami wodnemi, potaczo-
nemi z walczakiem, jak wskazuje rys. 1. Po-
miedzy temi komorami mniejwiecej po $rodku

dtugosci kotta znajdowat sie poprzeczny poziomy
walczak obiegowy, stanowigcy jednocze$nie prze-
wat paleniska. Srednica walczaka wynosita okoto
475 mm. Walczak potgczony byt wiasciwym ko-
ttem zapomocg pionowego krééca o $rednicy 203
mm. Pozatem posiadal on'.dwa poziome krdcce,
taczace go =z tylng komorg wodna paleniska.

Na owym poprzecznym walczaku jednego
z kottdw parostatku powstaty nieszczelnosci, ktore
miaty byé usuniete zapomocgjspawania w dniu
wypadku,fprzed opuszczeniem przystani w Paw-
tucket.

"O! iOu

ity O7ew spawany na p’rIeTs_zc%_} —
Rys. 1

Spawacze ujawnili w poblizu podiuznego
szwa walczaka pekniecie na diugosci okoto 175
mm, nie mogli go jednak uszczelni¢, gdyz miej-
sce to byto bardzo niedostepne, ponadto za$
z pekniecia wydostawata sie w wiekszych ilo-
$ciach woda.

Wobec tego statek wyruszyt w droge bez
uruchomienia uszkodzonego kotta.

W drodze powrotnej jednak rozpalono oba
kotty parowca przy odpowiedniem obnizeniu ci-
$nienia.

Wkrotce po opuszczeniu Newport nastapito
pekniecie walczaka poprzecznego.

Pekniecie powstato przy szwie podiuznym
i rozwineto sie réwnolegle do tego szwa na diu-
gosci przeszto 635 mm. Na obu konicach pek-
niecia blacha ptaszcza oderwata sie w kierunku
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| USZKODZENIA KOTLOW.

poprzecznym na ¢wieré prawie obwodu, tworzac
widoczny na rysunku otwér, przez ktéry wydo-
stawaé sie zaczeta para z obu kottéw, powodu-
jac katastrofe. Skutkiem reakcji, wydostajgcej sie
gwattownie pary, uszkodzony kociot zostat prze-
suniety o 300 mm.

Na chwile przed wypadkiem para posiadata
7 at ci$nienia wobec dopuszczalnych 10 at.

Pekniecie blachy nastgpito skutkiem ze-
wnetrznych ogniowych wyzaré blachy walczaka
poprzecznego.

Wyzarcia te ujawnione zostaty daleko wcze-
$niej, czego najlepiej dowodzi okoliczno$¢, ze
przeszto 75\ powierzchni kréécow, tgczacych ow
walczak z tylng komorg wodng paleniska napra-
wiono juz poprzednio zapomocg napawania.

Wielkg lekkomys$Inoscig byto w kazdym ra-
zie uruchomienie tego kotta pomimo ustalenia
przez spawaczy pekniecia na dtugosci 175 mm.

(Mec. Eng., 1926),

2. Wybuchy kottéw parowych w Anglji
w 1925 roku.

Sprawozdanie Komitetu Wykonawczego Zrze-
szenia Wiascicieli Kottéw Parowych w Manche-
ster’rze, ktore jest organizacja, dazacg do zape-
wnienia bezpieczenstwa pracy kottow, zapobiega-
nia ich wybuchom oraz do racjonalnego wyzy-
skania pary, ustala ilos¢ dokonanych rewizyj ko-
ttow parowych, ktora objeta 24313 kottow, w tej
liczbie 11315 kottéw, przy ktérych dokonano re-
wizyj petnych potaczonych z wewnetrznemi ogle-
dzinami w stanie nieczynnym i po odpowiedniem
przygotowaniu kottow.

W okresie sprawozdawczym Zrzeszenie zare-
jestrowato w Wielkiej Brytanji 54 wybuchy kottéw
niezrzeszonych. W nastepstwie tych wybuchoéw
osiem o0s6b zostato zabitych i 36 rannych. W 23
wypadkach (4 zabitych, 17 rannych) zaszedt wy-
buch w calem tego stowa znaczeniu. Pozostate
wydarzenia (4 zabitych i 19 rannych) dotyczyty
wypadkéw pekniecia przewodow parowych, za-
wordéw odcinajacych, walcéw suszarnianych, wy-
buchéw piecéw piekarskich i t. p.

(Power, 1926).

3. Uszkodzenie kotta bateryjnego.

Niezwykty wypadek uszkodzenia kotta ba-
teryjnego (wielowalczakowego) wydarzyt sie nie-
dawno w Bawarji. Kociot ten pobudowany w r.
1921 na 12 at ci$nienia, posiadat 200 m. kw.
pow. ogrzewanej i sktadat sie z szeSciu walcza-
kéw ustawionych po trzy w dwoéch szeregach pio-
nowych. Walczak gérny potgczony byt z wal-
czakiem $Srodkowym zapomocg czterech krdéccow,
od srodkowego za$ walczaka do dolnego prowa-
dzity trzy krécce. Dwa pionowe szeregi walcza-
kéw potgczone bytly od gory ustawionym wpo-
przek kotta walcowym zbiornikiem pary. Dolne
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walczaki obu pionowych szeregdéw potgczone by-
ty ponadto kréécem poprzecznym, umieszczonym
w tylnej czesci kotta. Kociot posiadat szereg
pionowych komorowych kanatdw dymowych i ruszt
tancuchowy o powierzchni 10 m. kw. Palenisko
lezato pod przedniemi dzwonami $rodkowych
walczakéw (por. rys. 1). Kociot znajdowat sie,
poczynajagc od 1923 r. w ruchu prawie bez przer-
wy. Para wytwarzana w nim tgcznie z parg po-
dobnego kotta walczakowego oraz dwoch sekcyj-
nych kottow optomkowych stuzyta do wprawia-
nia w ruch silnikéw.

Rys. 1
Podczas przeprowadzonej przez inzyniera
Dozoru Kottéw préby wodnej zauwazono, ze

szczytowa cze$¢ walcowej powierzchni obu wal-
czakéw Srodkowych potozona bezposrednio za
pierwszym od przodu kotta kré¢cem, prowadzg-
cym do goérnego walczaka, posiada wydecie na
dtugosci ok. 70 cm. i gtebokosci do 25 mm.
Chociaz oznak spalenia matarjatu nie udato sie
przy rewizji wewnetrznej kotta ustali¢, nie ulega
watpliwosci, ze uszkodzenia powyzsze powstaty
w temperaturze czerwonego Zzaru.

Powstanie uszkodzenia zawdziecza¢ nale-
zy przecigzeniu kotta. Wedtug informacyj za-
ktadu przemystowego przecietna wydajnosé do-
bowa kotta wynosita 30 kg pary z m. kw. na
godzine. Oczywiscie w pewnych momentach
wydajno$¢ tego kotta bywata znacznie wiek-
sza od przecietnej. W kottach walczakowych
najwieksze ilosci pary wytwarzane sg z powierzch-
ni znajdujgcych sie nad paleniskiem, w wypadku
wiec, jaki opisujemy, w przedniej czesci Srodko-
wych walczakow. Wytworzona tutaj para prze-
dostawaé sie musi do walczakéw gérnych przez
przednie krocce. Dla tatwiejszego odprowadza-
nia w tym kierunku pary zbierajacej sie w szczy-
towych czesciach $rodkowych walczakow, caty
kociot ustawiony byt z pewnem pochyleniem ku
tytowi. Kat pochylenia, jaki w danym wypadku
zastosowano byt jednak wobec wysokiego wy-
tezenia kotta zbyt maty. Wywiazujaca sie para
nie byta w stanie do$¢ szybko odptywa¢ do
krééca, prowadzacego ja do gdrnego walczaka
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i w czeSciach szczytowych
kow powstawaty poduszki parowe. Wobec nie-
dostatecznego chtodzenia i wysokich temperatur
gazoéw spalinowych powstaty w tych miejscach
wydecia pomimo, ze sga one od kierunku ruchu
gazéw odwrécone.

Naprawe polegajagcag na wyprostowaniu bla-
chy na gorgco odradzono, poniewaz przy tego
rodzaju manipulacjach tatwo o uszkodzenie mater-
jatu wskutek zastosowania niewtasciwych tempe-
ratur i uszkodzenia takie dajg sie zauwazy¢ nie-
raz dopiero po diuzszym okresie czasu. Polecono
natomiast pokrycie szczytowych czesci $rodko-
wych walczakéw na przestrzeni od przednich
kréécow do pierwszej przegrody kanatdw dymo-
wych warstwg izolacyjng, ztozong z cegly ognio-
trwatej i z weiny szklanej. W celu obserwowania
uszkodzen wykonano roéwniez w obmurzu kotta
odpowiednie otwory wzierne. Zalecono oczywi-
Scie jednocze$nie zaniechanie tak silnego obcig-
zenia kotta w przysztosci.

Nalezy zauwazy¢, ze wkrotce juz po pierwot-
nem uruchomieniu fego kotta nastgpito pekniecie
przednich kroécéw, taczacych Srodkowe walczaki
z goérnemi. Pekniecie to ujawnito sie na wyo-
bleniu, tagczacem krdciec ze Srodkowym walcza-
kiem i powstato z powodu nieumiejetnej obrébki
materjatu w kotlarni. Uszkodzone krdéce wymie-
nione zostaty na nowe, pomimo to jednak wy-
padki nieszczelno$ci szwow, taczacych je ze $rod-
kowemi walczakami powtarzaty sie do$é czesto,
co pozwala przypuszczaé, ze mamy tu do czy-
nienia z miejscowem nadmiernem rozzarzaniem
sie blachy.

Wypadek powyzszy uczy w kazdym razie,
ze przy kottach walczakowych nalezy dba¢ o za-
bezpieczenie wszystkich szwéw nitowych i czesci
sczytowych walczakéw, potozonych w granicach
pierwszego kanatu dymowego od dziatania zaru,
niezaleznie od tego czy czesci te zwrocone s3

do Zrodta zaru, czy tez od niego odwrdcone.
(Zft. B. R. V. 1926).

Srodkowych walcza-

4. Wyzarcia w kottach parowych.

Powszechnie znane, a pomimo to zbyt cze-
sto jeszcze spotykane sg uszkodzenia korozyjne
kottdw parowych nietylko w przestrzeni wodnej
ale i w przestrzeni parowej.

Tak zwane ,podjadki chemiczne*1 zabiera
ze sobg do kotta woda zasilajgca w postaci kwa-
sow mineralnych lub organicznych Ilub innych

substancyj. Dziatajg tu reakcje chemiczne nagry-
zajace kociot rdwnomiernie w postaci ospowych
jamek badZz lokalnie tworzac mniejsze lub wiek-

sze zagtebienia.

Profeser politechniki w Rydze C. Blacher
w warto$ciowej swej pracy: ,Woda w technice
parowej i cieplnej') poswieca temu zjawisku czes$¢
swego dzieta. Zaczerpniete z tej pracy podane

‘) C. Blacher. Das Wasser in der Dampi — und
WuUnnetechnik, Leipzig,” 1924, O. Spamer.
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tutaj rysunki dobrze odtwarzajg uszkodzenia po-
wyzszego typu. Rys. 1 przedstawia rozlegte wy-
zarcie nietylko blachy kottowej lecz i thow ni-
tow. Woyzarcie blach posuneto sie tutaj tak da-
leko, ze jamki i wgtebienia pierwotnie rozrzucone
potaczyty sie ze sobg, tworzac niebezpieczne
miejscowe ostabienie S$cian kotta. Zjawisko to
postepuje nadzwyczaj szybko w kottach paro-
wych cukrowni, gdy do wnetrza kotla dostanie
sie cukier. Jedynie szybka zmiana wody zapo-
biedz moze niebezpieczenstwu.

Rys. 1

Stale narazone sg na takg chorobe ,zawo-
dowg" kotty parowe, obstugujace niektore zakta-
dy przemystowe, np. kopalnie wegla lub rud
z przerostami pirytowemi, gdzie w wodzie zasi-
lajgcej czynny jest kwas siarczany, na torfowi-
skach, ktére wraz z woda dostarczajg szkodnikéw
organicznych, w przemys$le drzewnym, w ktorym
kotty zasilane sg wodg ,drzewng". Wydzielajgce
sie z niej kwasy, dziatajag zragco na blachy.

W przestrzeni wodnej pierwsze ,najscie"
utleniajgce tworzy miejscowe pagoérki (rys. 2),
k.6re tatwo wyskrobaé, gdyz sg to wilasciwie
jamki, wypetnione czarnym tlenkiem zelaza. Je-
zeli nie przerwa¢ tego procesu przez pokrycie
wgtebien mlekiem cementowem albo co jest sku-
teczniejsze przez wypetnienie ,ran" Zzelazem
w drodze napawania a jednocze$nie przez zabez-
pieczenie kotta od zawartych w wodzie zasilaja-
cej szkodnikow zapomocg odczyszczenia wody
lub zastgpienia jej lepszag wodag z innego Zrddia
proces rozszerza¢ sie musi, tworzac cale polacie
ospowych gesto rozsianych zagtebien, przedsta-
wionych na rys. 3.

Wtedy czas juz najwyzszy na energiczne
kroki zapobiegawcze. Stowarzyszenia Dozoru Ko-
ttéw starajg sie przez swych inzynierow odwie-
dzajacych instalacje kottowe, zwraca¢ na miejscu

Rys. 2.

uwage wiascicieli kottbw parowych na ujawnione
przez nich szkodliwe zjawiska tej natury i poru-
szajg ten temat w swych sprawozdaniach rocz-
nych.

Rys. 3.

Nie mozna ustawaé w przypominaniu tego
niebezpieczenstwa, dopdki walka z tern szkodli-
wem zjawiskiem nie stanie sie powszechng w ko-

ttowniach.
St. Kr.

KRONIKA TECHNICZNA.

1 BADANIA WODY ZASILAJACEJ KOTLY PAROWEYD).
W wyniku wzajemnego porozumienia pomiedzy:
American Water Works Association,

American Society of Mecanical Engineers.
American Railway Engineers Association.
National Electric Light Association.
American Society for Testing Materials

powstata zbiorowa organizacja, poSwiecona badaniom w za-

kresie wody zasilajacej kotty parowe. Prace, zakre$lone na

bardzo szeroka skale, obliczone sg na okres Kilkuletni

i obja¢ majg ustalenie przyczyn powodujacych korozje

metali, stosowanych przy budowie kottdw, w kolejnictwie

® wg. Power, 1926.

i w sitowniach okregowych, oraz odpowiednich $rodkéw za-
pobiegawczych.

Prace podzielone zostaty pomiedzy dziewie¢ samo-
dzielnych komisyj:

Komisja 1. Badania osadnikéw z zastosowaniem
odczynnikéw chemicznych i bez ich stosowania. Filtrowa-
nie wody, oparte na ci$nieniu lub na wadze witasnej. Apa-
raty rozciefnczajace. Automaty do spuszczania wody z kottow.

Komisja 2. Chemiczne zmigkczanie wody (na zew-
natrz kottow).

Komisja 3. Zmigkczanie wody zapomocg zeolilu.
Zmiekczanie wody w kottach (Wewnetrzne). Walka z bu-

rzeniem sfe i z pienieniem sie wody w kottach. Metody ele-
ktrolityczne, zapobiegajgce powstawaniu osadéw w kottach.
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.Komisja 4. Zagadnienia zwigzanej ruchem skra-
placzy powierzchniowych, wyparek i odpowietrznikéw.

Komisja 5. Korozje w kottach parowych i wptyw
oczyszczonej wody naprzys$pieszanie lub hamowanie korozyj.

Komisja 6. Zjawisko kruchosci metali.

Komisja 7. Wodociagi miejskie, a potrzeby kottéw
parowych.

Komisja 8. Ujednostajnienie metod badania wody.

Komisja 9. Bibljografja zagadnienia.

Poszczegdlne komisje rozpoczety prace juz od roku
i w najblizszej przysztosci bedziemy mogli podzieli¢ sie
z czytelnikami .Techniki Cieplnej" referatami, ztozonemi
przez niektére z nich na zebraniach instytucyj, ktére cata
organizacje do zycia powotaty.

2- O OPALE DRZEWNYM W PRZEMYSLE.

Na Kresach Wschodnich drzewo kalkuluje sie jesz-
cze jako opat pod kottami parowenii nieraz lepiej, niz
wegiel kamienny. Pozyteczna wobec tego moze by¢ poniz-
sza wzmianka o wynikach badan nad spalaniem drzewa
w przemys$le skandynawskim. Szwedzka Akademja
Wiedzy Inzynierskiej prowadzita szereg badan
w tym kierunku w celu okreélenia najodpowiedniejszego
typu paleniska kottowego. Wyniki tych badahn podaje
H. Hakansson w .Wiadomos$ciach Akademji".

Najodpowiedniejszem okazato sie przedpalenisko pot-
gazowe przedstawione na rys. 1. Polana drzewa rzucanego

réwnomiernie z goéry obsuwaja sie stopniowo na pochytym
ruszcie ptaskim. W tej drodze drzewo schnie, odgazowy-
wuje prawie catkowicie (sucha destylacja) i wreszcie spala
sie przy doptywie wtdérnego powietrza. Proces spalania
powinien by¢ zakohAczony zanim spaliny zetkng sie z po-
wierzchnig ogrzewang kotta. Drzewo spala sie tatwo, prze-
waznie jednak niejednolicie we wszystkich przekrojach

ClEPLNA

gtebokiej warstwy. Temperatura w réznych miejscach bywa
rozmaita'i dochodzi nieraz do 700° C w dolnej warstwie pa-
liwa pod wptywem przypadkowego ptomienia z odpadkéw
popielnikowych, podczas gdy w warstwach $rodkowych
wynosi okoto 200° C. W innych miejscach tworzy sie smota
ozywiajgca spalanie.

Doniosty wplyw na dziatanie paleniska p6tgazowego
wywiera zawarto$¢ wilgoci w drzewie. Przy wilgotnosci
ponad 50$ gaz generatorowy nie wytwarza sie wcale. Przy
doptywie jednak ogrzanego do 250°C powietrza, np.
z ogrzewacza powietrza typu Ljungstréma, proces ten od-
bywa sie nawet przy zawilgoceniu drzewa, dochodzgcem
do 55 i 60$. Podczas przeprowadzonych na takiem paliwie
doswiadczen, kociot wydat 30 do 35 kg pary na m./kw.
i na godzine bez nadmiernego wysitku i z zachowaniem
normalnej sprawnosci dziatania, Baczy¢ oczywiscie nalezy
by ruszt byt stale catkowicie pokryty mozliwie szczelnie
warstwg drzewa. Oagazowanie nastepuje tatwo. Gdy bo-
wiem przy 200° C drzewo zweglone zawiera zaledwie 55%
wegla to przy 700°C zawiera ono juz 90$ wegla.

Warto$ciowe w tej dziedzinie sa réwniez przedwo-
jenne badania prof. Kirscha w Moskwie. Rosja zuzywata
w swym przemys$le znaczne ilosci opatu drzewnego. Skiad
chemiczny drzewa z réznych gatunkéw drzew jest prawie
staty. Dzewo sktada sie z 55$ C, 44$ O i 1$ H. Natomiast
pod wzgledem budowy i wkasnosci fizycznych drzewa lis-
ciaste rdéznig sie znacznie od drzew iglastych.

Do opatu w przemys$le znajduja zazwyczaj zastoso-
wanie drzewa iglaste. Ciezar gatunkowy drzewa zupeinie
suchego wynosi 0,4 i wzrasta odpowiednio do stopnia za-

wilgocenia wedtug wzoru

Dolna (uzytkowa) warto$¢ opatowa zupetnie suchego
drzewa wynosi: Hd = 4590 Kcal/kg., zmieniajac sie w za-

eznosci od stopnia zawilgocenia wedtug wzoru

Hd = 4590 — 5190 . w.

Warto$¢ opatowa jest prawie zupeinie stata dla roz-
nych gatunkéw drzewa nawet dla drzewa zmurszatego,
ktére posiada wiekszy ciezar gatunkowy.

Zawarto$¢ popiotu wynosi od 0,15 do 0,30% w drze-
wie czystem. Drzewo z kora i oblepione ziemig posiada

popiotu o 4% do 5% wiecej.
St. Kr.

3. SPRAWNOSC CIEPLNA KUCHEN

Spétczynnik sprawnosci kuchni bez urzadzern dodat-
kowych dla wyzyskania ciepta spalin jest niewielki, wynosi
bowiem w zaleznosci od wielko$ci, budowy, obstugi i okresu
palenia kuchni od 3% do 20$. Urzadzenia dodatkowe zwigk-
szajg go 20 do 55%, z czego: przygotowanie wody cieptej
20 do 25$. odpowietrzanie kuchni od 10 do 15%. ogrzewanie
0 10 do 14%. Rozpalanie i wygaszenie paleniska zuzywa
sporo opatu. Duzy wplyw na stopien sprawnos$ci paleniska
majg: cigg kominowy, wymiary i ksztatt paleniska, odle-
gto$¢ rusztu od ptyty kuchennej, dtugosé¢ i szerokosé
rusztu oraz wiasnosci paliwa,

Wedtug danych inz. Grellerta (Monachjum) w do-
brych paleniskach kuchennych sktad spalin jest nastepujacy:
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Dwutlenek wegla. ..o 10 do 11%
TIEN W O INY i

Para wodna, tlenek wegla i gazy obojetne 1do 2%
A Z Ot 7%
W kuchni o budowie prawidtowej panuje temperatura
nastepujaca:

W czesci ptyty nad paleniskiem 500 do 650° C
W czesci ptyty na obrzezach.............. 200 do 400°C
W piecyku do grzania potraw .......... 300 do 360° C
W piecyku do pieczenia....... 220 do 280°C
W Cze5Ci 0QrZeWCZej. i 150 do 180°C
W KOMINTE oo 130° C

Rozchéd dzienny wegla o wartoSci opatowej 6500 Kcal/kg
nie powinien przewyzszaé przy gotowaniu:

KOMUNIKATY STOW. DOZ.

1 11-e WALNE ZGROMADZENIE DELEGATOW CZLON-
KOW STOWARZYSZENIA W WARSZAWIE.

(Streszczenie).

W dniu 17 listopada 1926 r. o godzinie 12 w potu-
dnie, w lokalu Centralnego Zwigzku Polskiego Przemystu,
Gornictwa, Handlu i Finanséw, odbyto sie Walne Zgroma-
dzenie Delegatéw Cztonkéw Stowarzyszenia Dozoru Ko-
thbw w Warszawie.

Zebranie zagait Prezes Rady Nadzorczej p: Oskar
Saenger i zaproponowat wybér na przewodniczacego Ze-
brania p. Tomasza Kociatkiewicza, wiceprezesa Zarzadu
Stowarzyszenia, oraz na sekretarza p. inzyniera Wactawa
Schrammego, co Walne Zgromadzenie jednomys$lnie zaakcep-
towato.

P. Dyrektor Kociatkiewicz, stwierdziwszy prawomoc-
no$¢ Zebrania w mys$l § 30 Statutu Stowarzyszenia, od-
czytat porzadek dzienny, ktéry Walne Zgromadzenie je-
dnomysinie przyjeto.

P. Inzynier Schramme odczytat protok6t Walnego
Zgromadzenia Delegatow Cztonkéw z dnia 7 czerwca 1926
roku, ktéry zatwierdzono.

Prezes Zarzadu, p. prof. W. Chrzanowski, przedsta-
wit sprawozdanie techniczne i finansowe Stowarzyszenia
za okres od 1 stycznia po 1 listopada 1926 roku; ze spra-
wozdania wynika, Zze Stowarzyszenie poza pracami obo-
wigzkowemi, dokonywa badan catoksztattu gospodarki
cieplnej w elektrowniach, odbioréw gwarancyjnych turbin,
badan cieplnych w cukrowniach w zwigzku z ich przebu-
dowa, badan rdznych zespotéw miocarnianych i innych.
Oprécz tego zorganizowato Stowarzyszenie kursy dla 1232
palaczy, oraz deleguje zagranice dwuch inzynieréw dla za-
znajomienia sie z metodami budowy kottéw wysokoprez-
nych o walczakach spawanych.

Statystyka Wydzialu DzZzwigéw wykazuje poprawe
stanu dzwigéw warszawskich w poréwnaniu z rokiem prze-
sztym.

Sprawozdanie finansowe wykazuje znaczne zalegtoSci
w skiadkach od kottéw. Oba sprawozdania techniczne i fi-
nansowe Walne Zgromadzenie przyjeto do wiadomosci.

P. proi. Chrzanowski przedstawit preliminarze bud-
zetowe wydziatu kottéw i dZzwigéw na rok 1927, ktére po
wyczerpujacej dyskusji, jednomys$lnie przyjeto bez zmian,
oraz zatwierdzono zarazem taryfe optat od kottéw na rok
1927 w tej samej co i w roku 1926 wysokosci.

Na wniosek Rady Nadzorczej Walne Zgromadzenie
powzieto jednomys$ing uchwate, upowazniajgcg na przecigg
1927 roku Rade Nadzorcza do dziatania na prawach Wal-
nego Zgromadzenia w razie potrzeby podwyzszenia taryfy
sktadek.

W sprawie wnoszenia optat cztonkowskich Walne
Zgromadzenie uchwalito jednomy$inie wniosek:

cieplna

Dla 1 osoby 3,2 kg, czyli na 1 osobe 3,20 kg
2 os6b 46 » 3,30 ,,

5 8,4 > ? o0 . . 1,70

10 . 132 , P > 7 m - 132

20 ,, 22,0 29 « m 110

50 , 330 , \VAR ) . . 0,66
> 100 47,0 e o+ 047 ,,
150 690 . n 2 .« . . 046

>» 200 91,0 ,, n®» » e o o 045

300 i wiecej 0,44

Przyzna¢ trzeba, ze budowa kuchen nowoczesnych

wymaga obok duzej praktyki z dziedziny techniki cieplnej
znajomosci sposobow przygotowania produktéw spozyw-
czych i higjeny. St. Kr.

KOTLOW W WARSZAWIE.

b) za stracony czas i przejazdy z powodu badz
nieprzygotowania kotta do rewizji i préby, badz z potrze-
by wykonywania .ponownych préb i rewizyj z powodu
ztych wynikéw préb i rewizyj wykonywanych w ustano-
wionym przepisowo terminie,

c) za rewizje i proby oddzielne, wykonywane na za-
danie wiasciciela kotta w terminie przez niego wskazanym,

d) nadzwyczajne rewizje i proby kotta, jakie sie
okazg konieczne z powodu uszkodzenia kotta przez pozar
kottowni lub inny wypadek. (Stosownie do § 4 Rozporz.
M. P. i H. z dnia 2 grudnia 1921 roku) nalezy wnosi¢ do
Kasy Stowarzyszenia w terminie miesiecznym od dnia wy-
stania wezwania ptatniczego; uchwata niniejsza ma by¢
wazna az do odwotania".

Walne Zgromadzenie powzieto jednomys$linie uchwa-
te: ,wysokos$¢ taryfy optat od kottéw Ilokomobilowych
z wycigganym systemem rurowym, ktére posiadajg zapaso-
we paleniska, ma byé o 50% wyzsza od normalnej taryfy
cztonkowskiej dla danej powierzchni kotta; takiez same
kotty os6b prywatnych, oddane Stowarzyszeniu pod doz6r
zlecony, majg optacaé¢ sktadke 30% wyzszg od przedstawio-
nej taryfy optat”.

Jednocze$nie Walne Zgromadzenie upowaznito Za-
rzad do przedtozenia panu Ministrowi Przemystu i Handlu
niniejszej uchwaty z prosba o jej zatwierdzenie.

Walne Zgromadzenie upowaznito jednomy$lnie Za-
rzad Stowarzyszenia do zrzeczenia sie przez Stowarzysze-
nie dozoru kottow cztonkowskich i kottéw oddanych pod
dozér zlecony, oraz do skreslenia z listy cztonkéw na
przecigg 1927 roku tych firm, ktére do dnia 31 grudnia
1926 r. nie wniosg naleznych optat, bagdZz od ktérych opta-
ty te nie zostang $ciagniete administracyjnie, z zachowa-
niem dwumiesiecznego terminu od dnia doreczenia we-
zwania.

Uchwata ta jest wazna do odwotania.

Walne Zgromadzenie jednomys$lnie uchwalito obni-
zy¢ taryfe na 1927 rok za dozér kottdw nalezacych do Mi-
nisterstwa Spraw Wojskowych o 25% w stosunku do uchwa-
lonych optat cztonkowskich z warunkiem, ze optata zosta-
nie wniesiona przed 1 kwietnia 1927 roku. Znizka nie do-
tyczy optat wnoszonych po tym terminie.

W sprawie surowego stosowania przepiséw kotto-
wych przez inzynieréw Stowarzyszenia, na co uzalali sie
niektérzy delegaci p. profesor Chrzanowski wyjasnia, ze
inzynierowie musza $cisle przestrzega¢ obowigzujacych
przepiséw, przedsiebiorstwa za$ zainteresowane majg prawo
zada¢ komisyjnego zbadania sprawy.

Na zebraniu zgtoszono wniosek, by Stowarzyszenie
ogtosito w .Technice Cieplnej”, .Gazecie Rolniczej”
i w ,Rolniku” komunikat o wymianie certyfikatow, wyda-
nych przed 8 listopada 1921 r. na ksiazki kottowe nowego

.Optaty roczne za dozér kottéw parowych, naleza- typu, oraz podato taryfe optat za sporzqd_zeni_e rysunkéyv
cych do cztonkéw Stowarzyszenia, oraz oplaty za: (le k5|§zek k_otiowych. P. prof. Chrzanowski obiecat spetni¢
a) odbiér techniczny kotta w my$l § 16 przepis@¥czenie wnioskodawcow.

z dnia 8 listopada 1921 r. przy jego ustawieniu,

Na tem zebranie zakonczono.
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KURSY DLA PALACZOW KOTLOWYCH.

KURSY W BORYSLAWIU. Kazimierz, 13) Kozubal Jedrzej, 14) Krawiec Jan, 15) Sas
Jozef, 16) Galicki Stanistaw, 17) Drobiniak Aleksander
Stowarzyszenie Dozoru Kottéw w Warszawie zorga- 18) Jaworski Stanistaw, 19 Szefer Samuel, 20) Andruch

nizowato na terenie Zagtebia Naftowego kurs dla palaczy Piotr, 21) Chomiak Stefan, 22) Ryszkowski Wtiadystaw
kottowych. Wyktady odbywaty sie w Borystawiu i trwaty 23) Preiss Henryk. 25) Ku$nierz Wojciech, 25) Krysztatow-
od dnia 12 do 31 lipca 1926 roku, poczem odbyt sie egza- ski Franciszek, 26) Szor Eugenjusz, 27) Liberacki Witold,

min w komisji z wynikami nastepujacemi. 28) Nowacki Stanistaw.
Zdali z wynikiem b. dobrym: Z wynikiem dostatecznym:
tan 2) Buchband Matjas, 3) Buta 1) Brenes Moses Aron, 2) Karpinski Jan, 3)

. . Karol, 4) tozinski Jan, 5) Hross Adolf, 6) Ryszka Feliks,
Mir-hat 7) f ?7a j ) “enzel Herman, 6) Gregorczyk 7) Ko ; 514

) . : ppel Salamon, 8) Narolski Rudolf, 9) Kulczycki Jozef,

9oL hlm rNDr%If)IA Jnd\%lel’; 8)+ KowaIMWIPeld;isiaWk,_ g)v\;‘ad?' 10) Pabisz Wtadystaw, 11) Jureczko J6zef, 12) Tillemann

p u : adysraw, ) Pastawski asyl, Ozjasz, 13) Zachera Wiadystaw, 14) Symowicz Aleksander,

fef 181t neiszel{, 12) Pomykata Jan, 14) Ryszka Jo- 15) Reuter Jozef, 16) Rybka Jozef, 17) Medwedik Michat,
wackiWhdSw. 3W 16) Zbie2°n Ant°ni' 1?) Qt0* 18) Rojkowski Marceli, 19) Berezanski Antoni, 20) Mularz
Jozef, 21) Krezatek Wiadystaw, 22) Finster Wincenty,
Z wynikiem dobrym: 23) Mongerstern Wolf, 24) Gajewski Jan, 25) Danhofer Ka-
rol, 26) Semionek Dymitro, 27) Florczak Karol, 28) Pietru-
n'Pin%ki Jozef’ 2) Ortler Marjan, 3) Steckel Mi- szewski Adolf, 29) Majer Abraham, 30) Hotubowicz Michat,
M ral  dan> 1 Hauptman Wincenty, 6) Ma$lany 31) llczytyn Grzegorz, 32) Jakubéw Michat, 33) Stowik Jan,
¢io \ ,"ech Stanistaw, 8) Sikora Franciszek, 9) Ma- inski i
$lany Michat, 10) Pitat Teodor,) 11) Pelczar Jan, 12))Bilik 34) Solinski Antoni.
PATENTY Czempinski 1 Skrzypkowki Inzynie—w—
Na wynalazki, rejestracje ma- Petnomocnicy przy Urzedzie Patentowym
rek, modeli, wzoréw w Polsce Rzplitej Polskiej.
. . WARSZAWA, UL. KRUCZA 43. TELEFON Nr. 226-70.
I zagranicg. Adr=s telegr:,, PRAWO-WARSZAWA". 133—1

"WODA DESTYLOWANA P?erecs,
ZASILANIA KOTi'_OC')W PAROWYCH

B poditug systemu ]

e d

a zgdajcie naszych refarencyj o

& Sscidte Generalt d Eraporation, ®
[m} 25, rue da la Pepiniere Paris, Przedstawiciel: Inz. W actaw Kossowski q o
E Teleph; Louvre 17-80. inter. 1043. Warszawa.APi kna 4, m. 7. 2 )[(

E Telegr. Praebou-Paris. Tel. -12. 0
a’ n

10D19aCC13DaQBDIOD9QQOIDDQDYQEIDBDOOQOAaat0000alaiaQQKiaGQaa

RURY FALISTE

Stanowig nieodzowny element przy budowie przewoddéw parowych na wysokie cis$nienie
przy przegrzanej parze,

Wszelkiego rodzaju wyroby (zbiorniki rury fasonowe, kominy i t. p. zZ blachy zelaznej
spawane acetylenem.

Projekty przewodéw wszelkiego rodzaju sporzadza

Fabryka Przewodéw Rurowych. Maciejewski i S-ka ,COMPENSATOR”

Warszawa, ul. Przemystowa 32, Tel.: 18-72 Telegr. Conpensator Warszawa.
111—10



SP. AKC.

ZARZAD GLOWNY: WARSZAWA, MAZOWIECKA 7. TEL.:
HULCZYNSK1—WARSZAWA.

Adres dla depesz:
RACHUNKI BIEZACE W BANKACH W WARSZAWIE:

Bank Polski Zyro Nr.

6420, Pocztowa Kasa Oszczednosci

25-93, 25-94, 51-61, 67-27, 67-28.

konto Nr. 2090, Bank Handlowy

w Warszawie, Bank Gospodarstwa Krajowego, Bank Przemystowcéw Polskich, Bank Zjedno-
czonych Ziem Polskich, Bank Zwigzku Spotek Zarobkowych.

ZAKLADY W SOSNOWCU

RURY CIAGNIONE BEZ SZWU | SPAWALNE
do KOTLOW, do gazu i wody, lokomotywowe,
studzienne, systemu Fiedla, systemu Perkinsa,
swidrowe, do komunikacji powietrznej, parowej
i wodnej, do ogrzewania parg, naftowe, zwrot-
nicze, dohamulcéw Westinghouse’a, hydrauliczne,
do aparatow ochtadzajacych (piwowarskie), na

teki do siodet, wlotowe i wylotowe, podsadz-
kowe z pierScieniami i kotnierzami, cienko-
Scienne, zastepujagce miedziane (do aparatow

cukrowniczych), do pociskéw artyleryjskich, mu-

fowe, wzamian lanych do przewodéw kanaliza-
cyjnych i inne.

BLACHY: grube, cienkie, dachowe, w gatunku
handlowym i wyzszych gatunkow.

I ZAWIERCIU WYTWARZAIJA:

ZELAZO UNIWERSALNE

BECZKI ZELAZNE DO PLYNOW.

STAL NA LEMIESZE W DLUGICH SZTABACH.

LEMIESZE ROZNYCH SYSTEMOW.
ODKLADNIE.

KLOCE (BLOKI) ZELAZNE | STALOWE
Z PIECOW SIEMENSA MARTINA.
ZELAZO HANDLOWE WSZYSTKICH FASO-
NOW: PLASKIE, BEDNARSKIE, OKRAGLE

KWADRATOWE, DRUT.
SZYNY KOPALNIANE
STAL NA LYZWY, DO SANEK, RESOROW,
POWOZOWA, WAGONOWA

Specjalna stal z pieca elektrycznego.Odlewy sta-
lowe.

OFERTY NA ZADANIE.

1111112 fictieTowarzystwo PremystDwe Zakiadow lechariiznycti

* »
Zaktady

. Wagony towarowe i

Kota, osie, resory i
Zwrotnice, krzyzownice i akcesorja relsowe.

. Konstrukcje zelazne.

Rury wodociggowe stojaco-lane.

Mtoty parowe.

. Wszelkie odlewy zelazne wagi do 30.000 kg sztuka.
Pontony i utensylja saperskie.

Maszyny i urzadzenia dla zaktadéw ceramicznych.

COEONOUTAWN R

=

Adres telegraficzny ,,Lilpoprau-Warszawa".

istniejg od r.
Kapitat zaktadowy przedwojenny 4.000.000 rubli.

1818.
Kapitat zaktadowy obecny 9.300.000 ziotych.

osobowe dla drég zelaznych oraz tramwajéw konnych i eIektrycznych
. Wagony specjalne do przewozu spirytusu, nafty i t. p. Wagony chtodnie do przewozu miesa, piwa, mastait. p.
wogoble czesci zapasowe do wagonéw rdéznych typow?.

Zarzad i Dyrekcja

w Warszawie, ul. Bema Nr. 65

87—s

SPECJALNA FABRYKA HAMULCOW KOLEJOWYCH

INZ. STANISLAW NEHRING,

PAWEL JASINSKI i S-ka

Lubrykatory, prasy smarownicze izawory redukcyjne firmy ALEX. FRIEDMANN w Wiedniu.

Warszawa,

Adres do listdbw: Szopena Nr. 17.

Ptocka Nr. 44.

Adres telegraf.: Westnehring.

Telefony 105-91, 186-93, 191-71.

Druk. ,A. Michalski",

sp. z 0. 0.,

122-2

Chmielna 27. Telefon 27-15.



