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WYTRZYMALOSC i TWARDOSC SZWA SPAWANEGO, PRZY-
CZYNY TEJ TWARDOSCI i PROBY USZLACHETNIENIA
SZWOW SPAWANIA OBROBKA TERMICZNA.

por. Technika Cieplna, r. 1927, str. 56.

Dwie ostatnie mikrofotografje (rys. 83 i84) w postaci Fe3C (cementytu). Nastepnie C. A.

przedstawiajg szew rzeczywistego spawania z ta  w postaci strukturalnie swobodnego sktadnika t.j.
tylko rdznica, ze na pierwszej blacha nizsza byta
zle ogrzana przed spawaniem i nie odczuta kucia,
a na drugiej z blach powierzchnia spawana byta
silnie utleniona, co spowodowato powstanie na
odweglonej granicy spawania silnie nasyconej tlen-
kami sfery. Pochodzenie tych tlenkéw jest widocz-
nie wtérne t. j. ze stanu statego wskutek obni-
zenia rozpuszalnodci tlenu w zelazie (por. rys.
45a i 53),

Nalezy wogéle zaznaczyé, ze szew spawa-
nia gazem wodnym w wiekszosci wypadkéw jest
silnie odweglony, co wyraznie przedstawiajg rys.

76 — 84, wyjatek stanowig jedynie rys 83 i 84,
gdzie widzimy pewne iloSci sktadnika weglistego

(perlitu),
§ 51. W pracy o odweglajgcym wplywie
wodoru zauwazyt Charles R. Austen w 1922 r.]) Rys. 85.

bardzo ciekawy fakt, ze powstajagcy cdesSciowo . . o
po odweglaniu wodorem, wegiel znajduje sie Edwards i L. B. Pfeil2 zauwazyli nowy fak(

) Iron and Steel Inst. CV. 1922, 93 — 143. -) Iron and Steel Inst. C. VIII, 1923, 379 — 383
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ze w wypadkach silnej rekrystalizacji (t. . powsta.
wania grubych ziaren) gromadzi sie na granicach
tych ziaren wegiel w postaci strukturalnie swo-
bodnego skiadnika t. j. cementytu. Co$ podob-
nego mieliSmy niejednokrotnie sposobno$¢ zaob-
serwowa¢ nie tylko w blachach z miekkiego
zelaza, (blachy kottowe) poprzednio odksztatco-
nych i rekrystalizowanych lecz bardzo czesto
w szwie spawanym gazem wodnym po jego
przekuciu. Rys. 85 (pow. 350), zrzedstawia witas-
nie istnienie w miekkim materjale strukturalnie
swobodnego cementytu, podczas gdy zgodnie
z uktadem termicznym nalezatoby oczekiwac
w tych wypadkach wystepowania eutektoidalnych
skupien, t. j. perlitu. Obie wyzej wspomniane
przyczyny: odweglanie przy pomocy wodoru
i wypychanie wela na granice ziaren rekrystali-
zujagcych mogg, jak sie nam zdaje, odgrywaé
czynng role w szwie spawanycm gazem wodnym
i moga by¢ przyczyng skupien strukturalnie swo-
bodnego cementytu na granicach ferrytowych
ziaren. W poszukiwaniach istotnej przyczyny tego
zjawiska pierwszenstwo oddalibySmy przyczynie
ostatnio wymienionej. Wydaje sie nam bardzo
prawdopodobng integracja cementytu w wigksze
kulki pod wptywem proceséw rekrystalizacyjnych,
zachodzacych w poprzednio odksztatconych krysz-
tatach. Dla postawienia takiego objasnienia w for-
mie stanowczej brak nam jednak faktow.

§ 52. Wytrzymatosciowe badania blach
spaw anych gazem wodnym przeprowadzili$my
wedtug szablonu, przyjetego przy badaniu blach
spawanych przy pomocy ‘tuku elektrycznego
i acetylenowego palnika, t. j, ze szwem spawa-
nia w poprzek probki (tabela 21) i ze szwem
spawania wzdiuz probki (tabela 22). Spawane
blachy badano w stanie surowym (5), wyzarzo-
nym (W) i ulepszonym (UP, UH i UN, por.
objasnienia znakowania w § 44). Litery znajdujace
sie na drugiem miejscu (B, G, F) sg to ozna-
czenia firm, ktére dostarczyly nam spawane
probki dla badan.

Analizujagc wyniki badan bréb na rézerwa-
nie ze szwem spawania w poprzek prébki umiesz-
czone w tabeli 21 stwierdzamy, ze z siedmiu
prébek zbadanych w stanie surowym, termicznie
nieobrobionym, tylko jeona prébka catkowicie
odpowiada pod wzgledem swych wiasciwosci
mechanicznych prébie niespawanej, pie¢ z nich
wykazato bardzo maty stopien ciggliwosci, a czte-
ry daty znaczne zwiekszenie kruchosci. W stanie
ulepszonym na 17 zbadanych préb trzy prébki
wykazaty doskonatg cigliwo$é, oSm dato znacznie
ulepszong, a jedynie cztery dato znacznie zwiek-
szong kruchos¢.

Na 25 zbadanych préb ze szwem spawania
w poprzek prébki 19 ztomdédw wykazato obecnosé
widocznych gotem okiem wad spawania rdznej
wielkosci, w tej liczbie byto 7 zle spawanych,
a niektdre z nich posiadaty szczeliny t. j. miejsca
absolutnie niespojone.

Na rys. 86 przedstawiono podtuzny prze-

kr6j dwoch proéb na zerwanie. Jedna z nich
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rozerwata sie poprzez szew spawania, a druga
pza szwem. Szew spawania wystepuje na obuo
drébach bardzo wyraznie. Dla poréwnania przed-
stawia rys. 87 makrostrukturalny wyglad szwu
spawanego tukiem elektrycznym.

W tabeli 22 umieszczono wyniki badan
wytrzymato$ciowych szwéw spawanych gazem

Rys. 86.

wodnym ze podiuznym szwem spawania. Cho-
ciaz ogdélne wyniki nie sg zte i zaledwie jedna
probka z pieciu wykazata brak ciggliwosci, wszyst-
kie jednak pie¢ préb rozerwato sie w najstab-
szych miejscach t. j. w tych miejscach, gdzie
znajdowaty sie skupienia wszelkiego rodzaju bra-

Rys. 87.

kéw spawania (por. omOwienie podobnych wy-
padkow spawania tukiem elektrycznym i acetyle-
nem przy probach ze szwem spawania podtuz-
nym, tab. 10 i 15, § 40 i 46).

W tabeli 23 wumieszczono wyniki badan
kruchnos$ci prob ze szwem spawania gazem wod-
nym w $rodku prébki. Prdébki ze szwem wyka-
zujg w wiekszosci wypadkéw wyniki bardzo blis-
kie do stopnia krucho$Sci niespawanej blachy
i zwiekszenie kruchosci, wywotane obecnoscig
szwa spawania, przedstawia w wiekszosSci wy-
padkéw nieznaczny procent, albo staje sie jak
gdyby zjawiskiem wypadkowem, ktoére nalezy
odnie$¢ na rachunek jakich§ wyjatkowych wad
spawania. Nalezy tutaj uwzgledni¢, ze sam cha-
rakter szwu (na naktadke) przy nastepnem sto-
sowaniu kucia usuwa w znacznym stopniu mozli-
wo$¢ wzrostu kruchosci.

Badania twardoSci szwu spawanego gazem
wodnym, umieszczone w tabeli 24 dla mater-
jalu w stanie surowym, wyzarzonym i ulepszo-
nym nie wykazaly jakiego$ znaczniejszego pod-
niesienia twardosci, jak to mialo miejsce przy
spawaniu tukiem elektrycznym (por. tab. 12 i 13)
i acetylenem (por. tab. 17). Odpowiednie po-
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miary twardosci daty pewien maksymalny wzrost
0 10— 12%. W wiekszosci za$ wypadkéw wzrost
ten byl nieznaczny. Chociaz nagle zwigkszenia
twardo$ci przypadajg na miejsce szwu, jed-
nak sa one widocznie wypadkowe i zwigzane
z miejscowa obecnoscig wiekszych wtragcen twar
dych zuzli w szwie spawania.

Na zakonczenie uwazamy za swdlj przyjem-
ny obowigzek podziekowaé tg drogg Zarzadom:
Huty Bismark w Hajdukach Wielkich, Spotki Akc.

TABLICA
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W. Fitzner i K. Gamper w Sosnowcu i Ferrum
w Katowicach za bezinteresownie dostarczone

prébki spawane gazem wodnym,
badan, a rowniez i koledze inz.
teczng w tym kierunku pomoc.

8 53. Po powyzszym przeglagdzie technolo-
gicznych nastepstw spawania trzema sposobami:
przy pomocy elektrycznego tuku, palnika acetyle-
nowego i gazu wodnego mamy podstawy do na-
stepujacych wywoddow:

potrzebne do
Ziembie za sku-

Nr. 21.

Badania wytrzymato$ciowe szwu spawanego gazem wodnym.

Szew spawania wpoprzek prébki. Wymiary prébki jak w tabl. Nr. 17.

N Znako-
N wanie Q
A. Materjat bez szwu
spawanego.
1 W stanie surowym S 25.2
2 " wyzarzonym w 23.2
3 ” ulepszonym UP 30.6
2 > B UH 32.7
5 » ) UK 33,0
B. Materjat ze szwem
scawania w $rodku prébki,
probki przekute w zwykty
sposob.
1 W stanie sutowym WBS ?
2 ii i WGS 28,1
3 24,7
4 ” " y 28,7
5 ; W w 18,9
6 " w WF8 19,1
7 W LW W 23,4
8 ” wyzarzonym WBW 22,1
9 w w WGW 22,2
10 .y W ¥y !
n w 24,7
12 " ulepszonym WBUP 29,4
13 » WGUP 31,3
14 . . w 31,0
15 w w w 34,8
16 W W v 25,5
17 w - WBUH 30,9
18 w WGUH 31,8
19 w W v 32,9
20 ” ” 31,1
21 » w WBUK 30,5
22 WGUK 28,4
23 W w W 30,2
24 w w WFUK 16,8(?)
25 o w W 26,1

1) Wszelkie spawanie czyni materjat w od-
powiednich miejscach mniej ciagliwym i bardziej
kruchym i przesuwa zakres kruchosci na zimno
w prawo, Ww strone wyzszych temperatur i to
w stopniu najwiekszym dla préb spawanych ace-
tylenem a w nieco mniejszym dla préb spawa-
nych tukiem elektrycznym.

2) Przekucie szwa spawanego sprzyja w znacz-
nym stopniu ujednorodnieniu szwow.

3) Twardo$¢ szwu w stanie nieprzekutym
(surowym) silnie wzrasta w wypadku spawania
elektrycznego lub acetylenowego; kucie sprzyja

R A c U Uwagi
40,3 33 60,5 9.2

39,1 33 57.0 9.2

45.4 26 63.0 15.5

44,7 27 68.0 145

48.5 31 64,4 15,3

30,1 8,5 16 12,5 b. sp.
40,2 17,5 30 131 b. sp.
38,5 31,0 58 14,6

36,3 12,0 ? 6,5 Zle spaw.
18,9 2,5 ? 7,9 szczelina
31,7 11,0 ? ? Zle spaw.
27,5 5,5 ? ? zle spaw.
28,9 11,0 21 111 b. sp.
37,1 31,0 61 10,0

20,8 2,5 ? 7,92 szczelina
37,7 21,0 30,5 10,5 b. sp.
38,5 11,0 31 14,6

36,6 9,0 26 14,2 b. sp.
43,3 24,0 61 18,8

42,3 11,0 19 9.7 b. sp. warst.
29,2 4,0 ? ? szczelina
40,1 10,0 18 14,8 b. sp. warst.
45,7 26,0 53 12,1

41,5 10.0 28 111 b. sp.
32,2 3,0 ? ? Zle spaw.
40,3 14,0 18 15,3 b. sp.
42,4 23,0 60 17,0

33,2 5,0 10 6,8 b. sp. warst.
36,1 13,3 29,5 11,3 b. sp. warst.
34,9 11,0 ? ? b. sp. warst.

ujednorodnieniu szwu ipodnosi nieco jego twardo$¢
wzmacniajac tgczno$¢ pomiedzy materjatem szwu
a materjatem spawanym.

4) Spawanie gazem wodnym z powodu zwig-
zania tego zabiegu z procesem kucia, daje szew
najbardziej jednorodny i mato rdznigcy sie swemi
wiasciwosciami mechanicznemi od materjatu spa-
wanego.

5) Termiczne ulepszanie w dalszym ciagu
podnosi ciagliwo$¢ szwu spawania, zmniejsza jego
absolutng krucho$¢ i rownoczes$nie zwieksza nieco
jego bezwzgledng twardo$¢. Nie nalezy jednak



Szew spawania podtuzny. Wymiary probki jak w tabl.
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TABLICA Nr. 22.

Badania wytrzymatoSciowe szwu spawanego gazem wodnym.

Znako-
wanie

Wiasnosci mechaniczne materjatu spawanego por.
Probka w stanie surowym

» wyzarzonym
ulepszonym

5

WGS

WGW
WGUP
WGUH
WGUK

17. Temperatura badania 18- -20° C.

Q [ R A C Uwagi
tabl. 21.

26,4 35,1 18,0 ? liczne b.sp; ztom poza di. pom.
22,2 33,0 17,5 39,0 b.sp. niejednolito$¢ budowy
31,9 41,6 8,5 ? liczne b.sp; ztom poza diug. pom.
28,6 36,1 23,0 42,0 1 liczne szczeliny na catej dtugosci
25,3 34,4 21,0 43,0] SZWU spawanego

TABLICA Nr. 23.

Zmiany kruchosci szwu spawanego gazem wodnym w zalezno$ci od temperatury badania i po
przedniej obrdbki termicznej; kgmlcm2

e

=)

& e wo 8

6 swws TOE

temperatura
badania
°C.

— 15
+ 18
-f 100
+ 200
— 15
+ 18
-f 100
+ 200
— 15

0
+ 18
.+ 100
+ 150
+ 200

termicznie nie
obrobionym (S)

3,5
6.7 5,1 =
9,5'

9,2
10,8. n. z
12,8

13,7
14,6. B
11,8
8,3.
9,4'

8,3
7,3. VA
12,3 n z

12,4
12,5. >
11,8

134 7
15,1 Y/
12,0
118 11,9 7
5,6 z

5,6
5,5. >
7’8— bEI13

59«
4,0. Vi
13,1 n. z

10,5
7,9. z
89) .,
9.4 _9‘4(7) n z
14,2"

11,7 ”
9,3 ¥/
10,0

116 7
131 ¥/

M a t

e

rj

wyzarzonym (W)

4,3]

5,2.

8,9"

9,7.

14,3
135, 13,9
10,8
12,1.

9,3

191

22. 24,4

10,3
12,0.
13,0°
13,8
14,6.
11,0

111

111

2,1
5,3.
6,2"
7,4.
10,5-
8,5.
5,9
16,3.
14,9
146. ,V
14,0
10,2.

3,7

68« "

n.

Z.

a t

ulepszonym (UP)

11,3
13,5.
14,8'
16,3.
157
15,9.
12,7
151

10,8
11,4
14,8'
14,4.
13,2
14,0.
12,8-
13,2.

9,9'

4,0.
15,2
17,2.
18,8’

9,7

(8,3)1

9,7
16,0
11,3
15,4

(6.6).

w

n z
12,4
155 e
158 *
n z
111
»
146 7
V4
13,6" "™
n
,3,0-;:
n z
16,2
14,37 7=
9.7(7) n z
13,74 e
11,0

s tan

12,8"
13,8.
14.8
14,2.
15,6
14,9.
12,7
14,6

12,6

12,1.
14,2"
15,5.
13.3%
14,5.
11,8

14,8.

15,0
16,1.
15,6
6,4.
1221
11,1
15,4
14,2
13,7
16,6
98"
14,0

ie

ulepszonym (UN)

n. z
14.5¢
153 ™
13,7 ™

n. z.
12,3

>
14,8

»
13,9 "=
13.3% e

J

n z
15,5

¥4
meeT T

n z
11,6—,, —
u *
15,1

7/
11,9 7=
77

ulepszonym (UK)

14,0-
12,6.
15,6

14,9.
16,4-
16,1.
10,8

15,4.

11,2

13,4.
16,6'
14,0.
14,0'
15,5

142"
12,8.

10,5
8,9
8,0

12,7.

11,3

(6.8)

()

154 .

4.7
16,0

4.7
15,7.

n z
13,3

153T "1

16,2 "o

»

n. z
12,3
»

15,3« "=
7

14,84 »u

135 "=
4
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zapomina¢, ze ulepszaniu poddajg sie jedynie
Sciste i dobrze ujednorodnione szwy spawane.
Wieksze wady spawania uniemozliwiajg ulepszanie
termiczne i stanowig przyczyne zmniejszenia ciagli-
wosci, i zwiekszenia kruchosci w szwie po jego
termicznem ulepszeniu (patrz § 40), poniewaz pod-
czas wyzarzania* hartowania i odpuszczania zwiek-

CIEPLNA 73

TABLICA 24.
Twardo$¢ wg. Brinell’a szwu spawanego gazem wodnym
kg./mm*.
Prébka w stanie W stanie W stanie

surowym (S) wyzarzonym( WO ulepszonym (V)

o ra mm [

Twardost mie- 1

> ) ) - ! - 0 , , . . ‘ ;
szajg sie wszelkiego rodzaju luki, pory i pecherze, 1 gora dot gora dot gora dot
ich wymiary rosna, scianki ich utleniajg sie i do 92,3 89,7 82,6 82,6 94,9 94,9
wnetrza ich przedostawaé sie moga ptyny hartow- o 23 ggg 84,9 ggg gjg 1311'9
. . . _ 94'9 , s s s
nicze, a ws;y'stko tow dalszym ciggu ostabia ma 077 923 87,2 84.9 977 97.7
terjat i zmniejsza jego przekréj czynny. 101 94.9 872 849 94.9 97,7
. . 40 101 92,3 92,3 84,9 101 101
. 6) Uwazamy przy tem za rzecz konieczna 92,3 89.7 897 84.9 101 101
jeszcze raz podkresli¢, te szerokie widoki, ktdre 92,3 92,3 87,2 87,2 101 101
stojg przed spawaniem tukiem elektrycznym w za- 60 949 92,3 89,7 92,3 18471 184213
leznosci od postepu i praktycznego zastosowania 181"9 gig SZ'S 87, 107 101
Wske}zanych ’jyz przez teorje i_prf_iktyke ud_osko- 80 949 923 872 897 107 107
nalen, a wsrdéd nich: a) usuniecia szkodliwego 94,9 923 87,2 89,7 107 104
wplywu powietrza, b) zastosowania do szwu spa- 101 923 872 g;‘g igj i;;
; : Shli _ 100 97,7 89,7 87.2 ,
wanego mechanicznej obrébki na goraco, c) me 949 5 872 89.7 101 104
chanizacji ca+ego,p.rocesu., ‘co uczyni go niezalez- 94,9 94.9 84.9 84.9 101 107
nym od zreczno$ci, umiejetnosci i wprawy rak 120 94,9 94,9 89,7 84,9 101 107
spawacza nada robocie pewno$¢ i odbije sie 94,9 94,9 gls 33’5 135'3 i‘l)g
T P ; 94,9 94,9 4. ,
dodatnio jakosciowo i ilosciowo na wynikach. 140 949 101 84.9 897 107 ig;
. . . . . 107
W zakonczeniu uwazamy za swoj przyjemny 35‘3 gz’; gi'g 89?7 187 107
obowiazek zaznaczy¢, ze inicjatywe tych badai 150 g97 977 84.9 3 ? 107
poddat nam z ramienia Stowarzyszenia Dozoru 92,3 94,9 82,6 84,9 114 110
Kottow Parowych w Warszawie p. Rektor Ak. Gorn. 92,3 923 849 87,2 iég 18471
i 2ok ; 180 89,7 92,3 84,9 84,9
inz. E. Chrominski, a Zarzad Stowarzyszenia 89.7 89.7 826 84.9 101 101
popart badania pienieznie. 82.6 97,7 94.9
94,9 94.9

KRONIKA TECHNICZNA.

1. WYBUCH KOTLA PAROWOZU BEZPALENI-
SKOWEGO.

Dnia 1-go czerwca br. o godz. 6.10 eksplodowat
kociot lokomotywy bezpaleniskowej Komunalnych Kopalni
Wegla w Jaworznie, powodujac $mier¢ maszynisty, zajetego
tadowaniem kotta i zupeine zburzenie remizy lokomotywy-
Eksplozje spowodowato wyrwanie przedniego dna, nader-
wanego w ostrem wyobleniu na dwoch trzecich catego
obwodu a kocio}, rzucony reakcjg i oderwany od podwo-
zia, upadt koziotkujac o 32 metry od miejsca eksplozji;
odrzucajac po drodze druga, nieczynng lokomotywe, prawie
na te sama odlegto$¢. Prdébki z oderwanego dna zostaty
odestane do laboratorjum metalograficznego Akademji Gor-
niczej w Krakowie, celem zbadania w#asciwosci materjatu,
ktéry, szczeg6lnie w ostrym tuku wyoblenia, wykazuje
rysy, mogace $wiadczy¢ o btedach popetnionych przy pra-
sowaniu dennic.

Doktadny opis eksplozji i okre$lenie przyczyny od.
ktadamy do ukonczenia badahn materjatu, zaznaczajac na

razie, ze kociot nie byt zgtoszony do dozoru.
K. B.

2. WYSTAWA BUDOWNICTWA WODNEGO
W KRAKOWIE.

Krakowskie Towarzystwo Techniczne urzadza w Kra-
kowie w drugiej potowie wrzesnia b. r. obchdd swego
50-lecia potaczony z wystawa budownictwa
wodnego, ktéra obejmowaé bedzie dziaty:

hydrografji. regulacji rzek i zabudowy potokéw gor-
skich, drég wodnych, budowli morskich, zaktadéw o sile
wodnej, zbiornikéw i przegréd, fundowania budowli, meljo-
racji i budowli asenizacyjnych.

Czas trwania wystawy wyznacza si¢ na dwa ty-
godnie.

Towarzystwo zwraca sie tg drogg do wszystkich
zainteresowanych czynnikéw z zaproszeniem do wspot-
udziatlu w powyzszej wystawie przez nadestanie odpowied-
nich eksponatéw.

taskawe zgtoszenia nalezy nadsyta¢ do Krak.Towa.
rzystwa Technicznego w Krakowie, ul. Straszewskiego 28
gdzie mozna zasiegna¢ blizszych informacyj w tej sprawie
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KOMUNIKATY STOWARZYSZENIA

SPRAWOZDANIE STOWARZYSZENIA DOZORU KOTLOW W WARSZAWIE ZA ROK 1926.
(w streszczeniu)

Sprawozdanie z dziatalnosci Stowarzyszenia Dozoru
Kottéw w Warszawie za rok 1926 wyszto z druku w kon-
cu maja r. b. w ilosci 500 egz. i stosownie do decyzji Ra-
dy Nadzorczej Stowarzyszenia zostato rozestane bezptatnie
wiadzom, personelowi technicznemu i biurowemu Stowa-
rzyszenia, organom nadzorczym Min. Przemystu i Handlu,
wyzszym uczelniom, bibljotekom, stowarzyszeniom nauko-

wym, Stowarzyszeniom kottowym w kraju i niektérym
zagranica, wiekszym przedsiebiorstwom przemystowym
w kraju i zagranicg. Cztonkowie Stowarzyszenia i inne

osoby mogag nabywaé je w Biurze Zarzadu Stowarzyszenia
w Warszawie, (Chmielna 2) za optatg 4 z}t. za egzemplarz.

Sprawozdanie, obejmujgce 127 str. druku, dzieli sie
na dwie czeSci. Cze$¢ pierwsza zawiera dziaty: wiadze
i personel Stowarzyszenia, podziat terytorjalny, sprawo-
zdanie rachunkowe i techniczne; cze$¢ druga czysto tech-
niczna poswiecona jest ciekawszym zagadnieniom uszko-
dzen kottéw i gospodarki opatowej.

Cze$¢ druga sprawozdania, ze wzgledu na poruszone
ciekawe zagadnienia zostata opublikowana w zeszycie 6-tym
i 7-ym Techniki Cieplnej z r. b.

Wiadze Stowarzyszenia skiadajg sie ze 120 delegatow

cztonkéw na Walne Zgromadzenie (7 delegatéw zmarto
w miedzyczasie), 19 cztonkéw Rady Nadzorczej, 9 czton-
kéw Zarzadu, 3 cztonkéw Komisji Rewizyjnej i jednego

Cztonka Honorowego.

Nastepnie wymieniony jest personel Stowarzyszenia
techniczny i biurowy w szeSciu okregach Stowarzyszenia:
Warszawskim, tédzkim, Dabrowskim, Krakowskim, Lwow-
skim i Biatostockim, sktadajacy sie z42 inzynieréw, 3 tech-
nikéw, 33 urzednikéw. Podziat terytorjalny dozoru kottéw
na oi regi techniczne z wyszczegélnieniem starostw, obstu-
giwanych przez poszczegdlne biura Stowarzyszenia, podany
jest w tym celu, azeby zainteresowani wtiasciciele kottéw
zwracali sie w sprawach technicznych do w#asciwych biur
Stowarzyszenia.

Sprawozdanie rachunkowe zawiera rachunek strat
i zyskéw zamykajacy sie przewyzka dochodéw nad wydat-
kami w sumie 8.599 zi, ktérg Walne Zgromadzenie, zdecy-
dowato jednomys$linie przela¢ na kapital zapasowy. Bilans
Stowarzyszenia zamyka si¢ sumg 391.646 zt. 82 gr. Proto-
kot Komisji Rewizyjnej z dnia 25 kwietnia 1927 roku stwier-
dza, ze rachunkowo$¢, ksigzki, kwitarjusze i dowody zna-
leziono zgodne i w porzadku, wobec czego Komisja Rewi-
zyjna wnosi, aby Walne Zgromadzenie przedstawiony bilans,
oraz rachunek strat i zyskéw zarok 1926 zatwierdzito ipo-
kwitowato Zarzad z powierzonych mu czynnosci.

W dniu 1 stycznia 1926 roku Stowarzyszenie skia-
dato sie z 7788 cztonkdw rzeczywistych z 9159 przedsie-
biorstwami, w tej liczbie 383 przedsiebiorstw zleconych.

W ciggu roku 1926 przybyto 447 cztonkéw rzeczy-
wistych z 640 przedsiebiorstwami, w tej liczbie zleconych 32.
Ubyto za$ 167 cztonkéw rzeczywistych ze 171 przedsie-
biorstwami.

W dniu 1 stycznia 1927 roku Stowarzyszenie skta-
dato sie z 8068 cztonkéw rzeczywistych z 9628 przedsie-
biorstwami, w tej liczbie 390 przedsiebiorstw zleconych;
zarejestrowanych byto w Stowarzyszeniu 13.793 kottdw
czynnych i 3.351 kottéw nieczynnych, razem 17.144 kottow,
w tej liczbie zleconych czynnych 703 i nieczynnych 218.

Z powyzszego wynika, ze liczba cztonkéw rzeczy-
wistych Stowarzyszenia m stosunku do roku poprzedniego
wzrosta o 3,6%, przed,iebiorstw 05,1%, a kottéw o 3,35%.

Na jednego sLwarzyszonego wypadato $rednio 2,12
kottéw, a na jedno przedsiebiorstwo 1,8 kottéw.

Dane statystyczne, dotyczace kottéw dozorowanych
przez Stowarzyszenie w 1926 roku zawarte sg w 6 tablicach,
ktére podaja wykaz kottéw na 1stycznia 1927 r.. 1° wedtug
lat budowy, 2°—znajdujgcych sie pod dozorem zleconym,
3° — wedtug powierzchni ogrzewalnej, 4° — wediug
ci$nienia roboczego, 5°—wedtug typow, 6°—wedtug rodzaju
przemystu.

PRACE PERSONELU TECHNICZNEGO
W roku sprawozdawczym 1926 dokonano:

1) odbioréw technicznych nowoustawionych

KO EHO W s 799
2) préb wodnych kottéw 3505
3) rewizyj wewnetrznych kottow ... 6257
4) rewizyj zewnetrznych kottow ... 9493
5) rewizyj kottéw przy kupnie—sprzedazy .

6) wyjazdéw w réznych sprawach kottowych,
nieobjetych poprzedniemi rubrykami w roku spra-
WO0zAdaWwCzZymM DY HO o 814

7) stosownie do rozporzadzenia Ministra Prze-
mystu i Handlu z dnia 3.VI 1923 r. przy Kkottach
przeegzaminowano PalacCzy ... 577

Niezaleznie od tego inzynierowie Stowarzy-
szenia egzaminujg palaczy przy kazdej rewizji ko-
ttowej.

W roku sprawozdawczym inzynierowie Stowarzysze-
nia wykonali pozaobowigzkowe ekspertyzy techniczne
w nastepujacych przedsiebiorstwach:

W eleKtrowniach ...

w fabrykach m aszyn ...

» gwozdzi..

W 0dlewniach ...

w fabrykach chemicznych ...

ceramicznych .

" CUKTU o

PaPieru s

superfosfatow ....cccoveeveciricienne

tartakach .
fabrykach wyrobow drzewnych

zapateK

M ED I

B

-
[STEN RN G N NI

==
N

kapeluszy
W garbarniach ...
w gospodarstwach rolnych
W miynach ...
W Drowarach .
w krochmalniach
w
w
w

=
NP RPPRPNWPRPRODR,RERLRNORLNDN

fabrykach tytuniowych
tazniach s
kopalniach w eg la
NATLY (o
W Salinach .,
FAZEM 123
W wyzej wymienionych przedsiebiorstwach wyko-
nano nastepujace prace:
1) badania odparowalnosci kottéw . . . 32
2) badania réznych systeméw rusztéw na
rozmaite paliwo:
a) rusztéow ,Gefja" namiat weglowy . . .
b) rusztéw ,Evaporator”
c) rusztéw ,Jones"
d) rusztéw ,.Simon"
3) indykowanie maszyn parowych i regulo-
wanie stawidet ilos¢ cylindréw 156
indykowanie maszyn parowych wyciggo-

PR NN

WYCh e ilos¢ cylindrow 7
indykowanie maszyn parowych wiertni-

CZYCh i, ilo§¢ cylindréow 6

4) indykowanie cylindr. pomp powietrznych 10

" " " wodnych . 2

5) indykowanie silnikéw DieseFa . . . . 14
6) badanie turbin parowych (pomiary gwa-

rancyjne) 2

7) badanie Fordsonoéw (ciggéwki) 1

8) badanie kompreséw do CO;, 8

do powietrza 2
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9) badanie zespotdéw ratocarnianych
10) badanie gospodarki ciepinej |elektryczne]

w elektrowniach 9
11) badanie gospodarki cieplnej w cukrowniach 12
12) badanie gospodarki cieplnej w fabryce

SUPETFOSTFAtOW oo 1
13) badanie instalacji elektrycznej 6
14) ., piorunochronéw 3
15) . baterji akumulatoréow 1
16) " WYCIggoOW .o n
17) " ZUTAW B 1
18) " tryskaczy s 2
19) N butli pod ci$nieniem 1764
20; .  aparatow Henze w gorzelniach 28
21) ” parnikéw do gotowania przedzy

i tkanin 2
22) badanie podrzewnikéw wody R 4
23) N aparatbw do soli potasowej

w rafinerjach nafty . 3
24) badanie ekonomizeréw 2
25) w Wirowek .., 128
26) » instalacyj centralnego ogrzewama 8
27) analizy Wody .o 2
28) cechowanie zbiornikéw na wode zasilajaca 2

28) udzielono porad w sprawie obmurowania

31) projekty przebudowy kominéw fabrycznych
32) projekty przebudowy palenisk na trociny
33) badanie przyczyn pekniecia ttoka i gto-
wicy W 3 cyl. DieselTt s 1
Szczeg6towe opisy ciekawszych ekspertyz sg za-
mieszczane w organie Stowarzyszenia .Technika Cieplna".

LICZBA KOTLOW, ZOSTAJACYCH POD DOZOREM
STOWARZYSZENIA.

Na 1 stycznia 1926 roku: byto kottédw:

4
30) udzielono porad maszynowo-budowlanych 1
3
1

CZYNNYCH i 13.733
nieczynnych 2.855
FAZEM i 16.588
W ciggu roku 1926 przybyto kottow:

CZYNNYCH i 438
NIECZYNNYCH oo 567
FAZEM i 1.005

ubyto za$ w roku sprawozdawczym 449 kotow.

LICZBA ZALEGLYCH REWIZYJ KOTLOW ORAZ PRZY.
CZYN ZALEGLOSCI.
Niezatatwiono:

odbioréw technicznych . . . . 17 0,1%
piéob wodnych 144 0,8%
rewizyj wewnetrznych . 1,3%
rewizyj zewnetrznych ... 91 0,5%
Liczba zalegtych rewizyj w pordéwnaniu z rokiem

poprzednim zmniejszyta sie¢ wydatnie, a mianowicie: na
1 stycznia 1926 roku zalegato 242 préb wodnych, 301 re-
wizyj wewnetrznych i 233 rewizyj zewnetrznych.

Przyczynami powstawania zalegtosci byto badz nie-
przygotowanie przez witascicieli kottéw do rewizji na wy-
znaczony termin, badZ tez remont kottéw. Przyczyny te tto-
maczy zastdj w przemys$le iog6lny stan finansowy, co zmu-
szato niektore przedsiebiorstwa do zamkniecia warsztatow,
badZ tez udaremnialty im doprowadzenie kotta do stanu
umozliwiajagcego odbycie przepisanej prawem rewizji.

Wszystkie zalegtosci w rewizjach bedag zatatwione
przez inzynieréw Stowarzyszenia w pierwszych miesigcach
1927 roku.

KURSY DLA PALACZY KOTLOWYCH.
W roku sprawozdawczym zorganizowano dziewiet-

nascie kurséw dwu i czterotygodniowych dla palaczy
kottowych w nastepujgcych miejscowos$ciach:

Liczba stuchaczy

Warszawa (2 kursy) . . 126
Opole Lubelskie .o 30
Stagniewice (Miechdéw) . 34

Huta Bankowa (2 kursy) 130
Dabrowa Goérnicza. . . 84
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Sosnowie (2 kursy) . . . 121
EO0dZ e 79
Lublin ., 33
Zawiercie (2 kursy) . . . 129
Borystaw (2 kursy) . . 176
Kop. ,,Kazimierzll (Nlemce) 130
Kop. ,Jerzyll (Niwka) . . 69
Kop. ,,Ludwikl (lir. Renard) 79

razem 1220

Pozatem inzynierowie Stowarzyszenia wspdétdziatali
w urzadzeniu kurséw fachowych i tak: podczas kursu
doksztatcajgcego dla kierownikéw gorzelni, urzadzonego
w czerwcu przez Matopolski Zwigzek gorzelnikéw, wykta-
dat miejscowy inzynier okregowy Stowarzyszenia przez
4 tygodnie maszynoznawstwo w zakresie potrzebnym dla
kierownikéw gorzelni ze specjalnem uwzglednieniem eko-
nomizacji istniejgcych urzadzen; na wyktady uczeszczato
96 stuchaczy. W pazdzierniku roku sprawozdawczego,
podczas kursu dla przysztych kierownikéw gorzelni, urza-
dzonego w Warszawie, wyktadat inzynier-instruktor opa-
towy Stowarzyszenia przez dwa tygodnie o urzgdzeniach
kottowych i maszynowych ze szczeg6lnem uwzglednieniem
potrzeb gorzelnictwa. Na kurs uczeszczato 24 stuchaczy.
Na terenie Matopolski egzaminowani sa réwniez
maszynisci w miare zgtoszen.
DOKSZTALCANIE PERSONELU TECHNICZNEGO.
W potowie marca roku sprawozdawczego odbyt sie
we Lwowie ogdlny Zjazd inzynier6w Stowarzyszenia, po-
taczony z Ill-cim kursem dla zagadnieA kottowych i nafto-
wych przy Wydziale Mechanicznym i Oddziale Naftowym
Politechniki Lwowskiej, na ktéry delegowani zostali prawie
wszyscy inzynierowie Stowarzyszenia, przyczyniajac sie
czesciowo do wygtoszenia referatow. Wyktady wygtoszone
na Ill-cim kursie obejmujace zagadnienia kottowe wydane zo-
staty na koszt Stowarzyszenia Dozoru Kottéw w Warszawie.
We wrzesniu r. ub. inzynierowie okregowi zwiedzili
fabryke ,,Ferrumil na Gérnym Slasku w celu zaznajomienia
sie z wykonaniem spawaniawalczakéw kottéw wysokoprez-
nych; zwiedzili réwniez Hute ,Laurall gdzie obejrzeli bu-
dowe kottéw wodnorurkowych komorowych i Hute ,Ber-

nardill, gdzie zastosowane s3 paleniska na pyt weglowy
przy kottach wodnorurkowych.
W listopadzie roku sprawozdawczego dwuch inzy-

nieréw Stowarzyszenia odbyto podréz naukowa do Niemiec
i Belgji celem zbadania postepéw wprowadzonych w fa-
brykacji kottéw, przyczem zwrdcono szczeg6lng uwage na
wykonane instalacje wysokoprezne, oraz na wytwoérczo$é
walczakéw spawanych kottdw wysokopreznych.

DOZOR DZWIGOW.

W dniu 1 stycznia 1926 roku byto zarejestrowanych
w Stowarzyszeniu 557 dZzwigéw, w ciggu roku przybyto
249 dzwigow.

W roku sprawozdawczym dokonano 1196 sprawdzen
dzwigéw, w tern 433 sprawdzehn powtérnych, przyczem
w 226 wypadkach Urzedowy Dozér Dzwigéw, okresliwszy
stan dzwigéw jako zagrazajacy bezpieczenstwu publicz-
nemu, zmuszony byt ruch tych dzwigéw zawiesi¢; w 549
wypadkach okreslono stan dzwigéw iako nieodpowiada-
jacy przepisom lecz pozostawiono je w uzytku, zalecajac
naprawe; w 421 wypadkach okre$lono dZzwigi jako odpo-
wiadajagce przepisom bezpieczenstwa.

W dniu 31 grudnia 1926 roku z og6lnej ilosci 806
zarejestrowanych dzwigéw byto:

76 dzwigéw zagrazajacych bez- w roku w roku
pieczeAstwu publicznemu, 1926 1925
wobec czego ruch ich byt za-
wieszony, stanowi to: . 9,5% 25,5%

278 dzwigow nieodpowiadajg-

cych przepisom lecz pozo-

stawionych w uzytku z za-
leceniem naprawy 34,5% 62,0%

452 dzwigi odpowiadajace prze-
pisom bezpieczenstwa. 56,0% 12,5%
100,0 100,0

Cyfry te wskazujg na znaczne polepszenie sie stanu
dzwigéw warszawskich w poréwnaniu z r. ub.
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INSTYTUT TERMICZNY.

W roku sprawozdawczym Instytut prowadzit w dal-
szym ciagu badania sprawnosci kottéw opalanych gazem
ziemnym, zapoczatkowane w roku 1925. W tym celu do-
brano odpowiednio wymiary paleniska kotta, nad ktérym
prowadzono badania przez zastosowanie przediuzonej pto-
mienicy, stosownie do wnioskéw wyciggnietych z wynikéw
badan z 1925 r.

Jako wyniki osiggnieto odparowanie z 1 m2 pow.
ogrzew. 19,5 kg/godz. wody przy sprawnosci = 75$, pod-
czas gdy normalne odparowanie kottéw przewoznych,
uzywanych w Zagtebiu Borystawskiem, nie przekraczato
12 kg/m2

instytut dokonat szeregu indykowan silnikéw i ba-
dan cieplnych instalacyj oraz zajat sie okreSleniem spét-
czynnika przewodnictwa masy magnezytowej, stosowanej
do izolacji.

Przy pomocy absolwentéw Wydziatlu Naftowego
Politechniki Lwowskiej dokonano w czasie wakacyjnym po-
miaréw warto$ci opatowej gazu ziemnego; celem pomiaréw
byto wyszukanie doktadnej a tatwej w zastosowaniu pra-
ktycznem metody pomiarowej oraz poréwnanie dotychczas
stosowanych w Borystawiu metod oznaczania wartosci
opatowej gazu pod wzgledem ich doktadnos$ci i czasu nie-
zbednego do ich wykonania.

Oprécz powyzszych zagadniefi Instytut Termiczny
przeprowadzit na terenie Zagtebia Borystawskiego 2 kursy

CIEPLNA

TECHNIKA CIEPLNA.

W roku sprawozdawczm Technika Cieplna wycho-
dzita jako organ Stowarzyszenia Dozoru Kottéw w War-
szawie i Poznaniu, w ilosci 5000 egzemplarzy miesiecznie.

Na skutek uchwaty Walnego Zgromadzenia Delegatéw
Cztonkéw Stowarzyszenia Dozoru Kottéw w Warszawie,
od poczatku stycznia 1926 roku Technika Cieplna wysy-
tana byta bezptatnie przedsiebiorstwom, ktére optacat}'
sktadke kottowg powyzej 75 zt. rocznie. Przedsiebiorstwa,
optacajagce mniejsza sktadke, otrzymywaty Technike Cieplng
bezptatnie, o ile zawiadomity Stowarzyszenie, ze zycza
sobie ja otrzymywac.

W Technice C.eplnej zamieszczane sg rozprawy inzy-
nieréw z dziedziny gospodarki cieplnej, wyniki badan ma-
terjatow kottowych, ciekawsze wypadki uszkodzen kottdw,
sprawozdania z codziennej praktyki Stowarzyszen, przeglad
ksigzek i pism oraz komunikaty.

Oprécz tego Technika Cieplna zamieszcza ogtosze-
nia firm, majacych +taczno$¢ z gospodarka cieplng i bu-
dowg urzadzen kottowych.

WYBUCHY KOTLOW,

W roku sprawozdawczym nie zaszedt wypadek wy-
buchu kotta parowego na terytorjum obstugiwanem przez
Stowarzyszenie Dozoru Kottéw w Warszawie.

Cze$ druga sprawozdania, ze wzgledu na poruszone

dla palaczy i ich pomocnikéw oraz dokonywat rewizyj w niej ciekawe zagadnienia, zostata ogtoszona w Nr. 6 i7
kottowych. Techniki Cieplnejz r b.
SPROSTOWANIA.
1) W artykule prof. IV. Borowicza, p. t.: Przyczynek do wyboru cisnienia i temperatury pary dq
w turbinach parowych, ogtoszonym w zeszycie 5-tym Techniki Cieplnej z r. b. nalezy poprawi¢ nizej przytoczone

omytki druku i korekty.

str. tam wiersz wydrukowano powinno by¢

51 lewy 8 z dotu biegn biegu

52 lewy 5 z gory -towej to -towej, to

52 lewy I-szy przyp. przy turbinie w kotle

52 prawy 7 z dotu p, = 3 ata p2 = 3 ata

53 lewy 8 z dohu n — 7500 n = 7500

53 prawy 2 od gory muiejszy mniejszy

53 prawy 15 od gory wypadkéw koszt wypadkéw sume: koszt

53 prawn 16 od goéry i amortyzacji plus amortyzacja

53 prawy 16 z dotu 1000 kW turbine turbing 1000 kwW

53 prawy 13 z dotu 2500 kW turbine turbine 2500 kW

53 prawy 2 z dotu mozemy 25 ata mozemy uwaza¢ 25 ata

2) W artykule p. t.: Uszkodzenia kottéw lokomobilowych w przemys$le naftowym, ogtoszonym w

6-tym Techniki Cieplnej z b. r. nalezy podane na str. 16 nazwisko autora: R, Biedrzycki, inz. zmieni¢ na:

R. Hauser, inz. J. Wéjcicki, inz.

Szanownych Czytelnikéw Techniki Cieplnej
uprzejmie prosimy o powotywanie sie na nasze

pismo przy korzystaniu z dziatu ogtoszeniowego.

Z



