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ODBIOR GWARANCYJINY INSTALACJI PAROWE]
1250 KW.

Ostatnio przeprowadzony zostat odbior (w ilosci okoto 60% catkowitego zapotrzebo-
gwarancyjny instalacji parowej w pewnych za- wania) jest zmiekczana i odgazowywana w spo-
ktadach widkienniczych. Instalacja dostarczona s6b nowoczesny, ktérego opis podamy pdz-

i uruchomiona w r. 1933 sktada si¢ z kotta pa- niej. Kociot posiada réwniez ciggte odpusz-
lowego 25 atu i 300 m- pow. ogrz. oraz tur- czanie wody.

0 mocy 1250 kW z pobieraniem od 0 Turbina jednokadtubowa (22 atn i 375°C)
do o000 ug pary. Kociot sekcyjny z walcza- posiada w czesci wysokopreznej koto Curtisa
kiem poprzecznym posiada podwiew strefo- o dwoch stopniach predkosci i sze$é kot
wy i sztuczny wyciag. Wysokos¢ komory akcyjnych, w czesci niskopreznej takiez koto

ogniowej wynosi 3,5 m, pojemno$¢ 32 ni6 Curtisa i 23 kota reakcyjne. Cze$¢ wyso-
Przegrzewacz o powierzchni ogrzewalnej koprezng sterujg trzy zawory samoczynne,
125 m- umieszczony jest za ostatnim rzedem cze$¢ niskoprezng dwa — ponadto regulator
optomek. Temperature przegrzewu reguluje samoczynny dba o stato$¢ cisnienia pary
sie przez skierowanie cze$ci pary przegrza- opuszczajacej cze$S¢ wysokoprezna.
nej w odgatezienie rurociggu, przechodzace Turbina sprzegnieta jest bezpos$rednio
przez przestrzen wodng walczaka. Podgrze- 1z pradnica pradu tréjfazowego 3150 V o mo-
wacz wody zeliwny zwraca uwage swoja cy 1600 k VA i 3000 obr/min.
(TooUnk°WO duza powierzchnig ogrzewalna Gwarantowano sprawnosc¢ instalacji kot-
n . Kociot wyposazono w przyrzady towej 80°/p przy obcigzeniu 33 kg/mzh i 78%
wskazujace i rejestrujgce, zainstalowane na przy obcigzeniu 40 kg/nih przy spalaniu
wspolnej tablicy. Podajg one: ci$nienie pary, miatu o warto$ci opatowej 6300 kcal/kg i przy
liosc wody zasilajgcej t/h, iloS¢ pary (wskaz- temperaturze wody zasilajacej 85°. Toleran-
~ rn _rchik)> zawarto$é procentowa cot cja dla sprawnosci 5%.
1~ 2> temperatury: wody zasilajgcej Dla turbiny gwarantowano przy cis$nie-
przed i za podgrzewaczem, pary przegrzanej, niu pary wlotowej 22 atn i temperaturze 375°,
spalin przed i za podgrzewaczem oraz ciag oraz przy temperaturze wody chtodzacej 20°
przez i za kottem. Swieza woda zasilajgca nastepujgce zuzycie pary:

Moc na zaciskach przy cos @ — \ kW 1250 950 625

Ogolna ilo$¢ pary kg/h 9675 8275 6775

W tern ilos¢ pary pobieranej kg/h 5000 5000 5000

Ogé6lna ilos¢ pary przy pob. = 0 kg/h 6500 4900 3340
Tolerancja dla cyfr zuzycia pary 5%. Cyfre te obliczy sie ze zmierzonej spraw-

nosci kotta i ze zmierzonego zuzycia pary
przy gwarantowanych stanach pary z uwzgled-
nieni tolerancyj wyzej wymienionych.

Wyniki badan kotta przedstawia tabe-
la Nr. 1, turbiny tabela Nr. 2 1)-

Ponadto gwarantowano, ze zuzycie wegla
ba kwh przy petnej mocy turbiny (1250 kw)

i pracy czysto-kondensacyjnej stanowi¢ bedzie
0,74 kg wegla o wartosci opatowej 6300 kcallkg.

*) Por, tabele 1 i 2 str. 18 i 19.
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T A B E L A Nr. 1
System kotta i rodzaj paleniska:

Optomkowy, sekcyjny z tasmowym rusztem z sekcyjnym podwiewem | wyciggiem sztuczn.

Powierzchnia ogrzewalna kotta m 2 300
przegrzewacza pary m- 125
" podgrzewacza wody m* 600
rusztow m2 13,1
pow. rusztéow
Stosunek 23

pow. ogrzew.
Charakterystyka paliwa—miat ptukany o warto$ci opatowej
dolnej 6146 kal/kg, wody 10,78%, poploiu 7,72%.

Czas trwania proby . godz. 7*28'30"
Paliwo:

Spalono na godzme kg 1338

Spalono na godz. i m- pow rusztu . kg 102

Popidt i zuzel:

W % uzytego paliwa . . . . % 5,23
zawartosé czesci palnych . . % 4,97
Woda zasilajgca:
przed
Temperatura sa podgrzewaczem °C 54,4/158
Powiekszenie temperatury w podgrzewaczu °C 103,6
Odparowano na godzine . . . . . kg 9989
, » i m- pow. ogrzew. . . kg 33,3
Para:
Srednie ciénienie manometryczne . kgem2 23,14
Temperatura pary przegrzanej “C 391
Catkowite ciepto w 1 kg pary . kcal 768,5
Ciepto pochtoniete z paliwa przez 1 kg pary kcal 714,1
Gazy spalinowe:
4 . » przed
Srednia zawarto$¢ CO02 79 podgrzewaczem % 10,4/10,2
o % 9,597
przed R
Temperatura -~ podgrzewaczem wody . C 373/154
za
" powietrza przed wentylatorem °C 19
rzed
Ciag Przed podgrzewaczem m m 19,2/38
za
Odparowalnosé:
1 kg paliwa odparowat . kh 7,466
pary 1 at i 100° (640 opt.) . . . . . kg 8,35
Ciepto wyzyskane z 1 kg paliwa:
a) kotle i przegrzewaczu . . . . kcal 4557,97
b) w podgrzewaczu wody . . . . . kcal 773,5
Skutek uzyteczny:
a) kotta z przegrzewaczem % 74,17
b) podgrzewacza wody . . . . . do 12,58
Ogblny skutek uzyteczny 86,75
Bilans cieplny:
Z 1 kg paliwa . . . . . . kcal — %
1. wyzyskano . . . — 5331,47 86,75
2. Stracono: a) w gazach komlnowych 8,65
b) w pozostat, popielnikowych . . — — 0,34
c) przez promieniowanie i reszta . — — 4,26

Razem 100
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Nr. 2

Turbina z pobieraniem pary o mocy 1250 kw
Obcigzenie nominalne kw 626 1250 1250
Pobieranie pary nominalne kg/h 6000 0 5000
Czas trwania pomiaru w minutach . 47,33 43,5 41,45
1 Zmierzono.
Obcigzenie na zaciskach generatora kw 691,6 1246,3 1223,3
Para wlotowa: preznosé ata 24,31 23,25 23,35
temperatura °C 369 377,7 381,5
Para wylotowa z cze$ci wysokoprezn. preznosc¢ . ata 3,96 — 3,98
1lo$¢ pary pobieranej (paromierz) kg/h 4740 — 4660
ilo$¢ skroplin kg/h 2151 6712 4748
Kondensacja.
Temperatura wody chtodzacej doptywowej . °C 26,1 30,35%)  29,8%)
P N odptywowej . °C 28,9 38,1 35,4
Przyblizona ilo$¢ wody chtodzacej . t/h 430 470 460
Moc pobierana przez kondensacje . kW 38,5 39 38,5
2. Z przeliczenia na warunki gwarancyjne otrzymano:
Ilo$¢ pary pobieranej . . . kglh 4797 — 4744
1lo$¢ skroplin . n 2039 6199 4432
Zuzycie pary ogo6tem . 6836 6199 9176
4 Gwarantowano:
Zuzycie pary ogétem przy zmierzonem obcigzeniu
oraz zmierzonem i przeliezonem na warunki gwarancyjne
Pobieraniu . . kg/h 6950 6481 9425
Zuzycie pary nizej gwarancji . . 0 - 114 282 249
Zuzycie pary nizej gwarancji 0 % 1,64 4,35%) 2,64%)

u i zestawien tych wynika, ze sprawnos$¢
kotta otrzymano wyzszg od gwarantowanej,
a zuzycie pary przez turbine nizsze od gwa-

iantowanego. Osiggniecie sprawnos$ci kotta
znacznie wyzszej, od gwarantowanej nalezy
czeSciowo przypisa¢ dogodnemu dla kotta
sortymentowi wegla (mjat piukany), ktory

(W stosunku do zwykle uzywanych gatun-
kéw miatu) zmniejszyt wydatnie straty pale-
niska i straty na lotny koks, oraz czesciowo

*) Znaczne odchylenie
poprawki na zuzycie pary.

temperatury wody chtodzacej

strate kominowg. W czasie odbioru musiano
wytgczy¢ podgrzewanie parg wody zasilajg-
cej, skutkiem czego temperatura wody byta

nizsza, niz w warunkach normalnych. Odbié
sie to musiato korzystnie na sprawnosci
podgrzewacza, zwtaszcza wobec stosunkowo

duzej jego powierzchni ogrzewalnej.

Przy turbinie nie bez wplywu na ko-
rzystne wyniki pomiaru byty znéw poprawki
na zuzycie pary zalezne od temperatury wo-

od gwarancyjnych 20° spowodowato wydatne
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dy chtodzacej. W okresie prob
niespodziewanie znaczne ocieplenie
wyczerpania wszelkich mozliwych
nie udato sie zapobiec temu,
wody chtodzacej byta
gwarancyjnej.

Zuzycie wegla na kWh przeliczone na
warto$s¢ opatowg wegla 6300 kcal/kg i gwa-
rancyjne stany pary wyniosto 0,63 kg/k Wh.
Nadmieni¢ nalezy, ze z przeliczenia gwaran-
towanej sprawnosci kotia i gwarantowanego
zuzycia pary otrzymuje sie cyfre 0,71 kg/kwh.

Na marginesie tego odbioru nasuwa sie

nastgpito

i mimo
Srodkow
ze temperatura
znacznie wyzsza od

jeszcze uwaga o racjonalnosci ustawienia
powyzszej instalacji. Przedtem fabryka uzy-
wata do celéow fabrykacyjnych pary, branej
wprost z kottéw ptomienicowych, (5 t/h)
a zapotrzebowanie mocy pokrywata z obcej
sitowni (600 kw). Przy sprawno$ci kottoéw

ptomienicowych (z
70% i wartosci

podgrzewaczem wody)
opatowej wegla 6300 kcal/kg
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trzebng do wyprodukowania 5 t pary na go-
dzine w dawnej instalacji. Biorgc pod uwa-
ge z kolei w nowej instalacji obcigzenie tur-
biny 625 kw 1z pobieraniem 5 t/h widzimy,
ze turbina w/g cyfr gwarancji w tych warun-
kach wymaga ponizej 7 t/h pary, co stano-
wi przy nowej instalacji kottowej okoto tu
wegla. Spala sie wiec teraz 0 % t/h wegla
wiecej i wzamian otrzymuje sie moc powyzej
600 kw, czyli jedna hwh kosztuje fabryke
(koszty opatu) nieco powyzej 1 grosza.

Rozwazanie powyzsze przeprowadzono
tez w celu przyblizonego uwidocznienia na
konkretnym przyktadzie korzysci instalacji
parowej z pobieraniem pary (ewent. z prze
ciwcisnieniem) nad instalacjg czysto-konden-
sacyjng w wypadku, gdy istnieje oczywiscie
mozno$¢ zuzycia pary pobieranej do celoéw
fabrykacyjnych zamiast niszczenia w skrap-
laczu powaznej czesci (okoto 80%) jej ciep-

otrzymujemy ~ % t, jako ilos¢ wegla po- K&
Inz. J. RUTKOWSKI.
ZARYS GOSPODARKI PAROWEJ i RUCHU W WIELKO-

MIEJSKIM PRZEMYSLE MLECZARSKIM,

Podstawowera zadaniem przemystu mleczarskiego w miastach jest przy-
gotowanie zdrowego mleka petnego. Na 1000 /. mleka pasteuryzowanogo przy
63° C potrzeba najmniej 69000 kcal, bez regeneracji ciepta, i 3 k Wh pracy. Praca
sprezarki amonjakalnej i pomp wymaga 7 kWh, a zuzycie wody studziennej
wynosi w lecie najmniej 5 iri' na 1000 /. mleka oziebionego. Grzanie wody wy-
maga najmniej 30000 Aca//ICO0 /. mleka. Na kondensowanie mleka zuzywa sie
400 — 800 kcal/l. mleka. Przypada pary 1,25 kg. na 1kg. oparéw i mocy 4
18 kW na proszkowanie 150 — 1000 I[h. mleka. Tani, wytrzymujacy kalkulacje,
prad obcy daje najlepsze rozwigzanie zadan ruchu i ciepta. W granicach zuzy-
cia energji 10 — 25 kWh i pary grzejnej 220 — 275 kg. na 1000 I. mleka opta-
ca¢ sie bedzie przeciwprezny silnik parowy o ci$n. dolotowem pary 11 — 19 aln.,
przegrzaniu 0 — 135°C i przeciwci$nieniu ok 1 atn.

W granicach podanych cisnien i temperatur pary, zwtaszcza w miare ich
wzrostu, optaca sie instalowanie ekonomizera.

Zapotrzebowanie pary z kotta okres$la sie na podstawie rodzaju i warun-
kéw pracy przemystu przetwérczego oraz maksymalnego przerobu mleka.

Kotty dwuptomienicowe instalujg mniejsze zaktady, wodnorurkowe —
wieksze.

Oszczedno$¢ na parze wymaga zasilania kottéw woda, przy matej ich

Zadania wielkomiejskiego przemystu mleczarskiego,

Podstawowera zadaniem wielkomiejskie-
go przemystu mleczarskiego jest dostarcze-
nie ludnosci miejskiej zdrowego mleka pet-
nego.

Miasto, wraz ze szpitalami, zaktadami
opieki spotecznej, przemystem przetwérczym,
potrzebuje nietylko mleka ale i jego prze-
twordw. Zaleznie od zapotrzebowania rynku
i kalkulacji, wielkomiejski zaktad mleczarski
dostarcza S$mietanke, masto, sery, mleko

wydajnosci, pompa mechaniczng od transmisji i wiekszej — elektropompa.
Niezbedne sa rozdzielacze pary powrotnej z silnika, i Swiezej z kotta
z automatycznemi regulatorami ci$nienia i temperatury.
chude, kwasne, skondensowane, sproszkowa-

ne, jogurth, napoje kakaowe i inne. Wobec
pasteuryzowanego mleka petnego, jako pro-
duktu podstawowego, sga one jednak prze-
mystem ubocznym,

Ogolny zarys pracy zakladu mleczarskiego.

Wielkomiejski zaktad mleczarski
czyna gtéwny okres
dziny 12-tej
rano.

rozpo-
swej pracy okoto go-
w nocy i konczy ja ok. 8 — 11
Dostarczone w konwiach surowe nile-
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ko petne przeniesione zostaje recznie lub na Grzanie odbywa sie zapomocg pary.
ruchomej tasmie do odbieralni zaktadowej. Poza kottem parowym, zaklad posiada prze-
Stamtad mleko Kkieruja do pasteuryzacji, waznie wtasny silnik parowy i jest catkowi-
chtodzenia i wysytki. Opréznione konwie cie zelektryfikowany.

recznie lub zapomocg podawaczow p
szone sg do mycia woda zimng i ¢
sterylizacji parg o cis. 5 — 6 atn, osu

gorgcem powietrzem i ekspedycji. Odmienne
warunki pracy zaktadu stwarza¢ moze ubocz-
ny przemyst przetworczy. Z ukoficzeniem
pasteuryzacji i chtodzenia mleka konczy sie
gtéwny okres pracy zaktadu. Przy witasnym

rzeno-

oraca,
szania

Najwiekszych ilosci pary wymaga pa-
steuryzacja mleka i grzanie wody. Mocy
najwiecej wymaga chtodzenie mleka. Poza-
tem, z wyjatkiem kondensowania i proszko-
wania, dalszy przer6b mleka niema pod
wzgledem gospodarki cieplnej a nawet i ru-
chowej powazniejszego znaczenia.

napedzie silnik przerywa swéj bieg az do na- Na tabl. 1 i 2 podany jest rozktad pary

stepnej nocy. Jesli trzeba wykonczyc¢

pro- i pracy w °/o ha poszczegllne dzialy, apara-

dukt uboczny lub mycie naczyn, zaktad ko- ty i maszyny w zaktadzie o przerobie dobo-

rzysta z pradu miejskiego.

T

Rozktad zapotrzebowania pary

PRZEDMIOT

! Nr. porzad.

Naped przeciwpreznej ma-
szyny parowej

2 Proszkowanie mleka
3 Pasteuryzacja mleka

4 Sterylizacja konwi i przewo-
déw mleczn.)

5 Pompa parowa w kottowni

Razem

wym ok. 20000 I. mleka.

A B EL A 1

w wielkomiejskim zaktadzie o przerobie 20000 /.
mleka na dobe.

Pobrano Wykorzy- Stracono Zwrocono
pary stano pary w parze kondensatu
z kotta odlotowej odlotowej do kotta
% fo °fo
56 10 46 10
grzanie na dach
wody
19 19
17 17
4 4
4 4
100$ m 54% m

') Par: odlotowa wraz z skroplinami nie jest zwracalna.

T ABETL A 2
6 Prac a w %
N
? PRZEDMIOT Indykowana Efektywna na
w cylind. siln. zacisk, generat.
zZ KM, h kW h
1 Chtodzenie 48 61
2 Aparatownia 20 25
uatowy bieg pedni gtdwn. wraz z ge-
3 neratorem pradu statego 13 -
4 Jatowy bieg maszyny parowej 8 —
5 Proszkowanie mleka 6 8
6 Reszta (pompy mleczne, maszyna do
mycia konwi, sprezarka powietrzna,
aparat grzejny, formierka masta,
nalewarka mleka) 5 6

Razem 100% 100%
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Pasteuryzacja, zuzycie ciepta i mocy na 1000 I
mleka pasteuryzowanego.

Z odbieralni zaktadowej mleko przecho-
dzi do podgrzewaczy. Tam, mleko przezna-
czone na sprzedaz, jako peine, ogrzewane
jest do 30 —35"C. Po ogrzaniu mleko oczy-
szczane jest na wirdéwkach od zanieczyszczen
mechanicznych i przechodzi do pasteuryza-
toréw.

Wielkomiejskie zaktady stosujg prze-
waznie pasteuryzacje dilugotrwatg. Mleko
dogrzewane jest przytem do temperatury 63rC
w pasteuryzatorach i przebywa przy tej tem-

peraturze w wannach pasteuryzacyjnych
w ciggu 32 godziny w celu pozbycia sie
drobnoustrojéw fermentacyjnych i innych

szkodliwych dla zdrowia.

Mleko, przeznaczone do odciggniecia za$
ttuszczu, ogrzewane jest w podgrzewaczach
do 40°C i przeptywa do wiréwek oddzielaja-
cych $mietane, ktdérg pasteuryzujg przy tem-
peraturze 90 — 95°C. Otrzymane w ten spo-
s6b mleko chude pasteuryzowarie jest w taki
sam sposO6b jak mleko petne.

Przy przecietnej temperaturze mleka su-
rowego 10°C, ogrzanie 1000 /. z 10° do 63°C
wymaga netto 53000 kcal i przetrzymanie
mleka przez 30 minut w wannie pasteuryza-
cyjnej dodatkowo ok. 12000 kcal.

Przy dobrem zaizolowaniu stacji grzej-
nej (przyjmujac 6% strat ciepta na promie-
niowanie), najmniejsze zapotrzebowanie ciep-
ta na pasteuryzacje 1000 Z mleka wyniesie
ogdétem ok. 69000 kcal.

Podgrzewacze regeneracyjne daé moga
do 55% oszczednosSci na cieple.

Przy grzaniu mleka parg, nie przecig-
zona aparatownia pasteuryzacyjna, bez osa-
déw smaru i mleka na powierzchniach grzej-
nych, grzeje dobrze przy cisn. okoto 0,3 atn
t. j. temperaturze pary nasyconej ok. 107"C.

Naped aparatowni, obcigzonej normal-
nie, pobiera conajmniej 3 £1472/1000 Z mleka.

Zapotrzebowanie mocy i wody na chtodzenie
1000 Z mleka pasteuryzowanego.

Nie wystarcza pasteuryzacja mleka Ilub
Smietany. Nalezy utrwali¢ przepisany stan
bakterjologiczny mleka. W tym celu mleko
powinno by¢ natychmiast i szybko ostudzo-
ne do 4 — 6°C, Smietana do 5°C.

Chtodzenie odbywa sie na sciankowych
chtodnicach ociekowych. Przez go6rnag czesé
rur przeptywa woda studzienna a dolng —
solanka.

Najtanszem bytoby chtodzenie mleka wy-
tacznie wodg studzienng. Przepisane tempe-
ratury jednak i ograniczona predkos$¢ prze-
ptywu cieczy chtodzonej i chtodzacej (0,5 —
1,3 m/s) powodujg, ze $ciankowe chtodnice
ociekowe na 1000 /. pasteuryzowanego mleka
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przy t = 63° C oddajg wodzie najwyzej ok.
40000 kcal. ciepta. Reszte ciepta ok. 20000 kcal.
pobiera solanka.

Wyrob lodu, chtodzenie sktadéw zwiek-
Sza zapotrzebowanie zimna ponad 20000 kcal
na 1000 I. przerobu mleka.

Do pompowania solanki i wody, chto-
dzacych mleko, wielkomiejski przemyst mle-
czarski instaluje pompy od$rodkowe o nape-
dzie elektrycznym a do chtodzenia solanki-
chtodziarki amonjakalne o sprezarkach tto-
kowych i skraplaczach przeciwpradowych.

Na chtodzenie 1000 Ilh mleka przy skut-
ku chtodzenia 20000 kcal/h, sprezarka ttoko-
wa zuzytkowuje ok. 5 kWh.

Przy temperaturze wody chtodzgcej na
doptywie w skraplaczu 10°C i odptywie 20°C
i przy skutku skraplania 24000 kcal/h, ilos¢
wody studziennej, odbierajacej ciepto w skrap-
laczu wyniesie ok. 2,4 m3£. I1lo$¢ wody, od-
bierajgcej ciepto w gérnej czesci chtodnicy
ociekowej, przy skutku chtodzenia 40000 kcal h
i temperaturach na doptywie 10"C i odptywie
25°C, stanowi¢ bedzie ok. 2,7 m/sh.

Razem na chtodzenie 1000 I. mleka za-
ktad wielkomiejski w powyzszych warunkach
zuzyje wody conajmniej ok. 5 m3h i mocy
ok. Ik Wh.

Zapotrzebowanie ciepta na grzanie wody
fabrykacyjnej.

Do mycia naczyh wielkomiejski prze-
myst zuzywa wody gorgcej o temperaturze
70° — 80°C conajmniej 0,8 m31000 I. przerobu
mleka. Uzywajgc w tym celu odptywowej
wody z chtodnicy ociekowej o temperaturze
25° — 35°C, potrzebuje ciepta ok. 28000 — 44000
kcal. Przy 6%stracie na promieniowanie, cat-
kowite najmniejsze zapotrzebowanie ciepta na
grzanie wody wyniesie ok. 30000 kcal/1000 I.
przerobu mleka.

Grzanie wody para w zamknietych zbior-
nikach komorowych systemu rurowego do
temperatury 70°— 80°C, lub 9(PC przy zasila-

niu kottdw' z goérnego poziomu, nie wymaga
nadci$nienia, o ile powierzchnia grzejna jest
dostateczna.

Zapotrzebowanie ciepta i mocy na proszkowanie
i kondensowanie mleka.

Proszkowanie i kondensowanie mleka
polega na odparowywaniu wody przy okres-
lonej temperaturze. Mleko kondensowane
jest pod proéznig przy niskiej temperatnrze.
Na aparatownie sktada sie zwykta wyparnica
kulista z wewnetrzng wezownicg grzejna.
Opary z mleka skrapla kondensator. Ze wzgle-
du na oszczedno$é w parze, stosowang bywa
rowniez i kilkudziatowa wyparka, wytgcznie
jednak dla mleka chudego, temperatura bo-
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wiem dziatu | wypada za wysoko dla petne-

go (ttustego mleka). Produkcja ta rozpo-
wszechniona jest w U. S. A. i Anglji.
Zaleznie od rodzaju wyparki zapotrze-

bowanie ciepta waha sie od 400 — 800 kcal/l
mleka. Do proszkowania mleka znane sa
dwa sposoby. W pierwszym wypadku mleko
sptywa na cylinder pojedynczy lub pomiedzy
dwa cylindry, (zdarza sie cze$ciej) o odpo-
wiednim malym przeswicie miedzy niemi
i odwrotnym ruchu obrotowym, grzane od-
wewnatrz parg o ci$n. 15 — a atu. Platy
wyschtego mleka na cylindrach, przecina néz
na pasy, kierowane do miynka, skad otrzy-
mujemy juz mleko w proszku.

Przed proszkowaniem mleko zgeszczane
jest nieraz pod proéznia.

Proszek mleczny o catkowitej rozpu-
szczalno$ci biatka w wodzie wymaga nizszych
temperatur parowania. W tym wypadku roz-
Py'a.lg i suszg mleko na proszek w strumie-
niu suchego powietrza gorgcego. Wobec
duzo wyzszych kosztéw zaktadowych, ten
sposéb rzadziej jest stosowany.

Zawarto$¢ wody w mleku chudem sta-
nowi okoto 90%- Odparowanie jej na cylin-
drach grzejnych przy przerobie 150—1000 N\h
zabiera przecietnie na 1 kg opardw 1,25 kg
pary i 4—jg mOCy_

Podstawy gospodarki cieplnej i ruchu.

Catoksztatt gospodarki w omawianym
zakresie rozwigzuje sie tatwo, dobrze i tanio
zwtaszcza przy regenerujgcych ciepto pod-
grzewaczach, kryjgc potrzeby ruchu wytgcznie
tanim pradem nabytym z zewnatrz. Budowa
wtasnej sitowni odpada. Cisnienie pary w Kko-

e>jego pow. ogrzewalna i zwigzany z tem

°szt instalacji bedg o wiele mniejsze.

oot “y°kec statego <zapotrzebowania przez
zaktad w okresie gtownym pary grzejnej
18l Przeciwprezny silnik parowy daé moze
orzystniejsze wyzyskanie pary Swiezej z ko-
3 cze$¢ ciepta w silniku na po-
trzeby ruchu, taz para, po opuszczeniu sil-
nika, catkowicie zuzyta by¢ moze dla celdw
grzejnych ze zwrotem kondensatu do kotta.
W ten sposéb zaklad otrzyma¢ moze wyjat-
kowo tanio, zaleznie jak bedzie liczyt, badz
witasny, badz pare grzejng. W tym
uktadzie jednak zaktad mieé¢ moze i nadmiar
pary odlotowej =z silnika, ktorg ze stratg
zmuszony bedzie wypuszczaé¢ na dach. Strat
tych nie bedzie, jesli obcigzenie silnika kryjemy
catkowicie zapotrzebowaniem pary powrotnej
dla potrzeb grzejnych zaktadu. W wielkomiej-
skich zaktadach powyzszemu warunkowi pod-
stawowemu dla optacalnosci silnika przeciw-
preznego odpowiada¢ moze zapotrzebowanie
pary grzejnej na pasteuryzacje i grzanie wody.

Dla przeliczen réwnowagi miedzy zapo-
trzebowaniem pary grzejnej i mocy, nalezy
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wyjs¢ z warunkéw pracy zakiadu w okresie
letnim (rys. 1). Wtenczas na jednostke prze-
robu mleka najmniej potrzeba pary do grza-

50
przerob mleka
-a
" 30 T
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0
1 2 3 4
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+ zwzycle pary
m§ 30
Ir 20 -
0
§ 10-
X
0
1 2 3 4
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800 - zuzycie pradu
? 600 -
A 400
200 -
0
1 2 3 4
kwar tat
Rys. 1
Rys. 1. Zestawienie zuzycia mocy i pary na dobe

w zelektryfikowanym zaktadzie miejskim o witasnej si-
towni parowej i instalacji grzejnej.

nia i najwiecej mocy na chitodzenie. Brak
powrotnej pary grzejnej z silnika pokrywa
kociot i niezwracalne do kotta kondensaty
grzejne — stacja wodna. Nie uwzgledniamy
zapotrzebowania pary odlotowej z silnika
na pasteuryzacje S$mietany, wyréb masta,
ogrzanie i wentylacje zakladu suchem odka-
zonem powietrzem, dogrzewanie wody zasila-
jacej kociot, jako czynnikéw niestatych Ilub
bez znaczenia.

Zgodnie z podanemi wyzej liczbami, na
pasteuryzacje 1000 I mleka i ogrzanie 0,8 mz
wody potrzeba razem conajmniej 99000 kcal,

ktére, przy podanych temperaturach grza-
nia, przeciazeniu stacji grzejnych i spadku
ciSnien w przewodach, daé moze przeciw-

prezna para o ci$n. ok. 1 atn w silniku.

Na 1000 | przerobu mleka w podanych
warunkach, przy sprawnosci stacji grzejnej 0,85
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(nieszczelnosci garnkéw kondensacyjnych i tp.)
wymagane minimum grzejnej pary przeciw-
preznej o ci$n. wylotowem w silniku ok. 1 atn
i w granicach wilgotnosci x = 1— 0,8 wy-
nosi ok. 220 — 275 kg. Nie wprowadzilismy
do przeliczen regeneracyjnych podgrzewaczy
mleka, jako aparatow zbytecznych w zakta-
dach o witasnych sitowniach z przeciwprez-
nym silnikiem parowym.

Zapotrzebowanie energji waha sie od
10 — 25 /clYAW/IOOO | przerobu mleka. Zuzycie
jej zalezy od stopnia rozbudowy przemystu
przetwdrczego i urzadzeh pomocniczych. Zda-

rza sie, ze wydatek energji siega i ponad
25 feWn/IOOO L przerobionego mleka.
Przeciwprezny silnik parowy i warunki

jego optacalnosci.

Na tabl. 3 podane sg liczby zapotrzebo-
wania pary grzejnej o ci$n. 1 atn przeliczone

na 1 kwWh w granicach 10— 25 kwWh wydatki
pracy na 1000 | przerobu mleka.

Ze wzoru 860 = D.A.q.rim. . =l
przy podanem zapotrzebowaniu pary grzejnej
D kg/kWh, sprawnos$ci generatora pradu —
<pi, sprawnosci przektadni pomiedzy silnikiem
a generatorem -«p, sprawno$ci mechanicznej
silnika -gm fachowy dostawca, z iloczynu A.-ch
t.j. spadku adiabatycznego i sprawnos$ci indy-
kowanej silnika, dobierze odpowiednie ci$nie-
nie dolotowe pary i jej stan (para nasycona
lub przegrzana). Zaktadajgc maksymalny prze-
réob mleka na godzine oraz warunki pracy
zaktadu, okresli¢ mozna rodzaj silnika i jego
moc normalng i maksymalng. Na tej drodze
wiec znalez¢ mozna odpowiednie rozwigzanie
silnika parowego, powrotna para z ktorego
catkowicie bez strat moze by¢é wykorzystana
dla celéw grzejnych.

T A BELA 3

Zapotrzebowanie pary grzejnej o cis$n. 1 ain,

k Wh na
1000 I. .
Wilgo
przerobu
mleka
1 0,95
10 22 23,2
15 14,7 15,5
20 1 11,6
25 8,8 9,3

Na poczatku i koncu okresu gtdwnego
wystgpi¢ moze nadmiar pary powrotnej z sil-
nika. W zwiazku z tem mozna zbudowad
wiekszy zbiornik grzejny na wode goraca
lub kilka takich zbiornikéw, umozliwiajacych
w tych krancowych okresach zuzytkowanie
nadmiaru pary powrotnej na grzanie wody
z tem, ze w innych okresach grzanie to be-
dzie mniej potrzebne lub zbedne (naprzykitad
po ukohczeniu okresu gtdwnego). Przy ko-
rzystaniu z pradu obcego, w krahcowych
okresach wtasny silnik zostaje odcigzony sto-
sownie do zapotrzebowania grzejnej pary po-
wrotnej, reszte obcigzenia pokrywa prad
obcy.

Z liczb podanych na tabl. 3 wynika, ze
para dolotowa przed silnikiem powinna by¢
naogot przegrzana. Przy wiekszym wydatku
pracy stopief przegrzania i wysoko$¢ cisnie-
nia wypadnag wieksze. Ponad 25 kwWh/1000 I.
przerobu mleka wymagana temperatura pary
dolotowej siega ponad 350°C a jej cisnienie
ponad 20 atn. Przy 10 kwhjl000 /. przerobu
mleka moze byé uzyta i para nasycona, jed-
nak o cisn. w silniku conajmniej 10 atn.

przeliczone na 1 kWh/kg

tnos$¢ pary
0,9 0,85 0,8
24,4 25,9 27,5
16,3 17,3 18,4
12 13 13,8
9,8 10,4 1

Wyzsze przegrzanie i ciSnienie pary do-
lotowej nadajg silnikowi pewng elastycznos¢.
Podnoszgc lub znizajac je w pewnych grani-
cach matego Ilub normalnego obcigzenia sil-
nika, zmniejszamy badZz zwiekszamy podaz
pary powrotnej dla celdw grzejnych. Wobec
powaznych kosztéw zaktadowych, elastycz-
nos¢ ta zalecana by¢é moze wytgcznie w gra-
nicach jej optacalnosci.

Przy poréwnywaniu optacalnosci ro6z-
nych instalacyj silnikowych i grzejnych, in-
stalacja o przeciwpreznym silniku parowym
powinna wej$¢ do przeliczen w granicach
wydatku 10—25 k Wh/1000 I. przerobu mleka,

jako zespot sktladajacy sie z kotta o cisn.
od 12 — 20 atn 1z przegrzaniem pary od
0 — 135° C i silnika o ci$nieniu dolotowym

11 — 19 atn z przeciwci$nieniem 1 atn, po-
wroty z ktérego catkowicie bedg wyzyskane
dla potrzeb grzejnych. Jednocze$nie przy
maszynie parowej generator pradu wbudo-
wany bedzie na jej wale z liczbg obrotow
conajmniej 225 na minute oraz zapewnione
doktadne odoliwianie pary powrotnej i skro-
plin.
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W SPRAWIE WARSTWOWYCH NAPAWAN
BLACH KOTLOWYCH.

W jednej z wiekszych fabryk w todzi
pracowat kociot dwuptomienicowy o powierz-

Rys. 1
Uszkodzona blacha od strony zewnetrznej—pomn. 3,4 x

chni ogrzewalnej 95 m2 zbudowany w 1898 r.
w Fabryce Fitzner i Gamper w Sosnowcu nha
cisSnienie robocze 10 atn. Walczak kotta o $red-

Rys. 2
Uszkodzona blacha od strony wewnetrznej—porem. 3,4 x

nicy 2100 mm i dtugosci 9750 mm sktadat sie
z 5 dzwon grubosci 17 mm.

Rys. 3
Roentgenogram uszkodzonej blaehy — porem. 3,6 x

Kociot pierwotnie posiadat podtuzne pod-
grzewacze wody (buljery) i na dole byt obmu-
rowany na dwa kanaty (jedna przegrédka
murowa podifuzna posrodku kotta).

W 1927 r. zniszczone buljery usunieto
i kociot przemurowano na normalne trzy ka-
naty.

Poniewaz stwierdzone zostato powstate
wskutek wilgoci obmurza pasowe wyzarcie
spodu walczaka wzdtuz dawnego obmurza do
4 mm gtebokosci, pas ten wyzar¢ na walcza-
ku od strony ognia szerokos$ci okoto 400 mm
zaszwejsowano elektrycznie i kociot przy
obnizonem roboczem cis$nieniu dopuszczono
do dalszej pracy. Jednocze$nie tez zaszwej-
sowano elektrycznie oddzielne wyzarcia na
spodzie walczaka wewnagtrz kotta od strony
wody.

Przy rewizji kotta w 1933 r. stwierdzono
pekniecie a raczej trzy taczace sie z sobg od-
dzielne pekniecia trzeciego (Srodkowego) dzwo-
na na dole walczaka w poprzecznym kierun-
ku na dtugosci okoto 550 mm.

Rys. 4, 5, 6

Odbitki Baumana (zanieczyszczenie siarczkami).

Poniewaz charakter i rodzaj uszkodze-
nia nie byt tatwy do wyjasnienia przyczyn
jego powstania, wiek za$ kotta nasuwat pew-
ne refleksje co do wartos$ci materjatu kotta
uszkodzong cze$¢ walczaka wycieto i postano
dla badan do Zaktadu Metalografji i Obrobki
Termicznej Akademji Gorniczej w Krakowie,
na orzeczeniu ktoérego opieramy niniejsza
notatkg.
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Orzeczenie to stwierdza:

1) materjat pierwotny blachy kottowh

pod wzgledem mechanicznym jest dobry i od-
powiada wymaganiom stawianym blachom ko-
ttowym wykazujgc Srednio:

_ € -- oo Ve
R " iy |
1
Rys. 7 i 8
Odbitki Fry’a.
Wytrzymato$¢ na rozcigganie ., 37,7 kg/mm2

Granice ptynnosSci..inn, 27,5 kg/mm2
Przydtuzenie (ciagliwos$c¢) 26,05%

2) materjat blachy jest silnie zanieczysz-
czony siarka (siarczkami), przyczem skupie-
nia te zajmujg mniej wiecej 23 grubosci bla-
chy i znajdujg sie gtdwnie w poblizu zewnetrz-
nej (ogniowej) warstwy strony blachy.

3) wytrawianie odczynnikiem Fry’awyka-

zuje wybitnie warstwowg budowe i gruboziar-

é’ftoéé warstw zanieczyszczonych siarczkami,
4) materjat elektrodéw jest dobry i nie

wykazuje specjalnych zanieczyszczen,

5) materjat napawany (blacha kottowa
plus spaw elektryczny) wykazuje obnizenie wy2
trzymatos$ci na rozcigganie—ponizej 30 kg/mm-
i znaczne obnizenie przydtuzenia (ciggliwosci)
ponizej 5%.

Whnioski z powyzszego sa nhastepujace:

1) materjal pierwotny blachy kotlowej
wobec duzych zanieczyszczen jest bardzo
mierny,

2) naktadanie warstwowych napawan elek-
trycznych w danymwypadku (moze przy pier-
wotnym ztym materjale) obnizyto warto$¢ two-
rzywa,

3) napawanie blachy, majgc na uwadze
charakter peknie¢ wywotato lokalne napre-
zenia, ktére wobec obnizenia wartosci two-
rzywa (punkt 2) wytadowaty sie w formie po-
wyzszych peknigé.

Sprawa wptywu warstwowych napawan
na materjat pierwotny blach kotlowych po-
zostaje nadal otwartg, gdyz oddzielny wypa-
dek nie daje prawa wysuwania og6lnych wnios-
kéw i wymaga dalszych badan. W kazdym
razie powyzszy wypadek nakazuje pewng
ostrozno$¢ w stosowaniu warstwowych spa-
wan (nadlan).

Zataczone fotografje (rys. 1 — 8) wyko-
nane przez Zaktad Metalografji Akademji Gor-
niczej ilustrujg dany wypadek.

KRONIKA TECHNICZNA

I. Zestawienie kotldw, zgtaszanych na | stycznia kazdego roku jako czynnych
w Stow. Doz. Kottbw w Warszawie.

Kottty czynne p/g wystawionych wezwan.

Okregi Rok 1930 Rok 1931 Rok 1932 Rok 1933 Rok 1934
Warszawa . . . 3796 3718 3571 3387 3382
Biatystok . . . . 1475 1383 1300 1238 1227
Dabrowa G. . . . 2109 1973 1788 1695 1693
Krakow . . . . 1561 1517 1415 1380 1408
LWOW oo 3556 3255 3093 2869 2891
LO6dZ . 1908 1839 1746 1684 1684

Razem 14405 13685 12913 12253 12285
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2. Przebudowa sitowni w zwigzku z podniesieniem

jej roboczego cisnienia !).

Firma ,Sulzer" w Winterthur przebudowata
ostatnio kottownie w jednej z fabryk sztucznego jed-
wabiu, podnoszac ci$nienie robocze z 10 atn na 35.
Kottownia sktadata si¢ z dwuch bateryj po trzy kotty
jednoptomienicowe kazda, przyczem jedna beterja pra-
cowata przy ci$nieniu 12 airt, druga stanowita rezerwe
zaktadu, ilos¢ pary wylotowej o ci$nieniu 0,5 do 0,8 atn
z dwuch maszyn nie wystarczata na potrzeby fabry-
kacji i zapotrzebowanie uzupeiniano parg $wiezg. Ma-
szyny nie pokrywaty réwniez mocy zapotrzebowanej,
byto wiec konieczne korzystanie z obcej energji elek-
trycznej.

Kalkulacja wykazata, ze powiekszenie mocy
zainstalowanej kosztem 60,000 fr. szw. moze by¢
w tych warunkach zamortyzowane w okresie 3 lat.
Zdecydowano wiec zastgpi¢ jedna maszyne, ustawiajac
nowa na wyzsze ci$nienie i wiekszg moc. Brak miej-
sca nie pozwalat na ustawienie nowego kotta, wobec
czego dwa kotty jednoptomienicowe, ktdre stuzyly ja-
ko rezerwa, otrzymaty ruszt mechaniczny podsuwowy
i zaopatrzono je w system rurowy La Mont’a. Rury
odparowujgce utozono w ksztatcie serpentyny w plo-

mienicach. Kotly te majg teraz wytwarza¢ pare o 35
atn i 400°C.

Zmiany zwigzane z tg przebudowg pociggnety
za sobg tylko niewielkie prace murarskie i daty sie

uskuteczni¢ matetni kosztami (rys. 1).

) Revue technigue ,Sulzer" Nr. 4, r. 1933.
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Rys. 1
Schemat Kkotta Sulzer — La Mont’a; system rurowy
umieszczony w piomienicach dwuch kottéw o 64 m't

pow. ogrzewalnej kazdy; cisnienie robocze podniesiono

z 10 atn na 35 atn, temperatura przegrzania 400°C,

normalna wydajno$¢ pary dla dwuch kotiow 3400,
max — 4400 kg/h.

A —kociot ptomienicowy O—zawdr bezpieczenstwa
B—przegrzewacz H—regulator wody zasilajgcej
C—rury odparowujace |—odprowadzenie pary
D—przegrzewacz K przewé6d spustowy
podgrzewacz wody L pompa cyrkulacyjna
F—zbiornik M —pompa zasilajgca
N—pompa rezerwowa

Uzyskano w ten sposéb instalacje
i bardzo ekonomiczng, ktorej
do 86%. .

Maszyna parowa przy ci$nieniu 30 a/n i 375°C
temperatury pary dolotowej i przeciwcisnieniu 0,8 a/rt
wytwarza 350 k W. Para wylotowa przesytana jest na
fabrykacje, a jej nadmiar o ci$nieniu 0,8 atn zuzywany
jest do ogrzewania wody. Przewidziane jest réwniez
potaczenie rurowe, aby w razie potrzeby maszyna mogta
pracowaé i przy cis$nieniu 12 atn.

nowoczesng
sprawno$¢ podniosta sie

AW

Przeglad wydawnictw.

Polski Przemyst Elektrotechniczny. przewod-
nik. Wydawnictwo Polskiego Zwigzku Przedsiebiorstw
Elektrotechnicznych Warszawa 1933, str. 193.

Jeszcze w okresie pomys$inych warunkéw gospo-
darczych, w celu skutecznej wspdlnej obrony intere-
sow przedsiebiorstw krajowych, stworzyt polski prze-
myst elektrotechniczny swoj zwigzek, dziatajacy pod
nazwg Zwigzku Przedsiebiorstw Elektrotechnicznych.

Powstata w ten sposéb gospodarcza organizacja
postawita sobie za cel popieranie rozwoju krajowego
elektrotechnicznego przemystu i handlu. Giebokie
zmiany w zyciu przemystu elektrotechnicznego i wa-

runkéw gospodarczych, zaszte w ostatnich latach, wy-
sunety nowe zagadnienia, sprowadzajace sie w piew-
szym rzedzie do walki o rynki zbytu i utrzymanie

warsztatow wytwoérczych. W walce tej Zwiazek zwro-
cit stusznie uwage na strone informacyjno - propagan-
dowg i opracowat informacyjne wydawnictwo ,Polski
Przemyst Elektrotechniczny", zawierajace zbiér wiado-
mosci o obecnym stanie i zakresie wytwdrczosci kra-
jowego przemystu elektrotechnicznego.

Przewodnik zostat utozony jako zbi6or kroétkich
opisow 147 firm wytwdrczych i 20 pracowni elektro-
technicznych. Opisy zawierajg najniezbedniejsze wia-
domosci, jak adresy firm, fabryk i przedstawicielstw,
biur sprzedazy, konta bankowe, krétki zarys rozwoju
wiekszych zaktadéw elektrotechnicznych oraz zakres
wytworczosci kazdego zaktadu. Opisy sg utrzymane
na poziomie ogdlno-informacyjnym, wobec czego daja
pojecie o o0g6lnym zakresie wytwoérczosci zaktadu,
i utatwiajg poniekad zorjentowanie sie czy i jakie
przedmioty sa wykonywane w kraju. Po szczegoty
nalezy jednak zwraca¢ sie do wytworcy.

Orjentacja w przewodniku, dzieki podziatowi
tre$ci na dziaty oraz utozonym alfabetycznym skoro-
widzom firm oraz przedmiotéw jest tatwa. Nalezy

podkresli¢, iz przy catej przejrzystosci uktadu przewod-
nika, dla swobodnej w nim orjentacji, jest konieczng
pewna znajomo$¢ polskich nazw elektrotechnicznych.
Prézno bowiem szukalibySmy w nim watmetréow, szal-
terow, szaltkastow i temu podobnych dziwolagdéw.
Stownictwo zostato tu przystosowane do zalecen Gen-
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tralnej Komisji Stownictwa Elektrotechnicznego, w pew-
nych jednak przypadkach uzyte Ba nazwy, ktdremi sie
postugujg fabryki, a na ktére brak jeszcze odpowied-
ni! h ustalonych wyrazéw polskich.

Jesli chodzi o braki wydawnictwa to mozna mu
zarzuci¢, iz podaje zbyt og6lne wiadomos$ci o wytwor-
czos$ci fabryk oraz ze pomija w swych wykazach sze-
reg firm. Braki te mozna wyttomaczy¢ tem, ze przewod-
nik zostat pomyslany jako ogdlny informator, nie moze
wiec zawieraé wiadomosci katalogowych, co sie za$ ty-
czy pominiecia w spisie niektérych firm, to, jak wyjas-
niaja wydawcy, powyzsza okoiiezno$¢ nalezy przypisac
matemu zainteresowaniu tych firm akcjg Zwigzku.

Wydawnictwo ma byé, odpowiednio do zmiany
warunkéw w przemys$le elektrotechnicznym i w miare
potrzeby, poprawiane i nowelizowane.

Z duza korzyscig zaréwno dla czytelnika jak
i dla przewodnika bytoby przy nastepnych wydaniach
przedewszystkiem doktadniejsze i wiecej wyczerpujace
opracowanie zestawienia wykonywanych przedmiotéw,
skasowanie zbednych rysunkéw, ktére niejednokrotnie
nic nie dajg i ztagodzenie reklamowego stylu poszczegél-
nych opiséw firm. ")

') Przy opracowywaniu dalszych wydan prze-
wodnika poleci¢é mozna uktad materjatu zastosowany

Pierwsza préba wydania przewodnika powinna
zapoczatkowaé rozwiniecie przemystowej propagandy
w kierunku zwiekszenia zakresu rodzimej wytwor-

czosci elektrotechnicznej. Autorzy, na podstawie danych
statystycznych, moga wskazaé¢ ile i czego sie wwozi,
a co z powodzeniem mogtoby byé wykonane w kraju,
moga, na podstawie posiadanych materjatéw, dokony-
waé¢ analizy rynku i tem naprawde utatwi¢ prace
przemystu.

Wydawcy poktadaja w przewodniku duze nadzieje,
ze przyczyni sie on do spopularyzowania elektrotech-
nicznych wyrobéw krajowych i wptynie w ten sposéb
na zmniejszenie wwozu zagranicznego.

Walka o zbedny wwoéz jest prowadzona zaréwno
przez Rzad jak i przez wytwérnie krajowe, najmniej-
szy jednak udziat w tej walce bierze konsument. Czy
to ze wzgledu na dumpingowe ceny zagranicznych wy-
robéw, czy na dogodne warunki kredytowe, czy wresz-

cie ze wzgledu na nieznajomo$¢ krajowej wytwdérczo-
§ci — sprowadza sie z zagranicy wiele rzeczy, ktore
moga i powinny by¢ wykonane w kraju.

Troska o podtrzymanie rodzimego przemystu

elektrotechnicznego w stanie zdolno$ci pokrycia we-
wnetrznego zapotrzebowania rynku, uniezalezniajgcego
kraj od zagranicy, jest nakazem chwili.

Dla przytoczonych wzgledéw wydawnictwo za-

w Spisie Narzedzi Krajowej Produkcji opracowanym przez  stuguje na uwage sfer technicznych i przemystowo-
Grope Producentéow Narzedzi P. Zw. Przem. Metalo- handlowych.
wych (przyp. Red.). Inz. K. W.
ZE ZJAZDOW.
Por. Technika Cieplna, 1933, str. 200.
Wszech$wiatowa Konferencja Energetyczna towe moze wynies¢ 71 //godz. Sprawno$¢ gwaran-
w Skandynawiji. towana wynosi 85% przy normalnem obcigzeniu
kotta i paliwie o nastepujacych danych charaktery-
Z zagadnieniem zuzytkowania nadmiaru energji  stycznych; dolna warto$¢ opatowa 6000 kcal, zawar-
taczg sie rowniez referaty zgtoszone w innych sek-  to$¢ popiotu 10%, czesci lotnych 25+¢/.30%, tempera-
cjach konferencji. P. Kaniewski (Polska) zwrdcit uwa- tura topienia zuzla nie nizej 1200°. Doprowadzenie

ge, ze cukrownie mogtyby w pewnych okresach do-
starcza¢ energji po bardzo niskich cenach, a nawet
zelektryfikowaé¢ zaktady przemystowe lezagce w po-
blizu. Podobne stanowisko zajat szwed Malm rozwa-
zajac stosunki energetyczne w przemysle celulozowym.
Na jeszcze szerszej piaszczyznie stangt amerykanin
Smith. Wedtug niego kazdy przemyst, ktoéry nie mo-
gac naby¢ pary potrzebnej do produkcji, wytwarza ja
w witasnej kottowni, moze tanio dostarcza¢ energje na
zewnatrz, droga nieznacznego powiekszenia kosztow
zaktadowych. Jansen (Danja) opisat elektrownie
H. C. Orsted w Kopenhadze. Elektrownia ta zostata
rozszerzona pizez dodanie 8 kottdw Stirlinga (kazdy
1597 m#f z przegrzewaczaini, podgrzewaczami wody
i powietrza i wentylatorem wyciggowym. Uruchomienie
poszerzonego zaktadu nastagpito w r. 1932. Po prze-
prowadzeniu badarh pozostano nadal przy cis$nieniu
pary 25 atn i temperaturze 400°. Kazdy kociot po-
siada normalng wydajno$¢ 48 //godz. Max. wydajnosé
stata wynosi 64 //godz., za$ chwilowe obcigzenie szczy-

powietrza wtérnego odbywa sie w sposéb nastepujacy.
Specjalny wentylator, ustawiony z przodu nad pale-
niskiem, pobiera powietrze z przestrzeni podrusztowej
ochtadzajac ruszt w przedniej jego czeSci i ttoczy je
w ilo$ci 100 m Imin, do przewodu zaopatrzonego w dy-
sze, ktére umieszczone sg na przodzie kotta. Powierzchnia
rusztu tancuchowego wynosi 46,24 nd. Normalne nate-
zenie powierzchni rusztu wynosi 128 kg/m- i 197 kg/m'l

w wypadku skrajnym. Podczas normalnego ruchu
kotta, spaliny ochtadzajg sie z 310°C na 210°C, ogrze-
wajagc wode w podgrzewaczu o powierzchni 573 m*

z ISOMC do 170°C. Dalsze obnizenie temperatury spa-
lin na 120°C nastepuje po ogrzaniu powietrza z 20°C
do 120°C. Podgrzewacz powietrza posiada.powierzchnie
ogrzewalng réwng 1737 ml.

Przed wentylatorem wyciggowym umieszczono
odpylacz spalin typu ,Pneuconex”. Dla pokrywania
obcigzenia szczytowego zainstalowano zespét Diesel —
pradnica 12500/15000 k W, (6500/6000 V) przytgczony
do sieci za poSrednictwem transformatora 6/30 kV
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i 19000 kVA. 8 cylindrowy silnik Diesel’a, wykonany
przez dunskg firme Burmaister i Wain, posiada ttoki
przeciwbiezne o S$rednicy 840 mm; skok 1500 mw,
n — 115 obr/min. .Jest to obecnie najwiekszy silnik
Diesel a w Swiecie. Zuzycie paliwa przy mocy 22500 KM
zagwarantowano na 250 gjkWIli. Wtrysk paliwa bez-
posredni pod cisnieniem 365 kg/cm2 Rozruch odby-
wa sie przy pomocy sprezonego powietrza o cis-
nieniu 25 kg\cmbt Powietrze przeptukujgce, dostarczane
przez wirnikowe dmuchawy, wchodzi do cylindréw pod
cisnieniem 0.11 kg/cm2 Cylindry chtodzone sg woda,
za$ ttoki oliwg. Diugos¢ silnika wynosi 20 m., wy-
SokoSC 11 77.

W czasie posiedzeh Konferencji w Sztokholmie,
zwiedzono, elektrownie dostarczajgcg prad dla potrzeb
miasta. Obcigzenie normalne pokrywane jest przy po-
mocy zaktadu wodnego w Untra, za$ obcigzenia szczyto-
we przez zaktad cieplny w Warta. Moc maszyn tej elek-
trowni wynosi 100000 k W. Kotty dostarczaja pare o prez-
nosci 14 i 24 atn. W r. 1932 ustawiono dwa nowe kotty
opromieniowane, wykonane przez firme Jonkoping. Jeden
z mch (806 m~) opalany jest paliwem piynnem, rys. 1,

Rys. 1
Kociot elektrowni Vtirta pod Sztokholmem,
a — palniki; b—komora paleniskowa; ¢ —przegrzewacz;
d—walczaki; e—podgrzewacz wody; f—wentylator wy-

ciggowy.

drugi (573 tn2 przystosowany jest do opalania weglem,lub
paliwem pitynnem. Para przegrzana jest do 350° — 400°C.

Utrzymanie kottéw w stanie cieptym zapewniajg
state potaczenia rurowe.-W chwilach Idedy rozporza-
dza sie nadmiarem energji, woda ogrzewana jest przy
pomocy elektrycznych kottéw o 1500 #ub 5000 k W.
Kociot ogrzewany paliwem ptynnem posiada dwa wal-
czaki (rys. 1). Palniki w liczbie o$miu umieszczono
w ten spos6b, ze dwa znajdujg sie w S$cianie przedniej,
za$§ po trzy w $cianach bocznych. 1 kg paliwa do-

starcza 11 kg pary przy 80°C wody zasilajacej. W cia-
gu 4 minut i 40 sekund mozna osiaggna¢ w kotle 24 a.tn.
Odparowanie wody wzrasta z 0 ia 73 t godz. w ciagu
10 minut, co odpowiada natezeniu powierzchni ogrze-
walnej 100 kg/m2 Podgrzewania powietrza nie zasto-
sowano. Kociot pozwala osiggng¢ 15000 k 1T’

Cena paliwa ptynnego jest dwa razy wieksza
niz wegla, nie odgrywa to jednak w tym wypadku

zadnej roli, poniewaz zalezy na jaknajszybszem uru-
chomieniu zaktadu.
W dyskusji podkre$lano trudnos$ci na jakie na-

trafia elektryfikacja, zarébwno pojedynczych przedsie-
biorstw jak i ogdlnego gospodarstwa. Przytgczanie
przedsiebiostw prywatnych do elektrowni okregowych
moze by¢ skutecznie wywotane drogg odpowiedniego
uktadu taryfy. Powiekszenie ilosci odbiorcéw doprowadzi
do lepszego wyzyskania instalacji, a co za tem idzie,
do dalszego potanienia pradu.

Sekcja Ib. Zaopatrywanie wielkiego przemystu
w energje. Gaz.

Ostatnie lata znamionuje rozwdj techniki produ-
kowania gazu i lepsze wyzyskanie wiasnosci gazu dla
réoznych celéw przemystowych. Dzieki licznym bada-
niom nad przebiegiem spalania ptomienia gazowego,
jakie dokouywane sa w réznych panstwach, nalezy
przewidzie¢ dalszy rozw6j techniki gazowe;j.

Z referatu de Coriolisa (Stany Zjedn. Am. Péin.)
oraz z referatu Baum’a i Lent’a (Niemcy) wynika, ze
trudno$ci zwigzane z przekazywaniem gazu zostaty
przezwyciezone. Obecnie przesyta sie gaz pod ci$nie-
niem do 35 — 42 kg cm- na dalekie odlegtosci, wobec
czego paliwo dostarczane kolejg do miejsca zuzycia
zyskato groznego konkurenta. Dalekono$ne gazociagi
konkurujag w pewnej mierze nawet z siecig elektryczng
wysokiego napiecia, jezeli przemyst potrzebuje energji
bezposrednio do celéw grzejnych.

Doniedawna dalekosiezne przewody gazowe znaj-
dowaty szerokie zastosowanie gtéwnie w Ameryce,
gdzie istniejg bogate Zrédta gazu ziemnego. Rozwoj
przemystu koksowego, oraz ulepszenie piecow kokso-
wych, nasunety mys$l stosowniejszego wykorzystania
duzych iloSci otrzymywanego gazu niz opalanie
kottow w koksowniach. W ten spos6b zagadnienie
dalekosieznych linij zyskato na aktualno$ci i w tych
krajach, ktore nie posiadajgc bogatych zrdédet gazu
ziemnego, rozporzadzajg duzemi iloSciami gazu kokso-
wego otrzymywanego jako produkt uboczny

Opr6cz gazu ziemnego i koksowego Galdcsy (We-
gry) mozna rowniez przesyta¢ na dalsze odlegtosci
gaz generatorowy. Prdébna instalacja tego rodzaju jest
w budowie. Opalanie kottéw parowych moze by¢
opanowane przez gaz dostarczany dalekosieznemi ga-
zociggami. Dotychczas opalanie kotiéw gazem nie
przynosito korzys$ci, poniewaz nie wyzyskiwano wtas-
ciwosci tego paliwa, tak jak to np. uczyniono w kotle
Velox. Inng placéwka jakg opanowuje gaz przesytany
dalekosieznemi przewodami jest centralne ogrzewanie
doméw w wielkich miastach.

Lassale i Celis (Belgja) wskazali na znaczenie
regulacji whrto$ci opatowej gazu koksowego przez do-
dawanie innych gazéw, jak np. gaz wodnoczadowy itp.
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Rentowno$¢ przekazywanta gazu zalezy m. in. od jego
Wartosci opalowej i ciezaru wtasciwego gazu. Gaz wy-
sokowarto$ciowy posiadajacy nizszy ciezar wtasciwijr,
moze by¢é przestany, przy zachowaniu tej samej rentow-
nosci, na dalsza odlegto$¢ niz gaz ciezszy i mniej war-
toSciowy. Oprécz wiasnos$ci gazu istnieje szereg
innych czynnikéw, jakie okre$lajg granice zasiegu
liriji gazowej, poza ktorg gaz otrzymywany w miejsco-
wych gazowniach kalkuluje sie taniej.

Badania przepiowadzone w Anglji (Smith) nad
przesytaniem gazu koksowego w okregu przemysto-
wym Sheffield ustality granice w zasiegu réwng 32 km.

W Belgji (Lassale i Celis) te samg granice
okres$la sie na 65 km, za$ w zagtebiu rerisko-westfal-
skiem, wedtug publikacyj niemieckich, na 150 km.

Rozbiezno$¢ pogladéw wywotana jest w niematej
mierze r6éznym sposobem sporzadzania rachunku po-
rownawczego. W Anglji bierze sie pod uwage =z jed-
nej strony koszty transportu wegla, a z drugiej strony
koszty przestania gazu koksowego i transportu odpo-
wiedniej ilosci koksu dla gospodarstwa domowego.
W Niemczech natomiast poréwnywa sie koszta tran-
sportu kaloryj weglowych i kalorji gazowych.

Opierajac sie na danych cyfrowych Rosenthal
(Niemcy) doszedt do wniosku, ze przekazywanie energji
elektrycznej jest drozsze niz transport gazu li b wegla,
i na tej podstawie uwaza za wskazane, aby spozycie
energji elektrycznej w duzych miastach nie byto po-
krywane przez elektrownie okregowe, ale przez elek-
trownie cieplne potozone wewnatrz miasta. Kotly tej
elektrowni powinny byé¢ opalane gazem wytwarzanym
w centralnej gazowni umieszczonej na peryferjach
miasta. Dzieki takiemu uktadowi mozna bedzie zao-
patrywaé miasto nietylko w prad, ale i w cieptg wode
lub pare o niskiem ciénieniu do celéw grzejnych. .Jak-
kolwiek obliczenia kosztéw przekazywania energji
elektrycznej podane przez prelegenta sa nieco proble-
matyczne (n. p. faktyczne koszta przekazywania ener-
gji elektrycznej Szwecji wynosza zaledwie cze$¢ sumy
podawanej przez prelegenta), to jednak referat wnosi
nowe poglady do zagadnienia dostarczania pradu
i ciepta.

Muller (Nigpicy) wskazat
silnikdbw gazowych i turbin parowych. Firma M. A. N.
liczac sie z rozwojem dalekosieznych gazociggdw,
skonstruowata dwusuwowy, szybkobiezny, stojacy sil-
nik gazowy, przeznaczony dla $redniego i matego prze-
mystu. Silnik odznacza si¢ matem zapotrzebowaniem
miejsca, niskg ceng oraz réwnie korzystnym bilansem
cieplnym co i nowoczesne silniki czterosuwowe. Koszty
zainstalowanego kilowata wyniesie przy mocy 1050 k W
okoto 150 MK/kw. Narazie wyprébowano I-o cylindrowy
.silnik o mocy 400 KM.

Poglady prelegenta na opalanie
zupetnie odbiegaja od zapatrywan pp. Rozenthala
i Galécsy. Najwtasciwszem zuzyciem gazu, zdaniem
prelegenta, jest opalanie piecéw metalurgicznych i pie-
cow do obr6bki termicznej. Zastapienie metalurgicz-
nych piecéw weglowych przez gazowe, umozliwia cigg-
to$¢ pracy i prowadzi do obnizenia kosztéow produkcji.

(St. Zj. Am. Péin.) przy-
jakie poczyniono w Sta-

na wspo6tzawodnictwo

kottdw gazem

Coriolisa
postepow

Referat de
niést wyjasnienie
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nach w dziedzinie wykorzystania gazu. Najistotniejszg
zdobyczg jest opracowanie metody dyfuzyjnego spala-
nia. Polega ono na doprowadzaniu gazu i powietrza
do komory spalania réwnolegtemi strumieniami bez
uprzedniego przemit szania. Spalanie zachodzi najsam-
pierw na powierzchniach ztyku strumieni, za$ w gteb-
szych warstwach gazu nastepuje niezupeine spalanie
prowadzace do rozktadu weglowodanow. Wydzielajgce
sie czasteczki wegla zamieniajg ptomiefn w osrodek
promieniujacy, co powoduje lepsze przenoszenie ciepta
W piecu.

Dyskusja dotyczyta gtdwnie mozliwosci
dalekosieznej sieci przewoddéw gazowych.

Rozw6j techniki przesytania gazu, przyniesie
dalsze przesuniecie granic w jakich obecnie przewi-
duje sie rentowno$¢ instalacyj gazowych. Juz teraz
wysuwany jest projekt potaczenia gazociggiem Ham-
burga i Berlina z zagtebiem Ruhry.

rozwoju

Odnosnie kottéw systemu Velox wyjasniono, ze
dotychczas zbudowano 10 kottéw tego typu, o tgcznej
wydajno$ci przewyzszajgcej 200000 Agr/godz. Dla pew-
nej cukrowni zbudowano taki kociot na paliwo ptynne
0 wydajnosci pary 32000 do 35000 kg!godz., ci$nieniu
20 ain i 330°C przegrzania. Badania przeprowadzone
pod kierownictwem profesora politechniki w Zuriehu
Quiby wykazaty, ze dla obcigzenn zawartych pomiedzy

petnem obcigzeniem i potowag obcigzenia normalnego
sprawno$¢ przewyzsza 90%- 7s obcigzenia odpowiada
sprawo$¢ 84%. Obcigzenie powierzchni ogrzewalnej

kottéw wynosi 480 kg/m2 godz. Obcigzenie powierzchni
ogrzewalnej catego uktadu, a wiec tgcznie z podgrze-
waczem i przegrzewaczem — 120 lub 85 kg/m2 godz.
Rys. 2 przedstawia poréwnanie wielko$ci najwiekszego
obecnie silnika Diesel’a o mocy 22500 KM (16000 kW)
z zaktadem sktadajagcym sie z turbiny parowej o ta-
kiejze mocy i kotta Velox.

Rys. 2

Poréwnanie wymiaréw sitowni skiadajacej sie z tur-
biny parowej (16000 kW) i kotta Velox z najwiekszym
obecnie silnikiem Diesel’a 22500 KM.

Sekcja | C. Zaopatrywanie wielkiego przemystu

w energje. Paliwa state i plynne.

Powszechnie panujgcy kryzys gospodarczy zmu-

sit do jaknajwiekszych oszczednos$ci w gospodarce
cieplnej. Wymagato to oczywiscie przeprowadzenia
szeregu studjow teoretycznych i praktycznych, ktére
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w wiekszosci
parciu rzadu.

panstw
Tak n. p. w Anglji
organizacja pod nazwg ,The Fuel Research Coal Sur-
vey", kierowana przez The Fuel Research Board of
the Department of Scientific and Tndustrial Research
w Londynie, urzadzita 9 laboratoriow w poblizu zt6z
weglowych, celem badania wtasciwosci wegla surowego
i sortowanego w zalezno$ci od warstwy z jakiej po-
chodzi badany wegiel. Omawiana organizacja prze-
prowadza réwniez studja nad oczyszczaniem wegla na
drodze suchej i mokrej, nad spalaniem w rd6znych
warunkach i t. p.

zostaty uskutecznione przy po-
(Mitton i Sinnatt)

Podobne prace (Matsunawal doprowadzity w Ja-
ponji w r. 1930 do wyprodukowania brykietéw z ni-
skowarto$ciowych gatunkéw wegla. Brykiety maja
lepsze wtasciwosci niz wegiel rodzimy lub sprowadza-
ny do Japonji, Dzieki doborowi miatu i odpowiednim
procesom udato sie otrzymaé paliwo mato dymiace
i dajace o *, do V2 mniej popiotu, przy réwnoczesnem
zmniejszeniu rozchodu paliwa o 5 do 15%. Do osiag-
niecia tak korzystnych wynikéw przyczynito sie wy-
korzystanie doswiadczen zdobytych przez gazownie
i koksownie w ciggu wielu lat pracy. Produkcje bry-
kietow rozpoczeto w koncu 1930 roku. W roku 1931
zuzycie brykietéw wyniosto 63000 +, a w roku 1932
okoto 138000 t. Przewiduje sie dalszy szybki wzrost
konsumpcji brykietow.

Bardzo ciekawe dane zawierat referat Instytutu
Techniki Cieplnej w Z. S. R, R- Jednym 2z spo-
sobéw dobrego wyzyskania gatunkéw wegla zawie-
rajagcych duzo popiotu jest opalanie kottéw pytem
weglowym. Dotychczas stosowano w tym celu tylko
paliwa posiadajgce duzo czesci lotnych, a wiec tatwo
zapalajagce sie i szybko ulegajgce spaleniu. W Z. S
R. R. udalo sie rozwigza¢ problem opalania pytem
antracytowym. Antracyt rosyjski z Zagtebia Doniec-
kiego lub Ukrainy zawiera okoto 17% popiotu i oko-
to 3% czesci lotnych. Dolna warto$¢ opatowa wyno-
si 6060 kcal. Temperatura topienia popiotu 1200°C
Antracyt posiada duza wytrzymato$¢ mechaniczna,
jego ziarenka sa niezwykle twarde. Badanie mikro-
skopowe pytu antracytowego i obserwacja miyndw
wykazaty, ze antracyt miele sie o wiele gorzej niz
zwykte gatunki wegla, za$§ mityn ulega szybkiemu
zuzyciu. Wynikiem tych badan, bylo opracowanie
specjalnego sposobu mielenia antracytu. Do otrzyma-
nia pytu antracytowego, najlepiej nadajg sie wolno-
biezne mtyny rurowe, w ktérych mielony materjat jest
jednoczes$nie przesiewany, suszony i podgrzewany
Przy pomocy silnie nagrzanego powietrza. Najkorzyst-

niejsze rezultaty daje podgrzanie antracytu do tempe-
ratury 400°/'5000C.

Trudne zapalanie si¢ antracytu oraz jego powolne
spalanie wymagajg dobrego przemielenia antracytu
[ffaoo = 0,3 — 0,5% i Ri%o =8 — 10%], mozliwie
jaknajwyzszego podgrzania powietrza, utworzenia w ko-
morze paleniskowej os$rodka spalania posiadajacego
odpowiednio wysokag temperature i wreszcie jednorod-
nosci mieszaniny pytu i powietrza.

Proby opalania kottéw pytem
wykonano w sitowniach w Saratowie
przyczem uzyskano sprawno$¢ 70— 75%

antracytowym
i Stalingradzie,
i 78— 80%.
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W Stalingradzie udato sie znacznie ulepszy¢ konstruk-
cje komory paleniskowej przez nadanie jej odpowied-
niego ksztattu.

Drugi referat zgtoszony przez Instytut Tech-
niki Cieplnej w Z. S. R R., poinformowat o zastosowa-
niu torfu do opalania palenisk kottowych. Z. S. R. R
posiada ogromne ztoza torfu, wynoszace 40% S$wiato-
wych zapaséw, to tez cheé¢ wykorzystania tego paliwa
doprowadzita do opracowania metody racjonalnego
spalania torfu przez rozdrobnienie go i wprowadzenie
w tej formie do komory paleniska kottowego. Torf
rozdrobniony posiada lepsze w#asciwosci niz torf pra-
sowany i jest od niego o 50% tanszy, poniewaz okres
suszenia trwa tylko 2 do 3 dni, zamiast 30 do 40.

Rozdrobniony torf uzyskuje sie drogg proceséw
mechanicznych. Czasteczki torfu sg dosy¢ mate. Przez
sito 0 2 mm oczkach przechodzi 40 do 80%. Rosyjski
torf zawiera 25 do 65% wody, 5 do 9% popiotu i 70
do 75% czesci lotnych w odniesieniu do masy palnej.
Temperatura topienia popiotu 1050°C.

Badania Instytutu ustality
spalania torfu rozdrobnionego.
nych zbudowane

najlepsze warunki
Na podstawie tych da-
zostalty dwa specjalne paleniska; je-
den przez Leningradzkg Fabryke. Maszyn, a drugi
przez inz. Szerszneff’a (rys. 3). Paleniska te opalane
sg rozdrobnionym torfem w sposéb podobny do pale-
nisk na pyt weglowy.

Rys. 3

Palenisko Szerszneffa na torf rozdrobniony.

Charakterystyczng cechg paleniska Szerszneffa.
jest dziatanie strumienia powietrza rzucajacego z po-
wrotem grubsze czastki torfu do komory palenisko-
wej, dopdki nie ulegng spaleniu. Palenisko to nie
wymaga przemielenia torfu o ile czasteczki sg dosy¢
drobne.
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Ogolny poglad na rozw6j techniki spalania
w Z. S. R. R dal referat p. Karnickiego (Z. S. R. R))
Udziat poszczegélnych rodzajéw paliwa w og6lnem
rozchodzie paliwa w Sowietach przedstawia sie jak
nastepuje. Drzewo 19,2%, torf 4,98, oleje 157%, we-
giel kamienny 11,1%, antracyt lub wegle antracyto-
we 49.1%.

W Polsce (Wielezyniski) zostat opracowany sposéb
wykorzystania paliwa (gazol), ktére uprzednio bezuzy-
tecznie wyparowywato podczas destylacji oleju ziemnego.
Gazol paruje ponizej 0°, przechowuje go sie w stalo-
wych butlach pod ci$nieniem 7 do 8 at. Ciezar witas-
ciwy gazolu w stanie ciektym—0,540 kg/l. Waga 1 m3—
2,27 kg. Goérna warto$¢ opatowa — 27000 kcal/m3 Gazol
stosowany byé moze do spawania, do ogrzewania, do na-
pedu silnikéw gazowych, do otrzymywania wodoru it. d.

Wzrost zuzycia benzyny wywotuje w niektérych

panstwach konieczno$¢ zwrécenia sie do innych ro-
dzajow paliwa.
W Szwecji i w Finlandji czynione sg wszech-

stronne studja nad napedzaniem silnikébw samochodo-
wych zapomoca gazu generatorowego otrzymywanego
z drzewa lub wegla drzewnego.

Referaty zwigzane z tem zagadnieniem wygtosili
Kyrkluad (Finlandia) i Schuster (Austrja).

W dyskusji podkreslano, ze dotychczas brak
jest jaSLOSci w okreélaniu cech wegla, jakie wymagane
sg ze wzgledu na rézne zastosowania, i ze wobec tego

sprawa klasyfikacji wegla nie powinna by¢é zanie-
dbywana.
Galécsy (Wegry) zaznaczyt, ze na Wegrzech

czynione sg na szerokg skale préby nad wytwarzaniem
brykietow z wegla brunatnego. W niektérych wypad-
kach dodaje sie nieco wegla kamiennego, aby ta droga
podnies¢ wartos¢ opatows.

Dr. Linnat (Anglja) zaznajomit zebranych z cieka-
wemi prébami jakie czynione sg w Anglji nad opala-
niem kottéw pytem koksowym.

Jacobson (St. Zj. Am. Péta.) poruszyt sprawe
normalizacji paliwa dla silnikéw Diesel’a. Niektore
gatunki olejow nie nadajg sie do napedu DiesePi po-
niewaz posiadajg zbyt wysoka temperature zaptonu.
Oleje te pracuja bez zarzutu w silnikach o zaptonie
elektrycznym jak np. silnik Hesselmann’a. W St. Zj.

Am. Péin. przeprowadzono bardzo gruntowne badanie
nad olejami napedowemi dla DiesePi i opracowano dla
tych paliw szczeg6towe charakterystyki.

Sekcja 2. Zespolone wytwarzanie sity i ciepta.
Wspoétczesne zaktady' przemystowe, zuzywajgce
duze ilosci ciepta, wyzyskuja na szerokg skale

ciepto odpadkowe, lub tez stosujag pobierang pare do
celow grzejnych. Zasadnicze znaczenie dla celowosci
i sprawnos$ci zaktadéw, zespalajagcych produkcje ciepta
i sity posiada stopienn obcigzenia silnika oraz stopien
odbioru pary i ich wzajemny uktad w czasie. Do pro-
jektowania zakladéw tego rodzaju niezbedne sg dane,
dotyczace faktycznego zuzycia ciepta oraz sity w cig-
gu roku. Wielkosci te podlegajg duzym wahaniom,
na co wptywajg nietylko procesy fabrykacyjne ale
i w znacznym stopniu temperatura powietrza oraz
oSwietlenie dzienne.

Wptyw temperatury otoczenia daje sie tatwo
ustali¢ przy pomocy wykreséw przebiegu temperatury
podanych przez Heikel’a (Finlandja). Autor przedsta-
wit szereg wykreséw dla réznych miejscowosci w $rod-
kowej i p6inocnej Europie i wyjasnit sposéb positko-
wania sie niemi przy sporzadzaniu wykreséw rocznego
zapotrzebowania ciepta. Omawiane wykresy tempera-
tury sg niezmiernie pomocne przy projektowaniu za-
ktadu cieplnego.

Dr. Gleichmann (Niemcy) przeprowadzit w og6l-
nych zarysach klasyfikacje zaktadéw przemystowych,
ktére moga pokry¢ catkowite zapotrzebowanie sity
przy pracy z przeciwpreznoscig, craz wyrazit poglady
na wybo6r preznosSci w kotle a przeciwpreznosci i tem-
peratury pary wylotowej.

Cukrownie i browary sg przedsiebiorstwami,
ktére najwczes$niej zespolity wytwarzanie ciepta i sity.
S. Kaniewski (Polska) rozwazajac polski przemyst cu-
krowniczy podat wykres Sankey’a przedstawiajacy

wyzyskanie paliwa w nowoczesnej cukrowni w ruchu
z przeciwprezno$eig, gdzie wieksza cze$¢ ciepta zu-
zyta jest w procesach fabrykacyjnyeh.

(d. n.).
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