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OD 10 DO 15

SPRAWOZDANIE TECHNICZNE
STOWARZYSZENIA ZA 1933 ROK.

Liczba Cztonkéw.

W dniu 1 stycznia 1933 roku Stowarzy-
szenie posiadato 9018 cztonkdéw rzeczywi-
stych z 10729 przedsiebiorstwami, w tej licz-
bie 502 przedsiebiorstw zleconych do dozoru
przez wiadze panstwowe.

W ciggu roku 1933 przybyto 140 czton-
kéw rzeczywistych z 168 przedsiebiorstwami,
w tej liczbie zleconych 13, ubyto za$ 51 czion-
kéw rzeczywistych z 60 przedsiebiorstwami,
zatem w dniu 31 grudnia 1933 v. Stowarzy-
szenie miato 9107 cztonkdéw rzeczywistych
z 10837 przedsiebiorstwami, w tej liczbie 515
przedsiebiorstw zleconych.

Z powyzszego wynika, ze liczba czton-
kéw rzeczywistych w stosunku do roku po-
przedniego wzrosta o 1%, a przedsiebiortsw
rowniez o 1%, liczba za$ przedsigbiorstw
zleconych wzrosta o 2,6%.

Liczba kottéw pod dozorem Stowarzyszenia.

Na 1 stycznia 1933 r. bylo kotiow:

czynnych . . m 13360
nieczynnych 5197
Razem 18557
W ciggu roku 1933 ubyto kotiow:
czynnych 525
przybyto nieczynnych 394
zatem w r. sprawozd. ubyto kottow 131

W dniu 31 grudnia 1933 roku zareje-
strowanych byto w Stowarzyszeniu 12835 kot-
téw czynnych i 5591 kottéw nieczynnych,
razem 18426 kottow, w tej liczbie zleconych
czynnych 857 i nieczynnych 462.

9 Por. tabele str. 67 — 71

Z powyzszego wynika, ze liczba kottow
zmniejszyta sie w poréwnaniu z rokiem ubieg-
tym o 0,7%.

Na jednego cztonka wypadato $rednio
2 kotty, a na jedno przedsiebiorstwo 1,7 kot-
tow, co Swiadczy o0 znacznem rozproszeniu
terytorjalnem kottéw, znajdujgcych sie pod
dozorem Stowarzyszenia.

Wykaz kottéw, znajdujgcych sie pod do-

zorem zleconym  Stowarzyszenia zawiera
tablica II.
Dane statystyczne, dotyczace kottow

dozorowanych przez Stowarzyszenie w 1933 r.,
zawarte sg w tablicach: I, III, 1V, V, VI,
VIL i VI,

Prace Personelu Technicznego.

Ilo$¢ inzynierdow -rewidentow czynnych
stale w Stowarzyszeniu wynosita w roku
1933 $rednio 45; zatem na 1 inz. przypadato
Srednio kotidw czynnych 285.

1. Ogélna ilos¢ dni roboczych

inzynierdw poza pracg w biu-
rze Stowarzyszenia wyno-
SHA

2. 1lo$¢ dni pracy inzyniera
w ciggu roku poza biurem
wynosita $rednio . . . . 156,8

3. l1los¢ odwiedzonych przed-
siebiorstw wynosita 12151
co stanowi 112% ogdlinej
liczby przedsiebiorstw na
1 stycznia 1933 roku.

4. 1lo$¢ przedsiebiorstw, od-
wiedzonych przez jednego
inzyniera w ciggu roku wy-
nosita Srednio ...

5. 1lo$¢ przedsiebiorstw, od-
wiedzonych przez jednego
inzyniera dziennie, wynosita

270

1,72
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W roku sprawozdawczym dokonano:

1. odbioréw technicznych nowousta-
wionych kottow:
a) Nowych ..o, 51
b) starych ... 321
Razem 372
co stanowi 2,9% w stosun-
ku do ogélnej liczby 12835

czynnych kottow, zerejestro-
wanych i pozostajacych pod
dozorem Stowarzyszenia.

2. préb wodnych kottow:

porzadkowych ... 2657
nadzwyczajnych ... 418
niepomys$inych .
Razem 3232
czyli 151% w stosunku do prze-
widzianych w mys$l przepisdw prob
2140 przy 12835 kottach czynnych
(co 6 lat),

3. rewizyj wewnetrznych kottoéw:
Porzadkowych .o 5519
nadzwyczajnych ...,

Razem 6272
czyli 146,5% w stosunku do 4278
rewizyj, przewidzianych w mys$l prze-
piséw (co 3 lata),
4. rewizyj zewnetrznych kotiow:
POd P AT g e 4655
bez pary o 3792
Razem 8447
czyli 131,6% w stosunku do 6418
rewizyj, przewidzianych w mys$l prze-
piséw (co 2 lata),

5. rewizyj kottdw przy kupnie
i sprzedazy ... 58

6. wyjazdow w rdznych spra-
wach kottowych, nieobjetych
poprzedniemi rubrykami. 339

7. egzamindéw palaczy kotto-
wych (stosownie do rozpo-
rzgdzenia Ministra Przemys-
tu i Handlu z d. 3.VI 1923 r.)

z wynikiem pomys$inym 1254

z wynikiem niepomys$inym . 344
Razem. 1598

egzaminéw maszynistow:

z wynikiem pomyS$inym . 56

z wynikiem niepomys$inym 38
Razem. . 94

9. badan naczyn pod ci$nie-
niem, wiréwek i t. p.. 1970

10. ksigzek kottowych wydano 293

co stanowi 1,6% ogélnej liczby kottow.

157

753

Statystyka techniczna kottdw.

Podczas rewizji kottow
stwierdzono:

Stosunek % do
liczby 12835 kot-
tow czynnych

a) niedoktadnosci osprzetu 3046 23,7
b) r6znych innych niedo-

ktadnosci, jak to: wadli-

wos¢ obmurza, wilgoé

w kanatach, zte oczysz-

czenie kottow i t. p. 1213 0,95
c) uszkodzen kottéw,

niebezpiecznych . . . . . 74

powaznych ., 779

drobnych ., 1629

Razem. 2482 19,4

Skrécono termin:

nastepnej proby wodnej:

dla KOthOW .o, 977

nastepnej rewizji wewnetrznej:

dia Kottow ..cooovevvieies 1641

Razem dla kottow . 2618 20,4

Zarzadzono:
a) nadzér wzmocniony ko-

ttow 159 1,24
b) wstrzymanie pracy kot-

tow wskutek uszkodzen

powaznych, zagrazaja-

cych bezpieczenstwu pra-

cy kottow 83 0,65
c) naprawe kottéw 540 4,2
d) zmniejszenie cisnienia

roboczego kottéw 113 0,88

Zalegte rewizje kottow.

Nie wykonano przypadajgacych w roku
sprawozdawczym:

préb wodnych 31 1,45
rewizyj wewnetrznych . 22 0,52
rewizyj zewnetrznych 4 0,06

W poréwnaniu z rokiem poprzednim,
w ktorym zalegato 17 préb wodnych (0,76%)"

38 rewizyj wewnetrznych (0,85%) i 48 rewi-
zyj zewnetrznych (0,72%), w roku sprawo,
zdawczym liczba zalegtych rewizyj zmniej-
szyta sie.

Gtéwng przyczynag zalegto$ci jest nie-
przygotowanie kottéw na wyznaczony termin,
co pocigga za sobg liczne wyjazdy nieproduk-
cyjne (201). W niektérych wypadkach Stowa-
rzyszenie, opierajac sie¢ na postanowieniach
rozporzadzenia ministerjalnego z dnia 8 lis-
topada 1921 r. (§8 15) uwzgledniajac warunki
pracy przedsiebiorstw, odroczyto przeprowa-
dzenie rewizji do roku 1934,
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WYKAZ KOTLOW WEDLUG LAT BUDOWY (1 — na ladzie, w — na wodzie)
na 31 grudnia 1933 roku.

Rok Ilo$¢ m. st. woj. Woj. woj. woj. Slask) woj. Woj. woj. woj. Woj. woj. woj. Woj. Woj.

bud | Warszawa Warszawsk. Wilenskie Wotynskie Tarnopols. Cieszynski Stanistaw. Poleskie Nowogrédz. todzkie Lwowskie Lubelskie Krakowskie Kieleckie Biatostockie Razem
udowy at
1 w 1 w 1 w 1 w 1 w 1 w 1 w 1 w 1 w 1 w 1 1w 1 w 1 w 1 w 1 | w 1 w
1865 69 — — — 1 1
6 68 - — - - - - = — - - - - - = — - - - - - - - - - - — — - -
7 67  — — 1 - - _ — - - - — - - = - - - - - - - - - - — — 1 —
8 66 — — - - _ o - - - _ 1 - - = - = 1 - - = 2 — - = — — 4 —
9 65 2 —
1870 64 1 — 2 —
1 63 — 1 - = _ T 1 = = = 1 = = = = = 1 - = = 2 - = = = = 7T —
2 62  — — 2 — - _ - _ - - - _ 1 = = = 1 — - - - - 2 — 3 — 1 - 10 —
3 61 — — 1 — - _ — ~ 2 _ — - = 3 — 1 - - - 1 — 1 = — 9 —
4 60 1 — 4 — - _ i _ i _ — - - _ - - = = 2 = 2 - 1 — - - 2 = = — 14 —
5 59 — 2 = - _ _ _ - - — - - = = — 2 — - - - - 3 — - - 1 — 8 —
6 58 — — 1 — — _ _ _ _ _ — - — _ — — — — 1 — 1 — — 1 — 1 — — — 5 —
7 57 — — 1 — — — — _ — — — - — _ — — 1 — - — 1 - - - - - - - — — 3 —
8 56  — 1 2 = - 2 - = - - = = = — 7 — 1 - - - 3 — 4 — - = 19
9 55 — 3 — - _ 2 _ 1 — - - - = — - - = 8 — - - 1 — 2 — 8 — — — 25—
1880 54 1 = 5 — - _ 3 - = - - — - - = - = 6 — - - 1 = 4 —- 8 -  — — 28—
1 53 — - = - _ 2 1 - - 3 - = = 1 — 3 — 3 - - - 2 — 3 — — — 18 —
2 52 — — 6 — — — 3 _ 1 _ 1 - 5 — 1 — 1 — 6 — 2 - 3 — 5 — 5 — 1 — 40 —
3 51 4 te" 20 — - — 1 — 2 — 1 = - = - = 0 - 1 - - - 2 — 2 — 1 — 54 —
4 50 2 — 15 — 2 3 2 g — 2 — 1 = 2 — 1 — 9 - 2 — 9 — 2 — 2 — 72 —
5 49 — — 15— 2 1 - 3 T - = = I 2 — 2 - 2 — 14— 15— 5 — 73 —
6 48 1 — 15— 1 1 2 1 - - - - — - = 14— 6 - 2 — 9 6 — 1 — 59 —
7 47 5 — 6 - - _ 1 2 - 3 _ = = 1 — 9 - 7 = 3 - 13 1 8 — 3 — 61 1
8 46 3 — i — 3 — 2 — 3 — 2 — — — 3 — 20 — 1 - 5 — 10 14— 1 — 88 —
9 45 6 — n - - 2 — 1 = 1 3 — 2 — % — 5 - 5 — 2 — 3 — 4 — a —
1890 44 3 — 14 — 1 _ 1 7 _ 4 - 3 _ 3 - 3 — 21 — 3 - 3 — 21 — 25— — — 122 —
1 43 4 — 26— 3 _ 5  _ 4 _ 6 2 _ 4 = 2 — 28 — 19 - 9 - 55— 21 — 6 — 154 —
2 42 2 1 24— 3 6 5 _ 7 - 6 2 1 2 — 30— 5 - 7 = 20 — 29 2 —. 160 2
3 41 6 1 24— 7 1 3 - 8 — 6 - 2 5 1 2 — 28— T 9 - 19 27— 4 — 176 3
4 40 u — 37 1 12 1 8 — 4 - 10 — 2 — 2 — % — 19 - 6 — 25 4 — 10 — 212 1
5 39 15 2 30 1 6 18 10— 1 - 6 4 — 2 — 62  — 43 - 28— 36 1 % — 16 —- 333 4
6 38 12 — 32 5 14 _ - 9 - 19 8 — 3 — 38— 37 - n - 50 1 5 @ — 5 1 301 2
o2 — 4 — 5 . 18 — 1 _ 8 — 18 _ 4 — 2 — & — 43 - 7 - 30 — 8 — 9 — 380 —
8 36 25 1 68 1 no 22 — 17 — 9 — 13 14 1 6 — 128 — 38— # - 3% — 106 — 14 — 541 3
9 35 22 — 67 — U _ 15 _ 24 _ 19 - 20 14— 8 — %5 — 42 - B — 4 - 121 — 2 — 561  —
1900 34 3L 2 74 2 4 _ 22 1 13 — 10 - 22 _ 10 — 3 — 62 — 38— 41— 3 — 105 @— 29 — 500 5
1 33 6 — ¥ — 2 9 _ 25 _ 17 - 12 9 — 3 — 52 2 - ¥ — 33— = 22 — 406 —
2 32 23 — 49 — [ 20 — 13 — 7 - 2 - 11 — 9 — 62 — % - 34— 35— 46 — 15 — 379 —
3 31 28 B — A 30 — 4 - 4 - 26 — 13 — 4 — 8L — 49 - 4 — ¥ — 60 — 19 — 522 —
4 30 13 1 54  — 9 _ 20 _ 28 — 17 - 29 — 12 — 2 — 53 — 79 - ¥ - 60 — 66 — 22 — 498 1
5 29 18 - 61— 2. 26 — 48 - 8 - 27 — 10 — 10— 5 ~ — 104 - 3 — 39 — 46 @ — 23 — 518 —
6 28 20 — 66 4 _ 20 — 36 — 0 - =32 — 8 1 n - 60 — 90 - 4 — T — 45— 20 — 547 1
7 27 18 1 105 8 23 — 39 — 19 - 33 — 18 1 4 — 98 — 127 - 5 70 — 126 — 26 — 767 3
8 26 17 1 106 1 _ 24 — 24 — 17 - 23— 3 - u — 89 — 93 — 72 1 74— 2  — 30 — 701 2
9 25 25 1 1 — 9 _ 28 — 27 - 13 - ¥ — 16 9 — 95  — 86  — 43 1 IZEE % — 32 — 656 2
1910 24 22 1107 — 19 2 18 - 24 - 9 - 47 — 17 1 22 — 134 — 183 - 56  — 95 1 108 — 35 — 896' 5
1 23 28 - 105 @ — 17 24 — 33 — 1 - 64 — 17 1 16 — 103 — 18 - 54  — 68  — 98  — 34 — 855 1
2 22 38 4 % — 8 _ 24— 42 - 18 - 49  — 8 2 17 — 8 — 206 - n — 64 .— 116 — 21 — 874 6
3 21 28 1 128 — 24 29 — 2 — 9 - 35 — 18  — 2 — 85 — 21 — 64 — 5 ~— 125 @ — 38 1 894 2
4 20 20 3 74 1 6 _ 12 — 17 - 6 - 21 — 14 4 18— 5% — 126 - 4 — 40 — 54  — 25 1 530 9
5 19 11 — 10 4 _ 9 _ 8 5 - 6 — 14 — 8 - 13 — 2 - 26— 28 — 19 — 24 — 217 —
6 18 16 — % — 27 _ 15 — 37 — 9 - 21 — 19 - B - B — 145 - 3 — 63 — 62 — 37 — 561  —
7 17 19 — 17— 2 9 - 13 — 4 - 14 — 10 — 2 = 9 — 109 - 25 1 47 = ¥ — 17 — 333 1
8 16 23 27— 3 13 - 27 - 5 - 16 — 13 — 3 — 7 — 92 - 14— 4 - 66 — 40 — 403 —
9 15 12 — %  — 1 5 @ — 1 = 3 - 9 — 3 - 2 — 13 — 89 - 1 — 19 - 25— 8 — 226 —
1920 14 3 10 1 = 5 @ — 6 - 11 - 1 — 1 — 8 — 49 - 7 21— 39— 1 — 173 —
1 13 10 — 20 1T - 2 — e 5 - 7 — 3 — 1 - 70— 9% - 7 = 6 - 31— 2 — 209 1
2 12 21 1 24 5 5 @ — 9 — 7 - 14— 4 — 1 — 26 — 2 - 6 — 18 - 29 — 5 @ — 226 1
3 11 13 - 14— 3 3 - 10— 2 - 1 - 6 — 1 — 6 — 28 in - 23 - 28 — 2 = 7 —
4 10 21 — % — 3 6 — 6 — 7 — 2 — 4 — — — 25— 2 - 14 21— 29— 4 — 189 —
5 9 ¥ 15 T = 3 - 5 — 1 - 7 — 2 — 3 - 5 — 14— 9 - 13 - 3B~ 6 — 183 1
6 8 20 — 9 1 — — 1 — 2 - — — 3 — — 1 1 — 3 — 0 - 5 — 15 - 21 — — — 100 2
7 7 28 - 21— 6 i u i t9 — 8 - 6 — 6 2 1 — ¥ — 8 - 17— 18 1 46 — 6 — 251 4
8 6 46 3 28 1 5 10 20 8 - 1 — 2 — 8  — 4 — 3L — 8 1 3 - B — 12 — 288 5
9 5 42 1 8 — 1 1 - : - 1 ' 5 — 4 1 2 — 10 - 10 - 1 = 48 - ¥ — 5  — 192 2
1930 4 18 3 11 1 3 3 = 1 = 1 - 1 — 2 2 2 = 17— 6 - 6 20 - 20 — 7 — 118 6
1 3. 12 — 1 = 1 1 1 = — - - = - = - = 8 — 4 — 3 1 14 - 6 — 3 = 54 2
2 2 1 — 1T - = - - = = = — - 1 - = - - = 2 — - - 1 — 8 1 3 - = = 7 1
3 1 1 — 2 - — - - — 1 — — - — — — - - = 4 — R — — 5 — 3 - - = 6 —
Niewiadom. . 95 8 131 2 66  — 77 ~ 16 — —  — 68 — 63 8 76 — 114 — 3B — B — 55 -~ 167 - 63 — 1164 18
Razem . . . 947 37 2128 13 366 4 648 3 806 — 370 — 807 — 419 27 319 2331 — 2843 — 1198 5 1779 6 2627 — 740 3 18328 98

Ogétem . . . 984 2141 370 651 806 370 807 446 319 2331 2843 1203 1785 2627 743 18426
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RODZAJ PRZEMYStU

. Rolnictwo

Przenunl spo
1)
2)
3) krochmalnie,
i przemyst zi
przemyst cuk
przetw. owoc.

4

Zy wecezy:

gorzelnie i rektyfikacje .
browary i drozdzownie .

syropiarnie
emniaczany
ierniczy

i konserw.

5} mleczarnie i maslarnie .
6) fabryki tytoniu - m=m

) MAYNY e
8) piekarnie

9) cukrownie

10) przetwory miesne i rybne .

. Garbarnie

fe k.cy.jn.y.

kienniczy
tkalnie.

chemiczny:

IV. Przem. kon
V. Przem wto
1) przedzalnie i
2) pozostate...
VI. Przem drzewu y:
1) tartaki
2) fabr. mebli gietych i wy-
robéw drzewnych.
VII. Przem.
1) Nieorganiczny
a) kwasy soda i nawozy szt.
b) pozostate
2) Organiczny

VIII.

IX.

X.
XI.
XII.
XIII.

XIV.

XV. Wytwédrnie woj

XVI.

XVII.

XVIII.

)

a) syntetyczno-organiczny.

b) ttuszczowy
czny . e e
d) pozostate

¢) farmaceuty

3) Gazownie i koksownie
4) Rafinerje nafty

5) Fabr. zapatek

i szt. jedw. .

Przem metalowy:
1) metalowo-przetwérczy

2) maszynowy.

3) elektrotechniczny.

Przem. g6rn.-hutniczy:
1) kopalnie rudy ...envene
2) ” ropy naftowej .
3) » wegla
4) » SO i,

5) huty zelaza i cynku .

6) pozostate
Przem.

”

”

papierniczy -

graficzny
budowlany.
mineralny

1) cementownie
2) wapienniki
3) cegielnie i fab
4) fabryki szkta

r. dachowek .

5) fabr. porcelany i fajansu

6) pozostate

Zaktady uzytec
1) elektrownie
2) wodociagi...
3) pozostate

fabr. broni i
Roboty publ
1) panstwowe
2) samorzadowe
Komunikac
1) wodna

z.publicz

xowe
amunicji.
iczne:

ja

2) w zarzadzie przedsieb.

3) publiczne

Nierozsegreg.o{/va.n.S.
Cztonkowskich

Zleconych

Razem
Stosune

Pow. Bielski i

koY

Cieszynski.

m. st.
Warszawa

o
N
>

37
42
53

7

3

5981303 1475 5
97 56 20 15 40

9

83 22

659 325 1572 569 236 134 469 182 603 203 272 98 531 276 295 151 224

5,34

PODZIAL
zatwierdzony przez

S!

o
Warszaw.

CZ. jii-

815 145

all vk

20
9 25

18
26 9

16 5

13

29 1

11,61

woj.
Wilenskie

o
N
- —
>

58

38

2,01

12

21
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(e
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cz I

152

85 47

N

I
N

3,53

CZ 17,

23 374 107

1
9114; 39
4 13

2 1

N
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[N
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H
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2 3

13 216 119 429 173 5791193 256
9 24 10 16

4,37
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T A B L I C A Vil.
PODZIAL KOTLOW ZLECONYCH W/G RODZAJU PRZEMYStU
zatwierdzony przez Glowny Urzad Statystyczny w dniu 11 stycznia 1929 r. i przez Ministerstwo Przemystu
i Handlu pismem z dn. 17.1.1929 r. Nr. PA. 181, zarejestrowanych w Stowarzyszeniu na 31 grudnia 1933 roku.

—_ - — - — - - - — =
© g ® L = ; 0 ;% E o 2 ] E Kothsw
2 < < . T2 2 = - =~ = 3
rs 0 N cé *o§ ojO x% o% 090 o 0N 02 ?% % 2 08 0 2 = w 1932 _ W stosem,
RODZAJ PRZEMYStU s 2 ££ £ E.S *&3 &—,‘@8 5-5 £3 . £§ g S S T £o X % @ do ub.r
= = 3 = o & ° - 2 & x g poto o > %
czin ¢z n & n cz n Q7 T ¢cz1ln ¢z U € n oz n 07 1 €Zin ¢cz n cz n oz n cz T czjn czZ n cz n &
. Rolnictwo — 12 3 1 4 4 7 1 3 3 11 1 1 411 1 9 1 4 1 1 1 6316 599 7 2 5 6,75
Il. Przemyst Spozywczy:
1) gorzelnie i rektyfikacje 5 - — 2 — — 2 — — — — 1 2 — 2 - — 3 2 8 6 — — 4 3 — _-F_ 2 14 303— — 8 1 —9 - 1836 :
2) browary i drozdzownie =00 — — — — — — - — — —= 1 — — — — - — - — — — 1 - 007 1 — — 1 —
3) krochmalnie, syropiarnie i prze-
myst ziemniaczany —a— — — — — - - - - - — — — —a _ = — - - = = = — — - — - _— = = =
4) przemyst cukierniczy, przetw. owoc.. «
i konserw . - - = - - - - - - - — - - — - — 7 — — - - — - — — = — — — - — 1
5) mleczarnie i maslarnie = 00— — — — — - - = - 1 - - — — — - '— — — - = — = - 11— 007 — — 1 — — 1 - 50001
6) fabryki tytoniu 3 1 —-—— == =112 - - - - — — = 11 2 1 __ _ 1_—- 2 11 2 13 7 15 — 4 5 _— -1 4,76 1
7 mtyny . = = — — — - 1l — - - — - — — — — — - - — 1 — — 2 - — — = 3 1 030 — — — 3 —3 — 4,28
8) piekarnie . - - - = — — — - - — - — — - = - = — — - - == = = — - — 1
9) cukrownie . - = - = - - — - - = — — — — - - — = = = — - — - — — - = —
10) przetwory miesne i rybne === — — — — — — _— - 1 1 - — = — — — — 1 — — 2 — — — 4 1 038 — — — — — —
I1Il. Garbarnie: - - - - - — — - — — 1 —_ Y — — - — 1 2 — 3 1 030 2 — — — 2 100,00 ;
IV. Przemyst Konfekcyjny - _ = = = = - - - - = - _ _ _ 41— 3 —_ — —_ — — 3 0,23 2 2 — — —
V. Przemyst Wiokienniczy
1) przedzalnie i tkalnie . - = = _— = == 2= = = = = - = = 2 — 015 — —' — — — i
2) pozostate . . . . _ = = = = = = . - _ _ -1 _ - — — — 1 — 001 — — —  _ —
VI. Przemyst Drzewny: .
1) tartaki . — _ 2 —— 1 3 — 1 2 5 — 1 _ — — 1 5 1 — 1 6 46 53102 71 1311 11 — — 4 7 4,21
2) fabr. mebli gletych |wyrob drzew-
nych . . — - _ - - - _ _ - - — — — 2 1 — 1 1 4 1 038— 1 — — 1 25,00
VIl. Przemyst Chemlczny
1) Nieorganiczny
a) kwasy, soda i nawozy sztucz. . — _ _ — — — - - - - - — — - — 1 — — 16 - — — — 1% 1 129 3 — — — 3 21,43
b) pozostate . . . . - _ = = — -] - = = — — — - = = = = — — 1 1 — — 1 2 023— 1 1 — — —
2) Organiczny
a) syntetyczno-organiczny . —_—— — - — _—_—— — — - = — - — — - - = = = = = — - — - - == = = = — —
b) ttuszczowy . . . - = = - - = — = = = = = — — — — _ 11— — — — — — — 1 — 007 — — 1 — 1 — 50,00
c¢) farmaceutyczny 2 1 — — — — — — — — — — —_ = — - = = = - - — 2 1 023 2 1 — — 3 —
d) pozostate . _—_ = - T = = — _ = — —_ - - — = — - — —_ - = — — 1 1 007 — — 2 — "~ 2 - 66,66;
3) gazownie i koksownie. - - 4 - - - — — — — 4- — — — —_ - — - - = = - — — - — 2 — —2 100,00
4) rafinerja nafty -V = = = = = — — - — - — = - = = - = — 1 -~ — — 1 007 — 1 — — 1 —
5) fabr. zapatek i sztucznego jedwabiv — — — - — — — —  @— — — — — — — T — - — — — 1 1 1 — 1 2 023 — — — 1 — 1 - 2500
VIII. Przemyst Metalowy.
1) metalowo-przetwérczy _—— - = = = = = — — — — 1 —a—- — — — 1 — - — 3 1 3 3 04 1 — — 1 20,00
2) maszynowy —_ — 4 - = = = = — — _- = — - — - — - _—_— = = = — — 4 — 030 4 - — 4
3) elektrotechniczny 9 — — — — — — - - - - - - = — — _ — = - = — - = = — 2 _ 015 — — —_ -
IX. Przemyst G6érniczo-Hutniczy:
1) kopalnie rudy . - - = - - = — — — - — = = — = - — - — = = = — - = — _— = = = — —
2) . ropy naftowej - = - - - - — - — 5 - - - - - - -2 10 - = 5 3 - — — — 3 13 3711 7 — 2 5 11,36
3) . wegla —_—_——- —  —_- —_- — — - — —_— — —_ - - - - — — — 10 6 — — — — 10 6 1,21 2 2 — — —
4) * soli . . . . - - - - — - - - 7 1 - -6 3 - —238 122 - — — — 416 43 %+ 5 4 — 1 1,78
5) huty Zzelaza i cynku . - _ _ - - - — — — — = — _ = - — = — .. - - = — j=- = — - - — —  — —
6) pozostate . . - - — - — — = — — — - = = — — — - = — - 1-- - 1- 007 —— 1— —1 - 5000
X. Przemys}Paplernlczy - _ - —3—-—-— - — 7 - — — & — - — = — — — - = — — — 3 0283 — 3 — — 3 —
Xl. Przemyst Graficzny - — T = = — — — — - — — — — - - - - — — — — — — — - — - - - — - -
XIl. Przemyst Budowlany - _ - - = = = — — - = = = - - - — 2 -1 -3 0B - - — — — —
X Przemyst Mineralny:
1) cementownie . . - _ — - — - - - = — — — - - - - - - - - — — — — — —_ = - = = = — —
2)wap|enn|k| . . . —_ = = = = = — = — = = — — = = = — _ = — - _ _
3) cegielnie i fabrykl dachowek - - - - - — — — — - 1 — — - — - —— 2 1 —mn — 1 — 2 3 038 1 — — 1 .25,00
4) fabryki szkta . . . _— — - = = - — — — — _ - — - - - - — 11— - - — — — — — 1 007 — - - = —
5) ” porcelanylfajansu. - = - = — - - - - - - = = —E= = - = = = = = = = = = = — - — = = = — —
6) pozostate . . - - - _ — 1] - — — = = = = — — — — 1 - — = 1— — — — 3 — 02 2 — — — 2 200,00
XIV. Zaktady Uzytecznoéci Pu-
blicznej . .
1) elektrownie 3 o _ 7 § i 12 1 09 i = & - 1BBR
2) wodociagi . . . . _ 1 - — — - = = = = = = — — - _ —_ — — _ 1 007 — __
3) pozostate . . 11 i 4 7 — -3 2 2 1 —-—————— 2 12 7 1—3 4 7 4 7 3100 27 963 1 3 — 4 3,25
XV. Wytwérnie WOJskowe
Fabryki broni i amunicji 37 13 39 32 12 5 9 2 1 2 2 1 1 7 812 5 4 2 225 10 24 10 13 20 46 14 16 4 240138 2870 7 5 — 12 3,27
XVL. Roboty Publiczne:
1) panstwowe . . . 3 623 11— 7 9 313 5 2 — 2 5 6 6 3 814 910 9 4 6 7 11 15 2 6 15 117103 1671 8§ 3 — 5 2,32
2) samorzadowe . . . . - - Y - = = — — - — - -7 = = — — - - = — — _——— = — —
XVIl, Komunikacja:
1) wodna . . —
2) w zarzadzie przed5|eb|orstw - - 2 2 _ _ 2 ——— "L 77— —— — — —  —— 6 315 7 1 1 41 20 463 12 — — — 12 24,48
3) publiczne . . . - - - — = — - — - - - - (- - - - — — 2 - — — 2 05— — — — -
XVIII. Niero zsegregowane _ T = - - - — - - — _ T T - - — - — T === = — — - - — _ —
Razem. 63 22 97 56 20 15 40 9 24 10 16 6 49 28 17 21 8 12 25 15 114 58 47 20 138168 100 39 99 83 857 462 1.00,00 60 |37 3215 50 -
Stosunek 6,40 11,61 2,65 3,72 2,58 1,67 584 2,88 151 3,03 13,04 5,08 1561 10,54 13,80 100 - - — — —

9 Pow. Bielski i Cieszynski.
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72 TECHNIKA CIEPLNA Nr.

Kursy dla palaczy kottowych.

W roku sprawozdawczym zorganizowano
siedem kursow dla palaczy kottowych w na-
stepujacych miejscowosciach:

liczba .
stucha- Egzamin
czy zdato
Wieliczka . . . 21 21
Hajnéwka . . . 76 74
Sosnowiec. . . 52 52
Warszawa (trzy) 158 146
Ostrowiec . . . 35 34
Razem 342 327
Program kazdego kursu sktadat sie
z dwuch czeSci: teorytycznej i praktycznej;

prelegentem we wszystkich miejscowosciach
byt inzynier opatowy Stowarzyszenia

Po wystuchaniu kursu stuchacze pod-
dawani byli egzaminowi w kottowni przez ko-
misje, skladajgce sie z inzynier6w Stowarzy-
szenia. Stuchacze, niedostatecznie przygoto-
wani, poddawani sg powtérnemu egzaminowi
po uptywie odpowiedniego terminu i po prze-
stuchaniu nastepnego Kkursu. Stowarzyszenie
wydaje palaczom $wiadectwa wedtug ustalo-
nego wzoru.

Niezaleznie od kurséw dla palaczy inzy-
nierowie Stowarzyszenia egzaminujg palaczy
przy kottach w mys$l przepiséw ministerjal-
nych. Na terenie Matopolski egzaminowani
sg réwniez maszynisci w miare zgtoszen.
W roku sprawozdawczym przeegzaminowano
94 maszynistow, w tem 56 z wynikiem po-
myS$inym

Ekspertyzy techiczne.
W roku sprawozdawczym wykonali inzy-

nierowie Stowarzyszenia nastepujace eksper-
tyzy techniczne:

1. odbiory gwarancyjne kotow . 5
2. badanie paleniska ... 1
3. ustalenie przyczyn uszkodze-

nia kotta ., 1
4. ustalenie przyczyn przepala-

Nia TUSZEOW oo, 1

5. pomiary rozktadu temperatur
w komorach kottéw wodnorur-
kowych z rusztem o regulacji
SErefOWE . 2
6. badania nad spalaniem gazéw
w komorach paleniskowych
kottéw wodnorurkowych

z rusztem o regulacji stre-
FOWE] oo 2
7. odbiory gwarancyjne turbo-
ZeSPOIOW .o 3
8. pomiary zuzycia pary przez
turbing 1

11.

12.

13.
14
15.
16.

17.

18.
19.
20.

21.

22.

23.

24,

25.
26.

217.
28.

29.
30.

3L
32.
33.
34.
35.

badanie maszyn parowych po
NAPTAWIE .covereieesee e

indikowanie maszyn parowych
w tem cylindréw
badanie regulatorow maszym
PAroOW YCh i,
odbiory gwarancyjne silnikéw
Disel’a ..o
badanie przyczyn uszkodze-
nia silnika spalinowego :
przeliczenie gospodarki ciepl-
nej w zaktadzie przemystowym
badania catkowitej gospodar-
ki cieplnej w elektrowni .
projektowanie przewodow sie-

ci fabrykacyjnej i do ogrze-
WANTA oo
obliczenie kosztéw rurociggu

parowego dla zaktadu prze-
mystowego
pomiary rozchodu pary na fa-
brykacje
pomiary zuzycia pobieranej pa-
ry i zwrotu kondensatu
pomiar zuzycia pary przez
aparat do parowania nici
pomiar zuzycia gazu ziem-
nego i miatu weglowego w in-
stalacji kottowej...ccceevenennn,
pomiar spadku cisnienia w gtéw
nych przewodach parowych
zestawienie catoksztattu go-
spodarki cieplnej w zakta-
dzie przemystowym . . . .
badanie catoksztattu gospo-
darki cieplnej w duzym zakta-
dzie mleczarskim .
odbiory gwarancyjne urzqdzen
do ulepszania wody . . .
badanie urzgadzen do zmlek—
czania wody
badanie suszarni drzewa .
odbiér gwarancyjny pompy
PrOZNIOWE] . ciiieieeeieceieieienes
odbiory gwarancyjne pomp
odsrodkowych.....ccccoovveviennnen,
kalkulacja kosztow instalacji
kottowej w zwiazku ze zwiek-
szeniemi losci zapotrzebowanej
pary
cechowanie paromierzy i wo-
domiaru w elektrowni .
badanie sktadu powietrza w tu-
NEIU oo,
badanie pochodni acetyleno-
WYCh e,
badanie wytwornic acetyleno-
wych
badanie ciggomierza piecio-
stupkowego dla kontroli ru-
chu kotha .

Utworzony w Stowarzyszeniu w

zesztym

18
28

roku



Nr. 5 TECHNIKA

Oddziat Elektryczny
wykonat nastepujace ekspertyzy:
1. odbiory gwarancyjne genera-

torow elektrycznych . . . 3
2. odbiory gwarancyjne wézkow

elektrycznych ..., 2
3. odbiory gwarancyjne apara-

tow elektrycznych ... 9
4. badanie rozdzielczych urza-

dzen elektrycznych....iennnne 3
5. badanie sieci elektrycznej na-

powietrznej i w budynkach . . 4
6. badanie i pomiary generato-

row, silnikéw, transformato-

réw i piecow elektrycznych . 17
7. pomiary mocy zespotow elek-

trycznych o, 9

8. wykonanie planéw i schema-
téw instalacyj elektrycznych,
przepisobw ruchu, schematow
kontroli ruchu i gospodarki
eleKtryCznej e 13
9. obliczenie kosztéw produkcji
energji elektrycznej..cocvevivveinennae 3
10. sprawdzenie ofert na aparaty
i urzadzenia elektryczne iudziat

W przetargach.....eininiennenn, un
11. doz6r wykonania i montazu
aparatéw elektrycznych . . . 7

12. pomiary mocy szczytowej in-
stalacji watomierzem samopi-

SZGCY M it 26
13. pomiary i badanie warunkow
rozruchu silnikéw dZzwigowych . 4
14. badanie transformatorkow bez-
PIECZENSIWA ..ooviicieeeecec e 7
15. badanie i projekty urzadzen
piorunochronowych.......ccoceeennnene. 1
16. dochodzenie w sprawie $mier-
telnego  wypadku wskutek
porazenia prgdem ... 1

Poza tem wydano wiele orzeczen w spra-
wach obejmujacych catoksztatt gospodarki
cieplnej w poszczegdinych przedsiebiorstwach.

Szczegbtowe opisy niektorych badan
sg umieszczone w ,Technice Cieplnej”, orga-
nie Stowarzyszeniania.

Komisja Kottowa
przy Polskim Komitecie Normalizacyjnym.

W roku sprawozdawczym Komisja Kot-
towa, ktdérej przewodniczacym jest dyrektor
Stowarzyszenia i w ktorej Stowarzyszenie
petni stale funkcje sekretarjatu, przeprowa-
dzita uzgodnienie projektu przepisow o bu-
dowie kottow parowych oraz o warunkach
technicznych, dotyczacych materjatow uzy-
wanych do budowy kottow parowych, z za-
daniami i poprawkami wniesionemi przez
Ministerstwo Przemystu i Handlu oraz przy-

CIEPLNA 73

stagpita do opracowania projektu przepisow
0 ustawianiu kottéw parowych.
Prace istniejgcych przy Komisji
wej dwuch specjalnych Podkomisyj:
1. dla opracowania przepiséw o budo-
wie i uzywaniu zbiornikéw, pracujg-
cych pod ci$nieniem pary wodnej,
2. dla opacowania przepiséw o wyko-
nywaniu i uzywaniu naczyn dla
przewozu gazow sprezonych, skrop-
lonych i rozpuszczonych pod cienie-
niem,
postepujg powoli naprzdd, wobec trud-
nosci, jakie stale wytaniajg sie podczas opra-
cowania tych przepisow.

Kotto-

Dozér dzwigéw.

Na 1 stycznia 1933 r. byto dZzwigdw:

czynnych ... 1204
nieczynnych........... 83
Raze m. 1287
W ciggu roku 1933 przybyto dzwigow:
czynnych ... 49
zdemontowano....... 1
Razem... 48

W dniu 31 grudnia 1933 roku zareje-
strowanych bytlo w Stowarzyszeniu 1253
dzwigéw czynnych i 82 dZzwigdw nieczynnych,
razem 1335 dzwiglw.

Ilo$¢ inzynieréw - rewidentéw czynnych
stale w Dozorze Dzwigéw w roku 1933 wy-
nosita Srednio 4; zatem na 1 inz. przypadato
$rednio dzwigéw czynnych 313.

Z powyzszego wynika, ze liczba dzwi-
géw wzrosta w ciggu roku o 3,74%.

W roku sprawozdawczym dokona spraw-
dzen dzwigdw:

a) nowozarejestrowanych . 49
b) w dorocznej kolejnosci. 1248
c) powdornych ... 1908
Razeni 3205
Podczas sprawdzehA dzwigéw

stwierdzono:

a) stan zagrazajacy bezpieczenstwu
w wypadkach 137
b) stan zgodny z przepisami bez-

pieczenstwa w wypadkach 1173
Zarzadzono:
a) wstrzymanie ruchu dzwigow 137

1895

Oprdcz tego dokonano 1 odbioru tech-
nicznego dzwigu (ekspertyza), znajdujgcego
sie poza Warszawa.

b) naprawe dzwigdw.......
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W roku sprawozdawczym zdarzyt sie
jeden wypadek przy dzZwigu bedacym pod
dozorem Stowarzyszenia. Mianowicie dnia
26 stycznia na terenie m. st. Warszawy zda-
rzyt sie $miertelny wypadek przy dzwigu
osobowym w gmachu Okregowej Dyrekcji
Kolei Panstwowych przy ulicy Wilenskiej 2.

Monterzy firmy, ktéra wykonata ogro-
dzenie szybu dZzwigowego, naprawiali po-
szczegOlne drzwi szybu. W czasie naprawy
wyjeli szyby z drzwi i jeden z monteréw
wychylit gtowe przez otwor w drzwiach;
zjezdzajgca kabina z drugim monterem zgniot-
ta mu gtowe. Przyczyng tego wypadku byita
wigec lekkomys$Ilna nieostroznos¢ w czasie
pracy przy dzwigu.

Laboratorjum wodne.

Laboratorjum wodne, istniejgce przy
biurze Okregowem we Lwowie, wykonato 41
analiz wody surowej do zasilania kottow.
Ponizej zestawiono ilosci analiz wody suro-
wej do zasilania kottéw od roku 1927 (rok
uruchomienia laboratorjum):

1927 1928 1929 1930 1931 1932 1933
ilos¢ analiz. 15 36 50 81 50 51 41

Poza analizami wody surowej wykona-

to laboratorjum w roku sprawozdawczym
analizy:

1. wody zmiekczonej.onrvinnennns 20

2. wody Z KOtdOW oo, 10

3. kondensatu..eieiiienenn, 5

4. wody surowej do chtodzenia . 3

5. wody surowej do picia 3

6. kamienia kottowego . . . . 9

7. wilgotnosci i popiotu drzew 2

8. wilgotnosci i popiotu wegla 1

9. JAZOW oo 20

10. popiotu.iiiiee, 1

Razem analiz 115

Laboratorjum, okreSlajgc na podstawie

badania jako$¢ wody, podawato zarazem

wskazowki, w jaki sposéb nalezy dotyczaca

wode przygotowaé i zmiekczyc.
Laboratorjum kalorymetryczne.

Laboratorjum kalorymetryczne, istnieja-
ce przy biurze okregowem w Dabrowie GOr-
niczej, w roku sprawozdawczym wykonato:

1. analiz elementarnych wegla . . 8
2. analiz technicznych wegla . . . 81
3. oznaczen wartosci opatowej ole-

JU AZOWEQO oo 1
4. oznaczen zawartosci wilgoci . . 84
5. oznaczen zawartosci popiotu . . 84
6. oznaczen czesci lotnych i koksu

W W €0 U i 24
7. oznaczen zawartosci czesci pal-

nych w zuzlu i popiele . . . . 24

8. oznaczen
glowego

ziarnistosSci  pytu we-

Razem analiz i oznaczen 314

Instytut Termiczny.

W roku sprawozdawczym Instytut Ter-
miczny zajmowal sie przeprowadzaniem eks-
pertyz energetycznych i sprawami zwigzane-
mi z uzytkowaniem gazu ziemnego.

Technika Cieplna.

W roku sprawozdawczym wychodzita
Technika Cieplna, organ Stowarzyszenia Do-
zoru Kottdw w Warszawie, raz na miesigc
w ilodci 1500 egzemplarzy miesiecznie. Czton-
kowie Stowarzyszenia, ktdrzy posiadajg nie
mniej, niz trzy kotty czynne, otrzymujg mie-
siecznik bezptatnie.

W roku sprawozdawczym ogtoszono
w Technice Cieplnej wiele rozpraw z dzie-
dziny gospodarki cieplnej zaktadow przemy-
stowych. Pozatem omdwiono szczegdtowo
caly szereg ciekawych badan i pomiaréw
cieplnych oraz uszkodzehn kottdw parowych.

Technika Cieplna pozostaje w dalszym
ciggu oficjalnym organem Polskiego Komi-
tetu Normalizacyjnego dla spraw kottowych.

Wybuchy kottow.

W roku sprawozdawczym nie zaszedt
zaden wypadek wybuchu kotta, bedacego
pod dozorem Stowarzyszenia.

W tabelach IX, X i Xl zestawiono wy-
niki zadan gwarancyjnych kottow i turbin
parowych oraz silnikow DiseTa.

Z pieciu kottow, ktore poddane byty
badaniu, jeden byt typu statkowego, resz-
ta — wodnorurkowego, w tem jeden systemu
»Doeblera”. Wszystkie kotty miaty ruszty
ptaskie, jeden o recznym narzucie paliwa,
reszta — ruszty mechaniczne. Cis$nienie robo-
cze badanych kottéw wynosito od 11 do 26 ata,
powierzchnia ogrzewalna kottéw od 46 do
337Z2.  Stosunek powierzchni przegrzewacza
do powierzchni ogrzewalnej kotta wahat sie
od 36 do 42%> a stosunek powierzchni pod-
grzewacza wody do powierzchni ogrzewalnej
kotta od 94 do 200%.

Prawie we wszystkich wypadkach do
opalania byt uzyty miat weglowy o $redniej
wartosci opatowej dolnej .5900 Kal/kg, to tez
Sredni stosunek powierzchni rusztu do po-
wierzchni ogrzewalnej kotta wynosit okoto
1: 25, oprocz kotta (5) z podsuwnem palenies-
kiem Jonesa dla ktérego stosunek ten wynosi



TABLICA X

ODBIORY GWARANCYJNE TURBIN PAROWYCH PRZEPROWADZONE W ROKU 1833.

Nr. odbioru
1 ? D
Wymiary
Miejsce ustawienia turbiny . . - . Kopalnia soli Elektrownia Fabryka witékiennicza
— przeciwprezna promieniowa kondensacyjna dwukadtubowa kondens. jednokadtubowa z pob. pary
Rok budowy turbiny .., — 1932 1932 1932
kW 1400/1000 12000 1250
obr./min. 3000 3000 3000
Cisnienie pary dolotOWe ] .iieeiieesiseeesieinns ata 24 15 23
Temperatura pary dolotOW €j.ciivcciciirennes °C 325 325 375
ata 3/4 4
1lo$¢ pary ktéra moze by¢é pobrana.......... kg/h — 5000
Temperatura wody chtodzgcej...ccooeeicciicnnnne °C — 27 20
Dla obcigzenia nominalnego ... % 65 85 100 90 120 140 150 25 50 75 100 50 100 100
» » » kw 900 1200 1400 900 1200 1400 1500 3000 6000 9000 12000 625 1250 1250
ata 3 3 3 4 4 4 4 — — — — 4 _ 4
iloSci pary pobieranej ... kg/h — — — — — — — — — — — 5000 0 5000
Gwarantowane:
% — — — — — — — 95,1 94,5 93,6 93,1 — — —
» * ok ok ox ata — — - — — — — 0,049 0,055 0,064 0,069 — — —
spadek adjabatyCczny ....eiieceiiecriiennrinnn. Kallkg 104,6 104,6 104,6 92,4 92,4 92,4 92,4 229 226 222 219,5 — — —
COS 7 oo st — 08 0.8 08 0,8 0,8 0,8 1 1 1 1 1 1 1 1
SPrawnos$t generatora .. s % 95,25 95,48 95,5 95,25 95,48 95,5 96,8 86,0 92,0 94,2 95,3 — — —
zuzycie pary na 1 KW N e kg/kWh 12,76 11,65 11,29 14,00 12,84 13,71 13,77 6,56 5,54 5,23 5,08 (P+K) 67753 (K) 65003 (P+K) 96759
zuzycie pary na 1kWh po uwzglednieniu
EOTETANCJi i kg/kWh 13,27 12,12 11,74 14,56 13,35 14.26 14,32 6,69 5,65 5,33 5,18 . 71143 . 68253 . 101593
sprawno$¢ termodynamiczna odnos$nie do
EY L1 L £ RO % 67,66 73,91 76,26 69,8 75,9 71,09 69,17 66,6 74,7 78,5 81,0 — — —
sprawno$¢ termodynamiczna odnos$nie do
ZaCiSKOW generatora .. s % 64,43 70,58 72,84 66,47 72,49 67,89 66,96 57,3 68,6 74,0 77,2 — — _
— 9.V 19 V. 20. V. 21. V. 24. IX.
Pomiary przy obcigzeniu nominalnem..... % 65 85 100 90 120 140 150 25 50 75 100 50 100 100
- » 5 w kw 900 1200 1400 900 1200 1400 1500 3000 6000 9000 12000 625 1250 1250
min. 30 30 30 30 30 30 115 83,6 68,9 60,7 77,0 47,33 43,5 41,45
Obcigzenie na zaciskach generatora............ kw 916 1208 1418 897 1195 1405 1515 3052 6155 9298 11444 691,6 1246,3 1223,3
— 038 038 08 0,8 038 08 1 1 1 1 1 1 1 1
Sprawno$¢ generatora . . .o, % 95,28 95,48 95,49 95,25 95,48 95,49 96,8 86,0 92,0 94,2 95,3 — — —
Liczba OBIOtOW oo .o obr./min. 3000 3000 3000 3050 3050 3050 3032 3000 3000 3000 3000 3000 3000 3000
Ciénienie pary dolotowej przed zaworem gtéwnym ata 25,76 25,31 26,04 25,63 25,11 26,26 25,62 15,49 15,45 15,3 15,3 24,31 23,25 23,35
Ciénienie pary przed dySZaMi..ciionnciiinnnns ata 17,8 21,8 237 19,4 23,0 24,6 24,1 5,72 9,98 14,3 14,3 — — —
Temperatura pary dolotowej przed zaworem !
°C 337,4 345,4 358,5 347,5 350,6 356,7 353,9 309,5 299,4 303,4 318,5 369 377,7 381,5
Préznia u wylotu z kréc¢ca turbiny * — — — — — — — 94,35 93,44 93,09 88,01 — — —u
Vv D » " ata — — — — — — — 0,0565 0,0656 0,0691 0,1199 — — —
Temperatura wody chtodzacej u wlotu . . .. °C — — — — — — — 28,1 27,3 29,3 32,3 26,1 30,35 29,8
» . " u wylotu . . . . °C — — — — — — — 31,2 31,9 35,0 39,5 28,9 38,1 35,4
PrZeCiWCISNTENIE o ata 2,08 2,85 2,82 3,84 3,85 3,89 3,81 — — — — 3,96 — 3,98
Obcigzenie silnika napedzajagcego pompy kon-
AENSACYJNE o kW — — — — — — — 248 256 283 247 38,5 39 38,5
Moc turbogeneratora po odjeciu pracy pomp
kKondensacyjnych . kW 916 1208 1418 897 1195 1405 1515 2804 5899 9015 11197 653,1 1207,3 1184,8
1lo$§¢ pary pobieranej .., . kg/h — — — - — — — — — — — 4740 0 4660
ZUZYCIE P ATY e kg/h 12420 14780 17240 12800 16075 19500 20850 20810 35380 51780 63354 (Piﬁ()zég;% (K) 67123 (Fﬁf{(;‘gj%g)a
Zuzycie pary na 1 KW h e kg/kWh 13,55 12,24 12,16 14,27 13,45 13,88 13,77 6,86 5,77 5,58 5,55 —

Zuzycie pary na 1 kWh po podjeciu pracy — —
pomp kondensacyjnych .. nrsnsenn kg/kWh — --- — --- — — — 7,47 6,02 5,76 5,67 I _ _
Poprawka w zaleznosci od temper, pary dolot. — 0,9865 0,978 0,964 0,9755 0,9725 0,966 0,969 1.024 104 1032 101 - LT + 10

' ' ' ' ' ~ 28 + 0,35 + 08
, o d ciénienia pary dolot. _ 1 1 1 1 1 1 1 0,998 0,998 0,9985 0,985 + 19 = + 06
. " od temperatury wody + 05 -J- 03 + 045
chtodzacej i — 0,9785 0,984 0,9805 0,986 0,987 0,99 0,9835 1,005 1,002 1.02 1,054 + 765 + égs
SUMArYCzna POPraw Ka s — 0,9653 0,9624 09452  0,9618  0,9598 0,9563 0,953 1,0518 1,0575 1,0626 1,0766 * 129 . e
Poprawka w zaleznos$ci od wahan obcigzenia
T E01ETANCi i — ' — — — — — 1,0203 1,0175 1,0121 1,0141 — —
Spadek adjabatyczny w warunkach pomiaru . Kal/kg 112,9 112,8 116,9 100,9 100,5 103,0 102,3 222 215 214 200 58,75 § — 59,25 W)
Rzeczywiste zuzycie pary przeliczone na wa-
runki gwarantow ane .. o . kg/kWh 12,81 ® 11,66 11,10 14,00 12,82 13,63 13,78 6,37 2 5,54 5,27 5,14 (P4K)68363 (K) 61993 (P+K) 92453
Sprawno$¢ termod. odno$nie do zacisk6w gener. %
Sprawno$¢ termod. odnosnie do zaciskéw gener. 56,23 62,31 60,5 59,73 63,61 60,15 61,05 59,0 68,6 73,5 76,2 — — —
po uwzgled. pracy pomp kondensacyjnych . % — — — — — — — 54,2 65,6 71,3 74,6 — — —
Sprawnos$¢ termodynam. odnosnie do sprzegta % 59,0 65,28 63,38 62,71 66,63 63,01 63,08 68,6 74,7 78,0 80,0 —
') Warto$ci podane wyrazajg gwarantowane zuzycie pary przeliczone na warpnki pomiaru + 4% tolerancji.
72) Rzeczywiste zuzycie pary podane bez uwzglednienia pracy pomp kondensacyjnych.
3 P — oznacza ilo$¢ pary pobieranej w kg/h, K — ilo$¢ kondensatu w kg/h.

—

Gorne wartosci wyrazajag poprawke pary pobieranej, dolne — poprawke kondensatu.
Poprawka w zaleznos$ci od ci$nienia pary pobieranej.
Snadftk wlntoun a no hifirnni Am

SN
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TABLICA X

ODBIORY GWARANCYJNE TURBIN PAROWYCH PRZEPROWADZONE W ROKU 1933.

Nr. odbioru .
1 H
Wymiary
Kopalnia soli Elektrownia
— przeciwprezna promieniowa kondensacyjna dwukadtubowa
— 1932 1932
kw 1400/1000 12000
obr./min. 3000 3000
ata 24 15
°C 325 325
ata 3/4
kg/h —
o _ 27
% 65 85 100 90 120 140 150 25 50 75 100
kw 9C0 1200 1400 900 1200 1400 1500 3000 6000 9000 12000
ata 3 3 3 4 4 4 4 - — — —
kg/h — — — — — — — — — —
% — — — — — — — 95,1 94,5 93,6 93,1
ata — — — — — — — 0,049 0,055 0,064 0,069
Kal/kg 104,6 104,6 104,6 92,4 92,4 92,4 92,4 229 226 222 219,5
— 0,8 0,8 0,8 0,8 0,8 0,8 1 1 1 1 1
% 95,25 95,48 95,5 95,25 95,48 95,5 96,8 86,0 92,0 94,2 95,3
kg/kWh 12,76 11,65 11,29 14,00 12,84 13,71 13,77 6,56 5,54 5,23 5,08
kg/kWh 13,27 12,12 11,74 14,56 13,35 14.26 14,32 6,69 5,65 5,33 5,18
% 67,66 73,91 76,26 69,8 75,9 71,09 69,17 66,6 74,7 78,5 81,0
% 64,43 70,58 72,84 66,47 72,49 67,89 66,96 57,3 68,6 74,0 77,2
— 9. V 19 V. 20. V. 21. V
% 65 85 100 90 120 140 150 25 50 75 100
KW 900 1200 1400 900 1200 1400 1500 3000 6000 9000 12000
min. 30 30 30 30 30 30 115 83,6 68,9 60,7 77,0
kW 916 1208 1418 897 1195 1405 1515 3052 6155 9298 11444
— 0,8 0.8 0,8 0,8 0,8 0,8 1 1 1 1 1
% 95,28 95,48 95,49 95,25 95,48 95,49 96,8 86,0 92,0 94,2 95,3
obr./min. 3000 3000 3000 3050 3050 3050 3032 3000 3000 3000 3000
ata 25,76 25,31 26,04 25,63 25,11 26,26 25,62 15,49 15,45 15,3 15,3
ata 17,8 21,8 23,7 19,4 23,0 24,6 24,1 5,72 9,98 14,3 14,3
°C 337,4 3454 358,5 347,5 350,6 356,7 353,9 309,5 299,4 303,4 318,5
% — — —_ —_ — — — 94,35 93,44 93,09 88,01
ata — — — — — — — 0,0565 0,0656 0,0691 0,1199
°c _ _ _ — — — — 28,1 27,3 29,3 32,3
°c _ — — — — — — 31,2 31,9 35,0 39,5
ata 2,08 2,85 2,82 3,84 3,85 3,89 3,81 — — — —
KW — — — — — — — 248 256 283 247
kw 916 1208 1418 897 1195 1405 1515 2804 5899 9015 11197
kg/h — — — — — — — — — — —
kg/h 12420 14780 17240 12800 16075 19500 20850 20810 35380 51780 63354
kg/kWh 13,55 12,24 12,16 14,27 13,45 13,88 13,77 6,86 5,77 5,58 5,55
kg/kWh — — — — — 7,47 6,02 5,76 5,67
— 0,9865 0,978 0,964 0,9755 0,9725 0,966 0,969 1,024 1,04 1,032 1,01
— 1 1 1 1 1 1 1 0,998 0,998 0,9985 0,9985
— 0,9785 0,984 0,9805 0,986 0,987 0,99 0,9835 1,0095 1,002 1.02 1,054
_ 0,9653 0,9624 0,9452 0,9618 0,9598 0,9563 0,953 1,0518 1,0575 1,0626 1,0766
- - —m — — 1,0203 1,0175 1,0121 1,0141
Kal/kg 112,9 112,8 116,9 100,9 100,5 103,0 102,3 22 215 214 200
kg/kWh 12,81 ") 11,66 11,10 14,00 12,82 13,63 13,78 6,37 2 5,54 5,27 5,14
%
56,23 62,31 60,5 59,73 63,61 60,15 61,05 59,0 68,6 73,5 76,2
% — — — — — — — 54,2 65,6 71,3 74.6
% 59,0 65,28 63,38 62,71 66,63 63,01 63,08 68,6 74,7 78,0 80,0

Wartosci podane wyrazajg gwarantowane zuzycie pary przeliczone na warunki pomiaru + 4% tolerancji.
Rzeczywiste zuzycie pary podane bez uwzglednienia pracy pomp kondensacyjnych.

P — oznacza ilo$¢ pary pobieranej w kg/h, K — ilos¢ kondensatu w kg/h.

Gorne wartoSci wyrazajg poprawke pary pobieranej, dolne — poprawke kondensatu.

Poprawka w zaleznosci od ci$nienia pary pobieranej.

a pobieraniem pary.

Fabryka witékiennicza
kondens. jednokadtubowa z pob. pary

50
625

5000

1

(P+K) 67753

71143

50

625
47,33
691,6

3000
24,31

369

26,1
28,9
3,96

38,5

653,1
4740

CK) 2151 3
(P+K)68913

o
U OpF Op
NN Ul o

"o

| +
(LI
NN

58,75 §

(P+K)68363

1932
1250
3000
23
375
4
5000
20
100 100
1250 1250
_ 4
0 5000
1 1
(K) 65003 (P+K) 96750
, 68253 . 101593
24, 1X.
100 100
1250 1250
435 41,45
1246,3 12233
1 1
3000 3000
23,25 23,35
3777 381,5
30,35 29,8
38,1 35,4
— 3,98
39 38,5
1207,3 1184,8
0 4660

(K) 67123 (K) 4748 3
(P+K19408 3

+ 10
+ 0,35 + 08
—_ + 0,6
+ 03 +- 0,45
+ 18

— 7,65 — 6,65
— + 18
— 7,65 — 6,65
— 59,25 5

(K) 619939 (P+K) 92453
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Xl.

ODBIORY GWARANCYJNE SILNIKOW DIESEL’A PRZEPROWADZONE W ROKU 1933,

ss. Nr. od-
bioru

W_y- X .

miary
Miejsce ustawienia silnika
Rok budowy silnika _
Moc normalna KMe
Opis silnika .
Liczba cylindréw —
Srednica cylindréow . mm
Skok ttoka mm
Normalna liczba obrotéw obr/min
Gwarancje
Data pomiaru _
Pomiary przy obcigzeniu nominalnem —
Pomiary przy obcigzeniu nominalnem KMe
Czas trwania pomiaru min
Obcigzenie generatora KW
Sprawnos$¢ generatora %
Sprawno$¢ przektadni pasowej %
Obcigzenie motoru KMe
Zuzycie paliwa w czasie pomiaru kg
Zuzycie paliwa na godzineg kg/h
Zuzycie paliwa na 1 KMeh g/KMeh
Temperatura wody chiodzacej u wlotu °C
Temperatura wody chtodzacej u wylotu °C
Liczba obrotéw' obr/min
Moc indikowana silnika KM

Sprawno$¢é mechaniczna

o

Elektrownia
nie podano
30

lezacy, bezsprezarkowy, 4-ro taktowy, spre-
zony zapomoca przektadni pasowej z ge-
neratorein pragdu zmiennego.

1
260
400
300

Norm. moc silnika przy 800 obr /min wy-
niesie 30 KMe, mai 33 KMe. Zuzycie sma-
ru — 210 g/h. Zuzycie oleju gazowego
o wart. opat. 10.000 Kal/kg wyniesie dla
30 KMe 205 g/KMeh, dla 22,5 KMe -
215 g/KMeh, dla 15 KMe — 240 g/KMeh
dla 7,5 KMe 300 g/KMeh. Dla gwarancyj
zuzycia smaru i paliwa tolerancja 5%.

5.X.
0 w % Yo
0 15 22,5 30 33
45,11 29,18 36,63 33,3 24,1
0 9,0 14,38 19,15 21,0
— 86,5 89,4 90,2 90,2
— 97 97 97 97
06 14,8 22,8 30,1 33,0
1.2 18 3,0 3,6 3,0
1,6 37 4,91 6,5 7,47
— 250 215 216 226
12 12 12 12 12
70 67 65 64 61
300 300 300 300 300
13,4 27,4 38,25 44,7 46,7
— 54,0 59,7 67,4 70,7

A
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1:64. Na 1 m2rusztu spalano od 402 do 197 kg
wegla na godzine. Odparowalno$¢ z 1ni2 po-
wieszchni  ogrzewalnej kotta wynosita od
19,4 do 41 kg na godzine.

Najwiekszg sprawno$¢ catego zespotu
kottowego wynoszgcza 86,75% osiggnieto przy
kotle 300/?- powierzchni ogrzewalnej z duzym
zeberkowym podgrzewaczem wody (600/n2
i z doS¢ wysokag temperaturg pary przegrza-
nej (400"Ci. Osiggniecie sprawnos$ci kotta znacz-
nie powyzej gwarancji (80%) nalezy przypisac;
dobremu sortymentowi wegla (miat ptukany),
ktéry wydatnie zmniejszyt straty paleniska
i na lotny koks; nizszej od gwarantowanej
temperaturze wody zasilajgcej, co przy duzym
podgrzewaczu wody zmniejszyto strate wylo-
towag spalin oraz umiejetnosci prowadzenia
ruchu w czasie odbioru gwarancyjnego i na-
lezytemu przygotowaniu.

Kociot (4) zaopatrzony jest w rury ze-
browe dla regulacji temperatury pary prze-
grzanej (gwarancja 425°C). Zwraca uwage duza
reszta strat (11,58%) Przy petnym obcigzeniu,
jest to spowodowane lotnym koksikiem, kto-
rego duze ilosSci stwierdzono po pomiarach.
Obserwacje prowadzone w czasie pomiaréw
wykazaty matg elastycznos$¢ kotta przy zmien-
nych obcigzeniach. Odczuwa sie brak sekcyj-
nego podwiewu nawet przy obcigzeniu poni-
zej normalnego i np. nagly wzrost zapotrze-
bowaniapary o 20% wytracit kociot z rowno-
wagi na czas diuzszy.

Kociot (1) systemu ,Doeblera” zaopa-
trzony jest w podgrzewacz powietrza o po-
wierzchni ogrzewalnej 110m2 W czasie po-
miarow zostata stwierdzona duza elastycznos$c
kotta z okazji nagtego wstrzymania ruchu
z powodu wybicia automatéw na szynach
zbiorczych elektrowni i przy przechodzeniu
w ciggu 5 minut z obcigzenia 6 na 12 t/li.

Na pie¢ badanych kottow tylko w jed-
nym wypadku udzielone gwarancje nie zostaty
dotrzymane. W roku 1932 na 5 odbioréw
gwarancyjnych wszytkie wypadty dodatnio,
gdy tymczasem jeszcze w 1931 roku na 12
odbioréow gwarancyjnych w 7 wypadkach
stwierdzono niedotrzymanie gwarancji. Z po-
wyzszego wynika, ze poprawa w tej dziedzi-
nie wchodzi juz w stadjum stabilizacji.

W tablicy X zestawiono wyniki badan
odbiorczych turbin parowych. W roku spra-
wozdawczym przeprowadzono tylko badania
odbiorcze trzech turbin: kondensacyjnej, prze-
ciwpreznej i z pobieraniem pary.

Najwieksza z badanych turbin rozwijata
moc 12000 kW, najmniejsza 1000 kW. Cis-

nienie dolotowe pary lezalo w granicach
15 — 24 ata, temperatura przegrzania
325 — 375°C.

W dwuch turbinach nowoustawionych

stwierdzono dotrzymanie udzielonych gwaran-
cji zuzycia pary, w trzeciej natomiast przeciw-
preznej o mocy 1400/1000 k W, ktdrej topat-

kowanie ulegto zmianie (podczas pierwszego
odbioru gwarancyjnego turbina nie dawala
trwatej mocy normalnej) gwarancje zuzycia
pary zostaly przekroczone.

W turbinie 12000 k W zwaca uwage za-
stosowanie stosunkowo niskiego cis$nienia
pary dolotowej (15 ata) oraz jej temperatury
(325°C), co spowodowane jest istniejagcg kot-
townig. Rozbudowa roéwniez nie przewiduje
podwyzszenia cisnienia roboczego, widocznie
ze wzgledu na trudnosci zwigzane z dwoma
cisnieniami w jednym zaktadzie.

W roku sprawozdawczym przeprowa-
dzono odbioér gwarancyjny tylko jednego
DiesePa i to o mocy 30 kMe. (Tabl. XI). Wi-
da¢ tutaj wyraZznie odbicie warunkéw Kkryzy-
sowych, gdyz w roku 1931 przeprowadzono
7 odbioréw gwarancyjnych, a w roku 1932
liczba ta spadta do 3. Nie bez wpltywu na
ilos¢ ustawionych nowych, zwtaszca matych
jednostek, jest postep elektryfikacji kraju
oraz zwigzany z depresja gospodarczg handel
uzywanymi silnikami.

Badania doswiadczalne.

W roku sprawozdawczym Stowarzysze-
nie kontynuowato badania nad przebiegiem
spalania w ‘komorach paleniskowych kottow
z rusztem mechanicznym.

Przedmiotem pomiarow byta komora
z rusztem z regulacjg strefowa z podwie-
wem. Osiggniete wyniki potwierdzity wnios-
ki wyprowadzone z badan nad rusztami bez
regulacji strefowej, ujawnity bardziej réwno-
mierne warunki spalania w komorze z rusz-
tem z regulacjg strefowg niz w analogicznej
komorze bez regulacji strefowej i wykazaty
bardziej rownomierny rozkiad temperatur.
Roéznica temperatury paleniska i rzeczywistej
temperatury gazéw wykazata mniejsze wa-
hania niz w komorze bez regulacji strefowej.

Badania te dostarczyty réwniez mater-

jatu przeciwko stosowaniu sklepieh zapala-
jacych dla przewaznej ilosci wegli polskich
w wypadku stosowania rusztu z regulacjg

strefowg z podwiewem. Sklepienia te anu-
lujg korzysci osiggane przez zastosowanie
regulacji strefowej, zmuszajgc do zamykania
wzg. nawet do zamurowywania pierwszych
stref. Silne bowiem spietrzenie ciepta pod
sklepieniem wywotuje b. szybkie spalanie
i tyt rusztu zostaje niemal catkowicie od-
stoniety, a samo sklepienie zaczyna sie topic.

Przy zastosowaniu odpowiednio wyso-
koodpornej wyprawy sklepienia moznaby
sobie na nie pozwolié, stosujac przy tem
mniejsze powierzchnie rusztéw.

W roku 1934 analogiczne badania zo-
stang przeprowadzone w komorach kottow
opalanych pytem weglowym, celem uzyska-
nia materjatu poréwnawczego.

Inz. Kazimierz Bizanski.
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Protokot Komisji Rewizyjnej?

Wybrani na Walnem Zgromadzeniu De-
legatow Cztonkéw Stowarzyszenia Dozoru
Kottow w Warszawie w d. 28 czerwca 1933r.
cztonkowie Komisji Rewizyjnej w liczbie
trzech nizej podpisanych: Wiadystaw Froehlich,
Maksymilian Lisowski i Henryk Martens,
sprawdzili w dn. 27 kwietnia 1934 r. o godz.
11-ej rano przedstawione przez Biuro Zarzg-
du Stowarzyszenia Dozoru Kottow w War-
szawie rachunki, dowody kasowe i odnos$ne
aneksy za 1933 r.

Rachunek Strat i Zyskow za 1933 rok

wykazuje:
1) wplywy zt. 1.350.018.05
2) wydatki . . . , 1.349.538.33

przewyzka wptywow zi. 479.72
zostata dopisana do kapitatu zapasowego.

Bilans Stowarzyszenia Dozoru Kottow
w Warszawie za rok 1933 zamyka sie suma
zt. 186.193.04.

Komisja Rewizyjna stwierdza, ze tylko
jedna pozycja preliminarza na rok 1933
,Podatki i optaty stemplowe” zostata prze-
kroczona bardzo nieznacznie, natomiast
wszystkie pozostate pozycje byty, dzieki po-
waznym oszczednosSciom, znacznie mniejsze
od preliminowanych, tak, ze ogélna suma
wydatkow jest mniejsza o okoto zt. 235.000.—
od preliminowanej.

Rachunkowos$¢, ksigzki, kwitarjusze i do-
wody znaleziono zgodne i w porzadku, wo-
bec czego Komisja Rewizyjna wnosi:

aby Walne Zgromadzenie przedstawiony
Rachunek Strat i Zyskéw oraz Bilans za rok
1933 zatwierdzito i pokwitowato Zarzad z po-

wierzonych mu czynnosci.
Warszawa, dnia 27 kwietnia 1934 r.
(—) W. Froelich

(—) M. LisowsKi
(—) H. Martens.

Taryfa optat w 1933 roku.

Optata za kotty cztonkowskie i za kotty
zlecone, nalezgce do instytucyj panstwowych:

1 kociob do 2m2 pow. ogrz. rocznie Zt S0-
[ A O N 7 .. -
R S 0 BN (< ) . 1B
N nw 3, W, * , , 13
) w, 2, , , , 18

ponad kazde 200 m- za kazde nastepne 100 m2
dolicza sie po zi 60.—, przyczem cze$¢ 100 m2
przyjmuje sie za cale.

') Por, tab. str. 78 i 79.
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Za zlecony dozoér kottow, uzytkowanych
przez osoby prywatne, pobiera sie optate
o 30% wyzsza od powyzszej taryfy czion-
kowskiej.

Taryfa optat na 1934 rok,

uchwalona przez Walne Zgromadzenie Dele-
gatow Cztonkéw Stowarzyszenia w dniu 28
czerwca 1933 r.

Optaty za kotly cztonkowskie i za kotty
zlecone, nalezace do instytucyj panstwowych:

ia kociol do 2m- pow. ogrz. rocnie Zt 37D
o 2, 02020 , , , , @O
v D, , D, ., . » @Bb
, 9, ,0®, , , , ,Ur
» 1w, ,a, , , , , B&@-

ponad kazde 200 m3za kazde nastepne 100 m2
dolicza sie po zt. 54,—, przyczem cze$¢ 100 m2
przyjmuje sie za cafe.

Za zlecony dozo6r kottow, uzytkowanych
przez osoby prywatne, pobiera sie optate
0 30% wyzszag od powyzszej taryfy czion-
kowskiej.

Procz tego Stowarzyszenie pobiera po
zt. 20,— tytutem wpisowego za kazdy kociot
zgtoszony po 1 stycznia 1928 r.

Bada Nadzorcza.

Steinhagen Henryk, — prezes
Kowerski Jan Eustachy, —wice-prezes
Biedermann Brunon — czlonek
Bielski Zygmunt
Chrominski Edmund
Dabrowski lgnacy
Grohman Leon
Hempel Joachim
Jaguczanski Pawet
tempicki Jerzy
Machnicki Roman
Michelis Bronistaw
Pannenko Ludwik
Papara Kazimierz
Podleski Leon Edward
Plater-Broel hr. Witold
Rauch Zdzistaw
Sagajtto hr. Witold
Wierzbicki Andrzej
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Zarzad.

Chrzanowski Wiestaw -- prezes
Lempicki Jerzy — wiceprezes
Bielski Zygmunt cztonek
Chrominski Edmund
Kowerski Jan Eustachy
Michelis Bronistaw
Podleski Leon Edward
Quissek Juljusz .
Razniewski Stanistaw -
Woszczynski Wactaw 55

g & a 4

Oe ® N o o pw N

=



Nr.

cieplna

technika

78

doen
500
-
. X
_mmo 8
8r0
X
~N Z ®0soZ o
) [&] eﬁow
o
> Do, (@]
20 3_On* ¢ Omomo ™ 8Dz ™. Oib
lalygs " .
O&W?W 2,0N®rH . .
ﬂiOrr,hU © e .. o .
O\ O d Mesen « . .
Riig @@ ® O vod C< Bz
o - m.Oo 8 W%Am
o @5 85 & Ze
r Q¥ Lo £z D :8
[T 3o unb o
Prezes Rady Nadzorczej: Prezes Zarzadu: Dyrektor.-
(=) H. Sleinhagen. (—) W. Chrzanowski.

(—) K.

Blzanski.
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Kierownik biura:
(=) T. Makowski.

1.1.
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Komisja Rewizyjna:
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Komisja Rewizyjna.

1 Froehlich Wiadystaw
2. Lisowski Maksymiljan
3. Martens Henryk

Cztonkowie honorowi.

Wierzbicki Andrzej — inzynier, dyrektor
naczelny Centralnego Zwigzku Przemy-
stu Polskiego.

Biuro Zarzadu.

Warszawa, Piusa XI Nr. 32, tel. og6lny 8-65-45.
Adres telegraficzny , Kotly — Warszawa”.

Personel techniczny Stowarzyszenia
w dniu 31. grudnia 1933 r.
Dyrekcja.

Bizanski Kazimierz, dyrektor, telef.
Schramme Wactaw, wicedyrektor

Wiciejewski Antoni, inzynier-asystent.
Makowski Tadeusz,kierownik biura, tel. 8-32-82.

8-95-03

. Okrag Warszawski.
Biuro Okregowe.

Warszawa, ul. Piusa XI Nr. 32, telef. 8-25-04.

Schramme Wactaw' — inzynier okregowy

Wierzbicki Wtitadystaw — starszy inzynier
rejonowy.

Borkowski Kazimierz — inzynier rejonowy

Brokowski Roman
Jasionowski Bolestaw
Jelenski Jan
Rutkowski Jan
Wroblewski Teodor
Zywocki Wactaw

Humiecki Bolestaw —inzynier, instruktor opa-
towy dla wszystkich okregow.

Biuro Rejonowe w Lublinie.

ul. Szopena Nr. 18. telef. 1-21

Koztowski Antoni — inzynier rejonowy
Feldt Wactaw » "
Frankowski Antoni ” ”

Il.  Okrag Biatostocki.

Biuro Okregowe.

Biatystok, ul $w. Janska 21, telef. 1-29

Dauter Mieczystaw — inzynier okregowy
Borowiec Stanistaw — inzynier rejonowy
Rodziewicz Adam "

7
Biuro Rejonowe w Wilnie.

ul. Mita 14, Zwderzyniec, telef. 8-97.

Lebecki Jozef — inzynier rejonowy
Szostakowski Henryk "

. Okrag Dabrowski.

Biuro Okregowe.

Dabrowa Gornicza, ul. Sienkiewicza 7, tel. 1-01.

Geca Piort — inzynier okregowy
Jakowicki Tadeusz — starszy inz. rejonowy,
kierwnik Laboratorjum
dla badania wegla
Krakowiak Henryk — inzynier rejonowy
Madej Rudolf "
Rafatowicz Wactaw ”

Biuro Rejonowe w Kielcach.

ul. Staszica Nr. 4, tel. 349.

Klebowski Zenobjusz — inzynier rejonowy.
IV. Okrag Krakowski.
Biuro Okregowe
Krakéw, ul. Karmelicka Nr. 45, tel. 133-55.
Chudzikiewicz Jozef — inzynier okregowy
Gawron Karol — ” rejonowy
Pietkiewicz Michat — " "
Wolski Bogumit — ” ”
Biuro Rejonowe w Bielsku (SI. Ciesz).

ul. $w. Anny Nr. 8 tel. 26-68.

Barta August — starszy inz. rejonowy
Rokitowski Wtadystaw inzynier "

V. Okrag Lwowski.
Biuro Okregowe.
Lwow, ul. sw. Teresy Nr. 10, tel. 19-31.

Woéjcicki Jan
Hauser Rudolf

—inzynier okregowy
—inzynier rejonowy
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Kozak Wtadystaw — inzynier rejonowy
Kozdeba Jan —_ ., "
Kryda Otton -, "
Rosner Witold —inzynier rejonowy, Kkie-

rownik Laboratorjum dla

badania wody
Terlikowski Marjan—inzynier rejonowy
Z6tcinski Antoni —_ ., "

Biuro Rejonowe w Borystawiu

ul. 11-go Listopada Nr. 1, tel. 1-32.

—inzynier rejonowy,
kierownik Instytu-
tu Termicznego

Kowalski Czestaw —inzynier rejonowy

Szwabowicz Mieczystaw — " "

Gorecki Henryk

VI, Okreg toédzki.
Biuro Okregowe.
£odz, ul. Piotrkowska Nr. 199, tel. 20-848.

Biedrzycki Roman
Borejko Kazimierz — ”

—inzynier okregowy
rejonowy

CIEPLNA

Korasiewicz Jan — inzynier rejonowy

Mandybur Edward — ” ”
Pac Wiadystaw — ” ”
Szenic Tadeusz — ” ”

Wydziat Kontroli DZzwigow

m. st. Warszawy.
Warszawa, ul. Piusa Xj Nr. 32, tel. 8-81-47.

Krél Stanistaw —inzynier, kierownik

Wydziatu DZwigéw
Michelis Bronistaw —inzynier-elektryk
Wectawski Kazimierz — " "

Redakcja

miesiecznika ,Technika Cieplna”.
Warszawa, ul. Piusa XI Nr. 32, tel. 8-25-04.

Komarnicki Jan — inz.-techn., redaktor.

ZE ZJAZDOW.

Por. Technika Cieplna, 1934, str. 64.
Wszechswiatowa Konferencja Energetyczna ferat ten byt poswiecony moskiewskiej wysokopreznej
w Skandynawji. centrali sity i ciepta. Centrala powstaje przy Pan-
stwowym Instytucie Techniki Cieplnej w celach do-
Z zagadnieniem réwnoczesnego wytwarzania si- $wiadczalnych i ma jednocze$nie dostarczaé pary
ty i ciepta taczy sie dalekosiezne ogrzewanie, ktére i cieptej wody do réznych zaktadéw przemystowych
nie ogranicza sie juz do budynkéw pozostajacych pod i instytucyj komunalnych potozonych w strefie dzia-
jednern kierownictwem, jak szpitale, koszary, wyzsze ‘tania zaktadu. Przewidziane jest potgczenie sieci
uczelnie i t. p. ale zaczyna obejmowaé cate dzielnice grzejnej tego zaktadu z siecig innego zaktadu cieplno-
miejskie. W Ameryce roczny przyrost instalacyj sitowego, pracujagcego na cisnieniu 60 at. Energja
ogrzewniczych tego typu wynosi 20°/0. Szereszewski  elektryczna doprowadzona bedzie do moskiewskiej
(Francja) rozwazat korzy$ci, jakie stwarzajg centrale sieci elektrycznej za posrednictwem podstacyj. Ko-
cieplne dla konsumentéw, oraz ich doniosto§¢ pod tlownia omawianego zaktadu skitadaé¢ sie bedzie

wzgledem bygjeny publicznej. Pierwsza centrala ciepl-
na w Paryzu powstata przez uruchomienie dawnej si-
towni kolei podziemnej. Pracuje ona bez przerwy od
3 lat. Autor ustala og6lny program zaopatrywania
Paryza w energje i ciepto przy pomocy niewielu du-
zych zaktadéw umieszczonych na peryferjach miasta.
Dziatanie centrali grzejnej jest najbardziej ekonomicz-
ne, o ile promien zasiegu nie przekracza 6 kim. Cen-
tralne ogrzewanie miast nie powinno by¢ uwazane
za konkurencyjne w stosunku do elektrycznego,
gdyz oba te systemy wzajemnie sie uzupetniajg i kom-
binacja ich pozwoli na oczyszczenie atmosfery wiel-
kich miast.

Stosowanie w centralach cieplnych ci$nieA po-
wyzej 100 at jest bardzo korzystne ze wzgledu na
tacznie produkowang energje elektryczng, co podkres-
lit w swoim referacie J. Flaksermann (Z. S. R. R). Re-

z 2 kottéw L5ffler’a na pyt wegtowy. Prezno$¢ 130 at.
temperatura 500°C. Wydajno$¢ 130 — 160 t/h. Spraw-
no$¢ kotta przy normalnem obcigzeniu 85%. Wytwa-
rzanie pary odbywa sie w pieciu walczakach o diugo-
§ci 8010 mm i Srednicy w Swietle 1100 mm, wykona-
nych ze stali S. M. o wytrzymatos$ci 55 do 60 kg/cm-
i przydtuzeniu 16 — 18%. Kociot jest zespotem bliznia-
czym, ktérego jedna cze$¢ odpowiada kottowi 60—75 f/h
w  Witkowicach. Komora paleniskowa o objetosci
600 m 3 utworzona jest przez opromieniowany przegrze-
wacz (315 m*‘). Droga spalin jest nastepujaca, poczat-
kowo biegng one z goéry w dot, nastepnie skierowane
do tytu omywajg kolejno przegrzewacz (2000 m'z), dru-
gi przegrzewacz pary 26 at (1420 m~), podgrzewacz
wody (catk. pow. 1200 m32, podgrzewacz powietrza
i wreszcie skierowane sg przez wentylator do komina.
Energje elektryczng bedg wytwarza¢ 3 turbo-zespotyr
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Turbina czotowa (24,000 kW, 125 at, 470°, ci$nienie
wylotowe 27 at), turbina niskoprezna (24,000 kW, Hat
1 375°) z kondensacjg i pobieraniem pary 50 — 100 t/h
przy 5 at i turbina niskoprezna (12,000 kW) z konden-
sacjg i nieregulowanem pobieraniem do 10 tlh przy
2 at. Ciepta woda wytworzona w zaktadzie doptywac
bedzie do odbiorcéw przy pomocy sieci rur utozonych
w kanatach. Para, dostarczana na zewnatrz oraz zu-
zywana w zaktadzie, redukowana jest z 25 at do 15
i 5 at. Przygotowanie wody zasilajagcej kociot jest
bardzo staranne. Szczegdlng uwage zwrécono na jej
zmiekczenie i odpowietrzanie. Rozdziat obcigzenia na
turbiny jest tego rodzaju, ze przedewszystkiem wy-
zyskuje sie turbine czotowa. Turbiny niskoprezne
pracujg w miesigcach letnich. Ostatnie lata wykazuja
szybki rozwdj zaktadéw zespalajacych gospodarke
elektryczng i cieplna. Ogélnie zaczyna sie utrwalaé
przekonanie, ze zaktady tego typu sg bardzo cennem
zrédtem sity. Najblizsze lata przyniosg dalszy rozwdéj
tych zaktad6éw, dlatego niezmiernie pozadane jest gro-
madzenie wykaz6ow statystycznych lub wreszcie danych
liczbowych dotyczacych zaktadéw juz zbudowanych
lub znajdujgcych sie w budowie. Dyskusja wykazata,
ze taczne wytwarzanie ciepta i sity nie napotyka na
trudnosci techniczne lecz raczej na organizacyjno-go-
spodarcze.

Sekcja 3. Specjalne zagadnienia przemystu

uzytkujacego pare przegrzang.

W Szwecji (Malm) w przemys$le celulozowym
i papierniczym ostatnio zaznacza sie tendencja pokry-
wania potrzebnych ilosci ciepta i sity przez wilasny
zaktad. Niewatpliwie wynika to z ulepszen, jakie po-
czyniono w ostatnich latach w dziedzinie kottéw i sil-
nikdw parowych, a takze w budowie aparatéw pobiera-
jacych pare, dzieki czemu powstata mozno$é osiggania
w ruchu przeciwpreznym wiekszej niz dotychczas mo-
cy. — Co sie tyczy wyboru ci$nienia w kotle, to w Szwecji
a takze i w Finlandji, panuje poglad, ze zakres ci$nien
od 30 do 80 atn nie wchodzi w rachube. Kotly na te
ci$nienia budowane sa naogé6t wediug tych samych za-
sad, co i kotty o nizszem ci$nieniu z tg jedynie r6zni-
cg, ze walczaki nie sg nitowane lecz catkowicie odku-
te. Wywotuje to wieksze koszty, ktérych nie réwno-
waza osiggane dzieki podwyzszonemu ci$nieniu Kko-
rzy$ci. Dopiero dalsze podwyzszenie ci$nienia pocia-
ga za sobg tak znaczne korzysci, ze decydujg one
o rentownos$ci urzadzenia. Kotly wysokiego ci$nienia
optacajg sie wtedy, jezeli nadmiar energji moze byc¢
sprzedany na zewnagtrz po niskich cenach. Oczywiscie
taka produkcja uboczna zaktadu przemystowego wyma-
ga odpowiednio wykwalifikowanego personelu. W obec-
nych warunkach w kottach przemystowych stosuje sie
przewaznie ci$nienia ponizej 30 atn t. j. takie, ktore
pozwalajg na nitowanie walczakdéw.

Obok podwyzszenia ci$nienia w kotle, obnizenie
przeciwpreznos$ci jest czynnikiem powodujgcym wzrost
uzyskanej mocy. Na tej drodze mozna osiggna¢ korzyst-
ne wyniki przy pomocy prostych $rodkéw. Ostatnio za-
stosowano w przemysle celulozowym nowy system war-
nikéw siarczynu, ogrzewanych posrednio przy pomocy
podgrzewacza umieszczonego poza warnikiem. Nowe to
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rozwigzanie pozwala obnizy¢ ci$nienie pary dolotowej
z 5—6 atn na 2 atn. Postepy w budowie aparatéw zu-
zywajgcych pare objete byly referatem Hagglund’a
(Szwecja).

Linderstam (Szwecja) i Erikson (Szwecja) poru-
szali zagadnienia zwigzane z maszynami papierniczemi.
Referat pierwszy zawieralt omoéwienie suszenia, a wiec
przy duzem podci$nieniu i przy normalnem ci$nieniu,
pozatem rozdziat ciepta na rozne cze$ci aparatury i od-
powietrzanie pary uzywanej w maszynach przez co
uzyskuje sie przy nizszem ci$nieniu te same tempera-
tury. Drugi referent przedstawit nowy sposdb suszenia
miazgi.

Omawianie zagadnien energetycznych przemystu
celulozowego obejmowato réwniez kwestje wykorzysta-
nia odpadkéw produkcji, jakiemi sa odpadki drzewne,
oraz palne sktadniki ,czarnego tugu“. Paleniska na od-
padki drzewne omoéwili Hakansson i Noidensson (Szwec-
ja). Budowa palenisk na odpadki drzewne poczynita
w ostatnich latach duze postepy. W Finlandji zwréco-
no szczeg6lnie uwage na mozno$¢ spalenia wiekszych
ilosci odpadkéw, co udato sig osiggnaC przez specjalne
uksztattowanie paleniska. Natomiast w Szwecji skiero-
wano wysitki na opracowanie metod suszenia odpad-
kéw, oraz zaczeto stosowaé podgrzewacze powietrza.
Zaleta drzewa, jako paliwa, jest mata zawarto$¢ popio-
tu (okoto 1%)e Popi6t ten zawiera pewng iloS¢ zwigz-
kéw alkalicznych, co zmusza do odpowiedniego doboru
materjatu na budowe paleniska. Suszenie odpadkéw
odbywa sie w wiezy suszarniczej NordstronTa lub tez
w bebnach suszarnianych Pehrson’a i Bojner’a beda-
cych nowg konstrukcjg w tej dziedzinie. Ciepto potrzeb-
ne do osuszenia pobierane jest ze spalin kotta parowe-

go. Rys. 6 przedstawia kociot opromieniowany syst.
Lopulco. Trzy kotty tego typu ustawiono w latach
1931 — 1932 w zaktadach celulozowych ,Kornas Sag-

verks Aktiebolaget* pod Gefle.

Powierzchnia ogrzewalna kotta 678 m2 z czego
193 m2 opromieniowane. Powierzchnia przegrzewacza
384 m2 Wydajno$¢ kotta 38 do 50 t/h. Temperatura wo-
dy zasilajgcej 130 do 160°. CisSnienie pary 41 atn. Tem-
peratura 425°. Podgrzewacz powietrza syst. Ljung-
strom’a posiada powierzchnie 3600 m 2 dzieki niemu po-
wietrze uzyskuje temperature 300 do 325°. Palniki na
pyt weglowy umieszczone sg w naroznikach. Dla od-
padkéw drzewnych umieszczono ruszt schodkowy o po-
wierzchni 21 m2 Zupeitne spalenie gazéw wytworzo-
nych podczas palenia drzewa, nastepuje w komorze
paleniska na pyt weglowy, dokad doprowadzane jest
powietrze wtdérne w punktach naroznych. Zawarto$¢ wil-
goci w drzewie wynosi w lecie 40 do 55% max 60°/0i
w zimie do 35%. Osuszenie odpadkéw odbywa sie
na ruszcie, dzieki wysokiej temperaturze (325°), jaka
posiada powietrze doptywajgce pod ruszt. Powoduje to
konieczno$¢ chtodzenia rusztu, co dokonywa sie przy
pomocy wody. Rozniecanie ognia nie jest konieczne.
Podczas opalania kotta wytgcznie odpadkami drzewne-
mu mozna otrzymaé¢ 20 do 25 t/h pary. Mozliwe jest
osiggniecie w tych warunkach nawet 35 t/h o ile za-
warto$¢ wilgoci w drzewie nie przekracza 40 %o> za6
temperatura powietrza wynosi 325°. Przecietna spraw-
no$¢ kotta opalanego réwnocze$nie pytem i odpadkami
wynosi okoto 82 % w wypadku, gdy zawarto$¢ wilgoci
zawarta jest w granicach 30 — 40 %.
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Korzy$ci uzyskiwane przez spalenie czarnego
tugu pozostajagcego po otrzymaniu celulozy oraz rézne
sposoby spalania jego rozwazal Wegner (Szwecja).

Hencky (Niemcy) w referacie swoim omawiat
badania jakie przeprowadzone byty dla okres$lenia naj-
korzystniejszych warunkéw przesytania pary na dalsze
odlegtosci.

Rys. 6
Kociot opromieniowany syst. Lopulco opalany
pytem weglowym lub odpadkami drzewnemi.

Sekcja 4. Specjalne zagadnienia przemystu
hutniczego i stalowego.
Z posréd referatéow sekcji 4-ej poswieconych
gospodarce energetycznej w wielkim przemys$le na

specjalng uwage zastugujg referaty Z. Warczewskiego
(Polska) i A. Scheftel’a (Z. S. R. R.), ktérzy omawiali
to zagadnienie w odniesieniu do swoich krajow.

Wojna $wiatowa przyczynita sie bardzo wydat-
nie do rewizji poglagdéw na gospodarke energetyczng
w wielkim przemysle. Wbrew dawnemu pogladowi, ze
poszczeg6lne oldziaty huty powinny by¢ niezalezne
pod wzgledem zaopatrywania -sie w energje, obecnie,
za jedynie racjonalne rozwigzanie uwaza sie wspoipra-
ce nietylko oddziatow jednego zaktadu, ale i réznych
przedsiebiorstw. Wzajemne zwigzanie poszczeg6lnych
oddziatéw huty ma pewne ujemne strony, ktére wy-
stepuja podczas zmniejszonej produkcji huty. Granice,
do jakiej mozna posunagc tgczenie poszczegdlnych od-
dziatéw, wyznaczaja rézne wzgledy ekonomiczne. W szcze-
g6lnosci hamujaco wptywa mate, lub silnie zmieniaja-
ce sie zatrudnianie oddziatu, co wtasnie odczuwa pol-
ski przemyst hutniczy. Celem zach wania wysokiego
sp6tczynnika sprawnos$ci pod wzgledem energetycznym(
wytania sie potrzeba utrzymywania do$¢ znacznych
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zapasow potfabrykatéw i surowcéw, co w Polsce nie
kalkuluje sie przy obecnej stopie procentowej i obec-
nych cenach wegla. Poczynajagc od pewnej granicy ta-
niej jest stosowa¢ miat weglowy niz posuwacé dalej cen-
tralizacje. W ostatnich latach, w Rosji Sowieckiej wiele
dawniejszych hut zostato usprawnionych i rozbudowa-
nych, a jednocze$nie wybudowano w miejscowos$ciach
nieuprzemystowionych szereg nowych wielkich zakta-
déw hutniczych. Wraz z nowemi hutami wybudowano
pomieszczenia dla 100000 do 150000 mieszkaricéw. Do
ogrzewania tych budynkéw, zaopatrywania ich w ciepta
wode i t. p. zuzytkowana ma by¢ cze$¢ energji, ktoéra
dotychczas w hutach nie bywata wykorzystana. Wedtug
referatu ScheftePa wyzyskana ma by¢ para tworzaca
sie przy gaszeniu koksu, jak réwniez woda posiadaja-
ca wskutek chtodzenia piecow temperature 90°C. Nie-
stety w referacie tym nie zaznaczono wyraznie, co juz
zostato zrealizowane, a co dopiero jest zamierzone.

Schack (Niemcy) i prof. Afzelius (Szwecja) roz-
wazali $rodki, zmierzajace do zmniejszenia rozchodu
paliwa, jak podgrzanie powietrza i ruch kotiéw przy
pomocy spalin z piecéw. Dzieki podgrzaniu powietrza
niezbednego do opalania piecow przemystowych zuzy-
cie paliwa w tych piecach spada znaczniej nizby to od-
powiadato ilosci ciepta zawartego w podgrzanem po-
wietrzu. W szwedzkich zaktadach hutniczych zapotrze-
bowanie pary jest mate, dlatego nie stosuje sie tam
kottéw ogrzewanych spalinami z piecow w tej iloSci, jak
to ma miejsce w panstwach, gdzie para jest podstawg
otrzymania energji. Prof. Afzelius podkreslat, Zze od-
powiednie rozplanowanie hut jest czynnikiem utatwia-
jacym wykorzystanie spalin z piecéw do ruchu kottow.
Najczesciej stosowanym w Szwecji typem kotta ogrze-
wanego spalinami jest kociot wodnorurkowy przez kt6-
ry spaliny przeptywajg przy pomocy wentylatora.

W sekcji 5-ej poswieconej wytwarzaniu ciepta
przez elektryczno$¢ omawiane byly piece przetapiajace
i piece do obrébki cieplnej. Szczegdlnie ciekawe dane
zawieraly referaty Nakamury (Japonja) i Wotogdin’a
(Z. S. R~ R)- Naltamura opracowat nowy sposéb zasi-
lania piecéw tukowych, ktéry tacznie z pogtebieniem
tygla daje szczeg6lnie maty rozchéd energji na jedno-
stke otrzymanego produktu, Autor dowodzi, ze stoso-
wanie mniejszych piecéw jest racjonalniejsze ze wzgle-
déw ekonomicznych. Podane cyfry rozchodu energji
rzeczywiscie sa niezmiernie niskie, tembardziej, ze uzys-
kane zostalty w procesie zasadowym. Wotogdin podat
wyniki badan przeprowadzonych w Centralnem Labo-
ratorjum w Leningradzie celem potanienia i uproszcze-
nia piecow duzej czestotliwosci. Badania doprowadzity
do pozytywnych rezultatow.

Sekcja 6 ta, posSwiecona napedowi maszyn robo-
czych, obejmowata miedzy innemi referat prof. Witkie-
wicza i inz. Wicinskiego (Polska) o bezkorbowym sil-
niku-sprezarce i o jej zastosowaniu w przemysSle.

Sekcja 7-ma poswiecona byta zagadnieniom zwig-
zanym z napedem parowym, elektrycznym i siln. Die-
sel’a w zastosowaniu do kolei.

Sekcja 8-ma obejmowata zagadnienia energetycz-
ne komunikacji miejskiej i podmiejskiej.

Usitowania zmierzajgce do polepszenia sprawnos-
ci lokomotyw parowych, doprowadzity do powstania
nowych konstrukcyj jak n. p. turbolokornotywy lub lo-
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komotywy ttokowe na pare o bardzo Wysokiem cis$nie-
niu, Wskutek bardziej skomplikowanej budowy, nowe
typy lokomotyw nie posiadaja takiej wysokiej nieza-
wodnos$ci jak lokomotywy nalezgce do typu ustalone-
go w ciggu stulecia. Praca w tej dziedzinie nie ustaje.
Coraz to pojawiaja sie nowe rozwigzania, zmierzajace
do osiggniecia wiekszej niezawodnos$ci dziatania. Tur-
bolokomotywy z reguty budowane byty z kondensacja.
W Szwecji (Boestad) w r. 1932 uruchomiono lokomoty-
we turbinowg Ljungstréma bez kondensacji, ktéra stuzy
do przewozenia pociggéw (1550 t) z ruda. W poréwna-
niu z lokomotywami ttokowemi tej samej mocy zuzy-
wa ona na 1000 tonnokm do 15 % mniej wegla i do 18 %
mniej wody. Z referatéw dotyczacych lokomocji wy-
nika, ze silnik DiesePa uzyskuje coraz to wieksze zna-
czenie w komunikacji lagdowej i wodnej.

W sekcji 9 omawiano zagadnienia energetyczne
w odniesieniu do zeelugi. Hammar (Szwecja), opisujac
wspoétczesny rozwdj napedu okretéw marynarki szwedz-
kiej, podat dwa nowe systemy zuzytkowania pary wy-
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lotowej. Sg one specjalnie godne zanotowania, ponie-
waz rbéznig sie zasadniczo od innych znanych syste-
moéw. Jedno z tych rozwigzan polega na ustawieniu tur-
biny na pare wylotowa napedzajacej sprezarke. Dzigki
pracy sprezarki uzyskuje sie podwyzszenie temparatu-
ry i ci$nienia pary wylotowej z cylindra wysokoprez-
nego. Drugi system wykorzystania pary wylotowej row-
niez positkuje sie turbing parowga, lecz z tg rdznica,
ze napedza ona pradnice. Uzyskana energja elektrycz-
na zasila miedzystopniowy elektryczny przegrzewacz
pary wylotowej z cylindra wysokopreznego.

Stosowaniem wysokich ci$nien do napedu okre-
tow zajmowali sie Noack (Szwajcarja) i Abendroth
(Niemcy).

Diesel — elektryczny naped okretéw omoéwit Eri-
cson (Szwecja). Naped okretow Diesefami i kwestje
z tem zwigzane poruszane byty w szeregu referatow.

A. St.
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Instalacje kottowe z wymuszonym obiegiem wody
syst. La Monfal).

Silny obieg wody w kottach wodnorurowych jest
zasadniczym warunkiem normalnej pracy kotta, a przy
zapewnieniu statego przeptywu w ruiach, mogag by¢
stawiane mniejsze wymagania w stosunku do wody
zasilajacej. W zwiazku z wysokiemi ci$nieniami i obcig-
zeniami powierzchni ogrzewalnych, bardzo znacznie
polepszono naturalny obieg wody w kottach przez
wiasciwe zastosowanie rur opadowych i wznoszacych
wode, oraz przez odpowiednie umieszczenie przegrze-
wacza. Unika sie przez to strefy neutralnej w ruchu
wody i sam obieg jest utrzymany w oznaczony z gory
sposéb. Do tego rodzaju poprawienia obiegu wody,
przewaznie konieczne jest wieksze zuzycie materjatu
konstrukcyjnego np. nieogrzewane rury opadowe. Za-
sadniczo w kottach z naturalnym obiegiem, dazy sie
do wymuszenia okre$lonego i jednoznacznego obiegu
przez specjalne urzadzenia konstrukcyjne, aby ruch
wody nie byt pozostawiony samemu sobie.

W kottach z wymuszonym obiegiem, ruch wody
utrzymany jest przy pomocy pompy obiegowej, rezyg-
nujemy wiec zupeinie z naturalnej sity wyporu ogrza-
nej wody. Coraz szersze stosowanie wymuszonego
obiegu wody nie jest spowodowane korzysciami po-
prawienia warunkéw ruchu wody przy tym obiegu.
Przy racjonalnej konstrukcji kotta i wydajnosciach
dotad uzywanych, do wytworzenia dobrego obiegu wo-
dy wystarcza zupeinie obieg naturalny, a przyczyny
stosowania wymuszonego obiegu nalezy szukaé¢ w do-
wolnosci konstrukcji kotta przy jego zastosowaniu.
Jednocze$nie mozna pokonal wieksze opory w rurach,

') Die Warme Nr. 36, r. 1933.

co umozliwia stosowanie mniejszych $rednic rur i po-
wiekszenie ich obcigzenia cieplnego. Na przezwycie-
zenie oporéw, przy naturalnym obiegu wody, jest do
dyspozycji cisnienie zaledwie 0,3 — 0,4 ain, przy kot-
tach z wymuszonym obiegiem mozna pokona¢ opory
ci$nieniem 1,5 — 2 atm, przyczem praca pompy obie-
gowej nie wymaga wiecej jak 0,5 — 0,8°/0 wydajnosci
kotta.

Dowolno$¢ konstrukcji, przy zastosowaniu obie-
gu wymuszonego, pozwala w rézny sposéb wyktadaé
§ciany paleniska systemem rurowym. Osiagnieto,
przy réwnoczesnem powiekszeniu powierzchni rusztu,
wzrost wydajnosci kottéw przeszto o 200%, nie obni-
zajac przytem sprawnoScii nstalacji. Dotychczas przy
wyktadaniu palenisk, jako najodpowiedniejsze utozenie
rur, okazato sie ulozenie poziome, albo lekko na-
chylone, wtedy tatwe jest usuniecie rur przez pionowy

otw6r w obmurowaniu kotta. Zaleznie od wymiaréw
paleniska, mozna rury utozy¢ raz dokota paleniska
lub kilka razy. RoOwniez mozliwe jest wyprowadzenie

rur po jednej stronie obmurza, jak wskazuje rys. 1.

Sciany wodne La Monfa sg juz od lat w ruchu
i nie wykazaty zadnych trudno$ci w pracy kotta. Pom-
py obiegowre, co do ktérych poczatkowo wysuwano
obawy, okazaty sie niezawodne w ruchu. Rury
w palenisku lezg na podporach z dobrego lanego ze-
laza, albo sga przypawane do ptaskownikéw, w kazdym
wypadku jest przewidziana mozliwo$¢ rozszerzania sie
catego systemu rurowego. W wiekszych instalacjach
rury sg spawane dopiero w samem palenisku w bar-
dzo ciezkich warunkach, mimo to zaden ze spawo6w
nie byt dotad przyczyng przerw w ruchu kotta, cho-
ciaz duzo potaczen spawanych lezy w silnym ogniu.

Szczeg6lnie korzystne jest tgczenie kottéw pto-
mienicowych z kottem La Monfa o wtasnem palenis-



ku. Ten ostatni bowiem ze swg wysokg odparowal-
noscig uzupetnia w korzystny sposob kociot ptomie-
nicowy z jego duzg zawartoscig wody. System La
Mont’a zasilany jest tutaj wodg z kotta plomienico-

lys. 1
System rurowy La Mont’a w komorze paleniskowej
kotta sekcyjnego; po wbudowaniu powierzchni opro-

mieniowanej i powiekszeniu paleniska wydajno$¢ kot-
ta z 3,5 tjh wzrosta do 5,8 i/h

wego, a powstata mieszanina pary i wody zostaje
z powrotem doprowadzona do kotta ptomienicowego,
rys. 2.

Rys. 2

Taki kociot La Mont’a, przy dobrze urzgdzoncm
palenisku, moze wytworzy¢ 3 — 4 razy wiecej pary
niz sam tylko kociot ptomienicowy, przytem spraw-
no$¢ tego kotta przewaznie jest wieksza od sprawno-
$ci samego kotta ptomienicowego.

Podniesienie ci$nienia instalacji przy kottach
ptomienicowych jest niemozliwe, .lezeli wiec zaktad
chce przejs¢ na wyzsze ci$nienie w dodatku bez znacz-
nych inwestycyj, najtatwiej daje sie to rozwigza¢ przez
zastosowanie wymuszonego obiegu wody w potgczeniu
z istniejgcemi kottami ptomienicowemi. Zostajg wtedy
ptomienice przykryte catkowicie systemem rurowym,
tak ze nie przewodza one prawie wcale cieptal). Zew-

m) Por. Technika Cieplna Nr, 2, str. 27, 1934 r,

netrzne kanaty kotta ptomienicowego moga by¢ pozo-
stawione wzgl. wytgczone, a zostaje wbudowana do-
datkowa powierzchnia ogrzewalna La Mont’a, prze-
grzewacza i ekoaomizeréw. Zazwyczaj przy tej prze-
budowie niepotrzebne jest ani powiekszenie kottowni,
ani przestawienie samych kottéw i paleniska, zostaje
tylko wsuniety system rurowy w ptomienice, a ko-
nieczne powierzchnie ogrzewalne umieszcza sie dowol-
nie zaleznie od miejscowych warunkéw.

Rys. 3
Kociot La Mont’a do wykorzystania gazéw wylotowych
z Bilnikéw DieseTa na okrecie.

Wymuszony obieg wody w kotle i przy nowych
projektach instalacyj kottowych daje czesto jedyne
rozwigzanie, zwitaszcza w wypadkach ustawienia kot-
téw w jednym bloku. Pojedyncze ustawianie kottéw
nietylko zajmuje znacznie wiecej miejsca, ale wypada
rowniez daleko drozej, .lezeli kotty majg by¢ usta-
wione obok siebie w bloku, trudno jest osiggna¢ wy-
starczajace chtodzenie $cian paleniska zapomoca rur
z naturalnym obiegiem wody. Dopiero obieg wymu-
szony, ktéry pozwala na wylozenie paleniska syste-
mem rurowym ze wszystkich stron, rozwigzuje catko-
wicie sprawe chtodzenia $cian paleniska.

Korzystny jest réwniez wymuszony obieg wody
przy kottach ogrzewanych cieptem cdpadkowem np.
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cieptem gazéw wylotowych. Przy tem rozwigzaniu
mozna zastosowaé rury o mniejszej $rednicy i przez to
poprawie warunki przejscia ciepta. Powierzchnie
ogrzewalne mogg by¢ oddzielone od tych czesci, ktdre
muszg by¢é obstugiwane, wiec od walczaka zbiorczego
i pompy obiegowej. Rys. 3 podaje kociot La Mont’a
do wykorzystania gazéw wylotowych z silnikéw Die-
sePa na okrecie. Przyjeto wykonanie systemu ruro-
wego o ksztatcie okragtym, ze wzgledu na wigkszg
jego wytrzymato$¢ i dla tatwiejszego czyszczenia, przy
mozliwych w danym wypadku zanieczyszczeniach
przewodu odprowadzajgcego gazy wylotowe. Walczak

zbiorczy i pompa obiegowa
oddzielnie w sali maszyn, a sama powierzchnia ogrze-
walna jest w rurze odprowadzajgcej gazy z silnikow
DiesePa.

Dotychczasowe doSwiadczenia nad zachowaniem
sie w ruchu zaktadéw z urzgdzeniami La Mont’a, da-
ja gwarancje bezpieczefAstwa pracy tego systemu,
a mozliwo$s¢ wbudowania urzagdzen o wysokiem cisnie-
niu do istniejgcych przestarzatych instalacyj kottowych,
udostepnia korzys$ci stosowania pary o wysokim cis-
nieniu.

tego kotta umieszczone s3

A, W.

PRZEGLAD WYTWORCZOSCI

Automatyczna regulacja zasilania kottow woda,

Podstawg bezpieczenstwa pracy kotta jest row-
nomierne i stale zasilanie kottow woda. Wiekszos¢ da-
whniejszych konstrukcyj zbudowana byta na podstawie
zastosowania ruchéw ptywaka doregulowania doptywu
wody. Konstrukcje pltywakowe rozporzadzaty jednak
bardzo nieznaczng sitg rozruchu i przy niewielkim nawet
oporze przektadni odmawiaty dziatania. W przewodach
zasilajacych spotczesnych kottéw wysokopreznych pa-
nuje stosunkowo wysokie ci$nienie a ruch wody odby-
wa sie przy znacznych szybko$ciach, dazacych do za-
mykania zaworow sterujacych doptyw wody. Niewielka
sita rozruchowa regulatoréw pitywakowych nie jest
w stanie sit tych przezwyciezy¢.

Rys. 1

Bardzo korzystaem okazato si¢ zastosowanie ter-
mostatu w postaci rury. Zmiany dtugo$ci rury termo-
statu w zaleznosci od tego czy wypetniona jest para
czy wodg postuzyty do regulowania zaworu sterujgcego
doptyw wody. Sitly spowodowane przez termiczne od-
ksztatcenia rury termostatu sa bowiem dostatecznie
wielkie by zapewnié¢ niezawodno$¢ dziatania instalacji.

Na tej wtasnie podstawie zbudowany zostat regu-
lator Copes’a.

Ogélny widok urzadzenia podaje rys. 1

Zawor sterujacy (1), zaopatrzony w przeciwwa-
ge (2), wprawiany jest w ruch zapomocg przektadni
dragzkowej albo elastycznej taSmy stalowej przez termos-
tat (3). Termostat ten umieszczony jest na poziomie

Sredniego zwierciadta wody w kotle. Gérna cze$¢ ter-
mostatu potgczona jest rurg (8) z przestrzenig parowg
kotta, dolna cze$¢ — z przestrzeniag wodng. W rurze
termostatu powstaje przeto taki sam poziom wody jak
w kotle W wodnej rurze tgcznikowej (7), ktéra nie po-
siada otuliny ochronnej nastepuje oziebienie znajdujacej
sie tam wody wobec czego w termostacie powstaje roz-
nica temperatur.

Rys. 2. przedstawia uktad termostatu i po-
ziom wody w przy normalnem obcigzeniu kotta. Ter-
mostat jest przytem w potowie wypeiniony parg aw po-
towie wodg. Jez.eli w zwigzku z wzrastajgcem obcigze-
niem poziom wody zacznie sie obnizaé, obnizy sie row-
niez poziom wody w termostacie. Wieksza cze$¢ rury
termostatu bedzie wypetniona parg co spowoduje pew-

ne wydtuzenie sie rury termostatu. Przy
wzrastajagcym poziomie wody w kotle
wieksza cze$¢ termostatu wypetniona be-
dzie woda (rys. 3.) wobec czego rura ter-
mostatu ulegnie pewnemu skurczeniu.
Zmiany diugosci rury termostatu zo-
stajg przeniesione na zawor sterujacy i po-
wodujg zwiekszenie lub zmiejszenie dopty-
wu wody. Spadkowi poziomu wody odpo-
wiada zwieksze.nie doptywu wody zasilajg-
cej, wzrostowi za$§ poziomu wody—zmniej-

szenia doptywu wody. Przy wysokiem
obcigzeniu kotta poziom wody zostaje ob-
nizony, przy mniejszym obcigzeniu lezy
on wysoko.

Wahanie sie poziomu wody w pew-
nych granicach jest bardzo dla pracy kot-
ta korzystne, poniewaz pozwala na wy-
zyskanie wiasciwosci zasobnikowej kot-
téw parowych bez narazenia ich pracy na
niebezpieczenstwo.

Znaczna sita rozruchowa termostatu
pozwala stosowal zawory sterujagce o wy-

sokim skoku (rys. 4), co zwieksza doktadnos$¢ re-
gulacji.
Konstrukcja zaworéw (rys. 5 6 i 7)

zalezy od
wymaganej charakterystyki przeptywu wody.
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W wypadkach w ktérych zalezy na wyzyskaniu
catkowitej zdolnosci zasobnikowej kotta wybieramy
zawory o wykroju nie prostokagtnym lecz w postaci
wydtuzonego tréjkata (rys. 6) dla osiggniecia mozliwie
znacznego podniesienia poziomu -wody przy spadaja-
ce® obcigzeniu kotta.

Rys. 4

Rys. 8 i 9 pozwalajg oceni¢ dziatanie regulacji
Copes’a uzalezniajacej bardzo dokiadnie doptyw wody
zasilajagcej od odbioru pary. Regulowanie doptywu wo-
dy w nowoczesnych kottach stawia szereg wymagan
nieznanych w kottach o wiekszej zawartosci wody
pracujacych przy niskich ci$nieniach. Wymagania te
zalezg niejednokrotnie od spétpracy szeregu pomp
wirnikowych o bardzo zmiennej charakterystyce.
W tych wypadkach wytwarzane przez pompy ci$nienie
zmienia sie w bardzo szerokich granicach w zaleznoSci
od ilosci dostarczanej wody. W takich warunkach,
w ktorych cisnienie wody przed zaworami sterujgcemi
przekracza wielkokrotnie ci$nienie w kotle, normalne
zasilanie kottdw jest wyjatkowo utrudnione. Jezeli po-
jemno$¢ wodna kotta jest w stosunku do obcigzenia

Rys. 5 Rys. 6 Rys. 7

powierzchni ogrzewalnej nieznaczna, zachodzi potrzeba
regulowania nietylko ilosci wody ale i jej ci$nienia.

Rys. 8

Rys. 10

87
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Type Dd

Rys. 12

Rys. 13

Aparat Copes’a stosuje tafcie regulatory w/g
rys. 10 i li. Typ P d stosuje sie do pomp napedza-
nych parg pochodzacg z kottéw zasilanych przez te
pompy, typ Pi przeznaczony jest dla pomp napedza-

Rys. 11 nych parg o innem niz kociot zasilany cisnieniu.

Regulator ci$nienia wody nioze by¢ réwniez zainstalowany

przed kazdym z regulatoréw zasilajacych, co zapewnia niezaleznie

. . od innych warunkéw odpowiednie ci$nienie wody zasilajacej. Do

W tym celu o ile pompy pracujg od napedu parowego tych celéw stuzy konstrukcja przedstawiona na rys. 12. Jezeli na-

zainstalowa¢ wypada regulator cisnienia pompy zmie- tomiast pragniemy uregulowaé ci$nienie wody dla catego prze-

niajacy w zaleznosci od cisnienia wody ilos¢ obrotow wodu zasilajgcego przy samej pompie mozna stosowaé konstruk-
pompy. cje podang na rys. 13.

SPROSTOWANIE.

W art. inz. R. Biedrzyckiego i inz, W. Paca p.t, ,Poprawki przeliczen przy odbiorach turbin parowych"”, ogtoszonym
w Nr. 4 Techniki Cieplnej r. 1934, na sir. 51, wzér (1) powinien mie¢ posta¢ nastepujaca:
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TRESC: Sprawozdanie Stowarzyszenia za rok 1933.—ZJAZDY: A. St. Wszechéwiatowa Konferencja energetyczna w Skan-
dynawji.—KRONIKA TECHNICZNA: A. W. Instalacje kottowe z wymuszonym obiegiem wody syst. La Monfa. —PRZEGLAD
WYTWORCZOSCI: Automatyczna regulacja zasilania kottéw woda.

SOMMAL1RE: Compte Rendue de la Sociste pour I’exercice de 1933. CONFERENCES: A. Si. La conference mondiale ener-
getigue en Scandinavie.—CHRON1IQUE: A. W. Les installations des chaudieres a vapeur avec une circulation forcee de I’eau,
systeme La Mont. NOUVEAUX CONSTRUCTIONS: Le reglage automatigue de I’eau d’alimentation.



