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Komunikaty
Zwigzku Zaktadéw Graficznych i Wydawniczych
na Polskg Zachodnig z siedzibg w Poznaniu.

UmiesciliSmy w gazetach codziennych nastepu-

jacy komunikat:
21 listopada 1923

donosity gazety, ze papier podrozat, opuszczajac te
podstawe, ktdra byta miarodajng dla kalkulacji
przedptaty za miesigc grudzien, z 1 miljarda na
1 miljard 300 milj. marek za jeden wagon — 10.000
kilo. W miedzyczasie podrozata robocizna o 122%
a fabryki papieru, obliczajgc na podstawie franka
szwajcarskiego, notujag wagon papieru juz

2 miljardy 180 miljonbw marek.

Z dniem 15 grudnia stajg wszystkie wydawnictwa
przed zadaniem ustalenia przedptaty na styczen le-
kajac sie wrecz kalkulacji na podstawie powyzszych
danych.

Zwigzek Zaktadow Graficznych i Wydawniczych
na Polske Zachodnig z siedziba w Poznaniu.
Sekr: gen. Kryg.

Sprawa pocztowo-gazetowa.

W nawigzaniu do konferencji gazetowej, odbytej
w -dniu 3 listopada r. b. z inicjatywy Zarzadu gtowne-
go Zwigzku naszego w poznanskiej Dyrekcji Poczt
i Telegraféw, otrzymujemy obecnie nastepujacy list,
potwierdzajagcy wszystkie zyczenia wydawcow gazet
naiszej 'dzielnicy:
Dyrekcja Poczt i Telegraféw

Wydziat pocztowy.

Poznan, dnia 4 grudnia 1923.

Zwigzek Zaktadéw Graficznych i Wydawniczych
na Polske Zachodnig

na rece Pana Prezesa Edwarda- Pawtowskiego.
Poznan.

Min. Poczt i Tel. w Warszawie zatwierdzito usta-
lenie- terminiu zgtaszania cen prenumeraty za czaso-
pisma zorganizowane w Zwigzkach Zakt. Graf. i Wy-
dawan najp6zniej za dzien I> kazdego miesigca w
spos6b omoéwiony w konferencji odbytej dnia 3 ub. m.

i przyjeto do -zatwierdzajgcej wiadomos$ci ustalonej
na konferencji sposéb wydawania cennika gazet dla
wszystkich czasopism wychodzagcych w Wojewo6dz-
twie Pozmanskiem, Pomorskiem i GdnnoS$lagskiem.

Min. P. i T. przychylito sie takze do zyczenia wy-
sunietego na konferencji udzielania zaliczek na po-
czet wptaconych prenumerat w-wysokosci 80% okoto
5-go kazdego miesigca, o ile wydawnictwo zgdajace
zaliczki ztozy w przynaleznym urzedzie pocztowym
pisemne oSwiadczenie, w ktorem sie zobowigzuje od-
powiada¢ Zarzgdowi pocztowemu calym swym ma-
jatkiem za ewent. niewypetnienie swych Swiadczen
wobec abonentéw. Wydawnictwa nie majace witasnej
drukarni ani realnosci postarajg sie indywidualnie o
gwarancje 0séb lub pism, godnych zaufania i mater-
jalniie solidnych, zabezpieczajgce w dostatecznej mie-
rze Zarzad pocztowy.

Min. P. i T. biorac jednakowoz pod uwage, ze ze
wzgledu na nadzwyczajne $wiadczenie Zarzgdu pocz-
towego odnosnie stuzby gazetowej w trzech zachod-
nich Wojewo6dztwach w pordwnaniu ze sposobem wy-
konywania stuzby gazetowej w innych Wojewo6dz-
twach Rzeczypospolitej Polskiej przy pobieraniu tych
samych optat pocztowych, sg wydawnictwa w Woje-
wddztwach tut. dzielnicy o wiele korzystniej posta-
wione, uzaleznia Min. P. i T. przyznanie udogodnie-
nia w sprawie zaliczek od zobowigzania sie wydaw-
nictw do opakowywania gazet na witasny ko'szt i ich
nadawianie w urzedach pocztowych w stanie goto-
wym do odestania pocztag. Min. P. i T. przypuszcza,
ze warunek ten nie trafi na. przeszkody ze strony
Zwigzku, jezeli sie uwzgledni, ze pp. przedstawiciele
prasy oswiadczyli na odbytej konferencji gotowosé
skutecznego wptyniecia na swych cztonkéw, by opa-
kowywanie i nadawanie gotowych przesytek gazeto-
wych przez same wydawnictwa i na ich koszt zostato
,zrealizowane.

W razie niedotrzymania tego' przyrzeczenia, cofnie
Min. P. i T. zarzadzenia co do wyptat zaliczek z dniem
1 stycznia 1924 roku.

Poniewaz Min. P. i T. oczekuje sprawozdania w
tej sprawie od tut. Dyrekcji, uprasza sie uprzejmie o
oSwiadczenie, czy Zwigzek Zakt. Graf. i Wydawn.
zgadza. sie na warunek wysuniety przez Min. P. i T.
i zarzadzi opanowywanie pp. czasopism przez sanie
wydawnictwa, nalezagce do Zwigzku.



Ze wzgledu na konieczno$é terminowego zatat-
wienia sprawozdania do Min. P. i T. prosi Dyrekcja
0 jak najszybciejsze zatatwienie tej sprawy.

Prezes : (—) T Urbanski.

Jak wida¢ z powyzszego, osiggneliSmy dla na-
szych zwigzkowych gazet duzo i dla tego tez musimy
bez wszystkiego przyja¢ warunek witasnego opakowy-
wania gazet, co wobec przyznania wysokich zaliczek
nie jest ucigzliwem. — Deklaracje co do zobowigza-
nia majatkowego naby¢ mozna bezptatnie w biurze

zwigzkowem.
Sekr. gen.: Kryg.

Wrazenia
z ostatniego zebrania kalkulacyjnego.

Zwotane przez Zarzad Zw. Zakt. Graficznych ogol-
ne zebranie kalkulacyjne, miato miedzy innymi ten
cel, by wywnioskowa¢ z wytoniohej dyskusji, na ja-
kim poziomie u nas sprawy kalkulacyjne spoczywaja.
Ku ubolewaniu stwierdzi¢ sie musi, ze na ogdt stoi-
my w sprawach kalkulacyjnych nizej krytyki, co
kilku méwcoéw, w wywodach swych, zadokumento-

wato. Nieznajomo$¢ pierwszego polskiego cennika
drukarskiego, bezpodstawna krytyka, oraz lekko-
mys$lne iraktowanie spraw kalkulacji, sg wadami
wielu jeszcze kolegow.

Klilka lat, po wskrzeszeniu Polski, biadziliSmy

na o$lep w sprawach kalkulacyjnych, nie majac ab-
solutnie zadnych jednolitych podkfadéw. Kalkulato-
rzy wiekszych drukariA obliczali podtug swych wtas-
nych zasad, mate drukarnie natomiast ,podstuchi-
waty" ceny drugich drukarn, zast.psujac sie mniej lub
wiecej do nich.

Koniecznoscig byto wiec, ujednolici¢ zasady kal-
kulacyjne li wyda¢ ogdlny cennik drukarski. .

W tym celu z poczatkiem roku 1922 na zebraniu
Zwdaziku Zaktadéw' Graficznych wybrana zostata
wieksza komisja, sktadajgca, sie z kalkulatoréw' do-
Swiadczonych, reprezentujacych wieksze, S$rednie i
mate zaktady, ktéra miata zadanie, zebra¢ niezbedny
dl-a nas podktad kalkulacyjny.

Przystagpiono do badania kilku cennikéw drukar-
skich rozmaitych panstw sasiednich i komisja ta
przyszta do jednolitego przekonania, ze ze wszystkich
cennikéw, podpadat niemiecki cennik drukarski swa
doktadnoscig obliczeniowa.

Zestawione koszta handldjle rozmaitych drukarn,
umieszczonych w niemieckim cenniku, wydanym w
roku 1907 porownywata komisja z 6wczesnymi kosz-
tami haaidlowymi naszych przedsiebiorstw i powiek-
szyta go, opierajac sie na doktadnych obliczeniach
wiasnych, uwzgledniajgcych warunki rodzime.

Cennik polski, opierajacy sie na podstawie pta-
conych zarobkéw z doliczeniem odnos$nej nadwyzki
kosztow handlowych i zysku, stat sie w praktyce
nieodstepnym doradcg w kalkulacji, cieszacy sie pet-
nym uznaniem szerokich sier zainteresowanych.

Kazdy cennik stanowi tylko drogowskaz a od
kazdego kolegi zalezy, czy urnie wedtug tegoz drogo-
wskazu i$¢ prostg droga, nie baczac na te, lub
drugg strone.

Badajac stale koszta handlowe w stosunku do
ptaconych oraz podwyzszanych zarobkéw, przyjsé mu-
simy zawsze do rezultatu, ze stosunek kosztow gene-
ralnych, wynoszacych w cenniku drukarskim 100%
nie podwyzszyt sie i odpowiada zupetnie w stosunku
do wysokosci ptaconych zarobkéw.

Kazdy nowo wydany cennik, czy to w markach
polskich lub przeliczony na jaki petnowartoSciowy
pienigdz, nie moze inaczej by¢ oparty, jak na zasa-
dach powyzszych, to jest ptaconych zarobkoéw i doli-
czeniem generatji i zysku.

Kryzys finansowy, jaki obecnie i my przezywamy
w zawodzie naszym, nie zostat spowodowany przez
niewystarczajace, jak to niektérzy twierdza, podsta-
wy kalkulacji, lecz Id tylko dlatego, ze ogét drukarzy
nie umiat sie zabezpieczy¢ przed ogromnemd strata-
mi, powstatymi przez ciggtag dewaluacje marki.

Ogét drukarzy winien sie wiecej interesowac
sprawami kalkulacyjnemi, ktére stanowig funda-
ment kazdego przedsiebiorstwa. Co6z znaczy wydanie
cennika, jesli wielka cze$¢ kolegow7 sie do niego nie
zastosuje.

Celem wyrobienia wigkszego zainteresowania sie
sprawami kalkulacyjnemi, winny poszczegdlne kota
miejscowe urzgdza¢, raz lub dwa razy w miesigcu,
pogadanki kalkulacyjne, zapraszajagc na nie zarzady
drukarn i kalkulatoréw. Przez wspo6lne przeprowa-
dzenie kalkulacji na pogadankach tych i przez wspol-
ne pouczanie sig, dojdziemy w zasadzie do jednolitej
kalkulacji.

Rowniez zaleca sie, aby koledzy, majacy pewne
watpliwosci co do cen cennika drukarskiego przesy-
tali do ,Przegladu Graficznego" swe uwagi, i przez,

dyskusje na tamach Przegladu, zainteresuje sie
wiekszy ogdl drukarzy racjonalng, rzeczowg kal-
kulacja.
Bolestaw Kapela.
« Ostrzezenie.

Z ko6t czytelnikéw naszych'Otrzymujemy ponizsze
ostrzezenie:

»Czytatem i czytani kazdy numer ,Przegladu
Graficznego i Papierniczego" z szczegdlnem zaintere-
sowaniem i uwagg. Po przeczytaniu jednakze w nr.
47, artykutu ,,Glos przestrogi" postanowitem — soli-
daryzujac sie najzupetniej z Szan. Redakcjg — po-
dzieli¢ sie takze moimi spostrzezeniami i wzmocnic
prestige autora piszacego ten artykut.

W dniu 3 pazdziernika br. zjawit sie u mnie, nic-
jakis$ p. Sper, upetnomocniony firmy ,Nawis", towa-
rzystwo handlowe sp. z ogr. odp. w Warszawie, Mar-
szatkowska 63, polecajac mi miedzy innymi artykuta-
mi takze ptdtno introligatorskie. Wobec ogdlnego
braku tego surowca zamoOwitem u tego Pana za ca.
16 milljonéw marek materjatu. Dotad nigdy gotéwki
za towar nie wptacatem z gory, lecz tym razem, po
przedstawieniu nadzwyczaj zrecznym przez odno$ne-
go reprezentanta i przedtozeniu mi petnomocnictwa
do odbioru gotédwki, chcac sie uchronié przed zwyzka
rachunku (dewaluacjg) datem sie naktoni¢ na wptate
10 miljondw marek. Po wreczeniu tej sumy otrzyma-
em od p. S. pokwitowanie i oSwiadczenie nastepujace:

,OtrzymaliSmy dziesie¢ miljondw marek, reszta
ma by¢é wptacona po odbiorze towaru niezwtocznie.
Cena. marek p. 175000 za metr obowigzuje sprzedawce
niezaleznie od kursu dolara!

Co sie dzieje!...

Juz 4 dni pO6zniej, kiedy dolar raptownie .poczat
wzrastaé¢ otrzymatem od firmy ,Navis" zamiast to-
waru pismo nastepujace:



Drukarnia Katolicka Tow. Akc.
Al. Marcinkowskiego 24.
Poznan

Z prawdziwym zalem zmuszeni jesteSmy zakomu-
nikowa¢ .WPanom, iz udzielonego zastepcy naszemu
zamOwienia na 3 szt. ptétna introligatorskiego wyko-
na¢ nie mozemy, gdyz zapas nasz, w zwigzku z gwat-
towng zwyzkga cen, zostat w miedzyczasie przez klien-
tele naszg rozclrwytany i ptétna na sktadzie zupetnie
Juz nie posiadamy.

W ptacone zastepcy naszemu Mkp. 10000 000 prze-
kazujemy WPanom jednoczes$nie z powrotem przeka-
zem pocztowym, gdyz numer konta czekowego WPa-
néw w P. K. O. nie jest nam wiadomy.

Do ustug WPan6éw zawsze chetnie gotowi, pisze-
my sie o

Z powazaniem
Towarzystwo Handlowe
~Navis*

Sp. z ogr. odp.
Podpis nieczytelny.

Ocene listu pozostawiamy Szan. Czytelnikom.

Poniewaz jednakze dotgd ani materjatu ani pie-
niedzy wptaconych nie otrzymatem, oddatem sprawe
adwokatowi. List jednakze wystany przez kancelar-
jg adwokacka do firmy ,NaYis" pozostatl do dnia dzi-
siejszego bez odpowiedzi.

Sprawg tg zajmie sie prawdopodobnie proku-
ratura.

A wiec baczno$¢ koledzy!

Bolestaw Winiewicz
Dyr. Drukarni Katolickiej T. A
wr Poznaniu.

Stéw kilka o budowie maszyn
i obchodzeniu sie z nimi.

Kazdy rzemies$lnik musi umie¢ zrecznie wiadac
narzedziami w zakres jego rzemiosta wchodzacymi.
Za tem bowiem idzie osieganie najowocniejszych
skutkOw pracy przy najmniejszym naktadzie sit i cza-
su. Nie inaczej jest i z maszynami, ktére dzisiaj tak
znacznie wyparty prace reczng. Nierozsagdnem bytoby
przypuszczenie, ze wprowadziwszy za pomocg jedne-
go drobnego ruchu maszyne w bieg, dalej o nig trosz-
czyC sie nie potrzebujemy, ze misternie obmyslony jej
mechanizm reszte sam zrobi. Jezeli pragniemy tego
martwego naszego robotnika utrzymac przez jaknaj-
diuzszy czas zdolnym do pracy, musimy o niego dbac,
dbac i jeszcze raz dbaé. Pod umiejetnym, wprawnym
kierownictwem maszyna nie niszczy sie tak predko,
i produktywnos$¢ jej sie nie zmniejsza. Wyszkolenie
maszynisty powinno zatem specjalnie i$¢ w kierunku
pogtebienia znajomos$ci konstrukcji maszyny i ru-
chéw najdrobniejszych jej czesci. Wowczas bowiem
maszynista kazdej chwili bedzie wiedziat, co maszy-
nie potrzeba — i co od niej wymagac¢ moze.

Kazda maszyna uruchomiona wykonuje szereg
ruchow wielu najrézniejszych, swych czesci. Ruchy te
sg perjodyczne, to znacizy powtarzajg sie w pewnych,
Scisle okreslonych czasokresach, stojagcych naturalnie
w zaleznosSci od intensywnosci pracy. Poruszenia te
inzynier-wynalazcia uczynit niewolnikami czasu oraz
miejsca — uczynit je koniecznymi, niezbednymi do
biegu danej maszyny. Lecz kazdy ruch maszyny spet-
ni swoéj cel dopiero woéwczas, jezeli wypracuje tyle
energji, aby moc pokonac starcie, nieodstepne kazde-
mu ruchowi, bez straty dla czynnosci, do jakiej jest

przeznaczony. Albowiem tarcie ze stanowiska, ekono-
micznego jest zawsze stratg sity i pieniedzy — czesto
stratg czasu tub surowcow. Unikng¢ go w zupetnosci
nie mozna, lecz mozna je pewnymi Srodkami, ktérym
w krotce blizej sie przypatrzymy, tak dalece usungg,
ze stanie sie prawie nie wptywajagcym na produk-
tywno$¢ maszyny, a tem samem nieszkodliwym.
Mechanika uczy mas, ze tarcie powstaje tam, gdzie
diato state porusza sie po powierzchni drugiego ciata
statego pod pewneun cisnieniem. Wielko$¢ tarcia za-
lezy wiec bezwzglednie od rodzaju i gtadkosci ciat po -
ruszajgcych sie,..od cisnienia oraz od predkosci, z jakg
ruchy owe wykonujg. NajczesSciej spotykane i naj-
wiecej strat powodujgce jest tarcie tozyskowe przy
maszynach drukarskich, marny jednak inne, ktore
jest mzdecydowanie ekoUomi.czniejsze. Zachodzi mia-
nowicie wtedy, gdy przedmiot w jamie walca, rucho-
my okoto wiasnej csi, posuwa sie po spoczywajacej
powierzchni. Celem zmniejszenia tarcia, doprowadza
sie do powierzchni tluszcze, najczesciej oliwe. Sposéb
ten jest bardzo popularny, aczkolwiek mozna, przy-
puszczaé, ze nie kazdy zdaje sobie nalezycie sprawe
z przebiegu catej akcji. Gdy wezZmiemy dwie po-
wierzchnie metalowa, wygtadzone do ostatecznosci na
powierzchniach do siebie przylegajacych, i puscimy
je w ruch, spostrzezemy wnet objawy tarcia, chociaz-
by jednia z-tych powierzchni posiadata ksztatt walca.
Z chwilg jednak doprowadzenia smar zmniejszajg sie
mskutki tarcia i nastepuje stan, ktory zyczylibySmy
'sobie. Stad wniosek, ze nie nlaiezy uwaza¢ smar za
materjat ewentualnie zbedny, lecz konieczny i bez-
wzglednie potrzebny. Smary trzeba doprowadzaé¢ do
miejsc tarcia w dostatecznej ilosci i w sposéb regu-
larny. Nalezyte smarowanie jest podstawa dobrego
funkcjonowania maszyny; jest to czynnik, ktéry brat
pod uwage inzynier-koinsitruktor. Lecz wracamy do
przyktadu. Zachodzi pytanie, jak dochodzi oliwa do
miejsc (tarcia, gdy powierzchnie przylegajg zupetnie
do siebie. W pierwszej linji na mocy swego ciezaru,
poniewaz doprowadza sie oliwe z miejsc wyzej poto-
zonych; powtdére na mocy zjawiska fizycznego zwa-
nego wioskowato$cig. Chociazby powierzchnie taraa
przylegaty do siebie zupetnie, zawsze znajda sie mi-
nimalne przestrzenie, do ktérych oliwa moze wtar-
gngé. Skutek jest ten, ze tarcie powierzchni zmienia
si ena tarcie wewnetrzne czasteczek oliwy, ktora be-
dac ptynem, nie stawia tak wielkiego oporu. Z przy-
ktadu nasuwajg sie dwie dowazne uwagi, majace
wielkie znaczenie dla praktyki. Mianowicie: miejsce,
z ktérego doprowadza sie oliwe, powinno leze¢ jak-
najwyzej miejsca tarcia, poniewaz chodzi o to, aby
oliwa posiada.at moztowie wielkg sile w tym wypadku
spowodowang spadem. Dalej zastan6wmy sie, jakie
zalety dobra oliwa posiada¢ powinna. W wypadku
zbyt matego ciezaru gatunkowego, oliwa warstwg jej,
ktéra wptynie miedzy powierzchnie tarcia, okaze sie
zbyt ctienkg i nie osiegnie zadnego celu. Przeciwnie
za$, gdy postugujemy sie oliwg zbyt ciezka, nie jest
mtiakioiwva w stanie dotrze¢ do miejsc tarcia. Pozatem
posiada wieksze tarcia wewnetrzne swych czasteczek.
Wybor smar jest wiec rzeczg bardzo wazng; + kto nie
zdobyt sobie nalezytego doswiadczenia, winien zacig-
gnag¢ rady fachowca. Dlatego konstruktor przy bu-
dowie maszyn musi zwaza¢ na to, aby olejniki, oraz
cata sie¢ kanalikéw byla mozliwie najkorzystniej
skonstruowang, — z drugiej za$ strony musi maszy-
nista utrzymywaé caly system tychze w takiej czy-
stosci, aby mogty sprosta¢ zadaniu.

Sg to, wskazéwki wprawdzie bardzo elementarne,
nie 'mniej jednak waznem bedzie zwrdci¢ uwage na



te okolicznosé, ze tarcie w ma-szynach drukarskich
w duzej mierze zalezy od sposobu drukowania. Je-
zeli bowiem uzmystowimy sobie tre$¢ poprzedzaja-
cych wierszy, spostrzezemy natychmiast roznice w za-
stosowaniu do maszyn 'drukarskich. Dochodzimy do
wniosku, ze wproiwadizoing warstwe oliwy przy na-
cisku chociazby krdtkotrwatym, tltocznie wyciskaja.
Nastepowatoby wiec tarcie jz calem niebezpieczen-
stwem najdalej idgcych konsekwencyj. Wynika z te-
go koniecizmio$¢ wybierania na ten cel ptaszczyzn wiel-
kich, aby nacisk ttoczni rozktadat isie na ptaszczyzny
wieksze, — dalej konieczno$¢ dobrego oliwienia me-
chanicznego, aby skwapliwie zastgpi¢ ilosci wy-
ci$niete.

Z tych uwag widzimy, ze odpowiednie oliwienie
oraz witasciwe smarowanie maszyny nie jest rzecza
tak prostg i bezmys$ing! Nalezy wzig¢ pod uwage har-
dzi wiele przyczyn i rzekomych drobnostek, a nie
dziata¢ wedle zasady; wielka ilo$¢ oliwy przede-
Wiszystkiem pomaga, jezeli pragnie sie osieg-ngc
zmniejszenie tarcia oraz zapobiec z tego po-wstatym
stratom, trzeba przedewszystkiem podaé odpowiednig
ilos¢ smar odpowiedniej jakosci w odpowiedniej
chwili na odpowiednie miejsce.

W poprzednim ustepie moéwiliSmy juz o tern, jak
starannie trzeba przystosowywac¢ powierzchnie do
siebie, aby w mozliwie najwiekszej ilosci miejsc
i punktow przylegaty do siebie-. Wdéwczas po pierwsze
unika sie utarcia; po drugie: nacisk ttoczni rozktada
sie inla catg powierzchnie; po trzecie: oliwa tagodzaca
tarcie rozciera sie doktadniej. Uzyskujemy wiec ko-
rzysci trojakie. Dokonczenie nastapi.

O lakierowaniu drukdéw.

Druki przeznactzome do zawieszenia w urzedach,
instytucjach publicznych, kantorach, halach fabry-
cznych itp. przeznaczone na uwiadomienia i reklame
trwatg lakieruje sie zazwyczaj celem spotegowania
ich trwatosSci. Takze etykiety pokrywane bywaja

czesto warstwg laku. Druki po wylakierowaniu sg
trwalsze, zyskujg takze ochrone przed Kkurzem
i wyblaknieciem.

Druki, ktére majg by¢ lakierowane, wykonane

by¢ muszg na dobrze klejonych papierach, innych nie
nalezy w tym celu uzywad.

ZwazaC tez nalezy przy wyborze farb, azeby na-
dawaty sie pod lakierowanie. Farby zasadnicze, po-
krywajace, najlepiej nadawajg sie pod lakierowanie.
Barwy jasne zyskane przez mieszanie farb i dodanie
pokostu 'nie nadawajg sie pod lakierowanie, gdyz nie-
mal zawsze po zeschnieciu wyblakng. Lakierowanie
nie wszystkie rodzaje i barwy farb drukarskich
chroni przed zgubnym wptywem $wiatta dziennego.

Azeby sklejaniu sie drukéw lakierowanych zapo-
biec, nie nalezy farb drukarskich zaprawi¢ ptynami
ttu-stemi lub oleistemi, gdyz w razie zagrzania dru-
kéw uwarstwionych farba i warstwa laku ulegnie
rozmiekczeniu i druki by sie skleity.

Druki powinny przed lakierowaniem by¢ dosta-
tecznie wyschniete. Zgubnem bytoby talkumowanie
drukéw w celu przyspieszenia zasychania.

Jest rzecza pozyteczng, azeby warstwa laku na
drukach byta mozliwie cienkg, azeby przeszkodzi¢
tamaniu sie drukéw lakierowanych. Do rozcienczenia
laku uzywa sie czystego 90 procentowego spirytusu.
Rozrzadzony wodg, mniejwartosciowy spirytus nie na-
daje sie do rozmieszania laku, gdyz powoduje na dru-
kach plamy. Do rozrzedzonego spirytusem laku ko-
rzystnie doda¢ mozna rozczynu zelatyny lub kleju.
Uzywa, sie tez wywaru z mchu islandzkiego.

Z chwili biezgcej

Na fundacje ,,Hurtowni Drukarskiej” dla inwa-
liddw, wdow i sierot po drukarzach ztozyt za po-
Srednictwem ,Kurjera Poznanskiego" p. W. Rekosie-
wicz, dyrektor banku w Katowicach 1.000.000 marek,
z czego niniejszem z podziekowaniem kwitujemy.

Kradziez w drukarni. Dnia 29. 11. udato sie jed-
nej z wiekszych drukarA poznanskich przychwycic
pomocnika, ktéry stale okradat drukarnie. Podejrzy-
wano rézne osoby i dopiero w ostatnim czasie zauwa-
zono, jak 6w pomocnik zabierat czesto paczki. Przy
osobistej rewizji w dniu 29. 11., gdy opuszczat zakiad,
znaleziono przy nim mieszanego zestawu okoto 40
wierszy. Naturalnie zostat ztodziej natychmiast z
pracy zwolniony. Zajscie to zgtoszone zostato komi-
sarzowi rewirowemu, ktoéry z policjg $ledczg powzigt
dalsze wys$wietlenie sprawy, gdyz pomocnik ten przy
przychwyceniu go powiedziat, Zze zabieral materjat
ten z polecenia innej drukarni. W miedzyczasie
otrzymata drukarnia okradziona zwrot juz poprzed-
nio wyniesionego materjatu, okoto 9 kg. Niechaj
przyktad ten przestrzega, pracownikow drukarn, gdyz
przynos$! ztodziejowi zbyt maty zysk a zwykle prowa-
dzi go do pozbawienia miana dobrego i statej pracy.
Ztodziej taki nie zastanawia sie, jaka krzywde wy-
rzagdza zaktadowi, bo w swej Slepocie ztodziejskiej wy-
rywa z catego kompletu cze$¢, bez ktérej drukarnia
reszty uzy¢ nie moze. & do czego to prowadzi, jezeli
pracowniicy w ten sposéb rozpoczynajg rujnowad
wilasny warsztat prany, ktéry po dzi§ dzien z tak
wielkimi trendami moze tylko pracodawca utrzymac,
aby dla siebie i dla wspotpracownikéw swoich zaro-
bi¢ chleb codzienny. Ti.

Strajk w Kownie. Z Kowna donoszg, ze wybucht
tu strajk we wszystkich drukarniach, wskutek czego
dzienniki nie wyszty.

Nowe banknoty po 10.090.000 mk. Panstwowe
zaktady graficzne drukujg juz nowe banknoty po-
dziesie¢ miljonow marek. Tto banknotéw stanowi
zamek Wawelski. '

Spalenie drukarni w Tunis. Drukarnia gazety
»Journal Officiel™ w Tunisie zostata zmi-szozona
wskutek pozaru. Budynki sasiednie uratowano.
Szkody wyznaczono na 1 miljoin frankéw, jednakze
drukarnia byta zabezpieczong. Straty sg tem wie-
ksze, ze byta to najwieksza drukarnia w Kkraju;
wszelkie zapasy papieru z powodu wtargniecia wody
do sklepow zostaty zniszczone.

Najwieksza drukarnia dla niewidomych. Pod
przewodnictwem p. William Nelson Cromwell, prze-
wodniczagcego amerykanskiego stowarzyszenia dla
opieki nad niewidomymi zotnierzami, tworzy sie
w Paryzu drukarnie, specjalnie urzgdzona, by mogta
by¢ obstuzona przez niewidomych. Na cel ten kupio-
no pewien hotel, w ktorym wspomniana drukarnia
bedzie urzgdzona.

Zapotrzebowanie papieru gazety amerykanskiej.
Najobszerniejszem dziennikiem jest niezaprzeczalnie
-New York Times", ktéry w dniu 7-go pazdzier-
nika wyszedt w 12 cze$ciach na 192 stronach. Numer
ten obejmowat 501 tamow tekstu i 862 tam. ogtoszen.
Catkowite zuzycie papieru w tym dniu wynositolprzy
naktadzie 565000 egzemplarzy 877 ton. Nadmieni¢
nalezy, ze tak znaczng objeto$¢ gazety spowodowat
strajk drukarski.
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Podrecznik dla skiadaczy
maszynkowych.

Opisujac zbiornik, nalezato wspomnieé takze i o
hamulcu. Liczne przeszkody i zdenerwowanie skta-
dacza powoduje niewtasciwe ustawienie hamulca. P.
M. tu 1 6wdzie opuszcza opisy pewnych funkcyj ma-
szyny, pozostawiajgc czytelnika na fasce losu. A to
nie powinno sie byto zdarzy¢, majagc pod reka gotowy
materjat do przettdmaczenia.

Juz Szczepanowski wskazywat na ubodstwo jezy-
ka niemieckiego, postugujgcego sie temi samemi wy-
razami do okreS$lenia kilku przedmiotow. A chociaz
polskie stownictwo techniczne doskonali sie dopiero,
w miare postepu techniki u nas, niema powodu, bys-
my nasz stownik wzbogacali germanizmami. Poc6z
wiec uzywaé ,,szajby", jesli Niemcy sami ,szajbg" na-
zywaja szybe w oknie i koto pasowe i pierwszg lep-
szg ptaszczyzne? Zgota za$ niezrozumiatem jak mo-
zna ,szajbg" nazwac koto, nie bedace zadng ptaszczy-
zng o Srednicy okoto 35 cm.?

Ot6éz w ostatniem kole mimos$rodowem,
maczonem z ,Excenterscheibe* na ,szajbe ekscen-
tryczng", a stuzacem do przeprowadzania, sanek
w pierwszy przeno$nik oraz do uruchomienia przesu-
waczy w goérnym kanale, znajduja- sie dwa kutaki,
do automatycznego zastanowienia maszyny. Do re-
gulowania ich, opatrzone sg one ptytka, ktdrg mozna
przyblizy¢ lub oddali¢ od kutaka w miare po-
trzeby. Z nieznajomosci rzeczy przettbmaczono na str.
27 dostownie istniejgce bledne wyrazenie u Mtihleise-
na ,podnoszenie lub opuszczenie". Skladacz poczat-
kujacy bedzie w nielada klopocie, jeSli stanie przed
zagadnieniem regulowania ptytki kutaka i gotow ,,po-
dnie$¢ lub opusci¢” — co uskuteczni¢ mozna jedynie
-zwezajac jej szeroko$¢ — pilnikiem. Nie przypusz
czam jednak, aby znalazt sie taki naiwny skiadacz
podejmujacy sie tej szkodliwej operacji.

W prawdzie w nastepnych zaraz wierszach moéwi
0 ,przyblizeniu i oddaleniu” ptytki od kutaka, ale tem
tylko zdradza bezmys$Iino$¢ i lekkomys$lnosé z jaka za-
brat sie do pisania podrecznika.

Dziwi¢ sie trzeba, ze nie przettdmaczono
»Schraubstock™ na ,kij Srubowy", lecz na ,$rubsztak"
Niemiecki ,,Schraubstock™ jest narzedziem S$lusar-
skiem, ktérego polska nazwa ,imadto” przyjeta sie
juz powszechnie. Wprawdzie ,$rubsztak” linotypowy
nie ma podobienstwa do imadta, ale posiada te wspdl-
nosé¢, ze ,ima" przenos$nik i kolo odlewne. Zat6zmy
wiec przy linotypie imadto"”, a pozegnajmy sie ze
»Srubsztakiem". W gtdwce pierwszego przenos$ni-
ka znajdujag sie dwie Sruby wkrecone na wylot,
z ktérych jedna reguluje potozenie dolne przenos$nika.
Tymczasem biednie przettdmaczono na str. 29 ,,Ober-
teil" (gtéwke) na ,,gorng czes¢ szyny". Takie okreSle-
nie nikogo niczego nie pouczy. Przy niektérych ma-
szynach znajduje' -sie rzeczywiscie sruba w gornej
czesci szyny" (Elewatorbarke) ale maonazupetnie
inne znaczenie. Zresztg nie do zrozumienia jest,
jak mogtaby $ruba, umieszczona ,w goérnej czesci
szyny" oprze¢ sie na ,wierzchu S$rubsztaka", co jest
jedynie mozliwem gdy wystaje u spodu gtowki
przenos$nika. — Ten sam bigd znajdujemy i przy opi-
sie drugiej Sruby w gtéwce, naciskajagcy drazek wy-
taczajacy.

przetto-

W opisie ktédek (Scliraubstockbacken) ttomacz
dowolnie podkreslit prawg ktdodke zamiast lewej, po-
prawiajgc tutaj niepotrzebnie oryginat. Opisujac wa-
zno$¢ prawej kiodki, zbywa lewga jej siostrzyce lako-
niczng koncowka: , To samo odnosi sie do lewej ktod-
ki, ktorg ustawia sie za pomocg opornej mutry
i gwintu".

I na tem koniec.

Jak na lewg kitddke, znacznie wiekszg niz prawa,
to troche za mato p. Wactawie. Niedocenianie jej
waznosci a temsamem i niedogladanie jej médci sie
niestychanie na matrycach i z zaniedbania tego wy-
rastajg zawczasu ,wasy", w postaci cienkich wtoso-
wek miedzy gtoskami w wierszu.

Jak regulowac¢ noze do wygtadzania bokéw wier-
sza (stupka), otrzymujemy taka rade na str. 34:

»Nastepnie odlewa sie wiersz z literami
i sprawdza, jak pozostate po odlewie odpadki zo-
staty Sciete i odpowiednio do tego reguluje sie
n6éz za pomocg dwdch dolnych $rub, ktore po-
winny zawsze szczelnie przylega¢, do noza."
Kazdy z obu bocznych nozy posiada dla towarzy-

stwa dwie $sruby dolne i dwie gorne (o ostatnich nie-
ma wzmianki). A dlaczego? widocznie nie zadowoli-
tyby sie tylko dwiema dolnemi. Dwie boczne z nich
(g6rna i dolna) pilnuja, by wiersze stuzyty grubosci
wiersza czyli stupkowi, przednie za$ (tez gorna i dol-
na), przytwierdzajg n6z, by nie wykoleit sie w wier-
nosci. Jezeli noze regulowac¢ bedziemy tylko dolnemi
Srubami, to gérne towarzyszki napewno nie pozostang
dtuzne odpowiedzi za takie ich zlekcewaznie. Niechaj
p. M. sprobuje swej metody a przekona sie natych-
miast o potedze woli $Srub gdérnych.

Niestychanie wazng funkcje spetnia koto odlew-
ne. Od racjonalnej obstugi tej czesci maszyny zalezy
zywot matryc i jakos¢ wierszy. Nieznajomos$¢ na tym
punkcie utwierdzito juz niejednego w blednem mnie-
maniu, ze ,maszyna nie wiele warta". Przyznam, ze
nieraz i doswiadczony maszynkarz ma do przezwy-
ciezenia zagadkowe grymasy ,zelaznego kolegi". To
tez najciezszy zarzut podnie$¢ trzeba, ze wtasnie
w rozdziale ,,0 sankach odlewnego kota", w ktérym
jest mowa o podporach kola tego, nietylko ze nie
przettomaczono Scisle ale potraktowano go tak bata-
mutnie i btednie, ze mtodym sktadaczom wyrzadzono
tem niepowetowang szkode.

Rozdziat ten na str. 40 i 41 brzmi:

»Sanki te utrzymujg odlewne koto i utatwia-
ja mu swobodne przesuwanie sie naprzod i wstecz.
Ustawia sie je za pomocg sztyftu, stuzgcego jako
o$ rolki, przesuwajacej sie w odpowiedniem wy-
cieciu kota mimosSrodowego, wyciecie one znajdu-
je sie w duzem kole zebatem, ktore nie jest juz
mimosrodowem, lecz regularnem kotem), w ten
sposob, ze gdy koto zostaje przesuniete naprzéd
(ma by¢: ze gdy koto odlewne zostaje przesu-
niete naprzod; przez opuszczanie przymiotnika
rozumie sie tak, jakoby to ,przesuniecie” odno-
sito sie do ..kota mimosSrodowego") — to pomiedzy
odlewng formg a ktddkg w Srubsztaku powinien
by¢ odstep okoto 1% mm...

Na lewej stronie sanek odlewnego kota znaj-
duje sie wystajagcy opornik, przylegajacy lekko do
brzegu odlewnego kota, ktéry nie pozwala sie te-
muz odsuwac¢ w chwili, gdy wiersz bywa od spo-



clu obrzynany. Opornik ten wsparty jest na $ru-

bie, ktéra powinna by¢ tak ustawiong, by pomie-

dzy kotem odlewnem a opornikiem byt odstep
grubosci papieru, aby nie hamowat lekkiego
obrotu kota odlewnego.

Proces odlewania wiersza odbywa sie etapami.
W tym czasie koto odlewne przysuwa sie dwukrotnie
do wiersza matryc, raz podczas justowania, poraz
drugi w momencie odlewu. Podczas justowania do-
suwa sie koto nieszczelnie a tylko o tyle, aby forma
odlewna pewno podchwycita uszka matryc do wy-
rownania gtosek w linjg. Samych za$§ matryc i kio-
dek nie powinna naruszac, inaczej ostatnie nie mia-
tyby swobody ruchu. Za drugim razem (po powtdr-
nem wyjustowaniu) koziet napierajagc na koto odlew-
ne, dorzuca ostatnie szczelnie do matryc i nastepuje
odlew.

W powyzszym rozdziale nalezatlo wyraznie po-
wiedzieC¢, ze podczas justowania powinien by¢ odstep
kota od ktodek. Co sie za$ tyczy odstepu samego, to
nie radzitbym nikomu pozwalaé¢ sobie na taki luksus
w dzisiejszych ciezkich czasach, aby podczas justo-
wania az 1% mm pozostawia¢ miedzy kotem a kidd-
kami. A to z nastepujacego powodu: Wystep uszek
matrycowych wynosi 2 mm., jesli odliczymy 1/ mm.
na odstep, pozostaje do podtrzymania dla formy od-
lewnej tylko % mm. Gdy sie zwazy, ze z czasem
uszka sie Scieraja, to nawet i nie uwzgledniajgc juz
tego, % mm. sa stanowczo za mato na wytrzymanie
silnego ttoku z dotu podczas justowania. Szczodrosc
z jednej strony a sknerstwo z drugiej msci sie zwykle
wyskoczeniem matryc z rowku formy, a nawet zgnie-
ceniem oczek matryc i wypryskiem metalu na zew-
natrz. U Muhleisena znajdujemy tylko % mm. odste-
pu. Jesli wybierzemy ztoty $rodek i koto odlewne na-
stawimy tak, by podczas justowania odstagp formy
odlewnej od kiddek wynosit najwyzej % mm., czyli
cwierépetit to bedg matryce zupeinie zadowolone,
a uszka spokojne o swe zycie.

Podobne kurjosum znajdujemy i o oporniku,
umieszczonym z lewej strony kota odlewnego. Na
str. 41 czytamy:

,Opornik ten wsparty jest na regulujacej Sru-
bie, ktdra powinna- by¢ tak ustawiona ,by pomie-
dzy kotem odiownem a opornikiem byt odstep

grubosci papieru, aby nie hamowa¢ lekkiego
obrotu kota odlewnego.'
Wiec Sruba (poprawniej ,nakretka" czyli ,,mu-

tra"), na ktérej wsparty jest opornik ma byé tak
ustawiong, by pomiedzy kotem a opornikiem(?) byt
odstep grubosci papieru? Hej, hej! gdzie Rzym —
gdzie Krym?

Opornik po lewej stronie kota odlewnego, o kto-
rym mowa, przytwierdzony jest z boku $rubg do ra-
mienia saneczkowego, dzwigajagcego koto odlewne,
sam za$ wspiera sie dolng ptaszczyzng na nakretce
czyli mutrze. Tym sposobem ciezar kota dzwigajg
z prawej strony sanki, z lewej nakretka, ktérg ttomacz
pomieszat z boczng $rubg, przytwierdzajacg opornik
do ramienia. Nakretka podpierajaca opornik musi
by¢ tak ustawiong, aby koto, wttaczajgc sie na koiki
w imadle tuz przed justowaniem lekko sie uniosta
i podpierajgcej nakretki, a mianowicie mniej wiecej
0 grubo$¢ papieru. Innemi stowy, w chwili gdy koto
odlewne wtloczone jest na kotki w imadle, opornik
nie powinien wspiera¢ sie na nakretce, lecz miedzy
nig a opornikiem musi powsta¢ dyferencja grubosci
papieru. Koto wsparte na kotkach nie moze wogdle
sie obraca¢ i dyferencja powyzsza niema nic wspdl-
nego ,z lekkim obrotem kota".

(Cigg dalszy nastapi.)

Wszechswiatowy przemystpapierniczy.

Miesiecznik niemiecki ,Technik und Wirtschaft"
nr. 9 opiewa bardzo ciekawy artykut Dr. Georga Froi-
tag‘a z Berlina o powstaniu, znaczeniu i rozwoju me-
chanicznym przemystu papiern, od poczatku jego
istnienia do czasOw dzisiejszych. Abstrachujgc zupet-
nie z dziatu historycznego przechodze do wywoddéw o
stanie dzisiejszym przemystu, ktéry niewatpliwie jest
wiecej ciekawym, choéby z prostej . przyczyny swej
aktualnosci.

Wobec wyparcia ptatow jako surowca do pro-
dukcji papieru przez drzewo iglaste nabraty krainy
Kuropy Wschodniej i srodkowej oraz p6tnocne Ame-
ryki bogate w materjat drzewny bardzo wielkiego
znaczenia dia przemystu papierniczego. Poszczeg6line
kraje mozna podzieli¢ na trzy kategorje stosownie do-
ilosci posiadanego materjatu drzewnego i jego uzycia.
A wiec. na: 1 kraje, ktorych produkcja przewyzsza
konsumpcje, czyli na kraje, ktore dostarczajg mater-
jatu drzewnego dla rynku drzewnego zagranicznego,
jak np. Rosja, Polska, Fmlandja, Skandynawja, Cze-
chostowacja, Austrja i Kanada; 2. kraje, ktore mi-
mo znacznej produkcji skazane sg na import mater-
jatu drzewnego dla pokrycia konsumpcji (czy to kra-
jowej, czy zagranicznej —Niemcy) jak np. Francja,
Niemcy i Stany Zjedli; i 3. kraje, ktére nie posiada-
jac wiasnej produkcji zupetnie pokrywa¢ muszg swe
zapotrzebowanie zagranica jak Anglja i potudniowa
Europa.

Cyfry ponizej podane najlepiej wykazg bogactwa
poszczeg6lnych panstw w materjale drzewnym:

panstwa: obsz.w ha  obsz.. w.% na gl ludn.
W liii

Stany Zjedn. 283.000.000 3(5,00

Kanada 101.000.000 10,00 -
Rosja europ. 187.000.000 37,00 1,85
Finlandja 20.000.000 (53,00 7,50
Szwecja 19.591.000 4:7,60 381
Niemcy 14.221.172 2(5,00 0,27
Francja 9.608.035 18,20 0,24
Norwegja 0.818.000 21,00 3,05
Anglja 1.229.091 3,90 0,03

Kraje, w ktdrych na 100 mieszkancow przypada
37 i wiecej ha, sg krajami eksportujgcymi, podczas
gdy kraje ,w ktérych na 100 mieszkancéw przypada
34 i mniej ha, skazane sg na import.

Europa posiada znacznie wiekszy odsetek drze-
wa iglastego niz lisciastego, przynajmniej kwartaty
w Niemczech sktadajg sie w 70% z drzewa iglastego.
Takze dominuje drzewo iglaste w Rosji europejskiej,
gdzie 74% wszystkich obszar6w lesnych stanowig
drzewa iglaste, a 15% mieszaning drzewa iglastego z
lisciastego. W Francji natomiast sprawa ma sie od-
wrotnie; przewage posiadajg drzewa lisciaste.

Ogromne zapasy stojagce do dyspozycji przemystu
papierniczego w Niemczech, Austrji, Czechostowaciji,
Finlandji i Skandynawji sg znikomym odsetkiem
ogllnego zapotrzebowania Angiji, Francji i Niemiec.
Transport drzewa z Kanady jest zbyt drogi; Stany
Zjednoczone same muszg importowaé. W Europie
najwazniejszym krajem zaopatrujacym inne w drze-
wo byta przed wojng i jest Rosja, specjalnie wobec
obszaréw w okolicy Pidtrogrodu i lezacych nad Bia-
tem Morzem., obecnie takze Litwa — jednakze wsku-
tek rabunkowej gospodarki obszarami lesnymi nie-
watpliwie bedzie musiata sie wycofac — Ltotwa i
Polska.



Przed wojng najwiecej Niemcy importowaty drze-
wa z Rosji; zakady niemieckie poskupywaty olbrzy-
mie obszary leSne w Rosji, by mie¢ rezerwe w chwili
braku drzewa. Stad wplywy przemystowcOw nie-
mieckich posiadajg w Rosji tak Wielkie znaczenie i
bezsprzecznie powiekszg sie z chwilg uregulowania
stosunkéw wewnetrznych.

Duzo stow posSwieca sie obecnie wytwarzaniu pa-
pieru z stomy, jednakze zastrzec nalezy, ze podstawg
produkcji jest uniezaleznienie od ilosci stomy po-
trzebnej jako pasze dla zwierzat. Duzo nmterjatu gi-
nie takze bez korzysci np. w Stanach Zjednoczonych
gnije stoma na polach, zamiast stuzy¢ fabrykom jako
surowiec. W Europie niema nadmiaru takiego, i za-
chodzi wogo6le watpliwos$¢, czy nadmiar jaki bedzie.
Jako nowy surowiec uzywanolw ostatnim czasie trzci-
ne; jednakze blizszych danych z powodu braku staty-
styki nie posiadamy.

Poszczeg6lne panstwa posiadajg réznie rozwinie-
ty przemyst, wobec tego nalezy przedstawi¢ kolejno
panstwa posiadajgce wybitne dla niego znaczenie.

W Stanach Zjednoczonych wynosita produkcja
papieru wigcznie z papg w 1920 r, 7,3 miljony ton.
Mimo tak olbrzymiej produkcji nie mogg Stany Zjed-
noczone pokry¢é swej rocznej konsumpcji: w pierw-
szej linji skazane sg na import celulozy i masy
drzewnej, ktéry wynosit w 1920 r. 2.221.535 ton prepe-
ratu pierwszego, 2.578.300 ton drugiego. Statystyka
przywozu i wywozu wskazuje wyraznie na zwieksza-
nie sie przywozu:

przywoz: wywo6z
1919 r. 53,60.mil. doi. 86,98 mil. doi.
1919 r. 84,69 ” 89,07 .,
1921 r. 92,46 ,, » 4949

Pod wzgledem ilosci i rozmachu, z jakim prowa-
dzony jest przemyst papierniczy, pozostajg wszystkie
epanstwa poiza Stanami Zjednoczonymi; jedynie Ka-
nada stara sie wzig¢ rekord Swiatowy i przedstawia
powazng, konkurencje. Swe dominujgce stanowisko
zawdzieczajg Stany Zjednoczone swej olbrzymiej pro-
dukcji papieru gazetowego, ktdra wynosita:

w 1913 r. 1.655.000t am,. (réwnajgcych sie 907 kg.)
w 1919 r. 2.178.000, .,
w 1920 r. 2.388.000, .,
w 1921 r. 2.033.000, ,,
w 1922 r. 2.530.000,, .,

W zrastajagce zapotrzebowanie papieru gazetowego
spowodowato obnizenie juz tak minimalnego' wywo-
zu. Podczas gdy wywdéz w 1919 r. wynosit 10,09 milj.
doi., juz w 1921 i- spadta cyfra ta do 2,16 milj. doi.
Przywo6z natomiast wzrost z 41,07 na 79,12 milj. doi.
w tym samym czasokresie.

Stosunkowo szybszy rozwdj przemystu w Kana-
dzie pozwala jej stangé jako konkurencja Stanow
Zjednoczonych. Nie wielka produkcja z r. 1907, wy-
noszgca zaledwie 240 000 ton, wzrosta w 1922 r. do
luzmdiaréw wielkich, gdyz wynosita 1.082.000 ton ame-
rykarnskich. Najwiecej wyrabia si¢ papier mniej cen-
ny, jak papier gazetowy itp. Urzadzenie techniczne
moga stuzy¢ powszechnie jako wzo6r nowoczesixej fa-
bryki. Z produkcjg papieru gazetowego #gczy sie je-
go wywoz, ktéry wynosit w

e 1913r. 297.000 ton przy produkcji 350.000 ton
1918r. 673.000 , , = 740.000 ton
1920r. 767.000 ,, ” 883.000 ton

Z produkcji roku ubiegtego wywieziono 900.000
ton, co Swiadczy o statym wzroScie wvwozu.

Osiem dziesigtych, catlego wywozu wystano do
Stanéw Zjednoczonych, reszte do Anglji i Ameryki
potudniowej. Poza papierem golowym wywozi sie z
Kanady do Standéw Zjednoczonych materjat drzewny,
ktory w 1914 r. wynosit 3.864.477 metréow.

Wybitniejsze stanowisko w przemys$le papiex*ni-
czym zajeta podczas wojny Japonja, ktéra mimo Wiel-
kiego zapotiroboWania w kraju, zdotata w wywozie
przywyzszy¢ przywoz.

Przywoz: Wywodz:
1914 r. 23,2 7,7 (w1000 t)
1915 r. 11,3 13,6
1916 r. 15,0 24,0
1917 r. 6,3 29,5
1918 r. 14,5 254
1919 r. 24,5 259
1920 r. 245 18,6
1921 r. 20,9 21,7

Produkcja papieru drukai-skiego wynosita w 1921
roku 242000 ton. Znaczng jest produkcja masy pa-
pierniczej, ktéra w 1917 r. wynosita 96 000 ton, a w
1920 roku 268 000 ton. Przywéz celulozy wzrost od
1917—1921 roku z 14 000 ton na 38 000 ton; wywo0z za$
zmiejszyt sie z 3700 ton na 1133 ton.

Ogolny eksport wyrobéw papierniczych spadt w
latach 1919—1921 o %, mimo, ze rynek wewnetrzny,
aczkolwiek otaczany ctami ochronnymi cierpi z po-
wodu zalewu wyrobami, zagranicznymi.

Na wzmianke zastuguje jeszcze przemyst Amery-
ki potudniowej, z ktérego specjalnie wybija sie prze-
myst brazSTijski, chilijski i meksykanski. Jednakze
znajduje sie dopiero w rozwoju, tak, ze produkcja jest
bardzo nikig.

(Ciag dalszy nastapi.)

Nowe sposoby uzytkowania papieru.
Uzywanie papieru dzieki szybkiemu rozwojowi
przemystu zatacza coraz to szersze kregi. Sposoby
uzytkowania budzi¢ muszg nieraz prawdziwe zdu-
mienie. Liczne przykiady podane ponizej stuzyé
mogg jako dowody o statym postepie techniki.

Wedtug wiadomosci nadestanych z Detroit wy-
rabia sie karoserje nowych typéw Forda z mache pa-
pierowego, wyrabianego z baweiny, kleju i formalde-
chydu. Inne amerykanskie towarzystwo wyrabia Z.
papieru tuleje uzywane do oliwienia samochoddéw.
Tuleje dziatajg automatycznie i oszczedzajg materja-
tu, nie dopuszczajgc sie zbytniego rozlewania sie oli-
wy. O dalszym sposobie uzywania papierni donosi
»The World® Paper Trade Rewiew"; mianowicie sta-
ry papier gazetowy uzywa sie¢ na Jawie do tapetowa-
nia resp. wyscietania domkéw od wewnatrz. Nie-
dawno wyptynagt z San Francisco okret zatadowany
papierem gazetowym do Jawy. Mimo kosztdw trans-
portu, artykut ten jest najtanszym.

Witoski minister dla handlu i przemystu zachecat
ostatnio fabrykantéw do wyrobu parasoli z papieru
ha wzor uzywanych w kolonjach wschodnio-indyj-
skich. Papier ten ma by¢ specjalnie chemicznie pre-
parowany, by sie stal nieprzemakalnym i nalezycie
gdpornym. Szkielet oraz ragczke wyrabia sie z bani-

usu.

Réwniez uzywa sie papy do wyrobu guzikéw itp.
guzow dekoi’acyjnych. Mase papowa sprasuje sie w
odpowiedni format i zanurza potem w zelatynie lub
formaldechydzie. Mozng i wpierw spreparowaé che-
micznie mase a potem formowac.



Sposéb uzywania masy papierowej o silnych
wiéknach do wyrobu cegiet zdaje sie by¢ troszke
przesadzony. Wobec bardzo znacznej domieszki in-
nych chemikatow i mineratow papier zajmuje wtasci-
wie ostatnie rzedy.

Wieksze znaczenie posiada wyréb todzi z papy.
Sposdb ten zastosowatly -wpierw ludy o niskiej kultu-
rze, uzywajac np. papyrusu bambusowego jako ma-
terjat. Posiadajgc specjalnie materjat odpowiedni
zastosowaty te forme przerdbki ludy egipskie i abi-
synskie.

Motatki

Normalny mnoznik celny podniesiony zostat
z dniem 4. bm. na 795 000.

Mnoznik ksiegarski. Mnoznik ksiegarski bedzie
podniesiony z dniem 15 grudnia do 400.000.

Nowa placowka polsko-chrzescijanska. Z ra-
doscig pozwalamy sobie poda¢ naszym czytelnikom
do wiadomos$ci o powstaniu nowej placowki polskiej
w todzi. Jest to firma ,Swiatowid"”, Polska Wy-
twdrnia Gilz Papierosowych, +6dz, ul. Cegielniana
55. Wiascicielami firmy sg pp. H. Tarkowski i Syn.

Nowe banknoty niemieckie. Niedawno rzad
Rzeszy puscit w obieg nowe banknoty w war-
tosci: 50 miljardéw nawet bez numeréw, 200
miljardéw, 1 biljona, 5 biljonéw, 10 biljonéw i 100
biljonéw. Banknot z punktu widzenia graficznego
mozna nazwaé¢ zupeing tandetg; o0 czem Swiadczy
chocby fakt, ze jedna strona jest niedrukowana.

Trzesienie ziemi w Japonji. Dziwnym zbiegiem

okolicznosci wszystkie fabryki papieru w i okoto
Tokio zupetnie ocalaty. Ostatnie wiadomos$ci urze-
dowe stwierdzajg, ze zadna fabryka nie wulegta

zniszczeniu przez ptomienie, zostaly jedynie poteznie
wstrzesione; jednakze wstrzgsienie to nie oddziatato
na produkcje wstrzymujgaco. Jedynie kilka ekspozy-
tur fabryk ulegto zniszczeniu. Prace w fabrykach juz
zaczeto lub w najblizszym czasie sie zacznie.

lle kilemetrow napisze cztowiek przez cate zycie?
Pewien matematyk angielski postanowit obliczy¢,

SPINACZE BIUROWE,
SZPILKI, AGRAFKI,

PLUSKIEWKI,
PLOMBY STALOWE,

WYRABIA:

,MULTUM”

FABRYKA
WYROBOW METALOWYCH

Sp. z ogr. odp. w KRAKOWIE. o8

Ogtoszenia: Ji strona 2000000 mk., 1o strony
1000 000 mk., V4 str. 500 000 mk., Vs str.250 000 mk.,
V16 str. 125000 mk. — Na str. | okt 100%, na
str. I, 1l i IV okt 50% wiecej. Dla poszuk.
posad 50% opustu. Numery okaz. i dowod. optaca
sie. Ogtosz. przyjm. sie do $rody rana godz. 9.

.Uwaga: Kazdorazowa podwyzka cen ogt. obowiazuje
wszystkie juz przyjete ogt., bez uprzedn. zawfad.

Przedptata
zdostawagw dom 135000 mk.

Numer pojed. 35000 mk.

ile przecietny cztowiek w zyciu swoim napisze. Jako
jednostke metryczng obrat sobie kilometr. Wycho-
dzgc z zatozenia, ze cztowiek szybko piszacy skresli
30 stébw na minute, obliczyt, ze z wszystkimi esami-
floresami shrwa te wyciaggniete w jednej linji wyno-
szg 25 metrow. Osoba piszaca 10 godzin dziennie
skre$li  mniejwiecej sznur -diugosci 1 kilometra.
Urzednik pracujacy 8 godzin dziennie przez 50 lat
swego urzedowania doprowadzi linje do 8000 kilo-
metrow; wobec tego biuro, ktore posiada czterech
pracownikow piszacych, skreslitoby linje odpowia-
dajacq mniejwiecej réwnikowi. Gdyby sie obliczato
ileby wynosita linjg skreslona w piSmie przez wszyst-
kch urzednikdéw panstwa, to niewatpliwie dosztaby
do Marsa albo innych gwiazd.

Towary poszukiwane

1. Gdzie mozna naby¢ wszelkie artykuty do instru-
mentow?

2. Kto dostarcza bibutke papierosowag w bobinach
pierwszej jakos$ci?

NA GWIAZDKE!!

Najmilszym podarkiem sa

CHOINKOWE " P

(imitacja piernikow) L.SWIATOWID"

dostarczaja H.

Gustaw Fischer | s-ka
M, NapldrM lego TO.

Fabryka wyrobow
tekturowo - papierniczych.
Prébki wysytamy
za M. 50.0C0.— markami.

0ZDOBY

Tarkowski i Synl
t 6dz, Cegielniana 55.

Hurtownie i detalcznie!!
W szystkie gatunki!!
Pierwszorzedna jakos¢!!
- Cenniki na zadanie -

Oddamy zastepstwal!!

Maszyna specjalna

do tamania (Falzmaschine) mato uzywana do
wszelkich akcydencyjnych robét i gazet, od najmniej-
szego do najwiekszego rozmiaru 1 -2 -3 tamy.
1 maszyna do krajania papieru
néz 50 centimetrow do uzywania korbla.

1maszyna (Steindruckabziehpresse)
format 38X43 do nabycia

w drukarni JANA EICHHORNA
KATOWICE, ulica Poprzeczna nr. 7.

- - - - Konto czekowe P. K. O. Nr. 202 868. , - - -

Naktadem ,Hurtowni Drukarskiej”, Tow. Akc.

w Poznaniu, Stary Rybek nr. 4. Telefon 2555
Redaktor: Teodor Kryg w Poznaniu.

miesieczna



