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KOMUNIKAT

KORPORACJI ZAKLADOW GRAFICZNYCH
I WYDAWNICZYCH NA WOJEWODZTWO
POZNANSKIE Z SIEDZIBA W POZNANIU

SPRAWA REJESTRACIJI UCZNIOW

P. T. Cztonkom naszym z okregu nadnoteckiego
donosimy, ze na terenie dziatan Izby Przemystowo-
Handlowej w Gdyni umowy uczniowskie zawarte
przed dniem 15 sierpnia 1934 r. rejestracji w Izbic
nie podlegajg.

KORPORACIJI ZAKLADOW GRAFICZNYCH
I WYDAWNICZYCH NA WOJEWODZTWO
POMORSKIE Z SIEDZIBA W TORUNIU

ZAWIERANIE UMOW Z UCZNIAMI

Z uczniami w zawodzie graficznym nalezy ko-
niecznie zawrze¢ umowe na przepisowych formu-
larzach, ktdre posiada sekretarjat Korporacji i od-
daje egzemplarz po 20 gr.

Umowa musi by¢ wypisana na czterech réwno-
brzmigcych egzemplarzach, ktdre po wypetnieniu
najezy nadesta¢ do sekretarjatu Korporacji (To-
run, Konopnickiej 25), ktdry te ugody wysyta do
Izby Przemystowo-Handlowej w Gdyni.

Poniewaz Korporacja musi optate za zatwier-
dzenie umowy naprzéd wysta¢ do Izby Przem.-
Handlcwej, upraszamy réwnoczesnie z nadestaniem
umowy te optate w wysokosci 6,— zl przekazaé
do Korporacji na PKO. Nr. 211 053,

WZORY DRUKOW
W SLUZBIE ZDOBYWANIA KLIENTELI

Czem dla kupca i przemystowca prébki towa-
réw, tem dla drukarza sg wzory drukéw, ktére we
wlasciwem znaczeniu uwaza¢ nalezy nietyle jako
wzory-schematy, ile jako wzorowe wytwory
techniki graficznej, unaoczniajace zainteresowanej
klienteli zdolno$¢ produkcyjng zaktadu zaréwno
pod wzgledem jakosciowym jak i ilosciowym. Tak
pojete wzory wywiera¢ beda niematg site przycigga-
jaca i sktonig niejednego przygodnego klienta do
powierzenia swych zlecehA jedynie oficynie, wyka-
zujacej estetyczne, i praktyczne walory swej wy-
twdrczosci.

Pamietaé tu jednak nalezy, ze przedktadane in-
teresantom przez drukarnie wzory nie powinny
stuzy¢ do kopjowania zywcem udzielanych zamoé-

wien, albowiem czesto powtarzajaca sie forma wy-
konania drukéw nie stanowitaby dla postugujacej
sie nimi klienteli zadnych odrebnych cech i wia-
Sciwosci, nieodzownych szczegblnie przy drukach
handlowych, reklamowych itp. A wilasnie na za-
chowaniu tej odrebnosci przy wykonywaniu dru-
kéw winno zalezeé¢ kazdej szanujacej sie firmie dru-
karskiej. Poszczegdlne druki winny bowiem réznié
sie tak forma ujecia jak i sposobem wykonania juz
chocby dlatego, azeby nie narazi¢ oficyny na nie-
mity lecz uzasadniony zarzut zmanjerowania i sza-
blonowosci.

Posiadajagc w kolekcji nieuzywane dotad dla
innych zleceniodawcéw wzory wiasnego projektu,
moze drukarz zuzytkowac je oczywiscie przy wy-
konywaniu powierzonych mu prac. Z chwilg jed-
nak uskutecznienia zaméwienia wedtug takiego
wzoru, winien tenze, by¢ uwazany jako nieistnie-
jacy, to znaczy, ze nie wolno postugiwac sie nim
pozniej przy sporzadzaniu drukéw dla innych kli-
entow.

Coprawda kolekcja wzoréw réznych wykona-
nych dawniej juz prac, stuzy¢ moze z powodze-
niem jako podstawa utatwiajgca obliczanie cen za
druki. I tak mianowicie przy przedktadaniu np.
blankietéw listowych o pewnej okre$lonej formie
i sposobie ujecia tekstu, doborze koloréw i tech-
nice wykonania graficznego, mozna klientowi jed-
nocze$nie zakomunikowa¢é, ze takie czy inne wy-
konanie przy naktadzie za 1000 itd. kosztowaé be-
dzie tyle a tyle ztotych. Wskazany klientowi wzér
wytworu stanowié¢ bedzie atoli podstawe ceny
w odniesieniu do rodzaju i jakosci papieru, nie za-
wsze za$ w stosunku do sposobu i techniki wyko-
nania, ktora jak wiadomo, przewaznie odbiegaé
bedzie przy kazdem nowem zleceniu od przedtozo-
nego wzoru. ,Elementy# sktadajgce sie na catos¢
druku bedg kazdorazowo inne, zmienne tak do za-
wartosci tekstu jak i jego ugrupowania czyli tech-
niki uktadu, co oddzielnie uwzgledni¢ nalezy przy
podawaniu ceny Niejedne drukarnie, opierajac sie
na mylnie pcjmowanem podobienstwie ceny przed-
ktadanego wzoru z ceng dostarczonego wzgl. ,,zdo-
bytego#4 zamdwienia, bolesnie odczuty swa poliop-
no$¢ standaryzacji kosztéw wykonywanych drukdéw.

Usitowanie niektérych oficyn kompletowania
tek z wzorami czesto zachodzacych drukéw (np.
rachunki, blankiety listowe, koperty, zawiadomie-
nia, karty polecajgce, formularze itp.) i wysyla-
nia ich zainteresowanym z zaznaczeniem cen po-
szczegblnych drukéw za 1000, 2000 itd., nie przy-
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niosto spodziewanych korzysci w pozyskiwaniu no-
wych zleceniodawcow. Ow sposéb werbowania Kkli-
enteli okazat sie bowiem rychto jako dos¢ kosztow-
ny a przytem mato skuteczny, to tez nie zaleca sie
go stosowac.

Zato kazda drukarnia, wykonujagca wzorowe
druki (bo tylko takie wchodzi¢ moga tutaj w ra-
chube), winna posiada¢ nalezycie uporzadkowang
kolekcje wzoréw czyli drukéw wzorowych. Do tego
celu nalezy sporzadzi¢ specjalne teki, w ktérych
przechowywac bedziemy po kilka egzemplarzy po-
szczegOlnych drukow, posegregowanych wedtug ro-
dzaju i przeznaczenia oraz ponumerowanych kolej-
no w obrebie kazdej z grup. Wigksze i obszerniejsze
prace, jak wydawnictwa ksigzkowe, katalogi itp.
mozna pomiesci¢ w oddzielnym, do tego celu prze-
znaczonym mniejszym ;lub wiekszym regale, zaleznie
od stanu wytworczosci zaktadu. Teki zawieraja-
ce tak zgromadzony wzorowy materjat wzorcowy,
umozliwig nietylko poglad na catoksztatt wykony-
wanych w oficynie prac graficznych, lecz stuzy¢
beda bardzo czesto jako podktadki przy sporzg-
dzaniu tych czy innych nowych prac i, co najwaz-
niejsze, oddziatywa¢ zachecajagco na klienta. Wska-
zanern jest przytem zaopatrzy¢ wszystkie te wzo-
ry w takie dane, jak ceneg, naktad, date wykonania,
rodzaj i numer papieru itp. Aczkolwiek Kkoszty
wytwaérczosci i materjaléw nie pozostajg w obec-
nym czasie zbyt dilugo na rébwnym poziomie, lecz
ulegajg czestym wahaniom, — to jednakze tatwg
juz rzecza bedzie skorygowanie procentualnych
réznic ceny.

Przechowywane w ten sposéb wzory umozliwig,
nowemu klientowi tatwiejsze wyszukanie odpowia-
dajacego jego upodobaniom objektu, napawajac
go jednoczes$nie podziwem dla wytwordéw sztuki
drukarskiej odnosnego zaktadu. Uwidoczniona ce-
na pozwoli mu szybciej zdecydowac sie na wybor
rodzaju wykonania druku. Wszystkie te okolicz-
nosci przyczynig sie walnie do pozyskania nowej
klienteli, ktora darzy¢ bedzie podobny zaktad za-
ufaniem i zleceniami.

Podzisdzien jednak mozna do$¢ czesto zauwa-
zy¢, ze wzory drukdw lezg sobie beztadnie gdzie$
w kacie drukarni, a conajwyzej pomieszczone sg
w jakiem$ rozlazgcem sie pudelku kartonowem.
Gdy klient wyrazi zyczenie obejrzenia jakich$ wzo-
row, wtedy dopiero rozpoczynajg sie gorgczkowe
poszukiwania, przyczem przedktada sie klientowi
rézne do rgk popadte wzory, ktérych tenze wcale
oglada¢ nie pragnie. Interesantowi dostrzegajgce-
mu taki ,porzadek4 nasuwajg sie bezwiednie wca-
le niewesote mysli o solidno$ci oficyny. Na zapyta-
nie klienta, co to lub owe wykonanie kosztuje, roz-
poczyna sie dtugotrwale obliczanie. O ile nie chce-
my uwidacznia¢ ceny na wzorze, winniSmy go za-
opatrzy¢ w numer i wpisa¢ tenze wraz z ceng i bliz-
szemi objasnieniami do oddzielnej ksigzki, z kto-
rej juz z tatwoscig odszukamy potrzebng nam w da-
nej chwili pozycje.

Gromadzmy wiec swe wykonane prace w odpo-
wiednio dobranych tekach. Korzystnem jest umie-
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szczenie kilku podobnych tek z wzorami w drukar-
ni do dyspozycji sktadaczy, ktérzy niejedng zache-
te i nowg mys$l stad zaczerpng¢ wzgl. wynies¢ mo-
ga. Takze w sali maszyn odda¢ mogg takie kolek-
cje niematg przystuge', utatwiajgc maszynistom np.
dobdr .wzgl. zestawienie koloréw, rozmieszczenie
uktadu itp. przy zachodzacych nowych pracach.

Przy tej sposobnos$ci warto wspomnie¢ o nad-
sylanych przez odlewnie czcionek wzornikach
pism, ktére sktadaczom i maszynistom przystuzy-
tyby sie niewatpliwie, gdyby je im udostepniono.
Spoczywajg one jednak przewaznie gdzie$ w biur-
kach lub regalach, pokryte nierzadko pytem,
nie spetniajgc swego wiasciwego zadania, jakiemu
winne stuzy¢. Nalezy zatem wzorniki te udostep-
ni¢ swym pracownikom w celu przejrzenia. Dla
zabezpieczenia sie przed ewentualnem ,mitosni-
ctwem# mozna ostatecznie wzorniki takie wyda-
wac za pokwitowaniem.

Czesto zdarzy¢ sie moze, ze klientowi dla swe-
go zlecenia zaden z przedtozonych wzoréw nie be-
dzie sie podobat. W tym wypadku nalezy umiejet-
nie wyposrodkowaé zyczenia i potrzeby zlecenio-
dawcy, stuzagc mu swem doswiadczeniem, rada fa-
chowa, nowemi projektami, szkicami itp.

Do sporzadzenia tak czesto w dzisiejszych cza-
sach zadanych c-fert, dostarcza sie zazwyczaj pod-
ktadke w formie reko- czy maszynopisu. Zwraca-
na w takich wypadkach podktadka wraz z koszto-
rysem nie uswiadamia jednak w niczem Klienta
0 wygladzie samego objektu druku, o ile nic zostat
mu przedtozony réwnoczes$nie jakis wzor lub szkic.
Bedzie on niezdecydowany w udzieleniu swego zle-
cenia na wykonanie odnosnej pracy. To tez nie od
rzeczy zatem bedzie dotgczy¢ niekiedy do sktadanej
oferty chociaz pobieznie naszkicowany projekt wy-
konania. Lepiej za$ jeszcze postapimy, gdy przy
ofercie zaznaczymy gotowo$¢ przediozenia na zy-
czenie przemys$lanego projektu w postaci szkicu,
co nas przytem uchroni od strat, powodowanych
czesto uprawianemi .naduzyciami szkicowemi. O ile
klient bedzie sie nosit powaznie z zamiarem odda-
nia swego zlecenia, to napewno skorzysta z zaofia-
rowanej propozycji, dopatrujgc sie w takiem poste-
powaniu drukarni dodatnich cech solidnego i prak-
tycznego ustosunkowania sie oficyny do konsu-
menta drukdw. Takie zalatwienie sprawy jest takze
z tego wzgledu wielce dogodne, ze po udzieleniu
zamoOwienia na podstawie takiego projektu szkico-
wego, unika sie pOzniej czestych przerdbek przc-
drazajgcych wykonanie i prowadzacych z reguty do
niepozgdanego rozdzwieku miedzy zleceniodawcg
a drukarnia.

Jedng z bolgczek, ktorejby mozna poswiecic
obszerny rozdziat, to sprawa wzornikéw (katalo-
géw) pism, posiadanych przez drukarnie. Zauwa-
zy¢ tu nalezy, ze wiele przedsiebiorstw drukar-
skich nie posiada ich wcale, a w razie potrzeby ttu-
maczy sie wobec klienta, ze zapas ich w#asnie co-
dopiero sie ,wyczerpat#h ToC przeciez wzory pism
sg tak bardzo czesto konieczne, wprost nieodzow-
ne do powziecia przez klienta decyzji co do wy-



Nr. 15/1935 *

boru takiego czy innego pisma. Nie chodzi tu za-
wsze 0 obszerne, wytwornie oprawne wzorniki, wy-
starczy bowiem zupeinie dotgczenie do oferty Kil-
ku luznych kartek z wzorami pism, ktére moga do
odnosnego rodzaju pracy wchodzi¢ w rachube. Do-
taczenie takich kartko-wzoréw nie wymaga wiel-
kich optat przesytkowych, a takze kwestja ich spo-
rzgdzenia nie bedzie przedstawia¢ wiekszych wy-
datkow. Kazdy zaktad powinien przeto posiadac
pod reka odpowiednig ilos¢ takich wzoréw pism.
0 ile zachodzi¢ bedzie potrzeba przesiania klien-
towi obszernego wzornika pism, dostarczymy mu
go oczywiscie niezwtocznie. — Odpowiedni po-
dziat, ugrupowanie i rozmieszczenie pism w wzor-
niku utatwi nam znacznie kontakt z klientelg, za-
oszczedzi drogi czas, a szczegblnie przyczyni sie
do zwiekszenia uznania dla sprawnosci i solidnosci
zaktadu.

W wielu drukarniach znajdujemy przerézne
zdobniki, obwddki itp., ktére nieodpowiednio
przechowane i nieskatalogowane, przedstawiajg
martwy, niewyzyskany kapitat. A przeciez caly ma-
terjat drukarski stuzy¢ ma po to, by z niego
w petni korzystaé. Zaleca sie przeto niezwitocz-
ne uporzgdkowanie i tego materjatu, by stat sie 011
znanym i uzytecznym w pracy skladacza. Nalezy
wiec z niego sporzadzi¢ po kilka odbitek, zaopa-
trzy¢ kazdg obwddke, winiete itd. w liczbe kolejng
1z catosci utworzyé podreczny wzornik-katalog po-
siadanego materjatu zdobniczego. Jak tatwo wow-
czas zorjentowac sie i wyszuka¢ potrzebny objekt
bez straty czasu. A takze klient bedzie miat przy-
tem mozliwo$¢ tatwego wyboru przypadajgcego
mu do gustu materjatu zdobniczego.

Powyzsze wskazéwki podajemy w tem przeko-
naniu, ze przyczynig sie one do zaprowadzenia
sprawniejszej organizacji i pogtadowosci pracy nie-
jednego zaktadu. Wymaga tego zresztg koniecz-
nos$¢ zyciowa i dobrze pojmowana troska o byl
przedsiebiorstwa. jii g

TECHNIKA NEGATYWOWA
ZELATYNOWA

Z posréd wielu stosowanych wzmacniaczy roz
patrzymy przedewszystkiem wzmacniacz sublima-
towy, ktéry nadaje sie do poprawienia negatywow
0 zbyt malym kryciu przez wydobycie znajdujg-
cych sie na nich szczeg6tow w cieniach i wzmoc-
nienie krycia ogolnego bez zmiany gradacji
Wzmocnienie w tym wypadku sktada sie z dwdch
czynnosci: 1, odbielenia i 2. zaczernienia. Miedzy
jedng a drugg operacjg konieczne jest ptdkanie.

Skiad kapieli odbielajgcej jest nastepujacy:

(Dokonhczenie zn, 14)

wody destylowanej......... 100 cm3
chlorku rteciowego (sublimatu) . 29

kwasu solnego......ccoeveevvecenienns 0,5 cm3
wody utlenionej...n. 5 cm3

Odbielanie uskutecznia sie przez wiozenie ne-
gatywu do miski z odbielaczem i pozostawienie go
tam tak diugo (miskg nalezy porusza¢) az caty
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S. P. ZYGMUNT ARCT

W dniu 25 lipca r. b. zmart w Warszawie w wie-
ku lat 64 8. p. Zygmunt Arct, ksiegarz i wydawca,
wspotwiasciciel jednej z najstarszych i najbardziej
zastuzonych firm ksiegarskich w Warszawie.

Wyzsze wyksztatcenie handlowe Zmarty otrzy-
mat w Dreznie. Po powrocie do kraju poswiecit sie
zawodowej pracy ksiegarskiej i wydawniczej, bio-
rac jednoczesnie czynny udziat w pracy w organi-
zacjach spotecznych.

S. p. Zygmunt Arct w ciggu diugich lat piasto-
wat godno$¢ Wiceprezesa Zwigzku Ksiegarzy Pol
skich, ktérego nastepnie zostat Cztonkiem honoro
wym, byt Cztonkiem Zarzadu i Rady Polskiego
Towarzystwa Ksiegarn Kolejowych ,Ruch™ i Czton-
kiem Zarzagdu Towarzystwa OS$wiaty Rolniczej.

Jako goracy patrjota, ktory przeszto lat 40 stu-
zyt niestrudzenie ksigzce polskiej, byt § p. Zyg-
munt Arct jednym z tych polskich ksiegarzy-ide-
owcow, ktérzy przez ofiarng swag dziatalno$¢ przy-
czynili sie w okresie niewoli do podtrzymania
i budzenia ducha narodowego, a po wskrzeszeniu
Panstwa Polskiego sa krzewicielami i propagato-
rami kultury narodowej.

Zmarty speinial to szczytne i trudne zadanie
jako dobry obywatel Polski, dziatajgc wiele do-
brego dla rozwoju bibljotek spotecznych.

W uznaniu zastug obywatelskich §. p. Zygmunt
Arct, zostat odznaczony orderem Odrodzenia
Polski.

Jako cztowiek wielkiej prawosci i szlachetnoSci
charakteru, Zmarty zostawia po sobie szczery zal
wszystkich, ktérzy znali Go blizej.

S. p. Zygmunt Arct osierocit zone, wybitng li-
teratke i autorke wielu ksigzek dla miodziezy
i dzieci, trzech syn6w i brata Stanistawa, znanego
ksiegarza-wydawce 1 réwniez wybitnego dziatacza
spotecznego.

negatyw, ogladany od strony zelatyny i od strony
szklg,catkowicie zbieleje, co trwa kilka minut. Wte-
dy wzmocnienie jest najintensywniejsze. Mozna
jednak wzmacniaé poszczeg6lne czesci negatywu
i w tym wypadku odbielanie przerywa sie wtedy,
kiedy czes¢,-o ktorej wzmocnienie chodzi, jest od-
bielona. Oczywiscie po za tg czescig wzmocnieniu
ulegnie wszystko, co sie zdazyto jednoczes$nie od-
bieli¢c. Po odbieleniu nastepuje gruntowne ptoka-
nie wodga, czesto zmieniang, przynajmniej w ciggu
15 minut. Jezeli na powierzchni zelatyny znajdu-
je sie biaty proszek (powierzchnia jest szorstka),
to nalezy go podczas ptékania usungé przez pocie-
ranie palcami lub zwitkiem waty.

Teraz mozna przystagpi¢ do czernienia. Lepiej
jest jednak przedtem podda¢ obrabiany negatyw
dziataniu 1% -owego roztworu kwasu azotowego
(1000 cm3 wody zwyktej, 11 cm3 kwasu azotowego
65%) w ciggu 10 minut, poczem nalezy znowu pto-
ka¢ czystag wodg przynajmniej w ciggu 15 minut.
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Czernienie negatywu uskutecznia sie¢ w nor-
malnym (wywolywaczu metolowo-hydrochinono-
wym. Odbielony i wyptékany negatyw wkiada sie
do miski z wywotywaczem i kontroluje postep
czernienia, ogladajagc negatyw od strony zelatyny
i od strony szkla. Kiedy biatawe plamy, widoczne
od strony szkia, znikna, czernienie jest skonczone,
negatyw nalezy wyptdéka¢ (10 minut) w czystej
wodzie.

Caly zabieg, o ile jednokrotne wzmocnienie nie
jest wystarczajgce, mozna powtdrzy¢ dowolng ilos¢
razy. Krycie zostanie za kazdym razem wzmocnio-
ne, ale tylko wtedy, jezeli kazdorazowe ptokanie
byto staranne.

Istotg omdéwionego procesu wzmachiania jest
reakcja miedzy srebrem metalicznym obrazu ne-
gatywowego i chlorkiem rteciowym (sublimatem),
polegajagca na wytworzeniu chlorku srebra, barwy
biatej, ktéry, jak wiemy, w wodzie sie nie rozpu-
szcza i dlatego powstaje w zelatynie tam, gdzie po-
przednio byto srebro, i chlorku rteciawego (kalo-
melu), ciata rowniez biatego i réwniez nierozpu-
szczalnego w wodzie. Bielenie wiec negatywu spo-
wodowane jest zamiang ziarn srebra na ziarna
chlorku srebra i osadzeniem na nich jeszcze chlor-
ku rteciawego.

Pt6kanie po odbieleniu musi by¢ staranne ce-
lem wusuniecia z zelatyny catkowicie sublimatu,
ktéry z alkalicznym roztworem wywolywacza, wy-
dzielitby czerwono-brunatny tlenochlorek rteci.

Kapiel w kwasie azotowym ma na celu usu-
niecie z zelatyny $ladoéw tlenku rteciowego, ktéry
tam powstaje wskutek zetkniecia odbielacza ze
zwykle do pitdkania uzywang twardg wodg wodo-
ciggowa lub studzienna.

Czernienie w wywotywaczu polega na rozkta-
dzie utworzonego chlorku srebrowego na srebro,
ktdre zatem zjawia sie ponownie, oraz na zamianie
biatego chlorku rteciawego (kalomelu) na czarng
rozdrobniong rte¢ i z6Hy tlenek rteciowy.

EFEKTOWNA | POZYTECZNA
PUBLIKACJA

Katalog czcionek, wydany $wiezo przez Dru-
karnie $w. Wojciecha w Poznaniu, jest publikacjg
zarbwno pozyteczng i celowo pomyslang, jak —
estetyczng. Przeznaczony do podrecznego uzytku
klientéw, ma im przedwszystkiem utatwi¢ orjen-
tacje w wyborze wiasciwych czcionek i odpowied-
niego stopnia, zaleznie od rodzaju prac drukar-
skich. W tym celu obfity i urozmaicony graficznie
zbidr czcionek ujety zostat przejrzyScie wcztery
dziaty. Pierwszy dziat zawiera czcionki nadajgce
sie do uktadow okolicznosciowych (zaproszenia,
bilety wizytowe, druki kondolencyjne itp.). Drugi
dziat daje przeglad czcionek akcydensowych, od-
powiednich do druku listownikéw, broszur, ulo-
tek reklamowych, prospektow itp. W trzecim dziale
znajdujemy wybdr czcionek tytutowych. W czwar-
tym wreszcie — czcionki dzietowe do skiadania
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Drugim sposobem wzmocnienia stabego (mdite-
go) negatywu i zarazem powiekszenia jego kontra-
stow jest zastosowanie wzmacniacza uranylowego.
Sposob ten polega na poddaniu negatywu dziata-
niu jednej tylko kapieli, ktorg przyrzadza sie przez
zmieszanie bezpos$rednio przed uzyciem nastepu-
jacych dwaéch roztworéw:

Roztwér A:

wody destylowanej.....eene. 100 cm3
azotanu uranylowego . . . . lg
Roztwoér B:

wody destylowanej......ene. 100 cm3
zelazicyjanku potasowego . . . lg

oraz kwasu octowego lodowatego w nastepujgcych
ilosciach: do 50 cm3roztworu A dolewa sie 10 cm3
kwasu octowego lodowatego i 50 cm3 roztworu B.
Obydwa te roztwory skladowe, przechowywane
w ciemnosci sg trwale. Wzmacniacz gotowy nie
jest trwatly i po uzyciu nalezy go wylaé.

Wykonanie wzmocnienia uskutecznia sie przez
utozenie do miski ze wzmacniaczem (miska nale-
zy kotysac¢) negatywu, ktory szybko (w ciggu 1—2
minut) przybiera odcien zoity, a nastepnie bron-
zowo czerwony, wskutek osadzania sie na ziarnach
srebra réznych co do sktadu i zabarwienia tlen-
kéw uranu. Postep wzmocnienia ocenia sie w prze-
zroczu i przez kontrole, czy od strony szkia obraz
jest zabarwiony, gdyz w tym wypadku wzmocnie-
nie jest najintensywniejsze. Wtedy negatyw ptécze
sie woda tak dtugo, az zelatyna zwilza sie réwno-
miernie wodg (nie dtuzej), gdyz po wyjeciu ze
wzmacniacza zelatyna nie zwilza sie woda, zacho-
wujac sie tak, jakby byta ttusta, i dopiero ptdka-
nie przywraca jej pierwotng wiasciwos¢. Nie jest
konieczne prowadzenie wzmacniania do kofca,
wprost przeciwnie mozna je przerwaé w chwili do-
wolnej, kiedy stopieA wzmocnienia jest wedtug
oceny fotografa wystarczajacy.

Poza omdéwionemi wzmacniaczami znany jest
jeszcze caly szereg innych nie przedstawiajgcych

dziel, czasopism, broszur. Dotgczona zostata row-
niez tablica, zawierajgca znaki korektorskie.

Katalog zawiera zgoérg 125 stron (formatu
20X24 5 cm), ztgczonych ruchomo na dwuch S$ru-
bach, specjalnie w tym celu w zakladach poli-
graficznych sw. Wojciecha wykonanych. Urucho-
mienie poszczegdlnych kart katalogu pozwala na
wygodne wyjecie potrzebnej karty oraz na uzu-
petnianie dalszych kart w miare kompletowania
nowych czcionek.

Wzory czcionek drukowane sg na papierze,
bedacym regjonalng specjalnoscig wiasnej fabryki
papieru ,Malta“. Dodajmy, ze calo$¢ ujeta jest
w trwalg i efektowng oprawe.

Katalog czcionek ma utatwi¢ klientowi poro-
zumienie sie z, drukarzem oraz zorjentowanie sie
w ogromnem bogactwie czcionek, ktéremi zaktad
graficzny dysponuje. Pozwala to na uniknie-
cie szablonu, do ktérego klient przyzwy-
czaja sie, nie przypuszczajac, ze do wykonania
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nic szczeg6lnie ciekawego. Niektére z nich omo-
wione bedg w dalszym ciggu przy technice kolo'
djonowej mokrej.

Najwazniejszemi ostabiaczami sg zelazicyjan-
kowy i nadsiarczanowy. Pierwszy z nich jest za-
leznie od sposobu uzycia $rodkiem albo réwno-
miernie zmniejszajagcym ogdlng gesto$¢ bez zmia-
ny gradacji, albo kontrastujacym obraz przez
zwiekszenie przejrzystoSci negatywu. w cieniach
w stopniu wiekszym niz w S$wittach. Odwrotnie
oslabiacz nadsiarczanowy fagodzi kontrasty w ten
sposéb, ze nie naruszajgc cieniow wplywa na
zwigkszenie przejrzystosci Swiatet.

Oslabiacz zelazicyjankowy, zwany réwniez osta-
bigczem Farmera przyrzadza sie bezposrednio
przed uzyciem przez zmieszanie dwoch nastepujg-
cych roztwordw:

Roztwér A:

WOAY e " . 100 cm3
tiosiarczanu sodowego 10g
Roztwér B:

wody 100 cm3
zelazicyjanku potasowego 10 ¢

oraz 10 %-owego amonjaku w nastepujgcych ilo-
§ciach: 50 cm3 roztworu A, 2,5 cm? roztworu B,
2 cm3 amonjaku. Jest to oslabiacz normalny, row-
nomiernie zmniejszajacy krytos¢. Jezeli chodzi
0 nieznaczne ostabienie lub usuniecie powierzchow-
nego zadymienia, powyzszy oslabiacz rozciefcza
sie przez dolanie rownej objetosci wody. Oslabiacz,
piacujgcy kontrastowo, otrzymany, biorgc w nor-
malnej recepcie dwa razy wiecej roztworu B (5 cm3
zamiast 2,5 cm3.

Ostabiaczem napetnia sie miske, wkiada nega-
tyw i kontroluje przebieg ostabiania, uwidacznia-
jacy sie dos¢ szybko przez rozjasnienie, co nalezy
ocenia¢ w przezroczu. Przy kazdorazowym wyj-
mowaniu negatywu z miski nalezy pamieta¢ o krét-
kim. optékaniu go w czystej wodzie dla unikniecia
nieréwnego ostabienia i powstawania plam. Osla-

tej czy innej pracy zastosowana by¢ moze czcionka
bardziej odpowiednia. Przegladajgc katalog, klient
moze si¢ tez zorjentowaé w najrozmaitszych od-
mianach estetyki druku, a zarazem S$ledzi¢ roz -
woj liternictwa i nowoczesne tendencje
w tej dziedzinie. Uzyteczno$¢ dobrze opracowa-
nego katlogu jest zresztg tak oczywistg, ze nie
potrzeba gromadzi¢ dalszych argumentéw.

Bardzo pozytecznym, a nawet niezbednym jest
taki katalog w rekach dziennikarza, ktory
wprowadza¢ moze daleko idace zmiany i uroz-
maicenia na famach redagowanego przez siebie
dziennika czy czasopisma, a réwnocze$nie ma
mozno$¢ zapoznania sie¢ z nazwami najbardziej
typowych czcionek. Je$li uwzglednimy monotonje
w doborze czcionki i uktadzie graficznym nawet
poczytnych u nas czasopism, przyzna¢ musimy,
ze metodyczny katalog wypetnia pod tym wzgledem
luke powazna.
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branie' trwa kilka minut, poczern nalezy negatyw
starannie wypieka¢ wodg.

Istota procesu ostabienia tym sposobem jest
reakcja miedzy srebrem obrazu i zelazicyjankiem,
w w.yniku ktdrej otrzymuje sie tlenek srebra i ze-
lazocyjanek. Tlenek srebra tak samo jak chlorek
i bromek, srebra z tiosiarczanem daje zwigzek roz-
puszczalny w wodzie i dlatego przejrzysto$¢ nega-
tywu lub jego czesci wzrasta.

Sktad cstabiacza nadsiarczanowego jest naste-

pujacy:
wody destylowanej . 100 cm®
nadsiarczanu amonow. . 2g
kwasu siarkowego . ., 2krople

soli kuchennej 1maty krysztatek.

Kapiel ta nie jest trwala i dlatego nalezy ja
przyrzadza¢ w ilosci potrzebnej bezposrednio przed
uzyciem. W ostabiaczu tym nalezy umieszczaé ne-
gatywy mokre, gdyz suche ostabiajg sie nieréwno-
miernie. Postep ostabienia kontroluje sie w prze-
zroczu. Po wyjeciu z ostabiacza negatyw umieszcza
sie w misce z 10%-owym roztworem tiosiarczanu
na 10 minut i pldcze gruntownie jak po utrwaleniu.
I w tym sposobie na skutek dziatania nadsiarcza-
nu amonowego na srebro obrazu powstaje tlenek
srebra ktory potem zostaje rozpuszczony w roz-
tworze tiosiarczanu.

Przeglad wszystkich czynnosci, ktérym podle-
ga lub podlega¢ moze negatyw, daje nam juz teraz
mozno$¢ osadzenia waznos$ci kazdej z nich. Nie-
watpliwie podstawowg czynnos$cig jest naswietlenie
kliszy. Pozostate czynnosci czyli wywotanie, utrwa-
lenie, ewentualnie wzmacnianie i ostabianie sg juz
czynnos$ciami catkowicie zaleznemi w wyniku swyiu
poza nieznacznym zakresem udziatu osobistego fo-
tografa cd tej pierwszej, podstawowej.

W tym miejscu nalezy zastanowi¢ sie réwniez
nad wyborem klisz. Obecnie klisze lub btony
z emulsjg zelatynowg mamy w trzech rodzajach:
Zwykte, ortochromatyczne, czyli wrazliwe nad bar-

Katalog czcionek nie jest jednak tylko porad-
nikiem. Kazdy element, ktory sie nan skiada,
werbuje klienta. Publikacja, prezentujaca
czytelnikowi wielki wybér czcionek, dobry papier,
starannie wykonanie introligatorskie, jest bodaj
najlepszg reklama wiasng przedsiebiorstwa. Pod
tym wzgledem katalog Drukarni $w. Wojciecha
doskonale spetnia swoje zadanie, stajac sie wy-
mownym dowodem oczywistej tezy, ze dobrze wy-
konana praca drukarska jest zarazem najlepszym
Srodkiem propagandy. Z przyjemnos$cig nalezy
stwierdzi¢, ze omawiany katalog, bodaj jeden
z najobszerniejszych w kraju, stawia nasz dorobek
typograficzny i poziom wykonywanych prac w do-
brem S$wietle wobec zagranicy.

W tym sensie katalog czcionek Drukarni $w.
Wojciecha jest wydawnictwem, przynoszgcem chlu-
be polskiej sztuce drukarskiej.

Jerzy Gutsche.



Sir. 158

wy zO6kg i zielona, i wreszcie panchromatyczne,
wrazliwe poza barwg biatg, fioletowa i niebieska
oraz na zOg i zielong jeszcze na barwy pomaran-
czowg i czerwong. Przyczyny istnienia trzech
owych rodzajow ptyt, sposoby ich otrzymania i zna-
czenie szczegOlnie dla przemystu reprodukcyjnego
omoOwione zostang w dalszym ciggu.

Wszystkie materjaty uzywane w postepowaniu
negatywowym tu opisanym winny by¢ wybierane
z gatunkoéw chemicznie czystych. Dotyczy to oczy-
wiscie ciat znajdujacych og6lne zastosowanie, jak
siarczyn sodowy, weglany potasu i sodu, wodoro-
tlenki, zelazicyjanek potasu, kwas azotowy i t. d.,
gdyz materjaty uzywane tylko w fotografji, jak np.
wywotywacze znajdujg sie w handlu poza nielicz-
nemi wyjatkami (jak hydrochinon) w stanie do-
statecznej czystosci.

Inz. Kazimierz Czarnecki.

PRZYGOTOWANIE MATRYC
W MALYCH DRUKARNIACH

W mniejszych drukarniach, szczeg6lnie w od-
dziatach graficznych wytworni i fabryk wyrobéw
papierowych, spotykamy sie czesSciej z zadaniem
wykonania matryc dc stereotypji. Nie majgc do
dyspozycji odpowiednich urzgdzen technicznych,
trzeba nam szuka¢ sposobu prostego, lecz mozliwie
niezawodnego, najlepszego a przytem najtafnszego.
W drukarniach wspomnianych, urzadzenie do ste-
reotypji sktada sie przewaznie z matego kotta do
metalu oraz z plaskiego aparatu odlewczego i z pit-
ki z wbudowanym zarazem heblem do obrébki
phyt.

Poniewaz brak kalandra, nie mdéwigc juz o pra-
sie do wytlaczania, nie pozostaje nam nic innego
jak. wykona¢ matryce bite, a w ostatecznym razie
wyttoczy¢ je trzeba na maszynie dociskowej lub
na maszynie pospiesznej.

Matryce do bicia szczotkg sporzgdzi¢ mozemy
sami, cho¢ lepiej i praktyczniej naby¢ je gotowe.
Klejenie matryc w warsztacie wiasnym zalecic
nloina jedynie wowczas, gdy zachodzi ciggtos¢ prac
stereotypijnych. Jezeli natomiast stereotypy wyko-
nuje sie w pewnych odstepach czasu i z przerwami
dtuzszemi, nie zdotamy matryc uchroni¢ przed
skwasnieniem i powolnym rozkiadem. Praktyka
poucza nas, ze matryc klejonych dtuzej nic tydzien
bez uszkodzenia przechowac nie mozna. Po upty-
wie oSmiu do dziewieciu dni poczynajg wystepo-
waé plamy grzybkowe, matryce plesSniejg i klajster
zatraca sile wigzaca.

Drukarnie, w ktérych rzadziej zachodzg prace
stereotypijne, nabywa¢ powinny z przyczyn po-
wyzszych gotowe matryce do bicia, wykonywane
metodg produkcji tektury. Matryce takie przecho-
wywac¢ mozna dtugo bez najmniejszego uszczerbku
dla ich jakosci i wartosci uzytkowej. Przed uzy-
ciem, wykrawamy z arkusza kawatek matrycy po-
trzebnej wielko$ci, zanurzamy go na kilka minut
w cieptej wodzie i nastepnie osuszamy miedzy ar-
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kuszami papieru chtonnego na wilgoé. Matryca po
kilku minutach gotowq jest do uzycia. Przy zasto-
sowaniu wody zimnej miast cieplej, matryce pozo-
stawiamy dla nalezytego zmiekczenia nieco diuzej
w kapieli wodnej.

Bicie matrycy przeprowadzamy za pomocg
Srednicwielkiej szczotki z trzonem, stosujgc krdt-
kie, silne, rdwne uderzenia, przyczem systematycz-
nie bijemy szczotka po catej formie. Skoro zauwa-
zymy, ze wyttoczenia pewnych wolniejszych czesci
formy oraz wiekszych stopni pisma uwypuklajg sie
dostatecznie, opuszczamy przy dalszem biciu miej-
sca takie lub uderzamy na nie szczotka, coraz lzej,
bijac natomiast miarowo i z rdwng sitg na miejsca
uktadu kompresowego, az do rownomiernego uzy-
skania wgtebieA w matrycy. Szczotek bez trzonu
nie zalecamy uzywaé¢ do bicia matryc, gdyz wyma-
ga to znacznie wiekszego natezenia sity a procz te-
go trzeba mie¢ duzo praktyki, i wprawy, by zwy-
ktg szczotkg sporzgdzi¢ réwng i beznaganng ma-
tryce.

Zdarza sie rowniez, ze personel zatrudniony
w drukarni nie posiada wogoéle wprawy i doswiad-
czenia w biciu matryc. W wypadkach takich na-
ktada sie na matryce mokrei ptdtno, ktére podczas
wybijania matrycy, chroni przed przebiciem i po-
dziurawieniem. Po wybiciu matrycy, ptétno usuwa-
my. Nastepnie wypetniamy starannie wszystkie uwy-
datniajgce sie wgtebienia, uzywajac do tego paskow
i kawatkéow tektury, albo tez specjalnego proszku,
poczem na wilgng jeszcze matryce naktadamy ar-
kusz i lekkiemi uderzeniami szczotki, przytwier-
dzamy go do matrycy. W wypadku zastosowania
proszku do wypetnienia wgtebien, arkusz musi by¢
pociagniety silnie klejem, by spowodowaé nalezy-
te zwigzanie i zapobiec ewentualnemu czesciowe-
mu wysypaniu sie proszku przy dalszej obrébce
matrycy.

Fachowcy mniej doswiadczeni w sporzadzaniu
matryc, przeoczajg lub zapominajg o koniecznosci
najstaranniejszego wypetnienia wgtebien na stronie
tylnej i przed nalozeniem arkusza spodkowego.
Niedomagania takie ujemnie dajg sie we znaki przy
odlewie ptyt. Metal, nie napotykajac na opdr, wy-
petnia puste wglebienia a poniewaz powoduje to
smarowanie, brudzenie podczas druku, przeto
miejsca takie musza by¢ obrobione i w ptycie wy-
frezowane lub recznie ,wysztychlowane“, co za-
biera duzo drogiego czasu. Niewypetnione w ma-
trycy wglebienia powodujg procz tego w sasiedz-
twie swem pusty odlew, co znowu wyréwnywac
trzeba przy przyrzadzaniu ptyt a pomimo wszel-
kich zabiegéw, nie zawsze zdota sie uzyska¢ czysty
druk.

Nie radzimy rowniez postugiwaé sie tak
zwang stereotypja mokrg, polegajacqa na tem, ze
$wiezo wybitag matryce zdejmuje sie z fermy w sta-
nie potsuchym a gorzej jeszcze, wilgnym, by na-
stepnie suszy¢ jg ,.z wolnej reki“ nad kottem z me-
talem ptynnym. Z matryc wysuszonych takim spo-
sobem, nie uzyskamy nigdy odlewu beznagannego
a wszelkie zabiegi drukarza-maszynisty podczas
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przyrzadzania ptyt nie pomoga tu wiele, gdyz ste-
reotypy sa mniej odporne i nie wytrzymujg wiek-
szego nakitadu.

W drukarniach, gdzie niema suszarki, dokonaé
mozna z pozgdanym skutkiem wysuszenia matrycy
w ptaskim aparacie odlewczym. Aparat rozgrze-
wamy w tym celu uprzednio od dotu zapomocg
zwykiego palnika gazowego. Réwny nieomal sku-
tek uzyskujemy przez umieszczenie w aparacie
kilku odlewow S$lepych na wysokos$¢ pisma i skoro
aparat dostatecznie jest rozgrzany, wsuwamy for-
me z Swiezg matrycg. Temperatura aparatu wystar-
cza w danym razie zupetnie na wysuszenie matrycy.
Dla zwiekszenia temperatury i dziatania ciepta
takze z gory, po umieszczeniu formy z matryca
w aparacie, nalewamy miedzy zebra nakrywy Kil-
ka tyzek gorgcego metalu.

Kto mimo wszystko postuguje sie chetniej ma-
trycami wyrobu wilasnego, powinien bodaj make
na klajster kupi¢ w stanie gotowym. Make rozrabia
sie wodg na ciecz nieco gesciejszg od mleka i klaj-
strem takim zwilza sie rbwnomiernie papier mie-
dziodrukowy lub bibute. Matryce zestawia sie
z trzech wzglednie czterech arkuszy bibuly i a
trzech do czterech arkuszy papieru jedwab-
nego, przy rownomiernem i o0szczednem zasto-
sowaniem Kklajstru.. Swiezo zestawione matryce
przed ich uzyciem leze¢ powinny osiem do dziesie-
ciu godzin. Na wypadek wczesniejszego uzycia,
wktadamy matryce Swieze miedzy dwa arkusze bi-
buty i obcigzamy nieco dla sprasowania i szybsze-
go zwigzania sie poszczegOlnych czesci.

Nalezatoby jeszcze wspomnie¢ kilka stéw o spo-
sobie ttoczenia matrycy suchej na maszynie doci-
skowej albo na ptaskiej maszynie pospiesznej. Do
celu tego uzywamy matryc suchych najwyzej 0,4
do 0,5 mm o stanie wilgoci 20—25 proc. w pordw-
naniu ze stanem magazynowania. Inaczej wilgot-
no$¢ matrycy w stosunku do stanu magazynowania,
zwigkszong by¢ powinna przed uzyciem o mniej-
wiecej 25 procent a nie zaszkodzi nawet wyzszy
nieco stopien wilgotnosci. Warunkiem stosowania
tej metody jest zresztg dostateczne zwilzenie ma-
trycy oraz mozliwie najgrubszy i najmigkciejszy
podkiad z odpowiedniego pil$niu, gdyz od podkia-
du zalezy udanie sie matrycy a takze stanowi on
ochrone przed uszkodzeniem maszyny. Do wytta-
czania matryc na maszynie dociskowej, ptaskiej ma-
szynie pospiesznej a nawet niejednokrotnie w pta-
skim aparacie odlewczym, obsadniki, ktércmi ob-
ktadamy forme, muszg by¢ nieco nizsze od wyso-
koSci pisma, inaczej napiecie ttoku w tych sprze-
tach jest za stabe dla dostatecznego przettoczenia
formy. Do wskazanego tu sposobu, nie mozna wiec
uzy¢ obsadnikéw na wysoko$¢ pisma stosowanych
zazwyczaj do kalandra lub pneumatycznej prasy.

Na wszystkich matrycach, bitych lub tloczo-
nych, wykleja sie na tylnej stronie wszystkie linje
famowe i poprzeczne, wolno stojgce kropki, #acz-
niki uzyte do wypunktowania itp. Materjat taki
wrzyna sie gtebiej w strukture matrycy, przez co
powstatyby przy odlewie w tych miejscach zgru-
bienia, bedace niezmiernem utrapieniem druka-
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rza-maszynisty przy przyrzadzaniu ptyt. Kilka pa-
skow papieru przyklejonych na tylnej stronie ma-
trycy w miejscach wspomnianych, zapobiega nie-
domaganiu i juz pierwsza odbitka oddaje stosun-
kowo dobry drak. Zwaza¢ wreszcie trzeba réwniez
na. to, ze grube, osobno stojgce wiersze z wigkszych
stopni pisma oraz wbudowane we forme klisze,
w plycie stereotypu sta¢ powinny nieco wyzej.
Osiggamy to tatwym sposobem i to przez zeszlifo-
wanie matrycy w tych miejscach na stronie od-
wrotnej, za pomocg papieru szmerglowego.
P.

TLOCZENIE RELIEFOWE

(Dokonczenie z n-ru 14)

Do plyty umieszczonej juz w maszynie wci-
ska- sie matryce olowiang i przelepia paskiem
papieru by nie spadta. Nastepnie klejeni ry-
bim smaruje sie powierzchnie tektury naklejonej
na docisku, stawia maszyne na tloku, a po wy-
schnieciu matryca pozostanie w odpowiedniem
miejscu na docisku. Potrzebne poprawki bibutka
w tym wypadku roéwniez daja sie uskuteczni¢. Za-
znaczy¢ wypada, ze matryce otowiane mogg byc¢
uzywane do wyttaczania reljefowego jedynie w ma-
szynie dociskowej, uzywane w maszynie plaskiej
ulegtyby niechybnie skruszeniu przez skret cy-
lindra.

Przy wytlaczaniu $lepem z réwnoczesnym dru-
kiem pisma, (uktadu) malezy ptyte utrzymac poni-
zej wysokosci pisma tak, by watki nadawcze nie
mogty dotyka¢ jej powierzchni; rdznice wyrdow-
nuje sie odpowiedniem podwyzszeniem matrycy na
docisku, kartonem wzgl. tekturg. Jesli majg byé
wyttaczane druki, u ktérych dane czesci (mono-
gramy, emblematy itp.) réwniez zostaly zafarbo-
wane, nalezy matryce sporzadzi¢ staranniej, gdyz
farba, o ile nie dodano jej potrzebnej ilosci pasty
schnacej, tatwo moze sie Sciera¢ lub kruszyé. Zale-
ca sie w takim wypadku sporzadzi¢ matryce przy
silniejszym ttoku, a przy dalszym druku takowy
nieco ostabi¢ — jednakze bez zmniejszania wyra-
zisto$¢ reljefu. Powyzsze wskazoéwki odnosity sie
wytgcznie do wytlaczania Slepego. Wytloczenie
barwne odbywa sie przy pomocy zafarbowanej
ptyty, na tle ktdrej grawura wystepuje biato. Wsku-
tek wykorzystania petnej ptaszczyzny do, wytlo-
czenia, a pozostatych czesci formy do druku réw-
noczesnie, maszyna doznaje znacznie wiekszego ob-
cigzenia. Z tego powodu nalezy naprzyktad cztero-
stronng oktadke ktéra ma by¢ wyttaczana klino-
wacé tak, by nie jak zazwyczaj gtowa, lecz dét for-
my znajdowat sie u dotu fundamentu; czyli, ze wol-
na potowa oktadki znajdzie sie¢ po prawej stronie
docisku, bez wybiegania poza jego powierzchnie.
W tym wypadku najlepiej sporzadzi¢ matryce
z mieszanki proszku matrycowego i dykstryny
w sposéb poprzednio omawiany — tlok zwieksza
sie stopniowo. Ze wzgledow maszynowo-technicz-
nych wskazane jest, by po umieszczeniu na doci-
sku matrycy, ramigzko ttokowe docisku miato po
tozenie prawie pionowe. Do druku ptyt o Subtel-
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nycti rysunkach uzywa sie farby gestej, dobrze kry-
jacej, gdyz farba o konsystencji stabej mogtaby za-
la¢ drobne szczegdty obrazu. Walki nadawcze mu-
szg byC¢ bardzo dokitadnie wyregulowane, bieg
tychze po szynach pewny i réwny, za$ szyny same
posiada¢ muszg wysokos$¢ takg samg jak piyta.
Maszyny dociskowe o stabej konstrukcji nie nada-
ja sie do rownoczesnego druku i wyttaczania.
W takim wypadku nalezy odnosne prace wyko-
na¢ kazda z osobna. W celu umozliwiena nakia-
dania przy wytltaczaniu, obcigga sie docisk arku-

szem papieru, na ktéorym umocuje sie tasme
z markami.
Wyttaczanie reljef owe w maszy-

nach ptaskie h. O ile format papieru unie-
mozliwia wytlaczanie w prasie dociskowej, a dzie-
lenie arkusza jest niedopuszczalne, mozna dang
prace wykona¢ na maszynie ptaskiej, lecz takiej,
ktérej konstrukcja moze sprostaé wymogom odno-
$nej formy. Przy ciezszem wyttoczeniu bieg cylin-
dra jest hamowany i utatwia odpadanie matryc.
Dlatego na maszynie ptaskiej wyttacza sie tylko
mniejsze partje zachodzace przy papierach warto-
sciowych, akcjach itp. Przeznaczone do tego ptytki
(stemple) dostarczane sg juz dobrze wyjustowane
na wysokos¢ i boki, wobec czego klinowanie i tra-
fianie nie sprawia trudnosci. Podktad musi by¢ bez-
wzglednie tak gruby jak przewiduje ,sita podkia-
duO i tak twardy by stawia! dostateczny opor for-
mie. W tym wypadku mozna z korzys$cig uzywac
blachy mosieznej. W celu umieszczenia matryc da-
je sie na powierzchnie blachy cienkg warstwe kle-
ju, a nastepnie obcigga jg wilgotnym arkuszem sil-
nego papieru, ktéry po wyschnieciu szczelnie przy-
lega do cylindra. Teraz przepuszcza sie maszyne
z formg zafarbowang i wedtug otrzymanej odbitki
umieszcza w odpowiednich miejscach matryce,
ktdére, jesli sg kartonowe przylepia sie, a postugu-
jac sie masg z proszku matrycowego i dykstryny,
postepuje podobnie jak przy prasie dociskowe;j.
O ile przy cylindrze danego farbykatu znajdujg sie
szczotki gtadzace, wzgl. inne urzadzenia pomocni-
cze, trzeba takowe przed przepuszczeniem maszy-
ny usung¢, by nie uszkodzi¢ matryc. Matryce nale-
zy dla ochrony przelepi¢ gietkim papierem. Ponie-
waz cylindra ogrzewaé¢ nie mozna, zaleca sie spo-
rzadzi¢ i nalepi¢ matryce pod koniec dnia, hy na-
zajutrz pracowa¢ matrycami zupetnie suchemi.
O ile miejsca wyttaczane maja ksztatt kolisty, na-
lezy kontury matryc lekko przytepi¢, bowiem ostre
brzegi spowodowatyby w tych miejscach pekniecie
papieru.

Papier i karton posiadaé muszg szcze-
gblne zalety, jesli praca ma odbywaé sie bez prze-
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szkod i z dobrym wynikiem. Do wyttaczania Sle-
pego nadaje sie karton gtadki, bardzo miekki, pod-
czas gdy petny i klejony oraz chromowy sg nieod-
powiednie spowodu tatwego kruszenia sie i peka-
nia warstwy kredowej.

Zdatnos$¢ kazdego gatunku papieru wzgl. karto-
nu nalezy kazdorazowo rozwazy¢ przed rozpocze-
ciem druku wyttaczanego, by uchroni¢ sie od ewtl.
strat materjalnych i czasu. Zdarza sie to przede-
wszystkiem w zaktadach, w ktérych prace podobne
sq rzadkoscig i dlatego brak w tym kierunku po-
trzebnego doswiadczenia. Chociazby nawet w pew-
nych wypadkach klient upierat sie przy wybra-
nym przez siebie gatunku papieru lub kartonu,
ktory do wytlaczania reljefowego nie nadaje sie,
nalezy wyczerpujagco objasniaé i naktoni¢ go do
zastapienia nieodpowiedniego wyboru gatunkiem
odpowiedniem do tego celu. Bo szkoda pracy, ma-
terjatu, czasu i kosztéw, jezeli druk wykonany aku-
ratnie, czysto, dobrg farbg na drogim papierze, ma
nastepnie przez wyttaczanie reljefowe straci¢ na
efekcie, lub nawet sta¢ sie zupetnie nieuzytecznym
| to wszystko dlatego tylko, ze papieru zuzyte-
go nie poddano przedtem odpowiedniej pro
bie. Trud tak drobnej czynnosci sowicie sie opta-
ca, gdyz unika sie przykrego rozczarowania i strat
pienieznych, a zapewnia dobry wynik koncowy.
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KSIAZECZKA O ,TYGODNIKU ILLUSTROWANY M4
wyszta obecnie z druku staraniem ,Informacji Prasowej
Polskiej#4 w Warszawie (Bracka 5) jako X-ty zeszyt pro-
wadzonego przez te instytucje pod redakcja Stanistawa Jar-
kowskiego wydawnictwa n. p. ,Bibljoteka Prasowa Pol-
ska#h Ksigzeczka ta o objetosci niespetna 80 stron matego
formatu zawarta ciekawie i przejrzy$cie oraz barwnie na-
kreslony szkic dra Jana Muszkowskiego o minionem w r. ul).
75-leciu  ,, Tygodnika |Illustrowanego4 (1859— 1934). Ksig-
zeczke zdobi kilkanascie ilustracyj, przedstawiajacych cie-
kawsze postacie redaktoréow, wydawrcéw i najwybitniejszych
wspdtpracownikéw a nadto ciekawa, tablice, wykazujaca
zmiany w uktadzie i wygladzie stron tytutowych i oktadko-
wych wydawn. od poczatku jego istnienia do chwili biez.

Cato$¢ ksigzeczki sprawia bardzo mite wrazenie, co
powieksza warto$¢ jej tredci, istotnie cennej, bo opartej na
materjale Zrédtowym z archiwéw wydawnictwa oraz opra-
cowanej bardzo starannie i pozwalajgcej interesujgcym sie
przeszto$cia naszej prasy zapozna¢ sie szybko w formie
przystepnej z rolg i znaczeniem w zyciu kulturalnem stolicy
i kraju najstarszej polskiej ilustracji tygodniowej, jaka jest
»Tygodnik Illustrowany#4
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