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WYKONYWANIE CZASOPISM
W DRUKARNIACH AKCYDENSOWYCH

W jednym z ostatnich numerdéw czasopisma na-
szego omawialiSmy obszerniej zagadnienie, czy
drukarnia gazetowa moze taniej wy-
konywaé prace akcydensowe. Wykazalis-
my niedwuznacznie, ze blednem i nieuzasadnio-
nenr jest mniemanie i przekonanie utrzymujace sie
wsréd fachowcow, jakoby dziat gazetowy drukarni,
nastawionej technicznie na tego rodzaju specjali-
zacje, ponosit lwig cze$¢ kosztéw statych i robo-
cizny a temsamem byt wyjgtkowo Kkorzystnym
wspotczynnikiem potanienia kosztow produkcji na
rzecz przyjmowanych akcydensow. Grynderka
c-parta na takiem podtozu, jest rownie niebezpiecz-
na, jak wzajemne licytowanie sie i partactwo w ce-
nach, prowadzagc w konkurencji do upadku przed-
siebiorstwa.

Dzis, w dalszem niejako rozwinieciu poruszo-
nego tematu, zbadamy sprawe, czy w drukar -
niach akcydensowych przyjmowanie zle-
cen na wykonywanie gazet i czasopism
jest odpowiednim i rentownym $rodkiem dla po-
prawienia sytuacji w zakresie przezywanych kry-
tycznych stosunkow'.

W odpowiedzi na pytanie powyzsze, wystarczy
przytoczy¢ fakt, ze druk gazet i czasopism' perjo-
dycznych wymaga zupetnie innych gospodarczo-
technicznych podstaw, anizeli druk akcydensow.
W zaktadach graficznych zatem, ktorych specjali-
zacje stanowig wytgcznie druki jakosciowe, wyko-
nywanie czasopism nie zapewnia w przewazajgcych
wypadkach zysku, lecz dla wskazanych przyczyn,
zwieksza raczej bezproduktywnie koszty.

Dla poparcia twierdzenia tego przypatrzmy sie
blizej stronie technicznej. W drukarniach gazeto-
wych, nalezycie wyposazonych i nastawionych na
wykonywanie czasopism, zaniedbuje sie zazwyczaj
druk prac wykwintnych wzgl. akcydenséw przed-
nich. Przeciez dwom panom réwnoczes$nie stuzyc
nalezycie nie mozna. Powie moze niejeden z czy-
telnikdw, ze tak S$ciste rozgraniczenie dwu tych
grup, bytoby w praktyce przezornos$cig zbyt dale-
ko posunieta, gdyz w dzisiejszych warunkach pro-
sperowania przedsigbiorstw, trzeba przyjmowac
wszystko, co ,pod reke przyjdzie

Stusznie, przyjmowaé prace, jest obowigzkiem
kazdego wiasciciela czy kierownika drukarni, jed-
nakze waznem jest, czy zlecenia nie zwigkszajg je-
dynie pracy, bez zwigkszania rentowno-

§ci i zysku. Przyjmowanie pracy jedynie dla
utrzymania ruchu w przedsiebiorstwie, bez wido-
kéw zysku, bytoby utopja i rychlej czy p6zniej -i—
zaleznie od sity ekonomicznej danego przedsiebior-
stwa — zemscitoby sie na naszych interesach
i egzystencji.

Znamy wypadki, ze dobrze prosperujagce mniej-
sze drukarnie akcydensowe upadty przez wykony-
wanie czasopism i na skutek niewypetnienia zobo-
wigzan przez wydawcow, w tym wypadku klien-
tébw. Zobowigzania wydawcy czasopism sg w sto-
sunku do zlecen na akcydensa znacznie wigksze
i szybko narastajg. Jedna przeto nieSciggalna wie-
rzytelnos¢ wobec wydawcy gazety czy czasopisma
perjodycznego, podkopa¢ zdolng jest catkowicie
byt przedsiebiorstwa mniejszego wzglednie przy-
spieszy¢ moze znacznie niewyptacalnos$¢ drukarni
Sredniej.

Wroémy do drukarni gazetowej.

Nie trzeba chyba wiele ttumaczy¢ i udowadniac,
ze drukarnia wykonujgca z zyskiem gazety
i czasopisma na zlecenie klienta (takze w nakta-
dzie witasnym), musi dysponowaé¢ odpowiednio do
lego nastawionym aparatem technicznym, poczg-
wszy od biura, administracji a skonczywszy na eks-
pedycji drukéw gotowych. Podejscia do poszcze-
golnych faz pracy, jak caty proces produkcji gaze-
ty czy czasopisma s zupetnie odmienne od wyko-
nywania n. p. kilkubarwnego prospektu, nagtéwka
listowego, katalogu itp.

Rekopisy wydawnictwa gazety oddaje sie prze-
waznie do zecerni maszynowej bez przegladania,
poniewaz ich przegladanie systematyczne zajetoby
za duzo drogiego czasu. Nastepuje wiec conajwy-
zej pobiezne zbadanie rekopiséw na ich czytelnos¢,
czy nie sa w treSci przesycone uktadem miesza-
nym, za ktéry klient ,staty#4— wydawca — i tak
nadwyzki ptaci¢ nie chce twierdzac, ze kalkulacje
z dodatkami, nadwyzkami, doliczaniem wykombi-
nowanych procentéw, stosowa¢ mozna wobec od-
biorcy ,przejsciowego# a nie klienta ,stalego#d
Trudno poczesci sprostaé zyczeniom wydawcy-kli-
enta a tu dochodzag jeszcze najr6zniejsze wymogi
panéw autoréw, publicystow, korespondentéw, dla
ktérych n. p. interpunkcja jest czesto czem$ zbed-
nem i na ,bagatele4 takie zwaza¢ winien skfadacz-
drukarz. Przerébka zdania w korekcie, podwdjnie
rozwinietego, to tylko przestawienie i dodanie Kil-
ku wyrazéw, nie wartych sprzeczki — no trudno
—nie mozna byto poprzednio, a uzupetnié .trzeba...
Przeznaczanie do kazdego artykutu: rodzaju pisma,
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stopnia itd. pozostawia sie metrampazowi, ktéry
dzieki doswiadczeniu odgaduje i wyczuwa zyczenia
redakcji. Sktadacz maszynowy wytawia¢ i usuwac
musi niejedne drobne usterki i btedy pozostawione
w pospiechu przez autoréw. Nie rzadkiemi sg wy-
padki istniejagcego i daleko posunietego zaufania
miedzy redakcjg a drukarnig, gdzie redakcja po-
daje tylko kolejnos$¢ artykutéw zasadniczych ze
wstepnym a reszte tamania zatatwia oddziatowy
lub kierownik drukarni. Oni tez zwazajg, by arty-
kuty w tresci swej sie nie powtarzaly. W rezultacie
wieloletniego stosunku wzajemnego, drukarnia za-
tatwia szereg spraw ubocznych nie nalezacych do
personelu technicznego, lecz zwigzanych Scisle
z wydawaniem czasopisma, cho¢ czynnosSci takie
kalkulacjg nie sg objete.

W przeciwiefistwie do tego, niemniej licznemi
sg wypadki, ze miedzy wydawca, redakcjg i dru-
karnig istniejg stale tarcia. NiedoSwiadczony wy-
dawca i redaktor sta¢ moze sie przyczyng udreki
i catkowitego wypaczenia kalkulacji. Zamiast zy-
sku, witasciciel drukarni i dostawca czasopisma na-
razony jest czestokro¢ na straty, ktdre z trudem
tylko i z biegiem czasu wyréwna¢ zdota.

W imie S$cistosci stwierdzi¢ wypada, ze mamy
rébwniez pewien nieznaczny odsetek przedsiebiorstw
wydawniczych, pracujacych pod kazdym wzgledem
wzorowo, ktore w stosunku do drukarni zatatwiajag
wszystkie najdrobniejsze szczegOty, troszczg sie
0 korekty i przestrzegajg zasady, by przez nieroz-
wazne i zbedne zmiany nie utrudnia¢ pracy i nie
podraza¢ produkciji.

Wszystkim przytoczonym tu szczegétom i wa-
runkom pracy moznaby ku obopdlnemu zadowole-
niu sprosta¢ takze w drukarni akcydensowej, lecz
na tem nie koniec. Ot6z wykonanie czasopisma wy-
maga pod wzgledem technicznym niektérych urza-
dzen i czynnosci, obcych drukarzowi akcydenso-
wemu. Juz w zecerni maszynowej znajdujgce sie
garnitury matryc sg w drukarni akcydensowej ina-
czej dobrane niz dla celéw gazetowych. Dalej znaj-
dujemy w drukarniach gazetowych pisma tytutowe
1 do ogtoszen w wigkszych ilosciach a gtéwng wy-
magang zaletg, to najwieksza odporno$¢ na zuzy-
cie, oraz wytrzymato$¢ na kalandrowanie dla ce-
low stereotypijnych itd. Jakze w stosunku do tego
rézni sie dobo6r pism w drukarni akcydensowej za-
rowno pod wzgledem kroju, jakosci i ilosci!

Cata technika pracy w drukarni gazetowej na-
stawiona jest na mozliwie najszybsze tempo pro-
dukcji, najwyzsze wykorzystanie materjatu i ma-
szyn, przy najwiekszej iloSciowej wydajnosci pracy
personelu. Zasadg drukarni akcydensowej nie jest
natomiast zwykty wyscig pracy, byle jaknajwiecej,
lecz wykonywanie robo6t jakosSciowych, dostarcza-
nie na rynek wytworéw graficznych, wobec kto-
rych klient stawia wyzsze wymagania. Dyspozycje
w salach maszyn przy druku gazet i czasopism ob-
liczone sg na minuty, bo kursy gazet wyjs¢ musza
punktualnie na poczte, kolej, poczte lotnicza; ruch
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komunikacji i transportu bowiem nie czeka za po-
szczegOlnemi przesytkami. Skiadacz akcydensowy
i drukarz, przywykli sg do tempa powolniejszego,
lecz pracy precyzyjnej i tworczej.

Z powyzszych kilku poréwnan wynikajg jasno
réznice, nie dajace sie obejs¢ miedzy obu kategor-
jami specjalizowanych w swym rodzaju zaktaddéw
graficznych. Druk gazet i czasopism jest odrebng
gatezig produkcji drukarskiej, ktérg z punktu wi-
dzenia ekonomicznego, nalezycie trzeba szanowac.
Stopien wykalkulowanego i dopuszczalnego zysku
jest stosunkowo minimalny i moze tatwo staC sie
iluzorycznym, skoro w wykorzystaniu materjatu,
maszyn i ludzi zachodzg nieprzewidziane przeszko-
dy i zahamowania. Dlatego tez drukarnie akcyden-
sowe, podejmujace sie sporadycznie wzglednie do-
raznie druku gazet czy czasopism, w wyjatkowych
tylko wypadkach wybijajg wiasne koszty, nie mé-
wigc juz o pozadanym i zreszta koniecznym zysku.
Nie chcemy twierdzenia tego uogoélniaé, gdyz sa
drukarnie akcydensowe trudnigce sie od lat zarob-
kowo drukiem gazet i czasopism, lecz dysponujg
one w organizacji przedsiebiorstwa odrebnym od-
dziatem a temsamem specjalnym personelem tech-
nicznym.

Kto z wiascicieli graficznych zaktadéw akcy-
densowych, dla ozywienia stanu zatrudnienia za-
mierza przyja¢ zlecenie na druk czasopisma, wi-
nien w warunkach dzisiejszych, przystapi¢ do tego
z wielkg przezornoscig i gruntownem zbadaniem
pro i contra. Przedewszystkiem wzig¢ wypada pod
rozwage, ze drukarnia gazetowa oferuje ceny, opar-
te na zupetnie innych gospodarczo-technicznych
obliczeniach i przestankach, niz zasady kalkulacji
drukarza-akcydensisty. Zejdzie on wszakze z drogi
swych zasad kalkulacyjnych i z pobudek czysto
konkurencyjnych zaofiaruje tego rodzaju cene jak
jego konkurent gazeciarz, natenczas niechybng sta-
je sie jego powolna ruina. Brak doswiadczenia
w drukowaniu gazet i czasopism, przy zaprowadzo-
nej w jego zaktadzie organizacji pracy, wptyng nie-
watpliwie na wyzsze koszty produkcji, niz uzyska-
na cena dostawy. Przemawiajg za tem liczne do-
wody, wyjete z praktyki i doswiadczenia ostatnich
lat kryzysowych.

W nielicznych i wyjatkowych tylko przypad-
kach drukarnia wybitnie akcydensowa zdecydowadé
sie moze dla ozywienia stanu zatrudnienia na wy-
konywanie gazet i czasopism. Np

Czy wiesz, ile czasopism zawodowych
posiadajg drukarze zagraniczni?

Czy pomyslateS o podtrzymaniu rozwoju
jedynego polskiego pisma drukarskiego

.Przegladu Graficznego”?
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TECHNIKA NEGATYWOWA
KOLODJONOWA

Ten rodzaj techniki negatywowej, nazywany
jeszcze inaczej technikg kolodjonowag mokrg, réz-
ni sie od zelatynowej tem przedewszystkiem, ze
fotograf nie ma do dyspozycji gotowego materjatu
negatywowego, lecz sam go przygotowuje, oraz
tem, ze sposéb wywotania naswietlonej kliszy jest
oparty na innej zasadzie i uskuteczniany w od-
mienny sposob.

Materjatem Swiattoczutym w mokrej kliszy
kolodjonowej jest jodek srebra, ktérego otrzymy-
wanie z wodnych roztworéw jodku amonowego
i azotanu srebrowego byto juz poprzednio omo-
wione. Jodek srebra jest ciatem statem, krysta-
licznem, barwy z6to-zielonkawej, nierozpuszczal-
nem w wodzie, alkoholu, (spirytusie) i eterze. Jo-
dek srebra jest dostatecznie wrazliwy na dziata-
nie Swiatta tylko w stanie zwilzonym wodnym roz-
tworem azotanu srebrowego.

Ziarna jodku srebra w gotowej kliszy kolodjo-
nowej mokrej zawieszone sg w cienkiej warstewce
dwuazotanu celulozy, zwanej potocznie niewtasci-
wie nitrocelulozag (a w handlu pyroksyling), umie-
szczong na szybie szklanej. Dwuazotan celulozy
jest cialem stalem, bezpostaciowem (to znaczy
niekrystalicznem), witoknistem, barwy biatej i z
wygladu zewnetrznego przypomina wate, z ktorej
tez sie wyrabia. Wata, ten znany kazdemu mate
rjial jest puszkiem owocu bawetny, rosliny pod-
zwrotnikowej. Jest ona ciatem zlozonem (zwigz-
kiem), zbudowanem z trzech pierwiastkéw: we:
gla, wodoru i tlenu. Nazwa jej chemiczna brzmi
celuloza. Celuloza wystepuje w kazdym organiz-
mie roslinnym, gdyz z niej zbudowane sg btonki
wszystkich komorek roslinnych.. Znajduje zasto-
sowanie jako surowiec do wyrobu nici i tkanin,
gdyz wystepuje w postaci, nadajgcej sie do wy-
robu przedzy, mianowicie w postaci witokien (ba-
wetna, len, konopie, juta, manilla, esparto i inne).
Poza wyrobem przedziwa, nici i tkanin celuloze
uzywa sie do fabrykacji papieru; potrzebna jest
wiec w ilosciach olbrzymich. Do tego celu bywa
otrzymywana z drzew iglastych (Swierk, jodia)
i lisciastych (topola, osika), i w tej swojej postaci
znana jest ogOlnie pod swojg wiasciwg nazwa.

Dwuazotan celulozy otrzymuje sie przez dzia-
tanie kwasu azotowego na celuloze we wszystkich
wyzej omowionych odmianach, a wiec zaréwno na
celuloze bawetniang, Iniang, konopng, drzewng
i inne, a powstajagcy wskutek tego dwuazotan ce-
lulozy jest zwigzkiem zbudowanym z wegla, wo-
doru i tlenu, a wiec pierwiastkbw wchodzacych
w sktad celulozy, i jeszcze azotu, ktéry przylgcza
sie do celulozy z kwasu azotowego.

Roztwér dwuazotanu celulozy w mieszaninie
rownych objetosci alkoholu etylowego (spirytusu)
i eteru nazywa sie kolodjum i znajduje zastoso-
wanie do celéw farmaceutycznych, lakierniczych
i fotograficznych. Stezenie jego waha sie w gra-
nicach 2—6% i takie kolodjum nazywa sie suro-
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wem kolodjum fotograficznem. Przez dodatek do
zwyktego kolodjum 1—2% oleju rycynowego po-
wstaje tak zwane kolodjum sko6rne, ktore daje
gietka btonke, nadajaca sie do zdejmowania
z ptyt. Surowe kolodjum fotograficzne wyrabia
szereg firm, a miedzy innemi Chemiczna Spot-
dzielnia Wytwdrcza w Warszawie, Poulenc, Sche-
ring, Kodak.

Ptyte kolodjonowg mokrg w celu wykonania
negatywu przygotowuje sie w ten sposdb, ze oble-
wa sie szybe szklang, zazwyczaj lustrzana, kolo-
djum negatywowem, ktére otrzymuje sie z suro-
wego przez dodanie do niego alkoholowego roz-
tworu jodkdw, bromkoéw i chlorkéw, rozpuszczal-
nych w mieszaninie alkoholowo-eterowej. Do po-
wszechnie w tym celu uzywanych soli nalezg jo-
dek kadmowy, ktory rozpuszcza sie w ilosci 50 g
w 100 g mieszaniny alkoholowo-eterowej w 15°C,
jodek amonowy, ktérego rozpuszczalno$é (jak wy-
zej) wynosi 5 g, jodek potasowy, bromek kadmo-
wy, bromek amonowy, chlorek wapniowy i chlo-
rek strontowy. Z kolodjum negatywowego, wyla-
nego na szybe, szybko parujg spirytus i eter, po-
zostawiajac cienka btone, zawierajgcg dodane so-
le. Po zanurzeniu tak oblanej szyby do wodnego
roztworu azotanu srebrowego powstajg w btonie
dwuazotanu celulozy Swiattoczute zwigzki srebra,
a przedewszystkiem i w iloSci najwiekszej jodek
srebra. Jodek srebrowy, podobnie jak i bromek
srebrowy w piytach zelatynowych, rozmieszczony
jest w btonie w postaci ziarn, lezagcych obok sie-
bie i wglgb btony. Plyty tej przed uzyciem nie
wymywa sie wodg i nie suszy, czyli naswietla sie
wprost po wyjeciu z kapieli srebrowej. Ptyta ko-
lodjonowa zatem zawiera obok jodku srebra azo-
tany kadmowy i amonowy oraz nadmiar azotanu
srebra i jest przesigknieta wodg.

Naswietlenie ptyty kolodjonowej powoduje po-
wstanie ,,foto“-jodku srebrowego, ktoéry tworzy
niewidoczny (utajony) obraz negatywowy. Obraz
ten nalezy ujawni¢ (wywotaé) przy pomocy wy-
wolywacza kwasnego. Wywolywanie w tym wy-
padku uskutecznia sie nie przez wilozenie plyty
do miski z wywotywaczem, lecz przez wylanie na
trzymang w reku naswietlong ptyte wywotywacza
i rozprowadzenie go po catej powierzchni ptyty
przez kotysanie nig w reku, co wymaga nabycia
odpowiedniej wprawy, aby ciecz nie splynela.
Wspomniano juz wyzej, ze wywolywacz do piyt
kolodjonowych mokrych ma odczyn kwasny. Kwa-
$nym odczynem nazywamy takg wiasnos$¢ cieczy,
ktéra sprawia, ze zanurzony do niej niebieski pa-
pierek lakmusowy zmienia barwe na czerwona.
Wiasno$é te nadajg cieczom (roztworom) ciata
(materjaty), ktdre nazywamy kwasami. Jednym
z takich wywolywaczéw jest wodrty roztwor siar-
czandw zelazawego i miedziowego, zakwaszony
kwasem siarkowym lub octowym, z dodatkiem al-
koholu (spirytusu). Innym takim wywotywaczem,
stosowanym dawniej, jest kwasny roztwdr pyro-
gallolu opaz obecnie uzywnny wprawdzie w innem
zastosowaniu wodny roztwdr hydrochinonu, me-
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tolu i innych, zakwaszony kwasem cytrynowym.
Jest rzeczg ciekawa, ze jednym z pierwszych wy-
wotywaczy, stosowanym do klisz zelatynowych byt
szczawian zelazawy, zakwaszony kwasem siarko-
wym.

Proces wywotywania klisz kolodjonowych roz-
ni sie od wywotywania klisz zelatynowych nietyl-
ko zastosowaniem wywolywacza o odczynie kwa-
snym” lecz i innym przebiegiem. Poprzednio po-
znaliSmy reakcje miedzy siarczanem zelazawym
i azotanem srebrowym, przebiegajgca po ogrza-
niu, ktérej wynikiem jest powstanie srebra meta-
licznego. Dalsze badanie tej reakcji wykazato, ze
obok srebra powstaje tam jeszcze azotan zelazo-
wy. Ta sama reakcja odbywa sie na naswietlonej
kliszy kolodjonowej po oblaniu jej wywotywaczem,
a przyczyna jej przebiegu jest obecno$¢ naswie-
tlonych ziarn jodku srebrowego. Przytem srebro
osiada tylko na naswietlonych ziarnach jodku i w
len spos6b powstaje obraz negatywowy. Wywoty-
wanie przerywa sie w odpowiednim momencie
przez opitékanie kliszy pod kranem z woda.

Wywotany negatyw podlega podobnie jak przy
obrébce klisz zelatynowych utrwaleniu. Jako
utrwalacze stosuje sie wodne roztwory znanego
nam juz tiosiarczanu sodowego i ten uzywa sie
przewaznie w misce oraz roztwory cyjanku pota-
sowego lub sodowego, ktéorym operuje sie w taki
sam sposob jak wywotlywaczem, t. j. wylewa sie
go na ptyte i rozprowadzat po niej przez pochyla-
nie i kotysanie w reku. Roztwdr cyjankéw dziata
znacznie szybciej i dlatego czesciej jest uzywany
niz tiosiarczan. Dziatanie tiosiarczanu na pozosta-
ty w kliszy po wywotaniu jodek srebrowy jest ana-
logiczne do jego reakcji z bromkiem srebrowym,
t. j. powstaje sol zespolona tiosiarczan sodowo sre-
browy, rozpuszczalny w wodzie. Reakcja jodku
srebrowego z cyjankiem jest identyczna, miano-
wicie powstaje cyjanek potasowo (lub sodowo)
srebrowy, réwniez rozpuszczalny w wodzie. Dzie-
je sie to w ten spos6b, ze nierozpuszczalny, jak
wiemy, w wodzie jodek srebrowy, oblany cyjan-
kiem, najprzéd zamienia sie na cyjanek srebrowy,
a ten ostatni z dalszg iloscig cyjanku przechodzi
w cyjanek zespolony, rozpuszczalny w wodzie.
Proces ten ilustruje nastepujgce doswiadczenie,
ktére kazdy fotograf z tatwosciag moze wykonac.
Jezeli do jakiego$ naczynia, najlepiej probowki,
nala¢ 1 cm3 azotanu srebrowego (kapieli srebro-
wej) i dolewaé¢ kroplami roztwér cyjanku, to naj-
przéd powstaje po spadnieciu kazdej kropli osad
biaty krystaliczny, ktory jest cyjankiem srebro-
wym. Kiedy wszystek azotan zamieni sie na cyja-
nek, osadu przestaje przybywaé, wprost przeciw-
nie, kazda nastepna kropla cyjanku powoduje roz-
puszczenie czesci wytworzonego osadu, wskutek
powstania cyjanku rozpuszczalnego.

Kazdy fotochemigraf wie, ze negatyw kolo-
djonowy, otrzymany wyzej opisang drogg, t. j. wy-
wotany i utrwalony tylko wyjatkowo nadaje sie
do uzytku, czyli kopjowania na metalu. Zwykle
krycie jego i klarownos$¢ sg niedostateczne i dla-
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tego musza byé poprawione przez zastosowanie
szeregu wzmacniaczy i ostabiaczy, ktérych zasady
dziatania poznaliSmy. Oprécz opisanego wzmac-
niacza sublimatowego uzywa sie w tym celu
wzmacniaczy: miedziowego, otowiowego, rteciowo-
jodowego, z ostabiaczy za$ poza ostabiaczem zela-
zicyjankowym, roztwoér jodu w jodku potasowym
lub jodu w cyjanku potasowym. Istota dziatania
tych ostabiaczy i wzmacniaczy, ich sktad i sposéb
uzycia zostanie omdwiony w dalszym ciagu.

Poréwnanie techniki zelatynowej z kolodjo-
nowg uwydatni lepiej jeszcze ztozono$¢ tej ostat-
niej. W kliszy zelatynowej znajduje sie tylko bro-
mek srebrowy, w kliszy kolodjonowej — jodek,
bromek i ewentualnie chlorek srebrowy, azotany
kadmu, amonu (a rowniez i wapnia i strontu) i azo-
tan srebrowy oraz woda. Klisza kolodjonowa jest
znacznie mniej czufa niz zelatynowa i wymaga na-
Swietlenia 30 razy dtuzszego niz zelatynowe Kli-
sze fotomechaniczne, a 200 razy diuzszego niz
zwykta klisza zelatynowa. Klisze zelatynowe wy-
wotuje sie roztworami alkalicznemi, kolodjonowe
kwasnemi. W utrwalaniu jest tylko ta roznica, ze
oprocz tiosiarczanu moze by¢ uzyty réwniez i cy-
janek. Wreszcie klisza zelatynowa normalnie nie
wymaga poza wywotaniem i utrwaleniem innej
obrébki, klisze kolodjonowe natomiast z regutly
muszg by¢ jeszcze pozatem obrabiane przy pomo-
cy wzmacniania i ostabiania.

Rzecz jasna, ze te strony ujemne kliszy kolo-
djonowej (konieczno$¢ przygotowywania Kkliszy,
mata Swiatloczulo$é, dluzsza obrdbka) powin-
ny by¢ choé w czesci zrobwnowazone korzySciami,
polegajacemi na jakosci technicznej negatywu ko-
lodjonowego, ktore lepiej sie nadawaé¢ powinny
do pracy, reprodukcyjnej.

Inz. Kazimierz Czarnecki

REJESTR W DRUKU WIELOBARWNYM

Osiggniecie idealnego trafiania (rejestru) w dru-
ku tréj- i czterobarwnym zalezne jest od racjo-
nalnego i umiejetnego traktowania dwuch zasad-
niczych objektéw. Pierwszym jest papier, ktéry
musi by¢ z wielkg starannos$cig utemperowany,
a drugim sama maszyna, ktéra we wszystkich
szczeg6tach wymaga skrupulatnego wyregulowania.
Chce najpierw oméwié czynnik pierwszy, to jest
papier. Juz przy zamOwieniu papieru do drukow
wielobarwnych nalezy zwréci¢ uwage, by takowy
dostarczony byt w formacie takim, ktory umozli-
wi natozenie arkusza strong dtuzszg do marek
cylindrpwych. Nie mozna uzywaé papieru w for-
matach mieszanych, gdyz w takim wypadku za-
chodzi nierébwnomierne prezenie, wzgl. kurczenie
sie papieru, przyczem poézniejszych dyferencyj pa-
sowych trudno unikngé. Kwestja ta jest szcze-
go6lnie wazng, o ile drukarnia w danym razie po-
siada resztki, ktére przeznaczy¢ chce jako uzu-
petnienie brakujgcej do naktadu ilosci arkuszy pa-
pieru. Papier $wiezo dostarczony, najlepiej na-
tychmiast przycigé na potrzebny format. Przy
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stronie markowej ciecie musi by¢é doktadnie pro-
stokatne i wolne od strzepow. W wielu wypadkach,
zwiaszcza przy kartonie, potrzebne jest przekia-
danie naktadu przed drukiem. Do prze-
ktadania uzywa sie papieru szorstkiego, dobrze
utemperowanego, ktéry powinien po kazdej stro-
nie wystawaé, dla zapobiezenia falowania brzegow
przy papierze naktadowym. Przektadany stos na-
lezy zg6ry i od dotu zaopatrzy¢ w grubsza warstwe
makulatury, w celu izolacji od wplywow nieko-
rzystnej temperatury. Zaleca sie magazynowanie
papieru w lokalu o odpowiedniej temperaturze, —
a przeznaczony do druku, na sali maszyn, conaj-
mniej 3 dni przed uzyciem go. Przy drukach ko-
lorowych, bardzo wrazliwych, jak np. mozaikach
itp., caty nakiad winien by¢ nieprzerwanie prze-
ktadany az do ukonczenia ostatniego koloru. Nie-
zaleznie od tego, nalezy dba¢ zawsze o odpowied-
nig i rowng temperature (18°C) w sali maszyn.
Drugim objektem, obchodzgcym wiecej i bezpo-
$rednio drukarza jest maszyna. W pierwszym rze-
dzie mam na mysli jednoturowg maszyne ptaska,
u ktdrej nienaganne trafianie jest tatwiej osiggalne
anizeli u maszyn dwuturowych, chociaz na tych
ostatnich rowniez wykonuje sie druki wielobarwne
bez zarzutu. Przy regulowaniu maszyny dla druku
pasowego, chodzi przedewszystkiem o to, by na-
tozony arktisz nie podlegat zadnym, chocby naj-
drobniejszym ruchom i odchyleniom, nie falo-
wat wzglednie faldzit sie przed, podczas lub po
zamknieciu sie chwytaczy. Moze sie tak zdarzy¢
wtedy, gdy podkiad, osobliwie przy urzadzeniu
kleszczowem nie jest dostatecznie] gtadki, posiada
prézne pola, ktére pod naciskiem zamykajacych
sie chwytaczy zapadajg sie, pociggajac za sobg na-
tozony arkusz. Jezeli sie jeszcze zwazy, ze w tym
wypadku takze marki przednie drgajg, to dobre
naktadanie, jakiego sie wymaga, jest zupeinie
wykluczone.

Ustawienie marek przednich i chwytaczy. Mar-
ki przednie (cylindrowe) ustawia sie tak, by zna-
lazty sie wprost falcu arkusza, ztamanego dwa razy
po stronie diuzszej. Arkusz musi spoczywaé na
catej szerokosci marki, czyli pokrywaé sie z mar-
ka w linji poziomej. O ile przylega tylko do
jednego naroznika, wtedy przy nakfadaniu odska-
kuje wtyt i uniemozliwia trafianie nastepnych ko-
lorbw. Ramigzka marek nalezy ustawi¢ tak nisko,
by pod ich naciskiem, natozony arkusz zaraz skio-
nit sie do dolnego brzegu marki. Wiec nie mozna
ramigzka ustawia¢ tak, by arkusz przylegat do
gérnych brzegéw marek, i dopiero przez chwyta-
cze zostat SciSniety wdot. Przez to powstaje wy-
mieniony odchylajacy ruch, ktéry wprawdzie jest
drobny, lecz odmienny przy kazdym nastepnym
kolorze. W tym takze wypadku, osiaggniecie ,pa-
seru*“ jest niemozliwie. Inne jeszcze dyferencje
wystepujg wtedy, kiedy pracuje sie pogietemi
chwytaczami, ktére w chwili zamykania sie od-
suwajg arkusz wtyl. To samo zdarza sig, o ile
chwytacze chwytajg za mato. W celu unikniecia
podobnych przykrosci, trzeba dba¢ o to, by byty
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one zawsze idealnie proste, chwytalty niemniej
niz cicero, doktadnie wyregulowane i podzielone
w rownych odstepach na catej diugosci arkusza.

Ustawienie marki bocznej. Naktadajagc arkusz
do marki recznej, czyli do siebie, znacznie
ostabia sie mozliwos¢ dyferencyj pasowych, po-
niewaz w tym razie nakladaczka ciggnie arkusz,
— w przeciwienstwie do marki bocznej (od sie-
bie), do ktorej trzeba arkusz dosuwaé. Nakladacz-
ka, naktadajgc do marki recznej, ma nad papie-
rem wiekszg wiadze i pracuje z delikatniejszem
czuciem, co jest bardzo wazne, o ile chodzi o wigk-
szy forniat wzgl. lzejszy papier. Bezsprzecznie
w wielkiej czesci wypadkéw, przyczyng dyferen-
cyj pasowych jest nieakuratne dotozenie arkusza
do marki bocznej. Nieda sie unikng¢ tego, ze przy
kilka godzin trwajagcem naktadaniu i ewtl. szyb-
kiem tempie maszyny, pewna ilos¢ arkuszy jest
doktadana zbyt silnie do marki bocznej, wskutek
czego przylega faliscie, takze do jednej z marek
przednich. Doswiadczeni drukarze dajg dlatego
pierwszenstwo naktadaniu do marki recznej,
i o ile to mozliwe, takze przy druku wtérnym.
Zanim jednak ustawi sie marke reczng, trzeba
upewnic¢ sie, czy klapa stotu nie ma sklonnosci
do poruszania sie wbok. Przewaznie ma to miej-
sce przy maszynach plaskich starszej daty wtedy,
kiedy naktadaczka podczas 'swojej pracy o0 nie-
go sie opiera. Marka musi by¢ silnie umocowana
i nie moze posiada¢ szczelinki przy nasadzie, do
ktérej mogtby zostaé wsuniety arkusz. W ostat-
nim wypadku racjonalnem jest zastgpienie takiej
wadliwej marki, odpowiednim kwadratem. W tym
wypadku nalezy powierzchnie klapy stotowej ob-
lepi¢ kartonem i na nim przylepi¢ wymienio-
ny kwadrat. Po obu bokach kwadratu przyle-
pia sie jeszcze odpowiednie jezyczki kartonowe,
ktére majg zadanie takie same, jak ramigzka
metalowe przy markach przednich. Nalezy na to
jeszcze zwraca¢ uwage, by przestrzenn miedzy dol-
ng krawedzig stotu, a markami przedniemi nie
byta zbyt wielka, czyli taka, w ktérej natozony
arkusz mogtby sie zapas¢. Jesli to ma miejsce,
nalezy przy pomocy twardego kartonu stét od-
powiednio przedtuzy¢, naturalnie tylko tak dale-
ko, by przy obracaniu sie cylindra, chwytacze
nie uderzatly o niego.

Zaktady nasze w wiekszej czesSci pracujg ma-
szynami, u ktérych mostek wyprowadzajgcy ar-
kusz, umieszczony jest bardzo nisko, mniejwiecej
na potowie $rednicy cylindra. Jesli wiec na takiej
maszynie drukuje sie forme o diugosci maksy-
malnej, to w chwili otwierania si¢ chwytaczy, cata
dolna cze$¢ arkusza znajduje sie jeszcze miedzy
formg a cylindrem, czyli pod drukiem i pozba-
wiona jest sity kierujgcej. Tem ttdmaczy sie objaw
czesto konstatowany, mianowicie ten, ze dolna
cze$¢ arkusza wykazuje zawsze znacznie wiegksze
dyferencje pasowe, anizeli goérna. Pochodzi to stad
wiasnie, ze arkusz za wcze$nie zwolniony przez
chwytacze, zostaje lekko, lecz stopniowo cofany
przez odbywajacy sie jeszcze na dolnej potowie
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proces druku. Réznice wystepujg zastraszajgco wy-
raznie wtedy, kiedy drukuje sie z klisz. Chwy-
tacze zwalniajg arkusz w chwili, w ktérej pod
cylindrem znajduje sie partja wolna (obsadniki),
przerywajgca druk, a dalej znéw klisze, ktore
w chwili zetkniecia si¢ z cylindrem cofng arkusz
conajmniej o 6—8 punktow. Temu zlu zaradzié
mozna przez umieszczenie tasiemek dol-
nych i to nie jednej, a najmniej trzech. Tasmy
dolne uniemozliwiajg poruszanie sie¢ samowolne
arkusza od poczatku do korica druku. Muszg one
by¢ réwno naprezone. Odpowiednio do ilosci ta-
siemek dolnych, nalezy da¢ réwniez tasmy godrne,
czyli w tym wypadku 3 dolne i 3 gb6rne. Ten
stosunek wyklucza mozliwosci ewtl. faldzenia sie
arkusza opuszczajgcego maszyne.

Chcac mie¢ stuprocentowg pewnos¢ dobrego
paseru, nalezy pierwsze 4—6 arkuszy przepuscié
odrazu po obu stronach, i skrupulatnie sprawdzi¢
trafianie na kazdym zosobna. Przy ujawnieniu
najmniejszych choéby dyferencyj, trzeba prace
calg sumiennie sprawdzi¢ we wszystkich jej po-
szczegblnych etapach. Kto tego zaniecha, ten moze
i musi zgory liczy¢ na razace roznice w dalszym
druku. Zaleca sie, podczas druku pierwszego, a
takze drugiego koloru nie otwiera¢ formy, klapy
stotowej, oraz ramigzek marek przednich nie
unosié¢. O ile z jakichkolwiek powaznych przyczyn
otwarcie formy jest konieczne, to rozluzni¢ kliny
o tyle tylko, by potrzebne poprawki daty sie usku-
teczni¢. Przy druku wszystkich koloréw dazyé
trzeba do utrzymania jednolitego tempa maszyny.
Jesli zdarzy sie ,stoper“, przepuszcza sie przed
nastepnym arkuszem dobrym, kazdorazowo po
jednej makulaturze. Dla kontroli i pewnos$ci na-
lezy podczas druku pierwszego koloru, razporaz
przepusci¢ jeden arkusz po obu stronach i spraw-
dzi¢ rejestr. Arkusze zadrukowane odkiada sie
w stosach po 250—300. Kazdy taki stos natych-
miast numeruje sie w tym celu, by przy druku
nastepnego koloru arkusze szly przez maszyne
w takiej samej kolejnosci, jak przy druku koloru
pierwszego. Przy poczynieniu jakichkolwiek ma-
nipulacyj koniecznych przy markach lub formie
podpzas druku, kiadzie sie do odnosnego stosu
kartke z odpowiedniemi uwagami, np. — opu-
szczono prawa marke o 2 punkty itp. Ta czyn-
nos$¢ utatwia orjentacje, tak, ze nie potrzeba przy
nastepnym kolorze ,prébowac¢ na S$lepo“, i zna-
lez¢ paser dopiero po przepuszczeniu okoto stu
dobrych arkuszy, ktére trzeba wytaczy¢ z naktadu
jako makulature. Karteczka taka pozwala juz zgo6-
ry uwzgledni¢ odnos$ne zmiany i wyrownac¢ roz-
nice bez zepsucia choc¢by jednego arkusza.

Powyzsze uwagi przydadza sie w praktyce nie-
jednemu, a szczegélnie drukarzom mitodszym, no-
wicjuszom w druku wielobarwnym, jak rowniez
drukarniom mniejszym, w ktérych druk wielo-
barwny rzadko zachodzi. Przy stosowaniu sie do
podanych tu wskazowek, ewtl. jeszcze wystepujgce
dyferencje pasowe bedg minimalne i tatwe do
usuniecia. jy
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PRZYRZAD PLYT STEREOTYPOWYCH

Obecny wysoki poziom produkcji w technice
czcionkodruku, stawia kazdemu poszczegdlnemu
drukarzowi wieksze niz kiedykolwiek wymagania.
Szczego6lnie aktualnym i w prasie fachowej zywo
dyskutowanym, jest przyrzad ptyt stereotypowych,
ktérych druk, o ile ma byé beznagannym, wymaga
od maszynisty drukarskiego wysokich kwalifikacyj
zawodowych. Kto dobrze wykonuje prace akcy-
densowe lub kolorowe, nie zawsze daje sobie row-
nie dobrze rade z odlewem stereotypowym, zwia-
szcza w dobie dzisiejszej, gdzie kazdy prawie dzief
przynosi jakie$ udoskonalenia w stereotypowaniu.
Ten jedynie drukarz, ktéry nieprzerwanie przez
czytanie czasopism fachowych pogiebia swojg wie-
dze zawodowg, moze by¢ panem kazdej sytuacji.
Artykulik niniejszy ma zadanie rzuci¢ kilka wska-
zOwek dajgcych sie praktycznie zuzytkowac. Prze-
dewszystkiem chodzi o forme — czy sklada sie
z samych tylko odlewéw, czy tez jest mieszang
z plytami cynkowemi. Dalej, jaka podkitadke
maja ptyty — czy sa umocowane na fascetach,
czy na fundamencie zelaznym — jaka wysokos$¢ na-
ktadu, jaka farba i jaki papier — wreszcie, jaka
jest do dyspozycji maszyna, jedno- czy dwuturowa?

Wszystkie wymienione wyzej szczegéty musza
by¢ wziete pod uwage, o ile druk wiekszego na-
ktadu ma odby¢ sie bez przeszkod i czysto. W wie-
lu zaktadach znajdujg sie w uzyciu maszyny, kto-
remi mimo zdolnosci i najlepszych checi obstu-
gi niewiele da sie zrobié¢, spowodu wytartych ze-
béw, szmycoéw itp. Maszyna taka, ktdra gtosnem
dudnieniem cylindra po formie przypomina nam,
ze wystuzyta swoje, nie nadaje sie naturalnie do
beznagannego druku wysokich naktadow z piyt.

Jesli kazda z ptyt umocowana jest zosobna, to
juz podczas klinowania formy, trzeba mie¢ na
uwadze pOzniejszy rejestr. W tym celu nalezy
umiesci¢ po wszystkich bokach klisz po jednej
szczelince 2-punktowej, dla wygody i swobod-
nego przesuwania ptyt przy robieniu pozycji. O ile
ptyty umieszczono na fascetach, to bardzo wazng
jest rzecza, zostawi¢ miedzy brzegami ptyt a fasce-
tami troche wolnej przestrzeni (2 punkty). Péz-
niejsze umieszczenie pod ptytg przyrzadu wznosi
takowg, wyrownujac roznice i wyklucza $lizganie
sie ptyt podczas druku. Kto tego nie przestrzega
i przystawia fascety Scisle do ptyty, moze zauwazy¢
przy skreceniu formy, jak ptyty lekko i niedo-
strzegalnie dla gotego oka, wznoszg sie. Lekkie
stukniecie rekg o ptyte upewnia nas, ktéra z nich
nie przylega do podktadki. Jesli procz tego jeszcze
podktadamy przyrzad, to fascety zostajg roze-
pchniete, w nastepstwie czego piyty podczas dru-
ku poruszajg sie we wszystkie strony. Skutki tego
wyrazaja sie w niewyraznem odbiciu formy i przed-
wczesnem zniszczeniu ptyt. Drukarz, jesli jest su-
miennym, nie dopusci sie takiej lekkomysInosci.

Zdania odnosnie podktadu sg podzielone. Miek-
ki czy twardy — z chustg gumowg lub bez nigj?
Podktad srednio twardy zmusza wprawdzie do bar-
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dzo starannego przyrzadu, daje jednak gwarancje
dobrego druku przy wysokim naktadzie. Podktad
(przy maszynie dwuturowej) powinien sktada¢ sie
z dwéch kartonéw, obciggnietych jednym mocnym
arkuszem naoliwionego papieru, kazdy z osobna
przyklejony do urzadzenia kleszczowego. Arkusz
obciggu przylega¢ musi do cylindra bez najmniej-
szej zmarszczki. Nastepnie dochodzag cztery arku-
sze papieru (mniejwiecej 18 kg) réwniez z osobna
przyklejone. Przy wiekszej formie podktad winien
mby¢ w Srodku rozciety, co jest korzystniejszem dla
przylepienia przyrzadu. Na to naklada sie chuste
gumowa, na wierzch tejze naoliwiony arkusz
ochronny — i podkiad jest gotowy.

Przyrzad wykonuje sie na papierze naktado-
wym, a przy uzyciu wymienionej chusty gumowej,
otrzymuje sie podktad S$rednio twardy, wiec naj-
bardziej odpowiedni. Podktad tak sporzadzony po-
zwoli na druk wysokiego naktadu, bez znacznego
zuzycia sie pityt.

Po ustawieniu marek, przednich i bocznej,
przystepuje sie do wiasciwego przyrzadu. Poprzed-
nio zrobiong ,,na oko“ pozycje, ustala sie S$cisle
dopiero po umieszczeniu przyrzadu
pod piytag. W innym razie przekonamy sie, ze re-
jestr poczatkowo dobry, jest pozniej niedoktadny,
z tej prostej przyczyny, ze ptyty po podiozeniu
ich, wznoszg sig, oraz zmieniaja potozenie w bok.
Przyrzad pod ptytag wymaga, o ile chodzi o wyzszy
naktad, wielkiej sumiennos$ci, a niedbale wykona-
nie ms$ci sie w druku. Cokolwiek tylko da sie zro-
bi¢ przyrzadzaniem pod spodem, trzeba starac sie
osiggna¢. Jest nawet korzystnie, umiesci¢ pod pty-
tag nie jeden, lecz dwa przyrzady. Przy pracach
lepszych, rzadko tylko wystarcza pod ptyta jeden
przyrzad — i jedynie w wypadku kiedy sterenty-
per dostarczyt odlewéw wyjatkowo starannie wy-
konanych, wzgl. tez drukarz zna wybornie swojg
maszyne. Nie potrzeba nadmieni¢, ze wszystkie
przyrzady robi sie wedtug ttoku. Wyjatek
z tej reguly stanowig ptyty juz uzywane, zatem nie-
rowno zuzyte. W tym jednym wypadku przyrzadza
sie wedtug obrazu i drukuje partje bardzo zuzyte,
prawie bez ttoku, o ile majg by¢ jakotako czytel-
ne. Odbitka, na ktorej sie przyrzadza, musi wy-
kazywac tlok niezbyt silny, ale tez nie za staby. Od
tego bowiem zalezy udatno$¢ przyrzadu. Jes$li na
tej odbitce tlok jest za staby, nie dojrzy sie
drobnych réznic — btednie wiec podkiada sie ca-
te, wieksze ptaszczyzny i zamiast zamierzonego
wyrownania, otrzymuja ptyty w catosci za silny
ttok, przezco zasadniczy cel juz jest chybiony. Tej
wiasciwej sity ttoku nieda sie ustalic — doswiad-
czenie samo tego uczy.

Papier do przyrzadzania nie moze by¢ za
twardy, ani tez zbyt miekki. Do pierwszego przy-
rzadu pod ptytg, najbardziej nadaje sie lekki dru-
kowy — satynowany, ktorym mozna wylepi¢ takze
mniejsze partje, gdyz ptyta normalna nie jest tak
twarda, by nie reagowata na to. Do przyrzadu dru-
giego uzywa sie bibutki. Silnie ttoczace miejsca,
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muszg w kazdym wypadku byé wyciete. Kiedy juz
przyrzady przylepione sg pod piyta, nalezy sta-
rannie wyregulowa¢ watki nadawcze, kazdy zosob-
na, wedtug formy. Walki mogg tylko lekko
dotyka¢ formy i przytem dostatecznie kry¢. Teraz
dopiero rozpoczgé nalezy przyrzad zgory, czyli na
cylindrze. Jesli przyrzad pod- ptytg zrobiony byl
dobrze, to wtedy odbitka wykazywaé bedzie dos¢
rowny tlok. Dwa przyrzady bibutkg na cylindrze,
powinny bezwzglednie wystarczy¢. Kto potrzebu-
je ich wiecej, wykonat przyrzad pierwszy wadliwie.
D. N.

PRAWO | SAD

ULGI W SPLACIE ZALEGLOSCI
Z TYTULU UBEZPIECZEN SPOLECZNYCH

W Dz. U. R. P. nr. 54, pod poz. 353 ogtoszone zostato
rozp. Ministra Opieki Spotecznej z dnia 12 lipca r. b.
0 ,ulgach w sptacie zalegtosci z tytutu ubezpieczen spo-
tecznych*.

Rozporzadzenie dotyczy zalegtych nalezno$ci wobec
b. Kas Chorych, dawnych zaktadéw ubezpieczeniowych, oraz
Ubezpieczalhi Krajowej w Poznaniu, za czas do 31 grudnia
1933 r., t. j. do dnia wejscia w zycie ustawy o ubezpiecze-
niu $poteeznem, figurujacych jako zadtuzenie w dniu 1 lip-
ca 1935 r. Przez zalegta nalezno$¢ rozumie sie zadiuzeni*
z tytutu sktadek i optat ubezpieczeniowych, odsetek zwto-
ki, kar i grzywien.

Zalegtos$ci wobec b. Kas Chorych. Rozpo-
rzadzenie przewiduje umorzenie wszystkim diuznikom 30%
zalegtych naleznosci do dnia 1 lipca 1935 r. Po dokonaniu
tego umorzenia z pozostatej czeSci zalegtoSci ustala sie
nowe saldo zadtuzenia poszczeg6lnych pracodawcédw na dzien
1 lipca 1935 r.

Ptatno$§¢ 40% tego nowego salda odracza sie do dnia
30 czerwca 1936 r. pod warunkiem, iz dtuznicy do dnia 15
lutego 1936 r. uiszcza swoje zobowigzania za ubezpieczenie
po dniu 1 stycznia 1934 do dnia 31 grudnia 1935 r., a po
dniu 11 kwietnia 1936 r. ponadto nie beda zalegali z opta-
tag sktadek za ubezpieczenie po 1 stycznia 1936 r. Dtuznik
ktéry nie dopetni powyzszego warunku, traci prawo do od-
roczenia i obowigzany jest odrazu uisci¢ cate 40% salda.
Natomiast dtuznik, ktéry spetnit powyzszy warunek i nadal
nie bedzie zalegat z optata biezacych sktadek, bedzie mogt
spaci¢ powyzsze 40% salda w czterech réwnych ratach pdél
rocznych: 1. 10. 1936, I. 4. i 1. 10. 1937 oraz 1. 4.'1938.

Reszte salda (t. zn. 60%) rozporzadzenie poddaje umo-
rzeniu w nastepujacy sposob:

1. dtuznikom, ktérzy w dniu 1 pazdziernika 1935 beda
mieli uregulowane zobowiazania, wynikajace z ubezpieczen
za czas od 1 stycznia 1934 do 31 marca 1935, umarza ubez
pieczalnia — 10% salda.

2. Dtuznikom, ktérzy w dniu 16 lutego 1936 r. beda

mieli uregulowane zobowigzania z tytutlu ubezpieczen za
czas od 1. 1. 1934 do 31. 12. 1935, umarza ubezpieczalnia
— 20% salda.

3. Dtuznikom, ktérzy w dniu 16 stycznia 1937 r. beda
mieti uregulowane zobowigzania z tytutu ubezpieczen za
czas od 1. 1. 1934 do 31. 12. 1936 r. umarza ubezpieczal-
nia — 15% salda.

4. Dtuznikom, ktérzy w dniu 16 stycznia 1938 r. bed-i
mieli uregulowane zobowigzania z tytutu ubezpieczen za
czas od 1. 1. 1934 do 31. 12. 1937 r. umarza ubezpieczal-
nia — 15% salda.

Umorzenie okre$lone powyzej w p. 1 bedzie przystu-
giwato takze tym diuznikom, ktédrzy wprawdzie nie wyrow-
nali do 1. 10. 1935 r. zobowiazann za czas od 1. 1. 1934 do
31. 3. 1935 r., jezeli jednak udowodnia, ze w czasie od
] stycznia 1934 do 30 wrze$nia 1935 wplaty uskutecznione
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przez nich do ubezpieczalni spotecznej wynoszg tyle, ile
wynosity biezace naleznos$ci za czas od 1. 1. 1934 do 31. 3
1935 r.

Jezeli diuznik nie speini w odpowiednim terminie wa-
runkéw okreslonych w przytoczonych tu czterech punktach,
to bedzie musial odrazu zaptaci¢ te cze$é¢ salda, ktéra miata
by¢ umorzona (10, 20 lub 15%), a ponadto straci prawo
do korzystania z odroczenia i roztozenia na raty 40% sal-
da, o czem byta poprzednio mowa. Niezaleznie od tego be-
dzie musiat ptaci¢ wstecz odsetki.

Umorzenie, wymienione w p. 1—4 dotyczy takze dtuz
nikéw, ktérzy przestali zatrudnia¢ pracownikéw albo za-
mkneli zaktad pracy, w tym przypadku jednak pod spe-
cjalnemi warunkami.

Od zadituzenia na saldzie pobiera sie odsetki zwtoki
tylko woéwczas, gdy dtuznik nie dotrzyma warunkéw i czes¢
salda stanie sie odrazu ptatna. Bedzie musiat wtedy zapta-
ci¢ po 6% w stosunku rocznym, liczagc wstecz od dnia 1 lip-
ca 1935 r.

Rozporzadzenie stanowi dalej, ze diuznicy, ktérzy me
zalegajg z optatg sktadek po 1 stycznia 1934 r. beda mogli
sptaca¢ zadtuzenie, figurujace na saldzie, a wiec zaréwno
40%, ktore nie podlegaja umorzeniu, jako tez te 60%, ktére
bytyby ewentl. umorzone, — w ten sposéb, ze kazda wpta-
ta, uskuteczniona w czasie do 31. 3. 1936 bedzie liczona
w stosunku 200% (podwdjnie), a kazda wptata uskutecz-
niona od 1. 4. 1935 do 30. 6. 1936, bedzie liczona w sto-
sunku 150%. Niezaleznie jednak od tego, wszyscy dtuznicy,
a wiec nawet ci, ktdrzy maja zalegtosci z tytutu ubezpie-
czen po dzien 1 stycznia 1934, mogg do dnia 31 grudnia
1936 sptaca¢ zadtuzenie, figurujace na saldzie, w stosun-
ku 1 == 1,25.

Zalegtos$ci wobec b Zaktadéw Ubezpie-
czeniowych. Sptate zalegtych naleznos$ci wobec b. ZUPU,
Zaktadéw Ub. od Wypadkéw we Lwowie i w Krdlewskiej
Hucie (Chorzowie), Zaktadu Ub. od Wyp. w Rolnictwie
w Poznaniu, Ubezpieczalni Krajowej w Poznaniu, oraz Brac-
twa Gdrniczego w Krakowie, przypadajacych za ubezpie-
czenie do dnia 31 grudnia 1933 roku, rozporzadzenie od-
racza wog6le do 15 Ilutego 1936, oraz obniza istniejace
w dniu 1 lipca 1935 odsetki zwtoki o potowe, z tem jednak
zastrzezeniem, ze odsetki, ktére byty juz raz obnizone do
6 lub 4,5%, nie moga by¢ powtérnie obnizone. Nalezy za-
znaczyé, ze aby wptaty uskutecznione do wymienionych za-
ktadéw w czasie od 9 kwietnia 1934 r. (data wejScia w zy-
cie dawniejszej ustawy) do dnia 1 lipca 1935 r. nie zmniej-
szyly sumy odsetek podlegajacych obnizeniu, wszelkie wpta-
ty dokonane w powyzszym czasie beda zaliczone w pierw-
szym rzedzie na pokrycie samych zalegtych sktadek, a nie
na odsetki, jak to zgodnie z obowigzujagcem prawem byto
czynione.

Po uptywie terminu odroczenia, t. zn. po 15 lutego
1936 r. sptata zalegtych naleznos$ci wobec zaktadéw ubez-
pieczeniowych zostanie roztozona:

a) na okres 3 lat, liczac od 15 lutego 1936, jezeli
dtuznik nie wudzieli odpowiedniego zabezpieczenia, a uiscit
jednak zobowigzania ubezpieczeniowe z tytutu ubezpieczen
za czas od 1 stycznia 1934 do 31 grudnia 1935 r.,

b) na okres do 9 lat liczac od 15. 2. 1936, jezeli diuz-
nik udzieli odpowiedniego zabezpieczenia. Odpowiedniem
zabezpieczeniem jest w zasadzie pupilarne zabezpieczenie
hipoteczne, jednak instytucje moga przyjaé réwniez i inne
zabezpieczenie, jezeli uznajg je za odpowiednie (np. odda-
nie w zastaw papier6w wartosciowych itp.). Przy zabezpie-
czeniu hipotecznem musi by¢ przedtozone oszacowanie nie
wczesniejsze, jak sprzed pottora roku.

Od zalegtych naleznosci zaktadow,
sptatg, pobiera sie od 1 lipca 1935 r.
stepujacej wysokosci:

objetych ulgowg
odsetki zwtoki w na-

1. w razie udzielenia zabezpieczenia — w wysokosci
45% w stosunku rocznym,
2. pozatem 6%, jednak dla gospodarstw i przedsie-

biorstw rolnych i le$Snych instytucja bedzie mogta i w tych
przypadkach znizy¢ odsetki do 4,5% w stosunku rocznym.
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Katalogi, wzorniki, cenniki,
probki farb na zadanie

Druk — Lito — Offset

Dtuznik traci prawo do odroczenia i roztozenia sptaty:

a) jezeli nastapita lub ma nastapi¢ likwidacja zaktadu
pracy,

b) jezeli zalega z optata zapadtej raty diuzej niz trzy
miesigce.

Ponadto ulg nie stosuje sie do tych sum, od ktérych
sptaty uzaleznione jest zaliczenie pracownikowi okresu
ubezpieczenia lub wyptata Swiadczen; w przeciwnym bo-
wiem razie pracodawca musiatby ponosi¢ cywilng odpowie-
dzialno$¢ wobec pracownika.

Kto udziela wulg? W zakresie zalegtosci wobec
b, Kas Chorych ulg udzielajag z urzedu wtasciwe ubezpie-
czalnie spoteczne. Jezeli chodzi za$§ o pozostate zalegtosci,
ulg udzielaja na wniosek dtuznika: 1. Ubezpieczalnia Kra-
jowa w Poznaniu w stosunku do zalegto$ci w ubezpiecze-
niu inwalidzkiem robotnikéw rolnych, 2. Zakiad Ubezpie-
czeh Spoi. w Warszawie (i jego oddziaty) w stosunku do
pozostatych zalegto$jci. Dtuznik obowigzany jest zgtosic
wniosek do dnia 1 stycznia 1936 r. za poS$rednictwem wta-
$ciwej Ubezpieczalni Spot., a na obszarze G. Slaska wprost
do oddziatu Zaktadu w Chorzowie.

Inne przepisy. Rozporzadzenie postanawia,, ze
instytucje ubezpieczeniowe moga zezwoli¢ na czesSciowa lub
catkowitg sptate zadtuzenia papierami procentowemi, w for-
mie cesji wierzytelno$ci, droga przelania prawa wtasnosci
do nieruchomosci, sptate towarami, uregulowanie zadtuze-
nia w formie wykonania robét itp.

Dotychczasowe uktady w sprawie zalegtosci nalezno-
$ci, objetych rozporzadzeniem ulegng zmianie na wniosek
zainteresowanego o tyle, o ile sa3 mniej korzystne dla diuz-
nikow.

Wejscie w zycie rozporzadzenia nie uchyla samo przez
sie zobowiazan wyptywajacych z wudzielonych instytucjom
przez dituznikéw weksli, czekéw itp. oraz nie uniewaznia
dokonanych cesyj. Kwoty, stad wptywajace beda jednak na
wniosek dtuznika przeznaczone na sptate biezacych zobo-
wigzan.

Rozporzadzenie to weszto w zycie z dniem ogtoszenia,
z mocg obowigzujacg od dnia 1 lipca 1935 r.
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