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KOMUNIKAT
KORPORACII ZAKLADOW GRAFICZNYCH
I WYDAWNICZYCH NA WOJEWODZTWO
POZNANSKIE Z SIEDZIBA W POZNANIU
NAJBLIZSZE WYPISY UCZNIOW
odbeda sie w drugiej potowie wrzesnia roku biez.
Whnioski nalezy przesta¢ do biura Korporacji naj-
p6zniej do dnia 15-go wrzes$nia. Do wniosku, na-
pisanego przez ucznia, nalezy dotgczyc:

1. Zyciorys.

2. Swiadectwo szkoty doksztatcajacej.

3. Poswiadczenie zaktadu z odbytej nauki.

4. Umowe.

OD REDAKUCII

W nastepnym numerze naszego pisma ukaze
sie bardzo ciekawy artykut Dyrektora Zaktadow
Graficznych Drukarni $w. Wojciecha w Poznaniu,
Pana Fr. Kusza, na temat dwudziestopieciolecia
rotograwury, na co zwracamy Szan. Czytelnikom
szczegblng uwage.

Artykut ten, wydany bardzo starannie jako sjpe-
cjalna wktadka w druku rotograwurowym, zawiera
précz ciekawych danych z zakresu historji wyna-
lazku i rozwoju rotograwury po obecne czasy, sze-
reg bardzo efektownych ilustracyj — w czem Kkil-
ka dwu- i trdjbarwnych — przynoszgcych wielkg
chlube rodzimej technice graficznej.

0 NOWOCZESNYCH METODACH
DRUKU PRZEBITKOWEGO

Postepowe, zracjonalizowane metody pracy
w administracjach fabryk, w biurach urzedowych,
wszelkiego rodzaju zaktadach przemystowych, han-
dlowych, bankowych, przyczynity sie do uzywa-
nia najrézniejszych formularzy, wypetnianych
1 powielanych sposobem przebitkowym. Formularz
laki o jednej lub podwojnej karcie oryginatu oraz
dwu lub wiecej przebitkach, wypetniony jedno-
cze$nie w punkcie wyjscia, w ksiegowosci czy
tez w biurze fabrycznem, rozchodzi sie po réz-
nych oddziatach, by po zatatwieniu wréci¢ do
miejsca, z ktérego wyszedt. Z uwagi na uzyski-
wane tym sposobem uproszczenie, ufatwienie pra-
cy, przy rownoczesnej niezawodnosci dowodu na
wydang dyspozycje i jej zalatwienie, system prze-
bitkowy rozpowszechnia sie coraz bardziej zarow-
no w biurowosci jak i w ksiegowosci.

W zwigzku z powyzszem wyrasta zapotrzebo-
wanie na druki przebitkowe.

Druk formularzy zwyktych z 2—4 lub wiecej
kopjami dla przepisywania czyli przebijania ory-
ginalu zapomocg kalki, nie nastrecza zadnych
trudnosci technicznych. Jedynie funkcjonowanie
drukéw takich wymaga staranniejszej pracy in-
troligatorskiej, by linje, rubryki, pola, padaty bez
zarzutu jedne w drugie. Zapotrzebowanie nato-
miast formularzy do ulepszonego, skomplikowa-
nego systemu przebitkowego, stawito drukarstwo
przed nowe zadanie, nad ktorego rozwigzaniem
do niedawna jeszcze pracowali wybitni fachowcy,
wsp6lnie z konstruktorami maszyn drukarskich.

Nowoczesny system przebitkowy stworzyt wiec
przed drukarstwem nowe perspektywy produkcyj-
ne. Précz drukdw przebitkowych zwyklych, coraz
czesciej spotykamy w uzyciu farmularze kombi-
nowane. Réznica ich polega na tem, ze oryginat
pozostaje w centralnem miejscu wysyitki, za$ prze-
bitke dokonuje sie tylko z poszczegélnych czesci
lub rubryk. Odbiorca nie zna tresci catego formu-
larza, a otrzymuje do wykonania bezpos$redniego
jedynie pewng jego czastke. Podkiadanie w tych
miejscach kalki, bytoby zbyt zmudnem, niedogod-
nem i niepraktycznem. W tych zatem miejscach,
w ktérych dokonana ma by¢ kopja przebitkowa,
odwrotna strona arkusza poprzedniego, pokryta jest
w rozmiarach potrzebnych farbg karbonizujaca.

Takim systemem przebitkowym postugujg sie
oddziaty rachuby i wystawiania rachunkéw w za-
ktadach elektrycznych, wodociggowych i gazow-
niach oraz w innych instytucjach uzytecznosci pu-
blicznej. W przemys$le i handlu metoda ta znaj-
duje zastosowanie do blokéow kasowych, formula-
rzy zleceniowych, listdw przewozowych, kart eks-
pedycyjnych, ekspresowych, kart nadawczych do
paczek, kartek zatgcznikowych do paczek i opa-
kowan, dalej do rachunkdéw, formularzy banko-
wych, kart roboczych w ruchu produkcyjnym fa-
bryk, wreszcie do urzadzen w adresografach itd.

Rozlegte jest pole uzytkowe drukoéw przebit-
kowych, nic zatem dziwnego, ze w ostatnich latach
wprowadzano coraz to nowe systemy dla ich pro-
dukcji. Metody udoskonalone, wypieraty z uzycia
sposoby mniej praktyczne i ekonomiczne, to znéw
w poszczeg6lnych krajach zabiegano o uniezalez-
nienie sie na tym odcinku pracy od systemow
(bronionych patentami.

Ponizej oméwimy krdtko w nastepstwie ko-
lejnym najwazniejsze patentowane sposoby wyko-
nywania kombinowanych drukéw przebitkowych:

Jednym z pierwszych, byt tak zwany Piede-
Inannowski system druku karbonizacyjnego, opa-
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tentowany w Niemczech w latach 1908 i 1911.
Oparty byt on na uzywaniu specjalnie przyrza-
dzonych farb drukarskich. Wynalazca wychodzi!
z tego zatozenia, ze mase barwnikowg, stosowang
do papieréw weglowych, kalek, przenies¢ mozna
na papier jedynie zapomocg nacierania. Poniewaz
jednak farby stosowane do papierdw weglowych,
stanowigce mieszaning woskéw twardych i miek-
kich, olejow i ciat barwnikowych lub roztworéw
barwnikowych, tezejg i stajg sie twardemi juz
przy normalnej temperaturze pokojowej, nie moz-
na wiec farbami takiemi drukowaé na maszynach
drukarskich. Farby do papierow weglowych w sta-
nie ptynnym, przy punkcie topienia 70-80° C two-
rzg wodnisty, cienki ptyn barwnikowy, nie nada-
jacy sie rowniez absolutnie do tego, by mozna nim
napetni¢ katamarz pospiesznej maszyny drukar-
skiej. Farb tych nie mozna przeto uzyé ani w sta-
nie statym ani ptynnym do wyrobu drukéw prze-
bitkowych na zwyklych maszynach drukarskich.
Farby drukarskiej wynalazku Piedemanna do wy-
robu drukéw przebitkowych dostarcza sie w po-
staci pasty stale do uzytku gotowej. Zapomocg
domieszki ciezkich weglowodoréw np. nafty, za-
pobiec mozna zbyt wczesnemu zasychaniu farby.
Do farby tej jako domieszke stosowano rowniez
woski, mydta oraz tluszcze.

Ochrona patentu niemieckiego systemu karbo-
nizacyjnego Harry Borna uptyneta z dniem 28
kwietnia 1931 r. i odtagd kazda drukarnia metodg
tg postugiwaé sie moze. Dzi$ kazda fabryka farb
zdolna jest wytwarza¢ farby karbonizujace, chociaz
farby zawierajgce ciezkie weglowodory chronione
sg nadal patentem. Inne sktadniki olejowe, jak olej
rycynowy itp. nie podlegaja ochronie patentowej.

Wszystkie farby karbonizujgce miaty niestety
jednag wspdlng wade. Dla uzyskania dobrej i czy-
telnej przebitki zastosowac trzeba bylo pokrycie
silniejsze. Farba wdwczas odkopjowala i brudzita.
Przy uzyciu farby twardszej o konsystencji moc-
niejszej, zanikata z biegiem czasu przebitkowa
zdolno$¢ kopjowana. Drukarz nie mogt w tych wa-
runkach przejmowaé gwarancji za trwato$¢ zdolno-
§ci przebitkowej farb karbonizujgcych, gdyz zabar-
wione sktadniki olejowe, wnikajagc po pewnym cza-
sie w strukture papieru, ostabiaty site przebitkows.

Amerykanin J. Burnham C. Stickney, wycho-
dzac podobnie jak Piedemann z wadliwego punktu
widzenia, ze farbe do papieré6w weglowych prze-
nies¢ mozna na papier jedynie zapomoca nhacie-
rania, skonstruowat maszyne rotacyjng wyposazo-
ng w aparat karbonizujgcy z zastosowaniem sza-
blonu. Do kazdego formularza trzeba sporzadzac
nowy szablon. Przyrzad szczotkowy #gcznie z ka-
tamarzem i farbg pomieszczony w cylindrze, po-
krywal farbg przebitkowg miejsca otwarte w sza-
blonie. System ten nie doczekat sie rozpowszech-
nienia, okazat sie mato ekonomicznym i prak-
tycznym. W $lad za wymienionym Amerykaninem
poszedt Karol Scheinberger w Hamburgu i na réw-
nej zasadzie teoretycznej zbudowat maszyne do
nacierania farbg przebitkowg drukow i to takire
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przez zastosowanie taémy szablonu. Miejsca Scisle
okreSlone wyciete sg w szablonie i maszyna po-
krywa warstwg farby przebitkowej. Scheinberger
opatentowat swoj system w lipcu 1925 r. System
jego wykazuje jednakze te same niedomagania,
jak metoda amerykanska Stickney’a.

Pierwszym z wynalazcow, ktdry odstgpit od
nieuzasadnionej zasady, jakoby farbe przebitko-
wa przenosi¢ mozna bylo na papier jedynie spo-
sobem nacierania, byt dr. Hodler w Zurychu. Za-
mierzat on udoskonali¢ system Piedemanna tym
sposobem, ze miejsca zaopatrzone w farbe prze-
bitkowga, pokryt bezbarwnym drukiem mydlanym
wykonanym na ciepto. Druk kryjacy, tworzyt tu
izolacje miejsc pokrytych farbg przebitkowa, za-
pobiegajagc skutecznie odkopjowywaniu i brudze-
niu, pozatem stanowit réwnoczesnie Srodek kon-
serwujacy przed zanikaniem sity przebitkowej
wzglednie zdolnos$ci kopjowania i wreszcie mydla-
ny naskorek kryjacy byt pewnego rodzaju Kklei-
wem spajajagcem nieznacznie i nieszkodliwie miejsca
naweglone z odnosnemi rubrykami, przeznaczone-
mi do kopjowania przebitkowego. Technicznie roz-
wigzat dr. Hodler zadanie pozytywnie, lecz z punk-
tu widzenia ekonomicznego, proces ten sie nie
kalkulowat, wymagajac druku potréjnego. Wedtug
tej metody, trzeba najpierw drukowac formularze,
nastepnie przeprowadzi¢ druk karbonizujacy czyli
naweglanie farbg przebitkowg i wreszcie przepu-
szcza sie formularze poraZz trzeci przez maszyne
dla dokonania bezbarwnego mydlanego druku
kryjacego. Potréjna faza pracy przedraza produk-
cje, przyczem dwie ostatnie przeprowadza¢ mozna
przy miernej chyzosci biegu maszyny, zatem ogra-
niczonej wydajnosci ptacy.

Na podstawie zdobytych doswiadczen, dr. Hod-
ler przez rozwiniecie zapoczatkowanej pracy, stal
sie wynalazcg tak zwanej metody transkrytowej.
Przy wspoOtpracy konstruktora Andrzeja Boska
oraz zainteresowaniu si¢ metoda ta przez fabryke
maszyn Augsburg-Niirnberg, zbudowano i wypu-
szczono na rynek w Niemczech maszyne transkry
lowa, ktéra w jednej fazie pracy drukuje formu-
larze przebitkowe, nawegla wzglednie karbonizuje
na stronie odwrotnej papier zadrukowany w do-
wolnych miejscach i $ciSle okreSlonych ptaszczyz-
nach bez uzycia szablonéw. Do druku uzywa sie
specjalnej farby transkrytowej. Jest to farba wy-
bitnie woskowa, przenoszona na papier w tej ma-
szynie w stanie cieptym i ptynnym, tezejaca jed-
nakze szybko. W Niemczech, caly szereg zakila-
déw powazniejszych przeszedt na produkcje dru-
kéw przebitkowych patentowanym systemem trans-
krytowym, ktory okazal sie praktycznym a zara-
zem ekonomicznym. Druki wykonane tym sposo-
bem sa prawie ze beznaganne, ptaszczyzny na-
weglone sg z papierem Scisle zwigzane wiec nie
odkopjowujg tak tatwo i nie brudza a procz tego
odznaczajg sie znacznie diuzszg zdolnoscig i trwa-
toscig sity przebitkowej. Farb transkrytowych,
z przyczyny wspomnianej powyzej do zwyktych
maszyn drukarskich zastosowa¢ nie mozna.
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W miedzyczasie powstawaly na tym odcinku
pracy coraz to nowe metody jak Pinckertona kar-
bonizacyjny system woskowy, chroniony patentem,
dalej system ,Spriva“, nastepnie Mayera, spos6b
angielski, zgtoszony do opatentowania przez firme
»Caribonum™ w Londynie, amerykanski ,Watt-
Spot“, francuski ,Fix-Karbon*“. Ostatni polega
na przyklejaniu sposobem automatycznym w miej-
scach przeznaczonych, kawatkéw gotowej Kkalki,
wszystkie inne metody opierajg sie przewaznie na
zastosowaniu farb woskowych w $lad za dr. Hod-
lerem, lub w zblizeniu do krétko wyzej omoéwio-
nych systeméw, lecz z pewnemi odchyleniami,

Na baczniejsza uwage sfer fachowych zastu-
zyt system wprowadzony przez firme C. L. Kruger
w Dortmundzie. Jest to spos6b posredni miedzy
drukiem karbonizacyjnym a systemem transkry-
towym. Nazwano go ,drukiem przebitkowym"
a odznacza sie tag dobrg zaletg, ze zastosowaé go
mozna w kazdej drukarni, gdyz nie wymaga zad-
nych specjalnych urzadzen technicznych. Uzyta
do sposobu Krugera farba, jest rdwniez farbg
woskowag, lecz stosuje sie jag w stanie zimnym i co
najwazniejsza, drukowaé mozna na kazdej zwy-
ktej pospiesznej maszynie drukarskiej. Odznacza
sie ona tg zaletg, ze natychmiast po przeniesieniu
na papier, warstwa farby pokrywa sie delikatnym
naskdérkiem, chronigcym przed odkopjowaniem
i brudzeniem. Istnieje wiec mozliwo$¢ odktadania
drukéw bez przektadania w warstwach po 500 do
]Q00 egzemplarzy, bez obawy, ze pod ciezarem
formularzy nastgpi odkopjowanie miejsc naweglo-
nych farbg przebitkowg. Nadmieni¢ wypada, ze
farbg przebitkowa gatunku Krugera naktada¢ moz-
na w stanie zimnym do katamarza maszyny jak
kazda inng farbe drukarska. Sptywa ona rowno-
miernie wedtug potrzeby i nastawienia katamarza.
Podczas drukowania, poddaje sie farbe przebit-
kowg krotkiemu procesowi ogrzania zapomocyg
nieskomplikowanego specjalnego przyrzadu, ktory
zainstalowa¢ mozna do kazdej maszyny pospiesz-
nej. Uptynnienie farby przez rozgrzanie do pewnego
stopnia, przyczynia sie do tworzenia wspomnia-
nego naskdrka na powierzchniach pokrytych far-
ba przebitkowg. Zainstalowanie przyrzadu ogrzew-
czego i nastawienie maszyny do druku przebitko-
wego, nie przeszkadza absolutnie w uzywaniu ma-
szyny rowniez do innych prac. Przez naskorek,
wytrzymato$¢ i zdolno$¢ przebitkowa farby jest
nieograniczona, skoro druki odpowiednio sg prze-
chowane i magazynowane. Podczas przepisywania
wzglednie wypetnianiaformularza, naskutek po-
wstajacego tarcia i pod naciskiem otéwka, naskdrek
ulega w tych miejscach zniszczeniu, a pismo prze-
bitkowe jest zupetnie wyrazne. Maszyng do pisa-
nia lub adresografem mozna uzyska¢ przy wypet-
nianiu 8 do 9 wyraznych przebitek.

Bylyby to najwazniejsze nowoczesne metody
wykonywania drukéw przebitkowych. Précz tych,
istniejg jeszcze inne, mniej znane lub indywidual-
nie stosowane w poszczeg6lnych zakladach gra-

ficznych. n .
cznyce ror-wicz.
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TECHNIKA NEGATYWOWA
EMULSYJNO-KOLODJONOWA

Preparat, zwany emulsjg kolodjonowg, znany
jest kazdemu fotochemigrafowi. Najprosciej moz-
na go okreslic, mowiac, ze jest to gesta lepka
ciecz, zawierajgca osad (zawiesing) ciata statego,
subtelnie rozdrobnionego. Stad pochodzi nazwa
tego materjatu ,,emulsja"”,, gdyz stowo to oznacza
doktadnie to samo, co polskie stowo zawiesina.
Dla uprzytomnienia sobie istoty znaczenia termi-
nu ,zawiesina" wystarczy wiozy¢ gram sproszko-
wanej glinki (kaolinu) do flaszki, nala¢ 100 cm3
wody i te mieszaning wstrzgsa¢. Po pewnym czasie
ciecz we flaszce staje sie mleczna, nie mozna w niej
golem okiem odrézni¢ oddzielnie wody oddzielnie
glinki, a zawarto$¢ flaszki nazywamy teraz za-
wiesing (nie roztworem) lub emulsjg glinki w wo-
dzie. Jezeli taka zawiesing pozostawimy w spo-
koju, to zaleznie od stopnia sproszkowania i ga-
tunku glinki po Kkilku, kilkunastu lub Kkilkudzie-
sieciu godzinach nastgpi rozdzielenie zawiesiny, to
znaczy, ze powoli na dnie flaszki zacznie sie zbie-
ra¢ glinka, ciecz zjasnieje i w koncu wyklaruje
sie zupetnie. Po sktdceniu otrzymamy znowu za-
wiesine, ktéra pozostawiona w spokoju rozdzieli
sie. Zjawisko to mozemy powtarza¢ dowolng ilos$¢
razy. Podobng zawiesing mozemy otrzymaé ze
szlamowanego grafitu i wody, kalafonji i wody
i wielu innych cial, wzietych parami, z ktorych
jedno moze by¢é wogdle ciecza, a nie koniecznie
woda.

Emulsja kolodjonowg jest zawiesing bromku
srebrowego w kolodjum. Czem sg kolodjum i bro-
mek srebrowy juz wiemy i dlatego nie potrze-
bujemy tu o tem szerzej méwi¢. Natomiast za-
poznamy sie z zasadg wyrobu emulsji kolodjonowej
i w ten spos6b uzupetlnimy nasze wiadomosci.

Emulsje kolodjonowga otrzymuje sie przez roz-
puszczenie w mieszaninie alkoholowo-eterowej dwu-
azotanu celulozy i jakiego$ bromku rozpuszczal-
nego w tej mieszaninie, ktérym moze by¢é bromek
amonowy, bromek cynkowy lub inny. Te czynno$¢
mozna uskuteczniaé na Swietle biatem. Nastepnie
oddzielnie przygotowuje sie alkoholowy roztwdr
azotanu srebrowego. Teraz w ciemni wlewa si¢e
do pierwszego roztworu drugi ciggle mieszajgc. Tak
otrzymang mleczng emulsje, to jest zawiesing sta-
tego bromku srebrowego, ktéry powstat przez re-
akcje bromku amonowego (lub cynkowego) z azo-
tanem srebrowym, pozostawia sie w tym stanie,
ciggle skiocajagc, co ma na celu podniesienie
SwiattoczutosSci i nazywa sie dojrzewaniem. Tak
samo jak przy wyrobie emulsji zelatynowej po-
wstaje obok bromku srebrowego azotan potasowy,
powstaje tu azotan amonowy (lub cynkowy), roz-
puszczalny w mieszaninie alkoholowo - eterowej.
Kiedy dojrzewanie jest skonczone, emulsje kolo-
djonowa po skidceniu wlewa sie cienkim stru-
mieniem do wielkiej ilosci wody. Powoduje to
natychmiastowe skrzepniecie dwuazotanu celulozy,
ktéry zamyka w sobie staly nierozpuszczalny
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w wodzie, alkoholu i eterze bromek srebrowy.
Natomiast azotan anionowy (lub cynkowy) jest
w wodzie rozpuszczalny i dlatego z tej stezalej
mieszaniny zostanie przez wode, ktéra w nig moze
wsigka¢, usuniety (wymyty). Klaczki dwuazolanu
celulozy z bromkiem srebrowym, majgce wyglad
podobny do trocin barwy z6tto-zielonkawej, oszusza
sie z wody i rozpuszcza w mieszaninie alkoholowo-
eterowej z dodatkiem substancji, podnoszacej
Swiattoczutos¢ bromku srebrowego jak np. chi-
nina, i otrzymuje sie w ten sposob fabrykat, no-
szagcy nazwe emulsji kolodjonowej.

Ptyte fotograficzng emulsyjno-kolodjonowg o-
trzymuje sie przez wylanie na szybe skioconej
emulsji. Mamy tu peing analogje do plyty zela-
tynowej, gdyz w warstewce dwuazotanu celulozy,
tak jak tam w warstewce zelatyny, zawarte sg
ziarna bromku srebrowego. Warstewka ta, ktdrej
zadaniem jest umocowanie S$wiattoczutego mater-
jatu na szybie szklanej, powstaje w ten sposéb, ze
z wylanej emulsji parujg (ulatniajg si¢) eter i al
kohol, pozostawiajgc cienkg przejrzystg btonke.
Swiattoczuto$é w ten sposéb przygotowanej plyty
fotograficznej jest mniej wiecej taka sama, co
i ptyty kolodjonowej mokrej.

Wiemy jednak, ze gtéwng zaletg i przyczyna
stosowania emulsji kolodjonowej w reprodukcji
jest jej barwoczutos¢, jest to, ze jg mozna uczuli¢
(sensybilizowac€) na dziatanie Swiatta réznych barw,
i w tem miejscu zapoznamy sie doktadniej z tg
sprawa.

Materjat negatywowy, ktory dotychczas oma-
wialisSmy, a wiec czy to chlorek czy bromek sre-
browy w zelatynie lub kolodjum, czy to jodek
srebrowy w kolodjum, sg czule, lub inaczej moé-
wigc wrazliwe tylko na dziatanie energji Swietlnej,
czyli promieni $wietlnych, o barwie niebieskiej
i fioletowej. Aby to sobie uzmystowi¢, wr6¢my do
naszego przykiadu, ktérym jest rysunek czarnych
linij kwadratu i szarego kota na biatym papierze.
Jezeli ten rysunek os$wietlimy Swiattem niebie-
skiem lub fioletowem, albo bialem, w kté6rem ma-
my duzo promieni niebieskich i fioletowych 1,
i sfotografujemy go, to po wywotaniu na pozna-
nych przez nas materjatach negatywowych otrzy-
mamy negatywny obraz tego rysunku. Jezeli jed-
nak rysunek ten oswietlimy S$wiattem czerwonem,
sfotografujemy i wywotamy, to negatywu nie otrzy-
mamy, klisza bedzie czysta tak, jakby wogdle nie
byta naswietlana. Podobny skutek osiggniemy przy
Swietle pomaranczowem, zo6ltem i zielonem. Taki
materjat negatywowy nazywamy $lepym na barwy.
Poprzednio juz przy omawianiu klisz zelatynowych
byt wzmianka o kliszach barwoczutych (ortochro-
matycznych) i wszechbarwoczutych (panchroma-
tycznych). Wnioskujemy stad, ze jednak istnieje
materjat negatywowy, wrazliwy na dziatanie in-

1 Jak wiadomo z fizyki, promienie $wietlne biate sa
mieszaning promieni wszystkich barw teczy, a wiec fioleto-
wych, biekitnych, niebieskich, zielonych, zétych, pomaran-
czowych i czerwonych.
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nych barw. Aby sobie uprzytomni¢ znaczenie tego
faktu, wyobrazmy sobie, ze w naszym rysunku
na biatym papierze kwadrat jest nakreslony czar-
nym tuszem, a koto czerwonym. Negatyw, wy-
konany na kliszy $lepej, nie wykaze nam réznicy
barwy obydwéch figur i przedstawi i koto i kwa-
drat w postaci linij zupetnie przezroczystych, tym-
czasem dobrze wiemy, ze od czarnych linij kwa-
dratu do oka ogladajgcego nie dochodzi Swiatto,
natomiast od czerwonych linij kota Swiatto do oka
dochodzi. Jezeli wezmiemy inny przypadek, np.
rysunek na biatym papierze siedmiu linij, wyko-
nanych w barwie fioletowej, biekitnej, niebieskiej,
zielonej, zoOHej, pomaranczowej i czerwonej, to
przekonamy sie, ze po sfotografowaniu w Swietle
bialem na kliszy S$lepej otrzymamy negatyw, na
ktorym, pierwsze trzy linje bedg catkowicie za-
czernione jaltgdyby byly biale, natomiast reszta
linij bedzie przejrzysta jakgdyby byly one czarne.

Rzecz zrozumiata, ze niestychang doniosto$¢ na-
lezy przypisa¢ mozliwosci odr6znienia na nega-
tywie réznych barw w postaci rdznego stopnia za-
czernienia, lub odwrotnie méwigc réznej przejrzy-
stosci poszczeg6lnych czesci negatywu, odpowia-
dajagcych réznym barwom fotografowanego ory-
ginatu.

Do osiggniecia tego celu stuzag nam ziarna
bromku srebrowego w zelatynie lub kolodjum,
jezeli je zabarwimy. Jak wiemy, bromek srebro-
wy jest zOHy. Istotg Swiattoczutosci materjatow,
stosowanych w fotografji, jest pochfanianie ener-
gji Swietlnej, czyli niszczenie jej a raczej przera-
bianie na energje chemiczng reakcji rozktadu, jak
w naszym przypadku reakcji rozktadu bromku
srebrowego na srebro i brom. Jezeli bowiem na
jakikolwiek materjat padajg promienie Swietlne,
to los ich moze by¢ trojaki. Albo zostang one od-
bite i te wiasno$¢ majg przedewszystkiem gtadkie
powierzchnie metaliczne. W takim wypadku pro-
mien Swietlny zostaje skierowany w innym Kie-
runku, niz ten z ktérego dobiegt do takiej po-
wierzchni. Swiatlo tu wiec nie zostanie zuzyte. Je-
zeli na lustro pada 100 SM (Swiec metrowych),
to i odbija sie rowniez 100 SM. Drugi, wypadek
mamy, jezeli Swiatlo pada na ciata przezroczyste,
na przyktad szkio, krysztaty soli, bromku lub jod-
ku potasowego. Wtedy cate 100 SM przejdzie na
drugg strone ptytki szklanej czy innej przezro-
czystej. Wreszcie trzeci przypadek, najbardziej
nas interesujacy, zdarza sie wtedy, gdy cate Swia-
tto, padajagce na dany materjat, zniknie, to znaczy
ani nie zostanie odbite, ani przepuszczone, lecz
jak mowimy zostanie pochtoniete albo z cudzo-
ziemska zaabsorbowane. Powstaje wiec pytanie,
co sie z tym Swiattem stato? Ot6z ta pochionieta
energja Swietlna zostaje zamieniona na inng po-
sta¢ energji, na przyktad na ciepto lub na energje
chemiczng. Z zycia codziennego wiemy, ze latem
w czarnym ubraniu jest nam gorgco, a w jasnym
chtodniej, przyjmujac ze obydwa ubrania zrobio-
ne sg z tej samej tkaniny tylko inaczej zabarwio
nej. Jest to witasnie skutkiem tego, ze czarne ma-
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terjaty wszystko Swiatto pochtaniajg i przerabiajg
na ciepto, ktdre ogrzewa ubranie i nasze cialo,
natomiast ubrania jasne Swiatto odbijaja, a wiec
nie maja co przerobi¢ na ciepto.

RozszerzyliSmy wiec nasze wiadomosci o ener-
gji Swietlnej, to jest jej zachowaniu sie przy pa-
daniu na rézne ciata. Jak juz wyzej wspomniano,
energja promienista tylko wtedy bedzie dziatata
w innej postaci, jezeli zostanie pochtonieta przez
dang substancje. A i wtedy rozrézni¢ musimy dwa
wypadki: albo zostanie zamieniona na energje
cieplna, to jest temperatura ciata pochtaniajacego
podniesie sig, czyli zostanie ono ogrzane, albo po-
chtoniete Swiatto spowoduje reakcje chemiczna,
a wiec, jak wiemy powstanie z substancji pochta-
niajgcej nowe ciato, czyli energja $wietlna zosta-
nie zamieniona na energje chemiczna.

Z tego, ze dotychczas omawiane ptyty dawaty
negatywny obraz tylko wtedy, jezeli do osSwietle-
nia uzyliSmy Swiatta fioletowego lub niebieskiego,
a nie dawaly negatywow w Swietle innych barw,
musimy wnioskowaé, ze chlorek, bromek i jodek
srebrowy pochtania (absorbuje) tylko Swiatto fio-
letowe i niebieskie, a innego nie pochtania. Pa-
mietajac o tem, ze bromek srebrowy jest zotty
i ze pochtania tylko Swiatto fioletowe i niebieskie,
natomiast zottego nie pochtania, przypomnijmy so-
bie jak wyglada przedmiot zdity osSwietlony Swia-
ttem niebieskim. Chwila namystu i przypomnienia
faktow znanych z zycia codziennego i pracy za-
wodowej, dostarczy natychmiast odpowiedzi, ktd-
ra bedzie brzmiata: ,Przedmiot zotty, oswietlo-
ny Swiattem niebieskim, wyglada czarno*. To zna-
czy, nie wysyta do oka zadnych promieni. A co
sie dzieje z niebieskiemi, ktére nan padajg? Oczy-
wiscie zostajg pochtoniete.

.Tak juz wyzej byta mowa, istnieje mozliwosc
zabarwienia ziarn bromku srebrowego. Jezeli za-
barwimy je na czerwono, to bedg one pochtaniaty
(mprocz tych promieni, na ktore sg wrazliwe w sta-
nie niezabarwionym, a wiec fioletowych i niebie-
skich, jeszcze i zielone. Jezeli nadamy im barwe
fioletowo-czerwona, to bedg wrazliwe rowniez na
Swiatlo z6He i zielone. Zabarwienie ziarn bromku
srebrowego na zielono nadaje im wrazliwo$¢ na

barwg czerwona. .~ ®a;fmierz Ezarnecki®

StOW KILKA O PROBLEMIE WILGOCI
W SALI MASZYN

Nie jest nowoscig dla fachowca, ze papier ule-
ga pewnym wplywom atmosferycznym i zar6éwno
zbytnia wilgo¢, jak nadmiernie wysoka tempera-
tura a temsamem powietrze zupetnie suche, od-
dziatujg ujemnie na jego stan uzytkowy oraz po-
datno$¢ drukowg. Warunki i spos6b magazyno-
wania papieru, nie sg wiec rzeczg dla drukarza
obojetna.

W zaktadzie graficznym, wykonujgcym w za-
sadzie prace jakosciowe, kierownictwo nie prze-
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znaczy na magazyn papieru nieuzytecznej kry-
jowki, nieodpowiedniej sutereny bez okna i do-
ptywu powietrza, lecz dobierze na sktadnice ubi-
kacje, z Swiadomg jej celu i przeznaczenia prze-
zornoscig. Magazyn papieru, wiekszy czy mniejszy,
otacza¢ nalezy réwng troska, jak kazdy inny dziat
techniczny. Miesdci sie tam przeciez cenny suro-
wiec, decydujacy o naszej produkcji i wychodzg-
cych z przedsiebiorstwa wyrobach.

Kazdy drukarz, jak powyzej na wstepie wspo-
minamy, wie o tem dobrze, raczej wiedzie¢ po-
winien a jednak bardzo nikty stosunkowo odse-
tek fachowcdw przestrzega zasady nalezytego, pra-
widtowego utemperowania papieru, przeznaczone-
go wczesniej lub pdézniej do przerobki. Nie zawsze
iednak, co na usprawiedliwienie przytoczyé trze-
ba, .zaniedbanie i nienalezyty dobor skiadnicy pa-
pieru sa przyczynami p6zniej w procesie produk-
cji wystepujacych niedomagan.

W przodujacych zaktadach graficznych i dru-
karniach urzadzonych nowocze$nie, spotykamy
przewaznie ogrzewanie centralne. Skoro utrzymu-
jemy w ubikacjach temperature za wysoka, po-
zbawiamy powietrze stanu wilgotnosci stopnia
przecietnego i niezbednego. Ogotacanie powietrza
z czasteczek wilgotnosci, jest wogdle cecha cha-
rakterystyczna ogrzewan centralnych wzglednie
parowych. Zblizone do tego ziawisko wystepnie
w drukarniach, ktére dla oszczedzenia onatu czv
z innvch przyczyn nagrzewamy piecami zelaznemi
najrozniejszych systemow i typow.

Odpowiednie utemnerowanie nanieru, dosta-
teczne nasycenie nowietrza wilgotnoscia, sa nie-
zmiernie waznemi wsnoétczvnnikami oddziatuiace-
roi na jakoSciowy wynik druku. Daje ste to szcze-
gOlnie we znaki przv pracach ilustracvinych oraz
drukach wykwintnych. Z tei wlec racii zwazaé
winnismy na prawidtowe warunki przechowywa-
nia i magazynowania papieru, ktorych podstawg
jest dostateczny doptyw powietrza i ut.rzvmvwa-
nie réwnomiernei temperatury tak w skiadnicy,
jak nrzedewszystkiem w sali maszyn.

Nie bedziemy dla zgruntowania i szczego6to
wego wyczerpania poruszonego tematu i zagad-
nienia nrzytaczali dzi§ wyniku badan naukowych
oraz obliczen matematycznych, lecz zapoznamy
czytelnikow z przyktadem wyjetym z praktyki.

Ot6z kierownik pewnego wielkiego zaktadu
graficznego w Worchester w Stanach Zjednoczo-
nych Ameryki opisuje w czasopiSmie fachowem,
e do uptywie Kkilku lat wykonywano drugi na-
ktad ksigzki obficie ilustrowanej dla klienta, kt6-
ry duzg wage przywigzywat do beznagannego ja-
kosSciowego wykonania graficznego. Gtownym wa-
runkiem przekazania ponownego zlecenia byto,
azeby druk autotypij wypadt réwnie doskonale
jak w naktadzie pierwszym. Nie zaniedbano wiec
niczego, by klienta zadowoli¢. Uzyto réwnego jak
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poprzednio gatunku papieru, tegoz samego fabry-
katu i jakosci, pierwszorzednych autotypij i wy-
dano drukarzowi-maszyniScie polecenie zastoso-
wania jaknajstaranniejszego przyrzadu.

Pomimo wszelkich przygotowan odbitka goto-
wego pierwszego arkusza wykazywata niepomier-
ng réznice w porownaniu z wynikiem druku po-
przedniego. Autotypje wypadly mdto, matowo,
a plaszczyzny petne nie ujawniaty wzorowej giebi
czarnej lecz byly szare. Stwierdzono, ze podczas
wykonywania nakladu pierwszego, pogoda byita
dzdzysta, obfitowata w opady. Natomiast dzien
podjecia druku naktadu drugiego, poprzedzony
byt fazg upatow tropikalnych i suszy. Zwilzono za-
tetn dla dokonania proby i porownania, kilkana-
Scie arkuszy papieru zapomocg bibuty wilgotnej,
ktorag poprzekladano papier. Dokonanie odbitek
poréwnawczych na papierze wyschnietym oraz na
arkuszach zwilzonych, rozwigzato catkowicie za-
gadke i wykazato na czem polegata przyczyna nie-
domagania.

Wypadek ten naktonit kierownika drukarni,
ze w salach maszyn zainstalowano aparaty nawil-
zajgce, regulujgce stopien wilgotnosci i odtad juz,
bez wzgledu na stan pogody riie napotykano na
przeszkody i niedomagania, jak powyzej przyto-
czone.

Stwierdzono w praktyce, ze stan wilgotnosci
powietrza w salach maszyn a takze mozliwie
w sktadnicach papieru wynosi¢ winien okoto 55
procent. Przez przecietny, normalny ten stopien
wilgotnosci powietrza, usunieta bywa z papieru
wszelka nieomal statyczna elektrycznos$¢, przyczy-
na wielu niedomagan i strat produkcyjnych. Uni-
ka sie zbrudzenia papieru i zgryzot w funkcjono-
waniu aparatu do naktadania. Skoro stopien wil-
gotnosci papieru utrzymany jest na rGwnym mniej-
wiecej poziomie jak w fabryce papieru, wypadnie
kazdy druk beznagannie. Odpowiedni stan wilgot-
nosci powietrza w salach maszyn wplywa pozatem
korzystnie na walki, zwieksza ich wytrzymatos¢
a farba fatwiej sie rozciera, kryje dobrze i przy-
lega intensywniej do powierzchni zadrukowanego
arkusza. Podany stopien wilgotnosci nie powoduje
ani przyspiesza rdzewienia poszczegélnych otwar-
tych czeSci maszyn. Wreszcie zaznaczy¢ jeszcze
wypada, ze oddzialuje to pozyteczniej na stan
zdrowia personelu, niz praca w dusznem suchem
powietrzu, przesyconem pytem.

Dla wyzej wykazanych zalet, aparaty nawilza-
jace zainstalowane sg w salach maszyn oraz przy-
legajgcych zazwyczaj sktadnicach papieru, réwniez
w innych dziatach, w licznych zaktadach graficz-
nych zagranicg, rowniez w Niemczech. Jedna jest
niestety przytem wada, ze tego rodzaju urzadze-
nia sg niezmiernie drogie, zatem wprost niedo-
stepne dla drukarhd $rednich, tembardziej w okre-
sie wcigz jeszcze przezywanego zastoju Kkryzyso-
wego a co gorsza, rozpanoszonego grynderstwa
wzglednie partactwa cen.

Nie zrazajac sie tem, starajmy sie w danych
wypadkach zapobiec ztemu cho¢ sposobami pry-
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mitywniejszemu Tam, gdzie jest w uzyciu ogrze-
wanie centralne lub nagrzewania ubikacji doko-
nujemy piecami zelaznemi, zaleca sie rozstawi¢ na-
czynia otwarte z woda. To samo odnosi sie do cie-
ptej pory roku i okresow upatéw. W czasie po-
gody dzdzystej i nadmiernych opadow, zaleca sie
usung¢ naczynia z woda. Przewietrzanie sktadnicy
papieru i dopltyw Swiezego powietrza, oddziatuja
pozytecznie na magazynowany papier. Zrozumia-
tem jest, ze prymitywne $rodki te zaradcze nie do-
rownujg dziatalnosSci aparatury nawilzajacej, lecz
w pewnej mierze oddadza nam rdéwniez dobra
ustuge. Lp

DRUK NA CELULOZIE

Zasadniczym surowcem z ktdrego produkuje
sie celuloze, jest specjalny gatunek baweiny wzgl.
tez t. zw. ,,nitroceluzoza“, to znaczy z mieszanki
kwasu saletro-siarczanego nitrowana celuloza. Roz-
czyn tej bawetny po dodaniu kamfory tworzy owg
jakby rogowag mase elastyczng, ktorg nazywamy
poprostu celulozg. Jest ona przezroczystg i wy-
rabiana we wszelkich kolorach, a ze wzgledu na
swoje skitadniki, materjatem w najwyzszym stop-
niu tatwopalnym. Celuloza znajduje szerokie za-
stosowanie jako opakowanie na wyroby kosme-
tyczne i zabawkarskie, jak réwniez na wytwory
farmaceutyczne. Kazdemu przeciez znane sg re-
klamowe lusterka kieszonkowe, ktorych odwrot-
na strong zrobiona jest z celulozy, — pudelka do
mydet toaletowych i pudru, dalej plakaciki Scien-
ne i stolowe w oknach wystawowych, wreszcie tak-
ze skale w naszych odbiornikach radjowych itp.
Dzieki tak wszechstronnej moznosci uzytkowej,
czesto przemystowi graficznemu dostaje sie zlece-
nie druku na celulozie, ktore tylko wtedy sie
optaca, o ile do pracy z tak trudno przetwdrczym
materjatem zabierzemy sie z najwiekszg staran-
noscig i doktadng znajomoscig rzeczy. W przeciw-
nym razie nietrudno o przykre reklamacje i stra-
ty pieniezne. Spowodoéw czysto praktycznych, druk
na celulozie odbywa sie najczesciej w technice
czcionkodruku. Praca ta, szczegdlnie jesli chodzi
o nadruk na folje grube a temsamem mniej ela-
styczne, nigdzie nie jest prostszg jak w prasie do-
ciskowej. Przy wiekszych atoli formatach i nakta-
dach drukuje sie réwniez w technice offsetowej,
kamienio- lub wklestodruku. Wybor techniki jest
zreszta rzeczg kalkulacji, wzglednie zalezny jest
w pierwszej linji od wyposazenia technicznego da-
nego zaktadu. Przy stawianiu uktadu dla czcion-
kodruku nalezy dbac¢ o to, by uzywa¢ tylko czcio-
nek najlepiej utrzymanych, to samo odnosi sie do
linij i klisz, ktére musza bez uzycia zbyt silnego
ttoku dobrze wychodzié. Jesli sie bowiem drukuje
silnym ttokiem, nie uniknie sie rozttaczania farby
na brzegach wierszy i klisz. Z tego samego powo-
du obcigga sie przyrzad chustkg gumowa, dzieki
ktoérej podktad zyska na elastycznosci, co jest
rzeczg bardzo wazng w dalszym druku. Piyty do
druku offsetowego wzgl. trawionki cylindrowe do



Nr. 17/1935

wklestodruku wykonuje sie tak samo jak w kaz-
dym innym wypadku. Réwniez dla kamieniodruku
nie potrzeba zadnych specjalnych prac przygoto-
wawczych. Natomiast sprawe farby nalezy we
wszystkich technikach traktowac¢ z réwng troskli-
woscig, poniewaz zwykte farby drukowe nie moga
na zupeinie gtadkiej powierzchni celulozy roztia-
cza¢, wzgl. rozlewac, lecz musza bez reszty wy-
sycha¢. Dlatego majgce by¢ uzyte farby musza
odpowiada¢ specjalnym wymogom. Do zwyklych
farb dodaje sie wiec pasty schnacej, ktérej do-
starczy kazda wytwodrnia farb drukowych. Nalezy
jednak uwaza¢, by wymienione pasty nie byly od-
miang sykatywy ptynnej. Jeszcze pewniej jest
wtedy, o ile zamdwi sie w wytwdrni specjalng
farbe do druku na celulozie. Mimo jednak tej
pewnosci i otrzymanej gwarancji, zaleca si¢ przed
drukiem catego naktadu przekonaé sie o dobroci
farby na odbitkach prébnych. O ile farba bytaby
zbyt intensywng, mozna jg rozcieficzyé, lecz do
tego celu wolno uzywaé¢ wytgcznie czysto Inianego
pokostu, a w zadnym razie jakiejkolwiek pasty
zawierajgcej tluszcz. Gotowe druki, jesli chodzi
0 filje cienkie, przeklada sie makulaturg szorstkg
1 niestrzepigcg i odkitada w stosach matych lub
pojedynczo. Taksamo postepuje sie w kazdej innej
technice.

Niedajgce sie lekcewazy¢ niebezpieczenstwo
przy druku na celulozie lezy w tem, ze mimo
umiejetnie wykonanej pracy, farba na gladkiej
powierzchni celulozy tatwo sie Sciera przy dalszej
mechnicznej obrébce. Ze wzgledu na to, zaleca
sie gotowe druki pociggna¢ wysoko przezroczy-
stym celo-lakiem. ROwniez wystarcza opryskanie
t. zw. ,Capon-lakiem®; w tym ostatnim wypadku
jednak uwazac trzeba, by do druku uzywano farb
odpornych na dziatanie ,,Capon-laku“, gdyz farby
inne, nietrwate, po nakropleniu ich Caponem, roz-
puscityby sie. Inaczej mozna unikngé S$cierania sie
farby przez uzywanie do druku, zamiast farb zwy-
ktych, t. zw. ,,Avanta-farb*“. Ostatnie majg ten plus,
ze przy zetknieciu sie z celulozg lekko rozpu-
szczajg powierzchnie takowej, tgczac sie z nig na-
stepnie. Farby te dajg sie uzy¢ do druku offseto-
wego, takze do kamienio- i wklestodruku po od-
powiedniem spreparowaniu. Watki zelatynowe, gu-
mowe i skdérzane wcale nie sg narazone. , Avanta-
farb“ nie wolno miesza¢ z zadnemi innemi far-
bami, pastami wzgl. pokostem; sg one dostarczane
jaiko gotowe do uzytku. Majg jeszcze te dodatnig
ceche, ze schng znacznie predzej od wszelkich
innych farb, temsamem wiec tempo maszyny moze
by¢ szybsze, a nierzadko nawet da sie oszczedzié
przektadania drukéw makulaturg. Przy rozpocze-
ciu pracy maszyna powinna byé bez formy w ru-
chu mniejwiecej okoto pdt godziny w tym celu,
by przy dalszym druku watki nie pochtonety $rod-
kéw wigzacych tej farby. Mycie watkdéw oraz for-
my nalezy uskuteczni¢ w braku specjalnego piynu
benzyng mieszang z odrobing acetonu. Uwagi
godng jest jeszcze ta okoliczno$é, ze Avanta-farby
nie dajg sie z celulozy usungé, podczas gdy wy-
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mienione poprzednio farby, pokostowe specjalne,
mozna w razie potrzeby zmy¢ terpentyna.

Reasumujac cato$é, wolno twierdzié, ze druk
na celulozie w technice offsetowej, czcionko-, ka-
mienio- i wklestodruku da sie wykona¢ bez ry-
zyka, o ile uwzgledni sie wszystkie wymienione
wyzej wskazOwki jako zasadniczy warunek uda-
nia sie druku.

Wartoby rédwniez nadmieni¢, ze przy wykony-
waniu réznych plakatow, omija sie nadruk bezpo-
$redni na celulozie, a drukuje zwyczajnie na pa-
pierze, wzgl. na kartonie chromowym, pociggajac
takowy nastepnie wysokopotyskowym celo-lakiem,
wzgl. nakiada z wierzchu folje celulozy. Tak wy-
kohnczone druki umocowa¢ mozna na S$ciankach
tekturowych lub blaszanych. Plakaty takie prze-
trwajg w dobrym stanie diugie lata. y p

PRAWO | SAD

ZATRUDNIANIE MEODOCIANYCH

Art. 6 ustawy z dnia 2 lipca 1924 r. w przedmiocie
pracy mitodocianych i kobiet postanawia, ze mitodocianych
(w wieku od 15 do ukonczonych lat 18) wolno przyjmo-
wa¢ do pracy tylko wtedy, jezeli przedstawia S$wiadectwo
ukonczenia lat 15, pozwolenie przedstawicieli wtadzy ro-
dzicielskiej lub opiekunczej, dowéd z wykonania obowigzku
szkolnego i $Swiadectwo lekarza, wskazanego przez inspekcje
pracy, ze dana praca nie przekracza sit mtodocianego.

Na tle tego przepisu ustawowego powstat spér sado-
wy, mianowicie chodzito o rozstrzygniecie: 1. czy praco-
dawca ma obowigzek zada¢ od mtodocianego pracownika
tylko okazania wyzej wymienionych $wiadectw, czy tez
winien je przekazywa¢ w celach dowodowych oraz kontroli
inspekcji pracy; 2. czy wobec braku przepisanego trybu
badan lekarskich co do sit miodocianego jest dopuszczalne
badanie przez ubezpieczalnie spoteczng po przyjeciu mto-
docianego do pracy. Ukarany przedsiebiorca stangt w sa-
dzie na stanowisku, ze art. 6 wspomnianej ustawy mowi
tylko o ,przedstawieniu4 pracodawcy przez miodocianego:
Swiadectwa z ukonczenia lat 15, zezwolenia wtadzy rodzi-
cielskiej wzglednie opiekunczej, dowodu z wykonania obo-
wigzku szkolnego i Swiadectwa lekarskiego, nic natomiast
nie wspomina o obowigzku przechowywania tych dokumen-
téw przez pracodawce w celach dowodowych, jak tego zada
inspekcja pracy. Co za$ sie tyczy Swiadectwa lekarskiego,
majgcego stwierdzaé, czy praca nie przechodzi sit fizycz-
nych mitodocianego, to wobec braku w ustawie blizszych
danych co do trybu badan lekarskich, wystarcza — zdaniem
pracodawcy, — jezeli mitodociany zostanie zbadany przez
ubezpieczalnie spoteczng po przyjeciu go do pracy. Taka
bowiem praktyka istnieje oddawna na niniejszym terenie.

Spé6r dotart do, Sadu Najwyzszego, ktoéry wyrokiem
z dnia 23. X. 1934 r. (Zbiér Orzeczen Izby Karnej L.
173/35 r.) orzekt, iz z brzmienia art. 6 zaznaczonej ustawy
wynika, ze wspomniane $wiadectwa majg by¢ ztozone pra-
codawcy i przezen w celach dowodowych oraz celem kon-
troli inspekcji pracy zatrzymane, a nie okazane tylko. Wy-
nika to, zdaniem Sadu Najw., zwtlaszcza z rozporzadzenia
Ministra Opieki Spoi. z dnia 14 grudnia 1924 r. o wyka-

zach i spisach mtodocianych (rozporzadzenie to w miedzy-
czasie zostato uchylone i zastagpione nowem rozporzadze-
niem z dnia 24. VII. 1931 r. Dz. Ust. poz. 31/32 r. o ana-

logicznej tresci), do ktoérego dotaczony jest wzér ,wykazu
mtodocianych#4 ktéry winien by¢ prowadzony przez zaktady
i w ktorym w jednej z rubryk (7) mowa jest o dokumen-
tach, na podstawie ktérych mitodociany zostat przyjety do
pracy (metryka urodzenia, zezwolenie wtadzy rodzicielskiej
lub opiekunczej, $wiadectwo szkolne, S$wiadectwo lekar-
skie). Co za$ sie tyczy trybu badania lekarskiego, to w tej
kwestji Sad Najwyzszy orzekt, ze art. 6 cytowanej ustawy
stanowi, iz wymagane S$wiadectwo lekarskie wydaje wska-
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zany przez inspekcje pracy lekarz, wobec czego twierdze-
nie kasacji, jakoby tryb uzyskania tego $wiadectwa nie byt
wiadomy oraz, ze utarta si¢ inna praktyka, nie chroni
oskarzonego od odpowiedzialnos$ci karnej.

Tem samem orzeczeniem Sad Najwyzszy wyjasnit dwie
dalsze kwestje spraw z zakresu pracy mtodocianych, a mia-
nowicie: 1. w jakim terminie winien pracodawca wciagna¢
mitodocianego pracownika do ,wykazu mitodocianych4 i 2.
czy pracodawca jest obowigzany prowadzi¢ ,akta osobo-
we# miodocianych. Co do punktu 1. twierdzi pracodawca,
ze w dniu lustracji jego zaktadu przez inspekcje pracy ter-
min do wciggniecia mtodocianej pracownicy B. jeszcze ,nie
uptyngt#h Co za$ sie tyczy prowadzenia akt osobowych pra-
cownikow, to zdaniem przedsiebiorcy ustawa w tym wzgle-
dzie zadnych postanowiefd nie zawiera, wobec czego przed-
siebiorca nie miatby obowiazku prowadzenia takich akt.

Odnos$nie terminu weciagniecia pracownika mtodocia-
nego do ,wyboru#4 Sad Najw. orzekt, ze obowigzujgce prze-
pisy takiego terminu nie wykazujg, z czego wynika, ze
wciagniecie winno nastapi¢ natychmiastowo.

Co do obowigzku prowadzenia akt osobistych mitodo-
cianych — Sad Najwyzszy wyjasnia, ze rozporzadzenie Mi-
nistra Opieki Spot. o wykazach i spisach mtodocianych za-
wiera wzér wykresu miodocianych pracownikéw i w rubry-
ce 10 wymaga wskazania numeru akt osobowych pracow-
nika, wobec czego zarzut oskarzonego, jakoby prowadzenie
akt osobowych nie byto nakazane, jest bezpodstawny.

ROZMAITOSCI

DOKONYWANIE PRZELEWU
OBLIGACYJ POZYCZKI NARODOWEJ

Obwieszczeniem z 3 czerwca 1935 r. Komisarz Gene-
ralny Pozyczki Narodowej podat do wiadomosci, ze z dniem
1 czerwca 1935 r. podania o zezwolenie na dokonanie prze-
lewu obligacyj Pozyczki Narodowej winny by¢ przez osoby
zainteresowane wnoszone do Urzedu Dtugow
Panstwa w wypadkach, gdy podania rzeczowe dotycza
zezwolen na przelew:

1. Instytucjom kredytowym, ktdre otrzymaty zezwole-
nie na przyjmowanie obligacyj na sptate zobowigzan;

2. Centralnym instytucjom kredytowym, ktoére udzielac
beda zastawy instytucjom kredytowym, przyjmujacym obli*
gacje na sptate zobowigzan;

3. Zaktadom ubezpieczen,
na zawieranie umoéw ubezpieczen na zycie,

ktére otrzymaly zezwolenie
przewidujacych

przyjmowanie obligacyj Pozyczki Narodowej tytutem wptat
na sktadki;

4. Instytucjom panstwowym, przyjmujacym obligacje
Pozyczki Narodowej jako kaucje i wadja — w razie prze-

padku kaucji i wadjow;
5. Instytucjom samorzadowym, ktére przyjmowaé¢ beda
obligacje Pozyczki Narodowej jako kaucje i wadja w razie

przepadku kaucyj i wadjow;
6. Instytucjom ubezpieczen spotecznych, ktére przyj-
mowaé beda obligacje pozyczki *narodowej jako kaucje

i wadja w razie przepadkéw kaucyj i wadjéow oraz w wy-

padkach przyjmowania obligacyj pozyczki narodowej na
pokrycie sktadek ubezpieczeniowych w granicach ustalo-
nych przez Ministra Opieki Spotecznej;

7. Spadkobiercy, ktérzy dziedziczac obligacje pozyczki
narodowej udowodnig prawa spadkowe dokumentami, wy-
maganemi przez obowigzujace przepisy prawa;

8. Osobom, ktére otrzymuja obligacje na zasadzie pra-
womocnego wyroku sadowego;

9. Cztonkom rodziny w wypadkach przelewu na rzecz
najblizszej rodziny, t. zn. wspétmatzonkéw oraz wstepnych
i zstepnych do drugiego stopnia pokrewieristwa witacznie
rodzice, dziadkowie, dzieci i wnuki;

10. W razie przepadku kaucyj i wadjéw, przyjetych
w obligacjach pozyczki narodowej przez osoby i firmy pry-
watne conajmniej po kursie ustalonym dla papieréw war-
tosciowych, o ile te osoby i firmy uzyskaty zezwolenie Ko-
misarza Generalnego Pozyczki Narodowej na przyjmowa-
nie obligacyj pozyczki narodowej jako kaucje i wadja;
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11. Przy regulowaniu obligacjami conajmniej po kursie
emisyjnym (96 za 100) sktadek w zwigzkach, korporacjach
i zrzeszeniach zawodowych w wypadkach, gdy instytucje
te uzyskaly uprzednio zgode Komisarza Generalnego Po-
zyczki Narodowej na przyjmowanie obligacyj tytutem sptat
na sktadki;

12. Przy sktadaniu obligacyj jako ofiary lub skiadki na
rzecz instytucyj spotecznych, — ktérych dziatalno$¢ p&siada
znaczenie ogd6lno-panstwowe, o ile instytucje te uzyskaty
uprzednio od Komisarza Generalnego zezwolenie na przyj-
mowanie obligacyj tytutem wptat.

13. W wypadkach przyjecia obligacyj przez praco-
dawce conajmniej po kursie 96 za 100 nominatu tytutem
pokrycia zobowigzan pracownika w stosunku do pracodaw-

cy, o ile uprzednio pracodawca uzyskat zezwolenie Komi-
sarza Generalnego Pozyczki Narodowej na przyjecie obli-
gacyj;

14. Prywatnym szkotom w wypadku przyjecia obliga-
cyj na pokrycie zalegtych wpiséw szkolnych.

W wypadkach nieobjetych powyzszem obwie-
szczeniem podania w sprawach przelewu obligacyj nalezy
kierowa¢ do Komisarza Generalnego Pozyczki Narodowej.

ZABEZPIECZENIE PRAW WLASNOSCI WYNALAZKOW

WZOROW | ZNAKOW TOWAROWYCH

Ukazata sie w druku opracowana przez rzecznika pa-
tentowego Myszczynskiego Ignacego broszura p. t. ,Krétkie
wiadomos$ci o zabezpieczeniu praw wtasnoséci na wynalazki,
wzory i znaki towarowe w kraju i zagranica4 ktéra w spo-
s6b treSciwy i przystepny podaje informacje zawarte w ty-
tule, jak réwniez przepisy dla utrzymania w mocy, unie-
waznienia i obrony patentéw, wzoréw i znakéw. W bro-
szurze znajduja sie réwniez dane o dziatalnosci Urzedu
Patentowego i poszczegélnych jego dziatéw, jak réwniez
wykaz wydawnictw i publikacyj polskich, traktujacych
0 zabezpieczeniu wtasnosSci przemystowej. Broszura prze-
znaczona jest dla wynalazcéw, przemystowcoéw i kupcéw. —
Cena jej wynosi 1,50 zi

Wydawca: Korporacja Zaktadéw Graficznych i Wydawni-
czych na Wojewddztwo Poznarskie z siedzibg w Po-
znaniu, Aleje Marcinkowskiego 13, m. 24.

Redaktor: Henryk Orchowski w Poznaniu.

Adres Redakcji i Admin.: Poznan, Aleje Marcinkowskiego 13,
m. 24. Telefon nr. 25-55 — P. K. O. Poznan 202.868.

Przedptata kwartalna 6,00 zt juz z przesytka.
Ceny ogtoszen: 1/i strona 100 zt, 2 str. 50 zt, 1U str. 25 zi,

1Us str. 12,50 zt, 4lie str. 6,25 zt, */32 str. 3,25 zt. —
Przedruk dozwolony tylko za zgoda Redakcji.
Odbito w Rolniczej Drukarni i Ksiggarni Naktadowej,

Spétka z ogr. odp. w Poznaniu, ulica Sew. Mieizynskiego 24



