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Nie ulega watpliwosci, ze przemyst poligraficz-
ny, reprezentowany dzi$ w Polsce w lwiej czesci
raczej przez warsztaty chatupnicze, trudno sie da
uchwycié w Sciste pozycje statystyczne. Duzo tez
jeszcze czasu uptynie, nim sobie bedziemy mogli
zda¢ sprawe, jaki jest rzeczywisty stan drukar-
stwa polskiego, ile liczymy warsztatéw, ilu pra-
cownikdw, jaka jest warto$¢ naszych wytworéw
i t.p.

Na zagadnienia te stara sie nam odpowiedzieé
Maly Rocznik Statystyczny. Jak wspomniatem,
przemyst nasz przechodzi szybkim krokiem na
chatupnictwo, bardzo czesto nawet utajone, cyfry
wiec Rocznika sg nieSciste i bardzo czesto z sobg
sprzeczne.

Wiec wedtug Rocznika przemyst poligraficzny
liccy w Polsce 685 zaktadow, zatrudniajgcych
12 350 pracownikéw, ktérzy w roku 1933 otrzy-
mali 25 050 000 zl pobordw.

Sréd powyzej podanych zaktadéw bylo w tym
czasie 26 spoétek akcyjnych. Kapitat zaktadowy
tychze wynosit 28 800 000 zt, warto$¢ ich nieru-
chomos$ci 40 500 000 zt. Rok obrachunkowy wy-
kazat 400 000 zt straty.

W calym przemys$le poligraficznym przepraco-
wano w 1934 r. 18 300 000 t. zw. robotniko-godzin.
Stanowi to pewng poprawe w stosunku do r. 1931,
w ktérym tych godzin byto tylko 17 000 000, da-
leko nam jednakze do produkcji roku 1928, w ktd-
rym przepracowali$my 23 000 000 robotniko-godz.

Urzad Statystyczny przeprowadzit badanie wie-
ku srod 7798 pracownikow poligraficznych. Oka-
zalo sie, ze mamy ponizej 21 lat — 12,7%' pra-
cownikéw, od 21—30 lat — 45 % prac., od 31—40
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lat — 21 %, prac., od 41—50 lat — 13%', od 51—
60 lat — 5,5%, ponad 60 lat — 2,4%! pracowni-
kéw. Wiek Srodkowy naszych pracownikow wy-
nosi wiec 28 lat.

Sci$lejsze beda dane tyczace przemystu papier-
niczego.

W roku 1933 mieliSmy 51 papierni z 7887 ro-
botnikami, ktorzy pobrali 12 370 000 zi.

Pozatem czynnych byto obok zaktadow poli-
graficznych 228 zaktadow wyrobu z papieru z 5313
robotnikami, ktérym wyptacono 5495 000 zt

Produkcja papieru wynosita w r. 1934 — 136
tys. ton papieru wartosci 87 milj. zt. W roku po-
przednim byta o 23 tys. ton mniejsza a wartos¢
jej réwnata sie 80 milj. zt.

Wyprodukowano najwiekszg ilos¢ papieru pa-
kowego, gdyz 50 tys. ton, wartosci 23 milj. zt, na-
stepnie gazetowego, wreszcie 18 tys. ton druko-
wego. ’

Produkcja krajowa nie pokryta calego zapo-
trzebowania przemystu papiero-przetworczego, gdyz
w czasie tym sprowadzono do Polski 36 tys. ton
papieru i wyrob6w papierniczych za ogdlng sume
19 milj. zI. Wywdéz naszego papieru wyniost 11 tys.
ton a warto$¢ jego wynosita 5 milj. zi

Cata produkcja papieru i tektury wynosita
u nas 142 tys. ton, w Austrji 230 tys., w Finlandji
455 tys., w Niemczech 2059 tys. a w Stanach Zjed-
noczonych 8337 tys. ton.

Sré6d 51 papierni bylo 19 spétek akcyjnych
o kapitale zakladowym 73 milj. zt. Nieruchomo-
sci tych spotek wynosity 152 700 000 zt. Nadwyz-
ka zyskow data 4 900 000 zt

J. Kuglin

Do naszych Szanownych Abonentéw!

Prosimy o odnowienie prenumeraty na IV kwartat 1955 r. (paZzdziernik, listopad, grudzien)

P renum erata

Do numeru
zapomoca ktorego prosimy przekazac
naszego ulegnie przerwie.

w y n o s i

niniejszego dotagczamy blankiet
nam przedptate,

k w artalnie 6 z

nadawczy na P. K. O. Poznah nr. 202 868,
inaczej bowiem dostawa czasopisma

Wszelkie reklamacje — po zaptaceniu prenumeraty — o niedostarczenie ,Przegladu Graficznego,

Wydawniczego i Papierniczego”
a o ile to nie pomoze, dopiero do administracji.

prosimy najpierw kierowa¢ do miejscowego urzedu pocztowego,

Abonentéw zalegajagcych z przedptata prosimy o spieszne nadestanie wyrownania, a to celem

unikniecia przerwy w odbiorze.
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PROJEKT ZMIANY TARYFY
SWIADECTW PRZEMYStLOWYCH

W 1932 roku Zwigzek Organizacyj Przemyslu
Graficznego w Polsce rozpoczat starania w Mini-
sterstwie Skarbu, przy wydatnem poparciu War-
szawskiej lzby Przemystowo-Handlowej, o wpro-
wadzenie do ustawy o pafAstwowym podatku prze-
mystowym innej skali kategorji $wiadectw prze-
mystowych, bardziej przystosowanej do wymagan
przemystu, zbudowanej na sprawiedliwszych zasa-
dach i dajacej mozno$¢ swobodnego rozwoju za-
ktadéw graficznych.

Jakkolwiek okolniki corocznie wydawane przez
Ministerstwo Skarbu w zwigzku z akcjg zwalcza-
nia bezrobocia zapewniaty czeSciowo zakladom
przemystowym mozno$¢ zwiekszania iloSci robot-
nikbw bez wnoszenia do Skarbu dodatkowej opta-
ty za Swiadectwo przemystowe wyzszej kategorji,
to jednak ze wzgledu zaréwno na swg strukture
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jak i na swg tymczasowos$¢ nie rozstrzygaty zagad-
nienia gruntownie.

Sprawa obecnie o tyle sie posuneta naprzdd,
ze w dniu 20 wrzednia r. b. odbyto sie w lIzbie
Warszawskiej, jako urzedujgcej, 1-sze posiedzenie
Komisji Skarbowej lzby, na ktérem rozpatrzono
projekt zmiany taryfy S$wiadectw przemystowych,
opracowany przez lzbe Przemystowo - Handlowg
w Sosnowcu.

Projekt ten obejmuje zmiany, dotyczace za-
l6wno przedsiebiorstw handlowych jak i przemy-
stowych. Dodatkowo rozpatrywano dwa inne pro-
jekty, lecz dotyczace wytgcznie handlu.

Projekt lzby Sosnowieckiej czyni zado$¢ po-
trzebom naszego przemystu. Sprawa jest w toku.

W celu poinformowania naszych Czytelnikéw,
podajemy ponizej zestawienie poréwnawcze skali
optat obecnie obowigzujgcej oraz opracowanej
przez lzbe Przemystowo-Handlowg w Sosnowcu.

Suiiadectiua przemj stouie, rozdziat XIX

Obowigzuje obecnie wedtug Ustawy o podatku
przemystowym z 15 lipca 1925 roku

Kate- | <¢ robotnikow . Cena
gorja Swiadectwa przemystowego
I ponad 1000 6 000,—
11 500--1000 4 000,—
i 7 200 -- 500 2000,—
v V4 25 --200 600,—
\ 10 — 25 200 —
W | n 11 1v*
Vi Vi 7 — 10 120, 100, 80, 60, 40
Vil ” 4 — 7 60, 50, 40, 30, 20
VIl od 1 — 4 15, 12, 10, 6, 4
* W — znaczy Warszawa; I, IIl, IIl, IV — kategorj

PIEKNE WYDAWNICTWO

Srod szarzyzny drukéw, jakie przewaznie za-
ktady nasze wypuszczajg w ostatnich czasach, a ra-
czej, do wypuszczania jakich powodowane sg ist-
niejagcemi warunkami, mitag niespodziankag sa dru-
ki Ksiegarni i Drukarni Katolickiej S. A. w Ka-
towicach. Zaktad ten prowadzony dzielng reka
p. Kozlika, $ré6d szeregu innych powaznych wy-
dawnictw wydatl ostatnio przemitg ksigzeczke:
»Najmilszy modlitewnik dla dzieci". Wydawnic-
two to nie ma pierwowzoru w Polsce i jest jedyne
tego rodzaju. Mata ksigzeczka, oprawna w ptdtno,
zawiera 22 modlitwy ulozone wierszem przez Kks.

Pic jekt lzby w Sosnowcu
g};oartjez; llos¢ robotnikow éwiadectwacpernzé(‘emyslowego
| 1 6000,—
" bez zmian 4000 —
11 ponad 350— 500 2000,—
Ilia " 200— 350 1200,—
v 7 125— 200 600,—
1V a 7 75— 125 450,—
1Vb 7 35 — 75 300,—
\% 7 27 — 35 200 —
w | I 11 Iv*
Va n 20 — 27 170, 150, 130, 100, 80
Yb ” 15 — 20 140, 120, 100, 80, 60
Vi 7 10 — 15 120, 100, 80, 60, 40
VI 4 — 10 60, 50, 40, 30, 20
VMa od 1— 4 15, 12, 10, 6, 4

miejscowosci.

A. S. i M. Janoszanke, lecz co najefektowniejsze,
rébwniez 22 obrazki, pedzla St. Bandéwny, odbite
drukiem tréjbarwnym. Obrazki te wykonane przez
artystke z wielkim pietyzmem a odbite przez dru-
karnie z takgz samg pieczotowitoScig, stanowig
prawdziwe klejnoty polskiej ikonografji, wzo-
rowanej dotychczas na pracach obcych lub postu-
gujacej sie wytgcznie pseudosztuka obca.

To tez z calego serca p. Kozlikowi winszowaé
nalezy jego sukcesu w tej dziedzinie i oby Modli-
tewnik dla dzieci stat sie wzorem podobnego Mo-
dlitewnika dla starszych.

J. Kuglin
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S. P. WIKTOR KULERSKI

Korporacja drukarska ziemi pomorskiej
stracita jednego z swych wspétzatozycieli,
jednego z najgorliwszych swych cztonkow.
Zmart 8. p. Wiktor Kulerski.

Posta¢ niecodzienna, cziowiek, ktéry za-
wazyt na losach swej ziemi, Pomorza i nie
w mniejszym stopniu Wielkopolski.

Z zawodu nauczyciel. Nie mogac sie po-
godzi¢ z wynaradawiajgcym systemem szkoty
pruskiej, porzucit zawdd nauczycielski i za-
czat nauczaé lud polski na swdj spos6b. Za-
tozyt czasopismo, ,,Gazete Grudzigdzka# kto-
ra niebawem stata sie najpopularniejszem cza-
sopismem naszych ziem zachodnich i polskiej
emigracji w Niemczech. Pismo uczylo, uSwia-
damiato, wychowywato i bronito przed uci-
skiem i wynarodowieniem pruskiem, jego za-
stugg jest utrzymanie polsko$ci na Pomorzu
i wreszcie przydziat Pomorza do Polski.

Z rozwojem ...Gazety Grudzigdzkiej4 roz-
wingt §. p. W. Kulerski i zaktad swoj, ktory
nalezy dzi$ do najwzorowszych na Pomorzu
a nawet w Polsce.

S. p. Wiktor Kulerski, biorgcy w zyciu po-
litycznem wyzwolonej Polski wybitny udziat,
byt takze czynnym cztonkiem Korporacji Za-
ktadéw Graficznych i Wydawniczych na Po-
morzu. Odszedt, przezywszy tat 71, po dobrze
i ciezko przepracowanem zyciu.

Nad grobem Jego staje dzi$ drukarstwo
pomorskie a z niem i drukarstwo catej Pol-
ski, sktadajgc mu zastuzony hotd.

GRAFIK A WZORY DRUKOW
WIELOBARWNYCH

(Dokonczenie z nr. 18)

Nic nie nadaje sie doskonalej na wiersze tytu-
towe i wabikowe niz kolor ciemno-niebieski bty-
szczacy a tuz obok dla wywotania kontrastu obra-
zek, ilustracja utrzymana w delikatnym odcieniu
btekitu zielonkowatego, rzucona mglisto na papier.
Dalej kolor czerwony od najjasniejszej nuancy az
do najciemniejszej gtebi, wreszcie kontrastowy zo6t-
ty i wszystkie inne barwy, jakiemi grafik rozporza-
dza wsrod doboru tusz i dzieki wzajemnemu ich
zmieszaniu. Jednolitos¢ barwy zréznicowana od-
cieniami, to hasto dnia w kolorystyce tworéw gra-
fiki uzytkowej; zaden chaos i wzajemne gryzienie
sie kolorow.

Tworca wzoru zdobyt uznanie i zadowolenie
odbiorcy tembardziej, ze klient otrzymat na droge
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zapewnienie o mozliwosci zupeinie wiernego odda-
nia wzoru drukiem. Kupiec czy przemystowiec cie-
szy sie naprzdd z korzysci, jakie tak pomystowo
ujeta reklama przynie$¢ powinna. Nic wiec dziw-
nego, ze kazde pdzZniejsze w procesie wykonania
uwydatniajgce sie uchybienie, kazda najmniejsza
nawet réznica i odchylenie drobne w stosunku do
»wiernego# oddania wzoru w reprodukcji, staje sie
przyczyng scysyj i niemitych nastepstw dla wyko-
nawcy drukéw. | sprawdza sie tu przystowie, ze
»Slusarz zawinit, a kowala sie wiesza#l

Kto tutaj bowiem zawinit? Nie drukarz ani tez
chemigraf, lecz jedynie i wytacznie artysta-grafik,
lub grafik-rysownik, twdrca niefortunnego wzoru,
wyciagnietego tak udatnie i pieknie tuszami. Twor-
cy wzoréw grafiki uzytkowej winni wzig¢ pod uwa-
ge fakt, ze nie mogg swawolnie i dowolnie dyspo-
nowaé tuszami, ze przy wykonywaniu wzoréw z ko-
nieczno$ci uwzglednié trzeba mozliwosci technicz-
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ne, jakiemi dysponuje sie w danym systemie druku
wypuktego czy plaskiego. Niestety znaczna czesé
artystéw grafiki uzytkowej i rysownikéw wykonu-
jacych wzory, nie orjentuje sie zupetnie lub bardzo
mato w technice reprodukcji i druku. Tworca wzo-
réw, przeznaczonych do powielania drukiem, powi-
nien wiedzie¢ jakiemi farbami gotowemi drukarz
dysponuje, jakie odcienia moze spreparowaé, jaka
istnieje réznica miedzy technikg druku wypuktego
i ptaskiego, co lezy w zakresie mozliwosci technicz-
nych i gdzie spoczywajg granice tego czy innego
systemu druku. Wszystko sg rzeczy zupetnie jasne
i zrozumiale a jednak tak nie jest; miedzy artystg-
grafikiem ufnym w swojg sztuke, a drukarzem, wy-
konawcg reprodukcyj projektéw i wzordéw, nie ist-
nieje zaden kontakt, cho¢ pozgdang bytaby wza-
jemna wspotpraca.

Drukarz i dzielny fachowiec, zdolen jest wyko-
na¢ niejedno trudne zadanie, jednak nie zawsze
pogodzi¢ mozna teorje z praktyka. | na tem pod-
tozu istniejg miedzy grafikiem-artystag a drukarzem
rozbieznosci zapatrywan, ktorych usuniecie i wy-
rownanie lezy w obopd6lnym interesie. Przez upro-
szczenie projektow i wzorow z dostosowaniem do
wymogow i mozliwosci technicznych drukarstwa,
artysta-grafik nie stracitby nic na swej stawie i re-
nomie, drukarz natomiast jako dostawca drukdw,
uchroniony bytby od niejednej straty materjalnej
i moralnej. Przezywane ezaisy wcigz jeszcze sg zbyt
powazne, by w przedsiebiorstwach zarobkowych
mozna sobie pozwala¢ na bezproduktywne proby
i doswiadczenia, zabierajagce wiele drogiego czasu
i nie przynoszace, wzglednie nie zwiekszajace prze-
widywanych w kalkulacji korzysci.

Wspdipraca reka w reke obu tu omawianych
elementéw zajetych na niwie grafiki uzytkowej, jak
wspomnieliSmy juz wyzej, staje sie coraz aktualnej-
szq i dlatego poruszamy jg dzisiaj na tamach na-
szego czasopisma. Dbaé winnisSmy o to, by graficy
pracujagcy w dziedzinie grafiki uzytkowej, orjen-
towali sie lepiej w naszych sprawach technicznych.
Procz tego pozadanem bytoby spowodowac naszych
odbiorcéw, by przedktadali nam wzory drukéw pro-
pagandowych i reklamowych, wdwczas moznaby
jeszcze przeprowadzi¢ niezbedne poprawki i uzu-
petnienia w odniesieniu do techniki drukarskiej.
Oszczedzitoby to nam niejednej zbytecznej pracy
i bezproduktywnego trudu a przedewszystkiem,
wzmocnito zaufanie i zadowolenie klienta.

L. Por-wicz.

Czy wiesz, ile czasopism zawodowych
posiadajg drukarze zagraniczni?
Czy pomySlates o podtrzymaniu
jedynego polskiego pisma drukarskiego
.Przegladu Graficznego”?

rozwoju
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FOTOGRAFIA REPRODUKCYJNA
KOLODJONOWA

Jak juz poprzednio przekonaliSmy sig, nega-
tyw kolodjonowy otrzymuje sie catkowicie w od-
dziale fotograficznym zaktadu reprodukcyjnego
z surowcOw najprostszych i bez trudnosci ogdlnie
dostepnych. Materjaly te sg w formie gotowej do
uzytku nastepujace: 1. ptyty szklane, 2. podlewy,
to jest roztwory, stuzace do powleczenia szklg
warstwg, do ktdrej kolodjum dobrze przylega,
3. kolodjum nAegatywowe, 4. kapiel srebrowa,
5. wywolywacz, 6. utrwalacz, 7. rézne wzmacnia-
cze i ostabiacze. Jak wiemy, za wyjatkiem piyt
szklanych wszystkie pozostate materjaly sg ciecza-
mi, ktore fotograf sam przygotowuje z zakupio-
nych surowcow.

Przebieg otrzymania negatywu kolodjonowego
przedstawia sie nastepujgaco. Pierwszg czynnoscig
jest nalezyte przygotowanie, to jest oczyszczenie
szyb. Srodki, konieczne do tego celu, i sposéb po-
stepowania zostanie opisany w dalszym ciggu ra-
zem z przygotowywaniem roztworéw. Czysta szy-
ba zostaje powleczona warstwg kauczuku, zelatyny
lub albuminy w ten sposéb, ze roztwory tych sub-
stancyj w benzynie (kauczuk) lub w wodzie (zela-
tyna, albumina) zostajg wylane na szybe, rozpro-
wadzone réwng warstwg przez kotysanie w reku,
nadmiar zlany, a szyba pozostawiona do wysusze-
nia. Szyby, zaopatrzone w podlew albuminowy lub
zelatynowy, moga by¢ preparowane w wigkszej ilo-
§ci na zapas. Czyszczenie szyb i wykonanie pod-
lewu sg czynnos$ciami przygotowawczemi. Trzecia
czynnos$¢, mianowicie powleczenie warstwg kolo-
djum negatywowego jest pierwszym krokiem na
drodze przygotowania $Swiattoczutej ptyty. Bez tam-
tych dwoch zabiegdw poprzednich t. j. specjalne-
go czyszczenia i podlewu negatyw kolodjonowy
moze by¢ otrzymany, bedzie jednak trudniejszy
w obrdébce i mniej odporny na uszkodzenia me
chaniczne. Nalezy zdawac sobie z tego sprawe, ze
czyszczenie i podlew nie majg nic wspdlnego ze
Swiattoczutoscig wiasciwej warstwy fotograficznej,
ktéra jest tylko jodek srebrowy w bionie kolodjo-
nowej. Wylanie kolodjum uskutecznia si¢ na pod-
lang szybe, trzymajac ja w reku za rég (nie w $rod-
ku). Wylewa sie kolodjum na s$rodek i przez po-
wolne przechylanie wzdtuz czterech bokow szyby
rozprowadza je po calej jej powierzchni. Zuzycie
kolodjum wynosi 2—3 c¢cm3 na decymetr kwadra-
towy powierzchni szyby i zalezy od lepkosci ko-
lodjum i temperatury pracowni. Kolodjum spty-
wajace zbiera sie do flaszki do ponownego uzyt-
ku po ewentualnem przesgczeniu przez wate.
Czwartg czynnoscig réwniez majacq istotne zna-
czenie, gdyz od niej zalezy powstanie Swiattoczu-
tego jodku srebrowego, jest poddanie spreparo-
wanej w dotychczas omoOwiony sposob ptyty dzia-
taniu kapieli srebrowej! Mianowicie kiedy sie za-
uwazy, ze sptywajace kolodjum zaczyna krzepnag,
oblang szybe trzyma sie jeszcze chwile w potoze-
niu poziomym i wktada do ptaskiej miski z kapie-
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lg srebrowg lub wanny takich wymiaréw, aby moz-
na byto ptyte zanurzyé catkowicie w kapieli w po-
zycji pionowej przy pomocy odpowiedniej pod-
stawki. Ptyta pozostaje w kapieli srebrowej w spo-
koju. Po 2—3 minutach mozna wprawi¢ kapiel
srebrowg w ruch przez lekkie zakotysanie miska.
Reakcja powstawania $wiattoczutego jodku srebro-
wego jest zakonczona, kiedy po wysunieciu czesci
ptyty z kapieli zobaczymy, ze ciecz sptywa z niej
rébwnomiernie, a powierzchnia jej jest pokryta zot-
tym jodkiem srebrowym. Zuzycie kapieli srebro-
wej mozna oblicza¢ na 1 cm3 na decymetr kwa-
dratowy plyty. Nie nalezy jednak sadzi¢, ze na
kazdy dm2 ubywa 1 cm3 kapieli, gdyz nastepuje
zmiana stezenia, czyli pierwotnie 10% roztwoér
azotanu srebrowego w czasie pracy staje sie 9%,
8% i t. d. az rozciehAczy sie tak dalece, ze otrzy-
manie dobrej ptyty jest niemozliwe. Oprécz tego
do kapieli srebrowej przechodza w postaci roz-
tworu utworzone jednocze$nie z jodkiem srebro-
wym azotany kadmowy, amonowy i inne i to jest
drugag przyczyna, dla ktérej kapiel srebrowa staje
sie powoli nie do uzycia. Powlekanie btong ko-
lodjonowg moze sie odbywac na Swietle, natomiast
uczulanie tylko w ciemni. Po uczuleniu klisza jest
gotowa do uzytku i bezposrednio po wyjeciu z ka-
pieli srebrowej zostaje zatozona do kasety w celu
naswietlenia, ktére jest pigtag zkolei czynnoscig
obrobczg negatywu kolodjonowego. Sz0stg jest wy-
wotanie naswietlonej kliszy, ktére przeprowadza
sie nie w misce, lecz przez polewanie kliszy wy-
wotywaczem i kotysanie jej w reku dla spowodo-
wania rownomiernego dziatania wywotywacza. Wy-
wotywanie przerywa sie przez energiczne pitdkanie
kliszy wodg pod kranem. Teraz mamy do wyboru
albo utrwali¢ negatyw w tiosiarczanie lub cyjanku
i potem go wzmacnia¢ i w tym porzadku wykonac
dwie ostatnie czynnosSci, albotez odwrotnie naj-
przéd wzmocni¢ a potem utrwali¢. Nalezy tylko
pamieta¢, ze miedzy temi czynnosciami konieczne
jest ptokanie.

Tak samo jak przy obrébce negatywu zelaty-
nowego najwazniejszg czynnos$cig jest prawidtowe
naswietlenie, tak w technice kolodjonowej mo-
krej mamy trzy takie wazne czynno$ci, mianowi-
cie: 1. powleczenie btong kolodjonowg przy po-
mocy kolodjum negatywowego, 2. uczulenie w kg-
pieli srebrowej i 3. naswietlenie.

Mokrg metode kolodjonowg mozna zastosowaé
do otrzymania 1. negatywu kreskowego, 2. nega-
tywu siatkowego i 3. negatywu potonowego.

Zapoznawszy sie z kolejnoscig czynnosci, kté-
re nalezy wykona¢, oraz znaczeniem kazdej z nich,
przejdziemy do omdwienia $rodkéw, ktorych uzy-
cie pozwoli nam na praktyczne wykonanie kazde-
go rodzaju negatywu. Taki jest wiasnie porzadek
nabywania praktycznych umiejetnosci. Najprzdd
trzeba wiedzie¢, co mamy wytworzy¢, dalej jak
to wykonaé, czyli jakie czynnoS$ci rekg, maszyng
czy tez sitami przyrody spowodowaé, nastepnie,
co sie dzieje, kiedy te czynnosci urzeczywistnia-
my, czyli znaé istote zachodzacych proceséw, gdyz
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tylko wtedy mozemy celowo i $wiadomie Kiero-
wac¢ niemi stosownie do naszych celéw, wreszcie
zna¢ wszystkie materjaty, urzadzenia, aparaty, na-
rzedzia, ktére w danym wypadku sg niezbedne.
Do wykonania negatywu potrzebne sg znajdu-
jace sie w pracowni: aparaty fotograficzne z objek-
tywami, przystonami, pryzmatami lub lustrami od-
wracajgcemi, lampami oswietlajgcemi, dalej na-
czynia (flaszki) na uzywane ptyny, miski, koziot-
ki do suszenia, wyposazenie ciemni. Te urzgdzenia
sg jednak state, nieztizywalne i nie jest naszym
celem omawianie ich. Srodkami technicznemi nie-
ustannie zuzywajgcemi sie, ktérych ciagte przy-
rzagdzanie jest stalem zadaniem fotografa, sg wy-
mienione na poczatku tego rozdzialu materjaty
i wiasnie celem naszym jest gruntowne ich omé-

wienie. (Ciag dalszy nastapi)

CZYNNOSCI POPRZEDZAJACE
MATRYCOWANIE UKLADU

O samym przyrzadzie ptyt stereotypowych cze-
sto i wiele pisze sie w czasopismach fachowych
tak naszych, jak i zagranicznych. Nie od rzeczy
wiec bedzie, omoOwi¢ szerzej prace wstepne do
matrycowania, bez uwzglednienia ktérych odlew
najbardziej akuratny wymagaé¢ bedzie wiele dro-
giego czasu na przyrzad, a w rezultacie jeszcze
nie otrzyma sie odbitki beznagannej.

Fachowiec kazdy zgodzi sie z tem, ze 90%
drukéw wykonanych z ptyt stereotypowych nosi
$lady tej metody powielania, podczas gdy miedzy
drukiem z ptyt a z uktadu, obojetnie czy maszy-
nowego, czy recznego, nie powinno by¢ zadnej
zg6ry widocznej réznicy; przynajmniej nie w pier-
wszych pieciu tysigcach odbitek. Szczegélng tro-
skliwo$¢ nalezy poswieci¢ uktadowi tabelaryczne-
mu. Inne formy, o ile to tylko jest mozliwe, za-
leca sie matrycowac¢ z uktadu recznego, a nie ma-
szynowego. Klisze (przy metodzie suchej), jesli sg
umocowane na drzewie, zdejmuje sie i zaste-
puje podkiadkg metalowg. Forme przeznaczo-
ng do matrycowania, po sumiennem skorygowa-
niu przez sktadacza, otrzymuje wpierw maszyni-
sta, ktory skolei znéw po uskutecznieniu prac do
niego nalezacych, oddaje jg do rak stereotyperowi.

Forme klinuje sie w potrzebnej pozycji w ra-
me i umieszcza w maszynie ptaskiej lub docisko-
wej, poczem wykonuje sie odbitke na papierze
bezdrzewnym z dostatnio farbowang formg. Jesli
praca ta odbywa sie w prasie dociskowej, to Swie-
20 zadrukowany arkusz pozostawia sie przy mar-
kach, naktada na wierzch tego dalszy arkusz i od-
bija powtdérnie. W ten sposob arkusz wierzchni
jest kopjowany na stronie odwrotnej. ldentycznie
postepuje sie przy maszynie ptaskiej; na pierwszg
odbitke ktadzie sie arkusz drugi i przepuszcza
obydwa réwnoczes$nie tak, ze i teraz arkusz drugi
kopjowany jest na stronie odwrotnej.

Zaktady posiadajgce prasy specjalne, t. zw. ko-
lanowe, mogg wykona¢ odbitki w tejze, przykle-
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jajac lekko pierwszy arkusz. Majg wtedy ten plus,
ze odbijajg forme w ramie na wysoko$¢ pisma
(stereotypijnej). Rowniez mozna klinowa¢ ukitad
w ramie stereotypijnej, a nastepnie cato$¢ w nor-
malnej ramie maszyny ptaskiej i wykona¢ odbit-
ki. Nastepnie robi sie jeszcze odbitke z ttokiem
stabszym przy matej ilosci farby, na ktérej bar-
dzo doktadnie uwidocznig sie litery i linje za ni-
skie, uszkodzone, niedostatecznie ttoczgce partje
i t. p. Odbitka ta stuzy jako podktadka do przy-
rzadu, wilasciwy za$ przyrzad wykonuje sie na
skopjowanej stronie drugiego arkusza.

Teraz starannie sprawdza sie litery, jedng po
drugiej, wiersz za wierszem, podkiadajgc, gdzie
tego potrzeba. Czcionki i linje uszkodzone, wzgl.
niewychodzace wymienia sie na lepsze. Linje
w miejscach taczenia sie nalezy podtozyé bez wy-
jatku. Wieksze, grubsze wiersze, jak rowniez partje
petno-ciemne podktada sie podwojnie grubszym
papierem. Po zdjeciu ramy zwyklej, przykreca sie
silniej kliny w ramie stereotypijnej, unosi forme
ostroznie, ktadac jg na dwuch obsadnikach dwu-
konkordansowych obrazem do dotu. Nastepnie
przylepia sie przyrzad spodem, tak by strona przy-
rzagdzona byta przy formie, a gtadka nazewnatrz.
GdybySmy bowiem przyrzgdzali na stronie obra-
zowej odbitki, a nie jak wskazano wyzej na sko-
pjowanej stronie odwrotnej, wtedy sitg rzeczy ar-
kusz po przylepieniu znalaztby sie gtadka strong
przy formie, za$ strona przyrzagdzona pozostalaby
na zewnatrz bez ochrony. W takim razie przyrzad
niechybnie przesungtby sie przy poruszaniu for-
my na fundamencie, niweczgac bez reszty calg prace.

Tak przyrzadzong forme sktada sie na funda-
mencie kalandra wzgl. prasy hydraulicznej. W ce-
lu wyréwnania uktadu nalezy rozluzni¢ kliny, sta-
rannie sklepaé, poczem zndéw silnie skreci¢ i do-
brze wymy¢ benzyng. Na tem koncza sie czynno-
§ci maszynisty.

Teraz jest obowiagzkiem stereotypera forme
dobrze wytozy¢ i ostroznie wyttoczy¢é. Na gotowej
juz matrycy podktada sie grubszym papierem

Skonczyty sie kiopoty
z topieniem metalu!

Zapobiegniesz ulatnianiu si¢ antymonu i cyny!
Osiggniesz ptynniejszy metal nawet przy znacz-
nie nizszej temperaturze i bedziesz
miat odlewy szczelne i beznaganne!
Uchronisz drogie linotypy od zanieczyszczenia!
Usuniesz zupetnie oksydacije...
jezeli uzywaé bedziesz najnowszego
opatentowanego $rodka oczyszczajacego
metale, a mianowicie rafinady

»RAPID Ill«

Do nabycia tylko
w Drukarni Kujawskiej Sp. Akc. Inowroctaw
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wszystkie te miejsca, ktdre z reguty zbyt silnie
ttoczg, np. cale partje kropek, linje (szczegél-
nie kropkowane), osobno stojgce wiersze, pa-
giny itp. Przez podkiadanie na odwrotnej stronie
matrycy, miejsca te beda w ptycie nizsze. Dzieki
temu maszynista nie traci tak wiele cennego cza-
su na wycinanie, podktad pozostanie gtadki i zy
ska wreszcie forma oraz maszyna. Wiadomo wszak-
ze, ze im mniej przyrzadu na cylindrze, tem czyst-
szy druk i wieksza trwato$¢ piyt.

Czas zuzyty na wymienione prace wstepne,
bynajmniej nie stanowi strat dla zaktadu, lecz
przeciwnie! JeSli np. przyjmiemy, ze z jednego
uktadu ma by¢ zrobionych 8 odlewdw, to ta jed-
na godzina zuzyta na przyrzad formy przed od-
lewem, daje conajmniej oszczedno$¢ czterech go-
dzin na przyrzadzie 8 piyt. Czyli korzys¢ bytaby
podwdjna. Zyska sie z jednej strony na czasie,
a z drugiej na wygladzie druku. O ileby z jednego
uktadu sporzgdzono wiecej niz 8 piyt, to oszczed-
no$¢ na czasie jest jeszcze znaczniejsza. Zaleca sie,
poza potrzebng iloscig ptyt, odla¢ kazdorazowo
kilka ptyt zapasowych. Nierzadko sie zdarza, ze
najlepszy pracownik nie uniknie zetkniecia sie
ptyty z miotkiem wzgl. tez sztychel wykona nie-
pozadany ruch ,naprzelaj“. Dlatego 3—4 plyty
ponad komplet sg koniecznie potrzebne, inaczej
fatwo mozna narazi¢ sie na straty przez niepro-
duktywne powtarzanie pracy stereotypera i wy-
czekiwanie na nowe ptyty. Warto rdwniez nad-
mieni¢, ze poza wyzej omawianemi korzysciami,
przyrzad przed odlewem, przyczynia sie w znacz-
nej mierze do skrdcenia czasu postoju maszyny
podczas przyrzadzania ptyt. Réwniez nikt nie za-
przeczy, ze druk z ptyt jest w wielu wypadkach
ekonomiczniejszym anizeli z uktadu.

Druk uktadu np. kolistego, nigdy prawie nie
odbywa sie bez t. zw. ,szpisdw“, a zatem idzie
strata czasu na czeste postoje maszyny, ewentl.
tamanie sie czcionek itp. Rowniez nalezy mie¢ na
uwadze oszczedno$¢ materjatu czcionkowego. O ile
drukuje sie na papierach szorstkich, pakowych
itp., to bez ptyt stereotypowych niepodobno sie
obejs¢, gdyz drukujac na takich papierach z ukta-
du, przekonamy sie, ze juz po stu odbitkach
czcionki bedg zupeinie zniszczone. Straty podob-
ne bedg wykluczone przez postugiwanie sie pty-
tami, ktére w przeciwienstwie do czcionek, po
ukoniczeniu druku, do ktérego byly przeznaczone,
sa i tak bezwartoSciowe.

N. D.

Z PRAKTYKI DRUKARZA-MASZYNISTY

Proszkowanie farby. Do trudnosci
technicznych napotykanych podczas druku, zali-
czamy miedzy innemi proszkowanie farby, zwane
takze ,,perleniem4 co oznacza zlewanie sie farby
na kropki i kropelki. Niedomaganie to wystepuje
szczegOlnie przy zadrukowaniu petnych ptaszczyzn,
ktorych obraz staje sie chmurkowatym i rozdar-
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tym. Czesciej sktonnosci ku temu wykazuje farba,
zaleznie od zestawienia poszczegolnych jej skiad-
nikow. Prawidtowy zatem dobor farby, by odpo-
wiadata wiasciwemu indywidualnemu celowi i wszel-
kiem wymaganiom, waznern jest zadaniem fa-
chowca.

Farba i papier muszg by¢ nalezycie dobrane
i do siebie dostosowane, zwilaszcza, przy pracach
jakosciowych, a cho¢ o tem koledzy fachowcy wie-
dza, nie zawsze zasady tej przestrzegajg. Stosowa-
nie do farby srodkéw dodatkowych powinno byé
wyjatkiem, nie moze za$ stawaé sie regulya. Fa-
bryki dostarczajg dzi$ farb gotowych do kazdego
celu, lecz pomimo tego nie moga by¢ catkowicie
wykluczone trudnosci, ktorych przewidzieé¢ nie
mozna. Niespodzianki rézne i przeszkody wyste-
puja zazwyczaj w tych wypadkach, skoro farba
nie jest dostosowana do struktury i gatunku pa
pieru.

Na papierze twardym, tem mniej na papierach
satynowanych gatunku przedniego, lub na papie-
rach mocno klejonych i kredowych o gtadkiej i po-
tyskujacej powierzchni, nie otrzymamy farbg cien-
kg i ptynng dobrego druku i beznagannego réw-
nego pokrycia. Papiery tego rodzaju wymagajg
farby mocnej o witasnosciach lepkos$ci i dostatecz-
nej sile wigzania. Papier miekki, nieco surowy,
z wiekszag zdolnoscig wchtaniania wilgoci, nadaje
sie do druku farbami stabemi. Przyjmuje on far-
be szybko i wchiania rownomiernie, druk jest pe-
ten, farba kryje powierzchnie papieru dobrze.

Proszkowanie wzglednie perlenie farby moze
jednak wystapi¢ nawet przy uzyciu najlepszego
gatunku farby i pierwszorzednej jakosci papieru,
szczegOlnie przy nadrukowaniu Kkilku farbami, za-
tem przy drukach kilkubarwnych. Objaw ten da-
je sie niemile we znaki wtedy, skoro naktad lezy
przez dluzszy czas po wykonaniu nadruku pierwszg
farbg. Na powierzchni nadruku nastepuje proces
schniecia czyli zzywiczenie farby, druk pokrywa sie
ttuszczowo-potyskujacg warstwg jakgdyby naskor-
kiem, ktory nastepny nadruk farby przyjmuje
z trudnoscig a raczej odpychajac drugg farbe, po-
woduje jej zlewanie w postaci proszkowatej. Im
wiecej barwnych warstw nadrukowych spoczywa
jedna na drugiej, tem bardziej miast wigzania i #3-
czenia sie jednej farby z drugg, nastepuje odpy-
chanie, wywotlujagce niepozgdane proszkowanie
farby.

Chcac unikngé niemitego tego nastepstwa, nie
zezwalamy na catkowite wyschniecie nadru-
ku poprzedzajgcego druk nastepny, lecz wykonu-
jemy go po przeschnieciu druku. Jezeli
farba zupetnie juz uschita, natenczas przed nastep-
nym nadrukiem zaleca sie natrze¢ powierzchnie
druku talkumem, kredg lub magnezjum. Farby
uzyte do pierwszych nadrukéw winny by¢ tak
spreparowane, azeby mozliwie szybko wnikaty
w strukture papieru bez tworzenia po zzywiczeniu
warstwy naskoérkowej. Sposobem tym zdotamy
unikng¢ niepozadanego proszkowania farby, ob-
nizajagcego czystos¢ i jakos¢ druku.
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Ch. Lorilleux et C-ie Paris

Farby graficzne
118 lat dosSwiadczenia

Sktad gtowny:

W arszawa, Trebacka 11 mTel. G-51-44

Katalogi, wzorniki, cenniki,

prébki farb na zagdanie
Druk — Lito — Offset
Pryskanie farby. O przyczynach pry-

skania farby istniejg w kotach fachowych zapatry-
wania podzielone. Dotychczas niema w tym Kkie-
runku ustalonej tezy, aczkolwiek przeprawadzano
juz wielokrotne préby i dosSwiadczenia.

Pokost, jak wiadomo, odgrywa w konsystencji
i jakoSci farby duzg i wazng role. Farba skionna
jest do pryskania: jezeli zawiera za wiele mocne-
go, lepkiego pokostu, gdy nie jest prawidtowo ze-
stawiona i roztarta lub tez w stanie zbytniego roz
cienczenia, dokonanego mianowicie réznemi $rod-
kami pomocniczemi i dodatkowemi. W pierwszym
i drugim wypadku cylinder stalowy nie podaje do-
statecznej ilosci farby walkom kryjacym, farba
przechodzi nieco trudno z walka na watek, tworza
sie wiec cieniutenkie niteczki, ktére zrywajac sie
pod wptywem szybkiego obrotu watkéw wyrzucane
bywajag w czgsteczkach miniaturowych. Podobny,
choé¢ nieco odmienny objaw zaobserwowaé moze-
my w drukarni w czasie zimy, gdy farba pod dzia-
taniem niskiej temperatury nadmiernie stezata.
Znajdujacy sie w farbie pokost przylepia sie do
watkow, ktdre w trakcie obrotdw lepkg mase roz-
dzierajg i wyrzucajg w drobnych czasteczkach.
Pryskanie farby staje sie dla drukarza-maszynisty
utrapieniem takze podczas pory letniej. Wdwczas
pod wptywem ciepta, zwilaszcza w czasie upatow
tropikalnych, farba nabiera konsystencji zupetnie
ptynnej, staje sie zbyt krotkg. Celem uzyskania do-
brego, conajmniej dostatecznego pokrycia, trzeba
nadawa¢ farby obficie, osiada sie wiec jej nad-
miar na obu koncach watkéw kryjacych, powodu-
jac jiryskanie. Jezeli czastki wytryskowe maja
ksztatt przecinkow, farba w konsystencji swej jest
za mocna; pryskanie kropkowate wskazuje na far-
be krdtkg, nadmiernie ptynna.

Précz przytoczonych powyzej przyczyn powo-
dujgcych pryskanie farby, spotykamy sie w prak-
tyce z jeszcze jedng formg tegoz niedomagania.
Nie jest to jednakze pryskanie, lecz raczej pyle-
nie, ujawniajace sie mianowicie przy farbach czar-
nych, wzglednie zestawionych zapomocg farby czar-
nej.

) (Ciag dalszy nastapi)
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NOWE PRZEPISY O RYCZALTOWEJ WYSYLCE
CZASOPISM

Ministerstwo Poczt i Telegraféw wydato nowe przepi-
sy o ryczattowej wysytce czasopism (Dz. U. Nr. 70, poz.
4-39). Rozporzadzenie to oméwimy doktadnie w jednym z na-
stepnych numerdéw naszego pisma. Nowe przepisy obowig-
zujg od dnia 1 stycznia 1936 r.

SLUZBA WOJSKOWA PRACOWNIKOW
PRZEDSIEBIORSTWA

Przypominamy obowigzujace pracodawce przepisy w wy-
padku, gdy pracownik badZ robotnik zostanie powotany na
¢wiczenia wojskowe lub do czynnej stuzby wojskowej.

A. Przy powotaniu na ¢wiczenia wojsko-
w e. 1. Zaréwno robotnikowi jak i pracownikowi umystowe-
mu powotanemu na ¢wiczenia wojskowe nie moze by¢ wy-
powiedziana umowa o prace od momentu powotania na
¢wiczenia (doreczenie powotania) do ukonczenia c¢wiczen.
Jako chwile ukoniczenia nalezy rozumie¢ ostatni dzied cwi-
czen; dla pracownikéw odbywajacych C¢wiczenia poza miej-
scem pracy nalezy doliczy¢ odpowiedni czas na dojazd. Wy-
powiedzenie umowy o prace dokonane w tym okresie jest
niewazne. Omdwione ograniczenie odnosi sie tylko do umoéw

0 prace na czas nieograniczony. Je$li umowa jest zawarta
na czas okres$lony, na czas wykonania jakiej$ pracy itd.,
konczy sie w czasie powotania na ¢éwiczenia wojskowe lub
w okresie odbywania ¢wiczen; niema zadnej przeszkody
W rozwigzaniu takiej umowy.

Wazne jest roéwniez wypowiedzenie dokonane przed
otrzymaniem przez pracownika powotania na ¢wiczenia,

cho¢by moment rozwigzania umowy wypadt w okresie po-
wotania lub w czasie odbywania ¢wiczen wojskowych.

2. Zgodnie z art. 19 rozporzadzenia o umowie 0 prace
pracownikéw umystowych pracownik zachowuje prawo do
wynagrodzenia w czasie odbywania ¢wiczen. Prawo to przy-
stuguje mu w ciggu 3 miesiecy. Pracodawca moze nato-
miast potraca¢ z wynagrodzenia te kwoty, jakie pracow-
nik otrzymat ze Skarbu Panstwa w czasie ¢wiczen.

Robotnikowi
do wynagrodzenia.

w czasie ¢wiczen nie przystuguje prawo

B. Przy powotaniu do czynnej stuzby
wojskowej. 1. W czasie miedzy powotaniem pracow-
nika lub robotnika do stuzby czynnej, a ukonhczeniem tej
stuzby umowa nie moze byé wypowiedziana, ani rozwigzana,
o ile stosunek stuzbowy (umowa o prace) w chwili powota-
nia trwat nieprzerwanie conajmniej 6 miesigcy (art. 66
ustawy o powszechnem obowigzku stuzby wojskowej z dn.
23 maja 1924 r. w brzmieniu ustawy z dn. 17 marca 1933
r. Dz. U. R. P. 36, poz. 299).

Po powrocie ze stuzby wojskowej pracownik winien by¢
przyjety do pracy. Jesli pracownik wraca do pracy nie
bezposrednio po odbyciu stuzby wojskowej lecz po prze-
rwie (nieuzasadnionej np. chorobg), przerwa ta moze by¢
uwazang jako wazna przyczyna upowazniajgca pracodaw-
ce do natychmiastowego rozwigzania umowy o prace.

Z pracownikami, ktédrzy nie pracuja bez przerwy 6 mie
siecy: a) umowa o prace moze by¢ wypowiedziang miedzy
chwilag powotania, a rozpoczeciem przez pracownika stuzby
wojskowej, b) wcielenie pracownika (robotnika) do stuzby
czynnej automatycznie rozwigzuje umowe o prace. Dziata
w tych wypadkach art. 25 p. 5 rozporzadzenia o umowie
o prace pracownikéw umystowych i art. 10 p. ¢ rozporza-
dzenia o umowie o prace robotnikéw.

2. W czasie odbywania stuzby czynnej zaréwno robot-
nikom jak i pracownikom umystowym nie przystuguje pra-
wo do wynagrodzenia.

3. Nieczynno$¢ w zaktadzie pracy spowodu powotania
pracownika na ¢wiczenia lub do stuzby czynnej nie moze
by¢ uwazang za przerwe w umowie o prace, pozbawiajaca
lub ograniczajacg prawa do korzystania z urlopu. Jes$li wiec
pracownik (robotnik) np. po pdtrocznej pracy zostat powo-
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tany do wojska, to po powrocie po przepracowaniu drugie-
go potrocza uzyskuje prawo do miesiecznego (robotnik do
8-dniowego) urlopu.

4. We wszystkich wypadkach, gdzie potrzebne
stwierdzenie czasu stuzby wojskowej pracownik winien wy-
legitymowaé¢ sie badZz specjalnem zaswiadczeniem wiadz
wojskowych, badZz odpowiedniemi adnotacjami w ksigzeczce
wojskowej.

Z ORZECZNICTWA SADOW NAJWYZSZYCH

Za niezgtoszenie pracownika do ubez-
pieczalni odpowiada wytgcznie pracodawca mimo, ze
pracownik ma mozno$¢ dokona¢ samemu zgtoszenia. (Orze-
czenie z 12. XIl. 1934 — C 1l 2169/34).

Ugodowe zatatwienie miedzy pracodawca
a pracownikiem roszczen, wyniktych wskutek niedopetnie-
nia przez pracodawce obowigzkéw ubezpieczenia pracowni-
ka nie jest roéwnoznaczne z zrzeczeniem
sie przez pracownika jego uprawnien, wyptywajacych z roz-
porzadzenia o ubezpieczeniu. (Orzeczenie z 5. VI. 1934 —
C Il 900/34).

Ksiegowos$¢ pojedyrncza jest jednym z syste-
mow prawidlowej ksiegowosci i jako taka nie moze by¢
pozbawiona sity dowodowej do wymiaru podatku dochodo-
wego. (Orzeczenie z 27. Il. 1935 — NTA 8708/32).

ROZMAITOSCI

POLSKI PRZYCZYNEK DO HISTORIJI ,TIMES'A®

to najSwiezszy zeszyt wydawnictwa ,Bibljoteki Prasowej
Polskiej# publikacji Towarzystwa Wyzszej Szkoly Dzienni-
karskiej, wydany staraniem ,Informacji Prasowej Polskiej4
Zawiera on bowiem ciekawg prace prof. dr. Tadeusza Grze-
bieniowskiego p. t. ,Dziennik angielski The Times oraz jego
ustosunkowanie sie do spraw polskich4 pod postaciag nota-
tek na marginesie jubileuszu 150-lecia tego dziennika czo-
towego city angielskiej ze stowem wstepnem red. Stanista-
wa Jarkowskiego, inicjatora i kierownika tej publikacji pra-
soznawczej.

Praca p. Grzebieniowskiego napisana zywo i Zrédtowo
powstata z potaczenia w jedna cato$¢ dwu jego artykutow,

drukowanych w r. b. w dwu réznych wydawnictwach, lecz
dopetniajacych sie wzajemnie. Jeden z nich ukazat sig w
pierwszym tegorocznym numerze ,Tygodnika Illustrowane-

godp. t. ,Times a sprawa polska® drugi za$ zjawit sie w VII
zeszycie ,Drogi4 jako ,profil4 jubileuszowy tego dziennika
z okazji jego jubileuszu. Ujete razem w jedna cato$¢ daty
bardzo ciekawy przyczynek do dziejow stosunkéw polityez-
no-prasowych angielsko-polskich, uzupetniajac pominiete, czy
tez przeoczone w wydanych juz ,historjach4 Times’a roz-
dziaty o stosunku tego wydawnictwa do spraw innych na-
rodéow, informacjami o ustosunkowaniu sie jego do spraw
polskich.

Stowo wstepne oraz wykaz literatury o ,Times’ie4 uzu-
petniajg szkic prof. dr. Grzebieniowskiego, czynigc z niego
ciekawy przyczynek informacyjny o tem wydawnictwie.
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