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TYPOGRAFIA KSIAZKI

W drukarni uniwersyteckiej w Cambridge,
London, E. C. 4, Fetter Lane, ukazata sie ostatnio
ksigzka Stanleya Morisona pod tytutem , First
Principles of TypographyIll

Ksigzka zawiera zaledwie 30 stron waskiej
oktawki. Na tej jednakze niktej ilosci stron znaj-
dujemy wynurzenia drukarza-praktyka nad zagad-
nieniem ksztaltowania podstaw formy ksigzki.

I chociaz niejedno, co Morison pisze, jest sta-
rag, ogolnie znang prawda, choé z niejedng z jego
zasad moznaby sie tylko z zastrzezeniem godzi¢,
ksigzka jego dzieki $cistosSci i sumiennosci w for-
mutowaniu podstaw tworzenia formy druku, bu-
dzi¢ musi uznanie.

Dla autora jest typografia sztukg witasciwego
uzytkowania materiatu typograficznego. Najwyz-
szym celem, ktdry kieruje calg pracg typograficz-
ng, jest jak najdalej posuniete uprzystepnienie
czytelnikowi tekstu ksigzki. Albowiem, jak mowi
autor, typografia jest $rodkiem dla istotnie prak-
tycznego, a tylko przypadkowo estetycznego celu.
Przy druku ksigzki nie chodzi o jak najbardziej
»btyszczacas typografie. Przeciwnie nawet skrom-
ny, monotonny druk jest dla czytelnika mniej
odpychajacy, niz tani efekt i zabawkarstwo. Druk
ksigzki wymaga poddania sie innym zasadom usta-
lonym, niz druk reklamowy czy akcydensowy.
Autor zastrzega sie, ze ograniczenie srodkow zdob-
nictwa ksigzki nie jest rowne z monotonnig zdob-
nictwa. Szczegllnie na stronach poczatkowych
znajdzie typograf duzo miejsca dla pracy twoérczej

Trudno nam w tym sprawozdaniu strescié
wszystkie zasady typograficzne, ktére podaje an-
gielski zawodowiec. Na jedng jednakze musimy
zwrdci¢ uwage, ze wzgledu na prady szerzone u na-
szego zachodniego sgsiada. Morison uznaje w ksigzce
tylko antykwe, jak moéwi, czcionke romanska.

Morison nie uznaje w ksigzce czcionki grubej,
ktéra utrudnia czytanie. W zakres typografii wcho-
dza: budowa uktadu, podziat przestrzeni, druk
i papier. Od papieru zada¢ nalezy, by byt godny
do oddania wartosci nakladu. Przecietny szereg
stéw, ktoére chwyci¢ moze oko, walia sie miedzy
dziesie¢ a dwanascie.

Poczatek kazdego rozdziatu nalezy uwydatni¢,
czy to przez obnizenie czy wybitniejsza litere po-
czatkowg. Na szczegdlng uwage zastugujg wynu-
rzenia autora, tyczace strony tytutowej. Historia
druku jest wiasciwie historig strony tytutowej.
Poniewaz niewielu nakladcow uzywa dzis znaku
wydawniczego, pozostaje strona tytutowa w wiek-
szej czesSci pusta. Ta pustka jest zwykle tak wiel-

ka, ze wysuwa sie na pierwszy plan i daje wraze-
nie zimna. PrzestrzeA wiec miedzy tytutem, auto-
rem i naktadcg lub firmg drukarskg nalezy skré-
ci¢. Drukarz, ktéremu chodzi o podtrzymanie sta-
tej tradycji, a nie o sensacje, czy kaprys mody.
powinien unika¢ obwodek, winiet i znakéw wy-
dawniczych. ktore tylko utatwiajg przedlizgniecie
sie ponad trudnioscig uktadu tytutowego.

Tak podaje nam autor swoje idee typograficz-
ne, ktére majg tworzy¢ zamknietg cato$é, okreslo-
ng przez Cobden -Sandersona jako ,Piekna
ksigzka *

ROZWAZANIA NA TEMAT
TYPOGRAFII GAZETOWEJ

Jako najwazniejszy zewnetrzny S$rodek pod-
niesienia publicystycznego i gospodarczego wzie-
ca gazety, uwaza¢ nalezy bezsprzecznie jej typo-
graficzne wyposazenie. Chodzi tu przy tym o za-
gadnienie, ktorego rozwigzanie staje sie codzien-
nym zadaniem nie tyle redakcji, ile technicznej
pracy zaktadu graficznego. Typograficzne wypo-
sazenie gazety ma na celu rozmieszczenie materia-
tu redakcyjnego tak przejrzyscie, by nawet przy
pobieznym przegladzie czytelnik mégt od razu zo-
rientowaé sie z najwazniejszg i zasadniczg zawar-
toscig tresci dziennika oraz by jednocze$nie tak
pogladowo rozmieszczony tekst tworzyt odpowied-
nio estetyczny obraz catosci pisma.

Jakkolwiek poziom redakcyjny decydowat be-
dzie o warto$ci gazety, to jednakze w wielkim sto-
pniu zawazy na poczytno$ci i wzieciu pisma nie-
zaprzeczony fakt, w jakiej szacie czyli formie zo-
stanie podany 6w réznorodny, z catego szeregu ar-
tykutow, rozpraw, komunikatow, wiadomosci itp.
sktadajacy sie materiat dziennikarski. Uzgodni¢
musimy przy tym wzgledy estetyczne z wiasciwo-
Scig techniki tamania. Do pewnego stopnia i mo-
menty psychologiczne trzeba wzig¢ pod uwage. Nie
do pominiecia jest takze zachowanie pewnej tra-
dycji w ugrupowaniu materiatu redakcyjnego, bo-
wiem czytelnik przyzwyczajony optycznie do ze-
wnetrznego wygladu swej gazety, zwyk} szukac zaj-
mujacego go dzialu wiadomosci na jednym i tym
samym miejscu.

Przy wydawnictwie gazetowym nie moze po-
spiech stanowi¢ gtéwnego celu, za$ jako$¢ scho-
dzi¢ do rzedu nic nie znaczacej, pobocznej kwestii.
We wzorowo dziatajacym aparacie wydawniczym,
kierowanym sprawnie przez prawdziwych zawo-
dowcow, posiadat bedzie produkt pracy, mimo po-
spiechu, widoczne znamiona smaku i starannosci.
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Zakorzenione znacznie mniemanie, jakoby goracz-
kowy przebieg powstawania gazety od rekopisu do
cylindra drukowego nie sprzyjat wpltywom este-
tycznym, nalezy uzna¢ za btedne i pozbawione
stusznosci.

Wiersze nagtowkowe.

Do najwazniejszych a jednocze$nie najwiecej
spornych zagadniehn typografii gazetowej nalezy
sprawa wierszy nagtdwkowych. Istniejg bowiem
gazety, ktdre w pierwszej linii skazane sg na sprze-
daz uliczng i ktdre przeto starajg sie pozyskac
swdj zastep czytelnikbw za pomocg ,,magii druko-
wanego stowa". W kilkutamowych, niepomiernie
grubych i wielkich napisach usituje sie podrzednej
wiadomosci nada¢ znamiona niebywatego wydarze-
nia o zasiegu ogo6lnopanstwowym czy spotecznym.
Nie ulega watpliwosci, ze przez narzucajgce sie
ujecie typograficzne mozna czytelnikowi sugero-
waé pewne nastawienie i zdanie spoteczne czy po-
lityczne, za$ przez krzykliwe i sensacyjne zabar-
wienie gazety zdobywac przejsciowo niewybredne
kota czytelnikobw. Na tym tle zachodzi bezsprzecz-
na obawa réznorodnych naduzy¢. Wydawnictwo
gazetowe, pojmujac sumiennie swe zadanie za-
szczytnej stuzby dla panstwa i narodu, bedzie mia-
to zapewnione dtugotrwate rezultaty swej pracy,
o ile poda czytelnikowi wyborowg tres¢ pisma
w wymownej i nieprzecietnej szacie typograficz-
nej. Dziennikarz przy zwrdceniu uwagi czytelnika
nie zrezygnuje z tak waznego $rodka pomocnicze-
go, jakim jest wiersz nagtdwkowy. Chodzi tylko
0 to, by w tym wzgledzie zachowa¢ pewng miare,
dostosowujgc wielko$¢ napiséw zaleznie od warto-
§ci i waznosci podawanych wiadomosci. W taki
spos6b pojmowane typograficzne wyposazenie ga-
zety wzrosnie do roli zadania publicystycznego.
Z tej racji zewnetrzny wyglad gazety winien by¢
tak pomyslany, by mimo r6znolitosci materiatu re-
dakcyjnego najwazniejsza cze$¢ tekstu, a szczeg6t
nie i przede wszystkim strona pierwsza, tworzyta
zréwnowazony graficznie obraz.

Stosowanie wielkich wierszy nagtéwkowycli na
pierwszej stronie, jak to w czotowej prasie sto-
tecznej i prowincjonalnej dostrzegamy, ma swe
wewnetrzne uzasadnienie, o ile pod podobnymi na-
gtowkami znajdujg sie istotnie wazne wiadomosci.
Wielkie napisy przykuwajg bowiem uwage czytelni-
ka i sktaniajg go do czytania. State nagromadzenie
takich wierszy w kazdym wydaniu codziennym
mieSci w sobie niebezpieczenstwo rychtego zaniku
uwagi czytelnika, jezeli ciggle z dnia na dzien,
z roku na rok, az do znuzenia postugiwac sie be-
dziemy tymi samymi $rodkami. Trudno tu wowczas
o wyrdznienie doprawdy waznego wydarzenia, gdyz
zwiekszenie stopnia juz i tak zbyt wielkich wierszy
nagtéwkowych prowadzié¢ musi do zatraty znamion
gazety, upodobniajac jg raczej do plakatu wzgled-
nie ulotki reklamowej. Na jednej z zagranicznych
wystaw prasowych mozna byto oglada¢ gazete, kté-
rej pierwsza strona wyrozniona byta w 65% naj-
rozmaitszymi stopniami i charakterami pism, gdy
natomiast normalny, gtadki tekst stanowit tylko
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35% catosci uktadu! Ze gazeta posiada obecnie
wiecej podpadajgce wyposazenie typograficzne niz
w czasach przed wojng Swiatowg, jest naturalnym
objawem wspoOtczesnego tempa zycia. Mimo to nic
zapominajmy, ze przejrzyste wyrdznianie za po
mocg wierszy nagtowkowych nie powinno psu$ ca
toksztattu estetycznego i spokojnego wygladu ga-
zety.
Stosowanie [linii.

Kilka stéw nalezy powiedzie¢ takze o stoso-
waniu linii. Wspoétczesna typografia zarzuca ja
prawie zupetnie. Dotyczy to zaréwno linii jako
podkreslenia w gtadkim tekscie czy napisie nagtow-
kowym, jak réwniez linii jako oddzielenia wzgl.
rozgraniczenia. O ile sgdzimy, ze bez poziomej li-
nii odgraniczajagcej nie mozemy sie oby¢ stosuje-
my wowczas mate, zwykte linie koncowe jako od-
dzielenie. Nagromadzenie bowiem wielu kilkuta-
mowych linij rozgraniczajagcych tekst powoduje
niespokojny wyglad gazety. Gdzie zachodzi istot-
na potrzeba zastosowania takiej linii, winno by¢
jej uzycie pewnym logicznym celem uzasadnione.
W bardzo wielkim wzieciu naszej prasy codzien-
nej znajduje sie jeszcze prostopadia linia do od-
dzielania tamow. Zarzucenie linii tamowej dozwoli
nam uzyska¢ spokojniejszy i wytworniejszy wy-
glad ptaszczyzny uktadu.

lIlustracja gazetowa.

Ze przy rozplanowaniu ilustracyj w tekscie
w wiekszym stopniu zachodzi wspo6tzalezno$¢ este-
tycznych waloréw niz przy formowaniu uktadu
gtadkiego, nie potrzeba osobno nadmieniaé. Walo-
ry te w petni osiggna¢, nalezy do szczeg6lnych za-
dan typografii. Niestety w naszej prasie do$¢ rzad-
ko spotka¢é mozna beznagannie estetyczne rozmie-
szczenie ilustracyj, co przypisa¢ nalezy brakom
kwalifikacyjnym zaréwno personelu technicznego
jak i jednostek kierowniczych wydawnictwa. Pa-
mieta¢ bowiem winniSmy o zyciowym stwierdzeniu
tej prawdy, ze typografia jest sztuka nie tylko teo-
retycznego rozumowania i wyczucia estetycznego,
lecz w réwnej mierze takze doswiadczenia zawodo-
wego i improwizacji.

Piekna gazeta.

Szersza publiczno$s¢ w niktym tylko zakresie
wywiera wplyw na estetyczne ksztattowanie sie
wygladu gazety. Najwyzej wyrazi swe niezadowole-
nie w wypadku niechlujnego lub zupetnie nieczy-
telnego odbicia tekstu i ilustracyj wzglednie obu-
rzy sie na rojace sie w pisSmie btedy drukarskie.
Bo tez w odwrotnym kierunku winna przebiegac
praca nad szerzeniem estetyki i piekna stowa dru-
kowanego! Naczelnym obowigzkiem wydawnictwa
winna by¢ zasada, by czytelnikowi podaé strawe
publicystyczng w formie mozliwie najprzyzwoit-
szej, pieknej.

Najlepszym czynnikiem pozyskania wérdd rzesz
czytelniczych pewnego zrozumienia dla artystycz-
no-technicznych usitowan w wyposazeniu typogra-
ficznym gazety, bedzie jej dodatni, zewnetrzny wy-
glad. Juz dawno przyswoita sobie wielka czes¢ o0go-
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tu to zdanie, ze dobra ksigzka winna by¢ takze
piekng ksigzkg. Do estetycznego wyposazenia ty-
pograficznego ksigzki, choc¢by nawet najtanszej,
przyktadamy tyle staran i zabiegdw, dlaczego wiec
mielibySmy zaniecha¢ tej dbatosci w stosunku do
gazety. Mimo goraczkowego pospiechu, w jakim
powstaje wspOtczesna gazeta, nie zaniedbujmy za-
tem jakoSciowej strony tego rodzaju wydawnictwa
juz choéby ze wzgledow wychowawczych i wreszcie,
co najwazniejsze — gospodarczych. Piekna gazeta
winna bowiem by¢ podobnie czestym zjawiskiem,
jak piekna ksigzka.

Kazda gazeta posiada, ze tak okreslimy, swe
»,oblicze", ktére diugoletniemu czytelnikowi staje
sie we wszelkich szczeg6tach znane i bliskie. To
zewnetrzne ,,oblicze" gazety uczyni¢ mozliwie naj-
piekniejszym i szlachetnym, jest wdziecznym zada-
niem wydawnictwa. Od odpowiedniego wyposaze-
nia typograficznego gazety zalezne jest bowiem
krzewienie wielu wartosci estetycznych i kultural-
nych wsrod spoteczenstwa. Typograficznie niedbale
wydawane gazety nalezy odrzuca¢ na réwni z pis-
mami wywrotowymi, siejagcymi nienawis¢ i zgni-
lizne moralna. Horski.

MIKROSKOP
NA USLUGACH PRZEMYStU GRAFICZNEGO

Wiele gatezi przemystu, a pomiedzy nimi i dru-
karstwo, udoskonala swa wytworczosé dzieki coraz
to nowym i doskonatym przyrzadom, ktore stawia
im do dyspozycji ciagty rozwdj techniki i nauki.
Jednym z takich uniwersalnych przyrzadéw jest
mikroskop. Przyrzad ten pozwala na badanie pa-
pieréw, drukéw itp. pod rdéznym powigkszeniem
i przy réznym o$wietleniu i umozliwia przez to
tatwe wykrycie btedéw i wad materiatu i wyrobdw.
Przez ostatnie fata doprowadzono mikroskop do
szczytu doskonatosci i tylko jedno pozostato do
zyczenia: usuniecie trudnosci fotografowania obra-
z6w mikroskopowych i zbudowanie przyrzadu, od-
znaczajacego sie prostota budowy i wielostronno-
Scig zastosowania. Szalony w ostatnich latach roz-
woj techniki drobnowidowej rozwigzat ten pro-
blem w zupetno$ci i wytworzyt doskotate przyrzg-
dy, faczace w sobie mikroskop i kamere fotograficz-
ng. Na rynku optycznym ukazato sie wiele przy-
rzadéw mikrofotograficznych réznych fabryk, wiec
angielskie Yickers’a, niemieckie Busclia, austria-
ckie Reicherta itd. Przyrzady te rozng sie od sie-
bie nieco w szczegotach, catosé jednak skonstruo-
wang jest na tych samych zasadach. Wielu kon-
struktoréw, aby zbudowaé przyrzad do mikrofoto-
grafii, odznaczajacy sie duzg prostota, matg iloscig
zajmowanego miejsca, tatwoscig obstugi a znajdu-
jacy mimo to wielostronno$¢ zastosowania, porzu-
cito dotychczasowg forme mikroskopu. Obiektyw
mianowicie umieszczono ponizej stolika, czyli po-
prostu odwrdcono mikroskop do goéry nogami.
W ten sposob udato sie w podstawie przyrzadu
umie$ci¢ kamere wraz z matéwka tatwo dostepna
dla obserwacji i wszelkie przyrzady uboczne.
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dzwignie i Sruby do obstugi. Utatwia to obstuge
aparatu i zapewnia, nawet przy dtugim i ucigzliwym
badaniu, niemeczacg pozycje badajgcego. Dawniej
dla fotografii drobnowidowej, musiano na spe-
cjalnym stole budowa¢ tawe optyczng, ztozong
z mikroskopu, Zrdodta Swiatla i kamery. Taka tawa
optyczna zajmowata wiele miejsca, cztdg byta na
kazdy najmniejszy wstrzas i drgnienie i mimo wiel-
kiej ostroznos$ci czesto dochodzito do przesuniecia
obrazu. Aparat ten wymagat poza tym, celem przej-
§cia z obserwacji subiektywnej do nastawienia
obrazu dla fotografii, dtugich przygotowan. Obraz
w tym czasie zmieniat sie, a fotografia czesto nie
osiggata swego celu i tracita na wartosci. Dzisiejsze
przyrzady sg niewiele wieksze od mikroskopu i za-
stepuja w swej zwieztej budowie duza tawe op-
tyczna.

Nad kamerg znajduje sie tubus, ztozony z oku-
laru, migawki i obiektywu wymiennego. Okular,
przeznaczony do zdje¢ fotograficznych, wymienny
jest za pomoca specjalnej prowadnicy wsuwanej
do przyrzadu. Dolna cze$¢ tubusa posiada boczne
odgatezienie z okularem dla obserwacji subiektyw-
nej. Wewnatrz tubusa znajduje sie pryzmat wpot-
przepuszczajacy, odbijajacy tylko czes¢ Swiatta do
okularu obserwacyjnego, podczas gdy wieksza czes¢
Swiatta przechodzi do okularu, przeznaczonego dla
zdje¢ fotograficznych. Dzieki temu urzgdzeniu, mo-
ze obserwator z tatwos$cig oglada¢ obraz w czasie
dokonywania zdjeé¢, a przejscie z obserwacji su-
biektywnej do dokonania zdjecia uskutecznia kil-
koma ruchami reki. Obiektywy zaktadane sg na
tubus za pomoca, nie jak dotychczas rewolweru,
lecz wymiennych saneczek o plaszczyznie pochy-
lonej do osi optycznej, co utatwia szybka wymiane
obiektywow.

Nad kamerg i tubusem umieszczony jest na ma-
sywnej podstawie stolik, a nad nim nasadzony jest
za pomocg ,jaskotczego ogona"”, na masywnym ra-
mieniu, przyrzad dla $wiatta przechodzacego w kie-
runku pionowym. Sktada sie o1 z aparatu Abbe‘go,
w znanym zestawieniu soczewek skupiajgcych i eks-
centrycznej przystony, oraz z komory zarowki
i oprawy zwierciadta, odchylajgcego $wiatto ku do-
towi. Zwierciadto jest tak zbudowane, ze nie moze
by¢ poruszone ani zanieczyszczone i zapewnia naj-
lepsze wyzyskanie Swiatta dla rozmaitych prac. Po-
miedzy oprawag zarOwki a oprawg zwierciadta u-
mieszczono ramke celem wstawienia kiuwety chto-
dzacej, ktéruby uniemozliwiata przegrzanie, czu-
tych na promienie cieplne obiektywéw. W razie
badania i fotografowania przedmiotéw barwnych
wstawi¢ mozna w te ramke filtry, dostarczane
w roznych zabarwieniach. Dobierajgc te filtry za-
leznie od intensywnos$ci i zabarwienia badanego
przedmiotu i przystosowujagc materiat negatywowy
odpowiedniej czutosci, otrzyma¢ mozna zdjecia,
ktore odcieniami w skali czarno-biatej odpowiada-
ja zupeinie wiernie barwom fotografowanego
przedmiotu.

Za pomoca bocznego ramienia, zamocowanego
na przyrzadzie na wysokos$ci iluminatora pionowe-
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go, mozna aparat dostosowa¢ do badania przed-
miotdw nieprzezroczystych w S$wietle odbitym.
Swiatto z zaréwki, umieszczonej na tym ramieniu,
pada w prostym kierunku na pryzmat iluminatora
a stad na obiektyw. Uniknieto przez to wszelkich
zwierciadel odchylajacych i pochtaniajgcych S$wia-
tto. Na miejsce podstawy obiektywow mozna réw-
niez wstawi¢ inne iluminatory pionowe jak np.
Hellfetda lub Uniwertor dla prac w Swietle odbi-
tym w polu ciemnym i jasnym.

W przemysle graficznym zachodzi czesto ko-
nieczno$¢ badania wielu przedmiotéow z charakte-
rystyczng strukturg powierzchni, jak np. barwne
i niebarwione papiery itd. Przewidziano wiec
dodatkowe zastosowanie iluminatora skosnego, kto-
ry oddaje wielkie tistugi, pozwalajagc na uzyskanie
kontrastowych obrazéw. Poza tym uzycie konden-
sora Hausera, ktéry #taczy wiasciwosci Swiatta
przechodzacego i odbitego, pozwala na otrzymanie
obrazéw specjalnie jasnych i kontrastowych. Przez
uzycie tego kondensora rozjasnia sie podstawa
obiektywu, co powoduje lepsze odciecie sie przed-
miotu od tla, lepsze uwydatnienie sie jego zarysow
i uplastycznienie obrazu.

Nierzadko koniecznym jest w przemysle gra-
ficznym uzycie do badan mikroskopowych Swiatta
spolaryzowanego i to zaréwno dla Swiatta przecho-
dzacego jak i odbitego. Dziatanie aparatu polary-
zacyjnego polega na wiasciwosci pewnych ciat, jak
np. spatu islandzkiego, kalcytu i turbalinu, cietych
wzdtuz jednej z osi optycznych w phytki, tak zwa-
ne nikole. Takie nikole mianowicie przepuszczajg
Swiatto tylko w jednej ptaszczyznie, eliminujac zu-
petnie druga. Przez zestawienie dwu roznych ni-
koli, wzgledem siebie ruchomych, uzyskaé moze-
my fale Swietlne drgajace tylko w ptaszczyZnie po-
ziomej lub pionowej, albo tez promienie zupetnie
zatrzymaé. W ten sposob, zmieniajagc wzajemnie
utozenie nikoli, mozemy uzyska¢ dowolne, najko-
rzystniejsze o$wietlenie lub prze$wietlenie badane-
go przedmiotu. Wyposazenie polaryzujace dla $wia-
tta przechodzacego, tatwe do potgczenia z calg
aparaturg, sklada sie z aparatu o$wietlajgcego
z 'dwudzielnym kondensorem, przystong apertu-
rowa, wyjmowang ptytka gipsowg i polaryzatorem
dostatecznie! duzym, aby wykorzysta¢ w petni aper-
ture nr 1,2 kondensora. Kondensor moze by¢ ta-
two wytaczony z drogi Swiatta, dzieki czemu moz-
na nastawi¢ najkorzystniejsze oswietlenie dla sta-
bych i silnych powiekszen. Dla badan w Swietle
spolaryzowanym przy uzyciu duzego stolika krzy-
zowego, uzy¢ mozna tatwo obracajacq sie w pier-
Scieniu stozkowym wkitadke ze zdejmowanymi przy-
ciskami dla preparatu. Wkitadka ta opatrzona jest
podziatkg 360°. Cato$¢ tworzy uproszczony stolik
polaryzacyjny, ktérego o$ obrotu, po odpowiednim
nastawieniu, nakrywa sie z osig optyczng w kaz-
dym potozeniu preparatu.

Jezeli do otrzymania zdjecia drobnowidowego
konieczne jest bardzo silne Swiatto, to, dzieki od-
dzielnemu urzadzeniu, uzy¢ mozna lampe tukowsa.
Dla badan wielu surowcdéw i produktéw przemystu
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graficznego uzy¢ mozna réwniez, konieczne dla
nich, swiatto fluoryzujace.

Rownomierna ostro$¢ obrazu i doktadnosc-
szczeg6tow nowoczesnej kamery mikroskopowej nie
pozostawia nic do zyczenia. Najlepsze obrazy otrzy-
muje sie na ogot przy stabych, 30-—60-krotnych
powigkszeniach. Odnosi sie to zwlaszcza do prac
w Swietle przechodzacym przy badaniu specjalnych
gatunkéw papieru, jak pergamin, pergainent, pa-
pier karbonizowany, jedwabny i bibuta. Do bada-
nia papieréw grubszych, satynowanych i kredowa-
nych uzywa sie Swiatta odbitego.

Przyrzad do mikrofotografii w Swietle przechodzacym
w przekroju schematycznym.

Swiatto lampy L pada na zwierciadto zI i odchylone w dél
przechodzi przez kondensor Abhe’go A. Skupiony pek pro-
mieni przechodzi przez preparat lezacy na stoliku St i wpa-
da przez powiekszajace soczewki obiektywu Ob do tubusa.
W tubusie promienie natrafiajg na pryzmat wpdlprzepu-
szczajacy P i cze$¢ ich zatamuje sie i wchodzi do odgate-
zienia bocznego dla obserwacji subiektywnej. Przeszediszy
przez okular Oki przedstawia sie dla oka badajacego jako
obraz powigkszony pozorny OI. Reszta promieni przechodzi
przez pryzmat P i wpada przez migawke M i okular do foto-
grafii Oki do kamery fotograficznej, padajac w powiekszeniu
na zwierciadto Z2. Promienie odbite od tego zwierciadta pa-
daja na matéwke, dajac obraz powiekszony rzeczywisty O2.

Sa — S$ruba makrometryczna, Si Sruba mikrometryczna.



Nr 21/1936

Czesto koniecznym jest utrwalenie na obrazie
rezultatdw nowych sposobdw wytwarzania i otrzy-
manie przeglagdowych obrazéw mikroskopowych.
Zbudowano zatem urzadzenie, ktore za pomocg ana-
stygmatycznych obiektywdw, pozwala sporzadzaé
zdjecia mikroskopowe nie przekraczajace 3-krotne
powiekszenie. Dla celow dydaktycznych mozna spo-
rzadza¢ rowniez rysunki. Sporzadza sie je albo na
matéwce, zaktadajac na nig przezroczysty papier
rysunkowy napiety na specjalnej ramce lub tez
przy pomocy osobnego wyposazenia, ktére za po-
mocg lustra, umieszczonego na bocznym ramieniu,
odbija obraz na papier rysunkowy rozpiety obok
mikroskopu.

Nowoczesna kamera mikroskopowa ma nie tyl-
ko znaczenie dla badan w dziedzinie grafiki lecz
oddaje przede wszystkim wielkie ustugi w pracach
laboratoryjnych przemystu graficznego, czuwaja-
cych nad jakoscig i dobrocig towaru. Moznos$¢ do-
ktadnego zbadania tworzywa graficznego nie tylko
usuwa spostrzezone btedy lecz prowadzi do udo-
skonalenia wytworczosci. £ jij

WALCZMY Z SZKODNIKAMI

W drukarniach a niemniej w warsztatach i ma-
gazynach zawodow pokrewnych zyje caly szereg
gatunkéw drobnych zwierzatek, chrzgszczykdw,
robaczkéw itp. zyjatek, ktére szukajg schronienia
w naszych urzadzeniach i materiatach a dla kto-
rych te urzadzenia i materialy stanowig bardzo
czesto ich ,codzienny chleb”. Zwierzatka te swa
wytrwatg pracg i niemniejszym apetytem przyczy-
ni¢ moga i czyniag w drukarniach, w magazynach
papieru, w introligatorniach a szczegélnie w bi-
bliotekach nieobliczalne spustoszenia.

Jest wiec rzeczg bezwzglednie konieczng, by
zwierzatka te tepic.

Azeby jednakze walka z nimi mogta by¢ sku-
teczng, koniecznym jest, by Kkierownik zakiadu
a niemniej i pracownicy zapoznali sie przynajmniej
z najwazniejszymi odmianami tych zyjatek, z ich
sposobem bytowania i by nauczyli sie przedsiebraé
$rodki, jakimi szkodniki mozna zniszczy¢.

Do szczegdlnych amatoréw papieru nalezy mol
papierowy. Jest to mate zwierzatko dtugosci 7 do
10 milimetréw, koloru srehrno-szarego na pod-
brzuszu koloru zétego. Na gtowie posiada ten mdl
daleko wysuniete macki a po obu stronach gtowy
12 oddzielnych 6cz. W ciggu dnia moél siedzi ukry-
ty w szparach podtogi, w szczelinach muru, w ru-
sztowaniach, a noca wychodzi na zer. Karmi sie
wszystkimi substancjami zawierajacymi krochmal,
szczegblnie jednak papierem w najrozmaitszych od-
mianach. Pozera wiec zrzynki papierowe, zeszyty,
oktadki ksigzek, etykiety i dobiera sie w magazy-
nach papierniczych i drukarniach gazetowych do
rolek papierowych, gdzie nieraz juz udato mu sie
spowodowaé powazne szkody. Szczegdlng jednakze
namietno$¢ czuje do ttoczen ziotych na oprawach
ksigzkowych i o ile bibliotekarz nie spostrzeze go
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dosy¢ rychto, moze w bibliotece spowodowac nie-
obliczalne straty.

Tepi¢ mola mozna przez usuwanie szpar i dziur
w podtogach i Scianach, zasypywanie ich proszkiem
owadobdjczym, wreszcie przez rozkitadanie paskow
papierowych i szmatek z syropem lub sztucznym
miodem, na ktoéry sie tapig i w ktérym grzezna.

Drugim powaznym wrogiem papieru jest osa
drzewna. Skiada ona jajka swe w lesie, na pniach
drzew, belkach i deskach, ktére jako materiat dosta-
ja sie do warsztatéw miejskich. Zdarza sie bardzo
czesto, ze osy drzewne dopiero po kilku latach po
obrobieniu drewna wytazg z:ram okiennych, drzwi,
regatéw, pudet drukarskich, czynigc w nich grozne
spustoszenia. Sita tej osy jest wprost nieprawdo-
podobna. Potrafi sie ona przegryz¢ przez otdw.
Jest tez wielkim smakoszem papieru i znane sg
wypadki, ze potrafita sie przegryz¢é przez caly ba-
lot papieru.

Osy drzewnej mamy dwa gatunki: osa Swierko-
wa i sosnowa. Osa $wierkowa dochodzi do 40 mm
dtugosci, jest czarna i ma zb6tte nogi, osa sosnowa
jest stalowo-niebieska, ma nogi koloru rdzawego,
z6ttawe skrzydta i jest mniejsza. O ile spostrzeze
sie w zagrozonych lokalach ose w wiekszych ilo-
$ciach, nalezy ja wytepi¢ gazami trujgcymi.

Poza tymi mamy wielki szereg drobniutkich
owaddw, ktore lubig sie gniezdzi¢ w ksigzkach,
sktadach tektur, w rekopisach itp. Podajemy ich
nazwy tacinskie: Aglossa cuprealis, dtugosci do
20 mm, o skrzydtach zottych i biatycli a miedzia-
nym tutowiu, dalej z rodzaju kornikéw, Hypothe-
nemus eruditus, dtugosci 1+ mm, o z6tto-czerwonym
tutowiu i zo6ttych ndézkach, Dorcatoma bibliopha-
gum — pozeracz ksigzek, Nicobeum castaneum,
bragzowy, dtugosci 9 mm i Calymmaderus biblio-
thecarum, czarny, delikatnie szaro owlosiony,
szczegllnie szkodliwy.

Specjalista w pozeraniu ksigzek jest wsza ksigz-
kowa, hardzo mate zwierzatko, utrzymujace sie
szczegOlnie chetnie w pyle ksigzkowym. Wrogiem
tej wszy jest skorpion ksigzkowy, ktory z réwng
szybkoscig posuwac¢ sie umie w przdéd, w bok
i w tyh

Ostatnig wreszcie odmiang szkodnikéw ksigz-
kowych sa karaluchy i prusaki, ktére chetnie robig
spustoszenie tam gdzie znajduje sie klajster, wiec
przede wszystkim w oprawach ksigzkowych i na
ttoczeniach ztotych.

Na tej serii robaczkéw zamykamy liste szkod-
nikéw, zerujgcych w papierze i w ksigzkach, za-
znaczajac, ze sg to szkodniki najwazniejsze i ze
lista ich jest daleko obszerniejsza, cho¢ moze i nie-
zupetnie zbadana. W\ jy.

Il W FERTYKOWSKII
REPARACJA | MODERNIZACJA
E MASZYN DRUKARSKICH
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MATRYCA TEKTUROWA

Zewnetrznie mato r6zni sie matryca tekturowa
od zwyczajnej tektury. Posiada ona jednak wiasci-
wosci, ktorych u zwyklej tektury nie znajdzie-
my. Wtasciwosci te, konieczne przy produkcji ste-
reotypoéw, nabywa matryca w czasie jej wyrobu.

Poczatkowo, wr okresie wielkiego rozwoju ste-
reotypii, gdy drukarnie wykazaly wielkie zapotrze-
bowanie na matryce, staraty sie niektére fabryki
robi¢ tekture matrycowa podobnie, jak robiono
przy matrycowaniu mokrym. Sklejano przy pomo-
cy maczki wiekszg ilos¢ arkuszy papieru pismien-
nego, drukowego i szrencu. Ze wzgledow oszczed-
nosciowych staraty sie niektére fabryki uzywac
papierow makulaturowych. Matryce te nie mogty
sie¢ jednakze diugo na rynku utrzymaé i wobec
wielkich wymog6éw ze strony stereotypii, fabryki
zmuszone zostaly do poswiecenia fabrykacji ma-
tryc szczegOlnej starannoS$ci. Przy niektérych fa-
brykach papieru powstaty oddzielne oddziaty dla
produkcji matryc a nawet posiadamy dzi$ papier-
nie, ktére wyrabiajg wytgcznie matryce.

Najwazniejszym warunkiem dobrej matrycy
jest jej elastyczna powierzchnia i wytrzymatosc
na gorgczke, spotegowang do pewnego stopnia az
do odpornosci przeciwko ogniowi. Odpornos¢ te
uzyskuje matryca przez dodanie jej w czasie wy-
robu pewnej ilosci soli mineralnych. Gatunek i pro-
centualne ustosunkowanie tych soli jest do pew-
nego stopnia tajemnicg fabryki. Niemniej dobra

matryca powinna przy spaleniu wykaza¢ okoto
60% zweglonych substancyj statych.
Podstawg wyrobu tektury matrycowej sa od-

padki wyrobéw bawetnianych, zbieranych w war-
sztatach krawieckich lub u gospodyn domowych
Dla wyrobu matryc trzeba odpadki takie bardzo
gruntownie odkurzac i sortowaé. Przy innych gatun-
kach tektury moze to by¢ mniej lub wiecej obojet-
ne, jezeli w masie znajdg sie czastki guzikow lub spi-
nek; przy masie matrycowej jednakze szmatki muszg
by¢ bardzo silnie i gruntownie mielone i od wszel-
kich substancyj twardych oczyszczone. Od stopnia
zmielenia zalezna jest odpornos$¢ i elastycznosé
tektury matrycowej. Azebv nadaé matrycy ognio-
trwatosci dodaje sie do jej masy okoto 15% siar-
czanu wapnia (gips) i okoto 10% talkumu Jako
$rodka spajajacego mase uzywa sie sodowe szkto
wodne, ktére takze wzmacnia odpornos$¢ przeciw-
ko spaleniu. Dalszym skiadnikiem jest emulsja
stearynowa, ktéra powoduje, ze otéw nie przykleja
sie do matrycy. Stearyna sprawia takze, ze ma-
tryca jest w dotyku tlusta i elastyczna. Z po-
wyzej podanej mieszaniny wyrabia sie wiec tek-
ture matrycowa podobnie jak iinne gatunki tektu-
ry. Po wyschnieciu poddaje sie matryce gtadzeniu,
by usungé z powierzchni wszelkie wldkienka i by
matrycy nadac potysk.

W jaki sposOb stereotyper moze zbadaé, czy
matryca czyni zado$¢ wymaganiom dobrej matry-
cy? Tektura matrycowa powinna mie¢ grubosé
przynajmniej 1+ milimetra i wage 1100 — 1200 ¢ na
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1 m2 Dla badania wycinamy z nowo dostarczonej
matrycy kawatek o powierzchni 10X10 cm, ktéry
powinien wazy¢ 11 do 12 g. Kawalek ten chwyta-
my pinceta i zapalamy nad plomieniem gazowym
lub spirytusowym. Gdy czesci palne matrycy zo-
stang spalone, staje sie ona zarzgco czerwona a na-
stepnie czarna. Zweglona matryca, zwinieta w rur-
ke, zachowuje swa spoisto$¢. Waga pozostatosci
wynosi¢ powinna okoto 60% matrycy, wiec 6e—7 g.
Pozostato$¢ musi byé czarna jak wegiel. Jezeli po-
pi6t zawiera czastki szare, jest to dowodd, ze ma-
tryca nie posiada dostatecznej wytrzymatosci, ze
po kilku odlewach moze sie nadpali¢. Matryce, na
ktorych po pierwszych odlewach ukazg sie peche-
rze, sq takze nie do uzycia. Pecherze sg dowodem,
ze albo masa matrycowa nie byta dostatecznie
zmielona albo matryca byta satynowana w stanie
wilgotnym. g

PIECZA NAD CZYSTOSCIA SKEADARKI

Codzienne czyszczenie skitadarki oblicza s'.e na
p6t godziny na jedng zmiane robocza. Przy po-
dwdjnej zmianie podwyzsza sie czyszczenie na jed-
ng godzine przy zmianie pierwszej, by uniknac
przerwy przy zmianie nastepnej. Druga zmiana
rozpoczyna zatem od razu skiltadaniem. Czyszcze-
nie sktadarki przerzuca sie tym samym na pierw-
szg zmiane przed rozpoczeciem efektywnej pracy
sktadania. Skiadacz maszynowy czysci nasamprzdd
kliny justunkowe, by poswieci¢ nastepnie swa
uwage innym cze$ciom mechanizmu sktadarki.

Przy poprzednim wymiataniu z rana przybytku
pracy sktadaczy maszynowych, osadzit sie lotny,
»wszedobylskis kurz na klawiaturze, w otworach
do oliwienia (dostownie otworach, gdy sg
one otwarte czyli nie zakryte), w przejsciach sa-
neczkowych zbiornika matryc, na szynach elewa-
tora, w skrzynce do klinéw, na zamku rozbior-
czym itd. Ten w najdrobniejsze szczeliny wnikajg-
cy pyl wywotuje przez diuzsze osadzanie sie naj-
rézniejsze drobne przeszkody w przebiegu pracy.

Stwardniata przez nalot kurzu i dziatanie po-
wietrza powtoka ttuszczowa w otworze do oliwie-
nia, nie dopuszcza prawidtowego wnikniecia Swie-
zej oliwy do miejsc obrotowych np. przy walkach
gumowych klawiatury, wrzecionach rozbiorczycb
itp. i stad w niedtugim czasie powstajg tatwo ha-
mujace tarcia na skutek suchego obiegu rotujgcycli
czeSci maszyny.

Tarcia te usituje skladacz wusung¢ zazwyczaj
przez dolanie Swiezej oliwy do otworéw. W rze-
czywisto$ci utworzyta sie na spodzie kanalikdw
do oliwienia — z powodu zanieczyszczenia kurzem

gesta, nieprzepuszczalna masa ttuszczowa, ktéra
zagradza droge dotarciu Swiezej oliwy do miejsca
przeznaczenia. Celem usuniecia tego niedomaga-
nia zaleca sie¢ w kazdym wypadku zatrzymaé¢ ma-
szyne i ewtl. wylgczy¢ prad. by z calg sumienno-
$cig rozprawi¢ sie z tg zakalg. Przy pomocy cien-
kiego drutu przeprowadzamy gruntowne oczyszcze-
nie roznych drobnych otwordw i kanalikéw, po
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czym dopiero nalewamy S$wiezej oliwy. Przy co-
dziennej pieczy nad tymi matymi otworami do oli-
wienia, znikna rychto r6zne niemite objawy prze-
szkéd spowodowanych zahamowaniem sie tracych
czesci rotujacych.

Niejednokrotnie w wypadku przeszkody pod-
czas pracy szukamy jej wszedzie indziej, tylko nie
w miejscu whasciwym i stad powstaje czesto po-
wazna strata czasu, zanim odnosna cze$¢ mecha-
nizmu sktadarki zacznie sprawnie funkcjonowac.
Tak np. gdy pojawiajg sie przerzuty matryc
w zbiorniku, mimo ze skladacz operuje niezmien-
nym uderzeniem klawiszy, szuka on powodu tego
zjawiska z reguty w innych miejscach, nie pomnac
na zanieczyszczenia kurzem i brudem miino-
$§rodow. Nasamprzod bada ou urzadzenie wyloto-
we magazynu, gdyz przypuszcza, ze odnosne ma-
tryce nie wylaczajg sie zen prawidtowo. Gdy skia-
dacz znajdzie magazyn w porzadku, naglagda szta-
biki wytaczajace i zauwaza, ze jeden z nich wol-
niej sie podnosi niz inne sasiednie. Tgq drogg do-
ciera do mimosrodu (ekscentra) klawiszowego,
wyjmuje go i dostrzega, ze jest on pokryty grubg
warstwag kurzu i brudu. Po oczyszczeniu stwierdza
dalej, ze mimos$réd w pewnym miejscu swego obro-
tu jednakze jeszcze za wolno sie kreci. Zastrzyk
kropli oliwy na malg o§ mimosrodu pozwala usu-
nag¢ mankament i odtagd mimosréd klawiatury bez
zarzutu wytgcza odnosng matryce z magazynu.

Zachodzi¢ moze takze! wypadek, ze jeden z dwu
watkéw gumowych z powodu zapchania brudem
otworu do oliwienia znajduje si¢ w nieco wolniej-
szym zapedzie czyli obrocie rotujgcym lub tez
sztabik ciezkosci natrafia w swym prowadzeniu
na przeszkode z powodu nagromadzonego na nim
kurzu. W obu wypadkach sktadacz maszynowy
usuna¢ winien osiadty brud, by otrzymac¢ sprawne
opadanie matryc do zbiornika-wierszownika. Skta-
dacz juz w czasie porannego czyszczenia codzien-
nego przeprowadza kontrole sprawnego dziatania
klawiatury, gdyz jako rutynowany pracownik nie
czyta wierszy w czasie skitadania w wierszowniku
a defekt przerzutow matrycowych uwidocznitby
sie dopiero w odbitce korektowej, powodujgc wy-
rzuty wobec siebie samego a strate dla zaktadu.

Takze przy wrzecionach rozbiorczych znajduje
sie pewna ilos¢ w ukryciu potozonych matych
otworéw. Gdy przez zabrudzenie utworzy sie zge-
szczona powtoka zeschnietej oliwy w kanalikach
otworéw, zdarzy¢ sie moze, ze niektére wrzeciono
napotykajac na przeszkode w postaci hamujgcego
tarcia, obraca¢ sie bedzie w ruchu powolniejszym
na swej osi. Prowadzi¢ to moze w swych nastep-
stwach do niemitych skutkéw przez baczenie sie
matryc i icli nieprawidtowe opadanie do magazynu.

By unikna¢ opisanych pokrotce przykrych zja-
wisk, niechaj sktadacz maszynowy poswieca wiecej
uwagi tym matym i najmniejszym ,otwartyma
otworom do oliwienia, a w nagrode tej pieczy be-
dzie mial powazne utatwienie w niezamaconym
przebiegu swej zaszczytnej pracy naJW|ekszego pro-
ducenta stowa drukowanego. '
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Rafinada ,,Rapid III”
w osSwietleniu fachowcow!

Najnowszy i najskuteczniejszy $Srodek do oczyszczania metalu
linotypowego, stereotypowego itd.

O skuteczno$ci dziatania rafinady ,Rapid Il14
Swiadcza nastepujace orzeczenia wybitnych fa-

chowcow:
Krakow, dnia 15 wrzeénia 1936.

Sp. Akc.
Inoivroctaw.

Pismo WPanéw z dnia 9 bm. otrzymalismy,
i mito nam donie$¢, iz uzywajac od szeregu mie-
siecy wyrabianej przez Nich rafinady ,,Rapid 111,
zarébwno do oczyszczania metalu stereotypowego,
jak i linotypowego, jesteSmy z niej najzupetniej
zadowoleni.

Nadmieniajac, ze rafinade ,,Rapid IIP' uwaza-
ny za jeden z najlepszych i najskuteczniejszych
srodkow oczyszczajagcych z posrdd wszystkich,
z ktorymi mieliSmy sposobno$¢ zetkng¢ sie w do-
tychczasowej praktyce, pozostajemy

z powazaniem
llustrowany Kuryer Codzienny
Krakoic.

P. T. . .
Drukarnia Kujawska

9

Warszawa, dnia 3 pazdziernika 1936 r.

Drukarnia Kujawska S. A.
Inowroctaw.

W odpowiedzi na list WPanéw z dnia 23 ub. m.
z przyjemnos$ciag mozemy zakomunikowacé, iz z do-
starczanej nam rafinady ,,Rapid 111“ do oczyszcza-
nia metalu litiotypowego i stereotypowego jestes-
my bardzo zadowoleni.

Stosujgc tg rafinade do oczyszczania metalu,
osigga sie znaczne oszczednoSci, gdyz odchodzi oko-
60% tnnej piany tzw. krecy, ponadto metal rege-
neruje sie i nabiera wiekszej ciggliwosci tak nie-
zbednej zaréwno dla metalu linotypoicego jak tez
stereotypowego w czasie odlewu, co w nastepstwie
decyduje o jakosci druku.

Z powazaniem

Dom Prasy, Spotka Akcyjna.

Katowice, dnia 12 X 1936 r.

P T

Drukarnia Kujawska Inowroctaw.

W odpoiaiedzi na list Ich z dnia 9 ub. m. do-
nosimy, ze z zakupionej u Nich rafinady ,,Rapid
111" jesteSmy zadowoleni, o czym najlepiej Swiad-
czg nasze stale powtarzajgce sie zamoOwienia na
len Srodek u WPano6w.

Z powazaniem
Slaskie Zaktady Graficzne i Wydawnicze
»Polonia*“, Spdétka Akcyjna.

Jedyny wytwoérca na catg Polske

Drukarnia Kujawska S. A., Inowroctaw
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WALKI ZELATYNOWE A WILGOC

Wkraczamy w doroczng pore jesienng i zimo-
wa. Temperatura ulega z dnia na dzien ochtodze-
niu. W czasie tym panujg liczne opady, pogoda
jest przewaznie dzdzysta, powietrze, zanim nasta-
nie okres zimna i mrozOw, przesycone jest nad-
miernie wilgocia.

Jesien a takze wiosna, z przyczyn nadmierne-
go przesycenia powietrza wilgotnoscia, sprowadza
do warsztatéw pracy rdéznych gatezi wytworczych
znane z praktyki niepozadane przejawy i nastep-
stwa.

Rowniez dla drukarstwa przyuosi z sobg jesien
a takze zima szereg.utrudniefd natury technicznej.
Pomijajac ujemne nastepstwa chtodu, mrozéw i wil-
goci na papier i farbe, zbyt wilgotne powietrze
podczas jesieni, wptywa przede wszystkim nieko-
rzystnie na watki zelatynowe.

Wiemy wszyscy z doSwiadczenia i praktyki, ze
wilgo¢ powoduje pecznienie watkoéw ze-
latynowych. Z przyczyny tej zwieksza sie ich
$rednica, watkéw w takim stanie nie mozna pra-
widtowo przystawi¢ ani odstawié, zanika w pewnej
mierze ich wiasciwa elastycznosé i wytrzymatos¢,
nastepuje zbytnie ttoczenie na forme, co znowu
w konsekwencji utrudnia czysty druk i sprowadza
przewczesne zuzycie watkéw.

Z racji powyzszej sfery zawodowe zagranicy
zajmowaty sie w ostatnim czasie waznym stosun-
kowo problemem, czy watkom zelatynowym na-
peczniatym wskutek dziatania wilgoci mozna przy-
wréci¢ pierwotny ich stan uzytkowy. Zaznaczyé
wypada, ze przeprowadzone w Stanach Zjednoczo-
nych Ameryki badania i doSwiadczenia, wykazujg
pod wzgledem osiggnietych rezultatow pewne roz-
nice w stosunku do analogicznych préb dokona-
nych z masg zelatynowg pochodzenia europej-
skiego.

W kotach drukarstwa wzbudzita ogromne za-
interesowanie wiadomos$¢, podana przez amerykan-
ska prase fachowa i powtdrzona przez inne czaso-
pisma branzowe, ze walki zelatynowe napeczniale
wskutek wilgoci, doprowadzi¢ mozna do stanu
pierwotnego przez zastosowanie niskiej tempera-
tury i pewnego rodzaju zamrozenia. Metoda ta,
zastosowana w Ameryce, wydata istotnie pozgdany
rezultat. Watki, zaleznie od ich wielkos$ci, wstawia
sie na kilka dni do lodéwki domowej lub chtodni
elektrycznej, poddajac dziataniu s— 10 stopni zi-
mna. Stwierdzono, ze zimna temperatura podob-
nie jak ze S$rodkéw spozywczych, odcigga takze
z watkow zelatynowych nadmierng wilgo¢, powo-
duje do pewnego stopnia jej zanik i jednocze$nie
$ciggajac mase zelatynowa, przywraca walkom
w przyblizeniu pierwotng ich $rednice.

Z uwagi na to, ze przeprowadzone w drukar-
stwie w Niemczech podobne prdéby i doswiadczenia
nie daty rezultatu analogicznego, zajety sie spra-
wg niektore niemieckie fabryki walcowej masy ze-
latynowej i fabryki watkéw, badajac przyczyne te-
go zjawiska.
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Szczeg6lnie uwagi godnymi sg doswiadczenia,
przeprowadzone przez pewng lipska fabryke wat-
kéw zelatynowych. Fabryka przeprowadzita probe
podwdjna.

I tak —e<$wiezo odlany walek, napeczniaty pod
systematycznym dziataniem wilgoci do S$rednicy
53,5 mm, umieszczono w chtodni elektrycznej przy
temperaturze 8 stopni zimna i pozostawiono przez
osm dni. Watek po tym czasie nie skurczyt sie, na-
pecznienie nie ustgpito, srednica walka pozostata
nadal 53,5 mm. Po dalszych czterech dniach ma-
gazynowania przy temperaturze normalnej, watek
nie ulegt zadnej zmianie.

Drugiej proby dokonano z watkem, ktéry w cia-
gu poéirocznego uzywania w drukarni, silnie byt
juz podniszczony i napeczniat do $rednicy 54 mm.
Umieszczony réwniez w chtodni przy temperaturze
8 stopni zimna, watek w ciggu o$Smiu dni $ciagnat
sie nieznacznie, wykazujgc 53,8 mm S$rednicy. Mi-
nimalny stopieA skurczenia nie wystarczat i za-
biegi przywrdcenia watkowi stanu pierwotnego by-
ty bezowocne.

Fabryka lipska zjawisko powyzej opisane ttu-
maczy nastepujgco: W Ameryce nie zna sie syste-
mu, by mase walcowa preparowaé w aparatach
prézniowych. W Niemczech natomiast, jak w ogdle
w krajach europejskich, wytwarza sie zelatynowa
mase walcowg w sposdb odmienny od produkcji
amerykanskiej. U nas zelatyne zamoczong w wo-
dzie i po stopieniu z gliceryng, preparuje sie w wa-
kuum-aparatach, co powoduje nieomal catkowite
ulotnienie sie wody, wzglednie zbednej ilosci wil-
goci. Struktura watkéw jest zatem takze w stanie
napecznienia odporna na dziatanie temperatury
niskiej i dla tego nie osigga sie przez zamrozenie
rbwnego rezultatu jak w Ameryce.

Czy napeczniaty watek zelatynowy mozna do-
prowadzi¢ do stanu pierwotnego zaleznym jest od
lego, w jakim tempie i w jakim czasokresie na-
stapito znieksztatcenie. Jezeli napecznienie jest nie-
znaczne i nastapito w krotkim stosunkowo czasie,
wystarcza oczy$ci¢ watek starannie z resztek oleju
i farby i podda¢ go dziataniu temperatury hadzto
kilka stopni ponizej zera lub tez do 25 stopni cie-
pta. Skoro natomiast watek napeczniat w ciggu kil-
ku miesiecy i wilgo¢ przedostata sie przez po-
wierzchnie zelatynowg do wrzeciona, jedynym

Srodkiem jest przelanie watka.

(Dokoriczenie nastapi)
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